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Siemens Osakeyhtio on teknologia- ja palveluyritys, joka toimii teollisuuden, lilkenteen, energian j
talotekniikan aloilla. Yhtion liikkevaihto Suomessa ja Baltiassa on 285 miljoonaa euroa ja henkil6ston maara 560.

Emoyhtio Siemens AG:n liikevaihto on 75,6 miljardia euroa ja henkiléston maara noin 348 000.

Siemensin teollisuusdivisioonat, Digital Factory ja Process Industries and Drives, ovat johtavia teknologiaratkaisuiden

toimittajia teollisuudelle.
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Ja yhteiskunnalle

Kekselids. Nerokas. Ndkemyksellinen.

Kuten kaikki yhtiét, myds Siemens
kehittyy jatkuvasti. Tdnd kevaana
olemme tiivistaneet lupauksemme
asiakkaille, yhteiskunnalle ja
henkildstolle yhdeksi ajatukseksi:
Ingenuity for life.

Mitd se tarkoittaa? Lyhyesti sitd, etta
tuotamme arvoa asiakkaille, tyén-
tekijoille ja yhteiskunnalle. Teemme
merkittdvid asioita tukemalla eri toimi-
joita osaamisellamme, ndakemyksel-
[dmme ja teknologioillamme.

Oikeastaan tama lupaus ei ole meille
uusi. Se on ollut Siemensin ohjenuorana
yhtidn perustamisesta asti — yli 160
vuotta. Intohimoinen suhtautuminen
teknologiaan on tehnyt Siemensista
useiden alojen suunnannayttdjan.
Nakemykselliset sahkoistys-, automaatio-
ja digitalisaatioratkaisut parantavat
eldamanlaatua ja luovat kestdvaa arvoa
myds tuleville sukupolville. Yhti6
mahdollistaa yhdessa asiakkaidensa
kanssa tulevaisuuden energiaratkaisut,
kilpailukykyisen teollisuuden, sahkdi-
sen lilkenteen sekad dlykkaat kiinteistot.
Tama on nakemyksellisyytta. Tama on
lupauksemme.

Englanninkielinen sana ingenuity
tarkoittaa nerokkuutta, ndkemykselli-
syyttd ja kekselidisyytta. Siihen liittyy
my0s yhtidmme aina vaalima insindori-

ja suunnittelutaito. Ndiden ansiosta
olemme voineet tukea asiakkaidemme
ja yhteistybkumppaneidemme menes-
tysta tarjoamalla heille uusimpia ja
kilpailukykyisimpia teknologioita, joiden
avulla he ovat voineet rakentaa omaa
menestystdan. Tassa lehdessad on useita
esimerkkeja menestyksesta (s.8-26).

For life puolestaan tarkoittaa sitd,

ettd me yhtiona ja ihmisind tuotamme
arvoa asiakkaillemme, toisillemme ja
lopulta my6s yhteiskunnalle. Tama on
meille Siemensilla tarkeaa. Arvo
tuotetaan yhteistydssa asiakkaiden ja
yhteistydkumppaneiden kanssa.
Esimerkiksi Turun saaristoon valmistuva
sahkodlautta parantaa asiakkaan kilpailu-
kykyad ja samalla eldamdnlaatua Parai-
silla (s.8). Tassa yhdistyvat erinomai-
sesti nakemyksellisyys ja arvon
tuottaminen.

Yhteistybkumppaneidemme nerok-
kuutta puolestaan osoittaa esimerkiksi
se, miten monipuolisesti alun perin
teollisuuteen suunniteltuja ratkaisuja
kaytetadan esimerkiksi huvipuistossa,
teatterin lavalla tai avaruudessa (s.11).
Uudenlaisella ajattelulla ja ennakko-
luulottomuudella luodaan uutta liike-
toimintaa, tehokkuutta ja kilpailuetua.

Janne Ohman
Toimitusjohtaja,
Siemens Osakeyhtio

P.S. TeollisuusPartnerin ilmestyttya tdman vuoden tammikuussa pyysimme teilta lukija-
palautetta. Kiitos kaikille vastanneille arvokkaista kommenteista! Lahdimme kehittdmaan
lehted ideoidenne perusteella, ja teiddn ansiostanne tdssd numerossa on entistd enemman
tietoa tyontekijoistamme (s.22), tulevista koulutuksistamme (s.24) seka teollisuusautomaa-
tion erikoisista sovelluskohteista (s.12). Myos lehden ilmettd paivitettiin brandiuudistuksen
my6td. Toivottavasti viihdytte TeollisuusPartnerin parissa entistd paremmin — kehitystyd

jatkuu taas ensi numerossa.
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h Kyberturvallisuuden professori

ja Insta Groupin kyberturvallisuus-

johtaja Jarno Limnéll ndkee
tulevaisuudessa uhkien sijaan
mahdollisuuksia.

Kyberturvallisuusasiantuntija Jarno Limnéll

arvioi, etta tietoturva tulee olemaan tulevaisuudessa
yhta kiintea osa asioita ja esineita kuin

kananmuna on leivonnaisia.

"Kuten

Turvallisuus keskiossa | TeollisuusPartneri 2/2016

kananmuna

kakussa”

Kyberturvallisuuden professori ja Insta
Groupin kyberturvallisuusjohtaja Jarno
Limnéll puhuu innoissaan tulevaisuudesta.
Han nakee uhkien sijaan mahdollisuuksia.

— Uskon, etta ryhdymme havaitsemaan
turvallisuuden positiivisena mahdollistajana
ja kehittdjand uhkien korostamisen sijasta.
Jatkossa turvallisuus on sisddnrakennettu
asioihin ja esineisiin. Se ei ole irrallinen asia,
vaan mukana kaikissa rakenteissa sisalla

— kuten kananmuna kakussa. Tama lisda
turvallisuutta ja ennen kaikkea luottamusta,
Limnéll pohtii.

Turvallisuus positiivisena muutosvoimana on
yksi Aalto-yliopiston Sahkotekniikan korkea-
koulun professorin teeseista. Muita tarkeita
trendejd ovat ihmisen nostaminen takaisin
turvallisuusajattelun keskioon, suuren kuvan
ymmartdva strateginen ajattelu sekd eettiset
kysymykset.

Perusasiat kuntoon

Limnéll toteaa, etta ilman digitaalista maail-
maa ei voi tehda liiketoimintaa. Menestymi-
nen on mahdollista vain, jos turvallisuus on
otettu huomioon. Usein riittaa, etta perus-
asiat ovat kunnossa.

— Nopein ja kustannustehokkain tapa paran-
taa kyberturvallisuutta on korjata perusasiat
kuntoon. Kehitys ldhtee tietoisuudesta, mita
pitdisi tehdd, mitka ovat uhat, mihin maail-
ma on menossa.

Limnéll korostaa, ettd vaikka usein mietitdan
fyysisid toimenpiteitd ja teknologisia ratkai-
suja, niin suurin osa tietomurroista tapahtuu
ihmisten kautta.

— Perddnkuuluttaisin jokaisen ihmisen
vastuuta ja valppautta ja sitd, ettd yritykset

huolehtivat siitd, ettd ihmisilla on perus-
osaaminen hallussa. Koulutus on hyvin
pieni investointi, ja sen laiminlydnti voi tulla
kalliiksi.

Limnéll pohtii, ettd jos ihminen on heikoin
lenkki, niin eikd turvallisuuden kehittadmisen
pitdisi Iahted ihmisesta.

Tata ajatusta tukevina hyvind ohjeina tieto-
turvan kehittdmiseen Limnéll antaa ulko-
puolisten kanssa tehtdvan yhteistydn seka
tietojen varmistamisen.

— Tand paivana valilla on ihan hyva, ettd

antaa ulkopuoliselle tarkastusmahdollisuu-

den. He tarkastavat, missa kunnossa yrityk-

sen turvallisuus on. Kevytkin turvallisuus-

tarkastus riittaa. —

”"Koulutuksen
laiminlyonti
voi tulla
kalliiksi.”
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Jarno Limnéll kannustaa
keskustelemaan turvallisuu-
desta yleisesti, ei pelkastaan
digitaaliseen maailmaan
keskittyen.

“Tarkea yleisperiaate on,

etta tietoturva-asioita
ei voida tehda projektina.”

e

— Toinen ohje on, ettd muista varmistaa
tietosi. Tama on perusasia, varmuuskopioista
kannattaa huolehtia.

Pulttisaksilla kyberturvan ohi
Teollisuudessa ja turvallisuudessa yleensékin
Limnéll ndakee yhden ison ilmion: miten
digitaalinen ja fyysinen maailma yhdistyvat.

— Turvallisuus on nykydan usein ihan liikaa
pdalle liimattu asia, tai loT-laitteissa sita ei
ole huomioitu ollenkaan, Limnéll toteaa.

— Jos puhumme vain digitaalisen maailman
turvallisuudesta, pidamme toisen silman
kiinni. Meidan olisi keskusteltava turvalli-

suudesta yleisesti. Sen olennaisena osana
on digitaalinen maailma. Jos keskitymme
vain digitaaliseen maailmaan, jaa kokonai-
suus huomaamatta, arvioi Limnéll, joka
keskittyy kokonaisuuteen omassa tutkimuk-
sessaan.

Han nostaa esimerkiksi vendldisten hyokkaa-
misen Krimille. Sielld tietoliikenneyhteyksia
ei katkaistu kyberhydkkaykselld, vaan tieto-
lilkennekaapelit katkaistiin pulttisaksilla.
Limnéll ndkee tdssa myos suoria yhteyksid
suomalaisiin yrityksiin.

— Yritys saattaa huolehtia hyvinkin kyber-
maailman asioista, kouluttaa ja suojata.
Kuitenkaan fyysinen kulunvalvonta ei ole
kunnossa, vaan koneille voi kavelld koska
tahansa. Talloin ohitat kokonaan kybertur-
vallisuuden.

Lyhyet jdljet markkinoilla
Limnéllin mukaan tietoturvassa haastavaa
on kokonaisuuden hallinta.

— Tarkea yleisperiaate on, etta tietoturva-
asioita ei voida tehda projektina. Iso asia on,
miten pystyt jatkuvasti reagoimaan - kehit-
tdmadn osaamista ja organisaation valmiut-
ta. Oman osaamisen jatkuva kehittdminen
on elintarkeda nopeasti muuttuvassa turval-
lisuusympadristossa.

Limnéll korostaa, ettd uusia teknologioita
kdyttoon otettaessa on tarkedd varmistaa,
ettd turvallisuudesta on huolehdittu.

— Uskon, ettd laitetoimittajilla, jotka eivat
huolehdi turvallisuudesta, on lyhyet jaljet
markkinoilla. Jos tapahtuu jotain, niin
luottamus heikkenee ja ilman luottamusta
on hyvin vaikea harjoittaa menestyvaa
liiketoimintaa.

Teksti: Eetu Helminen
Kuvat: Pdivi Lukka

Automaatiolaitteilta

keréttdva data on helposti
analysoitavassa pilvipalvelussa
olevilla tyokaluilla.

Teemu Pajala.

| TeollisuusPartneri 2/2016

Uutta litlketoimintaa

teollisuuspilvesta

Siemens tarjoaa valmiin alustan automaatiotietojen
keraamiseen ja analysointiin.

Vasta julkaistu teollisuuden pilvipalvelualus-
ta, MindSphere, perustuu avoimeen ekosys-
teemiin, jota yritykset voivat kdyttdda omien
digitaalisten palveluidensa kehittamiseen.
Ratkaisu mahdollistaa erilaisten toimijoiden
toimimisen samassa yhteiséssa.

— MindSphereen kuuluvat datan tallennus,
vdlittaminen ja tietoturvaratkaisut. Alustan
pdalle on helppo ja nopea kehittaa liiketoi-
mintaa tehostavia sovelluksia. Se mahdollis-
taa uudenlaiset digitalisaatioon perustuvat
liilketoimintamallit, kertoo teollisuuspalvelui-
den liiketoimintajohtaja Teemu Pajala
Siemensilta.

Pajala ndkee, ettd suomalaiset teollisuustoi-
mijat hyotyvat ratkaisusta, koska sen ansios-
ta heidan ei tarvitse itse rakentaa datan
kerddamisen ja hydodyntamisen mahdollista-
vaa infrastruktuuria.

Tiedot turvassa

MindSphere mahdollistaa tiedon tallenta-
misen jatkojalostamista varten. Sen muka-
na on mahdollista ottaa kdyttdén myds

useat erilaiset kehittyneet analytiikkamah-
dollisuudet.

— Kyseessa on teollisuusautomaatiota varten
suunniteltu globaali, tietoturvallinen alusta,
joka mahdollistaa teollisuusautomaatiosta
kerdtyn tiedon kera@misen ja hyédyntami-
sen. Alustan mahdollistamia palveluita
voivat olla esimerkiksi ennakoiva huolto,
energian kulutuksen hallinta tai tuotannon
tehokkuuden seuranta.

Suomessa pilvipalvelualustaa pilotoi talla
hetkelld muutama yritys. Maailmalla alustaa
testaa muutamia kymmenia toimijoita.
Pilvipalvelualustaa kehitetdan jatkuvasti, ja
sen odotetaan tulevan laajempaan kdyttoon
kuluvan vuoden aikana.

MindSphereen on mahdollista liittad kaikki-
en valmistajien laitteita ja ratkaisuja — ta-
man mahdollistaa yksinkertainen MindCon-
nect Nano -ratkaisu. My6s useita muita
liittymisratkaisuja on kehitteilla.

Teksti: Eetu Helminen
Kuvat: Siemens AG ja Janne Merinen
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- Isoisdni oli mukana Nauvon
saariston sahkoistamisprojektissa
vuonna 1945" Muutama muuntajista
oli Siemensin, muistelee Sten
Andersson.

Paraisten edustalla sijaitsevalla Haverdn
saarella on maaliskuussa hiljaista. 14 asuk-
kaan asuttama saari ndyttdaa nukkuvan
talviunta, kunnes mokkildiset tulevat saiden
[dmmetessa viettdmdan kesdlomiaan meren-
rannalle.

Yksi saaren vakituisista asukkaista on maanvil-
jelij@ Sten Andersson, jonka esi-isdt ovat
asuttaneet samaa saarta jo vuodesta 1680 asti.

— Tila on siirtynyt isdlta pojalle 12 kertaa.
Minullakin on aikuinen poika, mutta en vield
tiedd, tuleeko hdn jatkamaan sukutilaa.
Riippuu alan kannattavuusnakymistd, An-
dersson toteaa.

Anderssonin navetassa asustaa noin 200
lehmaa ja viisi siitossonnia.

— Tama on emolehmatila. Hoidan lehmid ja
annan niiden lisddntyd sonnien kanssa. Jos
kaikki menee hyvin, lehma poikii kerran
vuodessa.

Yhden kevdan aikana saattaa syntyd jopa
150 vasikkaa. Vasikat juovat emonsa maitoa
syntymadstdan ldhtien eikd maitoa lypseta tai
myyda meijeriin.

- Osan tyttdvasikoista jatan kasvamaan
uusiksi emoiksi, mutta elantoni perustuu

Parainen—Nauvo-reitilla kulkee noin 500 000
autoa vuodessa, ja se on Suomen vilkkaimmin
liikennoity lauttareitti. Kuvassa graafikon
nakemys tulevasta hybridilautasta.

sonnivasikoiden ja hiehojen myyntiin liha-
karjan kasvattajille, Andersson kertoo.

Myydyt vasikat, kuten kaikki muukin Have-
rén tuotanto, kuljetetaan lautalla Nauvoon
ja sieltd mantereen puolelle Paraisille.

Lauttaliikenne uudistuu vuoden 2017 kesa-
kuussa, kun Suomen ensimmadinen ladattava
sahkohybridilautta alkaa liikenndida Parais-
ten ja Nauvon vdlilld ennen juhannusta.
Viikottain lauttaa kdyttava Andersson odot-
taa meriliikenteen sdahkoistymistd mielen-
kiinnolla.

- Uskon, ettd se on hyva juttu. Hybridilautta
sddstad luontoa ja on tavallista lauttaa
hiljaisempi ja energiatehokkaampi. Sen
kyytiin mahtuu myds aiempaa enemman
autoja, joten kesan ruuhkat helpottunevat.

Teksti: Pdivi Lukka
Kuvat: Pdivi Lukka ja Finferries

| TeollisuusPartneri 2/2016

Toimintavarmuutta
kaikkiin keliolosuhteisiin

Suomen Lauttaliikenne Oy on tilannut kesaksi 2017 puolalaiselta
Crist S.A. -telakalta 96 metrid pitkan ja 15 metrid levedn lautan,
jonka kyytiin mahtuu kerralla 90 autoa. Sahkolla ja dieselilla
kulkeva hybridilautta on ensimmdinen laatuaan Suomessa. Sen
teknologian toimittaa Siemens.

— Siirtyminen fossiilisista polttoaineista sahkd6n on askel Itame-
ren hyvinvoinnin edistamiseksi, kertoo Suomen Lauttaliikenne
-konsernin toimitusjohtaja Mats Rosin.

Talla hetkelld Paraisten ja Nauvon valilld liikenndi kolme lauttaa:
Sterna, Falco ja Odil. Hybridilautan aloittaessa liikkennéinnin Odil
jaa eldkkeelle ja Falco siirtyy vara-alukseksi.

Tarkea peruspalvelu

Paatds uuden lautan teknologiatoimittajasta syntyi hyvan refe-
renssin kautta: Norjassa on kulkenut vuoden 2015 alusta asti
sahkokayttdinen MF Ampere -lautta, jonka sahkodistyksesta ja
automatisoinnista vastasi Siemens.

— Finferriesin tehtdva on toimittaa perusliikennepalvelua saaristo-
laisille. Tallaisessa palvelussa toimintavarmuus, luotettavuus ja
turvallisuus ovat ensiarvoisen tarkeitda emmeka voi alkaa minkdan
puolivalmiin ratkaisun koekayttdjiksi. Siksi valitsimme Siemensin,
jolla on valmista ndyttda tarvittavan teknologian toimivuudesta,
Rosin toteaa.

Siemens toimittaa lauttaan sahkodisen BlueDrive Plus C -propulsio-
jarjestelmadn, joka sisdltad moottorit, generaattorit, Sinamics-
sahkokaytot, akustojdrjestelman sekd Simatic S7 -pohjaisen
ohjaus- ja valvontajarjestelman. Suurimman osan vuodesta lautta
tulee kulkemaan pelkalld sahkolld, mutta vesistdjen jaatyessa
lautta voi kdynnistaa dieselgeneraattorit ja matkata hybridina.

— Norjan lautta seilaa jatkuvasti avovedessa, mutta Turun saaris-
tossa pitad varautua myds jadhan. Sen vuoksi hybridi on taalla
ehdoton.

Lautan akut ladataan satamassa lastauksen ja purun aikana.
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Vauhdilla
ruokapoytaan

Tetra Pakin sivusaumauslinjalla valmistuu
100 000 elintarvikepakkausaihiota tunnissa.

Vain vanha runko jdi jaljelle, kun Tetra
Pakin elintarvikepakkausaihioiden
sivusaumauslinja laitettiin uusiksi
Imatralla. Viimeista piirtoa mydten
optimoidun sivusaumauslinjan nopeus
on parhaimmillaan yli 600 metria
minuutissa. Talld vauhdilla elintarvike-
pakkausten aihioita valmistuu keski-
maarin 100 000 tunnissa. Imatran-
tuotantolaitos onkin tehokkain kaikista
Tetra Pakin ympari maailmaa sijaitse-
vista tuotantolaitoksista.

— Aiemmin sivusaumauslinjalla olleet
laitteet korvattiin uudenaikaisilla
Sinamics-, Simotics- ja Simogear-kdyt-
toratkaisuilla. Nyt ylimdaraiset hihnat
ja akselit on poistettu ja linjan saata-

,
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Téaltd nayttda litran jogurttipurkin aihio
ennen purkitusta.
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minen ja huoltaminen on entista
helpompaa. Olennaista on myds linjan
parantunut nopeus ja energiatehok-
kuus, listaa Tetra Pakin kunnossapito-
koordinaattori Tomi Pinomaki.

Linjan mekaniikkasuunnittelusta
vastasi Etteplan.

Sadasosamillien tarkkuudella

Tetra Pak valmistaa Imatralla eri
pakkauskokoja 1 litrasta 1,75 litraan
tuotantotarpeen mukaan. Suurin osa
aihioista lahtee Valiolle ja paatyy
suomalaisiin ruokapdytiin. Moderni-
soinnissa olikin otettava huomioon
elintarvikealan tarkat sdadokset.

— Kaikilla tuotantolinjan osilla, jotka
koskettavat elintarvikepakkausaihioon,
tulee olla elintarvikehyvaksynta. Ja jos
vaikka moottori olisi suoraan linjan
yldpuolella, siind tulisi kdyttaa elintar-
vikeoljya, Pinomaki selvittaa.

Vesijddhdytteinen Simotics 1PH8
-moottori soveltuu hyvin Tetra Pakin
hygieniatiloihin, silla se pysyy siistina
ulkopinnoiltaan eika ime kartonkipolya
moottoriin, kuten tavalliset puhallin-
moottorit. Ethernet-pohjaisen Dri-
veClig-vdyldn ansiosta moottoreiden ja
taajuusmuuttajien yhdistdminen
Sinamics S120 -sarjan kdyttoihin on
helppoa.

— Moottorin puhdistettavuus on tarke-
aa, silld linja puhdistetaan vahintaan
kolmesti pdivassa. Uuden ratkaisun
ansiosta myos linjan leikkaustarkkuut-
ta voidaan sadtaa Simotics 1FK7 -servo-
moottoreilla sadasosamillien tarkkuu-
della.

Kaytettava
kuulon- |-
suojaimia

i

Sivusaumauslinjan kehittelyyn tarvittiin
2000 mekaniikkakuvaa ja 10 suunnittelijaa.
Kuvassa Tetra Pakin kunnossapitokoordi-
naattori Tomi Pinomaki ja Sales Specialist
Jukka Pusa Siemensilta.

Helppo valinta
Modernisointia suunniteltaessa voima-
linjatoimittajan valinta oli helppo.

— Meilld oli aiempaa kokemusta Sie-
mensin tuotteista ja tiesimme niiden
pelaavan. Yksi tarked valintakriteeri oli,
ettd Siemens on iso talo, josta saa
varaosia pitkalle tulevaisuuteen. Hyvin
tyytyvdisia ollaan oltu, Pinomaki
toteaa.

— Kun Tomi on tyytyvdinen, minakin
olen tyytyvdinen, naurahtaa tehtaan-
johtaja Tommy Kjellberg.

Tetra Pakilla on meneilldan kehitys-
hankkeita my6s digitalisaatiorintamalla.

— Viemme tiedonkeruuta eteenpain.
Kehittelen parhaillaan kyselytyyppista
tekstiviestisovellusta Simatic S7-1200
-logiikalla ja GPRS-moduulilla, Pinoma-
ki kertoo.

Teksti ja kuvat: Pdivi Lukka
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Tetra Pak

« Aloitti harjakattoisten elin-
tarvikepakkausten tuotannon
Imatralla joulukuussa 2011.

Kdyttad aihioiden raaka-
aineena Stora Enson Imatran-
tehtaan kartonkia.

* Yksi kolmesta Tetra Laval
-konsernin yhtiosta. Konserni
on yksityisomisteinen ja
alkujaan Ruotsista.

Noin 40 tehdasta ympari

maailmaa. Tuotteita kdytetdan
yli 175 maassa.

e Tyollistdd maailmanlaajuisesti
noin 23500 tydntekijda, joista
Imatralla noin 50.
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Pilvipalvelun

hopeareunus

Ilmari Veijola Service Manager

Nykypdivana pilvipalvelut ovat [dsna tavalla tai toisella Idhes kaikkien
kuluttajien jokapdivdisessa eldamdssa. Moni meista on kayttanyt pilvi-
palveluita jossain muodossa jopa huomaamattaan esimerkiksi var-
muuskopioidessaan dlypuhelimensa, jakaessaan lomakuvia ystavilleen
tai vaikkapa paivittaessaan Facebook-statuksen.

Vaikka pilvipalveluiden hyddyntdminen henkil6kohtaisessa arjessa on
yleistd, niiden soveltaminen ja integroituminen teollisuuden jarjestel-
miin on vield verrattaen uutta teknologiaa. Yksi yleisimmista huolen-
aiheista teollisuuden pilvipalveluihin liittyen on tietoturva. Kun tieto
viedaan oman kontrollin ulkopuolelle, syntyy usein

mielikuva tietoturvan heikentymisesta.

Tietoturvariskin suuruusluokkaa voidaan
mitata arvioimalla jarjestelmdan kohdistuvia
potentiaalisia uhkia ja haavoittuvuuksia seka
kdytdssa olevia riskienhallinnan toimenpiteitd.
Jarjestelmdn yhteydet ja IT-resurssit
ovat riskitekij6itd, jotka ovat
ldsna seka paikallisessa

ettd pilvipohjaisessa
ymparistdssa.

Tietoturvan jatkuva

valvonta ja yllapito

ovat avainasemassa
nykypdivan teollisuuden
monimutkaisten jarjestel-
mien riskienhallinnassa.
Ulkopuolisilla palveluntarjoa-
jilla on usein kdytdssaan laajat
ja asiantuntevat resurssit pilvipal-
veluiden tietoturvan keskitettyyn
yllapitoon, mika osaltaan vapauttaa
riskienhallintaresursseja teollisuudesta.
Lisdksi yksi palveluntarjoajien suurim-
mista eduista on kdsitys useiden eri
organisaatioiden tietoturvauhkista ja
haavoittuvuuksista, mikd mahdollistaa
nopean ja tehokkaan reagoinnin.

Oikein toteutettuna pilvipalvelut mahdol-
listavat halutun tietoturvatason yllapitami-
sen ja tehokkaan riskienhallinnan. Lisaksi
helposti skaalautuva pilviarkkitehtuuri
haastaa kdyttajansa riskienhallinnan
uudelleen ajatteluun. Esimerkiksi jarjes-
telman segmentointi, kryptaus, valvonta
seka kdyttdjien tunnistaminen voi olla
pilvipohjaisessa jarjestelmassa yksinker-
taisempaa kuin paikallisessa ratkaisussa,
silla pilvipalvelut ovat usein yhden
toimittajan hallinnoitavissa.
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Valokennot rekisteroivat
Tukkijoen tukkien etenemi-
sen vesiuomassa.

Néasinneulan huipulla
sijaitseva ravintola pyorii
Simaticin ohjaamana hitaasti
ympari. Yksi kierros kestaa
noin 45 minuuttia.

Sarkanniemessa
tehdaan logiikka-
ohjauksia

huvin vuoksi

Tamperelaisessa Sarkanniemen huvipuistos-
sa on kdytossa yksi jos toinenkin teollisuus-
tarkoituksiin suunniteltu logiikka ja useam-
pia ohjauspaneeleita. Logiikat ohjaavat
muun muassa Ndsinneulan huipulla sijaitse-
van ravintolan pyorimista sekd Tukkijoen,
Viikinkilaivan, Hurricanen, Vauhtimadon,
Huvimajan, Crazy Bussin, Audi Racingin ja
Take Offin ajoa.

— Esimerkiksi Tukkijokea ajetaan automaatti-
ajolla. S7-300 hallinnoi joen kierratys- ja
tayttdpumppujen kdyttéd, veden pinta-antu-
reiden tietoja, tukkien paikkatietoja seka
kuljettimien ja pysdyttimien kdyttoad, listaa
Sarkanniemen huollon tyonjohtaja Jarmo
Korkko.
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Teollisuus-
automaatio-
tuotteista
on moneksi

Teollisuusratkaisuja hyodynnetaan mita erikoisemmissa
paikoissa myos tehdasympariston ulkopuolella.

Simatic S7-300 -logiikka valvoo myds Torna-
don turvakaarien asentoa konendkdjdrjestel-
man kautta ja ohjaa Koiraméaki-teema-alu-

eella olevien hahmojen liikkumista ja danta.

Saman katon alta

Huvipuistolaitteiden automaatiojdrjestelmat
modernisoidaan yleensd noin kymmenen
vuoden valein.

— Teemme modernisoinnit yleensa Siemensil-
Id. On katevaa ja kustannustehokasta, kun
kaikki varaosat saa yhdesta paikasta, Korkko
toteaa.

Siemensin teollisuusautomaation lisaksi
Sarkdnniemessd hyddynnetdadn myos Sie-
mensin rakennusautomaatiota.

— Meilld on kdytdssa Unigyr- ja Desigo-
taloautomaatiojarjestelmat. Ne sdatelevat
ilmanvaihtoa, lammitysta ja jdahdytysta
kaikissa kiinteistdissamme. Myd&s hairioil-
moitukset ja paloilmoitinjdrjestelman
halytykset tulevat ndiden jarjestelmien
kautta.

Sarkanniemen lisdksi Siemens-teknologiaan

voi tormata esimerkiksi Finnair Skywheel

-maailmanpyorassa Helsingin Katajanokalla,

Kouvolan Tykkimdessa ja Walt Disneyn

teemahuvipuistoissa ympadri maailmaa. SEEEN
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Alykasta
vedenpuhdistusta

Vantaalla sijaitseva viihdekeskus Flamingo
Spa on auki vuoden jokaisena pdivana. Jotta
kylpyldn vesi pysyy puhtaana ja sadattuhan-
net asiakkaat tyytyvaisind, vedenpuhdistus-
jarjestelmdn on toimittava tauotta.

lloisten ihmisten eteen tydskentelee joukko
kovia ammattilaisia altaiden alapuolella
sijaitsevissa avarissa teknisissa tiloissa.
Flamingo Spassa on panostettu turvallisuu-
teen, huoltoon ja puhdistuslaitteisiin. Span
vedenkasittelyjarjestelmdssd on yhteensa
noin 2000 kuutiota vettd. Se on jaettu
kolmeen eri osaan. Jarjestelmat ovat erilliset
siksi, ettd keskuksen altaiden vedet ovat eri
[dmpdisid, ja esimerkiksi mineraalialtaassa
vesi on suolaista. Teknologia kaikissa jarjes-
telmissa on kuitenkin kdytanndssa sama.

Tdysautomaattiset vedenpuhdistusjarjestel-
mat on toteutettu suurelta osin Siemensin
teknologialla. Siemensiltda on vedenpuhdis-
tusjarjestelmassa esimerkiksi ohjausjarjestel-
ma sekd veden laadun mittaamiseen tarkoi-
tettu laitteisto. Veden desinfiointiin
tarvittava kloori valmistetaan Siemensin
laitteistolla paikan paalla.

Puhdas vesi on Flamingo Span maineelle
ensiarvoisen tarkeéa.

Vesi kiertoon

Flamingossa on pakko ottaa kylpyldan useita
litroja lisdd raikasta vettd jokaista asiakasta
kohden, silla [dmmin vesi haihtuu ja ihmiset
kuljettavat sitd mukanaan pois jarjestelmas-
td. Ympadristdarvoista huolehditaan esimer-
kiksi kierrattamalla osa vedesta.

- Kierratyksen ansiosta otamme kolme litraa
vahemman uutta vetta per asiakas kuin
ilman sitd, kertoo Flamingo Span huolto-
paallikkd Erno Nurminen.

Vedenpuhdistusjarjestelmissa vesijohtovesi
sekoittuu altaista kierratettyyn veteen
tasausaltaassa. Sen jdlkeen vesi suodatetaan
avosuodatusjdrjestelmdssa. Siihen kuuluvat
saostus, absorptio ja suodatus. Taman
jdlkeen veteen lisataan kloori ja se ohjataan
altaisiin. Altaiden vedestd osa kierratetddn
aina takaisin kayttdon ja osa ohjataan vie-
mariverkkoon. Vettd lisdatdan ja vaihdetaan
jatkuvasti.

Teatteri

nuorentui vuosia

Kuopion kaupunginteatterin kiinteisto kavi
lapi hurjan muodonmuutoksen vuosina
2012-2014, kun rakennus paivitettiin
2010-luvulle. Vuonna 1963 rakennettu
kiinteisto saneerattiin ja laajennettiin palve-
lemaan paremmin luovan tyon tarpeita.

— Ennen laajennusta teatteri oli tullut eldke-
ikddn seka taloteknisesti ettd teatteritekni-
sesti. Kaikkien laitteiden toimintavarmuus
oli vaakalaudalla: toimimme viimeiset pari
vuotta ikdan kuin tekohengityksen varassa.
Kalusto siis asetti rajat taiteeseen, eika taide
itse — ndinhadn ei teatterissa saisi olla, toteaa
Kuopion kaupunginteatterin kayttdpaallikkd
Juha Westman.

Modernisoinnin myota teatteri alkoi hyddyn-
tda teollisuusautomaatiota entistd enem-
man.

— Teatterin alakoneiston lavanostimet toimi-
vat aiemmin hydraulisesti, ja niiden meka-
niikka oli aika danekds. Nyt lattian ja katon
kaikki nostimet liikkuvat huomaamattomasti
sahkdn voimalla. Koneistimme myds lavas-
teita liilkuttavia nostimia, jotka toimivat
ennen kasipelilla.

Haastavat nostokadytot

Siemensin ratkaisupartneri (Solution Part-
ner) Insta Automation Oy on Suomen johta-
va ndyttamomekaniikkaurakoitsija. Instan
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erikoisosaaminen pdasi oikeuksiinsa myos
Kuopiossa.

— Toimitus sisalsi nostinlaitteet, niiden
sdhkoistyksen ja automatisoinnin seka
ndyttdmaoalueen terdsrakenteet, kertoo Insta
Automationin liiketoimintajohtaja Jyri
Stenberg.

Simatic S7-300 -logiikka ohjaa teatterin
katosta roikkuvia tanko- ja pistenostimia,
valaisinansaita ja esirippua seka lattianosti-
mia ja pyoronayttamoa.

— Lavan ja nostimien pitda toimia millintar-
kasti oikeaan aikaan, etteivat esimerkiksi
nayttelijoiden varpaat jaa puristuksiin lava-
rakenteiden valiin. Muun muassa ndista
syistd teatterin paandyttamaoalueella on
SIL3-tason turvaluokitus, Stenberg kuvailee.

Olennaista on myds mekaniikan kadyttovar-
muus, koska “show must go on”.

— Toiminnan jatkumisen takaa kahdennettu
automaatiojarjestelma. Tarvittaessa Tampe-
reella istuvat tyontekijamme pystyvat autta-
maan teatterin teknista henkilékuntaa
etdayhteyden kautta.

Kuopion kaupunginteatterin lisdaksi myos
Lappia-talossa, Porin teatteritalossa, Kanga-
salan kulttuuritalossa seka Ylen Tohlopin ja
Pasilan studioissa on kdytdssa Siemens-
teknologiaa.

| Teollisuuspartneri 2/2016

Teatterin nayttamon alta voi
loytad jykevan mekaniikan
lisdksi vaikka ruumisarkun.
Kuvassa Kuopion kaupungin-
teatterin kayttopaallikko
Juha Westman.

Néyttdmomies Allan
Ruotsalainen ohjaa

Kuopion kaupunginteatterin
lavasteiden vaihtamista
Simatic Mobile Panel -laitteella.
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Automaatiosuunnittelija
Markku Heikkinen saunoo

lahes paivittdin itse suunnitte-

lemassaan saunassa.
Myo6s Manta-kissa nauttii

alativalmiin saunan lammosta.

Heikkisten talon

toimintoja ohjataan Simatic
Touch Panel -néaytolla.

- Siemensin teollisuus-

automaatio on minulle tuttua

ja turvallista, ja pystyn auto-

matisoimaan silld talossamme
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kaiken tarvittavan, Markku
Heikkinen sanoo.

Lempeat loylyt
nykytekniikalla

Kun Markku ja Helena Heikkinen paattivat
runsas 15 vuotta sitten aloittaa massiivisen
taloprojektin Nurmijédrvelld, ensimmadiseksi
suorakulmionmuotoiseen pohjapiirustuk-
seen piirrettiin sauna.

— Sanoimme arkkitehdille, ettd saunaan ei
saa koskea, mutta muuten han sai aikalailla
vapaat kddet kdyttda luovuuttaan, pariskun-
ta kertoo.

Mailleferilla automaatiosuunnittelijana
tyoskenteleva Markku halusi hyddyntaa
taloprojektissa pitkdaikaista Siemens-osaa-
mistaan. Nyt TIA Portal -ohjelmointitydkalul-
la koodattu Simatic S7-1500 -logiikka ohjaa
koko talon sahkéisia toimintoja aina valopis-
teistd halkokattilan palamiseen. Markun
lempiprojekti on kuitenkin sauna.

— Sauna on meilla se paikka, jossa ideoi-
daan, vaihdetaan kuulumiset ja rentoudu-
taan. Saunomme melkein pdivittdin.

1500 kilon kiuas

Saunan syddn on aina lammin ja kdyttoval-
mis suuri kiuas, jossa on aktiivinen ldmmon-
siirtojdrjestelma. Hurjan kokonsa vuoksi
kiuaskivisammio sijaitsee talon ensimmai-
sessa kerroksessa ja sauna toisessa.

— Kiuaskivina on 800 kiloa suomalaisesta
kalliosta louhittua peridotiittia, runkona 200
kiloa rosteria ja eristeend 500 kiloa kivivillaa.
40 senttimetrid paksu eristyskerros takaa
sen, ettei energia mene hukkaan, Markku
Heikkinen listaa.

Simatic S7-1500 ohjaa saunan lampétilaa,
ilmanvaihtoa, kuivatusta ja kiukaan sulke-
mista. Sauna laitetaan paalle Simatic Touch
Panel -ndyttda klikkaamalla, ja se on valmis
kolmessa minuutissa. Saunoessa avataan
vain kiukaan kansi [8ylyveden heittoa var-
ten, jolloin [ampd pddsee nousemaan sau-
nan puolelle.

Patentti lammitysvastukselle

Idea Heikkisten saunaan ldhti savusaunan
pehmeistad 16ylyistd, joissa jaksaa istua
useammankin tunnin.

— Insin60rina aloin miettid, miten voisin
nykytekniikkaa hyvaksi kdyttden saada
aikaiseksi samanlaisen 18ylynautinnon
sahkdsaunassa kuin savusaunassa, joka on
vaivalloinen lammittda. Olen lopputulok-
seen todella tyytyvadinen.

Saunaprojekti on Markun toinen. Ensimmai-
sen, edelleen kdytdssa olevan, saunan
Markku suunnitteli ja automatisoi 2000-lu-
vun alussa Country Safari -eldmystilan
kdyttdon. Markun saunaan kehittamalle
eristamdttomalle ldmmitysvastukselle myén-
nettiin aikoinaan patentti.

— Maksoin patenttimaksuja pari vuotta,
mutta sitten lopetin, koska ajattelin, ettei
tallaisen kiuastyypin kaupallistaminen Iisi
leiville.

Curiosity-monkija lahetet-
tiin Marsiin selvittdimaan
punaisen planeetan
elinolosuhteita.

Intohimosta automaatioon | Teollisuuspartneri 2/2016
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Seuraava pysakki:
Mars

Avaruustutkijat ovat pitkddn olleet
kiinnostuneita siitd, onko Marsissa
ollut joskus eldmaa tai voisiko sielld
olla eldmaa tulevaisuudessa. Selvit-
tddkseen punaisen planeetan arvoituk-
sen Nasa paatti lahettda erikoisvalmis-
teisen Curiosity-monkijan Marsiin
tutkimusmatkalle. Monkijan ensisijai-
nen tehtdva oli selvittdd, onko mikrobi-
en ollut mahdollista eldd Marsissa.

Curiosity suunniteltiin Siemens PLM
-ohjelmistolla kestdamaan dariolosuh-
teita: kivikkoista ja p6lyistd maaperda,
-55 celsiusasteen keskilampotilaa seka
ilmakehdn korkeaa hiilidioksidipitoi-
suutta. PLM-ohjelmiston ansiosta mon-
kijan toiminnot voitiin simuloida
tarkasti virtuaalisessa suunnittelussa
ennen ensimmaisenkaan fyysisen
prototyypin rakentamista, mika saasti
kustannuksia.

Digitaalinen suunnittelu varmisti, etta
komponentit sopivat yhteen, toimivat

kunnolla ja kestadvat kaiken, mita
vaativa tehtava edellyttdaa. Onnistunut
laskeutuminen elokuussa 2012 ja
ensimmadiset monkijan valittamat
tutkimuskuvat osoittivat, etta teknolo-
gia kestda dariolosuhteet tavoitteiden
mukaisesti.

Seitsemadn pelon minuuttia

Matka maapallolta Marsiin on 570
miljoonaa kilometrid pitka. Nasan
tutkimuslaboratorion tyontekijat
varmistivat PLM-ohjelmiston avulla,
ettd 900-kiloinen Curiosity kestaisi
laukaisun, avaruusmatkan ja laskeutu-
misen darimmaiset olosuhteet.

Haasteellisimpia olivat viimeiset seitse-
man minuuttia ennen laskeutumista.
Useiden, monimutkaisten mekanismi-
en tdytyi toimia sekunnin murto-osan
tarkkuudella ja useita liikkeita oli
tehtdva darimmadisen tarkasti. Pienin-
kin virhe olisi voinut johtaa katastro-

fiin, minkd vuoksi Nasa nimesi matkan
viimeisen vaiheen seitsemadksi pelon
minuutiksi.

Curiosityn menestyksekds matka ja
laskeutuminen ovat Nasan ja Siemen-
sin intensiivisen yhteistyon ansiota.
Tuloksena oli kaikkien aikojen edistyk-
sellisin monkija, jonka valmistuskus-
tannukset pysyivat alhaisella tasolla.

Maaliskuussa 2013 Nasa uutisoi [oyta-
neensd Curiosityn kerddmista kivinayt-
teistd viitteitd siita, etta joskus muinai-
suudessa Marsin olosuhteet olisivat
saattaneet olla suotuisat mikrobeille.
Tieteilijoiden tutkimista ndytteista
|6ytyi rikkid, typped, vetyd, happea,
fosforia ja hiiltd, joita pidetadn erdina
eldman esiintymisen perusedellytyksista.

Tekstit: Pdivi Lukka ja Eetu Helminen

Kuvat: Sdrkdnniemi, Flamingo Spa,
Pdivi Lukka ja NASA / JPL-Caltech
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siteetti. Lisdksi, kun liikuttelemme kevyem-
pid massoja, silld on myds ekologinen Idhto-
kohta, Kauranen kertoo.

Konepajat digiaikaan

Automaatiolla
korkeampaa
tuottavuutta

Rauten uudentyyppinen viilunpaikkauslinja ratkaisut.
|Isaa arvokkaan pintaviilun tuotantoa Rautelle paikkauslinjan automaation uudis-

taminen samalla, kun koko linjan konsepti-
kin uudistettiin, oli verraten iso urakka.

Uudentyyppisid paikkauslinjoja on kdytdssa
jo useita, ja ne yleistyvat jatkuvasti.

alysovelluksilla

Kehitystyota Nastolassa

ja Kajaanissa

Raute on kdyttanyt jo pitkdan paaosin
Siemensin logiikoita, minkd seurauksena
kdytdssa ovat myos esimerkiksi yhtion

Juha Meriaho Sales Specialist

Mielikuvat likaisista, hamarista ja meluisista konepajoista on aika
heittad metallinkerdykseen. Nykyaikaisissa CNC-koneistamoissa
(Computer Numerical Control) hyddynnetdan paljon hi-tech-laitteis-
toja seka panostetaan tydympariston puhtauteen ja viihtyvyyteen.
Tyostokoneiden ohjaimissa on hyvat Ethernet-yhteydet ja laajat
sovellusvalikoimat. Digitalisaatio tekee tuloaan.

Konepajateollisuus on yksi suomalaisen teollisuuden kivijaloista.
Kilpailun koventuessa pienten ja keskisuurten konepajayritysten
kannattaa panostaa koneistajien osaamiseen ja IT-sovellus-

ten hallintaan parantaakseen asemiaan kansainvalisiin
kilpailijoihinsa nahden. Ratkaisu haasteisiin on Sinu-
merik Smart -konsepti, jonka ansiosta konepajojen on
helppo tehostaa ja seurata tuotantoaan, minimoida

— lhan kaikkea uutta ei toteutettu kertahei-
tolla, vaan esimerkiksi turvaosuuden siirta-
minen Profisafe-versioon tehtiin mydhem-
min — paikkauslinja olikin my®s pilottitapaus

Suomalaisen Rauten kehittamassa uudessa linjan ansiosta parempaa oksatonta viilua
viilunpaikkauslinjassa yksittainen viilu saadaan enemman. Vanerin pinnan on
liilkkuu hurjaa vauhtia puolelta toiselle. oltava natti, vaikka sisdlld voidaankin sallia
Konendké tunnistaa esimerkiksi oksakohdat,  oksia ja reikid, kertoo Rauten teknologia-
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Viilun paikkaamiseen
on olemassa useita
erimuotoisia paikkoja.

Antti Pennanen ja Erkki
Kauranen esittelevat
paikkaustason keskusta.

Viilua siirretddn imu-
kupeilla paikkaustasolla.

jotka poistetaan automaation avulla ja
paikataan siistiksi. Ndin vanerintuottajalle
arvokasta pintaviilua syntyy vauhdilla.

— Euroopassa kdytettavdsta raaka-aineesta
[6ytyy vdahemman oksatonta pintaa. Paikkaus-

paallikkd Erkki Kauranen.

Kasityosta automaatioon

Paikkaus on tapa parantaa vanerin laatua.
Parhaimmillaan yhteen arkkiin voi tulla
kymmenia paikkoja. Lisaksi kuiva viiluarkki
on vaikeasti kdsiteltdva. Perinteisesti ope-
raattori on asettanut kdsin paikattavan
kohdan paikkauspdaan alle ja suorittanut
paikkauksen jalkapolkimella.

Ensimmadiset konendkdteknologian mahdol-
listavat automaattiset paikkauslinjat tulivat
markkinoille 1990-luvun puolivalissa. Muu-
tama vuosi sitten Raute kehitti linjan, jossa
liikutellaan viilua automaattisesti. Uudella
linjalla voidaan tehdd yhdelld paikkaustasolla
jopa 24000 paikkausta kahdeksan tunnin
vuoron aikana.

— Uuden automaattisen linjan kehitys lahti
siitd, ettd halusimme vahan kevyemman ja
helpomman konstruktion. Aikaisemmin
paikkauslinjalla siirrettiin isoja massoja, eli
paikkapdatd. Nyt pystymme siirtdmaan
viilua, mikd on suhteellisen kevyttd. Taman
ansiosta linjalla on aiempaa suurempi kapa-

"Paikkauslinja

oli pilottitapaus
Profinet- ja Profisafe-
maailmaan.”

Profinet- ja Profisafe-maailmaan, kertoo
Rauten automaatiopuolen teknologiapaallik-
ko Antti Pennanen.

Raute kehittdd konendkda Kajaanissa
MECANO Business -yksik&ssa.

— Meilld on jo pitka historia konendkésovel-
luksista. Ensimmadiset on tehty jo 1980-luvul-
la. Kehittyneemmat sovellukset ovat tulleet
kuvaan mukaan nimenomaan taman paik-
kauskoneen edellisen sukupolven yhteydes-
sd. Meilld on pitkdlle viedyt ohjelmistot,
joita voidaan kadyttda erilaisiin tarkoituksiin.
Paikan pdalld opetetaan jarjestelmalle, mitka
viat vaativat toimenpiteitd ja mitka eivat,
Pennanen kertoo.

Lisdohjelmointi sddstdad asennuksessa
Kaiken kaikkiaan uusi toteutus onnistui
erinomaisesti, mutta toki matkalla on ollut
pienia vaikeuksiakin. Eniten pdanvaivaa
tuotti tarpeeksi nopean paikkaussyklin
aikaansaaminen. Paikkapdan sovellus on
ollut teknologia-PLC:n suorityskyvyn darira-
joilla liittyen eri akseleiden keskindiseen
synkronointiin, ja lopulta teknologia-apua
saatiinkin aina Saksasta saakka.

— Suurimmat positiiviset palautteet ovat
tulleet hajautetun turvatekniikan ja keskite-
tyn turvaohjelmoinnin kdytdstd. Muutama
ylimdardinen ohjelmointitunti on tullut
moninkertaisesti takaisin kaapeloinnissa,
kytkentdtdissa ja jarjestelmdn joustavuudes-
sa, jatkaa Pennanen.

Teksti: Eetu Helminen
Kuvat: Raute

ndppdilyvirheet ja vahentda paperin kdyttoa.

Uudenlaisen opetusohjelmiston ansiosta kayttajan ei

enda tarvitse pyoritelld peukaloitaan koneen
ollessa kdynnissd, vaan han voi hyodyntaa
aiemmin odotteluun kdyttdmansa ajan valmis-
telemalla seuraavaa ty6ta offline-tilassa tieto-
koneella. Tdmad mahdollistaa ohjelmoinnin ja
simuloinnin offline-tilassa myds ulkoisella
tydasemalla. Koska SinuTrain jaljittelee
tarkasti ohjausjarjestelmaa, silla luodut
tydstéohjelmat voidaan siirtda suoraan
tyostékoneeseen. Tama sadstda aikaa ja
lisad kaytettavyytta.

Graafisella Smart IT -lukusovelluksella
DXF-piirustukset (Drawing Interchange
Format) saadaan nakymaan suoraan
kdyttdjan paneelilta verkkoyhteyden
kautta. Paperittomalla tuotannolla
sddstetddn aikaa, rahaa ja minimoidaan
virheet. Uusi DXF-lukija ndyttaa CAD-
datan tyostokoneella. Koneen kayttdja voi
valita geometriset elementit DXF-tiedostos-
ta ja siirtda ne suoraan koneelle tydstettavan
kappaleen ohjelmointia varten. Ndin ohjel-
mointiaika lyhenee jopa 90 prosenttia.

Interaktiivinen kayttoliittyma toimii seka
painonapeilla etta kosketusndytolld. Nayton
sisdltda voidaan napparasti siirtda, kiertad ja
zoomata. Kdyttdja padsee myos nopeasti
kdyttamadan graafista sisaltod kuten simulointi-
ja muottindkymia tai asianomaisia parametre-
ja, asetuksia ja kdyttdjadataa.

“Rlyd” hyddyntamalla suomalaisilla konepajoil-
la on mahdollisuus ottaa tydntdmitan verran
etumatkaa kansainvalisillda markkinoilla.
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Kuvassa avataan kuumaa terasnauhaa
esinauhankelaimella (coilbox)
SSAB Raahen tehtaan valssaamolla.

Sulaa rautaa yota palvaa

Uudet palamisilmapuhaltimet varmistavat SSAB Raahen tehtaan tuotannon jatkuvuuden.

Raakaraudan valmistamiseen tarvitaan
masuuni, malmia, koksia, noin 1100 Celsius-
asteen lampotila ja sopiva mdara ilmaa.
Ilmamaarad saddetaan muuttamalla puhalti-
men kierrosnopeutta tai siipien lapakulmia.

— Tuotannon jatkuvuuden kannalta avain-
asemassa on puhallinmoottori, joka pyorit-
taa puhallinta yota pdivda vuoden ympari.
Jos se ei toimi, koko tuotantolaitos seisoo,
toteaa SSAB Raahen tehtaan sdahkdlaitosinsi-
noori Silvo Falt.

SSAB Raahen tehtaalla on kaksi masuunia,
joiden lapi virtaava tuotanto kdytetdan
erikoisterdksien raaka-aineena. Laitoksen
vuosittainen terdksen tuotantokapasiteetti
on noin 2,6 miljoonaa tonnia.

Samat perustukset

Kun Raahessa 1970-luvulta asti kdytdssa ollut
palamisilmapuhaltimen moottori alkoi tulla
elinkaarensa loppuun, se paatettiin uusia.
Nyt palamisilmaa masuuni 2:lle puhaltaa
joulukuussa 2015 kdyttdon otettu Siemensin
palamisilmapuhallinmoottori (11,5 MW,

10,5 kV ja 1500 rpm).

— Tahtimoottorirakenteinen moottori varus-
tettiin valipedilld, minkd ansiosta moottorin
perustuksia ei tarvinnut muuttaa. Nain
palamisilmapuhaltimen kadyttokeskeytys-
aikaa pystyttiin lyhentamaan useita viikkoja,
kertoo Raahen Voima Oy:n mekaniikan
kunnossapitopaallikké Matti Manninen,
joka vastasi hankkeen mekaanisista sovituk-
sista.

Tahtimoottori varustettiin uudella harjatto-
malla magnetointilaitteistolla, joka mahdol-
listaa keskijanniteverkon loistehon pohja-
kompensoinnin useiden megavarien teholla.
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— llmapuhaltimen kayttévarmuus on ollut
hyvd, ja olemme tyytyvdisid valintaamme,
Falt kertoo.

Hoyrysta sahkoon

My®6s masuuni 1:n palamisilmapuhallin-
moottori modernisoidaan loppuvuodesta
2016.

— Talla hetkelld masuuni 1:n puhaltimen
voimanldhteend on hdyryturbiini. Se korva-
taan sahkdmoottorilla, ja nopeussaato
tullaan hoitamaan taajuusmuuttajalla.
Ratkaisuna Siemens toimittaa meille oikosul-
kuroottorilla varustetun suurnopeusmootto-
rin (12 MW, 6,9 kV ja 5713 rpm), jota ohjaa

Sinamics GH150 Perfect Harmony -keskijan-
nitetaajuusmuuttaja, Falt kertoo.

Uusien sdahkoisten ratkaisujen mydéta ilma-
puhaltimien kaytettavyys, luotettavuus ja
energiatehokkuus paranevat.

— Tuleva moottori ja taajuusmuuttaja ovat
vesijddhdytteisid. Suljetun rakenteensa
ansiosta ne pysyvat puhtaina ja vakiolam-
poisind myds terastehtaan olosuhteissa.
Tavoitteena on, ettd laitteiden korkea kaytet-
tavyys ja pitkdikaisyys vahentdvat kayttokes-
keytystd vaativaa huoltoa.

Teksti: Pdivi Lukka
Kuvat: Silvo Félt ja SSAB:n kuvapankki
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Palamisilmapuhaltimen
moottori syottdd ilmaa
palamista varten masuu-
niin. Kuvassa Siemensin
myyntipaallikko Hannu
Heikkila.

SSAB Raahen tehdas
sijaitsee Pohjanlahden
rannalla. Kuvan oikeassa
laidassa ndkyvét mainitut
masuunit.

SSAB Europe

* Johtava pohjoismainen korkealaatuisten
nauha-, kvarttolevy- ja putkituotteiden
valmistaja.

Padtuotantolaitokset sijaitsevat
Raahessa, Himeenlinnassa, Luulajassa
ja Borlangessa.

e Terdstehtaiden vuotuinen tuotanto-
kapasiteetti on noin 4,9 miljoonaa tonnia.

e Toimittaa eri teraslaatuja raskaiden ja
hyotyajoneuvojen lopputuotevalmistajille.

* Tyontekijoiden maara: noin 7 100.

e Liikevaihto: 21,4 miljardia Ruotsin
kruunua (2015).

Sanasto haltuun

Koksi on kivihiilestd kuivatislaamalla valmistet-
tua hiilta, joka on kivihiilta puhtaampaa ja
ldampdarvoltaan parempaa polttoainetta.

Valipeti on olemassa olevan perustuksen ja
moottorin valiin tehty sovituskappale moottorin
kiinnitystd varten.

Loisteho kuvaa vaihtovirtapiireissa jannitteen ja
sahkdvirran vaihe-erosta johtuvaa naenndiste-
hon ja pdtotehon vektoreiden erotusta. Loiste-
hon Sl-yksikké on vari.

Megavari: on miljoona varia (MVar).
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Kontaktisi Siemensilla

Tassa juttusarjassa esittelemme teollisuusdivisiooniemme tyontekijoita.

Kuka olet?

Pekka Pyhédluoto. Tykkaan ajella
moottoripyoralld ja pyoralld, har-
rastaa latkda ja kayda kuntosalilla.

Mika on tydnkuvasi Siemensilla?
Tittelini on Head of OEM Sales, eli
vastaan tiimini kanssa myynnista
kone- ja laitevalmistajille. Monilla
asiakkaistani on toimintaa muual-
lakin kuin Suomessa, minka ansi-
osta tyohon tulee kansainvdlinen
ulottuvuus. Lisdksi toimin Global
Account Managerina Konecranes
Oy:lle.

Kuinka kauan olet
tyoskennellyt Siemensilla?
Aloitin Siemensilld 20. elokuuta
2007 eli kohta yhdeksan vuotta.

Mika on parasta tydssasi?
Dynaamisuus: asiakkaiden tekniset
ja kaupalliset haasteet globaalissa
toimintaymparistdssa seka ratkai-
sujen hakeminen niihin yhdessa
asiakkaiden ja Siemens-tukiverkos-
ton kanssa.

Kahta en vaihda:
kesdinen moottoripydrareissu

kavereiden kanssa ja Turun Sinappi.

En ole koskaan:
juossut maratonia.

Motto?

Never give up, koska useimmat
asiat ovat omasta tahdosta ja
peradnantamattomuudesta kiinni.
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Kuka olet?

Anitta Hakonen. Harrastan ryh-
maliikuntaa, hiihtoa ja pyordilya.
Kiitos tyonantajalle siitd, etta
meilld on mahdollisuus kayda
jumpissa ja kuntosalilla edullisesti
tyopaikan tiloissa. Henkisesta
hyvinvoinnistani pitdaa huolta kaksi
lastenlasta: 6-vuotias Remy ja alle
vuoden ikdinen pikku Sanni.

Mika on tydnkuvasi Siemensilla?
Olen myyntiassistentti. Tehtaviini
kuuluu tilausten kdsittelyprosessi
ja asiakaspalvelu kaikissa tilauksiin
liittyvissa asioissa.

Kuinka kauan olet
tyoskennellyt Siemensilla?

Kesalld tulee tdyteen 27 vuotta.

Mika on parasta tydssasi?

Piddn tyStehtdvani itsendisyydesta.

Minulla on hyvia tyokavereita ja
ihanat asiakkaat, joiden kanssa on
kiva tehda toita. Tyytyvdinen
asiakas on paras palaute.

Kahta en vaihda:
mapit ja vanha laskukone, joka on
helppokayttéinen ja luotettava.

En ole koskaan:
kirjautunut Facebookiin.

Motto?

Kun on rehellinen, ei tarvitse
muistella, mitd on kenellekin
sanonut.

Kuka olet?

Joni Myrberg, vaikealla sukuni-
mella siunattu sipoolainen kolmen
lapsen isa.

Mika on tyénkuvasi Siemensilla?
Olen S7-1500-sarjan logiikoiden
Sales Specialist. Tydnkuvaani
kuuluu sisdisten ja ulkoisten asiak-
kaiden palvelu ndihin logiikoihin
liittyen.

Kuinka kauan olet
tyoskennellyt Siemensilla?
Reilut kaksi vuotta.

Mika on parasta tyossasi?
Monipuoliset ja modernit tuotteet.
Siemensilla on laaja skaala tuottei-
ta, joista yhdistellad asiakassovel-
luksia. Tekniset komponentit ja
ohjelmoitavat laitteet ovat kiehto-
neet lapsesta asti. Olen siind
mielessd onnellisessa asemassa,
ettd saan tehda tydkseni asioita,
joista olen ollut aina kiinnostunut.

Kahta en vaihda:
kesd ja Kangasniemi.

En ole koskaan:
kokeillut vesihiihtoa.

Motto?
Kaikki selviaa aikanaan.
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ldeal PLM:sta Euroopan

paras kumppani

Vantaalainen Ideal PLM pokkasi helmikuussa 2016 Top
European Partner -palkinnon Siemensin kumppanikon-
ferenssissa Barcelonassa. Lisdksi Ideal PLM palkittiin
Pohjoismaiden parhaana kumppanina (Top Partner in
Nordic Region) ja Tuomas Asikainen Pohjoismaiden
parhaana myyjana (Top Nordic Sales Person).

Euroopan parhaan kumppanin palkinto myénnetdan
vuosittain Siemensin parhaiten menestyvalle kumppa-
nille. Ideal PLM:n menestyksen salaisuus on merkittava
investoiminen seka jo olemassa olevien Siemens PLM
Softwaren ratkaisujen tietotaitoon etta myds uusiin
osa-alueisiin. Siemensin liiketoimintavuonna 2015 Ideal
PLM sai paljon uusia asiakkaita ja yrityksen olemassa
olevat asiakkaat investoivat sekd uusiin etta perintei-
siin Siemens PLM Softwaren ratkaisuihin.

— Ideal PLM on tehnyt silmiinpistavan hyvaa tyota
toimittaessaan asiakkaille korkealaatuisia tuotteita,
palveluja ja ratkaisuja sekd maksimoidessaan asiakkai-
den PLM-investointien hyddyn, kehuu Channel Marke-
ting Manager Northern Europe Martin Hasenstrauch
Siemens PLM Softwarelta.

Panostus
projektitoimintaan

Kaksi ratkaisupartneria (Solution Partner) yhdisti
voimansa, kun LSK Technology osti Alte Visetecin
Seindjoen-projektiliiketoiminnot toukokuun alussa.
Liiketoimintakaupan myd&ta LSK tavoittelee kasvua ja
entista laajempaa palveluvalikoimaa.

— Olemme erittdin tyytyvdisia voidessamme laajentaa
projektitoimintaamme vaativien sahkdkdyttéprojektien
suuntaan ja vahvistaa lasndoloamme Lansi-Suomen
alueella, kertoo LSK Technologyn toimitusjohtaja Tomi
llonen.

Nykyadn asiakkaat odottavat saavansa aiempaa laajem-
man palvelukokonaisuuden saman katon alta.

— LSK:n viimeaikaiset panostukset projektitoimintaan
sekd moottorien myyntiin ja varastointiin tdydentavat
jo ennestdan laajaa palvelutarjoamaa, toteaa Siemen-
silld partnerimyynnistd vastaava Jaakko Rantala.

Ideal PLM:n toimitusjohtaja Tapio Juurakko ja Sales and Marketing Director
Tuomas Asikainen. Kuva: Taina Baxter.

LSK Technologyn toimitusjohtaja Tomi Ilonen ja Siemensin
partnerivastaava Jaakko Rantala. Kuva: Pdivi Lukka.
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Pida osaamisesi
ajan tasalla

Kuva: Timo Kauppila
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[N TIA-S7-1200-perusteet: 3.-4.11.

N TIA-S7-1500-pdivityskurssi:
12.-14.9.ja 7.-9.12.

I TIA-S7-1500-peruskurssi:
5.-9.9.,10.-14.10.
ja21.-25.11.

I TIA-S7-1500-kurssi
kunnossapidolle: 31.10.-2.11.

I TIA-S7-1500 Safety -kurssi:

6.-7.10., 10.-11.11. ja 12.-13.12.

I TIA-WinCCM-paneelikurssi:

Syksyn 2016 valikoimassa kdaytannonlaheisia
kursseja suoraan laitevalmistajalta.

I PCS7-huoltokurssi: 26.-28.10.

I HMI-paneeli- ja WinCC-
perusteet: 7.-8.11.

I Sinamics S120 -peruskurssi:
25.-26.10.

I Simotion-peruskurssi:
11.-14.10.

I Sinumerik 810D/840D SL
-huoltokurssi: 15.-18.11.

N Jarjestetadn tarvittaessa:
TIA-SCL-kurssi,

15.-16.9. TIA-WinCCS-pdivityskurssi,
m— TIA-WinCCS-valvomokurssi: WinCC-peruskurssi, _
14.-18.11 S7-F-Systems Safety -kurssi,

N S7-300/400-peruskurssi:
12.-16.9.,17.-21.10 ja
28.11.-2.12.

I S7-300/400-huoltokurssi:
19.-23.9., 24.-28.10. ja
12.-16.12.

I S7-300/400-vianhaku: 7.-8.11.
I S7 Distributed Safety -kurssi:

Sinamics G120 -peruskurssi,
Sinumerik 810D/840D/840Di
kdytto ja ohjelmointi seka
Sinumerik 810D/840D/840Di
-ohjelmoinnin jatkokurssi.

Muutokset mahdollisia.

Ota yhteytta!

31.10.-1.11. Koulutuspaallikko:
mm Profinet IWLAN -workshop: Hanr)ele Karmavuo, OIS S724
2311, [Imoittautuminen:

I Profinet-10-perusteet: 9.11.

I PCS7-peruskurssi:
19.-23.9. ja 21.-25.11.

koulutus.fi@siemens.com

Lisatietoa:
www.siemens.fi/koulutus
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Moottorikdynnistin on osa ET 200SP -tuoteperhetta.
Kaynnistimen kotelointiluokka on [P20. Kdynnistinta
voi kdyttaa jopa 4 kilowatin moottoreiden ohjaami-
seen. Lampdreleen laukaisuluokka on class 10, joka
soveltuu mainiosti esimerkiksi pumpuille, kuljettimil-
le ja my6s 1-vaihekuormille.

Kdynnistimen vikadiagnostiikka on hyva: moottorin
ottama virta on yksi hyddynnettavista tiedoista.
Jumisuojaus suojaa moottorin ja kdynnistimen, jos

veljeksille Nl S

ET 200SP -moottorikdynnistimissa on laaja mootto-
rin nimellisvirran asettelualue. Kdynnistimen para-
metrointi on helppoa TIA Portal- tai Step 7 Classic
-ohjelmistojen avulla. Kdynnistimen vaihtaminen on
nopeaa, koska johtimia ei tarvitse irrottaa. Kdynnis-
timen vaihdon jalkeen jarjestelma syo6ttdaa paramerit
automaattisesti kdaynnistimelle. Suora- ja suunnan-

Hajautettu moottori-
kaynnistin jopa
4 kW:n moottorellle

Vikojen etsintd on Olli
Kalliokosken mielipuuhaa.
Kuva: Skills Finland/

Antti Ahola.

20-vuotias Olli Kalliokoski vei automaatio-
asennuslajin voiton toukokuussa Seindjoella
jarjestetyssa Taitaja 2016 -kilpailussa, jota
Siemens sponsoroi. Kokkolalaiseen Kallio-
kosken perheeseen tuli kilpailussa kaksois-
voitto, silld Ollin pikkuveli Lasse sai samassa
lajissa hopeaa.

— Automaatio on aina kiinnostanut minua ja
tuntunut luontevalta uravalinnalta, silla
isdni ja isoveljeni ovat alalla. Koulutin myds
pikkuveljeni kilpailua varten, joten kaikki meni
sindnsd ihan putkeen, Olli Kalliokoski iloitsee.

Taitaja-kisat olivat Kalliokosken kolmannet.

— Ensimmaisella kerralla taisin olla kuudes ja
toisella kolmas. 600 euron palkintosumman
laitan osittain sddstoon ja osittain autopro-
jektiin.

Nuoren miehen tulevaisuus ndyttaa erittdin
valoisalta: Han sai kesdakuun alussa samalla
kertaa ylioppilaslakin ja automaatioasennuk-
sen ammattitutkinnon. Vakituinen tyopaik-
kakin 16ytyy.

— Olen tydskennellyt vuoden alusta asti
automaatioasentajana Bolidenin sinkkiteh-
taalla. Heindkuussa aloitan armeijan. Toi-
von, ettd toita riittad tulevaisuudessakin.

Koulutus digitalisoituu
Vg EEITENETIE

Siemensin Espoon-padkonttorin yhteydessa
sijaitseviin koulutustiloihin on asennettu
NX-sovelluksella toimiva virtuaalimalli
koulutuksessa kaytettavasta kuljettimesta.

Mallia voidaan ohjata samoin kuin oikeaa
prosessia.

— Kursseillamme ohjataan fyysista pienois-
mallia, jota kdytdmme ohjelman havainnol-

listamiseen ohjelmoinnin opettelun yhtey-
dessa. PLC-ohjelmat ladataan logiikalle
samoin kuin ennenkin, mutta nyt toiminnal-
lisuus nakyy erillisella ndytolla virtuaalisena,
kouluttaja Jari Rintala kertoo.

Virtuaalimallit mahdollistavat jatkossa
erilaisten prosessien ja laitteiden ohjelmoin-
nin harjoittelun.

— Nyt valmiina on aulan jatkuvasti kdytossa
oleva demo. Syksylla malli I6ytyy myds jokai-
selta oppilaskoneelta, lupaa Rintala.

vaihtokdynnistimet ovat leveydeltddn vain 30mm.

TIA Portal V14
— portti digitaaliseen
tehtaaseen

TIA Portalin (Totally Integrated Auto-
mation) uusi versio 14 lyhentaa ko-
neenrakentajien suunnitteluaikaa ja
lisda loppukayttdjien tehokkuutta.

TIA Portal kommunikoi muiden jarjes-
telmien kanssa avoimen rajapinnan
avulla. Teamcenter gateway on uusi
tapa liittya Teamcenter-tuotehallinta-
ohjelmistoon. Teamcenter mahdollis-
taa mekaniikan, sahkdn sekd nyt myds
automaation tuotehallinnan. Nyt on
mahdollista my6s luoda mallipohjaisia
ohjelmia Matlab/Simulinkilla. Asiak-
kaat voivat kdyttad omaa pilviratkaisua
tehdasyhteyksiin tai Siemensin
MindSphered. PLCSim Advanced
mahdollistaa yhteydet simulointiohjel-

mistoihin, kuten Plant Simulation ja
Process Simulate. Simatic S7-1500
-logiikasta voi tehda “digitaalisen kakso-
sen” PLCSimAdvanced avulla, mika
mahdollistaa virtuaalikdyttdonoton.

Edistykselliset Simatic-logiikat ja servo-
kaytot on yhdistetty V14:n yhteydessa.
Uusi Simatic S7-1500 T-CPU hallitsee
ohjauksen, ja Sinamics V90 -servokayt-
t6 Profinet-liitynnalla tuo tarvittavan
nopeuden ja tarkkuuden sovellukseen.
Uusi paketti mahdollistaa Simatic-
kayttdjille vaativien liikkeenohjaustoi-
mintojen (gearing & camming) kdytén
tutulla ymparistolla. Uusi ‘Multi-User’-
toiminto mahdollistaa useamman
henkildn yhtdaikaisen projektoinnin.

ProDiag-optio mahdollistaa laitosten ja
koneiden tarkkailun yksinkertaisesti.
ProDiag havaitsee virheet prosessissa
ja voi valittaa informaatiota vian
tyypistd, paikasta ja syystd. Simatic
Energy Suite mahdollistaa useiden
energiamittausten parametroinnin.
Mittausohjelma luodaan napin painal-
luksella. Simatic Energy Suite lisaa
energiatietojen lapindkyvyytta ja
auttaa sddstamaan energiaa 1ISO 50001
-normin mukaan.

TIA Portal V14 mahdollistaa my6s UPC
UA -toiminnot suoraan S7-1500-logii-
kalla, mika helpottaa tehtaan liitantdja
esimerkiksi MES (Manufacturing
Execution System) -jarjestelmiin.
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- dhfﬂ.‘_?ﬁ_ Luotettavaa kommunikointia
W pi e, @ teollisuuskytkimilla

Scalance XC-100 -kytkimilla voidaan LED-diagnostiikka indikoi kytkimen
tehda sahkadisia jaltai optisia Ethernet-  tilaa. Kytkin voidaan asentaa joko
verkkoja. Kompaktin tuoteperheen DIN-kiskoon tai S7-1500:n kiskoon.
kytkimet voidaan laittaa linjaan tai
niista voidaan muodostaa tahtimaisia
rakenteita. Kytkin on malliltaan ei-
hallittava.

Kestava kotelointi, laajennettu lampo-
tila-alue -40...+70°C sekd ATEX Zone 2
- ja IECEx- hyvaksynnat mahdollistavat
tuotteen hyodyntamisen monenlaisis-
Sarjan kytkinmalleja ovat esimerkiksi sa ymparistoissa, kuten koneautomaa-
XC108 ja XC106-2. XC108:ssa on kah- tiossa, laiva-, kuljetus-, prosessi-,
deksan RJ45-liityntdd ja XC106-2:ssa 0ljy- ja kaasuteollisuudessa. Kytkimilla
kuusi RJ45-liityntaa ja kaksi optista on myo6s E1-hyvaksynta julkisia kulku-
STIBFOC-liityntaa. neuvoja varten.

OPC-palvelin integroituu
Simatic S7-400 -logiikkaan

Simatic NET CP 443-1 OPC UA on Simatic S7-400 -sarjan logiikoiden
Ethernet-kortti (Communication Processor), joka mahdollistaa
suoraan OPC UA -rajapinnan. Kortti voi toimia OPC UA -palveli-
mena seka OPC UA Clientina. Standardoitujen PLCopen-lohkojen
avulla PLC saadaan kommunikoimaan palvelimen kanssa.

Korttia voidaan kayttda Simatic S7-400 H -jarjestelmassa
seka S7-400 F-CPU -turva-sovelluksissa, joissa hyddynnetaan
PROFIsafe-kommunikointia. Ethernet-kortin tuotenumero
Industry Mallissa on 6GK7 443-1UX00-0XEO.

Helppoa kaapelointia
— Simatic Top connect

Simatic Top connect tarjoaa vaihtoehtoisen ratkaisun tavan-
omaiseen johdotukseen, jossa logiikan digitaaliset ja analogiset
tulot ja Iahdot on johdotettu suoraan riviliittimelle, mika on
usein monimutkaista, aikaa vievaa ja vika-altista.

_l SIEMENS  Siepc
| $7-1600

Simatic Top connect tarjoaa innovatiivisen kaapelointijarjestel-
man Simatic S7-1500- ja S7-300/400-logiikkaan liitettavalle
hajautetulle I/O:lle. Kaapelointijarjestelmasta I6ytyy kaksi eri
versiota Simatic ET 200MP- ja ET 200M -tuotteille.

1) Johdotusjarjestelma (TOP connect Modular) muodostuu
DIN-kiskoon kytkettdvasta liitinkomponentista, 1/0-kortin
etupistokkeesta seka valmiista, liittimin varustetusta, vali-
kaapelista.

2) Johdotetuissa etupistokkeissa (Top connect Flexible) on
valmiiksi kytkettyind numeroidut johtimet. Johdinten toinen
paa on avoin ja toinen on kytketty Siemens 1/O -kortin
etupistokkeeseen.
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Sinumerik 828D -kompaktisarjan
ohjaukseen on nyt saatavilla Advanced-
ja Grinding-versio. 828D T Advanced
-versiossa on kaksi CNC-ohjelmakana-
vaa ja uusia optioita. Sinumerik 828G
Grinding -versio on tarkoitettu hioma-
konesovelluksiin. Ndiden versioiden
myd&td kompaktisarjan ohjaus on
entistd kayttdjdystavallisempad ja
sovellusalue laajempi.

Sinumerik 828D:n uuden Advanced-
version ansiosta kahta CNC-ohjelmaka-
navaa voidaan ajaa samanaikaisesti
sorveissa ja hiontakoneissa, jolloin
tyOostokoneesta saadaan kompaktisar-
jassa entista tuottavampi. Kadyttdjat
voivat siis tyostaa kahta tyckappaletta
samanaikaisesti kahdella tyokalulla tai
sorvata neljdlla akselilla. Nain varmis-
tetaan lyhyet koneistusajat ja paras
tarkkuus tuotannossa.

Nyt voidaan ohjata jopa 10 akselia/
karaa ja kahta ylimaaraista PLC-akselia.
Naita ylimaaradisia PLC-akseleita kdyte-
tdan ldhinna tydkaluvaihtajissa ja kasit-
telylaitteissa, kuten roboteissa. Niilld

varmistetaan entistd nopeammat
tyokappaleiden kiinnitys- ja irrotustoi-
met, mika lisad valmistuksen tuotta-
vuutta. Myos tyokalujen hallintaa on
parannettu ja voidaan kdyttda suurta
tyokalumakasiinia, jolloin toimintaa
voidaan jatkaa keskeytyksettd. Ohjauk-
seen on integroitu suuri 10 Mt:n CNC-
muisti suurien ohjelmien kasittelya
varten.

G-Tech eli Grinding technology on
saatavana Sinumerik 828D:n uuden
version mukana, ja sen avulla konei-
den valmistajat voivat kehittda hioma-
koneteknologiaa pyoré- ja tasohionnal-
le, joissa on jopa kymmenen akselia ja
kaksi koneistuskanavaa. Pyoro- ja
tasohionnan erikoiskdyttéjaksojen
ansiosta tydkappaleet voidaan ohjel-
moida nopeasti. Integroitu virheenkor-
jaus estaa kiinnitysvirheet tyoston
aikana. Raataloity hiontatydkalun
hallinta helpottaa asetusten tekemista
ja ohjelmointia. Opastava Sinumerik
Operate -kdyttoliittyma varmistaa, etta
konetta ensi kertaa kdyttavat oppivat
kdyton nopeasti.

Saumatonta yhteistyota
TIA Portal -alustan kanssa

Helppokayttéinen Sinamics V90
-vahvistin on laajentunut uusilla
ominaisuuksilla. Sen vaylaliitantana
voidaan nyt kdyttad Profinet-vdylaa
aiempien PTI-, USS- ja MOdbusRTU-
vaylien lisaksi.

Teho-osissa on saatavana yksivaiheiset
mallit pienelle tehoalueelle. Kokoon-
panoina voidaan rakentaa kompakteja
yksittdiskdyttdja 8 Sinamics V90 -vah-

vistimella ja 7 TFL6-moottorilla. 1FL6-
moottoreiden tehoalue on 0,05 - 7,0 kW.

Profinet-liitantdinen Sinamics V90 on
suunniteltu toimimaan saumattomasti
TIA Portal -ymparistossa teknologia-
objektien (TO) kautta. Logiikkaliitanta
voidaan tehda siis S7-1200- ja S7-
1500-malleilla. V90-tuotesarja tarjoaa
kompaktin paketin laiterakentajille
sarjakoneisiin.

Lisaa
kaytettavyytta
Simatic PCS7
-jarjestelmaan

Simatic PCS7 -prosessinohjausjarjestel-
masta on julkaistu uusi versio 8.2.
Uuden version ominaisuudet paranta-
vat jarjestelman kdyttémukavuutta,
prosessinohjauksen tehokkuutta ja
suorituskykya koko laitoksen elinkaa-
ren ajalle — suunnitteluvaiheesta
huoltoon asti.

Versio 8.2 tukee uusia Microsoft
Windows 10- ja Server 2012 -kdytto-
jarjestelmid. Varmistaakseen, etta PCS7
pysyy jatkuvasti ajan tasalla viimeisim-
man teknologisen kehityksen kanssa,
Siemens tarjoaa ohjelmistolle paivitys-
palvelua (SUS).

Projektointia helpottamaan on kaytet-
tavissa tehokkaampia suunnittelurat-
kaisuja mm. Logic Matrix, jonka avulla
laajat lukituskokonaisuudet ovat
hallittavissa yhden nakyman kautta.
Lukitusnakyma on my0ds nahtavissa
valvomonadytolla syy—seuraussuhtei-
neen. Energiankulutuksen seurantaan
ja tasaamiseen |0ytyy myos uusia
toiminnallisia lohkoja.

Tuotantoprosessien vakaan ja tehok-
kaan toiminnan varmistamiseksi 8.2
mahdollistaa jarjestelmdn valvonnan ja
ohjauksen hyodyntamalld suojattuja
intra- ja internet-yhteyksid. Mobiililait-
teiden integraatiota Simatic PCS7:dan
on myos laajennettu. Tama mahdollis-
taa esimerkiksi tuotantotietojen,
trendien tai halytysten tarkastelun
mista ja milloin vain dlypuhelimilla tai
tableteilla — kdyttojdrjestelmadsta
riippumatta. Operointiin on kaytetta-
vissa uudet vapaasti maariteltavat
trendi- ja mittausnakymat.

Huollon vaatimia toiminnallisuuksia on
my®0s laajennettu mm. PDM-ohjelmisto
tukee kenttalaitteiden saavutettavuut-
ta koko laitoksenlaajuisesti.

Kenttdlaitteiden diagnostiikkaa,
huoltoa, parametrointia ja konfiguroin-
tia voidaan hoitaa yhta hyvin vakiose-
laimella varustetulla mobiilipadtteella
kuin jarjestelmassa olevalla pc:lla.
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PL 60
02601 Espoo

Katuosoite:
Tarvonsalmenkatu 19
Puh.010511 5151

Osoitteenmuutokset:
paivi.lukka@siemens.com

www.siemens.fi

Facebook: Siemens Osakeyhtio
Twitter: Siemens Suomi
#teollisuus40

Palvelut ma—pe klo 8.00-16.00:

¢ Web-tukipyynto:
www.siemens.filtukipyynto

¢ Puh:010511 3100

¢ Sdhkoposti:
industryservice.fi@ siemens.com

Lisamaksullinen halytyspalvelu
normaalin tydajan ulkopuolella:

e Puh:010511 3100

Puh. 010 511 3077
admyynti.fi@siemens.com
www.siemens.fi/lindustrymall

Auto- ja kemikaaliteollisuus
Arto livanainen

Paperiteollisuus
Esko Ruotinen

Elintarvike- ja ladketeollisuus
Petri Auramo

Lasiteollisuus
Kimmo Lehtonen

Laivateollisuus
Pekka Moilanen

Metalliteollisuus
Hannu Heikkila

Kaivos- ja sementtiteollisuus
Jani Kestila

Oljy- ja kaasuteollisuus
Jouni Erkkila

Rengas- ja vesiteollisuus seka

insindoritoimistot
Pekko Luumi
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AUSER OY

* Simatic  Taajuusmuuttajat
* Moottorit ¢ PJ-kojeet

* Instrumentointi

Jylpyntie 35, 48230 Kotka
Puh. 05 341 0400

www.auser.fi

JUKKOLA SYSTEMS OY
* Moottorit

Levytie 9, 67800 Kokkola
Puh. 044 0319153

www.jukkolasystems.fi

KOKKOLAN SAHKO

JA AUTOMAATIO oY

* Simatic * Taajuusmuuttajat
* Moottorit ¢ PJ-kojeet

¢ Instrumentointi

Kahvitie 44, 67600 Kokkola
Puh. 010 422 5540

www.ksaoy.fi

LABKOTEC OY

¢ Instrumentointi

¢ Siemens Milltronics
-pinnanmittaustuotteet

Myllyhaantie 6, 33960 Pirkkala
Puh. 02 900 6260

Haaransuontie 9, 90240 Oulu
Puh. 02 9006 6037

Teknobulevardi 3-5
01530 Vantaa
Puh. 02 9006 603

www.labkotec.fi

LSK TECHNOLOGY OY ¥
 Simatic * Taajuusmuuttajat
* Moottorit  PJ-kojeet

* Instrumentointi

Vesijarvenkatu 38, 15140 Lahti
Puh. 020 781 4200

Villenkatu 36,18200 Heinola
Puh. 020 781 4320

Saaristenkatu 19
13100 Hameenlinna
Puh. 020 781 4330

Vasaratie 2, 48400 Kotka
Puh. 020 781 4204

Paikkakuntakohtaiset
24 h -pdivystysnumerot:
www.Isk.fi

PJ CONTROL OY

* Simatic * Taajuusmuuttajat
* Moottorit ¢ PJ-kojeet

* Instrumentointi

* Sivacon-jakelukiskot

Koivuvaarankuja 2 C
01640 Vantaa

Puh. 010 5915 330
www.pjc.fi

PLC SAHKO oY
* Simatic * Taajuusmuuttajat
* PJ-kojeet * Instrumentointi

Konetie 32, 90620 Oulu
Puh. 08 531 3000
www.plc.fi

SATA-AUTOMAATIO OY
 Simatic * Taajuusmuuttajat
* PJ-kojeet ¢ Instrumentointi

Friitalantie 3, 28430 Pori
Puh. 02 531 8200

Kalatori 1, 26100 Rauma
Puh. 02 536 3362

www.sata-automaatio.fi

SERVICEPOINT KUOPIO OY *
 Simatic * Taajuusmuuttajat

* Moottorit  PJ-kojeet

* Instrumentointi

PL 24, Itkonniemenkatu 21
70501 Kuopio

Puh. 044 7868 274
www.servicepoint.fi

SITEK-PALVELU OY
« Simatic * Taajuusmuuttajat
* PJ-kojeet * Instrumentointi

Laukaantie 4, 40320 Jyvaskyla
Puh. 014 337 2300

Hatanpdanvaltatie 34 A
33100 Tampere
Puh. 03 265 4069

www.sitek.fi

TORNION SAHKOPOJAT OY
* Moottorit ® Taajuusmuuttajat
* PJ-kojeet

Raidekatu 29, 95420 Tornio
Puh. 0400 222 401

24 h -paivystys:

Puh. 0400 300 511
www.sahkopojat.fi

TURUN SAHKOTUKKU OY

* Simatic  Taajuusmuuttajat
* PJ-kojeet

Pitkdmaenkatu 4, 20250 Turku
Puh. 02 337 661

www.sahko.fi

TURUN
TEOLLISUUSTUKKU OY
 Taajuusmuuttajat

* Moottorit  PJ-kojeet

¢ Instrumentointi
Rautatehtaankatu 4

20200 Turku

Puh. 02 469 0190

24 h -paivystys
www.turunteollisuustukku.fi

VUORENMAA YHTIOT OY
* Moottorit
Sarankulmankatu 12
33900 Tampere

Puh. 0207 101 650

Sorastajantie 1, 40320 Jyvaskyla
Puh. 0207 101 670

Latojantie 1, 62100 Lapua
Puh. 0207 101 600

Yrittajantie 13, 67100 Kokkola
Puh. 0207 101 690

Myllarinkatu 21
65100 Vaasa
Puh. 0207 101 680

www.vuorenmaayhtiot.fi

A&D AUTOMATION OY *
Sukkulankatu 3, 55120 Imatra
Puh. 05 543 0400
www.adautomation.fi

APEX AUTOMATION OY 9%
Terminaalikatu 3,

67700 Kokkola

Puh. 0207 288 288
www.apexautomation.fi

ASITEK OY 9

Tasalanaukio 5 B, 21200 Raisio
Puh. 02 437 8400
www.asitek.fi

CGI SUOMI oY ¥
Karvaamokuja 2, PL 38
00381 Helsinki

Puh. 01030 2010
www.cgi.fi

DOSETEC EXACT OY ¥
Vaakatie 37, 15560 Nastola
Puh. 03 871 540
www.dosetec.fi

ELOMATIC oY 3¢
Itdinen Rantakatu 72
20810 Turku

Vernissakatu 1, 01300 Vantaa

Kangasvuorentie 10
40320 Jyvaskyla

Kiilakiventie 1, 90250 Oulu

Hatanpaankatu 1A
33900 Tampere

Puh. 02412 411
www.elomatic.com

ESYS OY

Tarmontie 6, 15860 Hollola
Puh. 0400 836 704
www.esys.fi

FAP AUTOMATION OY %
Larin Kyostin tie 4

00650 Helsinki

Puh. 020 7924 710

Raisiontori 5, 21200 Raisio
Puh. 020792 4717

www.fapautomation.fi

FIMATIC OY %
Koivuvaarankuja 2,
01640 Vantaa

Puh. 050 527 0627
www.fimatic.fi

GRANLUND SAIMAA OY
Koulukatu 5-7

53100 Lappeenranta
Puh. 010 759 2900
www.granlund.fi

INSTA AUTOMATION oY 3%
Sarankulmankatu 20 (PL 80)
33901 Tampere

Teknobulevardi 3-5 (PL 35)
01530 Vantaa

Wredenkatu 2 (PL 1)
78201 Varkaus

Teollisuustie 9,
40950 Muurame

Teollisuuskatu 1,
29200 Harjavalta

Kuparitie 5, 28330 Pori
Titaanitie, 28840 Pori
Kertakaari 5, 55120 Imatra

Myyntimiehenkuja 2
90410 Oulu

Goodwork Oy

Karjalankatu 20, 28130 Pori
KIM-Engineering Oy
Tiedepuisto 4A, 28600 Pori
Mattila Porvoo Oy
Kilpilahden teollisuusalue
06850 Kulloo

Puh. 020771 7111
www.insta.fi

KESKUSTEKNIIKKA-
KONSERNI

Tampereen Keskustekniikka Oy
CLS-Engineering Oy

United Project Group Oy
Hyllildnkatu 15

33100 Tampere

Puh. 010 5265 000
www.keskustekniikka.fi

LAHTI PRECISION OY ¥
Ahjokatu 4, 15800 Lahti
Puh. 03 382 921
www.lahtiprecision.fi

LSK TECHNOLOGY oY %
Vesijarvenkatu 38, 15140 Lahti

Pdivolankatu 40,
60120 Seinajoki

Puh. 020 781 4200
www.Isk.fi

MAINTPARTNER OY
Ahventie 4 B, 02170 Espoo
Puh. 09 2311 5000
www.maintpartner.fi

MAKRON AUTOMATION OY
Keskikankaantie 9

15860 Hollola

Puh. 03 55351
www.makron.com

NDC NETWORKS OY %
Niittymaentie 9, 02200 Espoo
Puh. 09 803 9099
www.ndc.fi

NESTE JACOBS OY
Teknologiantie 36, Kilpilahti
Puh. 010 458 1200
NJ.Info@nestejacobs.com
www.nestejacobs.com

PCS-ENGINEERING OY
Paulaharjuntie 20, 90530 Oulu
Puh. 040 584 4716

Puh. 040 584 4762

Ahlmaninkatu 2 E
40100 Jyvaskyla

Puh. 050 661 24
www.pcs-engineering.fi

PLC PLAN OY

Konetie 32, 90620 Oulu
Puh. 08 531 3000
www.plc.fi

PROTACON OY %
Seenintie 2, PL 122
40351 Jyvaskyla

Puh. 010 3472 600

Sinikalliontie 9, 02630 Espoo
Tarmontie 6 F, 15860 Hollola

Tehdaskatu 15 Rata 3 C 71
87100 Kajaani

Kaarnatie 40, 90530 Oulu

Schaumanintie 5
57230 Savonlinna

Patamadenkatu 7, 33900
Tampere

Silmukkatie 4, 65100 Vaasa
WWW.protacon.com

ROLLRESEARCH
INTERNATIONAL OY ¥
Luoteisrinne 4 D, 02270 Espoo
Puh. 09 221 4056
www.rollresearch.fi

SATMATIC OY ¥
Sammontie 9
28400 Ulvila

Myllynummentie 4
04250 Kerava
Puh. 02 5379 800

www.satmatic.fi

SERVICEPOINT

KUOPIO OY

PL 24, Itkonniemenkatu 21
70501 Kuopio

Puh. 044 7868 200
www.servicepoint.fi

SINTROL OY 9

¢ Instrumentointi

* Clamp-on-virtausmittaukset
* Kaasuanalysaattorit
Ruosilantie 15, 00390 Helsinki
Puh. 09 561 7360
www.sintrol.com

SUOMI ANALYTICS OY 9
* Kaasuanalysaattorit

* Kaasukromatografit
Ruukintie 3, 02300 Espoo
Puh. 020 798 1040
www.suomianalytics.fi

VEO oY %
Runsorintie 5, 65380 Vaasa
Puh. 0207 1901

Karvarinkatu 2,
60320 Seinajoki

Vistantie 19, 21530 Paimio

Varastotie 2, A9.2,
96100 Rovaniemi

www.veo.fi

9 Ratkaisupartneri —
Solution Partner

Huolto- ja kunnossapito-
partneri — Service Partner
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LSK TECHNOLOGY OY 9%
Vesijarvenkatu 38, 15140 Lahti
Puh. 020 781 4200

www.Isk.fi

RAUMAN

SAHKOKONEHUOLTO OY
Isometsantie 9-11, 26100 Rauma
Puh. 02 8378 7250
www.raumansahkokonehuolto.fi

TORNION SAHKOPOJAT OY
Raidekatu 29, 95420 Tornio
Puh. 0400 222 401
www.sahkopojat.fi

IDEAL PLM
Jaakonkatu 2, 01620 Vantaa
Puh. 09 540 4840

www. ideal.fi

SATMATIC OY %
Sammontie 9, 28400 Ulvila
Puh. 02 5379 800

Myllynummentie 4, 04250 Kerava
Puh. 02 5379 800

www.satmatic.fi

FIMATIC OY %
Koivuvaarankuja 2, 01640 Vantaa
Puh. 050 527 0627
www.fimatic.fi

CGI SUOMI oY ¥

Karvaamokuja 2, PL 38, 00381 Helsinki
Puh. 010302010

www.cgi.fi

SLO oY

Kysy lahin myyntipiste:
puh. 010 283 11

tai katso osoitteesta:
www.slo.fi
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SIEMENS
Ihg,u\uify-for&{e

010 511 3100

Asiantuntijat
palveluksessasi

Yhdestd puhelinnumerosta tavoitat kaikki Siemensin
asiantuntijat palveluihin, tuotteisiin, myyntiin, tekniseen
tukeen, huoltokdynteihin, varaosiin ja takuuasioihin
liittyen. Nopeasti, tehokkaasti ja suomen kielella.

Tama on lupauksemme. Tatd on Ingenuity for life.

www.siemens.filasiakaspalvelu






