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C Spaljisten - @

automationsteknik

for successful automation

o

Ingenjorskunskap pa hog nival

Utmaning:

Spaljisten i Aseda vill producera mer och snabbare

—> behover ny teknik med kompetens- och expertnatverk
for att fa driftsaker produktion med hog tillganglighet.

Losning:
Spaljisten satsar och investerar i ny teknik med Automations-
teknik, en Siemens Solution Partner, som systemintegrator.

Resultat:

Motion Control och sdkerhet integrerad i automationen ger
snabbt, flexibelt och driftsakert flode i och mellan linjerna.
Den kombinerade paketerings- och palleteringslinjen med
welltrdg och wellklossar gor att annu fler produkter gar in i
lastbilarna — minskar miljopaverkan och effektiviserar

"-losningar
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Florim Mustafa, vd Spaljisten, och Jonas Fischer, vd Automations-
teknik, forlangde tidigare i ar sitt framgangsrika samarbete inom
automatisering och tecknade ett tredrigt partnersamarbete som

innebdr att Automationsteknik kommer att leverera flera transporterna.
automations- och digitaliseringsprojekt inom narmsta aren.

Reportage | Robotpalletering med Motion Control i TIA Portal

Spaljisten satsar genom
automatisering och
digitalisering

Spaljisten i Aseda satsar och bygger nya linjer. Bland annat har
Automationsteknik, en Siemens Solution Partner, byggt en welltrags- och
wellklosslinje for yteffektivare transport och miljovanligare paketering

av de folierade spanskivorna. | automationsplattformen TIA Portal ar
Motion Control integrerad. "Jakligt smidigt”, som Hakan Marke pa
Automationsteknik uttrycker det.

Forts. ndsta sida
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50 m &r den ldngsta linjen. Klossarna utgor fotterna pa “pallen”, det vill sédga sjélva godset med welltrag och strackfilm runt.

Siemens star for kvalitet och som en
Solution Partner har vi ett tajt samarbete

Forts. fr. foreg. sida
ramtiden ser ljus ut for smaldndska Spaljisten som

F de senaste dren har dkat Ionsamheten rejdlt och nu
satsar och investerar.

Spaljisten tillverkar folierade spanskivor for frimst gar-
derobsdorrar och koksluckor. Aven mobler tillverkas men
kommer att avvecklas pé sikt.

- Det dr lattare att flodeseffektivisera om vi fokuserar pa
fronter, sdger Florim Mustafa, vd péa Spaljisten.

Effektivisering och automatisering ar ndmligen just pre-
cis vad som géller nu.

Satsar genom effektivisering och automatisering. Efter att
man for ndgra ar sedan brottades med l6nsamhets- och kva-
litetsproblem genomfordes 2015 ett fordndringsarbete som
gjorde att den arliga omséttningen gick fran 480 miljoner
kronor till 540 miljoner kronor 2017.

- Det dr jattekul att kunna satsa. Nu tar vi ndsta steg d&
vi ska bygga for framtiden med mélsiattningen att skapa till-
vaxt och effektivisera genom automatisering och digitalise-
ring av vara processer, till en borjan inom packning, sdger
Florim Mustafa.

Planen ar att under de nirmaste dren nad en omséattning
pé en miljard kronor.

Ny marknad. Med Ikea som storsta, och tidigare enda, kund
gar man fran att vara ren Ikeaunderleverantor till att &ven
jobba med andra kunder. Koksluckor ar en relativt ny mark-
nad for Spaljisten.
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- Koksmarknaden ar enorm och for hogblanka produkter
med tjockare folie som vi gor dr konkurrensen inte sa stor,
sdger Florim Mustafa.

I det egna labbet kvalitetstestas material och produkter.

- Ikea har 25 &rs garanti pa sina kok. Det sétter press pa
oss, sager Florim Mustafa.

Att gora koksluckor i manga olika storlekar och farger
kraver flexibilitet. Och att vara Ikealeverantor kraver, forut-
om kvalitet, kostnadseffektivitet.

- Kan vi spara en krona per artikel kan vi spara mycket.
Vimaste hela tiden utvecklas sé att det gar snabbare och blir
billigare, sdger Florim Mustafa.

Givande samarbete. Samarbetet med Ikea har utveck-
lats fran att vara ren underleverantdr till ett djupare
utvecklingssamarbete.

— 1 labbet testar vi hur man bast folierar, vilket lim som
passar till olika material i olika fuktighet och rader vad som
borde viljas, sdger Henrik Thorildsson, chef for produk-
tionsteknik pa Spaljisten.

Aven med Automationsteknik har Spaljisten ett nira
samarbete - "Vi kan inte ha all kunskap sjilva, vi behover
ett titt samarbete med experter” - och Automationsteknik
harisin tur ett tatt samarbete med Siemens.

- Siemens stér for kvalitet och som en Solution Partner
har vi ett tajt samarbete. Det dr viktigt for vara kunder att
vi dr en systempartner som inte bara levererar kompletta
linjer utan dven bistar med service och support och ser till
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Att teknologiobjekten ar integrerade i1 TIA Portal ar jakligt smidigt

att produktionen fungerar. D& ar det
viktigt att vara med tidigt i processen
for att forsta vilka funktioner som
ar viktiga, sdger Jonas Fischer, vd pa
Automationsteknik som har byggt
en ny wellpappspaketeringslinje at
Spaljisten.

Welltrag- och wellklossapplicering. I
Ikeas optimeringsstrdvan att minska
miljopaverkan och effektivisera trans-
porter togs den sad kallade lastlisten
fram, pallfot och hornskydd i ett som
limmas och bandas pé en tjock wellbot-
ten och som ersatte den traditionella
trapallen for att optimera lastbilarnas
fyllnadsgrad.

Nar ITkea nu tar palleteringen yt-
terligare ett steg langre genom att
anvinda welltrdg och wellklossar och
byta fran plastband till strackfilm fick
Automationsteknik, som byggde de
tidigare lastlistlinjerna, uppdraget att
ta fram de nya maskinlinjerna.

—Med dennanyakombinerade pake-
tering och palletering far Ikea in &nnu

Henrik Thorildsson, chef fér produktionsteknik
pa Spaljisten.

fler produkter i en lastbil. Pallen, det
vill sdga wellklossarna, blir bara 60
mm hoga jamfort med en Europapall
som dr 120 mm. Ytan blir lika stor som
godsets yta, vikten blir mycket lattare
och materialet kan sedan sldngas i
wellpappatervinningen, sager Henrik
Thorildsson.

I de nya welltrdg- och wellklossapp-
liceringslinjerna, dar forst welltrag

viks och limmas runt godsstuvens ne-
derkant och godset sedan fordelas till
en av tva robotlinjer dar wellklossar
monsterldggs i olika monster beroen-
de pé gods och limmas under godset,
sitter ett tjugotal Sinamics S120-
servosystem fran Siemens.

Motion Control i TIA Portal. Linjerna
byggdes med TIA Portal som automa-
tionsplattform med Motion Control
integrerad.

- Attteknologiobjekten drintegrera-
de i TIA Portal ar jakligt smidigt, sager
Hakan Marke, automationsingenjor pa
Automationsteknik.

Sdkerheten &ar ocksd integrerad.
Diagnostikmjukvaran Simatic ProDiag
anvands for att generera larm; alla
larm skjuts ut direkt frdn plc:n och
nodstoppen fas upp pa alla paneler.

- Att bara ldgga in larmen en gang
sparar tid. Med ProDiag blir det dven
smidigt for operatdrer och underhéll
att via HMI:t ga in i alla sekvenser och

Forts. nésta sida

’ ’ Att bara lagga in larmen
en gang sparar tid

Styrsystemet Simatic S7-1500. Diagnostikmjukvaran Simatic ProDiag anvands for att generera larm direkt fran plc:n till panelerna.
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En robot plockar klossar, i olika storlekar och mangd, till bada wellklossappliceringslinjerna och bygger upp monster efter
vikt, omtélighet etc. Klossarna sugs fast med vakuum. Skytteln, driven av servon i olika axlar, transporterar klossarna forbi
limmunstycken som ldgger pa limstrangar enligt recept och pressar fast klossarna pa godset och som styrs via TM-utgangar
pa PN-IRT och Simatic ET 200SP-nod. Hastigheten &r hela 90 m/min, det vill sdga 1 500 mm/sek.

Forts. fr. foreg. sida

grafer for att se aktuell status pd exem-
pelvis i vilket steg maskinen befinner
sig, sdger Hakan Marke.

Automationsteknik var aven invol-
verade i val av lim till klossarna; Ikea
har krav pa hur hart klossarna ska sitta
och de ska klara vissa tester.

Automatiserat flode med flexibla lin-
jer. Till Aseda kommer varje dag atta
lastbilar med spanskivor. En robot
sdgar ut 2 500 fronter/h i olika format,
putsmaskiner putsar fram- och baksi-
dor - med sandpapper fran Ekamant,
en annan kund till Automationsteknik
som kan ldsas om i Automationsnytt nr
4 2015 - med extremt ldga toleranser.
De hogblanka produkterna kréver att
spanskivan &r sldt, annars syns ska-
vankerna. Fradn automatlagret kors
materialet till folieringsmaskinerna
diar antistatdammsugare ser till att
skivorna dr dammfria och darefter be-
arbetas, kantas och borras de.

Nar det ar dags att applicera well-
trag och -klossar pa godset lastas det
pé en buffertbana och transporteras
till en centreringsenhet dar det lyfts
upp, méts och centreras pa banan
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Reportage | Tillférlitig och effektiv drift

Satsar for framtiden

Automationsteknik och Ekamant i Automationsnytt nr 4 2015.

med en remtransportor driven av ett
Siemensservosystem. Godset gar vi-
dare till tradgvikaren dir welltrdget
viks och limmas runt stuvens neder-
kant med hjdlp av tre Siemensservon.
Darefter fordelas godset med en
transfervagn till en av tva parallella
wellklosslinjer dar det skannas for att
tilldelas ett recept.

- Utmaningen ar just att man inte
vet vilken produkt och vilket format

som kommer. Det finns odndligt ménga
format s& det méaste vara flexibelt, si-
ger Henrik Fredman, projektledare pa
Automationsteknik.

Enkel recepthantering med SQL-
databas. Limstyckena maste std i exakt
ratt position. Skyttlarna drivs av ser-
von och position, limtemperatur etc.
andras 1 recepten vars hantering sker
via en SQL-databas, vilket innebar att
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Magnus Aberg, férsiljningsingenjor p& Siemens, Hakan Marke, automationsingenjér pd Automationsteknik, Daniel Hjartfors,
underhallsansvarig pa Spaljisten, och Henrik Fredman, projektledare pa Automationsteknik.

linjerna jobbar mot samma bas; en
dndring i SQL dndrar recepten i bada
linjerna. I HMI:t kan operatdren latt
skapa nya pallrecept eller redigera be-
fintliga. Operatoren véljer var klossar-
na ska monteras och far en visuell bild
i HMI:t 6ver klossmonstret. Ett artikel-
recept skapas for varje artikelnummer
och pallreceptet knyts till ett eller flera
artikelrecept. Genom detta kan sam-
ma pallrecept anvandas till flera olika
artikelnummer.

Wellklossarna monsterlaggs av en
robot pd tva skyttlar drivna av fyra
Siemensservon. En robotcell plockar
klossarna direkt fran pall varifran de
sedan transporteras till de biagge lin-
jerna via sex transportbanor.

Efter att godset har fatt wellklos-
sarna applicerade transporteras det
vidare for strackfilmning - skonsam-
mare mot godset dn spdnnband - bade
horisontellt och vertikalt, aven den-
na losning med Siemensprodukter.
Positionerna var det ska plastas har
skickats enligt receptet. Sedan far god-
set en palletikett applicerad och aker
vidare till hoglagret. Aven vid utlast-
ningen anvdnds HMI fran Siemens.

Forts. ndsta sida

Emballaget &r viktigt; transportskador utgor storst del av felanmérkningarna.
Godset ska klara stotar, lutningar pa skepp etc.
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Ett tjugotal servoaxlar sitter totalt pa welltrdgslinjen, de bada wellklosslinjerna och centreringen.

Forts. fr. foreg. sida

Fjarruppkoppling och fortsatt modernisering. Varje maskin Spaljisten AB i Aseda tillverkar folierade spanskivor for enstycksfor-
har ett eqget VLAN med Scalance S615 som det har gjorts packade produkter och komplexa mobler. Sedan 1980-talet har

X g i . .g.] . Spaljisten varit leverantor till Ikea och breddar sig nu till bredare
routingar emellan och Sinema Remote Connect mojliggor marknad.
fmrruppkf)pplmg. . . . . Automationsteknik i Hassleholm AB o

- Om vi skulle behdva hjidlpa dem med nagot ar det skont utfér allt fran tekniska konsulttjanster Partner

fér mig som privatperson att inte alltid behéva dka dit. Nu till turnkeylSsningar med fokus inom . SIEMENS

K K . process-, tré-, verkstads- och AUETERE
kan jag med Sinema Remote Connect koppla upp mig hem- lvemeselsin usi, Drives

ma, sdger Hakan Marke.

@ spaljisten.se @) automationsteknik.com

Nu kan jag med Sinema Remote Connect koppla upp mig hemma

Fabriken i Aseda kommer att automatiseras dnnu mer. Automationsplattform: TIA Portal med integrerad Motion Control
Logistikflddena kommer att automatiseras och knytas ihop g%‘;?{;;‘:ggé;ma“c B < diagnostikmjukvaran
mer; truckarna kommer att forsvinna och onlineuppfdlj- HMI: Simatic HMI Panels: TP1500 Comfort 15"
ning pé skdrmar kommer att ge omedelbar feedback. Strémforsorjning: Sitop smart: Sitop PSU3005 20 A;
- Vihar gétt fran att jobba avhjilpande till férebyggande. I modul Sitop PSE200U

Distribuerade 1/0: Simatic ET 200SP, ET 200eco
Busskommunikation: Profinet, Profisafe, PN/PN-kopplare
Industriell natverkskommunikation: switchar Scalance XB008,

Néasta steg ar att jobba forutseende. Det 4r spannande tider,
sdger Florim Mustafa.

Hela fabriken ska dven byta till férnybar energi. X204; sékerhetsmoduler Scalance S615, fjarrkommunikation
- Hallbarhet dr viktigt fr oss och Ikea. Vi har haft Ikeas :i:revf;‘:;‘::nffz icn‘;:‘;iiztsm Y S
globala hallbarhetschef pd besck och fir mycket studiebe- Double Motor Module
sok fran andra Ikealeverantorer, sdger Florim Mustafa. Frekvensomriktare: Sinamics G120C
- Ur underhallssynpunkt skulle man kunna jobba &nnu Motorer: servomotorer Simotics S-1FK7

smartare 4n man gor idag. Om tre till fem &r kommer det QR < Sentron PAC 3200 med expansionsmodul
Lagspanningsprodukter: sékerhetsrelder Sirius 3TK,

vara mycket vanligare med uppkoppling pé servon som goér fiyekknappar Sirius Act

att du far information om var och nar det kommer att beho- Installationsprodukter: dvirgbrytare Sentron 55Y
vas service. Det ar riktigt smart och hallbart, sédger Jonas
Fischer. m

siemens.sefindustri @) siemens.com/tia
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