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yha kekseliddmmat kyberrikolliset
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nalta.
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on onnistunut auttamaan asiakasta
uuden lisdarvon polulle, hdn voi
ajella tyytyvadisena kotiinsa.
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liikennetta

14 "Eroon sillisalaatista”
Risteilyalusten cleantech-asiantuntija
Evac ja jarjestelmapartneri Makron
Automation laittoivat hynttyyt yh-
teen ja yhdenmukaistivat risteilyalus-
ten ohjauspaneelit.

16 Elektra liikuttaa
puhtaasti ja hiljaisesti
Suomen ensimmadinen akkuhybridi-
lautta vahensi padstoja maan suosi-
tuimmalla lauttareitilld perdti
60 prosenttia.

18 Ei enda yllatyksia
kdyttoonottovaiheessa
Ladkeyhtio Orionin automaatiojar-
jestelmien pdivitys on nyt aiempaa
tehokkaampaa Simit-simulointiohjel-
miston ansiosta.

19 Tehokkuutta automaatioprojektiin
Simit-ohjelmisto on digitalisoituvan
prosessiteollisuuden pitkdaikainen
kumppani, Siemensin Ville Torvinen
kirjoittaa.
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Onko Suomenlinnaan
menijoita?

20 Matkustajamaarat
selville reaaliaikaisesti
Logo! 8 -ratkaisulla ohjelmoidut sa-
tamaportit kdyvat kuumana Suo-
menlinnassa, kun maailmanperinto-
kohteeseen saapuu vuosittain yli mil-
joonaa ihmista.

22 Yhteyshenkil6si Siemensilla
Juttusarjassa tutustutaan teollisuus-
divisioonien tyontekijoihin.

23 Haluatko FutureWerneriksi?
Siemens rekrytoi kekselidisyydestaan
kuuluisan perustajansa hengessa ri-
veihinsd uusia opiskelijaharjoittelijoi-
ta kevadksi ja kesaksi.

26 Digitalisaatiosta
hyotyvat rohkeimmat
Digitalisaation voittajia ovat ne, jot-
ka hyppaavat vauhtiin ensimmaisten
joukossa. Mattimyohdiset voivat jaa-
da jalkoihin, johtaja Jan Mrosik Sie-
mens AG:std maalaili Tallinnassa.

Toimitus Siemens Osakeyhtio, viestinta | Paino Grano Oy 2018 | Kannen kuva Timo Kauppila

Siemens Osakeyhtio on teknologia- ja palveluyritys, joka toimii teollisuuden, liikenteen, energian j
talotekniikan aloilla. Yhtion liikevaihto Suomessa ja Baltiassa on 250 miljoonaa euroa ja henkiléston maara noin 540.
Emoyhtio Siemens AG:n liikevaihto on noin 83 miljardia euroa ja henkildston maara noin 370 000.

Siemensin teollisuusdivisioonat, Digital Factory ja Process Industries and Drives, ovat johtavia
teknologiaratkaisujen toimittajia teollisuudelle.
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Arvoa taotaan
tavanomaisuuden

takaa

Digitalisaatio tarjoaa valtavat mahdol-
lisuudet. Koneet ja laitteet ovat verkot-
tuneempia kuin koskaan, ja trendi on
kiihtyva. Sen takia maailman datamaa-
ran arvioidaan kasvavan perdti 44 ze-
tatavuun vuoteen 2020 mennessa. Se
on noin kymmenen kertaa enemman
kuin vuonna 2014. On jopa arvioitu, etta
noin 9o prosenttia maailman datasta on
tuotettu parin viime vuoden aikana —
siis kun mukaan otetaan koko ihmiskun-
nan historia!

Datalla ei kuitenkaan ole arvoa, jos sita
ei hyddynneta. Ja kun sitd aletaan hyo-
dyntaa, siirrytddn kohti tulostaloutta. Se
tarkoittaa, ettd asiakkaat haluavat ostaa
hy6tyja ja arvoa tuotteiden tai teknolo-
gioiden sijaan. Tdma haastaa nykyiset
liiketoimintamallit.

Yksi esimerkki uusista liiketoimintamal-
leista on kauppakeskus Sello Espoos-
sa, jonne kehitimme aivan uudenlaisen
konseptin Suomessa. Sello toimii osa-
na energiamarkkinoita virtuaalivoima-
laitoksen kautta. Kiinteistd ostaa, varas-
toi ja myy sahkéa automaattisesti. Sello
hyotyy energiansadstosta ja pdastojen
vahenemisesta.

Liiketoimintamallina lupaamme asiak-
kaalle auringonpaistetta, vaikka paiva
olisikin pilvessa. Voimme taata, etta in-
vestoinnit maksavat itsensa takaisin ja
asiakas saa tuottoa virtuaalivoimalaitok-
sista. Omaa osaamista energiantuotan-
nosta ei tarvita.

Sellolle muutos toi uuden ansaintamal-
lin, silld se osallistuu aktiivisesti sahko-
markkinoille ja kysynnanjoustoon. Rat-
kaisu soveltuu erilaisille kiinteistolle.

Yleistyessadn Sellon kaltaiset ratkaisut
tuovat suomalaiselle yhteiskunnalle mit-
tavat saastot, silla tarve investoida vara-
voimalaitoksiin véhenee.

Teollisuuskiinteistoista olisi vield enem-
man arvoa louhittavissa. Datan jalosta-
minen arvoksi tarvitsee alustan. Viime

vuoden aikana toimme voimakkaasti
markkinoille avoimen MindSpheren loT-
ratkaisun, jolla laitteet voidaan liittaa
turvallisesti pilveen ilman ohjelmoin-
tia. Dataa voidaan jalostaa liiketoimin-
nan lisdarvoksi Siemensin ja partnerei-
den ja asiakkaan omilla sovelluksilla ja
palveluilla.

Digitaalisessa taloudessa muutos on
niin nopeaa, etta se vaatii ketteraa ide-
ointia, innovointia ja toimintaa. Tdma
on mahdollista toimimalla erilaisissa
verkostoissa ja ekosysteemeissd. Sie-
mens on kaynnistanyt yhdessa VTT:n
kanssa Digital Fiber -hankkeen, jonka
tarkoituksena on kehittda uudentyyppis-
td metsateollisuutta Suomeen digitali-
saation mahdollisuuksia hyddyntamalla.
Lisaad hankkeesta voit lukea osoitteesta
https://digitalfiberinitiative.com.

Digitaalisessa taloudessa voittajia ovat
ne, jotka ensimmaisten joukossa lahte-
vat kehittdmdan uutta. Siemens vastaa
ajan muutoksiin. Toimimme perinteisilla
aloilla teollisuudessa, energiaratkaisuis-
sa, liikkenteessa ja talotekniikassa. Halu-
amme kuitenkin olla myds asiakkaidem-
me ensisijainen partneri digitalisaatio-
ratkaisuissa.

Siemensldisten tarkein tehtdva on tuot-
taa arvoa asiakkaille — ja 16ytda arvoa
sieltd, missa asiakas ei ehka edes viela
tieda sitd olevan.

Me olemme Value Hackereita, jotka
tuottavat asiakkaille arvoa digitaalisaati-
on mahdollisuuksia hyodyntamalla. Va-
lue Hacker toimii ennakkoluulottomasti
ja kurkottaa tavanomaisten ratkaisujen
taakse — yhteisty0ssa asiakkaan kanssa.

Haastakaa meiddt ndyttamaan osaami-
semme, rohkea asenteemme ja kettera
tekemisemme!

Janne Ohman
Toimitusjohtaja,
Siemens Osakeyhti®


https://digitalfiberinitiative.com
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yrityksenne kyberiskun?

Fiksu yritys huolehtii tietoturvansa kuntoon ajoissa,
silla kyberrikolliset eivat aina tyydy vain pieneen
kiusantekoon. Professorin Jarno Limnellin mukaan
digitaalinen turvallisuus on vietava strategian ja

johtamisen ytimeen.

Jokaisen yrityksen tulisi toiminnassaan varau-
tua kyberuhkiin suunnitelmallisesti ja pitka-
jannitteisesti, sillda mahdollisten uhkien maara
on kasvanut ja samalla niiden riskit yritystoi-
minnalle ovat toista luokkaa kuin ennen. Pa-
himmillaan kyberiskut voivat lamauttaa koko
yritystoiminnan, huomauttaa professori Jarno
Limnell Aalto-yliopistosta.

"Taydellista turvallisuutta
el voi saavuttaa.”

Kyberturvallisuuteen erikoistunut Limnell
muistuttaa, ettd mita pitemmalle digitalisaa-
tio etenee, sitd enemman yritysten taytyy
kyberriskeihin varautua. Termi kyberturvalli-
suus alkaa tosin olla vanhentunut.

— Puhun mieluummin digitaalisesta turvalli-
suudesta, koska se on laajempi termi ja sopii
paremmin nykytilanteeseen. Kaikki, mika on
digitalisoitavissa, tullaan digitalisoimaan.

Sen takia digitaalisen turvallisuuden taytyisi

oikeastaan ulottua kaikkeen yritystoimintaan,
Limnell huomauttaa.

Kyberisku voi lamauttaa liiketoiminnan
Kyberturvallisuutta horjuttavat Limnellin
mukaan kyberrikolliset, erilaiset aktivistiryh-
mat ja valtiolliset toimijat. Vaatimattomim-
millaan he pyrkivat tekemdan pientd kiusaa,
hdiritsemadan tietojarjestelmien toimintaa tai
saamaan kasiinsa yrityksen toiminnalle tarke-
aa, luottamuksellista aineistoa.

— Pahimmillaan tiettya yritysta vastaan koh-
dennetun hydkkdyksen tavoitteena on jopa
liiketoiminnan tuhoaminen.

Tietyt perusasiat pitdisi pienenkin yrityksen
laittaa kuntoon.

— Alkuun pdasee, kun huolehditaan tietotur-
vaohjelmista, vahvoista salasanoista ja hen-

kilokunnan koulutuksesta. Lisda osaamista ja
konsultointia voi tietysti ostaa alan asiantun-
tijayrityksilta.

Onko loT turvallista?

Esineiden internetin (Internet of Things)
yleistyminen on herattanyt huolia loT:n tieto-
turvallisuudesta. Laajamittainen virus tai hak-

i
i

.

keri-isku voi periaatteessa pysdyttad kokonai-
sen tuotantolaitoksen.

— Se riippuu tehtaan digiturvallisuuden as-
teesta, Limnell sanoo.

Viestintdviraston Kyberturvallisuuskeskuksen
erityisasiantuntija Saana Seppanen on esit-
tanyt blogissaan ldakkeeksi dlylaitteiden stan-
dardointi ja sadntelya.

— Siihen tullaan menemaan, koska laiteval-
mistajien omat toimet eivat yksin riitd. EU-
tason standardointi on valttdmatonta ja sita
selvitetadnkin parhaillaan Brysselissa. Kohta
puhutaan loT:n sijaan loE:std eli Internet of
Everythingistd. 1so kysymys on se, mikd on
riittava turvan taso, Limnell sanoo.

Kriisi vai vahva johtaja?
Yrityksissa digitaalisen turvallisuuden paran-
taminen on ennen kaikkea johtajuuskysymys.

— Yrityksen toiminta muuttuu yleensa joko
kriisin tai johtajuuden kautta ja kaikki ovat

Kybertervas lanl

varmasti yhta mieltd, kumpaa kaivataan
enemman, Limnell sanoo.

Digitaalinen turvallisuus on Limnellin
mielesta ehdottomasti strategiatason asia.

— Voi kysya, pitdisikod tehda kyberturvallisuus-
strategia vai kirjata kyberturvallisuus osaksi
turvallisuusstrategiaa. Itse olen jalkimmaisen
vaihtoehdon kannalla. Ndin turvataan se, etta
se digitaalinen turvallisuus otetaan huomioon
kaikessa paatoksenteossa alusta alkaen.

Taydellista turvallisuutta ei voi saavuttaa.

— Ratkaisevaa on resilienssi eli sietokyky eli
esimerkiksi varajarjestelmiin siirtymisen
vasteaika, tiedostojen palauttamisnopeus
ja asiakkaiden sietokyky kriisitilanteissa.

Turvattomuus ldhtee korvien vilista

My®&s ulkoisella ja sisdiselld viestinnalld on
tarkea roolinsa digitaalisen turvallisuuden
parantamisessa. Upseeritaustaisena Jarno
Limnell puhuu mielelladn kokonaisturvalli-

Turvallisuuden tai

turvattomuuden

tunne ei perustu vain
konkreettisiin uhkiin,
vaan se syntyy ennen
kaikkea korvien vilissa,
Jarno Limnell arvioi.
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Kyberturvallisuus on
polttava kysymys
ympéri maailman. Jarno
Limnell on padssyt
kertomaan aiheesta
muun muassa Euroopan
suurimmille johtajille
Angela Merkelid ja
Emmanuel Macronia
myoten.

suuden kasitteestd, jonka ydin on luottamus
muun muassa siihen, ettd viranomaiset teke-
vat parhaansa turvallisuuden takaamiseksi.
Yritystoiminnassa luottamus tuo jatkuvuutta
—ja turvaa.

— Viestinnadlld on pystyttava sdilyttamaan
asiakkaiden luottamus, joka on aivan keskei-
nen osa likketoimintaa. Yksi kasvavista kyber-
turvallisuusriskeista on pyrkid romuttamaan
tietyn yrityksen luotettavuus asiakkaiden
silmissa.

Sisdisesti tydntekijoiden taytyy olla perilld
siitd, miten valttda kyberturvallisuusriskeja
omassa tydssaan.

— Esimerkiksi vaarat klikkaukset voivat
johtaa siihen, etta sisdverkkoon levida
kiristyshaittaohjelma, ja se voi tulla
maineenhallinnallisesti ja rahallisesti
kalliiksi.

"Epavakaus on uusi normaali”

Jos tuntuu, ettd maailman uhkat vy6ryvat
paalle uutisista rajummin kuin koskaan
aiemmin, ei valttamatta ole vaarassa.

— Olen laskenut, ettd suurissa suomalaisis-
sa tiedotusvdlineissd julkaistiin vuonna 2017
pdivittdin keskimaarin 40 uutista, joissa
esiintyi sana turvallisuus jossain muodossa.
Usein turvallisuus tarkoitti ndissa uutisissa
oikeasti turvattomuutta, Limnell kertoo.

Turvallisuusuhkat ovat tulleet viime vuosi-

na suomalaisia lahelle esimerkiksi Euroopan

terrori-iskujen, Ukrainan sodan ja ilmaston-

muutoksen takia. Limnellin mukaan on vaikea
sanoa, miten turvallisuusuutisointi vaikuttaa
ihmisten kokemukseen kokonaisturvallisuu-

desta.

— Tietty ennalta-arvaamaton epdvakaus on

maailmassa uusi normaali. Siihen taytyy tot-
tua. Vaikka luemme paljon turvallisuusuutisia,
meidan ei tulisi tuntea oloamme liian turvat-
tomaksi, vaan tehda aktiivisesti yhteiskunnas-

ta parempi.

B Teksti: Tuomo Tarvas
B Kuvat: Timo Kauppila

MindSpheren tietoturva
huipputasolla

Siemensin tietoturva-asiantuntijan Jyrki
Keindsen mukaan huoli loT-jarjestelmien
tietoturvallisuudesta on ymmarrettdva ja
juuri siksi laite- ja sovellusvalmistajat kiin-
nittdvat asiaan niin paljon huomiota.

loT:n my6ta vastuu tuotantolaitosten tieto-
turvasta sailyy edelleen loppuasiakkaalla,
vaikka loT-jarjestelma ohjelmistoineen ti-
lattaisiin muualta.

- Laitoksen pitad vaatia laitetoimittajia
huolehtimaan omien laitteidensa tietotur-
vasta, mutta kokonaisuuden turvaaminen
on edelleen laitoksen vastuulla, Keindnen
sanoo.

Siemensin MindSphere-alustan tietoturvaa
kehitetdaan koko ajan viimeisimpien stan-
dardien mukaisesti.

MindSpheren suunnittelussa ja yllapidos-
sa tietoturva on alusta alkaen ollut kaiken
|ahtokohta.

- Siemens pystyy yllapitdmdan MindSphe-
ren tietoturvaa pitkdjanteisesti koko laitok-
sen elinkaaren ajan, Keindnen huomaut-
taa.

Paivitykset eivat jad asiakkaalta vahingos-
sa valiin.

- Kaikkien loT-jarjestelmien taytyy pystya
lupaamaan asiakkailleen tietoturvapdivi-
tys. MindSpheressa voidaan automaatti-
sesti ajaa uusimmat tietoturvapadivitykset
ennalta maarattyna ajankohtana.

| TeollisuusPartneri 1/2018
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ltasuonesi piilossa?

Tuomas Humalajoki
Palveluliiketoimintavastaava

Mika saa sinut aamulla heraamaan ja lahtemaan innostuneena toi-
hin? Minua inspiroivat teknologian huima kehitys, entista avoimempi
toimintaymparisto ja ennen kaikkea inspiroituneet ihmiset. Aamuiset
ajomatkat lapi rannikkomaiseman hurahtavat nopeasti pohdiskellessa,
kuinka nailld teemoilla parannetaan asiakasarvoa ja -kokemusta.

Siemens on tunnettu vahvasta teknologiaosaamisestaan ja laajasta
ratkaisuvalikoimastaan. MindSphere-loT -kadyttojarjestelma ja ohjelmis-
toratkaisut ovat ponkittdmassa Siemensin asemaa johtavana tekno-
logiatoimittajana. Mielestani asiakkaalla on kuitenkin oikeus odottaa
huomisen Siemensilta vield enemman.

Haluamme tarjota asi-
akkaille tuotteiden ja
palveluiden lisdksi myds
lisaarvoa, uusia liike-
toimintamalleja, joiden
avulla heidan toimin-
tansa tehostuu. Samal-
la tuotannosta tulee
entista lapindakyvam-
paa, laadukkaampaa ja
joustavampaa. Tama on
mahdollista uusien di-
gitalisaatioratkaisujen,
toimintamallien ja inspi-
roituneiden ihmisten
ansiosta.

Olemme luoneet uuden
toimintamallin, Value
Hackerin, jossa kehite-
taan toimintaa yhteis-
tyOssa asiakkaan kanssa.
Value Hackerin toimin-
ta-ajatus perustuu asia-
kastarpeen ymmartami-
seen. Haluamme kuun-
nella asiakasta tarkkaan
ja ymmartaa, minkd ongelman he haluavat ratkaista. Nain asiakaskon-
taktista tule syva ja todellinen.

Kun palaan pdivan paatteeksi kotiin, pohdiskelen, mitd olen saanut
pdivalla aikaan. Kykeninké vaikuttamaan lopputulokseen ja auttamaan
asiakasta? Viime aikoina on monesti pystynyt vastaamaan “kylla".

Esimerkkeja tasta on useita. Kun kunnonvalvontajarjestelma havaitsee
poikkeaman, ja asiantuntija soittaa sen jalkeen tuotantolaitokseen,
asiakas saa lisdarvoa. Samoin silloin, kun innostunut projektitiimi ideoi
ja suunnittelee keinoja tehostaa tuotantolaitosta. Uutta merkittavaa
asiakasarvoa voi luoda monella tavalla - digitalisaation avulla.
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Valio on valmistanut
jogurttia Riithimé&ellda 50

vuotta. Kuvan uusi tuotan-

tolaitos sijaitsee noin
puolen kilometrin padssé
vanhasta tehtaasta.
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alipalojen valtakunta

Valion uudessa tehtaassa Riihimaella jogur-

tit valmistuvat valmistuvat kaupan hyllylle
nopeasti, joustavasti ja tehokkaasti. Ainut-
laatuinen osa automaatiotoimitusta oli vii-
dentoista vuoden elinkaarisopimus.

Idea maustetun jogurtin valmistuksesta tuli
Suomeen 1960-luvulla Valion silloisen tuotan-
tojohtajan, Eero Horellin Amerikan-matkan
tuliaisena. Jogurtin valmistamista oli kylla ko-
keiltu Suomessa jo 1930-luvulla, mutta hapan
ja maustamaton valipala ei viela silloin mais-
tunut kuluttajille. Nykyaan tilanne on aivan
toinen: jokainen suomalainen sy6 vuodessa
keskimaarin 20 kiloa jogurttia.

Maitotuotteisiin erikoistunut Valio on keskit-
tanyt jogurtin tuotantonsa Ouluun ja Riihima-
elle. Riihimden kesalla valmistunutta uutta
tuotantolaitosta on kehuttu maailman moder-
neimmaksi. Vdlipalatehdas on Valion historian
mittavin investointi. Siemensin ratkaisupart-

neri (Solution Partner) Insta Automationille
kyse oli sen suurimmasta ohjelmistoprojektis-
ta, ja Siemens Osakeyhti6 taas sai suurimman
Simatic PCS 7 -automaatiojdrjestelmatoimi-
tuksen, joka on tehty partnerin kautta.

— Kun tehdas padsee tdyteen vauhtiin, uuden
laitoksen kokonaistuotantokapasiteetti on
noin 120 miljoonaa kiloa jogurttia vuodessa,
Valion projektijohtaja Jukka Partti kertoo.

Valipalojen suosio kasvaa

Uudella vélipalatehtaalla Valio varautuu
elintarviketeollisuuden tulevaisuuden
trendeihin.

— Vilipalojen suosio kasvaa, ja haluamme
pitaa kilpailukyvystdamme hyvaa huolta.
Meilld on siihen erinomaiset edellytykset:
maailman puhtain raaka-aine sekd oma,
pitkdaikainen tuotekehitys- ja tuotanto-osaa-
misemme, Partti toteaa.

Sailyttaakseen markkina-asemansa yrityksen
on pystyttava muuttamaan tuotantoaan jous-
tavasti kuluttajien tarpeiden mukaan.

— Uuden automaation ansiosta pystymme val-
mistamaan entista tasalaatuisempia tuotteita
tehokkaammin ja joustavammin my®s pienis-
sd erissd. Tuotteiden variointi on helpompaa,
ja saamme uusia tuotteita nopeasti markki-

noille vastaten niin kotimaisten kuin kansain-
valistenkin kuluttajien ja asiakkaiden tarpei-
siin.

170 miljoonan euron investoinnilla haetaan
luonnollisesti myds kasvua.

— Talld hetkelld noin puolet tuotteistamme
menee vientiin, padasiassa Ruotsiin. Tavoittee-
namme on kasvattaa liikevaihtoa, ja kartoi-
tamme ulkomailta aktiivisesti uusia markkina-
alueita.

Toimitusvarmuus ratkaisi
Kevdalla 2014 aloitetun rakennusprojektin
prosessiautomaation toimitti Insta Automati-
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Vilipalatehtaalla valmistuu
Ruotsin markkinoille
banaani-vaniljajogurttia
YO-ghurt-bréandilla.

Kuvassa Insta Automationin
ryhmaéapéadllikké Tommi Komu
ja Valion kehityspdallikko
Timo Leppédnen.

Simatic PCS 7 -automaatio-
jarjestelma ohjaa jogurtin
valmistusprosessia maidon
vastaanotosta jogurtin
purkituskoneelle asti.
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Prosessioperaattori Minna
Kerovuori seuraa tuotannon
sujuvuutta valvomossa.

— Valion tuotannossa olevien
reseptien médara on monin-
kertaistunut kuluttajien
toiveiden perédssa. Siksi
muutosjoustavuus on yksi
uuden tehtaan tiarkeim-
mistd ominaisuuksista,
Valion projektijohtaja
Jukka Partti.

on, jolla on vankat ndytot meijeri- ja projek-
tiosaamisesta. Insta vastasi myds projektin
sahké-, instrumentointi- ja automaatiolaittei-
den asennuksesta.

- Yhteisty0 seka Valion ettd Siemensin suun-
taan toimi alusta asti hyvin. Meilld on paljon
ammattilaisia, jotka tydskentelevat jatkuvasti
Siemens-automaation parissa, Insta Automa-
tionin liikketoimintajohtaja Jyri Stenberg ker-
too.

— Automaatiotoimittaja valittiin kilpailutukses-
sa. Painavin tekija oli se, ettd seka jarjestelma
ettd toimittaja tayttivat kilpailutuksessa esite-
tyt vaatimukset. Uskoimme, etta yhteistydssa
Instan ja Siemensin kanssa homma pystytdan
hoitamaan asetetussa aikataulussa tavoittei-
den mukaisesti, Partti sanoo.

Siemens-teknologia Riihimden tehtaalla

PCS 7 -prosessinohjausjdrjestelma

Teollisuus-pc:t, jotka on suunniteltu 24/7-kdyttoon pitkdlla elinkaarella.
Scalance-kommunikointiratkaisut (Profibus DP, Profibus PA ja Profinet).
Teollisuustason kommunikointikomponentit tehdasverkon ja Profinet-verkon rakentamiseen
ja integroidut tyokalut verkon valvontaan.

N&in my6s tapahtui. Ensimmadiset jogurttipur-
kit 1ahtivat kauppoihin aikataulussa syyskuun
puolivélissa.

Jaljitettavyys parani selvasti

Simatic PCS 7 ohjaa jogurtin valmistusproses-
sia maidon vastaanotosta jogurtin purkitus-
koneelle asti. PCS 7 -jarjestelman laajuus on
noin 15 000 |/O-pistetta.

— Elintarviketurvallisuuden takaamiseksi alal-
lamme on tiukat vaatimukset: tuotantoerat
on voitava tarkkaan jaljittaa.

— Uudessa jadrjestelmdssa on selked parannus
vanhaan: kaikista muutoksista jaa jalki PCS

7:aan. Sen takia on mahdollista, ettd tuotan-
non eri vaiheet voidaan jaljittaa aina maidon
vastaanotosta lopputuotteeseen kunkin eran

Scalance S -tietoturvaratkaisut automaatioverkon segmentointiin ja erottamiseen muista verkoista.
RFID-seuranta ja -tunnistaminen: Siemensin portfolioon kuuluvat RFID-lukulaitteet ja seurantatagit,
joilla voidaan parantaa tuotannon jaljitettavyytta.
Siwarex-punnitusratkaisut integroi punnitusratkaisut suoraan Siemensin
prosessinohjaus- ja PLC-jdrjestelmiin.

SITOP-teholdhteet - luotettavat ympari vuorokauden toimivat kahdennetut tehonsyottdratkaisut.
PCS7 —elinkaarisopimus.
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kohdalla, Valion kehityspaallikkd Timo Leppa-
nen havainnollistaa.

Yksi parannus entiseen on myds automaatio-

jarjestelman osaksi integroitu tdysin ohjelmoi-
tava turvajarjestelmd, joka korvasi perinteiset
turvareleet.

— Nyt voimme muuttaa ja yllapitaa turvajar-
jestelmaa samoilla tydkaluilla kuin perusau-
tomaatiotakin, emmeka tarvitse erillista kol-
mannen osapuolen turvalogiikkaa, Leppdnen
Sanoo.

Elinkaaren toimivuus turvattu
Automaatiotoimituksen yhteydessa Valio sol-
mi Siemensin kanssa 15 vuoden mittaisen
elinkaarisopimuksen kiintedlld kuukausimak-
sulla. Elinkaarisopimus kattaa automaatio-
jarjestelman padivittdmisen sovituin valiajoin,
seka yllapitopalveluita, joilla varmistetaan jar-
jestelman kaytettavyys.

— Elinkaarisopimuksella halusimme turvata
automaatiollekin mahdollisimman pitkan elin-

Kyberturvaa ja pitkda elinkaarta | TeollisuusPartneri 1/2018

kaaren. Prosessi muuttuu usein eika kertain-

vestoinnilla pystyta rakentamaan automaati-
ota, joka pysyisi vuodesta toiseen muutoksen
vauhdissa, Valion Jukka Partti toteaa.

— Haluamme saada automaation uudet omi-

naisuudet kayttoon sitd mukaa, kuin niita tu-
lee. Elinkaarisopimuksen ansiosta automaati-
omme on jatkuvasti ajan tasalla, Timo Leppa-
nen sanoo.

Valitut automaatio- ja kenttavaylaratkaisut
mahdollistavat tiedon kerddamisen prosessis-
ta ja prosessilaitteilta my6s tulevaisuuden tar-
peita varten.

— Tama mahdollistaa digitaalisten ratkaisui-
den kehittdmisen esimerkiksi tuotannon opti-
moinnissa ja ennakoivassa kunnossapidossa,
Leppanen kertoo.

W Teksti: Pdivi Lukka
®  Kuvat: Timo Kauppila

- Valion vilipalatehdas oli

Insta Automationille
historiamme suurin
ohjelmointityoprojekti,
liiketoimintajohtaja
Jyri Stenberg sanoo.
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MindSpherella parempaa
EIVEIVERENELCEIIE

Suomi Analytics on ottanut kayttoon Siemensin
loT-kayttojarjestelma MindSpheren. Se takaa asi-
akkaille lisaarvoa, silla yritykset paasevat kasiksi
paastomittausdataan ja saavat ajantasaisia

raportteja.

4

12

Vuoden alussa tuli voimaan EU:n PIPO-ase-
tus, joka vaatii, ettd pienten 5-50 megawa-
tin polttolaitosten eli voima- ja ldmpdlaitosten
prosesseissa on mitattava jatkuvasti hapen ja
haan pitoisuutta. Siemensin ratkaisupartneri
(Solution Partner) Suomi Analytics halusi
vastata haasteeseen ottamalla kayttéon
Siemensin MindSphere-alustan.

MindSpheren avulla Suomi Analytics voi aut-
taa asiakkaitaan seuraamaan pitoisuuksia re-
aaliaikaisesti ja mahdollisimman helposti esi-
merkiksi mobiililaitteiden kautta.

— Ndin asiakas saa parempaa palvelua meilt3,
myynti-insin66ri Niko Miettinen Suomi Ana-
lyticsista kertoo.

Happi- ja hakapitoisuuksia on mitattu tahan-
kin saakka ja niitd on voinut seurata teolli-
suuslaitoksen valvomossa.

— Nyt voimme kytked MindSpheren siihen
kylkeen, niin ettd asiakas voi perusdataa seu-

raamalla todeta, ettd laitteisto on kunnossa,
Miettinen kertoo.

Helpottaa seurantaa ja raportointia
MindSphere on Siemensin avoin pilvipohjai-
nen loT-kdyttojarjestelma, joka yhdistaa fyysi-
set laitteet digitaaliseen maailmaan.

MindSphere mahdollistaa kaiken kokoisten
teollisuuslaitosten prosessien etdvalvonnan
ja -seurannan. Tallennetusta datasta yritys
voi poimia haluamiaan raportteja, joista se
saa tietoa olennaisista tapahtumista ja tren-
deista.

— Asiakas saa halutessaan valitsemaansa ai-
kavalid koskevan raportin, esimerkiksi kerran
kuussa, Miettinen sanoo.

Miettinen |6ytda muitakin uusia hyotyja.
— Asiakkaat voivat seurata, kayttdytyyko lait-

teisto niin kuin pitadkin. He myd&s saavat pro-
sesseista dataa silta varalta, ettd viranomai-

nen tulee kysymaan, onko lain vaatimukset
tdytetty, Miettinen lisda.

Tietoturvallinen ratkaisu vakuutti
MindSphere erosi Niko Miettisen mukaan
edukseen tietoturvallisuutensa

ansiosta.

— Data ja raportit tallennetaan Siemensin pil-
veen, ja asiakas saa sinne tietoturvallisen yh-
teyden. Kukaan ulkopuolinen ei padse dataan
kasiksi.

Sovellusta voidaan myds muokata asiakkaan
toiveiden mukaiseksi ja siitd voi ottaa kayt-
t66n haluamiaan ominaisuuksia. Hyvaksi puo-
leksi Miettinen mainitsee myds laajennetta-
vuuden.

— MindSphere voidaan ottaa kdytt6én minka
tahansa laitteiston osalta.

Mullistuuko liiketoiminta?

Miettinen ennakoi, etta tulevaisuudessa liike-
toimintamallit saattavat muuttua reippaasti
my0s perinteisessa teollisuudessa. Asiakkaan
ei enda tarvitsisi omistaa laitteistoa vaan se
vuokrattaisiin. Kuukausikohtainen maksu pi-
tdisi vuokran lisdksi sisalladn muun muassa
huollon, varaosat ja raportoinnin.

Rahoitusmalli voisi Miettisen mukaan auttaa
etenkin pienia yrityksid, jotka nyt mahdollises-
ti lykkaavat kaluston uudistuksia ja korjauksia
resurssien puutteen takia. Sopivaa mallia
kehitetdadn parhaillaan.

B Teksti ja kuva: Tuomo Tarvas

]
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Myynti-insin6ori

Niko Miettinen esittelee
Suomi Analytics pienille
polttolaitoksille soveltuvaa
analysaattorijarjestelmaéa,
Compact CEMSii. Laittees-
sa on Siemensin Ultramat
23 -analysaattori ja
MindSphere-pilvipalvelun
mahdollistava reititin.
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Turun telakalla rakennettu
Mein Schiff 6 -alus lahti

vesille kesdlld 2017. Myos
siind on Evacin vedenpuh-

distusjéarjestelma.

"Eroon sillisalaatista”

Risteilyalusten cleantech-ratkaisuihin
erikoistunut Evac yhtenaisti ohjaus-
paneeleidensa ilmeen.

Kun AIDA Cruises -laivanvarustamon uusin
Helios-luokan risteilyalus Idhtee vuoden 2019
alussa vesille, harva ehka tietda, etta samal-
la maailman meria suojelemaan lipuu suo-
malaista puhtaan teknologian osaamista.

"Nyt jarjestelmamme ndyttavat
ja tuntuvat loppukayttajille aina

samalta.”

14

Yli 8 ooo ihmiselle mitoitettu luksusristei-
lija pystyy puhdistamaan laivassa syntyvan
jateveden siten, ettd veden voi kayttda uu-
delleen esimerkiksi vessan huuhteluun tai
padstdd mereen. Puhdistuksesta jdljelle jaa-
va liete taas voidaan polttaa laivan polttouu-
nissa. Lisaksi vettd kuluu muutenkin taval-
lista risteilyalusta vahemman, silla Evacin
alipainevessan huuhtelu tarvitsee kerral-

la vain 1,2 litraa, kun tavallinen painovoi-
maan perustuva wc kuluttaa 4-9 litraa.

Eika siina vield kaikki: maihin kasiteltavak-
si vietdvan kierratettavan jatteen ja seka-
jatteen maara saadaan minimoitua Eva-
cin polttolaitoksen ja kierratysjarjestel-
man tekeman tiivistyksen ansiosta.

Logistiikka toimii

Evac tekee automaatiovalintojen suh-
teen tiivista yhteisty6ta Makron Automa-
tionin kanssa, joka on yksi Siemensin jar-
jestelmapartnereista (System Partner).

— Siemens on meille automaatiotoimittaja-
na helppo valinta: sitd ei tarvitse perustel-
la tai myyda partnerille eika asiakkaalle, to-
teaa Evacin projektipaallikko Jari Idstrém.

— Osa loppuasiakkaista kertoo suoraan, mitka
merkit ja ohjelmaversiot heille kelpaavat, ja

Siemens |6ytyy siltd listalta, tdydentdaa Makro-
nin avainasiakkuuspaallikkdé Juha Harmanen.

Myds kdytannon asioiden sujuminen saa
myOnteistd palautetta

— Olemme olleet tyytyvdisid saamaamme
tekniseen tukeen seka apuun projekteissa ja
uusien tuotteiden kanssa, Idstrém sanoo.

— Hankintapuolen kannalta nden hyvana
asiana sen, etta logistiikka toimii ja tilauk-
sia seka varaosapuolelle siirtyvia tuottei-
ta on helppo seurata sahkoisesta Industry
Mall -kauppapaikasta, Harmanen listaa.

Brandi-ilme ndkyviin
Evacin ja Makronin yhteisty6 alkoi vuoden

2005 tienoilla ohjauskeskuksista ja on sittem-

min laajentunut automaatiosta mekaniikka-

suunnitteluun. Makron on ollut alusta pitden

mukana esimerkiksi Evacin MBR-vedenkasit-
telylaitoksen (membrane bioreactor) suun-

nittelussa, ohjelmoinnissa ja kdyttddnotossa.

— Télle vuodelle on varattu jo yli kymmenen

laivan kayttéonottoprojektit, Idstrém kertoo.

Evac toimittaa laivoihin yleensd useam-
pia erilaisia jarjestelmia eri alihankkijoiden
kautta. Aiemmin kaikki jarjestelmat nayt-
tivat erilaisilta, mutta jarjestelmien oh-
jausndyttojen uudistamisprojektin yhtey-
dessd Evac paatti vaihtaa kaikkiin jarjestel-
miinsd omalla brandi-ilmeelldan varustetut
Simatic S7-1500 HMI Comfort -paneelit.

Kohti puhtaampaa liikennettd | TeollisuusPartneri 1/2018

— Paneeleiden kustomointi on mahdollisuu-
tena tosi hyva ja meille tarked. Halusimme
yhdenmukaisen ulkoasun eri jarjestelmien
vdlille ja eroon sillisalaatista. Nyt jarjestel-
mamme ndyttavat ja tuntuvat loppukaytta-
jille aina samalta, mika toivon mukaan ma-
daltaa my6s huoltohenkilékunnan kynnysta
kayttaa jarjestelmidamme, Idstréom toteaa.

W Teksti: Pdivi Lukka
B Kuvat: Pdivi Lukka ja TUI Cruises

Evac Oy

Perustettu vuonna 1979.

Henkil6stén maara: noin 270.
Paakonttori sijaitsee Espoossa.
Liikevaihto: 101 miljoonaa euroa (2016).

Makron Automationin

Juha Harmanen ja

Jari Idstrom ovat tyytyvéisia
Evacin brandi-ilmeen
mukaisiin Simatic S7-1500
HMI Comfort -paneeleihin.
Paneelit tulevat AIDA Cruises
-laivanvarustamon uusim-
paan Helios-luokan risteily-
alukseen, joka otetaan kayt-
toon vuoden 2019 alussa.

Tuotealueet: jdte-, jatevesi- ja puhdas vesi -jarjestelmat seka ratkaisut
marine-, offshore- ja rakennusaloille.
Asiakkaita mm. Tallink Silja, Viking Line, Carnival Cruise Lines ja
Royal Caribbean Cruise Lines.
Tata et tiennyt: Evacin omistaa nykyaan Bridgepoint.
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Kun Finferriesin Elektra-lautta [dhestyy
Paraisten lauttasatamaa, jo kaukaa ndkee,
ettd alus on uusi ja komea, mutta sen eri-
koisuudet paljastuvat vasta ldhelld laituria.
Elektra lipuu rantaan paljon hiljaisemmin
kuin perinteiset lautat, koska dieselmootto-
rien sijaan voimanldahteend ovat sahkdmoot-
torit.

Niiden varassa liikkuminen ei ole, silld jos ak-
kuihin tulisi toimintahairio, myrsky iskisi tai
meressad olisi tavallista enemman jaata, aluk-
sen kolme 420 kilowatin dieselgeneraattoria
voisi kytkea pdalle milloin tahansa.

Kun Elektra on kiinnittynyt Paraisten laituriin,
alkaa kova kuhina. Samalla, kun autot kaasut-
tavat maihin, noin 800 kiloa painava, vajaan

metrin levyinen latausplugi eli liitin kytketdan

hha ]
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laivan sahkojdrjestelmaan. Elektran yh-
teensd yhden megawattitunnin akuston
lataus 1800 kilowatin teholla voi alkaa.

Aikaa lataukselle on vain noin viisi mi-
nuuttia, silld lautan vuorovali on 15 mi-
nuuttia. Matka kestda 8-9 minuuttia.
Yolld akut voidaan ladata tayteen, koska
silloin lautta liikenn6i harvemmin.

Investointipdatosta helpotti se, ettd sah-
koyhtio rakensi 20 kilovoltin linjan ldhel-
le satamaa.

Akkuhybridilautta Elektra aloitti saaristo-
liikenteen palvelijana viime kesakuussa

ja se on ensimmadinen laatuaan. Norjassa
luonnonkauniin Sognevuonon maisemis-

sa liikkenn6i ensimmadinen Siemens-teknologial-
la toteutettu tdyssahkdlautta MF Ampere.

Finferriesin toimitusjohtajan, Mats Rosinin
mukaan uusi teknologia vahentda paastoja
selvasti.

— Akkukayttoiset laivat ovat ensiarvoisen tar-
keitd kestavan, tehokkaan ja luotettavan laiva-
liikenteen turvaamiseksi, Rosin sanoo.

VTT on laskenut, ettd Elektran hiilijalanjalki
on jopa 60 prosenttia pienempi kuin toisen
samalla reitilla liikenndivan aluksen eli Ster-
nan. Uusi puhtaampi teknologia auttaa yrityk-
sida vastaamaan laivaliikenteen kiristyviin
ympadristomadrayksiin.

Siemensin Norjassa teettdman tutkimuksen
mukaan perdti 70 prosenttia maan lauttaliiken-
teesta kannattaisi muuttaa hybridi- tai tdyssah-
kévoimaa kdyttavaksi.

Matkustajat ovat olleet Elektraan hyvin tyy-
tyvaisid, Mats Rosin kertoo. Suurimman osan
ajasta lauttaa on pdasty ajamaan akkuvoimalla.

— Miehistokin on sanonut, ettd on ollut hie-
noa padsta kdyttdmaan uudenlaista lauttaa
ensimmadisten joukossa, Rosin sanoo.

— Olen myos kuullut, etta jotkut matkustajat
ovat saaneet tamdn uuden lautan takia hyvan
syyn lahted pitkastd aikaa kdymaan saaristos-
sa, Rosin lisda.

Matkustuskapasiteetti on kasvanut. Siind missa
vanha Sterna-lautta vetda 66 autoa, Elektraan
ajokkeja mahtuu noin 9o.

Finferries, Siemens ja telakkayhtio Crist teki-
vdt sopimuksen Elektran rakennuttamisesta
vuonna 2015. Mats Rosin kertoo, ettd yhteis-
tyd Siemensin kanssa sujui hyvin. Elektran
toiminta perustuu Siemensin teknologiaan.
BlueDrive PlusC on ratkaisu propulsion
ohjaukseen. Se kdsittaa sahkojdrjestelman,
akuston seka ohjauksen ja valvonnan.

Akkuhybriditeknologian avulla voidaan va-
hentda aluksen tuottamia kasvihuonekaasu-
pdastoja ja parantaa aluksen energiataloutta,
leikata kdyttokustannuksia ja pienentad aluk-
sen ylldpito- ja korjauskustannuksia. Pidenty-
nyt kdyttoika parantaa myds aluksen jalleen-
myyntiarvoa.

Teksti: Tuomo Tarvas
Kuvat: Niko Sieppi

| TeollisuusPartneri 1/2018
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SEEREERIEIWLYE!

kayttoonottovaiheessa

Simit-simulointiohjelmisto tehostaa Orionin
automaatiojarjestelmien paivitysprojektia
Espoon ja Turun tuotantolaitoksissa.

Suomen suurin lddkeyhtié Orion on yksi Sima-
tic PCS 7 -automaatiojdrjestelman pitkdaikai-
simmista suomalaisista kdyttdjistd. PCS 7 on
ohjannut ladketehtaan prosesseja jo kaksi-
kymmentd vuotta. Viime kesdna jarjestelmdn
pdivitys uusimpaan versioon tuli jalleen ajan-
kohtaiseksi, mutta talla kertaa sitd ei haluttu
tehda niin kuin ennen.

— Koska uuden version ohjelmakoodin toimi-
vuuden testaaminen oikealla tuotantolinjalla
aiheuttaisi materiaalihavikkid, pitkia seisokke-
ja ja tuotannon menetyksid, halusimme sel-
vittaa erilaisia vaihtoehtoja prosessin testauk-
seen simulointiymparistssa, Orionin auto-
maatioinsinddri Reijo Heino kertoo.

Ratkaisuksi tilanteeseen valikoitui Siemen-
sin Simit-simulointiohjelmisto, jjolla voi tehda
prosessista digitaalisen kaksosen eli virtuaa-
limallin.

- PCS 7 -automaatio- T
jarjestelma ohjaa kaikkia \
pddvalmistusprosesseja t
Espoon ja Turun tehtail-
lamme, joten pdivityspro-
jektin myo6td tulemme
simuloimaan kaikki

prosessimme, kertovat
Orionin validointi-
insin6ori Jorma Sirén
ja automaatioinsinoori
Reijo Heino.

Testaus tehostuu
Orion testasi Simitid omassa FAUST-laborato-
rioympadristéssaan, jossa tehtaan valmistus-
prosesseja voidaan kadyttaa pienoismallikoos-
sa. Simuloitavaksi valittiin yksi tabletin valmis-
tuksen pdavaiheista.

— Laboratoriossa ndimme, miten reseptit toi-
mivat kdytanndssa. Olimme tyytyvaisia pilotin
tuloksiin, silla huomasimme, ettd simuloinnin
ansiosta meidan on mahdollista valttaa kayt-
téonottovaiheen yllatykset. Esimerkiksi vian-
haku nopeutuu merkittavasti, kun tieddmme,
ettd vika on kenttdlaitteessa eika koodissa,
Orionin validointi-insin66ri Jorma Siren to-
teaa.

Laaketeollisuudessa testauksella on merkitta-
va osuus kayttéonotoissa.

— Uudet laitteet on testattava suunnitelmal-
lisesti, ja kaikki testit on dokumentoitava.
Dokumenteista tulee ilmetd, ettd laitteisto
tayttaa sille asetetut vaatimukset. Tuotannol-
liseen kayttoon hyvdksytdan vain vaatimuk-
set tdyttavat automaatiojdrjestelmat, koneet
ja rakenteet. Nyt voimme Simitin ansiosta
tehdd osan validoinneista jo ennen prosessin
valmistumista ja meidan tarvitsee tehda enda
vain pakolliset testaukset kdytdssa olevassa
jarjestelmdssd, mika lyhentdd kayttdoonotto-
ja seisokkiaikaa, Heino kertoo.

— Taman kokemuksen perusteella Simitissa on
potentiaalia prosessin simulointiin myds vaa-
tivimmissa kohteissa.

Toive partnereille

Orion ei tee itse suunnittelua, ohjelmointia tai
sovelluksia, vaan hyddyntaa isommissa pro-
jekteissa Siemensin ratkaisupartnerien (Solu-
tion Partner) osaamista.

Orion juhli vuonna 2017 satavuotista histori-

aansa. Orionin alkuvaiheen tirkeimmat tuotteet
olivat sokerin korvikkeena kaytetty makeutta-
misaine dulsiini seka lysoli, ammoniakki ja
Bellistol-kivddrinpuhdistusaine.

— Tahtotilamme on, ettd Simitia kaytettdisiin
luonnollisena osana projektointia jo automaa-
tiojarjestelman konfiguroinnin aikana. Ndin
jarjestelman konfigurointi ja testaaminen kul-
kisivat rinnakkain ja mahdolliset virheet pys-
tyttdisiin korjaamaan hyvissa ajoin. Jarjestel-
man konfiguroinnin aikana syntynytta mallia
voitaisiin sitten hyddyntaa FAT-testissa (Facto-
ry Acceptance Test) todentamaan koko jarjes-
telman toimivuus, Heino sanoo.

— Aikaisemmin testaus on ollut sitd, ettd on
katsottu, etta 10-piirit toimivat: signaali Idhtee
ja tulee jarjestelmdan. Se on kuitenkin vain
puoli totuutta.

Automaatiojdrjestelman muutosten tekemi-
sen ja testaamisen lisdksi Orionilla ndhdaan
Simitin potentiaali koulutustarkoituksissa.

— Simit on hyva tytkalu operaattoreiden kou-
lutukseen uusissa projekteissa. Simulointimal-
lin kanssa harjoittelun ansiosta heilla olisi heti
tietty taito lahted ohjaamaan prosessia, Heino
pohtii.

— Lisaksi harjoittelu simulaatioymparistossa
on turvallista. Tuotteen kanssa ei voi harjoitel-
la samalla tavalla; valmistusprosessissa jo yksi
saatovirhe voi aiheuttaa tuhansien eurojen
materiaalihavikin, Sirén sanoo.

W Teksti: Pdivi Lukka
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Tehokkuutta

automaatioprojektiin

Ville Torvinen
Back office sales

Teollisuuden projekteissa vakiintuneiden kaytdntéjen mukaan simu-
lointi tehddan yleensd itse ohjelmaan ja ainoastaan valttamattomat
osat simuloidaan FAT-testid varten. Talldin pystytadn testaamaan
vain pieni osa ohjelmaa ja virheitd jaa helposti kdyttéonottovaihee-
seen. Lisdksi on vaarana, etta simulointilohkoja jaa kummittelemaan
ohjelmaan, mika haittaa kdyttdonottoa ja jopa FAT-testid.

Prosessilaitoksissa on tavallista, etta operaattorit joutuvat opettele-
maan ajamista oikeilla prosesseilla, mika lisaa turvallisuusriskia ja
materiaalihdvikkia. Jos kyseessa on uusi prosessi, operaattorit padse-
vat harjoittelemaan ajoa vasta, kun prosessi ohjauksineen on valmis.
Lisdksi prosessissa tapahtuvien erikoistilanteiden harjoittelu jaa usein
teoriakoulutuksen varaan.

Simit-simulointiohjelmisto mahdollistaa I/0:n ja toimilai-
tepiirien testaamisen jo prosessiohjausten konfiguroin-
tivaiheessa sekd laajimmillaan koko prosessin mallinta-
misen. Ohjelmisto tukee PCS 7 APL -kirjaston lohkojen
automaattista mallinnusta, minkd ansiosta peruslohkojen
(venttiili, moottori, mittaus) simulointi helpottuu. Loh-
kojen mallinnuksen jalkeen voidaan keskittya pro-
sessin mallinnukseen. Tdma tapahtuu kdyttamalla
Simitin matemaattisia lohkoja tai tuomalla proses-
simalli Comos plant engineering -ohjelmistosta.

Prosessimallinnuksen ei tarvitse aluksi olla kovin
tarkka, koska sita pystytdan parantelemaan pro-
sessin elinkaaren aikana. FAT-testissa jo yksinker-
taisella prosessimallilla saadaan suuri hy6ty van-
haan kdytantoon verrattuna. Hyvaksytyn FAT-tes-
tin jalkeen PCS 7 -ohjelma voidaan ladata ilman
muutoksia jarjestelmaan, koska kaikki simulointi-
mallit ovat Simit-ohjelmassa. Simulointiymparis-
t6ssa tehtyjen testausten ansiosta mahdolliset viat
on helpompi paikantaa kayttddnottovaiheessa.

Operaattorit pystyvat ajamaan Simitilla simuloitua
prosessin digitaalista kaksosta PCS 7:n valvomosta,
mika nopeuttaa valvomon ja sen rakenteiden op-
pimista varsinkin uusissa prosesseissa. Simitissd on
my0s visualisointiominaisuus, jonka ansiosta ope-
raattorien kouluttaja voi koulutustilanteessa tarkkail-
la operaattorin tekemisid ja simuloida prosessiin ha-
luttuja vikoja operaattorin ratkaistavaksi.

Nerokkaiden ominaisuuksiensa ansiosta Simit on di-
gitalisoituvan prosessiteollisuuden uusi luotettava
kumppani. Jarjestelman projektointivaiheen hyddyn
lisdksi Simit palvelee myos loppuasiakasta aina
operaattoreiden koulutuksesta prosessimuu-
tosten testaamiseen.
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Sakaraportit padstavat lautalle yhden
henkil6on kerrallaan. Kuvassa BLC-turvan
tuotepddllikko Kai Koivisto ja HKL:n
tekninen isdnnoitsijad Kalervo Kahila.

Matkustajamaarat selville

reaaliaikalsesti

Suomenlinnan lautat kuljettavat vuodessa noin miljoona
matkustajaa. Kavijoiden laskeminen on aiempaa
sujuvampaa Logo! 8-logiikkajarjestelman avulla.

Helsingin edustalla sijaitseva Suomenlinna on
yksi Suomen suosituimmista matkailukohteis-
ta. Unescon maailmanperintokohteiden listal-
le kuuluva merilinnoitus kiinnostaa vuosittain
Idhes miljoonaa kavijaa.

Turisteja ja asukkaita saarelle kuljettaa paivit-
tdin 2—3 Helsingin kaupungin liikkennelaitok-
sen (HKL) lauttaa, joihin mahtuu kerralla noin
300-400 matkustajaa ja kaksi henkildautoa.
Lauttojen matkustajalaskenta uudistettiin ke-
vaalld 2017 lauttasataman perusparannuspro-
jektin yhteydessa.

Nykydan lauttaan astuvien ihmisten maaraa
valvotaan sakaraporteissa toimivilla laskureil-
la. Lautturi nakee porteista kulkeneiden ih-
misten maaran reaaliaikaisesti Simatic HMI
TP90o0 -paneelin kosketusndytdstd, ja han voi
sulkea portit enimmadismddran tullessa vas-
taan yhdelld napin painalluksella.

— Lautat on rekisterdity tietylle matkustaja-
maardlle, joten on tdrkeda tietdd, montako
ihmistd voimme ottaa kerralla kyytiin, jotta
pelastusvalineet riittavat kaikille. Ldmpimina
kesdpdivind ruuhkaa on eniten, sanoo HKL:n
tekninen isannditsija Kalervo Kahila.

Korjauskdynnit vahenivat
Porttien laskurit ohjelmoitiin Logo! 8
-logiikalla.

— Logo sopii téllaisiin kohteisiin erinomaisesti:
se on edullinen, huoleton ja yksinkertainen
ohjelmoida. Olen kayttanyt Logoa vuosien
ajan monissa muissakin porttiratkaisuissa,
eika siind ole koskaan ilmennyt vikoja,
BLC-turvan automaatio- ja porttiratkaisujen
tuotepaallikko Kai Koivisto kertoo.

Logoon yhdistetylld langattomalla kaukosaa-
timelld lauttahenkilokunta voi ohjata portteja

ja ajoneuvopuomia lautan ulkopuolelta.
Porttiohjausten tekeminen on mahdollista
myd&s mobiililaitteilla.

— Yksi Logon eduista on helppo laajennetta-
vuus: toiminnallisuudet voidaan raataloida
asiakkaan tarpeiden mukaan. Jatkossa HKL
voi esimerkiksi seurata Suomenlinnan
kdvijamaaria keskusvalvomosta,

Koivisto havainnollistaa.

HKL:n suuntaan onnistunut lauttasataman
perusparannusprojekti ndkyy korjauskdyntien
maarassa.

— Aiemmin porttien kanssa oli jatkuvasti on-
gelmia. Nyt korjauskdynnit ovat vahentyneet
merkittavasti, Kahila kertoo.

B Teksti ja kuvat: Pdivi Lukka

Onko Suomenlinnaan menijoita? | TeollisuusPartneri 1/2018
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Simatic HMI TP900 -paneeli kertoo lauttahenkilékunnalle
porttien 1dpi kulkevien henkiléiden méaéaran.

Logo! 8

Ethernet-liitynndn ansiosta paljon uusia mahdollisuuksia.
Laajennettavissa verkottamalla Ethernet-liitynnan kautta.
Liitynta olemassa oleviin HMI-paneeleihin Ethernetilla.
Modbus Ethernet -kommunikointimahdollisuus (server/client).
Integroitu web-serveri, joka ei vaadi HTML-kielen osaamista.

Web-serverin tarjoamat sivut saa nakyviin mobiililaitteilla
(iPad, iPhone ym.).

SMS-viestit (ohjaus/kysely) CMR-lisamoduulin kautta.
Paikkatieto (GPS) CMR-moduulin kautta.

Muistimoduuli tiedonkeruuseen (enintaan 8 GB).
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Yhteyshenkilosi Siemensilla

Tassa juttusarjassa esittelemme teollisuusdivisiooniemme tyontekijoita.

Taitaja 2018 etsil

Kuka olet?

Tiina Witikkala, 29-vuotias espoolai-
nen innokas joogan, tydmatkapyo-
rdilyn ja kielten opiskelija. Aloitin juuri
projektipdallikkona teollisuusdivisioo-
nan Digital Fiber Initiativessa.

Mika on tyonkuvasi?

Vastaan Siemensilla Digital Fiber
-ekosysteemiin liittyvasta partneri-
yhteistyOsta ja projekteista VTT:n ja
muiden yhteistkumppaneiden kans-
sa. Digital Fiber kehittad uutta digi-
taalista metsateollisuutta eli sita, mi-
ten digitalisaation avulla voidaan luo-
da uusia metsateollisuuden palvelu-
ja lilketoimintamalleja unohtamatta
perusprosessien kehittdmista.

Kuinka kauan olet

tyéskennellyt Siemensilla?

Kohta nelja vuotta. Aiemmin tydsken-
telin Building Technologies -divisioo-
nassa rakennusautomaation myynti-
tiimissa.

Mika on parasta tyossasi?

Se, ettd paasen luomaan jotain
sellaista, mita ei ole aiemmin tehty.
Ja tietenkin tyokaverit.

Motto:
Kaikki on mahdollista.

Suosikkisovellus:
Slack.

Mitd ominaisuuksia ty6si vaatii?
Laajojen kokonaisuuksien hahmotta-
mista, viestintataitoja ja teknista
osaamista.

Matkakohde, jota suosittelet:
Lemmenjoen kansallispuisto.
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Kuka olet:

Vesa Kovalainen. Olen helsinki-
Idinen tuore Application Engineer.
Koulutukseltani olen sahkétekniikan
insindori. Minulla on vain jonkin ver-
ran automaatiotaustaa, joten paljon
opeteltavaa on luvassa. Harrastan
monenlaista liikuntaa, kuten kunto-
salia, juoksua ja jadkiekkoa.

Mika on tyénkuvasi:

Autan uusia asiakkaita pddsemaan
vauhtiin. Autan asiakkaita alkuun
uusien automaatiotuotteiden, eten-
kin PLC- ja liikkeenohjaustuotteiden
kanssa. Tarvittaessa osallistun myds
projektitoimintaan. Pddasiassa toimin
paakaupunkiseudulla taalta Espoos-
ta kasin.

Kuinka kauan olet

tyéskennellyt Siemensilla?
Marraskuusta lahtien. Aiemmin olin
tdissa mm. suunnittelutoimisto
Swecossa.

Mika on parasta tyossasi?
Monipuolisuus. Siemensilld on niin
monipuoliset tuotteet ja sovellukset,
ettd ei varmasti tule kahta samanlais-
ta pdivaa vastaan.

Suosikkisovelluksesi:
Polar Flow

Motto:
Jos et tiedd, ota selvaa.

Mita ominaisuuksia tyosi vaatii?
Asiakaslahtokohtaista ajattelua, tek-
nista tietdmysta ja kykya pyyta tarvit-
taessa pyyta apua.

Matkakohde, jota suosittelet:
Nirnberg Saksassa.

Kuka olet?
Markku Karja, helsinkildinen
Sales Specialist.

Mika on tyonkuvasi?
Pienjannitekojeiden myynti. Tydhoéni
kuuluu muun muassa tuotetietojen
maarittelya ulkoisille ja sisdisille asiak-
kaille, tuotteiden markkinointia ja
suomenkielisen markkinointi- ja kou-
lutusmateriaalin tuottamista. Myds
teknisten ongelmien ratkaisu on osa
tydtani. Kdyn asiakkaiden luona ym-
pari Suomea.

Kuinka kauan olet
tyoskennellyt Siemensilla?
11 vuotta ja risat.

Mika on parasta tyossasi?
Loytda asiakkaalle ratkaisu, joka
tekee hanet tyytyvaiseksi.

Motto:
Kaikkeen tottuu, ainakin melkein
kaikkeen.

Suosikkisovellus:
Here-karttapalvelu.

Mitd ominaisuuksia ty6si vaatii?
Kokemusta ja mielenkiintoa. Olen
tekniikkafriikki ja olen kiinnostunut
opiskelemaan koko ajan kaikkea uut-
ta esimerkiksi sdhkotekniikasta.

Matkakohde, jota suosittelet:
Etenkin Espanjaa ja Italiaa. Pidan
matkustamisesta kovasti ja reissaan
paljon vapaa-ajallani, koska silloin
pddsee niin hyvin tydsta irti.

ammattitaidon mestareita

Toukokuussa etsitdan jdlleen eri alojen todel-  aikaan pidetaan myos valtakunnallinen

lisia eksperttejd, kun Taitaja2018-kisa keraa
Tampereelle tuhansia ammattitaidon osaa-
jia. Suomen mestaruuksista kisataan lahes
50 sarjassa ja kilpailijoita on yli 400. Osassa
kilpailulajeista nahdaan myds kansainvalisia
kilpailijoita seka lukio- ja ammattikorkeakou-

Rekrytori-Koulutori-tapahtuma, jonka teema-
na ovat ura ja koulutus. Ohjelmassa on muun
muassa lajikohtaisia tapahtumia ja esittelyja,
seminaareja ja ammatti- ja yritystori. Jarjestdjat
odottavat paikalle kymmenid tuhansia kavijoita.

luopiskelijoita. Tapahtuma jdrjestetddn 14.-17.  Siemens ndkyy Taitajassa automaatio-

toukokuuta. asennus- ja sahkdasennuslajeissa.

Opiskelijayhteistyovastaava Ville Torvinen
Toukokuinen viikko ei rajoitu vain monenkirja- toimii myds padtuomarina sahkdasennus-
viin ammattitaitomittel6ihin vaan samaan kilpailussa.

Onko sinusta
tulevaisuuden
Werneriksi?

Siemensin perustaja, Werner von Siemens oli aikamoinen
keksija. Samaa innovatiivisuutta ja ennakkoluulottomuutta
vaalimme edelleen 150 vuotta my&hemmin. Oletko sina etsi-
mdamme #FutureWerner?

Siemensin tyoharjoittelussa padset kehittamadn asiakkaiden
yritystoimintaa erilaisilla digitalisaatioratkaisuilla tai tuke-
maan Siemensin liiketoimintaa esimerkiksi taloushallinnon
tehtavissa. Etsimme aina tulevaisuuden Wernereita.

Seuraa somessa hashtagia #FutureWerner pysyaksesi karryilla.
Haku aukeaa helmikuussa.

#FutureWerner -rekrytointitapahtuma

Varaa kalenteristasi torstai 8. maaliskuuta 2018, silld pidam-
me tuolloin Wernerin etsintatalkoot, johon kutsumme hake-
musten perusteella. Aivopdhkindiden lisdksi tilaisuudessa
tarjoillaan brunssi! Lahetathan hakemuksesi 25. helmikuuta
mennessa.

Osoite: Tarvonsalmenkatu 19, 02600 Espoo
Aika: to 8.3.18 klo 9—12

Etkd padse paikalle? Ald huoli, emme paistd potentiaalisia
Wernereitd kasistdmme, joten hae joka tapauksessa!
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Kevatta kohti koulutuksella!

Vuosi on vaihtunut ja juuri nyt on oikea hetki hankkia
uutta osaamista tai paivittaa vanhoja taitoja valitsemalla
omansa Siemensin laajasta kurssitarjonnasta.

= PCS7-huoltokurssi: 25.4.

= PCS7-peruskurssi: 26.2., 14.5.

= Profinet INLAN-workshop: 6.3., 29.5.

= S7-300/400-huoltokurssi: 12.2., 21.5., 17.9.

= S7-300/400-peruskurssi: 22.1., 23.4., 10.9.

= S$7-300/400-vianhaku: 16.1. (lisalmi), 18.1. (Kuopio), 20.3., 15.5.
= S7-Distributed Safety —-kurssi: 6.2., 8.5., 5.9.

= Simotion-peruskurssi: 6.3.

= Sinamics $120-peruskurssi: 5.2., 19.3., 23.4., 10.9.

= Sinumerik 810D/840D/840Di Kaytto6 ja ohjelmointi: 13.3.
= Sinumerik 840D SL -huoltokurssi: 9.4., 24.9.

= TIA-Graph-askelohjauskurssi: 6.3., 29.5., 25.9.

= TIA-Profinet-1O-perusteet: 28.5.

= TIA-S7-1200-perusteet: 27.2., 7.5.

= TIA-S7-1500-huolto 1: 29.1., 16.4., 21.5.,11.6., 17.9.

= TIA-S7-1500-pdivityskurssi: 5.2., 26.3., 5.6., 4.9.

= TIA-S7-1500-peruskurssi: 22.1., 26.2., 9.4., 14.5., 10.9.
= TIA-S7-1500-Safety-kurssi: 13.2., 11.4., 5.6., 3.9.

m  TIA-SCL-peruskurssi: 8.3., 31.5., 27.9.

= TIA-WinCCM-paneelikurssi: 8.2., 5.4., 14.6. (Ulvila)

= TIA-WinCCS-valvomokurssi: 17.4.

= Hatdensiapukurssi: 9.2., 15.3., 24.5.

= Sdhkotyoturvallisuuskortti: 7.2., 14.3., 23.5.

Ota yhteytta!l

Koulutuspaallikkd: Jari Rintala, 050 316 7222

limoittautuminen: www.siemens.filkoulutus
Lisatietoa: koulutus.fi@siemens.com

Siemens tarjoaa-monipuo-
lista koulutusta pitkalle :
kevidseen saakka. ’ Muutokset mahdollisia. Ohjelmassa olevien vakiokurssien lisdksi tarjoamme

: asiakaskohtaisesti raataloityja kursseja.
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Jan Mrosik Manufuture-tilaisuudessa Tallinnassa.

Aktilvinen hyotyy digitalisaatiosta

Digitalisaatio on kilpailuetu niille, jot-
ka hydédyntavat sen mahdollisuuksia.

Se parantaa teollisuuden tehokkuutta,
joustavuutta, nopeutta, laatua ja turval-
lisuutta. Kilpailuhaitta se alkaa olla niil-
le, jotka eivat ole kehityksessa mukana.

Teollisuus voi hyotya digitalisaation tuo-
man tehokkuuden, joustavuuden, no-
peuden, laadun ja turvallisuuden ansi-
osta, Siemensin Digital Factory -divisi-
oonan johtaja Jan Mrosik huomauttaa.
Mrosik puhui lokakuussa Tallinnassa Ma-
nufuture-konferenssissa, jossa pohdit-
tiin eurooppalaisen teollisuuden tulevai-

Digitalisaation avulla tehokkuus lisaan-
tyy. Tuotteet saadaan markkinoille no-
peammin, kun suunnittelussa hyddyn-
netdan tuotteen, tuotannon ja toimin-
nan digitaalisia kaksosia eli virtuaalimal-
leja, jotka muuttuvat ja kehittyvat to-
dellisen datan perusteella. Digitaalinen
kaksonen mahdollistaa suunnittelun
lisaksi kehittamisen ja optimoinnin.

— Joustavuus lisdaantyy. Markkinoille
voidaan tuoda yha raataléidympia tuot-
teita. Esimerkiksi Adidaksen Speedfacto-
rysta voidaan ostaa raataloityja lenkka-
reita, Mrosik totesi.

suuden nakymia.

Siemens jdrjesti ensimmaisen hackat-
honin marraskuun alussa. Aiheena

oli ennakoivan huollon kehittaminen.
Hackathoniin haki 20 tiimid, joista kuusi
valittiin mukaan. Kahden intensiivisen
paivan aikana tiimit kehittelivat ideoita,
jotka esiteltiin seka raadille ettd kaikille
kiinnostuneille siemenslaisille. Raati
valitsi kolme tiimid jatkoneuvotteluihin.

Ilmari Veijola Siemens Osakeyhtiostd
kertoi kuulijoille uutta tietoa
MindSphere-kédyttojarjestelmésta.

Digitalisaatioratkaisuilla voidaan kas-
vattaa suunnittelun tehokkuutta, mika
poistaa pullonkauloja.

Tydmarkkinat muuttuvat, ja robotit te-
kevat yha suuremman osan manuaali-
sesta tyostd. Koulutusvaatimukset
teollisuustydssa lisdantyvat. Lisdarvon
ja tehokkuuden lisddantyminen on myds
mahdollisuus saada teollisuutta takaisin
Eurooppaan.

®  Kuvat: Edmond Mdll

Uusia ideolta ja
yhdessa kehittamista

Hackathonin tavoitteena oli uusien ide-
oiden kehittdminen uudella tavalla. Li-
saksi haluttiin lisdtd avomen loT-ratkai-
sun, MindSpheren, tunnettuutta star-
tupien ja ohjelmistokehittdjien keskuu-
dessa.

Tuoteuutiset | TeollisuusPartneri 1/2018
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Pienempi, uudistunut LOGO!
Power-teholahde

Siemensin neljdannen sukupolven
LOGO!Power-tuoteperhe on laajentu-
nut kahdella teholdhteelld seka lisatoi-
minnoilla. Uudessa LOGO!Power-tuo-
teperheessa teholdhteiden kotelot ovat
kaventuneet 18 millimetrid verrattu-

na edeltaviin kolmannen sukupolven
LOGO!Power-teholdhteisiin.

Uudet teholdhteet tarjoavat erinomai-

sen energiatehokkuuden seka valmius-
tilassa ettd kuormituksessa. Teholdhteet

Tuotteen kohokohdat:

ovat kuormitustilassa hy6tysuhteeltaan
jopa yli 9o prosenttisia koko kuormitus-
alueella ja kuormittamattomassa tilassa
tehohavio on alle 0,3 wattia.

Uudet24V /0,6 Aja12V /0,9 A -teho-
lahteet laajentavat portfoliota hyvin pie-
nille virtalahdéille. Logo!Power sisaltaa
yhteensa 11 teholahdettd, joiden ulos-
tulojannitteet ovat 5, 12, 15 ja 24 volttia
(VDQ), antaen jopa 100 Watin tehon.
Niiden laaja-alainen tulojannite mahdol-

listaa Logo!Power-virtalahteiden kayton
kaikissa yksivaiheisissa 110 - 240 V AC:n
nimellisjanniteverkoissa.

Kapasitiivisille kuormituksille virransyo6-
tén kdynnistyessa teholdhteissa on kay-
tettdvissa 150 prosentin tehovaraus ja
jatkuvassa kaytossa silla voidaan myos
kompensoida ylikuormituksia

Teholdhteeseen on integroitu virran-
mittauspiste.

Laajentunut tuoteperhe, 11 teholdhdetta entisen
yhdeksan sijaan

Laaja ulostulojannitevalikoima, 5 V/12V /15 V ja 24 V DC
Kapeampi kuin edeltdjansa

Hyd&tysuhde jopa yli 90%

Tehohavio standby -tilassa < 0.3 W

Maailmanlaajuiset sertifikaatit

Helppo mitata virrankulutusta yleismittarilla
suoraan teholdhteesta

Laajennettu kayttdlampdtila-alue -25 - +70 °C
Tilatieto DC-sy6tté OK

Sdddettava ulostulojannite
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Uusi Sinamics Intelligent
Operator Panel 2 (IOP-2)

Sinamics G -sarjan taajuusmuuttajien IOP-paneelin oviasennussarja (6SL3256-
selkokielinen IOP-paneeli on saatavilla 0AP00-0JA0) on yhteensopiva IOP-2:n
pdivitettynd versiona IOP-2:na tilauskoo-  kanssa ja sdilyy ennallaan.

dilla 6SL3255-0AA00-4JA2. Tuote on va-

paa toimitukseen.

Korkean kontrastin varindyttd 320 x 240 pikselin resoluutiolla

Korkeampi IP55-kotelointiluokka, my6s yhdessa oviasennus-
sarjan kanssa

Kosketuspyora valikkojen selaamiseen rullapainikkeen sijaan

Uudet entistda nopeammat wizard-sovellukset Sinamics
G-sarjan taajuusmuuttajien ohjeistettuun kdyttéonottoon

Kaikki kieliversiot samassa paneelissa yhdella tilauskoodilla
Tuetut kielet: saksa, englanti, ranska, italia, espanja,

Tuetut Sinamics-
taajuusmuuttajat

IOP-2-paneeli toimitetaan uudella version
2.0 laiteohjelmistolla, joka tukee Sinamics-
laiteohjelmistoversioita (FW) V4.4-4.7 SP6.
Tuetut Sinamics-taajuusmuuttajat:
G120(C/PID), G110DI/M ja ET200pro FC-2.

IOP-2-paneelin listahinta on sama
kuin edeltdjansa. IOP-2-paneelille on
saatavilla kannettava (Handheld kit:
65L3255-0AA00-4HA1).

Verrattuna edeltdajaansa uudessa IOP-2-paneelissa on seuraavat uudet ominaisuudet:

portugali, hollanti, ruotsi, vendja, tsekki, puola, turkki,
suomi, kiina (yksinkertaistettu)

IOP-2-paneelille on mahdollista ladata tulevaisuudessa
uusia lisdsovelluksilla ja kieliversioilla

USB-liitanta mahdollistaa paneelin nopean ja helpon
pdivityksen, ja uusi laiteohjelmisto on mahdollista ladata
suoraan ilman erillistd lataustilan aktivointia.
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Kiinnostavatko uusimmat Siemens-tuotteet?

Lue viimeisimmat tuoteuutiset myos verkossa: www.siemens.fi/tuoteuutiset.
Lisatietoa saat asiantuntijoiltamme.

Tuoteuutiset | TeollisuusPartneri 1/2018

Sinamics G120 C —taajuusmuuttajien
tehoalue laajenee

Sinamics G120C -taajuusmuuttajat ovat
saatavilla kolmessa uudessa runkokoos-
sa FSD, FSE ja FSF. Uudet runkokoot
ovat vapaat toimitukseen.

SINAMICS G120C uudet runkokoot FSD,
FSE ja FSF laajentavat SINAMICS G120C
—tuoteperheen tehoalueen 22 kW:sta

132 kW:n (LO). Kompaktit taajuusmuut-

tajat ovat tdysin TIA-yhteensopivia ja
sisdltavat Profinet-liitdnndn ja STO-tur-
vatoiminnon (Profisafe ja/tai F-DI) va-
kiona. Tehokkaammat taajuusmuuttajat
sallivat entista pidemmat moottorikaa-
pelit valipiirin DC-kuristimen ansiosta.

Taajuusmuuttajien teholiitdannat ovat
entistd asennusystavillisempia ja taa-

juusmuuttajat sallivat asennuksen
tilaa saastavasti kylki-kylkeen ilman
tehonalenemaa. Kayttéonotto on yk-
sinkertaista ja helppoa selkokieliselld
IOP-paneelilla tai Startdrive-tyokalulla
(alk. V13 SP1 HSP VV4.7.6 ) Tia Porta-
lissa.

Uutuus S7-1500 tuoteperheessa

Simatic S7-1500 -logiikkaperhe laajenee
uudella MFP-laitetyypilld (Multi Functio-
nal Platform). S7-1500:n tehokkain PLC
ja PC yhdistyvat kdytanndssa samaan
rautaan, jolloin erillista C/C++ -sovellus-
ta voidaan kayttaa PLC-ohjelman rinnal-
la. Tarvittaessa PLC-ohjelmassa voidaan
kdyttda myos Simulink-mallia ja sen rin-
nalla esimerkiksi tietokantasovellusta.

CIC++ -sovellusten ohjelmointi tehdadan
Simatic ODK 1500S (ODK - Open Deve-
lopment Kit) —ohjelmointipaketilla, ja
Simulink-malleja varten I6ytyy SIMATIC
Target 1500S for Simulink-optio.

Normaalit PLC-ominaisuudet ja suoritus-
kyky ovat samat kuin CPU 1518(F)-4 PN/
DP-malleissa.

Etuna perinteiseen PC-rautaan verrattu-
na on se, etta kayttojarjestelman tuesta
(mukaan lukien tietoturvapdivitykset)
vastaa Siemens. Laitteen vaihto onnistuu
my0s helpommin ilman erillistd ohjel-
mointia muistikortin avulla.

Uudet MFP-logiikat (fw 2.5) |6ytyvat TIA
Portal V15:sta alkaen.
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SIMULINK

TIA Portal V15 tarjoaa parempaa tehoa

TIA Portal V15 -sovellusmahdollisuuksi-
en laajennuksiin kuuluvat monitoimin-
nallinen alusta, taajuusmuuttajien tuo-
teperheen laajennus, 2D- ja 4D-kinema-
tiikan integrointi S7-1500-ohjaimiin seka
robottien liitettdvyys ja ohjelmointi.

Uusi monitoiminnallinen alusta kuuluu
Simatic S7-1500 -tuoteperheeseen. Tal-

I3 on mahdollista kdyttad C/C++-sovel-
luksia S7-logiikassa. Sinamics S120 -taa-
juusmuuttajien integrointi mahdollistaa
koko Siemens-taajuusmuuttajateknolo-
gian konfiguroinnin ja kdyttéonoton TIA
Portal -ymparistdssa.

Uusi ominaisuus on myds Sinamics G
-sarjan opastettu turvasovellusten hy-

vdksyntddokumentointi. Teknologia-
CPU:lla voidaan uutena ominaisuutena
hallita 2D- ja 4D-kinematiikkaa, ohjel-
mointi, simulointi ja kdyttéonotto, esi-
merkiksi erilaiset poimijat (roll pickers,
Delta pickers). Robottitoiminnot ovat
my0s tuettuna V15 TIA Portalissa.
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Siemens Osakeyhtio

PL 60

02601 Espoo

Katuosoite:
Tarvonsalmenkatu 19

Puh. 010 511 5151
Tilausmuutokset:
tuomo.tarvas@siemens.com

www.siemens.fi

sdhkopostit: etunimi.sukunimi
@siemens.com

Facebook: Siemens Suomi
Twitter: Siemens Suomi

#TeamSiemens

Asiakaspalvelukeskus

Uutuus:
Asiakaspalvelu-chat kotisivulla:
e Palvelee arkisin klo 9-22

Palvelut ma—pe klo 8.00-16.00:
* Tukipyynto:

 Sahkoposti: industryservice.fi@
siemens.com

Lisamaksullinen halytyspalvelu
normaalin tydajan ulkopuolella:
Puh: 010 511 3100

Myynti

Puh. 010 511 3077
admyynti.fi@siemens.com
www.siemens.fi/industrymall

Auto- ja kemikaaliteollisuus
Arto livanainen

Digitalisaatio ja kyberturva
lImari Veijola

Elintarvike- ja ladketeollisuus
Petri Auramo

Kaivos- ja sementtiteollisuus
Jani Kestila

Kone- ja laitevalmistajat
Pekka Pyhaluoto

Laivateollisuus
Pekka Moilanen

Metalliteollisuus
Hannu Heikkila

Paperiteollisuus
Mika Kontio

Rengas- ja vesiteollisuus seka
insindoritoimistot
Pekko Luumi

Oljy- ja kaasuteollisuus
Jouni Erkkila
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Myyntipartnerit — Sales Partners

AUSER OY

e Simatic * Taajuusmuuttajat
* Moottorit * PJ-kojeet

¢ Instrumentointi

Jylpyntie 35

48230 Kotka

Puh. 05 341 0400
www.auser.fi

JUKKOLA SYSTEMS OY @
* Moottorit

Levytie 9

67800 Kokkola

Puh. 044 031 9153
www.jukkolasystems.fi
KOKKOLAN SAHKO

JA AUTOMAATIO OY

e Simatic * Taajuusmuuttajat
* Moottorit * PJ-kojeet

¢ Instrumentointi
Indolantie 8

67600 Kokkola

Puh. 010 422 5540
www.ksaoy.fi

LABKOTEC OY

¢ Instrumentointi

¢ Siemens Milltronics
-pinnanmittaustuotteet
Myllyhaantie 6

33960 Pirkkala

Puh. 02 900 6260

Haaransuontie 9
90240 Oulu

Puh. 02 9006 6037
Teknobulevardi 3-5
01530 Vantaa

Puh. 02 9006 6034
www.labkotec.fi

LSK TECHNOLOGY QY

* Simatic * Taajuusmuuttajat
* Moottorit ¢ PJ-kojeet

¢ Instrumentointi

Vesijarvenkatu 38
15140 Lahti
Puh. 020 781 4200

Jarjestelmdpartnerit — System Partners

A&D AUTOMATION OY %
Sukkulankatu 3

55120 Imatra

Puh. 05 543 0400
www.adautomation.fi

APEX

AUTOMATION OY * @
Terminaalikatu 3

67700 Kokkola

Puh. 0207 288 288
www.apexautomation.fi

ARNON GROUP
Arnon Oy
CLS-Engineering Oy
Hyllilankatu 15
33100 Tampere
Puh. 010 5265 000
www.arnon.fi

Villenkatu 36
18200 Heinola
Saaristenkatu 19
13100 Hameenlinna

Vasaratie 2
48400 Kotka

Paikkakuntakohtaiset
24 h -pdivystysnumerot:
www.Isk.fi

PJ CONTROL OY

e Simatic * Taajuusmuuttajat
* Moottorit * PJ-kojeet

¢ Instrumentointi

* Sivacon-jakelukiskot
Koivuvaarankuja 2 C

01640 Vantaa

Puh. 010 5915 330
www.pjc.fi

PLC PLAN OY

* Simatic * Taajuusmuuttajat
¢ PJ-kojeet ¢ Instrumentointi
Konetie 32

90620 Oulu

Puh. 08 531 3000
www.plc.fi

SERVICEPOINT

KUOPIO OY %

e Simatic ¢ Taajuusmuuttajat
e Moottorit ¢ PJ-kojeet

¢ Instrumentointi

Volttikatu 5

70700 Kuopio

Puh. 044 7868 274
www.servicepoint.fi

SITEK-PALVELU OY

* Simatic ¢ Taajuusmuuttajat
¢ PJ-kojeet ¢ Instrumentointi
Laukaantie 4

40320 Jyvaskyla

Puh. 014 337 2300

Hatanpadnvaltatie 34 A
33100 Tampere

Puh. 03 265 4069
www.sitek.fi

TORNION SAHKOPOJAT OY
¢ Moottorit

* Taajuusmuuttajat

* PJ-kojeet

Raidekatu 29

95420 Tornio

Puh. 0400 222 401

24 h -paivystys:

Puh. 0400 300 511
www.sahkopojat.fi

SAHKO OY TURKU

e Simatic ¢ Taajuusmuuttajat
* PJ-kojeet

[taniityntie 14

21280 Raisio

Puh. 02 337 661
www.sahko.fi

TURUN TEOLLISUUSTUKKU OY
* Taajuusmuuttajat

* Moottorit * PJ-kojeet

¢ Instrumentointi
Rautatehtaankatu 4

20200 Turku

Puh. 02 469 0190

24 h -pdivystys
www.turunteollisuustukku.fi

VUORENMAA YHTIOT OY 3
¢ Moottorit
Sarankulmankatu 12

33900 Tampere

Puh. 0207 101 650

Sorastajantie 1
40320 Jyvaskyla
Puh. 0207 101 670

Latojantie 1

62100 Lapua

Puh. 0207 101 600
Yrittajantie 13

67100 Kokkola

Puh. 0207 101 690
Myllarinkatu 21

65100 Vaasa

Puh. 0207 101 680
www.vuorenmaayhtiot.fi

ASITEK OY
Tasalanaukio 5 B
21200 Raisio

Puh. 02 437 8400
www.asitek.fi

CGI SUOMI OY *
Karvaamokuja 2
PL 38

00381 Helsinki
Puh. 010 30 2010
www.cgi.fi

DOSETEC
EXACT OY % @
Vaakatie 37
15560 Nastola
Puh. 03 871 540
www.dosetec.fi

ELOMATIC OY *
Itdinen Rantakatu 72
20810 Turku
Vaisalantie 2

02130 Espoo

Kangasvuorentie 10
40320 Jyvaskyla
Kiilakiventie 1

90250 Oulu
Hatanpadnkatu 1A
33900 Tampere
Puh. 02 412 411
www.elomatic.com

ESYS OY
Tarmontie 6

15860 Hollola

Puh. 0400 836 704
www.esys.fi

ETEC AUTOMATION OY @
Neulekatu 10

55120 IMATRA

Puh. 010 219 2800
www.etec.fi

FAP AUTOMATION QY ¥* @
Larin Kydstin tie 4

00650 Helsinki

Puh. 0207924 710

Raisiontori 5

21200 Raisio

Puh. 020 792 4717
www.fapautomation.fi

FIMATIC OY %
Koivuvaarankuja 2,
01640 Vantaa

Puh. 050 527 0627
www.fimatic.fi

GRANLUND SAIMAA OY
Koulukatu 5-7

53100 Lappeenranta
Puh. 010 759 2900
www.granlund.fi

INSTA AUTOMATION QY ¥
Sarankulmankatu 20 (PL 80)
33901 Tampere
Teknobulevardi 3-5 (PL 35)
01530 Vantaa

Wredenkatu 2 (PL 1)
78201 Varkaus

Teollisuustie 9
40950 Muurame

Teollisuuskatu 1
29200 Harjavalta

Kuparitie 5
28330 Pori
Titaanitie

28840 Pori

Kertakaari 5
55120 Imatra

Myyntimiehenkuja 2
90410 Oulu

Goodwork Oy
Karjalankatu 20
28130 Pori

KIM-Engineering Oy
Tiedepuisto 4A
28600 Pori

Mattila Porvoo Oy
Kilpilahden teollisuusalue
06850 Kulloo

Puh. 020 771 7111
www.insta.fi

LAHTI PRECISION OY
Ahjokatu 4

15800 Lahti

Puh. 03 382 921
www.lahtiprecision.fi

LSK TECHNOLOGY QY
Vesijdrvenkatu 38

15140 Lahti

Paivolankatu 40

60120 Seinajoki

Puh. 020 781 4200
www.Isk.fi

MAINTPARTNER OY
Ahjokatu 14-16
40320 Jyvaskyla

Puh. 09 2311 5000
www.maintpartner.fi

MAKRON
AUTOMATION OY
Keskikankaantie 9
15860 Hollola

Puh. 03 55351
www.makron.com

NDC NETWORKS OY ¥
Niittymdentie 9

02200 Espoo

Puh. 09 803 9099
www.ndc.fi

NESTE JACOBS OY
Teknologiantie 36, Kilpilahti
Puh. 010 458 1200
NJ.Info@nestejacobs.com
www.nestejacobs.com

PCS-ENGINEERING OY @
Paulaharjuntie 20
90530 Oulu

Puh. 040 584 4716

Puh. 040 584 4762
Ahlmaninkatu 2 E
40100 Jyvaskyla

Puh. 050 661 24
www.pcs-engineering.fi
PLC PLAN OY

Konetie 32

90620 Oulu

Puh. 08 531 3000
www.plc.fi

PROTACON
TECHNOLOGIES OY
Seenintie 2, PL 122
40351 Jyvaskyla
Sinikalliontie 9
02630 Espoo

Tarmontie 6 F
15860 Hollola

Valtatie 12
46900 Inkeroinen

Saterintie 16
42100 Jamsa

Tehdaskatu 15 Rata 3 C 71
87100 Kajaani

Microkatu 1
70210 Kuopio

Kaarnatie 40
90530 Oulu

Schaumanintie 5
57230 Savonlinna

Patamdaenkatu 7
33900 Tampere

Silmukkatie 4
65100 Vaasa

Puh. 010 3472 600
www.protacon.com

ROLLRESEARCH
INTERNATIONAL OY
Luoteisrinne 4 D
02270 Espoo

Puh. 09 221 4056
www.rollresearch.fi

SATMATIC OY ¥
Sammontie 9
28400 Ulvila
Myllynummentie 4
04250 Kerava

Puh. 02 5379 800
www.satmatic.fi

SERVICEPOINT
KUOPIO OY ¥
Volttikatu 5

70700 Kuopio

Puh. 044 7868 200
www.servicepoint.fi

SINTROL OY ¥

e Instrumentointi

* Clamp-on-virtausmittaukset
* Kaasuanalysaattorit
Ruosilantie 15

00390 Helsinki

Puh. 09 561 7360
www.sintrol.com

SUOMI ANALYTICS OY %
* Kaasuanalysaattorit

* Kaasukromatografit
Ruukintie 3

02300 Espoo

Puh. 020 798 1040
www.suomianalytics.fi

VEO OY *
Runsorintie 5
65380 Vaasa

Karvarinkatu 2
60320 Seinajoki

Vistantie 19
21530 Paimio

Varastotie 2, A9.2
96100 Rovaniemi
Puh. 0207 1901
www.veo.fi

3 Ratkaisupartneri —
Solution Partner

@ Huolto- ja kunnossapito-
partneri — Service Partner

| TeollisuusPartneri 1/2018

Moottorikorjaamot

JUKKOLA SYSTEMS OY @
Levytie 9, 67800 Kokkola

Puh. 044 031 9153
www.jukkolasystems.fi
RAUMAN

SAHKOKONEHUOLTO OY
Isometsantie 9-11

26100 Rauma

Puh. 02 8378 7250
www.raumansahkokonehuolto.fi

TORNION SAHKOPOJAT OY
Raidekatu 29

95420 Tornio

Puh. 0400 222 401
www.sahkopojat.fi

PLM-ratkaisut

IDEAL PLM
Jaakonkatu 2
01620 Vantaa
Puh. 09 540 4840
www.ideal.fi

Sivacon- :
sahkokeskusvalmistus

SATMATIC OY %
Sammontie 9
28400 Ulvila

Puh. 02 5379 800
Myllynummentie 4
04250 Kerava

Puh. 02 5379 800
www.satmatic.fi

MES-jarjestelmat
FIMATIC OY
Koivuvaarankuja 2,
01640 Vantaa

Puh. 050 527 0627
www.fimatic.fi

CGI SUOMI OY *
Karvaamokuja 2, PL 38
00381 Helsinki

Puh. 010 30 2010
www.cgi.fi

Jalleenmyynti

SLO OY

Kysy lahin myyntipiste:
Puh. 010 283 11

tai katso osoitteesta:
www.slo.fi

AHLSELL AUTOMAATIO
Teknikontie 5

28600 Pori

Kairakatu 6 D

26100 Rauma
Automaatio@ahlsell.fi
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SIEMENS
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VALUE
. HACKER.

Creates business value.

Value Hacker.

V/alue Hacker on uusi konsepti arvon louhimiseksi asiakkaan
liilketoimintaan. Ammattitaitoinen palveluliiketoiminta tuottaa
asiakkaille rahanarvoisia hyotyja kuten energiansdastoa ja
tuottavuuden kasvua. Value Hacker varmistaa asiakkaan menestyksen
digitalisaation avulla.

Tavoitteena on kurkottaa tavanomaisten ratkaisujen taakse — yhdessa
asiakkaan kanssa.

I

www.siemens.fi/digitalisaatio
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