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Ledare

Ma fint

1 miljon

Siemens fortsitter att styra kosan mot

en hallbar virld och grona tillvaxt-

marknader, omraden dir vi kommer
att bli dnnu starkare och mer aktiva an vi
har varit tidigare. Forra aret investerade
vi omkring en miljard euro i forskning och
utveckling kring grona produkter och 16s-
ningar. Ar 2011 beriiknas intikterna fran
var miljoportfolj ha nétt 25 miljarder euro.

Vi fortsatter ocksa att sta fast vid vara kérn-
varden - Responsible, Excellent, Innovative
- vilket innebar att vi ska vara ansvarsfulla,
kompetenta och innovativa. Ansvarsfulla
kan vi bland annat vara genom att vara
med och paverka samhillsutvecklingen,
och det kan vi gora genom att se till att
produktionsutveckling och infrastruktur
utvecklas pa ett hallbart sétt.

Genom véara produkter, system och 16s-
ningar hjilper vi vara kunder till en energi-

Ann-Louise Lindmark

Ansvarig utgivare
ann-louise.lindmark@siemens.com
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effektiv produktion med minskade koldioxid-
utslapp, effektiva processer och mindre
materielatgang. Till exempel kan du ldsa
om energieffektiv tankning av bussar som
drivs med biogas, energieffektiv omrérning
i processindustrin, sémldsa stalréor som
gors av atervunnet skrot utan materialspill
och ett unikt samarbetsprojekt dar spill-
varme atervinns fran ett pappersbruk och
sdljs som fjarrvarme till tvd kommuner.

Vi presenterar ocksa tva nya Solution
Partners inom processautomation och en
ny samarbetspartner inom auto-id.

Minglat massor har vi gjort under varen
i en miangd mysiga miljoer. Vi har work-
shoppat, roadshowat, turnéat, méassat och
sommarfestat. Aven nu i hést finns ménga
tillfallen till minnesvdarda moten. Vi ska
demotrucka, energidaga, uppfoljningswork-
shoppa, aterigen méssa och roadshowa och
naturligtvis oktoberfesta.

Fran mingla till pingla: jag vill passa pa
att tacka var sommarjobbare Linnea Aurich
som stillde Goran Persson och Ann-Sofie
de la Rosa mot vaggen for Sista ordet-sidan
och som gjorde fragorna till tivlingen. Den
ultralatta ryggsacken som du kan vinna
i detta nummer ar perfekt som dagrygg-
sick pa vandringsturen intygar Linnea som
provade den vid Kebnekaise.

Sommarens vandringstur for min del gick
i Norge, frdn Gjendesheim i Jotunheimen
via Besseggen over fjdllet med bestigning
av snoklddda Glittertind, Norges nést
hogsta topp. Nar den hogsta toppen,
Galdhopiggen, skulle bestigas hade min
vandringspartner fatt solsting och andra
gradens brannskador av solen, s& det fick
istéllet bli ndgra vilodagar. Darefter gick
vi ned over fjdllet till Skjolden vid &nden pa
Sognefjorden, Norges ldngsta och djupaste
fjord. Den f6ljde vi till fots lings den under-
skona riksvdg 55 till Sogndal, déar vi tog
fjordbat till Bergen. Dérifran med tag till
Oslo och vidare hem till Sverige, dar det
plockades hjortron i Dalsland, ats skaldjur
i Goteborg och sjélvklart dktes Siemens-
styrda Lisebergstornet, snorklades och doks
i Grebbestad, plockades kantareller och
blabér i Lista och slutligen seglades med en
skédrgdrds-22:a i Stockholms skérgard.

Det jag vill komma fram till med denna
semesterupprakning dr inte bara att jag har
haft en fantastiskt skobn sommar, utan
ocksd poidngtera hur fint man kan ma i
skona grona och blda miljoer. S& darfor:
njut av naturen, var radd om miljon - och
ta hand om ditt jordklot.

M4 fint!
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Var radd om
ditt jordklot

Klimatforandringen ar ett faktum som har

global paverkan och kraver atgarder nu. Den globala
medeltemperaturen har 6kat, glaciarer smalter och den
genomsnittliga havsnivan stiger. Har gar det inte att ha
ett landsperspektiv eller ens ett varldsdelsperspektiv.
Klimatforandringarna ar ett gemensamt problem

som ror oss alla som bor pa detta jordklot.

industrin maste ga hand i hand. Politiken maste sta for reglerande

atgéarder, dar en langsiktighet i regelverken ar viktig sa att industrin vet
att investeringar i klimatsmart teknologi l6nar sig. Industrin 4 sin sida ansva-
rar for att investera i teknologi med minimal klimatpaverkan med fokus pa
hela livscykeln.

Vi pé Siemens har produkter, system och losningar for en klimatsmart
energiproduktion, en effektiv kraftdistribution och krafttransmission samt
en minskad energiforbrukning i industrier, fastigheter och bostader.

Vindkraft, solkraft, biomassa, fjarrvarme, ren luft, vatten, avlopp - vi har
energieffektiva 16sningar for alla industrier. Siemens miljoportfolj star idag
for 25 procent av var totala omséttning och forvéntas 6ka &n mer. Lds mer
pa www.siemens.se om hur vara innovationer inom industri, energi och hélso-
vard hjélper till att skydda vara naturresurser.

Klimatf&iréndringarna behover en samlad kraft, dar politiken och

4 Siemens Automationsnytt 3| 2009
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yiogas

bI| fossnbranslefrl stad

Nar en ny och storre busstankstation for biogas skulle byggas

tog Boras Energi och Miljo hjalp av Processkontroll, en expert pa
gastankstationer. Nu kan 43 bussar tankas samtidigt under natten
genom langsam tryckstegring, en betydligt mer energieffektiv
metod jamfort med snabbtankning.

Boras jobbar man aktivt for att bli en
I fossilbranslefri stad. Med hjélp av Boras

Energi och Miljo, som erbjuder 10sning-
ar inom energi-, avfalls- och miljéomradet,
forddlar man energi for ett samhalle fritt
fran fossila branslen och agerar som en
drivkraft for framtidens infrastruktur.
Verksamhetsomradena &r bland annat
fjarrvarme, fjarrkyla, avfallshantering -
och biogas.

Langt framme i miljotank. Boras var bland
de forsta kommunerna i Sverige att satsa
pé en biogasanldggning. Biogas framstélls
genom en rotningsprocess och ar till
skillnad fran naturgas inte en &andlig
resurs. Idag sker tre fjardedelar av biogas-
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produktionen i Boréds fran matavfall fran
invanarna samt rester fran ett slakteri, ett
lokalt josforetag och stadens restauranger,
butiker och storkop. En fjardedel av gasen
kommer fran avloppsslam fran kommu-
nens avloppsreningsverk.

Régasen, som innehaller 65 procent
metangas och 35 procent koldioxid, fors via
pipelines till en uppgraderingsanlaggning
dar koldioxiden tvéttas bort. Efter renings-
processen innehaller gasen 6ver 99 procent
metan.

Renad gas via pipelines. Den nu féardiga
fordonsgasen transporteras vidare, &ter-
igen via pipelines, till Boras Energi och
Miljos tankstéllen. Det som blir kvar efter

rotningen, biogodslet, blandas med trad-
gardsavfall fran atervinningscentralerna
och stallgodsel fran bland annat Boras Djur-
park och séljs till kommunens invanare.

Idag gar 28 bussar, nio sopbilar och ett
hundratal privatbilar pa biogas. 2010 har
Boras Lokaltrafik planerat att alla stads-
bussar ska koras pa biogas. Aven en cent-
ralt beldagen tankstation for privatbilister
kommer att byggas.

Tidigare tankades bussarna vid renings-
verket nagra kilometer utanfor centrum.
Déa var det snabbtankning av en buss i taget
som gillde, diar man snabbt skulle fa upp
ett hogt tryck — ett inte s& energieffektivt
satt.

Ny busstankstation for biogas. P& en ny-
byggd tankstation med plats for 43 bussar
kan nu bussarna parkeras och tankas alla at
gangen, langsamt under natten. Hér jobbar
stora kompressorer langsamt upp ett hogt
tryck, ett mycket mer energieffektivt sétt.
Bords Energi och Miljo tog hjilp av
foretaget Processkontroll, som konstrue-



Till vanster: 35 mil kan en buss kéra pa

en tankning. Den langsamma tankningen,

dar kompressorer langsamt jobbar upp ett hégt
tryck, ar betydligt mer energieffektiv an den
tidigare snabba tankningen. Mats Carlsson,
konstruktionsansvarig Processkontroll,

David Harsmar, bitradande projektledare Boras
Energi och Milj6, Krister Syrtén, férsaljnings-
ingenjor Siemens, och Jacob Holmdahl,
konstruktor Processkontroll, har alla bidragit
till den nya gastankstationen.

|

Stora kompressorer fran Dresser Wayne drivs
av Siemens lagspanningsmotorer 1LG4 och
arbetar langsamt upp ett hogt tryck fér
energieffektiv gastankning under natten.

IR _EROH

Krister Syrtén, forséljningsingenjor Siemens, ser till
att Processkontroll far ratt produkter till gastank-
stationerna.

Multipanelen Simatic MP 377 pa dorren till
det 6verordnade styrskapet ger dverskadlig
information.

rade och tillverkade tryckstegringsanlagg-
ningen med hogtryckslager for tankning av
biogas pa den nya busstankstationen.

Overordnad styrning med integrerad
sakerhet. Hydraulpumpar driver fyra kom-
pressorer som bygger upp trycket. En sa
kallad booster hojer gaslagertrycket till
tanktryck. Kompressorerna kors oberoende
av varandra och samordnas av ett overord-
nat styrsystem fran Siemens. Sdkerhets-
systemet sitter i det 6verordnade systemet.
Alla skap ar ihopldnkade med Profinet.
Eftersom det ar gas och explosionsfara ar
det mesta Ex-klassat.

Via paneler kan man folja trycket och se
hur mycket gas som finns i lager. Process-
kontroll kan aven fjarruppkoppla sig och
styra pd distans.

- Det ar en stor fordel att kunna koppla
upp oss. Vi kan gd in flera ganger per dag
och behover inte ringa kunden hela tiden,
sager Mats Carlsson, konstruktionsansva-
rig pa Processkontroll.

Stor erfarenhet av gastankning. For tio ar
sedan borjade Processkontroll, som har
funnits sedan 1970-talet, att bygga gas-
tankstationer. Idag har foretaget byggt ett
femtiotal tankstationer, huvudsakligen i
Sverige, Finland och Norge.

- Vi har anpassade produktionshallar
for att bygga sadana hiar anldggningar.
Vi utgar fran ett utarbetat koncept och
dimensionerar utefter det. Funktionsprov-
ningen gor vi i var verkstadshall i Stora
Hoga, sdger Jacob Holmdahl, konstruktor
pé Processkontroll.

- Det kédndes tryggt att det var Process-
kontroll som vann upphandlingen. Det &ar
ett foretag som har erfarenhet av detta och
det har fungerat jattebra, sdger David
Harsmar, bitrddande projektledare pa
Boras Energi och Milj6.

- Véar langa kompetens inom process-
teknik ger oss all kunskap och erfarenhet
som gar att samla i branschen idag vad gal-
ler gastankstationer, siger Mats Carlsson,
som genomgédende anvander Siemens-
l6sningar pa sina tankstationer.

- Vi maste ha argument for att sélja och
det f&r vi nér vi sdger att vi anvander
Siemens styrsystem. Siemens dr ett etable-
rat namn, de flesta vet att det ar bra.

Gastankstationsbyggandet har tagit
rejél fart de senaste aren.

- Vi kédnner inte av lagkonjunkturen,
sager Mats Carlsson och fortsatter:

- Det ar ett sunt tdnkande, att forbattra
miljon i innerstaden och minska bade ut-
slapp och buller.

Boras Energi och Miljo

Boras Energi och Miljo AB erbjuder kundanpas-

sade I6sningar inom energi-, avfalls och milj6-

omradet. Verksamhetsomradena dr fjarrvarme,

fjarrkyla, biogas, avfallshantering och biogas.
www.borasenergimiljo.se

Processkontroll

Processkontroll AB erbjuder produkter och
tjdnster inom industriell styr- och reglerteknik
och automation, och &r specialist pa att konst-
ruera, utveckla och bygga gastankstationer.
www.processkontroll.com

Overordnat styrsystem: Simatic $7-313C

HMI: touchpaneler och multipanel:
Simatic TP 177B och MP 377

Busskommunikation: Profinet
Natverksswitch: Scalance X108
Drivteknik: 1LG4 lagspanningsmotorer

Lagspdnningsapparater:
Sirius 3RW40 mjukstartare

Sakra processer inom biogas

www.siemens.com/biogas
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Reportage | Optimal omrérning med kuggvaxelmotorer

Enerdi-
effektiv

omrorning ——

| processindustrin

Stamo Maskin i Vasteras tillverkar

omrorare till tankar i processindustrin. Med
hjalp av Siemens och Jens S Transmissioner
hjalper Stamo bland annat biogasanlaggningar,

kemi- och lakemedelsindustrin samt renings-
verk att fa till den optimala omrérningen som
ar sa energieffektiv som mojligt.

tt fa till en perfekt omrorning i en
Aprocesstank ar inte si enkelt som

det later. Det ska roras pa ett visst
sitt, i en viss hastighet och med en viss
storlek och vinkel pa propellerbladen.

Ett foretag som kan omrdrningar &r
Viésterasforetaget Stamo Maskin, som
sedan starten 1949 har gjort process-
l6sningar med omrorare och drivning for
tankar over hela vérlden. Med hjalp av
Siemens Motoxkuggvaxelmotorer och
industriviaxellddor samt lokala kund-
anpassningar med hjdlp av Jens S Trans-
missioner ser Stamo till att biogasanlagg-
ningar, reningsverk och andra foretag
inom processindustrin far en optimal
omrorning - med sd liten energidtgang
som mojligt.

Noggranna utrdkningar ger optimal om-
rorning. Det ligger mycket kunnande
bakom omroérarna. Kunden vet slutsyftet: X
och Y ska stoppas in, Z ska komma ut. Nar,
var och hur omroérningen ska ga till ar
Stamos sak att rdkna ut. Till sin hjdlp har de
Siemens konfigureringsprogram for vaxel-
motorer som Jens S har anpassat. Dar matar
Stamo in driftsfaktorer for att fa fram vilka

8 Siemens Automationsnytt 3| 2009

Med hjalp av Siemens Motoxkuggvéaxelmotorer och industrivaxellador
samt lokala kundanpassningar med hjalp av Jens S Transmissioner ser
Stamo Maskin till att biogasanlaggningar, reningsverk och andra foretag

inom processindustrin far en optimal omrorning — med sa liten energi-

atgang som mojligt.

vaxlar som behovs for att fa till det optimala
varvtalet och den optimala effektinstalla-
tionen.

Omrdérare till biogasanldggningar. 1000
omrorare om aret tillverkar Stamo. En av de
storre marknaderna ar Tyskland, dar bio-
gasanldggningarna breder ut sig.

Till en biogastank matas majsensilage,
godsel, grodor, gras och annat som gene-
rerar energi. Slammet rors om med en
omrorare for att fa en homogenitet i bland-
ningen och slammet far sedan ligga i en rot-
kammare dar det utsondras metangas som
till exempel kan anvandas till stadsbussar
som drivmedel, vilket bland annat gors
i Vésteras. Slammet kan sedan anvéndas
som godningsmedel pa &krar. Omrorarna
anvinds dven for att fa fram etanol for driv-
medlet E85.

Hjartat i omroraren ar propellrarna,
som drivs med Siemens Motoxkuggvaxel-
motorer och industrivixellador. Vaxeln ar
viktig for att maskinen ska fungera.

Stora vridmoment 6verfors. Tva propellrar
anvands - en stor i botten av tanken och en
mindre i toppen. Propellerbladen ar stora

och gar langsamt med laga varvtal. For att
fd ned motorns 1 500 varv till omrorarens
15 varv maste stora vridmoment overforas,
vilket véxelladan gor. Frekvensomriktare
skoter varvtalsregleringarna. Aven en liten
varvtalsfordndring kan spara mycket energi.

For att fa till den optimala omrérningen
som drar sa lite energi som mdgjligt har
Stamo hjalp av Jens S Transmissioner, som
ar Siemens aterforsdljare av bland annat
kuggvaxelmotorer och axelkopplingar. I sin
montageverkstad i Norrkoping monterar
Jens S vixlar och motorer och anpassar
dem efter kunden och kan snabbt skicka
ut folk pa plats for att ge service.

- Med Siemens forstklassiga produkter
som har ett bra prestanda-pris-forhéllade
och vér lokala kundanpassning hjélper vi
Stamo att fa till en optimal 16sning for
respektive process, sdger Rikard Jansson,
regionchef pa Jens S Transmissioner.

Jens S bistar Stamo med hjélp och tar
i sin tur hjalp av Siemens i Sverige och i
Tyskland nér s& behovs.

- Det géller att ha en partner man kan
lita pd. Det ar stora produkter vi tillverkar
och saker och ting kan ga fel, men det
viktiga ar att man forsoker rétta till det. Nar



Johan Rosendal, vd Stamo Maskin, och Rikard Jansson, regionchef Jens S Transmissioner, har parkerat
sig pa en Atexklassad kuggvaxelmotor fran Siemens - Motox 168, 14 000 Nm - som ska skickas till en
biogasanlaggning i Portugal.

En dnnu storre flatkuggvaxelmotor dr Motox 188, 20 000 Nm. Pa Industrimdssan i Hannover lanse-
rades aven Motox F208, 65 000 Nm.

ikt [
Antonio Valenzuela Correa, Stefan Koba och Gert Poulsen & montérer i Stamo Maskins mekaniska
verkstad i Vdsteras. Stamo Maskin har sedan starten 1949 gjort processlésningar med omrérare och
drivning for tankar 6ver hela varlden.

t i ke 3] i
PR gl e ™.

vi har behovt hjélp har Jens S stéllt upp pa
en gang. Vi forsoker hjélpas ét, siger Johan
Rosendal, vd pa Stamo, och fortsatter:

- Vi gor processanlaggningarna drift-
sakra med applikationer som ska fungera

under lang tid. Var styrka ligger i att kunna
dimensionera korrekt sa att processen
fungerar. Kunden far bra omrérning med
processgaranti och dessutom med minsta
mojliga energiatgang.

Stamo Maskin

Stamo Maskin AB tillverkar omrorare till tankar
inom processindustrin for en optimal och
energieffektiv omrdrning. Bland annat levererar
Stamo Maskin till biogasanldggningar, kemi-
och ldkemedelsindustri samt reningsverk éver

hela vérlden. www.stamo.se

Jens S Transmissioner

Jens S Transmissioner AB &r Siemens aterforsal-
jare inom bland annat kuggvéaxelmotorer och
axelkoppplingar. Jens S levererar kompletta trans-
missionslosningar och tillverkar dven kund- och

specialanpassade produkter. www.jens-s.se

Mekaniskt drivsystem:
Motox flatkuggvaxelmotorer med bade motor
och industrivédxellada i Ex-utférande

Frekvensomriktare: Micromaster 4

Kraftfull och
energieffektiv drivteknik

www.siemens.se/drivteknik
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Reportage | Modernisesiag i':grverk

Stora: krafter i Hofors

Atervu nnet skrot
blir sbmiosa ror 7 /

| Hofors anvdnds atervunnet skrot till att gora slitstarka stalrér. Nar det gamla
rorverket fran 1960-talet skulle moderniseras och rationaliseras bytte man till en
automations- och drivlésning fran Siemens. Ett femtiotal noder styrs nu av en enda
felsdker plc. Tva gigantiska motorer driver valsarna som valsar rundamnen 6ver en

pluggstang. Pa sa satt far man somldsa ror — helt utan materialspill.

vako producerar ldnga specialstal-

produkter for krdavande segment

inom framforallt fordons-, transport-
och verkstadsindustrin. Det handlar om
slitstarkt kvalitetsstdl med hdga tolerans-
varden och som gors i former som stanger,
staltrad, ror och ringar.

1 Ovakos produktionsanldggning i Hofors
finns bland annat enheten Tube & Ring dar
man gor somlosa ror, det vill siga ror som
gors i ett enda stycke utan att svetsas. Roren
gors i flera hundra dimensioner med en
ytterdiameter pa 30 till Gver 200 millimeter.

Befintliga drifter for klena. Den stora efter-
frdgan pa storre ror gjorde att man ville
ga upp i dimension, vilket de befintliga
drifterna inte rackte till for. Darfor behovde
man modernisera och samtidigt rationa-
lisera i det aldsta rorverket, rorverk 4
i varmvalsverket. Det gamla Allen-Bradley-
systemet togs bort och styr- och drivsystem
frdn Siemens sattes in. Med de nya, krafti-
gare drifterna kommer man att kunna oka
fran 205 till 255 millimeter i ytterdiameter.

- Vi gjorde noggranna undersokningar
nar vi skulle vélja leverantor, berattar
Anders Bjornsson, projektledare pa Ovako.

- Det som blev avgorande ar att det ar
latt att fa tag pa grejer fran Siemens, man
kan handla var som helst. Dessutom hade
vi redan Siemens i kallvalsverket sa vi vet
att det ar bra produkter.

10 Siemens Automationsnytt 3| 2009

Stora krafter krdaver talamod. Bytet av
hélverket och dess styr- och drivsystem
gjordes inte i en handvidndning. For att fa
till de krafter som behovs till valsarna for
att valsa runddmnena over pluggen kravs
rejdla motorer: tva stycken 1,5 MW-motorer
med stort omriktarsystem och en trans-
formatorstation. Nar det nya halverket och
dess motorer skulle lyftas in och placeras
vid banan fick man lyfta bort stora delar av
den oOvriga inredningen i rérverket for att
komma &t att placera utrustningen.

ROr utan skarvar. Proceduren for att gora
hél i stangerna sa att de blir somldsa ror
kan beskrivas som att man valsar en glod-
het stdng Over en mindre sting med en
plugg i foranden, en sé kallad pluggstang.

I rorverkets forsta station, centreringen,
gors ett méirke i centrum i &nden pé rund-
amnet dér halet ska vara. I halverket valsas
sedan runddmnet Over den roterande
pluggstdngen sad att runddamnet blir ett
ihdligt hadldmne. For att greppa och vrida
héldmnet 6ver pluggstangen kravs natur-
ligtvis stora krafter, darav de bada 1,5 MW-
motorerna som driver varsin vals med en
kraft av 30 kNm per motor.

I nésta station, Asselverket, valsas det
hélade dmnet mot en dorn. Detta for att
justera rorets vagg till onskad tjocklek.
I reducerverket bestams ytterdimensionen
och i riktverket justeras roret sa att det blir

rakt. I svalbddden ligger slutligen roren
och svalnar innan de skickas ivag till
kontroll och fardigstéillning.

Styrs av en enda plc. Halverket har byggts
och konstruerats av Ovako tillsammans
med konsulter. Nu styrs hela rorverket av
en enda felsidker plc med distribuerad
kommunikation via Profibus och Profisafe.
Ett femtiotal noder kommunicerar via ett
distribuerat 1/0-system med felsdkra in-
och utgangskort.

- Det dr mycket mindre elfel nu nér
vi har en tiondel s& mycket kablar och
kopplingsgrejer, sidger Kjell Conradsson
pé Ovako som var ansvarig for montage
och inkop i projektet.

- Det dar med failsafe ar en jadra bra
grej, sager Anders Bjornsson, projektledare
pé Ovako.

Enklare for operatérerna. I den nybyggda
och fina manoverhytten ar det knapplost.
Touchpaneler med egengjorda HMI-bilder
pryder manoverbordet dar operatorerna
sitter och 6vervakar processen. 19 kameror
i ett intern-tv-system hjélper dem att ha
overblick over hela rorverket.

- Det har blivit flexiblare for operatorerna.
Nu kan de gora allt fran vilken panel som
helst. Om en vill g och fika kan en annan
ta over och enkelt vaxla over till hans eller
hennes HMI-bild, sdger Anders Bjornsson.



Knappldst i manéverhytten dar operatorerna Eva Andersson, Mikael Kimpe och Carina Oberg
overvakar processen. Med hjélp av kameror och touchpaneler har de 6verblick éver hela rérverket,
dar atervunnet skrot anvands till att géra slitstarka, somldsa stalrér. Med de nya, kraftigare driv-
systemen fran Siemens kommer Ovako att kunna 6ka fran 205 till 255 millimeter i ytterdiameter.

Anders Bjornsson, projektledare Ovako, Urban Dihlén, elkonsult fran DLA-Elteknik, Kjell Conradsson,
Ovako, ansvarig for montage och inkdp i projektet, och Jesper Svedberg fran Siemens. | bakgrunden
en av de gigantiska 1,5 MW-motorerna som driver valsarna som valsar runddmnena Gver en plugg-
stang for att fa somlosa ror - helt utan materialspill.

- Om fler funktioner behovs ar det vél-
digt latt att bara lagga till en knappfunktion
pad HMI-bilden pd touchpanelen, séger
Urban Dihlén, inhyrd elkonsult fran DLA-
Elteknik.

— Alla fysiska knappar var ju dessutom en
potentiell felkilla, sdger Anders Bjérnsson.

Tryggt med utbredd kunskap. Att veta att
det finns utbredd kunskap kring den tek-
niska l6sningen r tryggt for Ovako.

— Det finns mycket kunnande runt
produkterna och systemen. Man vet att
konsulterna kan Siemens grejer. Och nér
vi har behovt extra stod har vi fatt hjilp
fran Siemens support. Det kdnns tryggt,
sager Kjell Conradsson.

Till stora motorer hér stora frekvensomriktar-
system: till varje motor hor en hel radda
Sinamics S120 Cabinet Modules.

Det privatdgda Ovako grundades i sin nuvarande
form 2005 av de tidigare féretagen Fundia,
Ovako Steel och Imatra Steel. Ovako &r en
ledande europeisk producent av langa special-
stalprodukter. Huvudkontoret finns i Upplands
Vasby med 15 produktionsanldggningar
i Europa och séljkontor i USA.

| Ovakos anldggning i Hofors finns bland
annat enheten Tube & Ring som gor rér och
valsade ringar i varmvalsverk och kallvalsverk.
| Hoforsanlaggningen finns dven stalverk och

grovvalsverk. www.ovako.com

Felsdkert styrsystem: 1 st Simatic S7-416F
Busskommunikation: Profibus och Profisafe
Distribuerade 1/0: Simatic ET 200S

HMI: 14 st multipaneler Simatic MP 277

Motorer: 2 st asynkrona ldagspanningsmotorer;
H-compact 1,5 MW, 24 kNm +100 %

Motordvervakning: 42 st Simocode pro

Frekvensomriktare: 30 st totalt;
Sinamics G150 i reducerverket, Sinamics S120
Cabinet Modules i halverket samt Micromaster 4

Likstromsdrifter: 4 st Simoreg DC-Master

Transformatorstation:
Geafol med dubbla sekundérlindningar,
10,2/0,7210,72 kV, 3600 kVA

Mekaniskt drivsystem: 3 st hogvarvskopplingar
Flender N-Eupex, lagvarvskopplingar Flender
Zapex samt 3 st industrivaxellador

Flender H1SH 07 med montageplatta

Lagspanningsapparater: Sirius 3RT kontaktorer,
3RV motorskyddsbrytare och 3RH hjalprelder

Installationsprodukter: Beta 5SY dvargbrytare

Starka I6sningar
for jarn och stal

www.siemens.com/metals-mining

Siemens Automationsnytt 32009 11



| Spillvdarme fran industrin varmer kommuner

blir granslos fjarrvarme

| ett unikt samarbetsprojekt i Varmland atervinns varme

fran pappersbruket Stora Enso Skoghall och sdljs som fjarrvarme
till tva kommuner. Den nedgravda ledningen med varmvatten
minskar utslappen av koldioxid med 39 000 ton per ar.

tvd kommuner och ett pappersbruk, dar

man atervinner Overskottsvirme fran
Skoghalls Bruk och séljer som fjarrvirme
till Karlstad och Hammar6 kommuner.

Den &tervunna viarmen fran bruket har
gjort fjarrvarmesystemen i Karlstad och pa
Hammaro i princip fossilbranslefria. Nu tar
man bara hjdlp av olja om det blir en riktig
koldknapp. Utslappen av koldioxid har
minskat med 39 000 ton koldioxid per ér,
vilket motsvarar utslapp fran 4 000 person-
bilar som &r igang dygnet runt aret runt.

I ett ganska ovanligt projekt samarbetar

Effektiviserad produktion ger 6verskotts-
energi. Tack vare att Stora Enso Skoghall
tidigare har effektiviserat sin produktion
har pappersbruket tillgdng till mer energi
och viarme fran biobrénslen &n vad som
behovs for den egna produktionen. Tidiga-
re skotte Hammaro Energi sin egen energi-
leverans pd 6n genom viarme frén Skoghall
medan Karlstads Energi skotte sin leverans
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genom sopforbranningsanldggningen i
kommunen - Hedenverken — samt ett antal
flis- och oljepannor. Eftersom pappersbru-
ket genererar mer overskottsvirme an vad
som gors dt pd Hammaro foddes idén om
att sélja fjarrvarme till Karlstad.

Nu gar en huvudledning fran Skoghalls
Bruk med forgrening till bade Hammaro
och Karlstad.

P4 varmvattenledningen sitter bland
annat virmevéxlare och en pump med en
dubbelaxlig 315 kW-motor som med hjalp
av ventiler kan pumpa vatten &t bada hall.
Hedenverken i Karlstad kan alltsa leverera
viarme at andra héllet och stdtta Hammaro
om det skulle behovas.

Har vackt stor uppmarksamhet. Projektet
har fatt uppmaérksamhet i bade lokal och
internationell press. Det unika ligger i sam-
arbetet mellan tvd kommuner och ett fore-
tag. Bruket sdljer virmen till Karlstads
Energi, som i sin tur sdljer den och egen-

1

Pappersbruket
Stora Enso Skoghall.

producerad bioenergi vidare till Hammaro
Energi.

Pa det har sittet kan de tvd kommunerna
erbjuda fler kunder fjarrvirme och minska
forbrukningen av fossil olja, utan att beho-
va investera i nya anldggningar. Samtidigt
fas mer miljovénlig el som en bonus fran
den Okade varmeproduktionen. Det ar
angan fran brukets fliseldning som med
hjilp av en angturbin genererar el som en
biprodukt. Den biobranslebaserade elen
har 6kat med 30 GWh per ér, vilket innebar
att bruket nu kan generera sin egen el till
40 procent.

Har kontroll 6ver varandra. PA Hammard
Energi, Karlstads Energi och Stora Enso
Skoghall sitter energiméatare som mater
vad som levereras at bada hall. Karlstads
Energi far en prognos oOver kommande
vader och temperatur och ldgger upp en
korplan som skickas over till Skoghalls
Bruk, som da vet vilken effekt som behover
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Nolgard tryckstegrings-
och vaxlarstation, Hammaré.
v g

Hedenverken,
Karlstad Energi.

laggas ut pé fjarrvarmendétet for att levere-
ra den fjarrvirme som behdovs. 40-45 MW
kan Skoghalls Bruk leverera pé fjarrvarme-
nitet, motsvarande uppviarmningen av
6000 villor. Som mest pumpas 400 kubik-
meter vatten i minuten runt i systemet.

Payofftid pa nagra ar. Jatteprojektet bor-
jade planeras i borjan av 2008 och var klart
redan ett ar senare. 143 miljoner kronor
har hela projektet kostat att genomfora.
Payofftiden berdknas till tre till fem ar.

- Vi klarade av projektet pd mycket kort
tid. Alla inblandade har gjort ett otroligt
arbete, sager Lars Granefelt, projektledare
pa Karlstads Energi.

Rejlers fick uppdraget. Rejlers Ingenjorer,
en Siemens Solution Partner, har varit
totalansvarig for att projektera el och styr
for det nya, ihopkopplade fjarrvirmenétet
- allt fran projektledning, inkommande
kraft, elkonstruktion, programmering av

automationslosning till installation och
idrifttagning.

Fjarrvirmeledningen har gravts ned
mellan Stora Enso Skoghall, Hammaro
Energis panncentral, en ny tryckstegrings-
och véxlarstation pa Nolgard, en ny tryck-
stegringsstation p& Yttre Hamn samt
Hedenverken i Karlstad. Fjarrnitet over-
vakas dygnet runt och reglering av flode
och tryck sker kontinuerligt. Styrsystem
fran Siemens skoter signaloverforingen;
pad Hammaro panncentral, Nolgird och
Yttre Hamn sitter varsin Simatic S7-plc -

Morbrors
adra.

cirka en mil mellan varandra - som kom-
municerar via Ethernet och fiber.

Vid Morbrors adra, ett litet vattendrag
som gar mellan Karlstad och Hammaro,
sitter ett distribuerat I/O-system for att
kontrollera att det ar ratt temperatur pa
vattnet at bada hall. For att kunna byta
I/O-moduler under drift dr alla system
utrustade med aktivt bakplan.

Fjarruppkoppling underlattar. Anldggning-
en Overvakas via ett centralt scadasystem
pé Hedenverken och servicepersonal kan

forts. nésta sida
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Reportage | Spillvarme fran industrin varmer kommuner

forts. fran foreg. sida
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Peter Gustafsson och Dan Marck fran Rejlers, Krister Syrtén fran Siemens och Jan Sandberg och
Martin den Hartog fran Rejlers har samlats pa den nya tryckstegrings- och vaxlarstationen pa

Nolgard, Hammaré.

aven kontrollera och paverka processen via
lokala operatorspaneler pd stationerna.
Rejlers kan &dven via vpn-tunnel koppla
upp sig fran kontoret och gora program-
andringar.

- Vi har lovat en tillgdnglighet pa 99,7
procent, sager Martin den Hartog, projekt-
ledare och gruppchef for El & Automation
pé Rejlers Ingenjorer i Karlstad.

Rejlers valde Siemens som automations-
16sning.

- Vi valde att offerera en 16sning med
Siemens for att fa en smart systemlésning,
en stor integration och en enkel mjukvaru-
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hantering, da vi behovde vara flera prog-
rammerare for att klara tidplanen. Kunden
forstod nyttan med l6sningen, trots att man
normalt anvinder sig av konkurrerande
fabrikat, siger Martin den Hartog.

Alla vinnare. Rejlers fick uppdraget i slutet
av augusti 2008. I februari invigdes det nya
fjarrvarmenatet.

- Alla har tyckt att det har har varit vél-
digt kul, att man har byggt ihop de olika
delarna. Det har varit en annorlunda pro-
cess, men valdigt roligt. Det ar ett projekt dar
alla ar vinnare, sdger Martin den Hartog.

Fjarrvarmenatet forbinder Skoghalls
pappersbruk (1), Hammaré panncentral (2),
Nolgard tryckstegrings- och vaxlarstation (3),
Yttre Hamn tryckstegringsstation (4) och
Hedenverken i Karlstad (5). Overskottsvarme
fran Skoghall férser de bagge kommunerna med
varme. Varmeproduktion fran Karlstad och
Hammaro tillfors systemet.

Stora Enso Skoghall

Skoghalls Bruk ingar i produktomradet

Konsumentférpackningar inom Stora Enso

och tillverkar kartongprodukter framst for livs-

medelsférpackningar.
www.storaenso.com/skoghall

Karlstads Energi

Karlstads Energi AB producerar bade varme och

el i hel- eller deldgda anldggningar samt samlar

in och tar hand om kommunens avfall.
www.karlstadsenergi.se

Hammaro Energi

Hammard Energi AB distribuerar fjarrvarme
producerat pa miljévanligt avfall samt spillvérme
fran Stora Enso Skoghall.

www.hammaro.se

Rejlers Ingenjorer

Rejlers Ingenjorer AB ingar i Rejlerskoncernen
och ar en teknikkonsult med verksamhet inom
industriell el och automation, elkraft och energi,
bygg och fastighet, jarnvdag, mekanik och

telekom. www.rejlers.se

Solution Partner

SIEMENS

Automation

Styrsystem: 3 st Simatic S7-315

Busskommunikation:
Profibus mot omriktare och 1/0,
DP/DP-kopplare mot Skoghalls Bruk

Distribuerade 1/0: Simatic ET 200M

och ET 200S med IM 551-modul;

systemen har aktivt bakplan for att kunna byta
1/0-moduler under drift

HMI: multipaneler Simatic MP 377 och 277

Stromforsorjning: Sitop

Smarta systemldsningar

www.siemens.com/tia



FB Engineering

projekterar processanlaggningar i samhallets tjanst

| 6ver 60 ar har FB Engineering som ett av Sveriges ledande
teknikkonsultbolag spelat en aktiv roll i samhallsutvecklingen.
Miljoansvar ar en viktig hornsten for foretaget som driver och
genomfor industriprojekt inom framst process- och energiomradet
och ar en Siemens Solution Partner inom processautomation.

B Engineering ar en Siemens Solution

Partner inom Simatic PCS 7 och en

ledande aktor nar det galler att driva
och genomfora industriprojekt inom pro-
cess- och energiomradet. Foretagets insat-
ser bdde i Sverige och internationellt har
gjort avtryck inom stora delar av den sven-
ska processindustrin.

Fokus pa miljon. Miljoansvar finns med
som en viktig hornsten.

- En hallbar industriell verksamhet ar
viktig i samhaéllsutvecklingen. Det dr indust-
rin som driver utvecklingen framat, sager
Stefan Ottosson, gruppchef inom avdel-
ningen El- och automationsteknik pa FB
Engineering.

Under ménga ar har FB Engineering
varit engagerat i om- och nybyggnader av
raffinaderier, petrokemiska industrier,
lakemedelsindustrin, massa- och pappers-

industrin, olje- och gasindustrin samt energi-
anlaggningar.

De senaste dren har de gjort en rad upp-
marksammade projekt inom hogaktuella
sektorer som bioenergi och alternativa
branslen, dar FB Engineering har projekte-
rat och fardigstillt anldggningar fér pro-
duktion av drivmedel fran rapsolja, spann-
mal, svartlut och hushallsavfall. FB har
dven gjort projekteringar for resursatervin-
ningsanldggningar - med stort fokus pa
energieffektivisering, rokgasrening och
utslappsreduktion - for en rad svenska
kommuner.

Tar hand om projekteringar. FB Engine-
ering tar hand om hela turn key-projekt,
dér de ansvarar for allt fran processdesign,
anldggningskonstruktion, elkraft, instrumen-
tering, programmering och idriftsattning.
Floden, varden och sakerhetsfunktioner ar

| Ny Solution Partner

| gamla fiskehamnen i Géteborg,

i ett gammalt fryshus, ligger

FB Engineerings huvudkontor dar
Peter Naglitsch fran Siemens och
Stefan Ottosson fran FB Engineering
poserar. Ytterligare nio kontor finns
i Sverige och ett i Norge.

“En hallbar industriell
verksamhet ar viktig
i samhallsutvecklingen”

viktiga - SIL-klassningar, valideringar och
Performance Level (PL) har FB Engineering
koll pa.

— Att vi ar en Siemens Solution Partner
ser vi som en fordel for bade oss, kunden
och Siemens, sdger Stefan Ottosson.

FB Engineering

FB Engineering AB &r en del av Flygfaltsbyran,
ett Cowiféretag, och tillhandahaller kvalificerade
ingenjorstjanster till privata och offentliga akto-
rer inom industri och infrastruktur samt bygg
och fastighet.

FB Engineering &r en Siemens Solution

Partner inom Simatic PCS 7. www.fbe.se

Solution Partner

SIEMENS

Automation
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| Ny Solution Partner

Pidab

kan processakerhet

“Vi har bade
processkunskapen och
instrumentkunskapen”

SIL, BMS och Atex - det ar vardagstermer for Pidab,

foretaget som ar expert pa processiakerhet och kan allt om
riskanalyser, tillganglighetskrav och funktionssakerhet. Som enda
foretag i Sverige, och ett av tio i hela varlden, ar Pidab certifierad
Solution Partner-specialist inom Simatic PCS 7 Safety.

idab ar det lilla specialistforetaget

som har nischat in sig inom process-

sakerhet. Kurser i SIL-berdkningar,
-verifieringar, funktionssakerhet och risk-
analyser kan man ga hos Pidab, som sam-
arbetar med SP Sveriges Tekniska Forsk-
ningsinstitut men har olika specialist-
inriktning: SP validerar, Pidab verifierar.

Tar funktionsansvaret. I konsultuppdragen
fran processkunderna tar Pidab hela funk-
tionsansvaret.

- Kunden har en forbattringsidé. Hur
det ska losas ar upp till oss, de lamnar over
hela problemet. I vissa fall kan vi vara kun-
ders processer béittre &n vad vara kunder
sjalva kan, sdger Lars Axelsson, ansvarig
for funktionssdkerhet pa Pidab.

- Forst tittar vi 6ver om det 6verhuvud-
taget ar genomforbart och om det ar idé for
kunden att investera i idén.
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Bade process- och instrumentkunskap. I en
processindustri kan man inte bara kopa en
produkt och sétta in den. Den méste sitta pa
ett visst sitt, pa ritt stélle, vara ratt monte-
rad och kunna utsta vissa pafrestningar.

- For att veta vilken typ av matinstru-
ment som passar var i processen mdste
man forstd hur hela processen fungerar.
Det ar en kunskap som haéller pa att do ut,
sdger Jan Dahlén, vd pa Pidab.

- Eftersom vi &r med bade i boérjan och
slutet av projekten far vi kunskap om hela
processen. Vi dr med redan vid idéfasen
och ser till att realisera idén, och ar sedan
dven med vid intrimning och idrifttagning.
Det gor att vi far feedback fréan hela proces-
sen och vet vad som fungerar och inte fun-
gerar. Det dr det som har gjort att vi har
kunnat samla pa oss den kompetens som vi
har, sager Jan Dahlén.

- Nér det galler processindustri kan man

Jan Dahlén, vd Pidab, Christian Fréberg, Siemens,
Lars Axelsson, ansvarig for funktionssdkerhet pa
Pidab, och Peter Naglitsch, Siemens, med de tva
certifieringsdiplomen - Pidab ar inte bara Solution
Partner inom Simatic PCS 7, de dr dven som enda
foretag i Sverige specialist inom PCS 7 Safety.

Férutom huvudkontoret i M6Indal har Pidab
aven kontor i Stenungsund.

inte bara ldgga ut inkdpsuppdraget pa en
inkopsavdelning, det kravs specifik kun-
skap om sd manga faktorer. Vi har bade
processkunskapen och instrumentkunska-
pen, sager Lars Axelsson.

Pidab

Pidab AB sysslar med processdesign, reglertek-
nik och riskanalys och tar fram sékra helhetslds-
ningar for processtyrning. Pidab &r medlem i IPS,
en intresseférening for processdkerhet.

Pidab dr en Siemens Solution Partner inom
Simatic PCS 7 och som enda foretag i Sverige —
och en av tio i hela vérlden — certifierad specia-

listinom PCS 7 Safety. www.pidab.com

Solution Partner

SIEMENS

Automation



ACT Logimark ar foretaget som
kan allt om industriell produkt-
markning och -sparning. Som
Siemens samarbetspartner inom
auto-id ar ACT Logimark nu var
svenska distributér av kodlasare.

CT Logimark ingar i ACT-gruppen,
Asom sysslar med allt inom mérk-

nings-, kontroll- och systemldsning-
ar. [ borjan av aret kopte ACT upp Novoteks
verksamhet inom sparbarhet och vision-
baserad automation, ett omrade dar Siemens
tidigare har samarbetat med Novotek. Som
Siemens samarbetspartner inom auto-id ar
nu ACT Logimark vér svenska distributor
av kodlasare.

Kan erbjuda kompletta l6sningar. Genom
samarbetet uppnds en béttre 16sning for
béade Siemens och ACT Logimarks kunder.
ACT Logimark som distributor for Siemens
produkter inom auto-id gor att Siemens
och kunderna far en partner som &r expert
paintegration inom omréadet mérkning och
sparning. Lagerhallning i Sverige garante-
rar dessutom snabbare leveranser.

ACT Logimark har huvudansvaret for
teknisk support och har byggt upp ett labo-
ratorium for att kunna ge applikationsstod
och hitta ratt 16sning till kunderna.

Effektiviserar och kvalitetssdkrar. Produkt-
mérkning och -sparning handlar om att
effektivisera informationshanteringen och
att sdkerstélla kvaliteten. Genom ingdende
kunskaper om kundernas branscher och
produktionsprocesser erbjuder ACT Logi-
mark kompletta systemlosningar som
underlattar hanteringen for kunder i alla
industrier, och tar totalansvar, fran ax
till limpa, inom industriell produktmaérk-
ning och sparbarhet. ACT Logimark kan ge
kompletta leveranser, allt fran kodldsare
till skrivare och etiketter, och kan dessutom
hjélpa till med driftsdttningen.

- Vi ar ensamma i Skandinavien om att
ha allt for industriell produktmérkning
under ett tak. Det kan rora sig om kontakt-
16s méarkning, blacklosningar, laserlosning-
ar, precisionsetikettering, etsning och kod-
lasning, sager Carl-Axel Roth, marknads-
och forsaljningsdirektor for ACT-gruppen.

Reportage | Ny partner

ACT Logimark

kan allt om markning och sparning

“Siemens produkter inom auto-id
passar oss som handen i handsken”

Peter Naglitsch, Siemens, Carl-Axel Roth, marknads- och forsaljningsdirektér for ACT-gruppen,
och Eva Eliopoulos, Siemens, gar igenom samarbetsavtalet pa Siemenskontoret i Upplands Vasby.
ACT Logimark har kontor i Norrkdping och Stockholm samt huvudkontor i Malmé.

Den 20-23 oktober stdller ACT Logimark ut pa Scanpack i Goteborg, dar de i monter C02:40 visar
vart visionprogram med bland annat den nya kameran Simatic MV440.

Komplett sparbarhet ofta ett krav. Omra-
det for sparbarhet och automatisk avsyning
har under de senaste aren genomgatt en
intensiv teknisk utveckling. Komplett spér-
barhet och kvalitetsuppfoljning ar idag ett
krav i manga branscher.

- Siemens produkter inom auto-id passar
oss som handen i handsken, bade vad géller
kodlasning som till exempel datamatrix
men ocksa rfid-losningar. Nu kan vi erbju-
da kompletta sparbarhets- och kvalitets-
uppf6ljningslésningar for industrin, sager
Carl-Axel Roth.

- Genom markning och uppfoljning kan

felaktigheter i produktionen identifieras
och avhjalpas snabbt och effektivt, sager
Carl-Axel Roth.

ACT Logimark

ACT Logimark AB ingar i ACT-gruppen, som ar
en ledande skandinavisk leverantor av I6sningar
for industriell markning, sparning och datain-
samling. ACT tillhandahaller teknologi for alla
typer av markning och sparning, fran etikette-
ringsutrustningar, kontaktlds markning med
black och laser till kodldsare och rfid-system.
www.act-gruppen.com
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Serie | Maskinsdkerhet

Vartor nya krav

pa maskinens styrsystem?

Inom tillverkningsindustrin 6kar produktivitetskraven. Operatorens fysiska
arbete minskar och tas alltmer 6ver av automationslosningar, vilket innebar
att maskinens styrsystem utgor en allt storre roll av maskinsdkerheten.

Jan Tegehall pa SP och Peter Holmgren pa SMP reder i var artikelserie ut
begreppen kring direktiv, maskinsdkerhet och CE-markning. | denna femte
del behandlar vi de krav som stdlls for att uppna en acceptabel sdaker
maskin, vars sdakerhetsfunktioner till stor del utgors av styrsystem och
drivsystem som har programmerats och parametrerats.

perspektiv som den dr tankt att anvandas till, vilket aven

inkluderar rimligt forutsebar felanviandning. Det finns
mycket att tinka pa da det géller att fa en helhetslésning som ar
sa bra att man har natt acceptabel sdkerhet.

I tidigare artikel i denna tidning har det nimnts att man maste
tdnka efter fore och jobba pa ett strukturerat sitt och fa arbetet
dokumenterat for att undvika att man far en maskin som har risker
som inte dr acceptabla enligt riskanalysen. Grundlaggande ar att
man i forsta hand ska konstruera bort risken, i andra hand skydda
mot risken och i tredje hand varna, informera, utbilda och vid
behov anvédnda personlig skyddsutrustning (till exempel horsel-
skydd och skyddsglasogon). Det finns med andra ord olika sitt
att gora en maskin sdker. Det kan handla om att ha lampliga
skyddsavstand, montera fasta skydd, oppningsbara skydd med
forregling, ljusridéer et cetera men det som &r viktigt att tdinka pa
ar att de olika l6sningarna eller sédtten att hantera riskerna med
maskinen ar lampliga for sitt tinkta syfte.

E n maskin ska vara s& sdker som skéligen forvéntas ur det

Sdkerhet i maskinens styrsystem. I de fall maskinens styrsystem
ar en del av sdkerheten ar det viktigt att styrsystemet utformas
pa ratt sdtt. Maskindirektivet tar upp kraven pa styrsystemets
sakerhet och tillforlitlighet. I det nya kommande Maskindirektivet
2006/42/EC eller AFS 2008:3 (trdader i kraft den 29 december 2009)
tas bland annat foljande krav upp:

Ett styrsystem ska vara konstruerat och tillverkat s& att risk-
fyllda situationer inte ska kunna uppsta. Framforallt ska det vara
konstruerat och tillverkat sé att

e det kan tila avsedda péfrestningar
under drift och yttre paverkan,

o felistyrsystemets maskinvara eller programvara
inte leder till riskfyllda situationer,

o felistyrsystemets logik inte leder till riskfyllda situationer,
e rimligen férutsebara ménskliga misstag under
handhavandet inte leder till riskfyllda situationer.

State of the art. EN 954-1:2006 (Maskinsédkerhet - Styrsystem -
Sakerhetsrelaterade delar av styrsystem - Del 1: Allmédnna kon-
struktionsprinciper) har varit state of the art i médnga ar inom
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industrin for sdkerhet i maskinens styrsystem men upphor att
galla den 1 november 2009. Denna standard beskriver hur man
utformar sédkerhetsrelaterade delar i styrsystemet for att undvika
att "fel i styrsystemets logik inte leder till riskfyllda situationer”.
Kategorier anvdnds och &r ett sétt att beskriva hur "feltaligt” ett
styrsystem kan vara och anvinds som ett matt pa hur mycket styr-
systemet reducerar risken for en farlig situation.

Fem olika kategorier (B, 1, 2, 3, 4) finns. Kortfattat kan sdgas att
kategori B och 1 har sékerhet som vilar p& enskilda komponenter
medan for kategori 2-4 kan styrsystemet upptéicka olika typer av
fel beroende pé vilken kategori som har anvédnts. Gemensamt for
alla kategorier &r att ingdende delar/komponenter ska vara lamp-
liga for dess syfte (kategori B).

De olika kategorierna skiljer sig visentligt at och darmed
utformningen av styrsystemet och det ar riskanalysen som bestim-
mer vilken kategori som enskilda sdkerhetsfunktioner eller
skyddsfunktioner behover uppfylla i maskinen.

Varfér nya standarder? Orsaken till att vi far nya standarder
som eftertrader EN 954-1 dr att denna standard inte har f6ljt den
tekniska utvecklingen och att det faktiskt idag finns fler mojlig-
heter att bygga sdkerhet i maskinen med hjélp av styrsystemet
jamfort med 1996 d& EN 954-1 slépptes.

Eftersom ansvaret idag mer och mer flyttas 6ver pé att mjukvara
och héardvara ska samspela pa ritt sétt stélls det hogre krav pa
arbetsgéngen for att konstruera en séker maskin. Detta gor att en
"robust process” krdvs for att f& en "robust konstruktion”. EN 954-1
tog inte upp dessa viktiga fragor pa ett tydligt satt for till exempel
programmerbara system. Det var mer vanligt forr att man kopte in
fairdiga sdkerhetslosningar, vilket gjorde att maskinbyggaren
inte behovde tédnka sd mycket pa sdkerhet jamfért med idag da
det finns mer mojlighet att skraddarsy sdkerhetslosningar.

En annan sak som é&r viktig for sdkerhet pa sikt ar att maskinen
ska vara séker trots att 15 ar har gatt. Det kan ju ocksa vara sa att
en komponent har slitits ut for att den har anvants mer an vad till-
verkaren rekommenderar. Vad hander om en komponent eller en
programmerbar sikerhetsfunktion av aldersskél slutar att fungera
och gor sa att maskinen blir farlig? For en maskin som har en séker-
hetsuppbyggnad enligt EN 954-1 har inte dessa fragor hanterats.

Om det ar en komplicerad anliggning med ménga ingdende



komponenter och system kdnns det naturligt att risken for farliga
fel okar med komplexiteten. EN 954-1 beaktade inte hur ménga
ingdende komponenter eller system som kan inga i sdkerhets-
l6sningen.

For att kunna hantera mer komplexa maskiner har det tagits
fram nya standarder som beaktar bland annat problematiken ovan.

Efterféljare. Vi kommer framledes att ha tvd olika standarder
for att hantera de grundldggande kraven fran Maskindirektivet
gallande styrsystemets sdkerhet och tillforlitlighet.

EN 954-1 har en vidareutvecklad standard som heter EN ISO
13849-1:2008 (Maskinsakerhet — Sdkerhetsrelaterade delar av styr-
system - Del 1: Allméanna konstruktionsprinciper). Denna standard
ar avsedd for maskinbyggaren eller den som konstruerar siker-
hetsrelaterade delar av styrsystemet. Istédllet for kategorier
anvands PL (Performance Level) som ett sitt att beskriva hur styr-
systemet ska utformas och hur mycket riskreducering som uppnas.
PL finns i fem nivaer, a-e, dar PL e ger hogst riskreducering. PL;
(Performance Level required) bestims genom riskanalysen.

EN ISO 13849-1. Standarden EN ISO 13849-1 ger krav pa och
véagledning om konstruktionsprinciper och integration av sédker-
hetsrelaterade delar i styrsystem (SRP/CS) inklusive konstruktion
av programvara. Man kan anvinda standarden for att konstruera
sdkerhetslosningar eller att sammanfoga kopta fardiga sakerhets-
komponenter/-system till maskinen. Standarden ar tillampbar pa
hydrauliska, pneumatiska, mekaniska, elektromekaniska (till
exempel relder och icke-komplex elektronik) och programmerbara
system (det vill saga komplex elektronik).

Hardvarumassiga aspekter géllande PL bestar av foljande:
e Kategori (B, 1, 2, 3, 4)
e MTTFd, medeltid till farlig felfunktion

(Mean Time To dangerous Failure).
¢ DCavg, genomsnittlig feldetekteringsforméga

(Diagnostic Coverage)
¢ CCF, fel av samma orsak (Common Cause Failure)

Beroende pa vilket programmerbart system man anvéander ska
de mjukvaror som anvinds (inbyggd programvara eller applika-
tionsprogramvara) verifieras och valideras. Om man bygger ett

styrsystem med sédkerhetsfunktioner med inbyggd programvara
som inte ar verifierad och validerad enligt EN ISO 13849-1 ska alla
dessa mjukvaror verifieras och valideras. I fallet da sdkerhetsfunk-
tioner ska uppfylla PL=e ska kraven for inbyggd mjukvara som ges
av IEC/EN 61508-3 foljas. Systematiska fel (brister i utvecklings-
arbetet) ska dven beaktas under arbetet. Exempel pé systematiska
fel kan till exempel vara att valda komponenter inte dr kompatibla
(mjukvara och hardvara).

Men det finns dven en annan spelare pad planen och den stan-
darden heter IEC/EN 62061 (Maskinsidkerhet — Funktionssidkerhet
hos elektriska, elektroniska och programmerbara elektroniska
sdakerhetskritiska styrsystem). IEC/EN 62061 tar upp sakerhetskrav
pé elektriska styrsystem men man kan for hydrauliska och pneu-
matiska komponenter som ingar i sidkerhetsfunktionen lyfta in
dessa med hjélp av utrdknade véarden enligt EN ISO 13849-1.

TIEC/EN 62061 anvander SIL (Safety Integrity Level) som ett sitt
att beskriva hur mycket riskreducering som uppnds och hur styr-
systemet utformas. Det finns tre SIL-nivaer (1-3), déar SIL 3 ger
hogst riskreducering. Krdavd SIL-niva bestdms dven hir genom
riskanalysen.

IEC/EN 62061. Standarden IEC/EN 62061 kan tillimpas pa elekt-
riska (lagkomplexa, till exempel kontaktorer), elektroniska och
programmerbara elektroniska system och forklarar hur man sitter
samman SIL-klassade komponenter (utvecklade enligt huvud-
standarden IEC/EN 61508) till ett fardigt system. For ldgkomplexa
komponenter fas inget SIL-varde fran leverantéren utan hér far
man som konstruktor vélja arkitektur och rdkna fram att man
klarar SIL-kravet. Standarden trycker pé att man ska folja ett struk-
turerat arbetssitt, "robust process”, for att f4 en "robust design”.
Man ska ocksa beakta systematiska fel for att sékerstélla att hel-
heten fungerar korrekt.

Hardvarumaéssiga aspekter gillande SIL bestar bland annat av
foljande:
e PFHD, sannolikhet for farliga fel per timma

(Probability of a dangerous Failure per Hour)
e SFF, kvoten mellan sdkra fel och alla sékra och farliga fel

(Safe Failure Fraction)

e HFT, hardvarans feltolerans (Hardware Fault Tolerance)
* DC, feldetekteringsforméga (Diagnostic Coverage)
e CCF, fel av samma orsak (Common Cause Failure)

Konstruktoren av SlL-klassade maskinstyrningar anvander
SIL-klassade programmerbara system och skriver applikations-
mjukvaran. Denna mjukvara ska verifieras och valideras.

Vill du lara dig mer? SP har tagit fram en
rapport, Sakerhetskritiska styrsystem i maski-
ner, SP Rapport 2009:03, som kan laddas ned
kostnadsfritt pd www.sp.se/sv/publications.

Vill du ha rapporten i tryckt form? Skicka
ett e-postmeddelande till Jan Tegehall pa SP
med namn och adress sa far du den kostnads-
fritt till dig.

Vill du veta mer?

Jan Tegehall, SP
010-516 54 12, jan.tegehall@sp.se

Peter Holmgren, SMP
010-516 64 02, peter.holmgren@smp.sp.se

www.siemens.se/funktionssakerhet
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Utbildning

Ta beslut med sjalvfortroende
och kompetens! Lar dig mer om
automations- och drivsystem

- ga en av vara populdra kurser
i Sitrain Automationsskolan.

nder en till fem dagar far du lara
U dig det du behover veta inom ett
omréade. Ar du intresserad av andra
kurser har vi dven tillgang till kursutbudet
i Norge och Danmark.
For kurser pa distans finns ett stort
utbud pa var internationella utbildnings-
sida www.siemens.com/sitrain.

SITRAIN Automationsskolan oktober-november 2009

Nya kurser i host. Tre nya kurser startar
i host: Simatic PCS 7 servicekurs, en pa-
byggnad pa Simatic S7-programmerings-
kurs 1 som heter Engineering Tools samt
en grundkurs i Sinamics S120.

Foretagslagda kurser. Vi erbjuder dven
foretagsanpassad utbildning, dér vi satter

Oktober November
v.48
SIMATIC S7
S7-200 6 800
Service 1 15300  S:m-f G:m-f O: m-f
Service 2 15 300 S:m-f G:m-f
Programmering 1 15 800 G:m-f S:m-f
Programmering 2 15 800 G:m-f
Engineering Tools 15 800
Profibus 15 800 S:m-f
Ethernet 17700  S:m-f
Felsdkra styrsystem progr. 17 700 G:ti-f
Felsdkra styrsyst. serv./felsokn. 6 400 S:o
PCS 7 systemkurs 1 20 200 S:m-f
PCS 7 systemkurs 2 20 200 S:m-f
PCS 7 servicekurs 19 800 S:m-f

SIMATIC S5
S5 systemkurs

SIMODRIVE

611A, D och U service Pa forfrdgan

Priser exklusive moms.

Kurserna halls i Eskilstuna (E), Géteborg (G), Jonkdping (J), Malmé (M), Stockholm (S) eller Orebro (0).
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takta oss for offert!

Kursbeskrivningar, tider och priser upp-
dateras kontinuerligt. Aktuell information

ihop ett kurspaket efter ditt féretags behov.
Ni kommer till oss eller sa kommer vi till er,
beroende pd vad som passar er bést. Kon-

hittar du pa www.siemens.se/sitrain.

SIMATIC S7

S7-200

Service 1

Service 2

Programmering 1
Programmering 2
Engineering Tools
Profibus

Ethernet

Felsdkra styrsystem progr.

Felsakra styrsyst. serv./felsdkn.

PCS 7 systemkurs 1

PCS 7 systemkurs 2
PCS 7 servicekurs

HMI

WinCC grund

WinCC fortsattning
WinCC flexible
SIMATIC S5

S5 systemkurs
SINUMERIK

CNC handhavande
840D pl/sl progr. grund
840D pl/sl progr. avancerad
840D pl service

840D sl service steg 1
840D sl service steg 2
840D Safety Integrated
ShopMill

ShopTurn

840C service
SIMODRIVE

611A, D och U service
SIMOTION/SINAMICS
Simotion/Sinamics S120
Sinamics S120 grund
Sinamics/Drive ES

6 800
15 300
15 300
15 800
15 800
15 800
15 800
17 700
17 700

6 400
20 200
20 200
19 800

9 200
11100
10 600

15 800

10 000
17 500
19 500
19 500
19 500
19 500
17 500
10 000
10 000
Pa forfragan

Pa forfragan
19 500

13 500
Pa forfragan

December .

Pris SEK 1

S:ti-o

S:m-f

S:m-f

Priser exklusive moms.

Kursanmalan
SITRAIN Automationsskolan

Telefon: 08-7281142

Fax: 08-72812 90

E-post: automationsskolan.se@siemens.com
Internet: www.siemens.se/sitrain

Post: Siemens AB
Att. Kerstin Mattsson
194 87 Upplands Vdsby

Allméanna villkor: Kursanmadlan &r bindande. Om avbokning sker
mellan fyra till tva veckor fore kursstart debiteras 50 procent av
kursavgiften. Darefter debiteras full avgift. Detta géller dven vid
sjukdom. Vid samtidig ombokning till annan kurs ges 25 procent
rabatt. Om anmald deltagare ej kan komma gar det bra att skicka
nagon annan. Deltagarna far kallelse och vagbeskrivning cirka tre
veckor fére kursstart.
Vid farre an fem kursdeltagare forbehaller vi oss ratten att

stélla in kursen. Fakturering sker cirka tva veckor fore kursstart.

Utbildning i automations-
och drivsystem

www.siemens.se/sitrain
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Innovation Tour 5% :
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Integrated Y
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SIEME.

vativa maskinsakerhetslosningar

och visade live hur man anvander
de nya maskinsidkerhetsstandarderna.
Med var breda portfdlj, fran nédstopp
till frekvensomriktare, far du en siaker-
hetslosning anpassad efter dina behov,
med ett enda konstruktionssystem, ett
bussystem, snabb felsokning och om-
fattande diagnosfunktioner.

I varas roadshowade vi med inno-

Eva Eliopoulos ar produkt- och marknads-
ansvarig fér Simatic Sensors och demonstre-
rade maskinsakerhetslésningar...

...i bland annat Norrkoping...

...och Géteborg med bland
andra Thorsten Hinrichs.

-

l Safety Integrated

Maskinsdkerhet med stor flexibilitet I —c
T 2

Workshop om
nya standarder inom maskinsakerhet

nder varen holls tvadagars-
Uworkshopar om framtidens

maskinsdkerhet, dar vi gick ige-
nom de nya standarderna som borjar
gdlla i slutet av 2009. Under hdsten
haller vi en dagsldang uppfdljnings-
workshop pa ett flertal orter — 1ds mer
pa www.siemens.se/maskinsakerhet.

En av workshoparna om nya
standarder inom maskinsdkerhet holls
hos V&S Absolut Spirits i Ahus.
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Workshop om

maj holls en tredagarsworkshop om felsakra brannar-

styrningar med Simatic Safety Integrated, det vill

saga Simatic Distributed Safety och Simatic F-system
(FH-cpu:er), och Burner Management System, dar brannar-
relaterade standarder och funktioner gicks igenom. Aven
koppling till IEC 61508, 61511 och 62061 behandlades.

Lars Axelsson ansvarar for funktionssakerhet pa Pidab, Solution Partner inom
Simatic PCS 7 och specialist inom PCS 7 Safety, Richard Andersson fran Siemens

ar systemspecialist inom Simatic F-system, FH-cpu och BMS-block, Mathias Rebling
jobbar med BMS-applikationer pa Competence Center for FH-system pa Siemens
Intensivt studerande pa workshopen i Upplands Vasby. i Tyskland och Patrik Moberg fran Siemens ansvarar fér Simatic Safety Integrated.

De satsade pa ratt hast och spanade in

maj och juni reste vi runt och presenterade den nya
serien paneler med bland annat Basic Panels, soft-plc
och Simatic WinCC.

SIEMENS SIEMENS | |
|
Operatorspaneler Operatorspaneler |
= ger full kontroll pd maskinen = ger full kentroll pi maskinen
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Fullt fokus

armare 30000 personer besokte

Elfack i Goteborg i maj, dar Siemens

visade upp produkter och l6sningar
for energi- och produktionseffektivisering
och deltog i seminarier om energieffektivi-
sering och industrins roll i kampen for att
bekampa klimatforandringar.

I montertiavlingen gallde det att uppskat-
ta hur stor energianvandningen i Siemens
monter var under massveckan. Till mat-
ningen anvindes det nya kraftovervak-
ningsinstrumentet Sentron PAC4200 som
hjalper till att optimera elférbrukningen.
Vinnarna och ratt svar finns presenterade
pa www.siemens.selelfack.

Hans Carlsson, Siemens, Claes Anselmsson,
Schneider Electric och Sten Jakobsson, ABB,
diskuterade energieffektivisering och industrins
ansvar for att bekdmpa klimatférandringarna.
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pa sommarfest i Malmo

maj firade vi sommarens intdg pa

Teknikens Hus i Malmo med semina-

rier, utstdllning och avslutande under-
héllning pd Malmohus Slott.
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Produktnytt

Installation: GAMMA fastighetsautomation KNX

Office 1
Dffice 2
Reception
Kitchen

L

RS

Corridor

N

GAMMA touchpanel UP588

Enkel och 6verskadlig

KNX-touchpanel

Den nya KNX-touchpanelen UP588 inom vart Gammasortiment

for fastighetsautomation erbjuder en 6versikt 6ver hela byggnaden.
Alla funktioner visas centralt och kontrolleras 6ver en 5,7" farg-TFT-
skdarm med full grafisk kapacitet.

KNX-touchpanelen ar enkel att programmera via den standardiserade KNX-
mjukvaran ETS — ingen extra mjukvara behovs. Projektets status ar darfor alltid
uppdaterad i ETS-dokumentationen.

De fyra olika menyalternativen pa anvandargranssnittet, fran modern till
klassisk, gor det snabbt och enkelt att méta projektspecifika 6nskemal. Det integ-
rerade usb-interfacet mojliggér snabb och enkel uppladdning av individuella
bilder och grafik for anvdandning som skdarmslackare med mera.

Touchpanelen finns i utférandena 24 V AC/DC (UP588/22) och 230 V AC
(UP588/12) och &r utrustad med inbyggd scenstyrning, tids- och vecko-
programsfunktioner, larmhantering, logiska funktioner och mycket mer.

www.siemens.se/ip

ter

Jordfelsévervakningsrela 55V8

Nytt sortiment for okad
anlaggningstillganglighet
och driftsakerhet

Anldaggnings- och driftsdkerhet blir alltmer viktigt
vid sidan av personskydd. Driftstopp pa grund av
ovantade franslag av skyddsapparater orsakar ofta
kostsamma produktionsbortfall. Med hjalp av jord-
felsdvervakningsrelder kan du upptacka jordfels-
strommar innan skyddsapparaten reagerar.

Jordfelsdvervakningsrelder 6vervakar jordfelsstrommar
i elektriska installationer och ger en férvarning nar
strommen Overskrider ett angivet varde. Maskinopera-
torer kan pa det séttet upptacka och férebygga fel
innan anldaggningen oavsiktligt stoppas.

Vi lanserar nu ett nytt sortiment med Beta jordfels-
Overvakningsrelder 55V8 inklusive tillhérande summa-
stromtransformatorer. De nya jordfelsévervaknings-
relderna finns i analogt och digitalt utférande med
méjlighet att justera bade férvarningsniva och utlgsar-
niva pa jordfelsstrommen. www.siemens.se/ip

SITOP UPS500S

Avbrottsfri stromforsorjning

med underhallsfria kondensatorer
— slipp arliga batteribyten

Den nya avbrottsfria stromforsérjningen Sitop UPS500S for 24-voltsforbrukare
har férsetts med ett innovativt och underhallsfritt kondensatorsystem.

Sitop UPS500S kan sdkra fortsatt drift av 24-voltsférbrukare som till
exempel ett styrsystem eller en industri-pc i flera minuter vid ett
stromavbrott. Det ger tillracklig tid for att sakerhetskopiera viktiga
data eller stdnga av enheten pa kontrollerat sétt. De nya 24-volts-
UPS-enheterna utmarker sig genom kort uppladdningstid — konden-
satorerna tar bara nagra minuter att ladda upp igen — vilket gor att
buffertkapaciteten snabbt aterstélls efter stromavbrottet, vilket kan

T

jamfdéras med de timmar det tar med blybatterier.

Denna nya energilagring har hogeffektiva kondensatorer i dubbla
lager och har Iang livsldngd dven vid omgivningstemperaturer upp
till 60°C. Det ar en stor férdel gentemot konventionella blybatterier,
som maste bytas varje ar dven om temperaturen bara ar 40°C. Dess-
utom behdvs ingen dyr ventilation installeras eftersom kondensato-
rer inte utvecklar explosiv vatgas.

www.siemens.com/sitop
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SIVACON S8 stillverk ———

=,

Ny stéillverksgeneratio

ger hog tillganglighet
och flexibel anpassning

Sivacon S8 ar ett nyutvecklat lagspanningsstallverk for strmmar
upp till 7 000 A. Det utdragabara utforandet gor stallverket
sarskilt ldmpligt for processindustrins standigt vaxlande krav.

Det utdragbara utférandet méjliggor en maximal packningstathet
pa upp till 48 utdragbara grupper per fack. Enkel och saker hantering
i kombination med korta stalltider garanterar hog tillgdnglighet for

Produktnytt

anldggningen. Sivacon S8 ér ljusbags- och typtestat for hogsta
personal-, drift- och anldggningssakerhet.

Férutom anvandning som motorstallverk ger forbattringarna
dven en integrerad och enkel kraftférdelning for kontors- och
industribyggnader. Systemet finns med enkel eller dubbel front
samt valbar hojd pa 2-2,4 meter for att underlatta en flexibel
anpassning.

www.siemens.com/sivacon

SENTRON PAC4200 kraftovervakning

Mat energiforbrukningen och
analysera kvaliteten pa natet

Med det nya instrumentet for kraftévervakning,

Sentron PAC4200, optimerar du elférbrukningen i anldaggningen.
| Siemens egna fabriker har man lyckats spara upp till 15 procent
av elférbrukningen genom att géra energiflédena transparenta.

Det nya kraftévervakningsinstrumentet Sentron PAC4200 mater
cirka 200 varden, till exempel spanning, strom, aktiv effekt och aktiv
energi. Matningarna ger den basinformation som behdvs for att

= —
SENTRON PAC4200 '

bedéma natverkskvaliteten. Har HARI ANPS INST
A] =

ingar distortion, fasvinkel och udda
dvertoner, som kan leda till ver-
hettning och férsamrad prestanda
i anlaggningen.

Utrustningen kan integreras i
overordnade operators- och dvervak-
ningssystem, vilket gor att du enkelt
ser var besparingsmajligheter finns.

Sentron PAC4200 ar ett kraftfullt komplement till Sentron
PAC3200, det enklare instrumentet med matning av 50 vérden.

www.siemens.com/powermanagementsystem
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Aktuellt | Boka in

Datum
28 sept-2 okt

5-10 oktober

8 oktober

13 oktober

13 & 15 oktober

20-22 oktober

20-23 oktober

20 okt-20 nov

21 & 22 oktober

24-26 november

25-26 november

9 & 10 december

Evenemang

Safety Integrated Demo Truck on Tour
Siemens pa turné

EMO

Verktygsmaskins- och robotmassa,
Milano, Italien

Oktoberfest

Siemenskontoret, Upplands Vasby
Siemens Energidag

Naringslivets hus, Stockholm
Uppfdljningsworkshop Maskinsakerhet
Scandic Vasteras

Scandic Norrkdping Nord
Fjarrvarmemassan

Elmia, Jonkdping

Scanpack

Svenska Mdssan, Goteborg

Roadshow i host: Simatic S7-1200
Fran norr till séder

Uppfdljningsworkshop Maskinsdkerhet
Hotel Ahusstrand, Ahus
Clarion Hotel Plaza, Karlstad

SPS/IPC/Drives
Nirnberg, Tyskland
Euro Expo
Arcushallen, Lulea

Uppfdljningsworkshop Maskinsdkerhet
Sandbacka Park, Sandviken
Siemenskontoret, Upplands Vasby

www.siemens.selevenemang

Roadshow i host:

SIMATIC §7-1200

N R

november aker vi fran norr till séder och visar upp

D et ar samspelet som gor skillnaden. I oktober och

var nya plc- och mjukvaruplattform, som ger en
perfekt integration mellan plc, HMI-paneler och utveck-

lingsmjukvara.

20 oktober—20 november 2009

www.siemens.se/simatic
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| Nytt om Siemens

Pa nya tjanster

Ny vd och
koncernchef

Efter att Siemens AB:s forre vd och koncernchef
for Siemens Sverige, Roland Aurich, i maj tilltradde
som vd for Siemens Canada Ltd har UIf Troedsson
utsetts som ny vd for Siemens AB och koncern-
chef for Siemens Sverige.

maj tilltradde Ulf Troedsson som vd for Siemens AB och kon-
I cernchef for Siemens Sverige. Ulf Troedsson borjade sin karriar

pa Siemens 1985 och har bland annat arbetat som produktchef
och affirsomradeschef inom foretaget.

- Siemens har en fantastisk bredd och spetsteknologi. Det kdnns
mycket roligt att f& leda Siemens AB och alla vara duktiga med-
arbetare, sidger Ulf Troedsson.

- Energibesparing och gron energi ar ett spannande omrade
dar vi aktivt bidrar till att 16sa de klimatproblem som vérlden star
infor. Var miljoportfélj med bland annat vindkraftverk och effektiv
energidistribution uppgar idag till en fjardedel av var globala
omsittning och véntas vixa med tio procent de narmaste aren.
Som ledare inom miljovanlig teknik har vi ett sarskilt ansvar och vi
ar mycket intresserade av att med var teknologi och véra l6sningar
bidra till att Sverige ska na sina miljomal.

Starkt kundorientering

Nu spetsar vi till bearbetningen av marknaden.
F6r att kunna specialisera oss pa de olika behov
som finns hos varje kundgrupp infor vi dedikerade
saljare mot specifika kundgrupper.

nétt, dels bli &nnu béttre pa de kundgrupper vi redan jobbar med.

Eftersom bade marknad och systemplattform 6kar i komp-

lexitet kommer hogre krav att stéllas pa séljare i framtiden. Och efter-

som olika kunder har olika krav infor vi nu dedikerade séljresurser
mot dedikerade kundgrupper, for att bli &nnu béttre pa era behov.

- Vi vill vixla upp och vdxa dnnu mer. Kraven pa vara kunder har
okat, och det gor det &n viktigare for oss att verkligen forsta vara
kunder och deras vardag. Darfor spetsar vi till sdljorganisationen,
sdger Goran Persson, chef for Industry Sector.

Med dedikerade siljare for sarskilda kundgrupper kan vi speciali-
sera 0ss pa de sdrskilda behov som finns hos respektive kundgrupp.
For en maskinbyggare kan det till exempel handla om applikations-
och l6sningskompetens, medan det for en slutkund ofta handlar om
processkunskap, globala avtal samt branschspecifika krav och regel-
verk, som vi maste vara experter pa.

Samtidigt som vi spetsar till sdljorganisationen efter kundgrupp
fortsétter vi med vart nuvarande koncept med bredférséljning mot
hela marknaden, samt specialistsdljare inom processinstrumentering
och mekanisk drivteknik.

N u vill vi nd ut &nnu béttre — dels mot kunder vi tidigare inte har



Eva-Britt Lundqvist, 41,
anstalldes i maj som regional
innesdljare inom bredforsaljning
i MélIndal. Eva-Britt kommer
nirmast fran Eveco.

Robert Olsson, 52,

tidigare Key Account Manager
inom divisionen Building
Technologies, ar sedan april mark-
nadskommunikationsansvarig for
Industry Sector inom Corporate
Communications med placering

i Huddinge.

Carsten Lyth, 34,
projektingenjor, ar sedan juni
teamledare for branschgruppen
Pulp & Paper inom Industry
Solutions med placering

i Sundsvall.

Peter Naglitsch, 41,

tidigare promotoransvarig inom
Simatic Automation Systems, ar
sedan juni overgripande forsalj-
ningschef for bredforsaljning med
placering i Upplands Vasby.

Jesper Svedberg, 34,

tidigare forsaljningsingenjor, ar
sedan juni promotoransvarig
inom Simatic Automation Systems
med placering i Upplands Vasby.
Jesper ansvarar dven for vart
Solution Partner-program.

Susanne Bonde, 35,

ar sedan augusti tillbaka fran
fordldraledighet och tar 6ver som
Control Manager inom Industry
Sector med placering

i Upplands Vasby.

Caroline Essebro, 38,

tidigare Andersson, ar sedan
september tillbaka fran foraldra-
ledighet till Kundcenter

i Upplands Vasby.

Sally Adham, 31,

tidigare pa Kundcenter, ar sedan
september forsadljningsingenjor
inom bredforséljning i region
Mellan med placering

i Upplands Visby.

Aktuellt | Nytt om Siemens

Siemens hjalper Metsa Tissue
forbattra underhall

iemens har fatt en bestillning av Metsi Tissue pa tjanster for
S att forbattra underhdallsverksamheten pa Metsd Tissues bruk
i Sverige. Mélet med projektet ar att hoja effektiviteten i under-
héllet, minska kostnader samt ¢ka tillgangligheten och produkti-
viteten i Metsd Tissues anlaggningar.

Motorer till
Wilhelmsen Callenberg Flakt

iemens har frédn Wilhelmsen Callenberg Flékt fatt uppdraget
S att leverera EEx de-klassade Lohermotorer samt Standard
Drives-motorer till sex fartyg som for narvarande byggs vid varv
iKina. Motorerna driver flaktar for olika anvandningar i fartygen.
Effektomréadet ar 0,5-37 kW. Leveranser kommer att ske under
2009 och 2010.

Petrokraft valjer
Siemens brannarstyrningar

oteborgsforetaget Petrokraft, som tillverkar brédnnare for
Gpannor i energiverk, har som standard for sina brannarapp-
likationer valt Simatic Distributed Safety och Simatic F Systems
beroende pa funktionskrav for brdnnarstyrningar. Sarskilda
TUV-certifierade funktionsblock fér Burner Management
System-applikationer finns for bade Simatic Distributed Safety
och Simatic F Systems.

Moderniserade broar
1 Sodertalje

iemens har at Vigverket bytt ut befintligt styrsystem for de

tvad motorvéigsbroarna i Sodertélje mot ett redundant Simatic
S7-400-styrsystem. Som operatorsgranssnitt pa bildskarmarna
som brooperatorerna anvander for att mandvrera broarna
anvands Simatic WinCC.

PROFINET
till Volvo Lastvagnar

AF-Engineering i Trollhdttan har som underleverantor till
Vecto Materialhantering i Arkelstorp fatt i uppdrag av Volvo
Lastvagnar i Tuve att automatisera en linje som byggs om fran
AGV till en Driven Line, det vill siga en nedfrast kedja i golvet
som drar palettsystem. Liknande 16sning har Vecto tidigare gjort
at Volvo Lastvagnars nya fabrik i Ryssland.

Automationslosningen bestar av ett styrsystem och ett antal
HMI-stationer samt flertalet distribuerade frekvensomriktare av
modellen Sinamics G120D. Hela anldggningen gors med Profinet
Safety och Sinamics G120D-frekvensomriktarna har integrerad
sidkerhet via Profinet. Till denna l6sning hor dven sdkerhets-
l6sningar sdsom laserscanner och ljusbommar.

Siemens Automationsnytt 32009 29




Aktuellt | Ny klassificering

Nya

verkningsgradsklasser

for lagspanningsmotorer

Varlden 6ver existerar idag manga olika
verkningsgradsnormer for lagspanningsmotorer.
Det dr en av orsakerna till att den nya standarden
IEC 60034-30* har tagits fram. Normen ar

tankt att galla globalt.

ningsgradsklasser (giltiga sedan oktober 2008). Verknings-

graderna i IEC 60034-30 ar baserade pa forluster som har
matts enligt standarderna i IEC 60034-2-1 och &r inte langre fram-
tagna enligt tabeller/procentuella paslag. Standarden galler sedan
november 2007 och ersétter fran och med november 2010 alla
befintliga EN60034-2-standarder.

D en nya standarden delar in ldgspdnningsmotorer i nya verk-

Hog
verkningsgrad

IE3 NEMA Premium
Premium EPAct (IE3)
Efficiency fr.o.m. dec 2010

1E2 EPAct (IE2)
High Efficiency t.o.m. dec 2010

Standard
Efficiency

Eeed
@ 1E1

Lag IEC-motorer NEMA-motorer

verkningsgrad

CEMEP

Frivillig 6verenskommelse mellan EU-
kommissionen och European Committee

NEMA EPAct

Lag i USA, Kanada och Mexiko som aven
reglerar verkningsgrader

Nya verkningsgradsklasser: IE1, IE2 och IE3. De nya verknings-
gradsklasserna har nya bendmningar, dar IE star for International
Efficiency: IE1 (Standard Efficiency), IE2 (High Efficiency) och IE3
(Premium Efficiency).

Nya matmetoder. Med de nya méadtmetoderna blir den nominella
verkningsgraden ldgre vid 6vergang fran till exempel EFF1 till TE2
trots att motorn ar likadan. Orsaken ar att vissa delar av forlusterna
inte langre blir berdknade med ett procentuellt paslag (0,5 pro-
cent) utan framtagna via métning (IEC 60023-2-1: 2007).

Tidigare: P;; = 0,5 procent av motorns effektvarde.
Idag: P;;, =individuell métning.

P, = lastberoende extraforluster

* “International Standard IEC 60034-30" (Rotating electrical
machines — Part 30: Efficiency classes of single-speed,
three-phase, cage-induction motors (IE code))

Vid fragor: drivgruppen.se@siemens.com

EuP-riktlinje baserad pa IEC 60034-30

EuP-riktlinje ska implementeras i nationella
lagar i alla europiska lander. Basis for framtagna

Beskrivning of Manufacturers of Electrical Machines verkningsgradsnormer ar IEC 60034-2-1.
and Power Electronics, CEMEP
Poltal 2,4 2,4,6 2,4,6
Effektomrade 1,1-90 kW 0,75-150 kW 0,75-375 kW
Standard efficiency — EFF3
Niva Improved efficiency — EFF2 Standard Efficiency — IE1
High efficiency — EFF1 High Efficiency High Efficiency — IE2
NEMA Premium Premium Efficiency — IE3
Spénning 400V, 50 Hz 230/460 V, 60 Hz < 1000V, 50/60 Hz
Oppna + kapslade motorer
Skyddsklass IP5X (1P 23 + IP 56) Alla
Motorer med broms Nej Ja Pagaende
Véaxelmotorer Nej Nej Ja
EuP-riktlinje — pagaende
Ex-motorer Nej Ja IEC 60034-30 — Ja (men Ex-skydd har alltid
hogsta prioritet)
Frivillig 6verenskommelse, slutar galla Fram till december 2010 NEMA EPAct (IE2)  Standard IEC 60034-30, giltig sedan 2008,
Giltighet nar nationella regler borja galla Fran och med december 2010 NEMA EuP (atgarder ska fastlaggas)
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Tips & tricks

Erbjudande

Startpaket
SINAMICS S110

Den nya servodriften for enkel positionering, Sinamics S110,
positionerar bade servo- och asynkronmotorer, har inbyggda
sakerhetsfunktioner och kan enkelt anslutas till Simatic S7-system.
Nu erbjuder vi tva startpaket till formanliga priser.

integrerad Profibusanslutning, 1FK7

synkronservomotor med integrerad
positionsgivare, positionsgivarkabel (5 m),
kraftkabel (5 m) och parametreringsmjuk-
varan Starter.

P aketen innehéller Sinamics S110 med

Startpaket S110/220 V Startpaket S110/400 V Erbjudandet galler till och med

den 30 april 2010.

Anslutningsspanning: 200-240 V (50/60 Hz) Anslutningsspanning: 380-till 480 V (50/60 Hz)
Kontakta vart kundcenter pa

Effekt: 0,43 kW Effekt: 1,48 kW tel 08-728 15 00 for bestéllning.
Ordernummer: 6SL3076-0AB00-0AAQ Ordernummer: 6SL3076-0AE00-OAAOQ
1FK7022-5AK21-1UAQ 1FK7060-5AF71-1UAOQ
Pris: 10 800 kr Pris: 13 000 kr www.siemens.com/sinamics-S110
www.siemens.se/startpaket
Ordinarie listpris ca 16 000 kr. Ordinarie listpris ca 20 800 kr.
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Tips & tricks

Mat OEE

- hoj produktiviteten

For att kunna effektivisera produktiviteten
idin anlaggning behover du veta var det finns
forbattringar att gora. Vi hjalper dig att mata
din anldggnings OEE - Overall Equipment
Effectiveness — sa att du ser var du kan 6ka
tillgangligheten, héja utnyttjandegraden och
producera mer.

Vi har verktygen for att gora en OEE-méatning
som visar var du kan gora insatser for att
hoja produktiviteten. I vart Technology &
Application Center for cnc-styrningar i
Eskilstuna visar vi live hur vi med hjédlp av
vara standardmjukvaror kan hjilpa dig att
effektivisera din produktion genom att fa ut
fler produktionstimmar i din maskin.

Las om ett lyckat OEE-projekt med pro-
duktivitetsh6jning hos en biltillverkare pa
www.siemens.se/sinumerik.

For mer information: Technology & Appli-
cation Center, Ronny Eriksson, 016-17 29 00,
ronny.eriksson@siemens.com.

Energieffektiv belysningsstyrning med GAMMA KNX

Inom vart sortiment Gamma fér fastighets-
automation med KNX har vi produkter for

energieffektiv belysningsstyrning.

Besparingspotential i kontorsbyggnader

Elenergibehovet - totalt

28% belysning

Effektivitet
Centralt FRAN

Energikostnad med
konventionell belysning

Extra kostnad med KNX-buss

| Kostnad konventionell I 2 3 4

| installaton Amortering: 4,7 ar; energibesparing 18 %
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Ar

kl'7.00

w N = O

Metoder for att reducera energikostnaden

Belysning

(©)

kl 18.00 kI 21.00

. Manuell koppling

. Central FRAN - tidsfunktion kopplar fran gldmd belysning

. Konstantljusreglering — reducerar tillsatt ljus efter inkommande dagsljus
. Narvarodetektering — slacker ljuset vid franvaro

Centralt FRAN, konstantljusreglering

Energikostnad med
konventionell belysning

Extra kostnad med KNX-buss

 Kostnadkonventionell & 1 2 3 4 Ar

R Amortering: 4,3 ar; energibesparing 35%

Med Gamma KNX far du alltid ratt ljus for byggnader, rum och arbets-
platser. Losningarna ar skalbara i systemstorlek och funktion samt
kostnadsbesparande med kort aterbetalningstid.

www.siemens.com/gamma

Reducerad energikostnad

Centralt FRAN

Konstantljusreglering Besparing 44 %

Centralt FRAN, k eglering, nar tering

Energikostnad med
konventionell belysning

Extra kostnad med KNX-buss

£ Kostnad konventionell ;1 2 3 4 Ar
 installation i

Amortering: 3,3 r; energibesparing 44 %

Killa berkningsdata: DIN V 18599, Osram, Intep Integrale Planungs GmbH



OEE-métning
, faktiskt varde
- malvéirde
85%
93,1% 93,2% DL
OEE/
TAK = X X
88 % 88% 97 %
Tillgénglighet Anlaggningsutnyttjande Kvalitetsutbyte
OEE/TAK

OEE, Overall Equipment Effectiveness, ar ett matt pa hur effektivt
en produktionsanldggning utnyttjas. Det svenska begreppet ar
TAK, Tillganglighet, anldggningsutnyttjande och kvalitetsutbyte.
Siemens har standardmjukvaror for att mata detta.

Vinnare i forra numrets tavling

Tre lyckliga vinnare fick en necessar
och tva Lisebergsbiljetter...

Thomas Lindesvik, Selga, Norrkdping

Cathrin Aberg, Ramboll Sverige, Umea

...och tre lika lyckliga vinnare fick

Anders Gyllstrém,
Ecolean Development, Helsingborg

Anneli Sandgren, Stora Enso, Fors

Svante Arkstdl, Tekniska Verken, Linképing

en vattenflaska och tva Lisebergsbiljetter.

Daniel Barnelius, Quick Automation i Vasteras

Ratta svar:
1. Lisebergstornet ar 116 meter hogt.
2. Var helt nya plc-serie heter Simatic S7-1200.

3. Vass och dynamisk — spetslésningen
for krdvande cnc-utmaningar heter
Sinumerik 840D solution line.

4. Den nya versionen av vart processtyrsystem
heter Simatic PCS 7 version 7.1.

5. Siemens har fokuserat verksamheten i
sektorerna: Industry, Energy och Healthcare.

Tévling

1. Vad kallas processen
ur vilken man framstaller biogas?

1 Godningsprocess
1 Stétningsprocess

1 Rétningsprocess

2. Sentron PAC4200 &r vart nya
kraftévervakningsinstrument.
Hur manga varden kan det mata?

2
L1 20
L1 200

3. Vad heter Siemens kuggvaxelmotorer
som Stamo Maskin anvander?

] Motox
] Botox
1 Slowfox

Vinn en ultraldtt ryggsack som smidigt kan rullas ihop.

4.

[l

U

. For att effektivisera produktiviteten

Energieffektiv
drivteknik

SinaSave raknar ut
hur mycket du kan spara

Med vart energisparprogram Sinasave
riknar du enkelt ut den kostnads-
besparande potentialen och payback-
tiden for energieffektiva motorer och
frekvensomriktare. Det kostnadsfria
mjukvaruverktyget kan laddas ned pa
www.siemens.com/energysaving.

Samlingssida

for maskinsakerhet,
processakerhet
och brannarapplikationer

Pa var nya samlingssida for funktions-
sakerhet inom Simatic Safety Integrated,
www.siemens.se/funktionssakerhet, hit-
tar du allt du behover veta nér styrsyste-
men ska utfora sakerhetsfunktionerna
i en maskin, en process eller en brannar-
applikation.

Har du egna fragor?

Manualer och kataloger finns pa vara support-
sidor. Dér finns ocksa en lank till ett forum dar
du kan stélla egna fragor och lasa andras fragor,
FAQ, om olika funderingar. Dina dagliga tekniska
supportfragor staller du via support request eller
pa tel 0200-282 82 00.
www.siemens.se/automation/service&support

Vad heter vart nya sortiment
med Beta jordfelsévervakningsrelder?

5PQ5
5RL4
55Vv8

i en anlaggning kan man méata OEE
- vad star det f6r?

Overall Error Evaluator
Overall Equipment Effectiveness

Overall Economic Efficiency

Ldmna dina svar pd

www.siemens.se/automationsnytt
Sista svarsdatum: 30 oktober 2009
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Sista ordet | GOran Persson

fﬁreg_é’lrm _,

| Ann-Sofie de la Rosa

X
N
2
ik}

gott exempel

Goran Persson ar chef for Industry Sector.
Har berattar han om Siemens och sin egen
roll i miljokampen.

Intresset for miljofragor ar stort — kommentar?

- Att miljofragor star hogt pa dagordningen ar bra. Men det &r viktigt
att det inte bara pratas, vi maste se till att det hander saker ocksa. Vi
har alla ansvar for att utféra miljovanliga handlingar. "Det dr ont om
jordklot” ar en gammal slogan inom Siemens som jag tycker samman-
fattar allt. Vi har bara ett klot och d& maste vi se till att ta hand om det.

Lagkonjunktur, bra eller daligt for miljén?

- Lagkonjunkturen innebdr for nirvarande att vi inte tér lika mycket
pé jorden och vara naturresurser, men ménniskan stravar framat och
vi kommer sédkert att fortsdtta utnyttja vara tillgdngar men pa ett
miljovanligare sétt. For att det ska vara genomforbart och hallbart
krévs ny teknik.

Hur arbetar Siemens for att minska miljobelastningen?

- Vi satsar pa hallbara 16sningar. Sex procent av omséttningen inom
divisionen Industry Automation and Drive Technologies, som utveck-
lar vara industriprodukter, satsas pa forskning och utveckling. Det
betyder omkring sju miljarder kronor som gar till att utforma &ter-
vinningsbara produkter och lgsningar pad hur man far en lag energi-
forbrukning under tillverkning och anvdandning. Siemens har redan
idag energisnala motorer och effektiva gas- och angturbiner men
man forskar stindigt pd hur man kan forbdttra dem ytterligare for
att bland annat minska verkningsgraden och darmed utsldappen.

Framtiden da, hur ser den ut?

— Miljon &r ett prioriterat omrade inom Siemens. Ett av vara tre karn-
varden dr ansvarsfullhet. Det innebdr att vi ska ta ett aktivt samhaélls-
ansvar genom att vara med och paverka produktionsutvecklingen
och infrastrukturen samt fa vara medarbetare 6ver hela virlden att
agera rétt. Vi forsoker leva som vi lar och féregéd med gott exempel och
pa sé vis hoppas vi pa en spridningseffekt sa att fler aktivt kommer
verka for en battre miljo. Till 2011 kommer intdkterna fran var miljo-
portfdlj att vixa till 25 miljarder euro.

For tva ar sedan pastod du har i Automationsnytt att du kallsorterar,
anvander energilampor och inte later lamporna lysa i tomma rum.
Stammer det fortfarande?

-Jag kan svara ja utan att rodna.

Du sa dven att du skulle ta cykeln oftare och lata bilen sta?

- Tja, hér finns det fortfarande forbattringspotential men jag kor
numera en miljovénlig bil.
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Ann-Sofie de la Rosa ar miljo- och
kvalitetsansvarig inom Industry Sector och
ser till att vi lever upp till regler och krav
och foljer vara miljémal.

Att tdnka pa miljon har val blivit riktigt trendigt nu?
- Det &r jétteviktigt med ett miljotdnk. Man méste ocksa forsta
att det inte ar en tillfdllig trend.

Vad gor Siemens for miljon da?

- Det dr helhetsperspektiv som géller. Vi gor livscykelanalyser
och tittar pa hela kedjan med révaror, energiférbrukning under
livstiden, atervinning och ateranvandning.

- Siemens borjade redan under tidigt 1990-tal utveckla en
egen standard for miljoanpassad produktutveckling, SN36350.
Idag ar de flesta av véra cirka 400 fabriker miljocertifierade
och vi arbetar systematiskt med att reducera var miljopaverkan.
Under sent 90-tal miljocertifierades dven vart svenska bolag.

Och lite mer konkret?
- Miljoarbetet sker pa tva fronter. Det handlar dels om hur
vi sjdlva agerar som foretag for att minimera var negativa
inverkan pa miljon, fran att ha koll pa batterier vi importerar
till att stélla miljokrav pa underleverantorer samt uppmuntra
avdelningarna att sitta miljomal och agera miljovanligare. Vi
har bland annat miljomal for resor och energianvandning.

- Den andra delen i miljoarbetet ar att erbjuda miljovanliga
produkter, vi har ju faktiskt varldens storsta miljoportfolj.

Varldens stérsta miljoportfélj, det ar inte fy skam.
- Genom vara produkter och 16sningar hjélpte vi vara kunder
over hela vérlden att minska sina koldioxidutslapp med 148
miljoner ton forra aret. Det dr 25 ganger mer dn den koldioxid-
mangd som Siemens producerade genom sin egen verksamhet.
- Portfoljen innehéller till exempel energieffektiva produk-
ter och 16sningar, system for fornybara energiformer och miljo-
teknik. Vi har allt frdn energisparmotorer till angturbiner for
solkraftverk och jobbar hela tiden med att utoka portfoljen.

Det later ju valdigt bra. Kan vi géra dnnu battre?

— Nyckeln till ett framgangsrikt miljoarbete handlar om att
standigt oka kunskapen och engagemanget. Det ar spdnnande
for det kommer alltid att finnas mojligheter att gora forbatt-
ringar, oavsett hur langt vi kommer. Vara kunder ar varmt
vialkomna med synpunkter och forslag sa att vi kontinuerligt
kan forbattra oss.
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Tel: 08-728 15 00

Fax: 08-728 10 61, 728 10 82 (nyforsaljning)
08-728 14 11 (reservdelar)

E-post: kundcenter.ad.se@siemens.com

Via kundcenter far du hjdlp med:
1/ bestallning/priser/produktfragor

reservdelar/reparationer/utbyteskop

2
3| garantilretur/évriga reklamationer
4| |everansforfragningar

5

e-handel och 6vriga fragor

Tel: 031-776 86 00
Fax: 031-776 86 76

www.siemens.selinternetbutiken

Tel: 0200-28 28 00

Tel fran utlandet: +46 8 728 12 72

Akutservice utanfér kontorstid: 08-22 00 00
www.siemens.se/automation/service&support

Tel: 08-728 11 42
www.siemens.se/sitrain

www.siemens.se/evenemang

www.siemens.se/industry

Siemens

Stockholm

Post: 194 87 Upplands Vasby

Besok: Johanneslundsvagen 12-14
Upplands Vasby

Vaxel: 08-728 10 00

Fax:  08-728 10 30

Goteborg
Post: Box 14153
400 20 Goteborg
Besok: Ostergardsgatan 2—4
MélIndal

Vaéxel: 031-776 86 00

Fax:  031-776 86 76
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551 11 Jonkdping
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851 22 Sundsvall
Besok: Bergsgatan 130
Sundsvall

Vaéxel: 060-18 56 00

Fax:  060-61 93 44

Vara 6vriga kontor i landet hittar

du under “Hitta till Siemens” pa
www.siemens.se

Siemens dr ett av varldens storsta foretag inom elektronik och elteknik
och verkar inom de tre sektorerna Industry, Energy och Healthcare.
Foretaget har ungefdr 400 000 anstdllda som arbetar med att utveckla
och tillverka produkter, utforma och installera system samt erbjuda skraddar-
sydda I6sningar. Omsattningen dverstiger 77 miljarder euro.
| dver 160 ar har Siemens statt for innovation, kvalitet och palitlighet i en

internationell verksamhet.

Siemens Sverige

www.siemens.com

Siemens Sverige verkar inom omradena industriautomation, byggnads-

automation, sakerhetssystem, medicinsk teknik, energiteknik, trafikteknik,
it och kommunikation, ljuskallor och hushallsapparater. Senaste affarsaret
nadde vi en omsattning pa cirka 18 miljarder kronor och vi ar idag ungefar

4 600 medarbetare.

www.siemens.se
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FB Engineering AB
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Jens S Transmissioner AB
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Discovering quality...

Solution Partner

Automatign

...and turning it into perfection.

Solution Partner

Highest quality in automation for all industries is the decisive factor for success. Carefully selected system integrators
globally stand for the Siemens offer under the name of Siemens Solution Partner as consistently qualified solution
providers. They continuously prove their specific knowledge and expertise in the areas of automation, energy
distribution and product lifecycle management. The global acceptance of our program is a sign of its high standard of
quality that our partners continually implement. You will recognize this standard by our sign - the sign of true quality.
More information: www.siemens.com/true-quality

Setting standards with Totally Integrated Automation.

Answers for industry. SIEMENS

Siemens AB, Industry Sector, tfn 08-728 15 00, www.siemens.se/industry
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