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SINUMERIK ONE SIEMENS
Integration von SINUMERIK ins TIA Portal lngenuity for Life

SINUMERIK ONE &
SINUMERIK 840D sl

... Premiumklasse

e

— — W B
T E B Py lf

Funktionale Bereiche: I o=
» Konfiguration von Hardware und Q@ =C
Kommunikation y I

[

« PLC in allen Bereichen

* Antriebsbasierte Modular-CNC

* Multitechnologie-CNC

* Bis zu 93 Achsen/Spindeln

* Bis zu 30 Bearbeitungskanale

* Mod. Panelkonzept bis zu 19“-Farbdisplay

* SIMATIC S7-1500 PLC (SINUMERIK ONE)

* SIMATIC S7-300 PLC (SINUMERIK 840D sl)
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SINUMERIK ONE SIEMENS

TIA Portal ermoglicht effizientes Engineering lngenuity for Life
_ _ =00 Alle Engineering-
Das Totally Integrated Automation Portal bildet Bak aufgaben in einem einheitliches
eine Arbeitsumgebung flur ein durchgangiges I Tool I6sen Bedienkonzept
Engineering. Effiziente Funktionen
einfaches, intuitives

Totally Integrated Automation Portal e S nutzen : :
Projektieren

)

Know-how schnell

~und einfach weniger Mehrfach-
wiederverwenden eingaben

Fehler zuverlassig
entdecken und sofort weniger Synchroni-
beheben sationsaufwand

SINUMERIK
STEP 7 Toolbox

Koordiniert im Team }
arbeiten

héhere Usability und
Intuitivitat

Frei verwendbar © Siemens AG
Seite 4 Branchen Tage Werkzeugmaschinen 2019



SINUMERIK ONE - TIA Portal SIEMENS
Die wichtigsten Highlights fur das Engineering der Zukunft lngenuity for Life

el bl BiREathoken

» Einfach erstellen, ablegen und
wiederverwenden

+ SINUMERIK STEP 7 Toolbox integriert
« Umfangreiches Versionsmanagement

Durchgéangiges Engineering
« Ein Engineering fir alle Aufgaben

» Durchgangig und effizient von der
Konfiguration bis zum Test und Diagnose

 Grafisch und intuitiv durch Drag & Drop

Umfangreiche STEP 7 Toolbox
« SINUMERIK ins TIA Portal integrieren
i * Maschinenautomatisierung vereinfachen

e Zeit und Kosten fur Serieninbetriebnahmen und
Hochriustungen reduzieren

Symbolische Programmierung & = Leistungsfahige Hochsprache

 Effizienter programmieren in allen » Hocheffektiver Code in Struktur und
PLC-Sprachen (KOP, FUP, AWL, SCL) Performance mit SCL-Editor

* Weniger Programmierfehler ~ + Umfangreiche Debug-Mdglichkeiten zur

« Mehr Ubersicht und Struktur Optimierung und Fehlersuche

Seite 5 Branchen Tage Werkzeugmaschinen 2019



SINUMERIK ONE SIEMENS
Intuitives und einfacheres Engineering mit TIA Portal lngenuity for Life

- .
T (PPU 1740, NCU 1750, NCU 1760) E

e
. P [ Profte ONa -
- TR [ —
e =» "N e e PG : et i
| -Sadha ‘ - Einfaches Projektieren der Verbindungen durch E
Device configuration F 5
- » [ FLC_1 [PLCNCU1750] 2

PROFIELS Integrated_1

Linienziehen und Drag&Drop zwischen Geraten
(DP Integrated, PROFIBUS, PROFINET)

~ Nxdevice_2 T
X1 NX2 X 3 " = « [ NCU 1750
153 K153 X153 L WS
L = 1 675 317583000
» i NCU 1760
L i (B -

i
Tepenan [ StseL @] s1o01 s

s ¢ Grundprogramm als globale Bibliothek ftir noch mehr E
e Flexibilitat und schnelles Programmieren

» [ Drives & starters
[=r—
*|

Device: o

<]

= > 7 Toolba s Ein Engineering fir Standard und fehlersichere E

v

A e Programme mit Safety Integrated (F-PLC)

" Detatew ETToa oy e i o —l
Moo General e
SINUKERIK NCU 1750 with PLC 15D0F; Program memary:
1,515 ME: Data memory: §1 20 WE; 1 xFROFINETIO
MName L Contral upparts RTIRT, 2 ports; 1 xPROFINET
: Device configuration No "properties’ available. 10 Cont supports AT, 1 port; 1 xPROFIBUS
””” : . = - = DP (X126); 3 xEchemet (X120, X127, X130 6 x DRANE-
ACH Mo properties’ atthe moment. arthe selected y TS T T A e e
@ ¥132)6xDI, 4 xDI0; 1 xisolated digital 10 NCK (¢142) 4
HM DI, 4 xDI0; 2 x USH (X125, X135}; 1 x 24 DC (X124 1
= xoptional slat; 1 xservice (X140}, 1x5D card slot up to
31 axesispindies; up to 10 channels
HAMCS Integrated =

= oveniew b Devices &ne... E

Erleichterter Umstieg durch aquivalente IBN Philosophie der Toolbox (STEP 7 V5.5)

verbunden mit den TIA Portal Innovationen

Frei verwendbar © Siemens AG
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SINUMERIK STEP 7 Toolbox V15 SIEMENS
Funktionen & Tools lngenuity for ife

SINUMERIK STEP 7 Toolbox > Funktionen & Tools

c * Erganzung des HW-Katalogs durch die SINUMERIK HW-Komponenten ab Firmware 4.5 SP2:
Optionspaket zu Rl 2 >

« PPU 1740 « NCU 710.3
*« NCU 1750 « NCU 720.3
STEP 7
; *« NCU 1760 *« NCU 730.3
Professional .« NX10.3
(TIA Portal)
SEen * NX15.3
Windows / + SINUMERIK PLC Grundprogramm mit
a& Windows10 i i
mmg VVINAOWS * Firmware-Versionen der NCU (V4.8, V4.9x, 6.13)

* PLC Grundprogramm-Versionen (V4.5.x.x, V4.7 .X.X, V4.8.x.X, V4.9x.x, V6.13.X)
+ Importieren von SINUMERIK-Anwenderalarmtexten
» Erstellen von SINUMERIK-PLC-Archiven (.arc, .dsf)

Aquivalenter Funktionsumfang
zu Toolbox “classic”

Durchgangiges PLC Engineering

SIMATIC / SINUMERIK * Unterstutzung von PROFINET 10 IRT fur NCK
- Einheitliche Safety-Projektierung » Unterstitzung von SINUMERIK Safety Integrated
mit F-PLC (Safety Integrated) « Integrierte NC Variablen Projektierung / Optional: NC-VAR-Selector (externes Tool)

Frei verwendbar © Siemens AG
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SINUMERIK ONE

SIEMENS
SINUMERIK STEP 7 Toolbox - Kopiervorlagen

Iugehuifyﬁr&{e,
Kopiervorlagen / Mastercopies

SINUMERIK ONE PLC Basic Program: v | Globale Bibliotheken S
T G T EE
+ Alle benétigten Bausteine fir Vollausbau b Ll Buttons-and-Switches
o . b LLl Long Functions
* Farein komplett neues PrOJEkt # LL| Monitoring-and-control-objects
« Einzelne Bausteine oder komplett kopieren > LU Documentation templates.
» LL| SINUMERIK 840D =l PLC Basic Program V4.8 3.0
. . b Ll SINUMERIK 8400 =l PLEC Basic Frogram %4.91.0.0
SINUMERIK ONE PLC BaSIC Program (Upgrade). * ||| SINUMERIK OMNE FLC Basic Frogram %&.13.0.0
« Alle Know-How geschiitzten Bausteine fiir Vollausbau ohne vom Anwender zu » 3 E’P?” |
¥ | Kopiervorlagen
andernde Bausteine * [i:| SINUMERIK ONE PLC Basic Program
. . . . . . ¥ kz| SINUMERIK OME FLC BF
» Dient zur Hochristung von Projekten (z.B. nach Geratetausch od. Migration) v &2 DB
b |tz| FB
ALMSG DB ExtendAlMsg: b [z FC
b = Internal

* PLC-Alarm-Erweiterung Uber AL_MSG [FC10]

b [tz SIMUMERIK OME FLC BF data tvoes

b [tz SINUMERIK OME FLC Basic Program {upgrade)
v [ § Gemeinsame Daten

b Sprachen & Ressourcen
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SINUMERIK ONE SIEMENS
SINUMERIK STEP 7 Toolbox - NC Tag Access lngesuity for Life

TH Siemens - C-WsersSINUMERIKDOCUmentsAutomatish

Pojekt Beorberen Ansicht  Einfugen  Onfine  Exrer  Werkeuge Fenster e Totally Integrated Automation

L3 3 rroe & XX e [0 B [ ¥ onlineverbinden ¥ i LER x ) ) PORTAL
Test » CNC_1[NCU 1760] » NCK [NCK 840evo] » NCK » NCVariablen - X
Gerdte Optionen |
Bl E List of available NC variables V4,8 E
. e e e :
- i~ — — i — [t — - £
W Neues Gerat hinzufogen @ - (scthMiumber) Nummer des Multitools mit aktivem WZ Lesend =
0 o o a . gh Gerate & Netze @ - (maxtumPlacesPenultitool) maximale Mlatzanzahl eines Multitools Lesend )
| zyklische Kommunikation von Variablen S b 3@ Gt Jocal olaren -
T T ) N R E
% » GRRC) [AC840w] S @ $4.D88 (aDbb) Datenbyte vanian PLC Lesend (Schreibend 3
- = b [§) cP[cPBAOEw] 6 @ $A080( Datendoppelwort (32671) von/an FLC Lesend { Schreibend :
ZW|SChen N( > und PL( X N e 7@ 4008 6080 A MR ot sohaiind H
. = v [§) NOK [NCK B40ere] @ $4.0858 (a0bsb) PLC Datenbyte Lesend
I Geatekonsguration 5 @ $ADESW@Dbsw) PLCDstermon Lesend
e @ sAoow (a00w R VL Lesend Schiand
@ shous o) e Llkbreich Eesend Schwibend

~ [ NCVariablen

1 Liste der veriigbaren NCVariablen Datendoppehwortzugrif Lesend | Schreibend
1 1 H I Neue Vadiablentabelie i 4 @ $ADUW (O Deterwortim Linkbereich Lesend 1 Schreibend
+ Auswahl und Konfiguration von NC Variablen P —
it Verisblentsbelle_1 3] & @ $A_DP_IN_LENG™ (aDpinLength) PROFIBUS Lange Eingangs-Datenbereich Lesend
. - 2 b 32 SINAMICS Integrated_1 [$120 SINAMICS Integrated] PROFIBUS Zustand Eingengsdatenbereich Lesend
f | t " Tl A P t | } % Ouc_2 (NCu730.3 PN 319] PROFIBUS gUige Eingangs Datenbereiche Koiard
erioigt alieine im orta FTao e e o
» 'k Nicht grupplerte Gerate 3@ $4.DPE_IN (aDpbin PROFIBUS Eingangs-Byte (unsigned) Lesend
) &g SecurityEinstellungen 4 PROFIBUS Ausgangs-Byte (unsigned) INTEGER Lesend
1 f 8 H - » 4l Gemeinsame Daten 25 PROFIBUS Eingangs-Daten (32 bi oousLe Lesend
» Konfiguration der Variablen in einer oder :
» '@ Sprachen & Ressourcen 37 @ SA_DPSE_IN (sDpsbin) PROFIBUS Eingangs-Byte (signec INTEGER Lesend
» ‘3 Online-Zuginge @ $A_DPSE_OUT (aDpsbOut) PROFIBUS Ausgangs-Byte (signed) INTEGER Lesend

29 @ $A_DPSD_IN (sDpsdin) PROFIBUS Eingangs-Datendoppelwort (signed] INTEGER Lesend

mehreren Variablentabellen e T

v | Detailansicht

Aligemein

Variable i -
ariable

A Allgemein

« Automatische Anlage der Datenstrukturen .
(DBs) in der PLC aus den konfigurierten NC

4 Uist of avalla.

%5 Alle Variablen anzeigen
- I Neus Variablentabelle hinzufigen
Variablen StandsraTsg-Tsbelle (]
Variablentabel Bfnen - Test » CNC_1[NCU 1760] » PLC_1 [PLC 840evo] » Progra
= b g2 SINAMICS Integrated
» [ig cNC_2 [NCU 7303 PN /S K o — -
. ) » r_l-. MCU_1 [MCU 1720] Kopieren strg+C = ZF W, W B T Akwalwene behalten g Momentaun
° A t t h E d t d = Variablentabelle_1
utomatische Erzeugung der notwendigen b 8 e 2 (e 1sTa
» |2 PCSystem_1 [IPC427E 31 % Léschen Entf W@ - swic
E =
Struktur zum Austausch der Daten via FB2/3 s v i o] g e "] Beeemes ws
v [ Nicht gruppierte Gerate & online verbinden Strg+K 3 @ = v token e NCVariableTol
3 SecurityEinstellungen ¥ onlin bind 5 4 <@ = syntaxid Byte 16%52
» :’ Gemeinsame Daten . 5 a . areaAndUnit Byte 16841
B simu . .
v (5] Dokumentstionseinstell{ = : g column 3”’: 1::?“’
IF 34 Projekt durchsuchen Strg+F = or
r: -] .Sprachen & Ressourcen | g — 5 . blockType By EETH
}» @ Online-Zugange Create PLC data block I 9 N numberOffiows Byt 1641
b [ Card Resder/lUSB-Speicher by xs 10 |a " damTpeCode |By= 16230
- 1 a . length Byte 1688
5, Drucken... Strg+P 12l = value
&b Druckvorschau... 13 4m = b actSpeed
- 14l@e > pa *typeNCVariableToRS

et
GEdvae
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SINUMERIK ONE - SCL in STEP 7
Anwendung von SCL.: IF data_operation THEN SCL

SIEMENS
lngenuity for tife

Losung in KOP Losung in AWL Losung in SCL

Metwork 1:
#Request end
I/t {IMP —]
Metwork 2: 1 AN #REquESt
Fieldwrit = JiZ =11l
EN — END 3 L HIndex
::gii: :‘VN/I:LE)E MEMBER — #stare[1] 4 L 1
5 —-T
& SLD = 1 HIF #Eequest THEN
- Metwork 3:
s 7 L FP##Score 2 #o9tore [#Index] - =#Data:
index
S.ZI (e} 8 +D el IF #Index < 10 THEN
ni
10 E LAR1 4q #Index:=#Index+l;
L0 L #hata 5 ELSE #Index:=1;
11 T DID [ AR1 , PHO.O ] 6 END TF:
~  MNetwork4: 1z L 10 - —
i 7 END IFE:
Dint 13 L H#Index = =
EN ENO
#index — INIOUT 14 ==T
15 JiC rese
16 I 1
- Metwork 5:
17 T #Index
d
= 15 end EE
{éT) 19 rese: L 1
zZ0 T H#Index
MOVE
EN ENO
1 —IN QUT1 — #index

Frei verwendbar © Siemens AG
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SINUMERIK ONE

- SIEMENS
Uberblick Programmiersprachen im TIA Portal

Il/\g«u«uf\ty for Ufa

SIMATIC S7-1500u

s By @ or IR

y

Maschinencode

!

SIMATIC S7-1500

Alle Sprachen sind gleichberechtigt:

Maschinencode Alle Programmiersprachen haben prinzipiell die gleich ‘/
SIMATIC S7-300/400/WinAC hohe Performance (bei gleichen Zugriffsarten)

Alle Sprachen unterstutzen alle Zugriffsarten \/
Keine Umschaltung zwischen KOP/FUP und AWL § 4

Frei verwendbar © Siemens AG
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SINUMERIK ONE
...toolunterstutzte Migration der STEP 7 V5.x Projekte

Kunde hat: Kunde will:

‘
* % STEP 7 IrIA i TIA Portal
- V5.5 — STEP 7
L Toolbox E TIA Portal
E Toolbox
Is
S
% 840D sl SW 4.8 SP2 SINUMERIK ONE SW 6.12
5 SIMATIC S7-300 (Grundprogramm) SIMATIC S7-1500 (Grundprogramm)
=

SIEMENS
lngenuity for tife

Was bedeutet Migration fur den

Anwender:

» vollstdndig automatisiert durch Migrationstool

* bei IEC konformer Programmierung weniger
Nacharbeit erforderlich

* Problemstellen werden eindeutig markiert und
Ldsungsvorschlage angeboten.

* Unterstitzung bei der Migration von PLC-
Grundprogramm (Dummy-Library)

*Migration mit Safety Integrated (SPL) ist ebenfalls moéglich.

Frei verwendbar © Siemens AG
Seite 20
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SINUMERIK ONE
SINUMERIK STEP 7 Toolbox V15

Migration von STEP 7 5.5 Projekten madglich:
IEC Sprachen KOP, FUP, SCL, AWL, GRAPH
Hardware / Netzwerkkonfiguration
SIMATIC: Stichtag 1.10.2007
SINUMERIK: ab NCU 840D sl Typ 1B SW V4.8

SP2

Vorab Prufung mit ,Readiness Check Tool"
moglich

Seite 21

SIEMENS
lngenuity for tife

SINUMERIK
NCU 710.3

NCU 720.3
NCU 730.3
NX 10.3/15.3
ADI4

¥

5-‘4_'—@.-9-
S I

e
& -
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SINUMERIK ONE SIEMENS
Migration der STEP 7 Projekte lngenuity for Life

TIA
TIA Portal TIA Portal

STEP 7 STEP 7

Schritt 1 TIA Portal Schritt 2 TIA Portal
Nacharbeit Toolbox Nacharbeit Toolbox

840D sl 840D sl ONE

ab SW 4.5 SP2 ab SW 4.5 SP2 —

SIMATIC S7-300 SIMATIC S7-300 PLC-1500
I {

- Il Keine direkte Migration mbglich!! - e e e mmwy |

Alternativ Projektierung und Programmierung komplett NEU erstellenm =

Durch einen frihzeitigen Umstieg (Schritt 1) wird der Migrationsaufwand entzerrt

Frei verwendbar © Siemens AG
Seite 22 Branchen Tage Werkzeugmaschinen 2019



SINUMERIK ONE SIEMENS

Schritt 1: Migration der STEP 7 Projekte lngenuity for Life
= HW-Konfiguration mit ,Readiness Check = Projekt-Migration ausfiihren Optional:
Tool TIA Portal” Gberprifen = Anderungen anhand Migrationsprotokoll = SPL-Logik DB18 aus PLC Programm
= Voraussetzung fur die Migration ist NC durchfiihren entfernen
SW-Stand V4.5 SP2 = Compilerfehler beseitigen = Safety Integrated Plus in HWCN
» Know-How-geschiitzte Hersteller- (Hardware Config) aktivieren
= Grundprogramm-Bausteine durch Bausteine priifen, Leerbausteine = F-PLC Ablaufgruppe erganzen
Migrations- und Leerbausteine ersetzen erstellen = Safety Logik in F-PLC abbilden
= Symboltabelle mit neuen symbolischen = Projekt neu libersetzen
Namen der Grundprogramm-Bausteine
importieren

» (Gegebenenfalls ALMSG [DB2] auf PLC-
Alarm-Erweiterung umstellen

= Know-How-geschiitzte Bausteine prufen

= Anwenderprogramm auf notwendige
Anpassungen Uberprufen

= Bausteinkonsistenz Uberprifen und ggf.
herstellen
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SINUMERIK ONE SIEMENS
Schritt 2: Migration zur SINUMERIK ONE lngenuity for ife

Schritte in STEP 7 V15/ 840D sl Schritte in STEP 7 V15 SIMATIC S7-1500

= PLC-Programm in eine SINUMERIK Umstellung nach Safety Integrated:
ONE migrieren » SPL-Logik DB18 aus PLC Programm

= Migrationsprotokoll prufen entfernen

= Grundprogramm-Bausteine und PLC- = Safety Integrated Plus in HWCN (Hardware
Datentypen der ONE-Bibliothek Config) aktivieren
einfigen » F-PLC Ablaufgruppe erganzen

= Aufrufe PLC-Grundprogrammbausteine » Safety Logik in F-PLC abbilden

anpassen (FC1,FB7)
» Projekt neu tbersetzen und
Compilerfehler beseitigen

Der Migrationsleitfaden fur SINUMERIK ONE beschreibt ausfuhrlich die Migration

Frei verwendbar © Siemens AG
Seite 24 Branchen Tage Werkzeugmaschinen 2019



Frei verwendbar @ Siemens AG 2019

siemens.de/sinumerik

casane




SINUMERIK ONE Safety Integrated

Konzept
SINUMERIK 840D sl SINUMERIK ONE
Safety Integrated Safety Integrated

SIMATIC

- -SPL - S -1500 . @
‘Bewegungs- l lBewegungs- | - Bewegungs- @I

iiberwachung iiberwachung tiberwachung

Gty
PROFIsafe

SPL = Sichere Programmierbare Logik F-PLC= Fehlersichere PLC

Frei verwendbar © Siemens AG
Seite 29

SIEMENS
lngenuity for tife

Nur ein Failsafe
Programm notwendig

Erstellung
Failsafe Programm
in TIA Portal

Drive-based Safety
integriert
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SINUMERIK ONE Safety Integrated
Funktionsumfang

Funktionsbezeichnung SINUMERIK ONE Beschreibung

Safe Torque Off * (STO) (Stopp A)
Safe Stop 1 * (SS1 time) (Stopp B)

Safe Stop 1 (SS1 time / acc.) (Stopp B)

Stopp D (Safe Stop 2e; SS2e) Funktionen zum sicheren Stillsetzen des Antriebs, ohne die

Notwendigkeit, die Leistungsverbindung zum Netz

Safe Operating Stop (SOS) aufzutrennen

Safe Stop 2 (SS2) (Stopp C)
Safe Brake Control * (SBC)
Safe Brake Test (SBT) **

S N S R

:|» Sicheres Bremsenmanagement

Safe Cam (SCA) v
v

Safely Limited Position (SLP) Funktionen zum sicheren Uberwachen der Position eines Antriebs

Frei verwendbar © Siemens AG

SIEMENS
Ihg,ev\uf(y{orufe_

* Im Grundumfang vom SINAMCS enthalten
** Diagnosefunktion
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SINUMERIK ONE Safety Integrated SIEMENS
Engineering im SINUMERIK Operate und TIA Portal lngenuity for ife

SINUMERIK ONE

SINUMERIK ONE
TIA Portal

SINUMERIK Operate

Sichere Momentenabschaltung - STO Extended AX1:MX1/SERVO_3.3:4

) B2 [aie e EAE08: @ 5 EH CGAR Gl 0 H @7 -
Block interface

Device configuration
~ [@ AC 1 [CB0ew]
Y Device configuration

Impulssperre aktiv
Y Online & diagnostics

(® sefety Adminiswation

PLC programming

gesperrt

STO ST » gseﬁweunm
o i v g Program blocks
angewdhlt oa v T ‘ CulilED S o 1 Add newblock
1 — » [ 840evo PLC 8P et

Antrieb - = ?g:m

ML

Zwangsdynamisierung Test der Abschalt-  rou_ 1 08123] e
der Abschaltpfade pfade erforderlich Antrieb =
— 8.00 h—()— - auswahlen D
< —aox los o—
Restzeit Zwangsdyn.: Gnd=Y 'égmms}mm T
e » i) External source fles
0 Tage 0 Std. 0 Min. » I3 fiCtags Comment
» [@ PLCdota types
» [ Watch and force tables WB68
“ESTOP1_DB_2*
= ESTOP
Hd —EN
= W526.0
“EStop” — E_STOP
e — ACK_NEC. Q—#s51
5200 Q_DELAY — #5T0
“sakAcinoviedy AXEQ—{ESplEY (3]
& —ax DIAG— B 16200
0~ TE DEL mo— Y
100% -
sT0 551 |9 Properties  ["info [ Diagnostics
Extended eEC | Extended | 8521505 | SAMISBR | SSM

Frei verwendbar © Siemens AG
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SINUMERIK ONE Safety Integrated
Engineering im SINUMERIK Operate

Sichere Momentenabschaltung - STO Extended AX1:MX1/SERVO_3.3:4

Impulssperre aktiv

| gesperrt |

sT0 _ |
angewahlt STO aktiv | | Antrieb +

—0— |

Antrieb -

Extended Extended

Zwangsdynamisierung Test der Abschalt- S
der Abschaltpfade pfade erforderlich Antrieb
— 8.00 h—{()— auswahlen
Restzeit Zwangsdyn.: Aiizw |
0 Tage 0 Std. 0O Min.
=
SBC | 551 | 5521508 | SAMISBR | SSM

Frei verwendbar © Siemens AG
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SIEMENS
lngenuity for tife

Feature / Function

* Fur jede Safety Funktion steht eine
Eingabemaske zur Verfligung

» Alle, fur die Funktion relevanten,
Parameter sind dort enthalten

» Logische Verknipfungen verdeutlichen

die Parametrierung

* Einfache Inbetriebnahme

 Reduzierte Inbetriebnahmezeiten
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SINUMERIK ONE Safety Integrated SIEMENS
Aktivierung Safety Integrated Mode im TIA Portal lngenuity for Life

T Siemens - C:\Users\User\Documents\Automation\ProjektOne\ProjektOne

Project Edit View Insert Online Options Tools Window Help

X s e T MG B @ coonine &F cooffine | fo NI 3 1] |

ol

2f B4 saveproject & ¥

i

ProjektOne » CNC_1 [NCU 1760] —
Devices E Topology view ]]55,, Network view 17 Device view |_
= @ [cnc_1 [Ncu 1760] i Device overview
¥ .. Module Rack Slot
¥ 7] ProjektOne v PLC 1 o 1
ﬁAddAnewdewce | » PROFINETSchnittstelle_1... 0 1X150
ISR e > PROFINETSchnitstelle_1... 0 1x160
Ximiene Ji[Ncta760] DPSchnittstelle_126 0 1X126
i Y pevice configuration o & o= 5 z
: e
el rﬂ PLC_1 [PLC840ew0] - - - 7 } EthernetSchnittstelle_12C 0 2X120
5l ;"" CPICP840ew)] P HMI NCK » EthernetSchnittstelle_13C 0 2X130
- b ;!J SIS RIOMERIK O » EthernetSchnittstelle_127 0 2X127
= » 4] NCK [NCK 840ewo] b ==} L]
; : b HM 0 3
= » [ SINAMICS Integrat... 4] E i = 5 7
X gﬂ namupaddesices E = B DP Integrated-Schnittstel... 0 4 Inte..
=3 i i —
L e I = = SINAMICS Integrated_1 0 5
» ';] Common data 4] w
» r:m Documentation settings L] o
» '_—Q Languages & resources =
» [jg Online access <Zz
» 5 Card ReaderlUSE memory m 172)
s omicns |
£
<l i ] [>] [100% W —9— [<] i | [>
<[ ] B |g Properties ""QInfo 1) | & Diagnostics
v | Details view P 5 se=—g s g
| Device information Connection information Alarm displa
y
All devices offline
¢ Onlin.. Ty Opera.. Deviceimodule Connection establis.. Message Details Help
Name
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SINUMERIK ONE Safety Integrated SIEMENS
Engineering im STEP 7 TIA Portal lngenuity for ife

TiA Portal - Satety

* Nur ein Failsafe Programm notwendig im TIA

- L - Portal notwendig (SIMATIC S7-1500 F-PLC
ﬂﬁi’l‘ik%EEE@ﬂ:ﬂ:ﬂ:@ CEART G GH &7

—g = @ 4 - = o] i integriert)
E: Network 1:
d b — » Einheitliches Safety Konzept (drive based
g m . Safety Integrated)
~ B FrLc ARG8T,
S aise [ « TUV-zertifizierte F-Bausteine
i~ :n smin_s-hx_ma_ne (& ‘SGEMHM:Q o — .
I —— « Einfache Programme-Erstellung
s G _
| Berea : e « Programmiersprachen des
<J [ > ‘s‘;"
v | Details view ——EN . .
. Sicherheitsprogramms: FUP oder KOP
. - E Benefit
S
9 Properties  ["linfo | /%] Diagnostics A )
(rane e ey « Vereinfachte Inbetriebnahme

* Reduzierte Inbetriebnahmezeiten

Frei verwendbar © Siemens AG
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SINUMERIK ONE Safety Integrated - TIA Portal SIEMENS
Ubersichtliche Failsafeprogrammierung lngenuity for ife

Project Edit View |Insert Online Options Tools Window Help s
) ] o) S i B -~ : : , Totally Integrated Automation
Of Bl saveproject & ¥ 35 = X D ¥: G M § B[R Y coonline ¥ Gooffline iz AR 3 || [- PORTAL
ProjektOne 60 P P 840evo Progra blo O P a afe R B30 |
Devices Options
Rladiss L cAEo B @G EEHCGABT =% G &7 & 2 | ww Oofg
: - — = = = — i > | Favorites 5
JIY Device configuration [7 — - S
= v [ PLC_1 [PLC840ew] = > =1l ot b K] v | Basic instructions ]
: oy Bevice configuration » Network 1: b l\:ar:ie = | Description -
Y| online & diagnostics . :‘ = . 9l
@, safety Administration » Network 2: PECI Birloaicoperations =
> B2 Softw it Pﬂr,} Safety functions g
oftware units = . o= 2.
Ko | e Network 3: ’{jj Timer operations S
~ g Program blocks ~ e
B Add block ¥  Network 4: » 33 Counter operations
new bloc “ L.
pore Fan » [¢] Comparator operations = |
» [is] 840evo PLCEP = - : B
. » [%] Math functions -
v [&z] OEM > : )
ps » [=] Move operations 7]
» [z Drive . 3 3 3
e » %5} Conversion operations
v [&] FPLC B X
20 FOB_RTG1 [08123] » E Program.con(rcl o.peratl... E
¥ » =2 word logic operations
& AxsSafety [FB31] e =
4 Main_Safety. RTG1 [FB30] » &5 Shiftand rotate g
== = ; » g Operate 8
@ Main_Safety RTG1_DB [... CTNemaE: 5
» [£:] OBs
» g System blocks e =
» [ Technology objects .
» External source files "
» [@ PLCtags
» L) PLC data types
E » Watch and force tables [v]
<[ s I 1>]
™ j Details view ¥  Network 6:
Name Address
<] i [ |
o |2 | Extended instructions
<] il [>] [100% [+] —y——  |> |Technology
|g Properties ||"_i.‘,lnfo "i‘ Diagnostics | 1_ (;gmrrﬂnication
> | Optional packages

¥’ Loading comple

[ | Croccrefe
4 Portal view Overview | ¥ settings @ PLC_1

Frei verwendbar © Siemens AG
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SINUMERIK ONE Safety Integrated

= ¢ _ SIEMENS
Heute erfolgt Projektierung vorab ohne Maschine an Teststeuerung...

Ilz\g,a«uf\ty for Ufa

_ _ test rack
dstEnglneerlng> 5\\

Hl
PLC Test & Adjust 1
o/ "

NC > OA>

Development
in Office

Frei verwendbar © Siemens AG
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SINUMERIK ONE Safety Integrated

SIEMENS
mit anschliel3ender Datentibernahme und Tests an realer Maschine...

Ib\g,ov\uf\ty‘for(ife
test rack
+— Engineerin >
S, @ N
c 8 PLC Test & Adjust
o 4
° 0 NC > OA> M
S =
8 HMI

@? Engineering>
2nd PN

Safety Secure cam > Test & Adjust

Transformation > Safety door [K\_//

Tool change > Safety areas

Development
in Shopfloor

Frei verwendbar © Siemens AG
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SINUMERIK ONE Safety Integrated

_ : SIEMENS
...und eventuellen weiteren Tests mit Anpassungen.

Ihg&huf\‘y for Ufa

— {é’ Engineering> est rack
5 1st =\

c 8 PLC Test & Adjust

O Y=

° 0 NC > OA> M

=

8 o HMI

O

Reload & Test

=/
@? Engineering>
2nd PN

Safety Secure cam > Test & Adjust

Transformation > Safety door [K\_//

Tool change > Safety areas

Development
in Shopfloor

Frei verwendbar © Siemens AG
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SINUMERIK ONE Safety Integrated SIEMENS
Zukunftig konnen Vorab-IBN und Tests am PC vorgenommen werden lngenuity for ife

{é’ Engineering> d’ Engineering>
1st 2nd
PLC > Safety Secure cam >

NC > OA> Transformation > Safety door

in Office

Development

HMI Tool change > Safety areas

2E o oy e
B=s NROHOH = Ees
DEER il @ s
EEEE £l e e
rEE (LR 1]

Development
in Shopfloor
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SINUMERIK ONE Safety Integrated SIEMENS
Zukunftig konnen Vorab-IBN und Tests am PC vorgenommen werden lngenuity for ife

N

{é’ tEngineering> nd Engineering> Test & Adjust
13 n :
PLC  —

> Safety Secure cam >

NC > OA> Transformation > Safety door

in Office

Development

HMI Tool change > Safety areas

LR -
A ovcrorae BS

Development
in Shopfloor
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Seite 43 Branchen Tage Werkzeugmaschinen 2019



SINUMERIK ONE Safety Integrated
Digitaler Zwilling — Create MyVirtual Machine

SIEMENS
lngenuity for tife

= SIEMENS Create MyVirtual Machine | T & X
EMO_6.12.vcp (CNC-SW 6.12) O | Taktzinler esoses| | - ENNNNNNNNEQQp + | 62 | BE | &
SINUMERIK Operate ~ B x Komponentenstatus ~ B X
I
— i — pe= 00 0 0000000000000 L
51 Sichere Nocken AX1:X_1_ISERVO 3.3:5
e Boawses o d
e a0t e L
-’ -
Feigtesch sChsngei ' o L —
e S . H SCAgaltig Antrieb ),
= ° o b @
Istposition 19.922 mm
Nocken Andern P
Freigabe Nockenbezeichner Position Position Position
Winus [mm] Plus [mm] auf Nocken Nocken-
bezeichn.
v Maschine1 - -50.000— 50 000———— s
v Zwischen oben und unten - -30.000— 30.000————— g
v Bei Daniela - -10.000— 10.000———(— -
Nocken 4 - -10.000— 10.000———(—
Nocken 5 - -10.000— 10.000———(— PLC EJA-Tabelle ~ * X
Nocken 6 - -10.000— 10.000———(— e o [T——
%I1012.0 off. 1 i_NoEstopGModul
Sicheres : :
~ s | SLPISP | SaT s52E | | | Lo | > ‘1. %11024.0 off. 1 i_estopsetupstation
%I1078.0 o] 1 i_NoEstopLip
%I1012.2 ol B ss1
Maschinensteuertafel ~ B X %11012.3 0“1 SS1Sp
— %I1018.0 o 511 ss52 Achsen
s %I10182 o 511 ss2e Abwahl
E' %I10183 0511 ss2e Abwahl Spindel
%11024.2 o 511 505 Achsen
%11036.0 o 511 sts Abwahi
%11030.0 o 51 sGsit0
Ve
m
NCU ~ B X

Frei verwendbar © Siemens AG
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SINUMERIK ONE Safety Integrated SIEMENS
Der finale Abnahmetest erfolgt an der realen Maschine lngenuity for Life

Safety Acceptance
test

Development
in Shopfloor

Frei verwendbar © Siemens AG
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SINUMERIK ONE Safety Integrated SIEMENS
Abnahmetest im SINUMERIK Operate lngenuity for ife

-- Integrierter Abnahmetest im SINUMERIK Operate

Safety-Abnahme: Fertigstellen --

€ Ubersicht

- € Abschaltpfad o o 8@ E H H
- @ Funktionszusammenhnge -- = Teilautomatisierter Test der Sicherheitsfunktionen
- Positionsabgleich

© STO-Safe Torque Off Uber den Button "Zertifikat erzeugen" auf dieser Seite, kann das Abnahmeprotokoll erzeugt )

@ T SO werden. = Protokollieren der gemessenen Daten
- % 552-Safe Stop 2 Vorheriger
- @ S05-Safe Operating Stop Fithren Sie die relevanten Tests fiir alle erforderlichen Falle und Achsen durch, bevor Sie das Test
- € SLSSafely Limited Speed  Abnahmepratokoll erzeugen. _ . .
- SSMSafe Speed Monitori.. o Vollbild = Bedienergefluhrter Testablauf

@ SBT (SINAMICS) - Safe Br... Ubelri diese Funktion kann, sofern erforderlich, ein partielles Abnahmeprotokoll erzeugt ollbi

werden. ——

= Erstellung von maschinenspezifischen Templates

Zertifikat
_ ereeugen = Zum Test von
= Einzelmaschinen / Sondermaschinen
= Maschinenteilen als partieller Test
= = Serienmaschinen
S-Abnahme
_ beenden
Abnahme- | | Masch. | NC/PLC | | | Vorlagen- AI I e| n Stel I un g smer k m al
test daten Variab. Editor

Frei verwendbar © Siemens AG
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SINUMERIK ONE Safety Integrated SIEMENS
Sichere Maschinen mit hoher Produktivitat lngenuity for ife

Drive based Safety integriert

» Durchgangige Nutzung der SINAMICS

B Safety Integrated Funktionen

« Sichere Uberwachung von Stillstand,
Bewegung und Position

SINUMERIK ONE
Safety Integrated

§7-1500 F-PLC (&

» Externe Komponenten und Verkabelung
entfallen
» Geringerer Platzbedarf im Schaltschrank

- ‘Bewegungs l@

uberwachung

F-PLC= Fehlersichere PLC

Frei verwendbar © Siemens AG
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SINUMERIK ONE Safety Integrated SIEMENS
Sichere Maschinen mit hoher Produktivitat lngenuity for ife

Drive based Safety integriert
» Durchgangige Nutzung der SINAMICS

» Externe Komponenten und Verkabelung

Safety Integrated Funktionen > entfgllen .
. Sichere Uberwachun 1 Stillstand » Geringerer Platzbedarf im
ichere Uberwachung von Stillstand, Schaltschrank

Bewegung und Position

SIMATIC S7-1500 F PLC integriert
* Nur ein Failsafe Programm notwendig >
* Hohere Performance

Einfache und schnelle Erstellung des
Failsafe Programms

Frei verwendbar © Siemens AG
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SINUMERIK ONE Safety Integrated SIEMENS

Sichere Maschinen mit hoher Produktivitat lngenuity for ife
Feature / function Benefits
n . Impu\ssp“e"makﬁv = -
Drive based Safety integriert
e e N y J - Externe Komponenten und Verkabelung
e S e e » Durchgangige Nutzung der SINAMICS
mizgan: o : entfallen
o on 0 580 Safety Integrated Funktionen > : :
. ? : « Geringerer Platzbedarf im
a  Sichere Uberwachung von Stillstand,
o " Schaltschrank
= - Bewegung und Position
! oo s | . | $521505 | SAMISBR ‘ sis ‘ SsM
BE=
| SIMATIC S7-1500 F PLC integriert .
. : g : Einfache und schnelle Erstellung des __
BE * Nur ein Failsafe Programm notwendig > .
) Failsafe Programms
o * Hohere Performance
s Integriert in SINUMERIK Operate
o=, — » Grafische Projektierung der Safety- : .
_ | . : J 9 y Vereinfachte Inbetriebnahme und
® Funktionen >
. e : . : : Abnahmetest
e e e - Teilautomatisierter Abnahmetest inklusive

erforderlicher Protokollierung

Frei verwendbar © Siemens AG
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SINUMERIK ONE Safety Integrated
Sichere Maschinen mit hoher Produktivitat

Frei verwendbar © Siemens AG
Seite 53

Feature / function

Drive based Safety integriert

» Durchgangige Nutzung der SINAMICS
Safety Integrated Funktionen

« Sichere Uberwachung von Stillstand,
Bewegung und Position

SIMATIC S7-1500 F PLC integriert
* Nur ein Failsafe Programm notwendig
* Hohere Performance

Integriert in SINUMERIK Operate

» Grafische Projektierung der Safety-
Funktionen

+ Teilautomatisierter Abnahmetest inklusive
erforderlicher Protokollierung

Kompromisslos sicher

Erfillt die Anforderungen bis zu
Kategorie 3/ SIL3/PLe

SIEMENS
lngenuity for tife

» Externe Komponenten und Verkabelung
entfallen

» Geringerer Platzbedarf im =
Schaltschrank . r.
-

Einfache und schnelle Erstellung des
Failsafe Programms iy

Vereinfachte Inbetriebnahme und
Abnahmetest = )

Garantierte Sicherheit fur Mensch und
Maschine bei hoher
Maschinenproduktivitat
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SINUMERIK ONE Safety Integrated
Sichere Maschinen mit hoher Produktivitat

Feature / function

Drive based Safety integriert
» Durchgangige Nutzung der SINAMICS
Safety Integrated Funktionen
» Sichere Uberwachung von Stillstand, Bewegung und Position

SIMATIC S7-1500 F PLC integriert
* Nur ein Failsafe Programm notwendig
» Hohere Performance

Integriert in SINUMERIK Operate

« Grafische Projektierung der Safety-Funktionen

» Teilautomatisierter Abnahmetest inklusive erforderlicher
Protokollierung

Kompromisslos sicher
Erflllt die Anforderungen bis zu Kategorie 3/SIL3/PLe

Digitaler Zwilling — Create MyVirtual Machine
Vorbereitende Inbetriebnahme von Safety Integrated
im Blro / am PC mdglich

Frei verwendbar © Siemens AG
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SIEMENS
lngenuity for tife

» Externe Komponenten und Verkabelung entfallen E==
 Geringerer Platzbedarf im Schaltschrank

Einfache und schnelle Erstellung des Failsafe Programms peee—

Garantierte Sicherheit fir Mensch und Maschine bei hoher

Maschinenproduktivitat %- =

Geringere Hallenbodenstandszeiten der Maschine durch
verkurzte Inbetriebnahmezeiten .
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SINUMERIK ONE Safety Integrated SIEMENS
Topologie-Eigenschaft: Beispiel ohne NX lngenuity for Life

SINUMERIK 840D sl Safety Integrated SINUMERIK ONE Safety Integrated

B v 1 s 1 i i == T s Y i IO
ol g ¢ ¢ ¢ ¢ ol gl ¢f ¢ g ¢
720/730 = o) o) o) o) o) o 1750 3 0 o o) o o) o
< = = = = = = 1760 < = = = = = S
PPU
SMI 1740 SMI SMI SMI SMI SMI SMI
— —
SMC?l -l -l -l -l SMC SMC:l SMEl SMEl SMEl SMEl SMC
——m

Hub Hub

SINUMERIK 840 Dsl: bis 6 Driveobjekte (DO's) mit Sl in Reihe SINUMERIK ONE: bis max. 4 DO's mit Sl in Reihe

Frei verwendbar © Siemens AG
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SINUMERIK ONE Safety Integrated SIEMENS
Topologie-Eigenschaft: Beispiel mit NX lngenuity for Life

SINUMERIK 840D sl Safety Integrated SINUMERIK ONE Safety Integrated

I ir—wu ! N e V| Ei oL, U
o] '¢] & €] ¢ : I H 0 HH E
7201730 = o) o) o o) o) o 1750 = o) o o o o) 5
< = = = = = = 1760 < = = = = s s
PPU
SMI SMI SMI SMI SMI SMI 1740 SMI SMI
- —
SM;l SMC-:l SMC-:l SM(-:l SMC-:l SMC SMgl SMEl SMEl SMEl SMEl SMC
—m
Hub Hu
D s ¥ sy s ¥ oo ¥ e e 0 I e veus e v IR e
NX o o O:| ®) ®) ®) NX ®) ®) ®) O:| O:| ®)
= = > > > > > > > > > >
@) @) @) @) (@) (@) O @) (@) O O O
> > > > > > > > > > > >
SMI SMI SMI SMI SMI SMI SMI SMI SMI SMI
- -
SMC: SMEl SMEl SMEl SMEl SMC SMC:l SMq Sl\/lq -l -l SMC
= =
Hub Hub
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SINUMERIK ONE Safety Integrated SIEMENS

Optionen lngenuity for ife
Bestellnummer Bezeichnung Bemerkung
Basisoption 6FC5800-0BS60-0YBO SINUMERIK ONE Freischaltung der F-PLC
P Safety Integrated - F-PLC
6FC5800-0BK00-0YBO SINUMERIK ONE Bewegungstberwachung
_ Safety Integrated - Achse/Spindel fir eine Achse
Achsoptionen  ¢r5800.08S61-0YB0  SINUMERIK ONE Bewegungsiiberwachung

Safety Integrated - Mehrachspaket  flr alle Achsen

6ES7822-1... SIMATIC STEP 7 professional
TIA Portal 6ES7833-1F... SIMATIC STEP 7 Safety Advanced  Ab TIA Portal V15.1
SINUMERIK Toolbox

Basisoption ohne Bewegungsiuberwachung ftr eine Achse

Keine Unterscheidung mehr nach Anzahl der sicheren Ein-/Ausgange

Frei verwendbar © Siemens AG
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SINUMERIK ONE Safety Integrated SIEMENS
... die Steuerung fur eine ,sichere” Maschinen lngenuity for ife

Frei verwendbar © Siemens AG
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SINUMERIK ONE SIEMENS
Vom Prototyp zur Serienmaschine lngenuity for Life

Komponenten- )
auswahl Mechanische
Elektro- - onstruktlon
konstruktion ! @ =
’/I e NX/MCD
SIZER integriert in NX
PLAN
—
Hardware- / Ei | hine/
- inzelmaschine
Netzwerkonfiguration Prototypen
—— ,
Superset Daten
T ktal einer Baureihe
Anwender- Safety Programm/

programm Konfiguration

TIA Portal

TIA Portal

Frei verwendbar © Siemens AG
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SINUMERIK ONE
Engineering Workflow

» Alle manuellen Schritte im Engineering Workflow sollen automatisiert

werden.

Frei verwendbar © Siemens AG
Seite 67

Bestellung
Endkunde OEM Projekt
(Daten) Elektro-
konstruktion
m (HWCN/DRIVE Topologie)
EPLAN
|
Anwenderprogramm
Serien-Maschinen/ {Grundprogramm/
Modulare Maschinen #*
Durchgéngiger ok |9k Il

Datenfluss /
Datenbank

Maschinen
Installationspaket

-

Create MyConfig

Create MvVirtual Machine

© O

+

SIEMENS
lngenuity for tife

Vollstandig,
elektronischer
Datenaustausch

Eingabefehler werden
vermieden, da keine
manuellen Eingaben
erforderlich.

Vermeidung von
Mehrfach-
projektierung z.B.
Antriebstopologie
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SINUMERIK ONE SIEMENS
Engineering Workflow lngenuity for ife

» Der Datenaustausch zwischen den Tools und auch der Aufruf der Tools (wie
z.B. CMC, TIA etc.) wird von einer Ubergeordneten OEM-Applikation
kontrolliert bzw. gesteuert.

Projekt-
» Das erlaubt komplexe Maschinenkonfigurationen mit einem Mausklick zu generierung _
erstellen, ohne tiefer Einarbeitung in die Engineering Tools. Automatische
Bestellung

Projektgenerierung

Endkunde OEM Projekt

(Daten) Elektro-

konstruktion

m (HWCNIDRIVE Topologie)
Create MvConfig
PLAN
Serenaschinen — (Grundprogranml USB Stick ohne PC

Modulare Maschinen #

Durchgangiger CITER w ,,,,,, I
Datenfluss /
Datenbank

Signifikante
Reduzierung der
Inbetriebnahmezeiten

Machinen-
0 inbetriebnahme via

Maschinen
Installationspaket

-

Create MyConfi
Create MvVirtual Machine MyConfig

Virtualisierung

Frei verwendbar © Siemens AG *) “OEM-Applikation”: die OEM-Applikation steuert den gesamten Engineering-Workflow
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SINUMERIK ONE SIEMENS
Ubersicht Engineering Workflow Ingewuity for Life

Maschinenbaureihe > Auftragspezifische Anpassung & IBN

Erzeuge Maschinenkonfiguration Maschine in Betrieb nehmen

= Datenbasis (Superset) = Automatisches Erzeugen = Automatisierte
ler Maschinend g der Maschinen- Inbetriebnah
aller Maschinendaten un konfiguration mit nbetriebnahme
Konfigurationen/Optionen kundenspezifischen

Anforderungen, basierend = Simulation (CMVM)

auf dem Superset

lllllllllll - 3
e uly:
7 )
—
I
Einzelmaschine/ ,rm— _
r B M T —
Maschinenbaureiha) Superset =L 5
N il a1
i E Daten einer -H
b . Baureihe o e
’
Safety
Anwender- 4 Programm! [
programm Projektierung
Al iy

TIA Portal TR P

Frei verwendbar © Siemens AG
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SINUMERIK ONE Engineering SIEMENS
Workflow Highlights lngenuity for ife

Minimierte Optimale |

A . 48 4
Engineering und Unterstiitzung
Inbetrlebnahme- vgn modularen

zelten

Maschinen-
projekte

~ Deutlich
kiirzere IBN-

® ¥ L NOKNCK 240D 59
* ) Y Closaos) Y

Verkiirzte

il A Zeiten in.der - Ny e
:f-;:::-::mnrg. . It ; : S e'ty;/ 3
Serien- Durchgangiger | i ;

Inbetrleb

S produktion Datenfluss & -
i E gl N na’hmezelt
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Vielen Dank fur lhre Aufmerksamkeit SIEMENS
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Siegmund Bley
Jurgen Klingler

Fachberatung fir Werkzeugmaschinenausristungen
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Stuttgart
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