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Bedienpultlosungen aus dem WKC

Bedienpulte und Maschinensteuertafeln nach Kundenwunsch

www.siemens.de/schaltschrankbau
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Attraktives Customizing
auch fiir kleine Stiickzahlen

Siemens WKC Bedienpulte

Losungen aus einer Hand, ideal zugeschnitten fur

Ihre Bediirfnisse
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Siemens kundenspezifische Bedienpulte
Als Losungsanbieter entwickelt das WKC
customized Operator Panels (cOP) sowie
customized Machine Control Panels (cMCP),
die perfekt in GréBe und Design auf Siemens-
Bedienkomponenten abgestimmt sind. Dabei
ist eine Integration von Siemens-Standard-
Komponenten ebenso mdglich wie kunden-
spezifisch designte cMCP’s.

Mit einem eigens entwickelten Konfigurator-
Tool unterstltzt Sie das WKC entweder bei der
Entwicklung Ihrer 100%-Customized-L6sung
mit individuellen Anforderungen nach Kun-
denwunsch oder mit vorkonstruierten Basis-
[6sungen fiir eine schnelle und effiziente
Konfiguration sowie kleine Stiickzahlen.

Abwicklung / Vor-Inbetriebnahme Lieferlogistik / Zoll-
Produktion Software-Installation abwicklung /Anlieferung

sJust-in-time”/ ,Ship-to-line”

Bitte kontaktieren Sie zur Umsetzung der
Software-Funktionalitdten Ihren Ansprech-
partner im Siemens-Vertrieb.

WKC als kompetenter Partner

Das WKC koordiniert Ihr Bedienpultprojekt in
allen Phasen der Produktentwicklung.
Kunden profitieren von unserem Know-How
und langjahrigen Erfahrungen im L&sungs-
geschaft flir Maschinenausriistungen.

Wir bieten lhnen

* Produktion auf hochstem Qualitdtsniveau

+ Ubernahme der kompletten Materiallogistik

° optimierte Prozesse liber die gesamte
Wertschdpfungskette.

WKC Bedienpult-Konfigurator

» Konzeption und 3D-Visualisierung
zusammen mit dem Kunden mdglich

* umfangreiche Bauteile-Bibliothek, erwei-
terbar mit neuen Bedienelementen

« einfache Erstellung von Screenshots und
Angebotsdokumentationen
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Optionierbare Basis-Losungen

Aus unseren Erfahrungen haben wir vier

Basis-Varianten entwickelt,die fiir ein breites

Anwendungsspektrum geeignet sind. Diese

lassen sich kundenspezifisch anpassen,

beispielsweise durch:

* eine Auswahl von vorgegebenen Bedie-
nelementen und deren Platzierung in
festgelegten Bereichen

* Integration von Schnittstellen (USB, etc.)

* Beschriftung der Bedientasten

Modifikation und 100%-Customized
Darliber hinausgehende Kundenwiinsche
kénnen als Modifikation oder 100%-Custo-
mized-Losung ebenfalls umgesetzt werden.

Modifikationen sind beispielsweise:

* Freie Gestaltungsmaoglichkeiten unter
Beibehaltung der mechanischen Grund-
konstruktion

* Skalierung von Monitor bzw. cMCP, indivi-
duelle Farbgebung, Logo-Druck

Zu 100%-Customized-Lésungen zahlen
hingegen alternative Gehdauseformen.

Basis-Varianten konnen op-
tional mit 22,5mm-Elementen
bestiickt werden.

Bei der modifizierten und
100%-Customized-Losung
entstehen hohere Entwick-
lungskosten.
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Vier vorkonfigurierte Basis-Varianten fir schnelle
und effiziente kundenspezifische Anpassung
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schlankes Design mit
maximalem Umfang an
Standard-Bedien-Elementen

universelles Sortiment fir
Tragarmlosungen verfiigbhar

Beispiel fur

Konfigurationsmoglichkeiten

Bedienpult-Variante Typ 4 als Basis:

* Bedienpultvariante mit schwenkbarem
22"- Display- und Tastaturmodul

* Siemens MultiTouch-Display TOP2200
oder IFP2200

* voller Tastenumfang des Standard-MCP

* Industrie-QWERTY-Keyboard

* 2 Overrides

* kundenspezifische Einbaupladtze
System 22,5mm

e Aluminium-Konstruktion, pulver-
beschichtet

* Tragarmanbindung an System Rittal CP60

* Module unabhdngig voneinander
schwenkbar

@ Fachberatung
@ Fertigung

Designvielfalt
@ Konstruktion

Optionierung von vorgegeben

Bedienelementen:

« wahlweise Bestlickung der Einbauplatze
mit Tastern, Schnittstellen und Ident-
systemen mdoglich

e dritter Override

* keine Entwicklungskosten

Modifikation nach Kundenwunsch:*

 Skalierung auf 24"-Display

 Skalierung Tastaturmodul

* Reduktion bzw. Erweiterung der Bedien-
elemente incl. MCP nach Kundenwunsch

* Bedruckung mit Kunden-Logo

* Entwicklungskosten fallen an

Prototyping

@ Individualitat

*Nicht in der Abbildung dargestellt

Werk fuir Kombinationstechnik Chemnitz | cOP und cMCP

Basis-Bedienpult Typ 4
mit Optionen

Optional:
* 13 Einbauplatze
mit je 22,5mm @

Optional:
* 6 Einbauplatze
mit je 22,5mm @

Optional:
dritter Overide
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Fiir weitere Informationen oder Angebote
kdnnen Sie uns gern unter:
info.wkc.industry@siemens.com kontaktieren.

Anderungen und Irrtiimer vorbehalten.

Die Informationen in diesem Dokument
enthalten lediglich allgemeine Beschreibun-
gen bzw. Leistungsmerkmale, welche im
konkreten Anwendungsfall nicht immer in der
beschriebenen Form zutreffen bzw. welche
sich durch Weiterentwicklung der Produkte
andern konnen. Die gewiinschten Leistungs-
merkmale sind nur dann verbindlich, wenn sie
bei Vertragsschluss ausdriicklich vereinbart
werden.

Alle Erzeugnisbezeichnungen kénnen Marken
oder Erzeugnisnamen der Siemens AG oder
anderer, zuliefernder Hersteller sein. Jede
nicht autorisierte Verwendung ist unzulassig.
Alle anderen Bezeichnungen in diesem
Dokument kdnnen Marken sein, deren Ver-
wendung durch Dritte fiir ihre eigenen Zwecke
die Rechte des Eigentiimers verletzen kann.

Gedruckt in Deutschland 09/2018.



