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Starkt uppat

n vanlig kollegas ord, en nojd kunds
E tacksamhet, en bra leverantors pro-

fessionalitet, ndrheten till familje-
medlemmar och vénner trots avstand i
tid och rum - det finns mé&nga saker som
far mig pa gott humor. For att inte tala
om en resa, en sirskild 1at, en bok, en
utstdllning, en trevlig after work, en over-
raskning, ett morgonkaffemote, ett gap-
skratt, en stddad lagenhet, en skidtur, en
langfrukost, en springrunda eller tid att
tanka och bara vara for sig sjilv; det gor
mig ocksa glad.

Néagot som far mitt hjérta att géra sma
extraskutt av lycka ar dels trenden att
vara hurtig och sund - det aks skidor, det
16ptrdanas och bakas héilsobrdod pa alla hall
och kanter - och dels trenden att bade
manniskor och foretag vill vara energi-
effektiva och engagerar sig i en hallbar
utveckling.

Inom de flesta industrier utgor energi-

kostnaden en stor del av de totala kostna-
derna. Ett 6kande tryck pa att minska ater-

Ann-Louise Lindmark

Chefredaktér och ansvarig utgivare
ann-louise.lindmark@siemens.com
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betalningstiden pd gjorda investeringar
tillsammans med viljan att agera klimat-
smart skapar ett starkt sug efter energi-
effektiva losningar.

Vi har en unik portfélj av produkter, sys-
tem och l6sningar som hjdlper vara kunder
att béttre hantera sin energikonsumtion
och sina energikostnader. Med en process
som kallas Energy Management erbjuder
vi allt som behovs for att identifiera, utvar-
dera och realisera hogsta mojliga energi-
effektivitet. Det handlar om bade tekniska
l6sningar, radgivning, tjdnster och energi-
besparande produkter och syftar till att
minska véira kunders totala produktions-
kostnad, dka ROI (Return on Investments)
och sdnka koldioxidutslappen for att kunna
skapa en héllbar, och konkurrenskraftig,
utveckling over hela livscykeln.

For att hjdlpa er med detta har vi en gigan-
tisk personalstyrka over hela varlden med
driftiga och kompetenta medarbetare som
hjalper till att 16sa problem, knyta kon-

takter och underldtta vardagen. Det dr en
stor fordel, bade for er och for oss, och ett
starkt argument till varfor Siemens ar en
bra och palitlig partner. Att ha en partner
som man kan kdnna sig trygg med, det
blir man glad av.

Lat oss hoppas att bade den sundhurtiga
trenden och den energieffektiva tren-
den inte ar enbart trender utan att de ar
bestaende utvecklingar. Och lat oss hop-
pas att de inte ses som nagot nodvéindigt
ont utan att de ses som ndgot hérligt, upp-
friskande och stirkande. D4 skulle jag bli
riktigt, riktigt glad.

For att kunna foéra en harlig, upp-
friskande och stirkande tillvaro géller
det att hitta sina glddje- och energikallor
och att kunna se det positiva i vardagens
olika situationer, i sédval stort som smatt.
For det finns manga anledningar till att
ldta mungiporna vandra uppat.

Glad var!



e AT gy,

Fokus: Reportage
6 Energieffektiv drivteknik
Starka krafter i Stockholms nya

toppenattraktion
4 Drivande krafter 8 Frén svartlut till biodiesel:
for stort och smatt Chemrec redo f6r virlden

11 Ny utrustning och service
pa distans sdkerstéller
LKAB:s grona pellets

14 Modernisering gav SSAB
mer tillférlitlig drift

Serie

18 Energieffektivisering:
Energy Management

Utbildning

20 Utbildningsschema Sitrain

Mingel

22 Driftiga manniskor

Tips & tricks

i Upplands Visby, 31 Tips & tricks, tavling och vinnare

Malmo och Goteborg

Sista ordet

Aktuellt 34 Thomas Stetter och Frank Goliike
25 Bokain
26 Nytt om Siemens Kontakta oss
28 Produktnytt 35 Sa nar du oss och vara partners

Siemens Automationsnytt 1]2012 3




Drivande krafter
for stort och smatt
skt

All drivteknik du behover fran
en enda kalla: vi har palitliga,
flexibla och energieffektiva
drivsystem for alla applikationer,
savdl stora som sma.

ran oss kan du f& all drivteknik du
F behover frdn en enda kélla. Vi har

pélitliga, flexibla och energieffektiva
drivsystem och servicetjdnster for alla app-
likationer inom alla branscher, med bade
standardiserade losningar och branschspeci-
fika anpassningar och ett globalt natverk av
kompetens och service som éar tillgdngligt
dygnet runt under arets alla dagar.

Hela drivkedjan. Vixlar, kopplingar, moto-
rer, frekvensomriktare, stromriktare, Motion
Control- och cnc-16sningar; véra integrerade
och heltackande drivlosningar for alla vrid-
moment, prestandaklasser och effektnivaer
sdkerstiller maximal produktivitet och energi-
effektivitet och uppfyller alla mekaniska och
elektriska krav. Vi ser till att du far den opti-
mala l6sningen med hogsta mojliga kvalitet,
prestanda och precision.

Starka krafter. Vi har faktiskt det mest
kompletta drivutbudet som finns tillgangligt
pd den globala marknaden. Dessutom har
vi en stark serviceorganisation som backar
upp dig om du skulle behova hjélp, pa plats
eller via saker fjarruppkoppling pé distans.

Vi har manga starka krafter dver hela vérl-
den som ser till att du far en palitlig, flexibel
och energieffektiv produktion och ger dig
stod narhelst du behover. Det kdnns vél tryggt
och bra, eller hur? i

4 Siemens Automationsnytt 1| 2012
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Reportage | Energieffektiv drivteknik

C meter over havet blickar vi

T 111 tO p p e n 1 3 O ut 6ver Stockholm staendes
pé vérldens storsta sfariska

byggnad. Langs insidan av Ericsson Globe

m d S t kh lm och ut genom takluckan har vi klattrat for

e O C O S att utifran beskada Stockholms nya varlds-

attraktion, Skyview, som invigdes varen

SIS = 2010 och som bestar av tvd gondoler pa

nya Varl d S attr aktl O n utsidan av Ericsson Globe. Rymmandes 16

personer fiardas gondolerna ldngs varsin

100 meter ldng bana upp till toppen och
ned igen.

STARKA KRAFTER. Efter en Helikoptermontage. Med helikopterhjalp
klattringsstrapats ldngs insidan monterades 70 ton réls pa utsidan av glo-
av Ericsson Globe véntade en ben. Insidan forstirktes med 200 stal-

magnifik panoramautsikt dver
Stockholm. Den nya varlds-
attraktionen Skyview drivs med
motorer, kuggvaxlar och kedje-
drifter fran Siemens.

balkar - 42 ton - som fick forslas upp for
hand med rep av bergsklattrare.

- Det ar en udda applikation minst
sagt, sdger Harry Sjostrom, projektledare
pa Liftbyggarna som anlitades av Stock-
holm Globe Arena Fastigheter for att bygga
gondolbanorna.

Det kluriga ar att gondolerna gér pé rals
pé en byggnad som ar nagot oval i formen
och déar saledes varje ralshit ar unik i for-
men.

— Allt ar konstruerat med sjuk preci-
sion. Hela stélkonstruktionen &r milli-
meteranpassad, sdger Kristian Sjostrom,
vd pé Liftbyggarna.

Mekaniska kugghjulsvaxlar. Gondolerna
har liknande konstruktion som skidliftar
som dras med vajer. En vajer gar runt en
stor vixellada nere i maskinrummet med
en vindskiva pa toppen. En lang axel gar
fran vajerhjulet in i véxellddan och med
hjalp av vixlarna drivs gondolerna uppét.

For den mekaniska drivtekniken tog
Liftbyggarna hjdlp av foretaget Jens S
Transmissioner, som skraddarsydde en
16sning med kuggvéxlar och kedjedrifter
fran Siemens och dimensionerade véxel-
lddan enligt kraven fran Liftbyggarna.

Kuggvéxlarna érav typen FZG, industri-
véxlar fran Siemens, som vid marknads-
introduktionen 1997 blev en av virldens
mest uppskattade industrivixel med sin
hoga kvalitet och prestanda, med béde ett
standardsortiment byggt p4& modusystem
och branschspecifika och skriaddarsydda
vaxlar.

Regenerativ bromsning. Tva stycken fyr-
Med Stockholms senaste attraktion, Skyview, far du en hisnande poliga 90 kW-motorer, med trestegsvixel

resa liangs utsidan av virldens stérsta sfariska byggnad, Ericsson och isolerade lager och remdrifter pa
sidorna och pa bromsen, bromsar gondo-

Globe. Automationsnytt fick en exklusiv klattringstur langs insidan  jernaregenerativt pa viigen ned och skickar

av globenvaggen for att titta pa den nya varldsattraktionen som strommen tillbaka ut pa elnatet. Motorerna
. . . . . . . behover alltsé inte driva pa vdagen ned.
drivs av energieffektiv mekanisk drivteknik med regenerativ N e driva pa vagen oo
. R ] Under locket finns en extra axel for bax-
bromsning som atermatar strommen till elnatet. ningsdrift, det vill siga reservdrift, med en
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ATERMATNING. Jens S Transmissioners Jonas Lindman inspekterar nere i maskinrummet, dar vajrarna
gar runt en stor vaxellada. Jens S Transmissioner skraddarsydde I6sningen med kuggvéxlar och
kedjedrifter och dimensionerade vaxelladan enligt kraven fran Liftbyggarna. Pa vagen ned bromsas
gondolerna regenerativt och strmmen skickas tillbaka ut pa elnatet.

sndckvixel for att kunna ta ned gondolerna
om strommen forsvinner.

- I praktiken ska man kunna snurra
ned gondolerna for hand, sdger Harry Sjo-
strom.

Starka krafter. Momenten ar stora, utvax-
lingen likasa.

- Utnyttjandegraden &r 1ag pa en saddan
héar applikation jamfort med en industri-
applikation men & andra sidan ar lasten
mycket vérdefull, sdger Jonas Lindman
som ar produktingenjor pd Jens S Trans-
missioner och som var med och tog fram

losningen for gondolerna.

- Hela projektet fungerade véldigt bra.
Visst var det lite nervost nar vi skulle testa
bromsen och sldppte gondolen i fritt fall
men det fungerade helt enligt plan, sdager
Harry Sjostrom.

- Vi trodde att det var ett skimt nér det
forst borjade pratas om en utanpéliggande
bergbana pa globen. Vi insdg dock snart
att det skulle kunna bli verklighet och att
det kunde bli riktigt héaftigt. Och det blev
det, vi ar fantastiskt glada 6ver att vi fick
bygga gondolbanorna, sadger Kristian
Sjostrom. M

VAGHALSIGT. Lingst uppe pa toppen viander
de specialdesignade glasgondolerna. Lift-
byggarna anlitades for att bygga banorna.
70 ton millimeteranpassad rdls monterades
med hjalp av helikopter och insidan forstark-
tes med 42 ton stalbalkar som forslades upp
for hand med rep av bergsklattrare. Rals

och forstarkningsbalkar ytbehandlades av
Midroc Alucrom.

Ericsson Globe

Ericsson Globe i Stockholm &r med sina

605 000 m? varldens storsta sfdriska byggnad,
drivs av AB Stockholm Globe Arenas och
férvaltas och utvecklas av Stockholm Globe
Arena Fastigheter AB som dgs av Stockholm

Stadshus AB.  www.globearenas.se/skyview

Liftbyggarna

Liftbyggarna AB i Ostersund projekterar,
tillverkar, sdljer och servar liftar och snésystem.
www.liftbyggarna.se

Jens S Transmissioner

Jens S Transmissioner AB, med kontor, lager

och verkstdder i Sverige, Danmark, Norge och

Finland och huvudkontor i Norrkdping, levererar

transmissionsldsningar och ar Siemens ater-

férsdljare och partner inom mekanisk drivteknik.
WWWw.jens-s.se

Motorer: 2 st L4G, 90 kW

Kuggvaxlar:
FZG industrivaxlar och Cavex sndckvaxlar
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Fran svartlut till biodiesel:

Chemrec redo for varlden

I Chemrecs pilotanldggning i Pitea framstalls BioDME, ett nytt bio-

bransle med extremt laga utslappsnivaer. Med sin patenterade

forgasningsteknik som gor biodrivmedel av svartlut, en restprodukt

fran pappersmassabruk, ar Chremrec nu redo att sprida sin forgas-

ningsteknik 6ver varlden for skapande av sa kallade bioraffinaderier.

tt fordonsbriansle med nédra noll
E i klimatpaverkan, det later val inte

helt fel? Det finns potential for att
uppemot hélften av alla tunga lastbils-
transporter i Sverige skulle kunna drivas
med nagot som kallas BioDME, ett nytt
klimatneutralt och foérnybart drivmedel
som ar baserat pa svensk skogsravara.

DME. Dimetyleter, DME, har fysikaliska
egenskaper som liknar propan. Vid atmos-
fartryck och normala omgivningstempera-
turer ar DME en gas men blir vid fem bars
tryck flytande.

DME har visat sig mycket lampligt som
bransle i dieselmotorer. Idag anvands DME
till stor del som drivgas i olika typer av

8 Siemens Automationsnytt 12012

sprayburkar. Som fordonsbréansle har det
hittills bara anvénts i liten utstrackning
i testverksamhet.

DME framstélls ur syntesgas, som i sin
tur framstalls genom forgasning av till
exempel olja, kol, naturgas - eller, som
Chemrec gor, genom att forgasa svartlut,
en energirik fornybar restprodukt fran
pappersmassabruk.

Ny férgasningsteknik. 1 ett pagande
BioDME-projekt har Chemrec byggt en
syntesanldggning i Pite&d for testproduk-
tion av DME. I projektet ska hela kedjan
frdn svartlut till distribution och falttest
med Volvolastbilar demonstreras.
Chemrec har utvecklat en unik forgas-

ningsteknik for svartlut. Ur syntesgasen
som fés nér svartluten forgasas produceras
forst metanol katalytiskt. Sedan framstélls
DME via en reaktion mellan tvd metanol-
molekyler 6ver en katalysator.

Syntestekniken i anldggningen kommer
fran danska Haldor Topsee. Néagra fler fore-
tag som deltar i BioDME-projektet ar Preem
som star for distributionen av det nya bio-
branslet med hittills fyra tankstationer
i Goteborg, Jonkoping, Pited och Stock-
holm, Volvo Lastvagnar som bygger last-
bilar som drivs med BioDME, Delphi som
bygger insprutningssystemet for DME till
motorerna, Total som undersoker mojliga
additiv till DME samt ETC (Energitekniskt
Centrum i Pited).

- Volvos DME-drivna lastbilar kors nu
i ett féltprov dar bland andra DHL och
Posten ar delaktiga. Ett annat exempel ar
en av lastbilarna som kor papper tillverkat
vid Smurfit Kappa Kraftliner hdr i Pited
frén och till hamnen och en bil som trans-
porterar ved in till bruket, sager Fredrik
Granberg, projektledare pa Chemrec.



BIOBRANSLE FRAN SKOGEN. | Chemrecs
pilotanlaggning i Pitea tillverkas biobransie
for framtidens transporter. | bakgrunden
syns Smurfit Kappa Kraftliner som star

for ravaran, svartlut, en restprodukt fran
massabruket. Genom Chemrecs patente-
rade forgasningsprocess omvandlas svart-
luten till biodiesel, BioDME.

Minimala utsldapp. Den stora férdelen med
DME é&r de laga utsldppsnivaerna.

- Med DME som drivmedel i diesel-
motorn blir avgasrening betydligt enklare
eftersom det i princip inte finns négra par-
tiklar i avgaserna. Enligt chaufférerna som
kor lastbilarna upplevs lastbilarna bade
tystare och starkare om man jamfor med
en motor med samma cylindervolym men
som drivs med dieselolja. Det dr bra bade
ur miljo- och héalsosynpunkt. Det hér ar
verkligen positivt, siger Fredrik Granberg.

Forsta delen i den anldggning som idag
finns vid Chemrec i Pitea byggdes for sju
ar sedan, dd man byggde processen for att
forgasa svartlut. Andra delen i kedjan for
att gora fordonsbransle av den forgasade
svartluten togs i drift under hésten 2011.

Ex-klassat och felsdkert. Siemens har leve-
rerat utrustning till bada anldggnings-
delarna: automationssystem, el- och driv-
utrustning och kraftférdelning.

- Vi uppgraderade det gamla DCS-
systemet och lat integrera det gamla med

detnya till ett enda system, ett felsékert pro-
cesstyrsystem, Simatic PCS 7 Safety, berét-
tar Fredrik Granberg.

Hela anldaggningen ar en enda stor Ex-
zon, med brdnnare, reaktorer, forgasare
och gaskylare. Delar av styrprogrammet ar

Markbehov for olika biodrivmedel

Biodiesel
fran raps

Etanol fran vete

Etanol fran skog

Syntetisk diesel fran skog
Syntetisk diesel fran skog/svartlut

DME/metanol fran skog

0 2 000

Kalla. Volvo Renewable Fuel Study

4000 6 000

EXPLOSIONSZON. 1'400 ventilerfinns i
anldggningen som dren endastor Ex-
klassad zon. Fredrik Granberg ar projekt-
ledare pa Chemrec, Lennart Andersson
ar forsaljningsingenjor.,pa Siemens.

felsakert med safetyblock och all utrust-
ning ar Ex-klassad.

- Det dr inte den billigaste utrustningen
men det ar gedigna grejer. Och det har fun-
kat bra sa det ar naturligt for oss att kora
vidare pé det, sdger Fredrik Granberg.

forts. nédsta sida

Koérstracka (km/ar)
med olika biodrivmedel
fran en hektar mark

8 000 10 000 km/ha ar
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forts. fran féreg. sida

Ersatter sodapannor. Svartluten som ar
ravara till fordonsbranslet BioDME &r en
restprodukt frdn pappersmassabruk. Nar
vedfibrer vid massakok ska friliggas fran
lignin, bindemedlet i trd, anvinds kok-
kemikalier och da bildas svartlut, som ar
en mix av kokkemikalier och lignin fran
veden.

Idag brdnner massabruken svartluten
i sodapannor for att primért atervinna
kokkemikalier i massaframstillningspro-
cessen samt producera energi i form av
anga. Manga sodapannor dr gamla och
har natt kapacitetstaket. En ny sodapanna
handlar om en investering pa miljardniva.

- Med Chemrecs trycksatta svartluts-
forgasningsteknik, som visserligen inne-
bédr en dnnu storre investering, far man
mojlighet till en ny vélbetald produkt i
form av drivmedel och en betydligt kortare
aterbetalningstid. Fran syntesgas kan dven
en mingd andra kemikalier framstillas,
sager Fredrik Granberg.

Redo for varlden. Chemrec ser hela varl-
den som marknad.

— Det finns 300-400 bruk i viarlden och
manga gamla sodapannor som snart har
gjort sitt. Det &r svart att fa nagon att vilja
vara forst men nédr val den forsta stora
anldggningen &r byggd vagar sdkert fler
hénga p4, sdger Fredrik Granberg.

10 Siemens Automationsnytt 12012
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PROCESSTYRNING. Det
gamla DCS-systemet
uppgraderades och
integrerades med

det nya till ett enda
felsakert processtyr-
system, Simatic PCS 7
Safety.

Efter pilotanldggningen i Pited finns
nu langt framskridna planer pé en forsta
uppskalad produktionsanliggning i Orn-
skoldsvik dar BioDME och biometanol ar
tankta produkter.

En viktig faktor for att lyckas kommer
att vara priset.

- Det ar viktigt att skattelagstiftningen
for grona drivmedel sdkras ldngre dn en
mandatperiod. En forutsdttning for att
kunna konkurrera med befintliga driv-
medel och fa det hela l6nsamt dr att man
slipper  koldioxidbeskattningen, sédger
Fredrik Granberg, som dr smatt lyrisk 6ver
sitt arbete.

- Det hér ar en vildigt intressant och
spannande bransch att jobba i. Att fa vara
med och ta fram miljévanliga drivmedel
for framtiden, det ar stort. M

Chemrec

Chemrec AB, med huvudkontor i Stockholm
och en forsta pilotanldggning i Pited, dgs av
Vantage Point Venture Partners, Volvo Techno-
logy Transfer, Environmental Technologies Fund
och Nykomb Synergetics. Chemrec har patent
pa en unik férgasningsprocess for att framstalla
BioDME och biometanol ur svartlut, en rest-
produkt fran pappersmassabruk.
www.chemrec.se
www.biodme.eu

DIMETYLETER. Svartlut till vinster, ravaran

fran massabruket. Den gula flaskan innehaller
grénlut, som gar tillbaka till bruket fér kemika-
liedtervinning. Till hger den férsta producerade
dimetyletern (DME) fran pilotanldggningen

i Pited. En liter diesel motsvarar 1,7 liter DME,
vilket innebdr att man behoéver ungefar dubbelt
sa stor tank om man ska kdra pa DME. Lennart
Andersson, Siemens, och Fredrik Granberg,
Chemrec, diskuterar de sista detaljerna.

KRAFTFORDELNING.
Lagspanningsstallverk
Sivacon S8.

Felsdkert processtyrsystem:
Simatic PCS 7 Safety, version 7.1

Busskommunikation:
Profibus och AS-Interface;
DP/AS-Interface-link, Profibus OLM

Distribuerade 1/0: Simatic ET 200M,
Simatic ET 200iSP (Ex-klassad och failsafe)

Natverksswitchar: Scalance X

Frekvensomriktare: Micromaster 440,
Sinamics G120; engineeringsmjukvara Drive ES

Lagspanningsstallverk: Sivacon S8
Lagspadnningsapparater: Sirius, Sentron
Installationsprodukter: dvargbrytare 55Y61
Stromforsorjning: Sitop power, Sitop PSU300M
Avbrottsfri kraft: UPS Masterguard

Gasanalys: gaskromatograf Maxum edition II,
koldioxidmatare Ultramat 6

Effektiv och saker

biobransleproduktion

www.siemens.com/biofuel




Reportage | Maximal tillganglighet i gruvindustrin

Ny utrustning och service pa distans
sakerstaller produktionen av

LKAB:s grona pellets

Otillforlitlig utrustning gav oférutsedda stopp. Tillgangligheten
behovde forbattras for att sakerstdlla produktionen. Kirunas dldsta
pelletsverk, KK2, fick ny styr- och drivutrustning med smidig
mojlighet till service pa distans som sdkerstaller produktionen.

Pa kopet forbattrades arbetsmiljon tack vare vattenkyld drivteknik.

KAB ar ett av Sveriges dldsta industri-
L foretag och en viktig kugge i svensk

exportindustri. Den internationella
hogteknologiska mineralkoncernen é&r
vérldsledande producent av foradlade
jarnmalmsprodukter for staltillverkning
och en vixande leverantér av mineralpro-
dukter till andra industribranscher.

Gron pellets. Under forra aret levere-
rade LKAB 26 miljoner ton jarnmalms-
produkter, varav 21 miljoner ton pellets.
Magnetitmalmen i norr, som ar rik med
mycket hog jarnhalt, gor att LKAB kan till-
verka varldens mest klimatsmarta pellets,
bade med avseende pa nar kunderna fram-
stéller rastal av pelletsen och vad géller
foradlingsprocessen av malm till pellets

hos LKAB - ndr magnetiten omvandlas
till hematit naturligt genom oxidation fri-
gors virme som ateranvédnds i processen,
anvands for egen uppvarmning och ven-
tilation och séljs som fjarrvirme. Fram-
stallningen av LKAB:s pellets genererar tre
ganger lagre koldioxidutslédpp jamfort med
pelletstillverkning baserad p& hematit och
sju ganger liagre jamfort med sintring vid
stalverken.

Koldioxidutsldappen for framstillningen
av rastal reduceras alltsa niar LKAB:s pellets
anvinds som jdrnravara och marknads-
fors darfor som LKAB Green Pellets. Aven
utsldppen av svaveldioxid, fluor och stoft
har LKAB lyckats sdnka; trots att pellets-
produktionen mer an tredubblats under de
senaste 30 aren har utsldppen halverats,

en kraftig minskning som har uppnatts
genom effektivare produktion, ny teknik
och 6kad kunskap. Arbetet med att minska
siffran ytterligare fortsiatter dock konti-
nuerligt.

Oka produktionen. LKAB har under 2000-
talet gjort strategiska investeringar i
produktionsutrustning och infrastruktur
som ger mojlighet att 6ka produktionen
och leveranserna av forddlade jarnmalms-
produkter med cirka 35 procent. For att
klara det kraftiga tillvixtmalet vill det till
att ha bra och tillforlitliga produkter och
en sakerstalld produktionsprocess.

Gammal utrustning. Kulsinterverket KK2
i Kiruna ar Kirunas d&ldsta pelletsverk.
Har bakas pelletskulor kan man sdga. En
blandning av vatten och krossad malm -
slurry - filtreras till atta procents fuktig-
het. Bindemedel tillsitts i sligen och rul-
las i rulltrummor till kulor som cirkulerar
ndgra varv och ut kommer pelletskulor
som siktas till ratt storlek och skickas pa
band genom en 1 300°C varm ugn.

forts. nésta sida
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DYGNET RUNT. For att blasa luft till och fran ugnarna déar pelletskulorna bakas anvands processgas-

flaktar som gar dygnet runt. Skulle nagon av fldktarna stanna stannar hela pelletsverket. Oférutsedda
stopp och problem med att fa tag pa reservdelar gjorde att LKAB besl6t sig for att byta ut den gamla
driv- och styrutrustningen och anlitade Siemens.

S

HOGVARDIG. Magnetitmalmen i norr ar rik med mycket hég jarnhalt. Vil avvigda och utprovade
tillsatser av andra naturliga mineraler i pelletstillverkningen 6kar produktiviteten, minskar energi-
behovet, ger ldgre slitage och minskar férekomsten av slagg vid staltillverkningen.
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For att blasa luft till och fran ugnarna
anvinds processgasfliktar som gar dyg-
net runt. Skulle ndgon av flaiktarna stanna
stannar hela pelletsverket.

- Vi stannar bara pelletsverket en géang
per ar for underhall. Sa det ar valdigt vik-
tigt att pelletsverket kan producera utan
avbrott mellan underhéallsstoppen, sidger
Kenneth Magnusson, projektledare pa LKAB.

Gammal utrustning fran 1980-talet
gjorde det svart att fa tag pé reservdelar.
LKAB beslot sig darfor for att byta ut driv-
och styrutrustningen och anlitade Siemens.

- Utrustningen var inte tillforlitlig, vi
fick oforutsedda stopp. Fldktarna ar vasent-
liga for processen och produktionen och
darfor investerar vi i ny drivutrustning,
sdger Kenneth Magnusson.

Stora och vattenkylda drifter. De gamla
likstromsmotorerna byttes till nya véxel-
stromsmotorer med nya och vattenkylda
frekvensomriktare. Det handlar om stora
effekter, upp till 1 750 kW, med l&dga varvtal
och hogt vridmoment. Aven en permanent-
magnetiserad motor ingick i projektet.

- Det dr nytt for oss att driva flaktar med
permanentmagnetiserad motor men det
har fungerat bra, sdger Kenneth Magnus-
son.

Vattenkylda frekvensomriktare tar
mycket mindre utrymme an luftkylda
frekvensomriktare. Eftersom det ar lattare
att transportera varme med vatten an
med luft blir kylbehovet med vattenkyld
drivteknik mindre och frekvensomriktarna
blir dirmed mindre.

- Om vi hade valt att investera i luft-
kyld drivteknik hade vi fatt bygga ut el-
och stidllverksutrymmena, sdger Kenneth
Magnusson.

Passar ihop. Anledningen till att Siemens
valdes som leverantor for projektet var
det sétt pa vilket frekvensomriktarna och
motorerna ar anpassade for varandra, med
battre verkningsgrad och ldgre energi-
forbrukning.

- Siemens motorer ar byggda sa att de
passar direkt med omriktarna, utan filter
eller drosslar emellan. Man tappar nagon
procents verkningsgrad med filter, sdger
Kenneth Magnusson.

Snabbt byte. Tre stopp planerades in for
bytet men det hela lyckades genomfoéras
pé ett enda stopp. Den gamla utrustningen
revs ut och motorer och omriktare prog-
rammerades, monterades och idriftsattes.
Den vattenkylda utrustningen for frek-
vensomriktarna levererades och montera-
des i forvag.

- Tillgdngligheten var pa topp direkt, vi
har betydligt mindre stérningar och farre
driftstopp nu, vi ar valdigt nojda, sdger
Kenneth Magnusson.



BATTRE VERKNINGSGRAD. Kenneth Magnusson, projektledare pa LKAB, och Lennart Andersson,
forsaljningsingenjor pa Siemens, vid en luftkyld permanentmagnetiserad motor pa 497 kW, 1FW4,

tackt av karakteristiskt jarnmalmskross.

Anledningen till att Siemens valdes som leverantor var det satt pa vilket frekvensomriktarna och
motorerna dr anpassade for varandra, utan filter eller drosslar emellan, vilket ger battre verknings-

grad och lagre energiforbrukning.

REMOTE SERVICE. Det ljusa och fina stédllverksrummet med Sinamics $120 CM (Cabinet Modules), ett
modulart frekvensomriktarsystem i fardigt skaputférande som ar mycket flexibelt vad galler design
och uppstéllning.
Skapet till vanster ar styrskapet, processens hjarna. Harifran kontrolleras hela processen och det
ar via detta skap som Siemens tekniker kan ansluta via Remote Service och pa ett sakert satt ta dver
stationen och felsoka och atgarda pa distans.

Minskat buller. Som extra bonus blev
dessutom arbetsmiljon battre. Vattenkyld
drivteknik har nadmligen betydligt lagre
ljudniva én luftkyld.

- Det ar valdigt mycket tystare nu och
mycket behagligare arbetsmiljo for vara
anstéllda. Vi passade ocksd pa att mala
om stallverksrummet i ljusare farg och
satte in battre belysning, berittar Kenneth
Magnusson.

Service pa distans. For att sdkerstélla pro-
duktionen anviands Remote Service, en
funktion som gor att Siemens tekniker kan
logga in pa vilken dator som helst varifran
som helst och pa ett sidkert sitt ta over sta-
tionen och felsdka och atgirda pa distans.

Det enda som kravs ar inloggningsbeho-
righet fran kunden.

- Det &r jattebra, avstianden kan vara
ldnga har uppe och det ar ju inte sékert att
det alltid finns en Siemenstekniker runt
hornet. D& dr det skont att veta att tekni-
kern kan ga in hemifran eller var han eller
hon nu befinner sig och hjilpa oss, sager
Kenneth Magnusson.

- Tillgdngligheten ar otroligt viktig for
o0ss. Processgasflaktarna till ugnen ar en
vasentlig del av processen, om de stoppar
stannar allt. Tillforlitliga system och moj-
lighet att fa hjélp pa distans &r avgoérande
for att sdkerstdlla produktionen, avslutar
Kenneth Magnusson. M

:
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VATTENKYLNING. Eftersom det ar lattare att
transportera varme med vatten dn med luft blir
kylbehovet med vattenkyld drivteknik mindre.
Vattenkylda frekvensomriktare tar darfor mycket
mindre utrymme an luftkylda frekvensomriktare
och ger betydligt lagre ljudniva.

Luossavaara-Kiirunavaara

Luossavaara-Kiirunavaara AB, LKAB, ar en
internationell hégteknologisk mineralkoncern
och vérldsledande producent av féradlade
jarnmalmsprodukter for staltillverkning och
en vdxande leverantdr av mineralprodukter
till andra industribranscher. LKAB &r heldgt av
svenska staten med huvudkontor i Luled och
anldggningar i Malmberget och Kiruna samt
Narvik i Norge. | LKAB-koncernen ingar cirka

30 bolag i ett femtontal ldnder.  www.lkab.se

Styrsystem: Simatic S7-300 med extern
atkomst genom Remote Service

Busskommunikation: Profibus

Frekvensomriktare: vattenkylda
Sinamics S120 CM (Cabinet Modules)

Lagspanningsmotorer: 1LA4-motorer mellan
1,0 och 1,8 MW, 1LA8-motorer <1,0 MW,
permanentmagnetiserad 1FW4-motor

Lagspanningsapparater: Sirius startapparater,
effektbrytare Sentron 3WL, multiinstrument
Sentron PAC3200, nodstoppsknappar Sirius 3SB

Siemens Automationsnytt 112012 13
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Reportage | Hogre tillgdnglighet i stalindustrin ﬁ : :

Modernisering ger SSAB

mer tillforlitlig drift

Modernisering av befintlig utrustning med ny driv- och
automationsutrustning ger SSAB i Borlange mer tillforlitlig drift.
Det ar Siemens som forser den kontinuerliga glédgningslinjen
med nya stromriktare och nytt processtyrsystem och som har
integrerat en ny svetsmaskin med felsaker styrning i betstracka 2.
Tack vare den nya utrustningen och battre operatérsinformation
far SSAB kortare stopptider och hogre tillganglighet.

et moderniseras for fullt pa SSAB
D i Borldnge. I somras pagick over 40

ombyggnads- och moderniserings-
projekt i valsverken. 1,4 miljarder kronor
investeras i ny och modern utrustning som
ger bade béttre arbetsmiljo, 6kad sdkerhet
och en mer tillforlitlig drift med hogre till-
ganglighet i produktionen av det hoghall-
fasta stal som tillverkas hér.

- Hér har vi har levt pd den gamla
utrustningen sedan 1982. Kompetens och
reservdelar borjade ta slut, det var dags att
byta, sager Per Hindriks, avsnittschef for
betstrackorna i kallvalsverket pa SSAB.

Kontinuerlig glédgning. Ett av investe-
ringsprojekten ar den kontinuerliga glodg-
ningslinjen dir Siemens fick i uppdrag
att byta ut driv- och automationsutrust-
ningen.

14 Siemens Automationsnytt 12012

I inloppet till glodgningslinjen matar
hasplar fram platband som Kklipps, svetsas
ihop, tvéittas och buffras i magasin péa hoj-
den innan de sedan forviarms och glodgas
i en gigantisk jatteugn. Darefter varmhalls
de for att fi samma temperatur genom hela
bandet, snabbkyls - 1 000 grader i sekun-
den - betas med syraldsning for att tvitta
bort oxiden, snabbaldras genom att vér-
mas upp igen, varmhalls, kyls och buffras
i ett utloppsmagasin innan de inspekteras
och klipps i utloppet.

Over 100 stromriktare, ett tiotal auto-
mationssystem samt matdatorsystem byts
nu ut till moderna l6sningar med Siemens
nya stromriktare Sinamics DCM och pro-
cesstyrsystemet Simatic PCS 7 med integ-
rerad sdkerhet for hela linjen.

Projektet startade sommaren 2011 och
ska vara klart till hosten.

Migrationsexpertis. Migrationen fran
ABB:s AC450-system till Siemens Simatic
PCS 7-system gors med hjédlp av Siemens
migrationscenter i Karlsruhe i Tyskland.

- Migrationen gors automatiskt med
en sa kallad migrationsmotor dir man
sdtter upp regler for hur migrationen ska
ske. Sjdlva applikationen behoéver man
inte dndra i, berdttar Lennart Sundell,
affdrsenhetsansvarig pa Siemens i Sverige
for Metals Technologies, den enhet dar
Siemens har samlat specialistkompetens
for stilindustrin med skrdddarsydda kon-
cept for stalkunder.

- Den stora fordelen med migration
ar att man vet att applikationen fungerar
som tidigare. Man gor bara om operators-
bilderna och behdver inte gora om sjilva
programmet, siger Lennart Sundell.

En annan fordel dr att man kan testkora
det nya systemet parallellt samtidigt som
det gamla systemet dr igéng.

- Da kan man testa att det fungerar
exakt som man vill, sager Lennart Sundell.

Eftersom det nya operatdrsgranssnittet
har statt parallellt med det gamla i linjen
har operatérerna kunnat bekanta sig med
det nyailugn och ro.

Kort bytesstopp. Det fOrsta systemet i
den kontinuerliga glodgningslinjen har



idriftsatts. Sjdlva bytet gjordes pa mindre
an en timme.

- Skulle det behovas kan man byta till-
baka till det gamla systemet lika snabbt.
Det har inte behovts men ér en trygghet for
vara kunder, sdger Lennart Sundell.

Svetsmaskin integrerad i betlinje. Ett
annat investeringsprojekt har genomforts
pé betstricka 2, ddr Siemens sommaren
2011 el- och automationsmaéssigt integ-
rerade en ny svetsmaskin, levererad av
Miebach, i den befintliga linjen. Svets-
maskinen svetsar ihop platband, tillklippta
av en sax i riktverket, till ett langt band.
Expanderande hasplar i &ndarna av linjen
haller emot och driver fram banden.

- Det tog bara 27 dagar att byta ut den
gamla svetsmaskinen, gjuta nya funda-
ment och fa dit den nya maskinen. Vi blev
klara med integrationen fore utsatt tid,
sager Lennart Sundell.

Nytt sdkerhetssystem. Siemens hade
redan tidigare bytt ut automationssyste-
met och drifterna i betlinjen. Nu forandra-
des automationssystemet, som ar baserat
pé Simatic PCS 7 och Siroll PL, ett sarskilt
koncept for processlinjer, for att passa med
den nya svetsmaskinen. Man byggde ocksa
upp ett sikerhetskoncept kring linjen och

anpassade ett Simatic S7 Failsafe-system
till den nya maskinen.

- Forut kunde man gora lite som man
ville, nu méste man gora saker i en viss
foljd. Tydliga rutiner och enhetligt arbets-
sitt ar viktigt, fokus ligger fullt ut pa saker-
heten, sdger Per Hindriks.

Flodesoptimering. SSAB optimerade dven
flodena. Bland annat investerades i en ny
vinsch- och lasenhet, byggd av Axelent
Engineering, tidigare Hestra Automation,
som lyfter och for samman stdlbanden
infor ihopsvetsning. Detta forfarande var
tidigare bade riskfyllt och tidskréavande
och sker nu bade sékrare och mer ergono-
miskt samtidigt som processen tar mycket
kortare tid.

Styrningen av vinschen gjordes av
Siemens som dven installerade och idrift-
satte enheten tillsammans med Axelent
Engineering. Natskydd levererades av
Axelent och CE-dokumentation och séker-
hetsmanual gjordes av Axelent Safety.

Battre operatorsinformation. Nar automa-
tions- och drivsystemen byttes ut fick ope-
ratorerna tillgang till mycket mer informa-
tion. Idag ser de pd skidrmarna vad som
hénder, varfor en linje star still och vad
som behover atgdrdas. Antingen atgardar

forts. nésta sida

IMPONERANDE LINJE. Jerker Westbom,
inhyrd projektledare pa SSAB, och Lennart
Sundell, affarsenhetsansvarig for Metals
Technologies pa Siemens. | bakgrunden
den 223 meter langa och 37 meter hoga
kontinuerliga glodgningslinjen som far

ny driv- och automationsutrustning med
integrerad sdkerhet for hela linjen. 2 000
meter stalband gar genom hela linjen

i 250 meter i minuten.

Siemens Automationsnytt
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Tjockieksmitare

LUGNT OCH SKONT. “Vildigt smidigt” &r operatorerna Nina Laylonen
och Reima Kiviluomas omdéme om projektet pa betstracka 2 dar
Siemens integrerade en ny svetsmaskin i linjen och byggde upp ett
sakerhetskoncept kring hela linjen. Operatorerna far nu mycket mer
stod i den dagliga driften och har fatt = lugnare tillvaro.

KONTINUERLIG GLODGNING. Alla delprocesser ar integrerade i en linje.
Nar rullarna Iamnar linjen aterstar endast packning innan rullarna
skickas till kunderna. Det gar mycket fortare att glodga i en

kontinuerlig linje &n i icke kontinuerliga glédgningsugnar

- tio minuter istéllet for tio dagar. Hela produkt-
spektrat fran deep-drawn steels till hog-
hallfasta stalsorter kan behandlas
i linjen genom att variera
kvaliteter och

temperaturkurvor.

Inloppsmagasin

Alkalisk och elektrolytisk avfettning

Sax
Swetsmaskin

Hilstans

;u

\} W

forts. fran féreg. sida

de snabbt sjdlva eller ringer underhaélls-
avdelningen och sidger vad det &r for slags
fel och vad underhéllsteknikern behover ta
med sig.

- Tidigare fick underhéllsavdelningen
felsOka for att ta reda pa varfor linjen stod
still. Det kom alltid en fran elsidan och en
fran mekaniskt underhall eftersom man
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Férvirmningszon

Atervirmningszon
Gas-jet
kylzon
Varmhaliningszon
Varmningszon

Aldringszon

Utloppsmagasin

Kylzon

Inspektion
Skrotpress .
Provtagning

Saxar

Kantskarverk
Inaljning

Rullkylning ~ SMutkylning UILSEE

Yibehandling

Betning och skiljning

irdning

¢ Dansarrulle

GLODGNINGSZON

inte visste vad felet var. Nu ser operatoren
direkt om det ar ett el- eller ett mekfel och
sager vad teknikern behover ta med sig,
sager Per Hindriks.

Nar linjen sedan ska startas igen ar det
manga ventiler och vred som ska sté rétt.

— Det var mycket jobb forut nar linjen
skulle startas. Nu ser man oOversiktligt pa
skdrmarna vad som har brutits var. Det blir
béade kortare stopptider vid nédstopp och
kortare uppstartstider efter reparations-
stopp, sdger Per Hindriks.

ALDRINGSZON

- Dessutom intraffar farre fel nu efter-
som operatorerna sjilva atgardar smafel sa
att de inte hander igen. Underhallsavdel-
ningen behover inte tillkallas alls lika ofta,
fortsitter Per Hindriks.

Mer tillforlitligt. Tidigare var det manga
korta stopp som gjorde att man var tvungen
att kora platbandet ldangsamt genom val-
sen, vilket paverkade kvaliteten sa att den
oftare inte blev godkdnd. Den nya utrust-
ningen har gjort driften mer tillforlitlig
och kortstoppen betydligt farre och déar-
med kvalitetsbortfallet betydligt mindre.

- Styrsystemet kan utnyttjas pa ett



béttre sétt och platarna kan svetsas ihop
maximalt. Vi far mycket mindre bekymmer
med kanterna och kan kora full fart. Det ar
en helt annan tillférlitlighet och kvalitets-
bristskostnaden har gétt ned rejilt, sdger
Per Hindriks.

- Vi slar produktionsrekord. Och efter-
som Vi slipper beta om blir resurssloseriet
mindre. Vi sparar bade energi och révaror
och far en mer prima produkt, fortsétter
Per Hindriks.

Service pa distans. For storre fel som inte
kan atgérdas av operatdrerna eller den
egna underhéllsavdelningen kan Siemens
tekniker tillkallas. Om en tekniker inte
befinner sig i ndrheten kan en Siemenstek-
niker, efter att behorighetsgivande perso-
ner pa SSAB har givit tillstdnd till &tkomst,
koppla upp sig via Siemens standardi-
serade cRSP-losning, common Remote
Service Platform, och utfora service via
fjarruppkoppling pa ett sékert sétt.

- Den hér 16sningen har vi anvént bade
pé den kontinuerliga glédgningslinjen och
pé betstriacka 2. Systemet sédkerstéller att
ratt person loggar in och vi sjdlva ger beho-
righet innan inloggning kan ske. Det dr ett
smidigt och sédkert stdd och sparar bade
stillestandstid och pengar, berittar Jerker
Westbom, projektledare pa SSAB.

HOGRE PRODUKTIVITET AUTOMATISKT. Per Hindriks &r
avsnittschef for betstrickorna i kallvalsverket pa SSAB,
har framfor svetsmaskinen pa betstracka 2.

- Lyckas man fa hog siakerhet och hég tillganglighet

blir produktiviteten ocksa hogre.

Stérre hytt forenklar. I moderniseringen
byttes dven operatorshytten vid inloppet ut
till en ny, stor hytt, dar svetsmaskins- och
inloppsoperatérer nu sitter tillsammans,
vilket ar béttre bade arbetsmiljomassigt
och storningsmassigt eftersom man kan
hjalpa varandra.

- Tre dagar i veckan sitter vi av en halv-
timme och samlas i hytten och gar igenom
arbetssdkerhet, produktionshastighet och
eventuella storningar. Det var inte mojligt
forut, automationsgraden var inte tillrack-
ligt hog och det fanns inget fysiskt utrymme.
Nu ér alla med och delar med sig av kunskap.
Det skapar delaktighet, sdger Per Hindriks.

- Det dr som en helt ny linje och vi kan
jobba pé ett helt nytt sétt, fortsdtter han.

SSAB dr mycket nojda med samarbetet
med Siemens.

- Hela projektet har gatt valdigt smidigt
och vi har fatt bra stéd fran Siemens hela
vagen, sdger Jerker Westbom.

Driften gar stabilare, stoppen och upp-
startstiden ar kortare och operatérerna har
fatt en lugnare och sikrare tillvaro.

- Vi har starka saltsyror, stora heta
ugnar, sylvassa platband i hog fart och
gigantiska krafter, vi maste jobba sékert.
Men lyckas man fa hég sdkerhet och hog
tillgdnglighet blir produktiviteten ocksa
hogre, konstaterar Per Hindriks. B

SSAB

SSAB ar en ledande producent av hoghallfasta
stal med produktionsanldggningar i Sverige och
USA samt dven bearbetning och fardigstalining
i Kina. De hoghallfasta stalen saljs 6ver hela
vdrlden och utgor cirka 37 procent av SSAB:s
totala leveranser. Malet r att 6ka andelen till

50 procent ar 2015. www.ssab.com

Felsdkert styrsystem: Simatic S7-400 F

Felsdkert processtyrsystem:
Simatic PCS 7 Safety Integrated med Siroll PL
(Process Lines), koncept for processlinjer

Busskommunikation: Profibus
Distribuerade 1/0: Simatic ET 200M, ET 200S

Stromriktare:
Sinamics DCM, Simoreg DC-Master

Lagspanningsapparater: Sirius kontaktorer,
Sentron effektbrytare, automatsakringar, nod-
stopp och grindbrytare; natskydd fran Axelent

Stromforsorjning: Sitop power, Sitop select

Tillforlitlig drift

i stalindustrin

www.siemens.com/metals
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Serie | Energieffektivisering

Energy Management
— en nyckel till framgang

Okande energikostnader ar

en stor utmaning for industri-
foretag. Energieffektivisering
har darmed blivit en avgérande
faktor for att na framgang och
sakerstdlla framtida jobb. Med
en effektiv Energy Management-
process far du transparens i de
industriella och infrastrukturella
processerna i en anlaggning

och ser var, nar och hur du kan
minska energidtgangen och na
vinster bade for foretaget och
for miljon. Valkommen till forsta
delen i var nya artikelserie dar
vi kommer att ga igenom olika
delar inom energieffektivisering.

18 Siemens Automationsnytt 12012

30 procent av den arliga elkonsum-

tionen och star for 20 procent av
de totala inhemska koldioxidutsldppen.
I takt med alltmer stigande energipriser
blir energieffektivisering en allt viktigare
kostnadsfaktor for tillverkningsindustrin.
Strangare krav och lagstiftning pa béade
nationell och internationell niva bidrar
ocksa till energieffektiviseringens 6kande
betydelse for att n& framgéng och sdker-
stidlla industriforetagens framtida over-
levnad.

Svensk industri forbrukar ungefir

Energy Management. Vart svar pd dessa
utmaningar ar att erbjuda produkter,
system och losningar som effektiviserar
industriella och infrastrukturella processer.
Vi har utvecklat en kontinuerlig effektivi-
seringsprocess, Energy Management, som
ar baserad pa den internationella stan-
darden EN 16001 och som sékerstéller en
kontinuerligt minskande energiforbruk-
ning.

Siemens Energy Management-process
bestar av tre faser: identifiera, utvirdera
och realisera.

1: Identifiera. Med sofistikerad hard- och
mjukvara kan du samla in, visualisera och
bearbeta energiflodena i en fabrik eller
ett system. Energidtgangen askadliggors
och gor det mojligt att optimera processen
ur energisynpunkt. Den insamlade datan
mojliggor ocksa en forsta uppskattning av
kostnadsbhesparingen i att investera i ett
energieffektivare alternativ. Datainsamling
ar med andra ord sjilva grunden for ett
effektivt Energy Management-system.

2: Utvardera. Baserat pa fabriks- och sys-
temparametrar berdknar kraftfulla mjuk-
varuprogram den exakta kostnadsbespa-
ringspotentialen for en specifik applikation
och kostnadseffektiviteten for mojliga
atgarder. Information ges av drivsystemet
till medarbetare bade pa golvet och pa
managementniva.



3: Realisera. Sarskilda atgérder gor det
mojligt att utnyttja existerande kostnads-
besparingspotential till fullo. I detta skede
ligger fokus sérskilt pa drivteknik eftersom
drivsystemet stir for tva tredjedelar av
den industriella energiforbrukningen. For
vissa applikationer ar en potentiell kost-
nadsbesparing upp till 70 procent mojlig
med hjilp av en effektiv motor tillsammans
med en sofistikerad frekvensomriktare.

Vi hjdlper dig. Siemens ar faktiskt mark-
nadens mest kompletta leverantor for att
uppnd maximal energibesparing inom
svensk industri. Vi har verktygen och 16s-
ningarna for att hjalpa dig att identifiera
och utvirdera energiflodena och realisera
en energieffektivisering. Siemens erbjuder
aven finansieringslosningar som mojlig-
gor investeringar i energieffektiva fabriker
och individuella systemkomponenter. Kon-
takta oss sd hjélper vi dig att fa koll pa din
energiatgang och se var, niar och hur du
kan uppna energieffektivare processer. M

Baserade pa
EN 16001

Vill du veta mer?

www.siemens.com/energymanagement david.wiik@siemens.com
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Grunden ar viktig for

att kunna bygga en stabil
plattform. Vi hjalper dig att
fa en stark grund som du
sedan kan bygga vidare pa.

nom vart utbildningscenter Sitrain har
vi flera grundutbildningar som hjilper
dig att bygga en stark grund sd att du
sedan kan forkovra dig vidare i vara specia-
listutbildningar. Med en blandning av teori
och praktik erbjuder vi expertkunnande
och praktiska tips pa alla vara utbildningar.

Hos dig eller hos oss. Vi har dven foretags-
anpassade utbildningar dar vi satter ihop
ett uthildningspaket efter ditt foretags behov.
Ni kommer till oss eller s& kommer vi till
er, beroende pa vilket som passar er bést.

Boka online. P4 www.siemens.se/sitrain
kan du enkelt soka och boka utbildningar
online. Investera i utbildning sa att du
kan ta dina beslut med sjalvfortroende och
kompetens. B

Fragor? Kontakta oss!

Telefon: 08-728 12 82

Fax: 08-728 1290

E-post:  sitrain.se@siemens.com
Internet: www.siemens.se/sitrain

Post: Siemens AB, Att. Kerstin Mattsson,

194 87 Upplands Vasby

Allmanna villkor: Anmélan &r bindande. Om av-
bokning sker mellan fyra till tva veckor fore start
debiteras 50 procent av avgiften. Darefter debi-
teras full avgift. Detta géller aven vid sjukdom.
Vid samtidig ombokning till annan utbildning
ges 25 procent rabatt. Om anmald deltagare ej
kan komma gar det bra att skicka nagon annan.
Deltagarna far kallelse och vdgbeskrivning cirka
tre veckor fore start. Vid farre &n fem deltagare

forbehaller vi oss ratten att stalla in utbildningen.

www.siemens.se/sitrain
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TIA Portal
Uppdatering fran Step 7

Uppdatering fran WinCC
Programmering grund
SIMATIC S7

S7-1200 system

Service steg 1

Service steg 2

Underhall automationssystem
Programmering 1, grund
Programmering 2, avancerad
Engineering Tools

Distributed Safety praktisk progr.
Distributed Safety service/felsok.

NET Profibus

NET Ethernet

PCS 7 system del 1

PCS 7 system del 2

PCS 7 service

PCS 7 Process Safety

HMI

WinCC grund

WinCC fortsattning

WinCC flexible

SINUMERIK

CNC handhavande

840D pl/sl progr. grund
840D pl/sl progr. avancerad
840D pl service

840D sl service

840D Safety Integrated
Shop Mill

Shop Turn
SIMOTION/SINAMICS
Simotion/Sinamics $S120
Sinamics S120 start up
Sinamics S120 service
PROCESS INSTRUMENTATION
Flddesmatning — Magflo
Flddesmatning — Massflo
Flddesmatning — Sonoflo
Nivamétning

PDM — Process Device Manager
Ovriga utbildningar
AS-Interface grund
Simocode parametrering
Mjukstartare parametrering

12 500
9 200
16 000

10700
15300
15300
12 500
15 800
15 800
15 800
17 700

6400
15 800
17 700
20 200
20 200
19 800
17 700

9 200
12 500
12 500

10000
17 500
19 500
19 500
19 500
17 500
10 000
10000

19 500
13500
13500

5900
5900
5900
5900
9 200

9 200
9 200
9 200

G:ti-to
M:m—f S:m—f O:m—f
M:m—f S:m—f
G:m-f
G:m-f
S:ti—f
S:m—f
S:m—f
S:m—f
S:m—f
E:m—f
E:m—f
G:m-f
G:ti-to
S:m
S:ti
S:on
S:to
S:ti-o

Utbildningarna halls i Stockholm (S), Géteborg (G), J6nkdping (J), Malmé (M), Orebro (O) eller Eskilstuna (E).
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TIA Portal

Uppdatering fran Step 7
Uppdatering fran WinCC
Programmering grund
SIMATIC S7

S7-1200 system

Service steg 1

Service steg 2

Underhall automationssystem
Programmering 1, grund
Programmering 2, avancerad
Engineering Tools

Distributed Safety praktisk progr.
Distributed Safety service/felsok.

NET Profibus

NET Ethernet

PCS 7 system del 1

PCS 7 system del 2

PCS 7 service

PCS 7 Process Safety

HMI

WinCC grund

WinCC fortsattning

WinCC flexible

SINUMERIK

CNC handhavande

840D pl/sl progr. grund
840D pl/sl progr. avancerad
840D pl service

840D sl service

840D Safety Integrated
Shop Mill

Shop Turn
SIMOTION/SINAMICS
Simotion/Sinamics S120
Sinamics $120 start up
Sinamics $120 service
PROCESS INSTRUMENTATION
Fl6desméatning — Magflo
FI6desmatning — Massflo
FIddesmatning — Sonoflo
Nivdmatning

PDM — Process Device Manager
Ovriga utbildningar
AS-Interface grund
Simocode parametrering
Mjukstartare parametrering

12 500
9200
16 000

10700
15300
15300
12500
15 800
15 800
15800
17 700

6400
15 800
17 700
20 200
20 200
19 800
17 700

9200
12500
12500

10 000
17 500
19 500
19 500
19 500
17 500
10000
10 000

19 500
13 500
13500

5900
5900
5900
5900
9200

9200
9200
9200

S:ti-to
S:m—f
S:t-to
G:m-f S:m—f
G:m-f
G:o-f
S:m—f
S:to
S:m—f
S:m—f
S:o—f
S:o—f
G:ti-to
E:ti—fr
E:m-o
G:o-f
S:ti
S:on
S:to
S:0-to

M:ti—-to
S:m-—ti
J:m—f
S:m—f
M:m—f
G:m-to
S:m—f
S:m—f
G:m-f
G:m-f
S:m-—ti
S:to—f

Alla priser dr exklusive moms.
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Driftigamanniskor samlades pa

‘Industri- och branschdagar
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13-15 mars Energiutblick
Goteborg

13-15 mars Lunchklubb fér VA-branschen
Ostersund, Ornskoldsvik, Sundsvall

14-15 mars Workshop SIL i praktiken
- design, implementering, drift
Stenungsund

27-29 mars Lunchklubb fér VA-branschen
Skellefted, Luled, Umed

28-29 mars Euro Expo Industrimassa
Skelleftea

11-12 april Maskinsakerhetsworkshop 1 och 2
Karlshamn

25-27 april Siemens kundresa
Hannover, Tyskland

23-24 maj Euro Expo Industrimdssa
Gavle

18-20 sept VA-mdssan
Goteborg

Scanuatomatic och Processteknik
Goteborg

9-11 oktober

www.siemens.selevenemang

Hela varldens
teknik 1 Hannover

Teknik som gor framsteg — i april samlas
hela varldens teknik i Hannover. F6lj med
oss till varldens storsta industriméassa!

annover Messe forenar flera fackméssor sam-
H tidigt och ger dig en 6verblick 6ver den senaste

teknikutvecklingen. Har kan du ta del av vara
integrerade losningar som hjalper till att skapa en
héllbar framtid och hjélper dig att hoja effektiviteten
och 6ka produktiviteten.

Om du aker med oss den 25-27 april behdéver du
inte tinka pa nagra detaljer: vi ordnar med flyg, buss-
transporter, hotell, frukostar, middagar och entré till
massan. Anmal dig nu! &

25-27 april 2012 www.siemens.se/industrimassan

Skaffa dig en stark grund

Grunden &r viktig. Vi hjdlper dig att fa en stark
och stabil plattform som du sedan kan bygga vidare pa.

stark grund sa att du sedan kan forkovra dig vidare i vara specialist-
utbildningar.

For plc-systemen Simatic S7 finns grundldggande serviceutbildningar
i tva steg. For Simatic S7 Service steg 1 behovs inga forkunskaper mer &n
grundlaggande elkdnnedom. Teori och praktik varvas under en vecka dir du
ldr dig grunderna i hadrdvara och programuppbyggnad samt tips och tricks
for att underlatta det dagliga arbetet med felsokningar och enklare program-
andringar. Du far dven felsoka i befintliga projekt och program.

I Simatic S7 Service steg 2 gar du vidare och lar dig fler méjligheter till
felsokning och diagnostik samt far djupare kunskap om Simatic S7 och mjuk-
varan Simatic Step 7 och dess programuppbyggnad. Teori och praktik blandas
och i slutet repeteras allt genom felsokning i befintliga projekt.

Annu bredare kunskap ger Simatic S7 Underhdll automationssystem,
dar vi repeterar grunderna i Simatic S7 och Simatic Step 7 samt gar igenom
Profibus, Profinet, hmi och Distributed Safety med tyngdpunkt p& det som
ar viktigt att veta for service- och underhallspersonal.

For Simatic S7 Programmering 1 behover du grundldggande kunskaper
inom automationssystem och plc-programmering men behover inte ha
erfarenhet av véra plc-system. Teori och praktik blandas med overvikt
mot teori. Vi gar igenom Simatic Step 7 och Simatic Manager samt hur ett
plc-projekt bér vara uppbyggt, vad som ar bra att tdnka pa innan och under
programmeringen samt hur du felsdker och testar ditt program.

Utbildningen Simatic S7 Engineering Tools ger dig sedan kunskap om véra
andra programmeringssprak Simatic S7-Graph, Simatic S7-CFC (Continuous
Function Chart) och SCL (Structured Control Language). B

I nom Sitrain har vi grundutbildningar som hjilper dig att bygga en

www.siemens.se/sitrain
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Nya tjanster ¢ Nya tjanster ¢ Nya tjdnster ¢ Nya tjanster

Jesper Suneback, 25,
tidigare inhyrd konsult,
anstélldes i oktober i
Upplands Vasby som
ekonom inom Customer
Services.

Johan Filt, 36,
anstalldes i december
i Upplands Vasby som
serviceforsiljnings-
specialist inom
Customer Services.
Johan kommer

Stefan Hassmén, 51, J narmast fran Exova
anstalldes i november Metech.

i Upplands Viasby som
sdljledare for distribu-
tionsforsiljning inom
Industry Automation
and Drive Technologies.
Stefan kommer ndrmast
fran In Time Electronics.

Innovations-
kreativitet

pa topp

Siemens ligger pa forsta plats

i Europa vad galler antal patent-
ansokningar. Under 2011 6kade
Siemens jamfort med foregaende
ar antalet uppfinningar med tio
procent till 8 600 stycken.

ntal uppfinningsansokningar per
anstdlld p& Siemens forsknings-
och utvecklingsavdelning, som just

nu bestar av 27 800 personer, har sedan
2001 fordubblats. Dessutom har det totala

Joakim Unger, 35,
anstélldes i december ©
i Molndal som pro-
motor for gasanalys
inom processinstru-
mentering. Joakim
kommer ndrmast fran
Mettler-Toledo och
har tidigare arbetat
pa Siemens i USA och
Sverige.

Sally Adham, 34,
forsdljningsingenjor i
Upplands Vésby inom
Area Sales inom Industry
Automation and Drive
Technologies ar sedan
november inriktad mot
distributionsforsaljning.

Martin Robertsson, 33,
tidigare inom Building
Technologies, ar sedan |
december produkt-
Jonas Dahlén, 43, specialist i Jonkoping
forsdljningsingenjor inom teknisk support,
i Malmo inom Area Sales Customer Services,

inom Industry Automa- med huvudsaklig antalet beviljade patent okat fran 51 300
tion and Drive Technolo- inriktning mot lag- foregaende ar till 53 300.
gies dr sedan november spanningsapparater Siemens koncernchef Peter Loscher har

huvudsakligen inriktad
mot distributions-
forsaljning.

inom Industry Auto-
mation.

meddelat att forskningsanslagen under
2012 hojs med 500 miljoner euro. 2011
investerade Siemens 3,9 miljarder euro
i forskning och utveckling.

En av de senaste uppfinningarna ar ett

Eva Tennberg, 43,

Peter Nordin, 42, anstilldes i december

anstalldes i november i Upplands Vasby som nytt material som ger en lysdiodsfarg som
i Upplands Vasby som gruppchef for Project hittills har saknats: varmt rod. &
forsdljningsingenjor Management inom www.siemens.com/press/inventors2011
inom Area Sales inom Customer Services.

Industry Automation Eva kommer narmast

and Drive Technologies. fran Aco Hud Nordic.
Peter kommer ndarmast
fran Beijer Electronics. Nina Rabe, 46,
anstélldes i januari i
Molndal som forsalj-
ningsingenjor inom
Area Sales inom
Industry Automation

and Drive Technolo-

Joel Winkler, 25,
anstélldes i november
som serviceingenjor i
Skovde inom Motion
Control inom Customer
Services. Joel kommer gies. Nina kommer
narmast fran Volvo narmast fran Rockwell
Construction Equipment. Automation.

Thomas Preiholt, 51,
tidigare inom Drive
Technologies, ar sedan
december service-
forsdljningsspecialist
inom Customer Services
i Eskilstuna.

Dag Bauer, 43,
anstélldes i januari

i Malmo som produkt-
specialist inom Drive
Technologies. Dag
kommer ndrmast

fran Omron. M
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Turn your city pink

Hjdlp oss att gora varlden lite battre och bli en del av den rosa
gemenskapen mot bréstcancer — ladda upp en rosa aktivitet!

kampanjen Turn your city pink som pagar just nu.

Kampanjens mal dr att uppmuntra deltagare att vara kreativa och gora akti-
viteter for att gora sin stad rosa. Ladda upp bilder eller filmer frdn dina aktiviteter
pé kampanjens webbplats och dela med dig av dem till véanner. Fér varje bidrag
som laddas upp skidnker Siemens fem US-dollar till en utvald organisation som arbetar
med brostcancer. De bidrag som far flest gillaklick har dessutom méjlighet att vinna
en rosa Ipad.

Utéver Siemens globala engagemang bidrar Siemens i Sverige till cancerforsk-
ningen genom att stodja Cancerfonden. M

V i vill hjalpa till att 6ka kunskapen om brostcancer. Det gor vi med den globala

www.siemens.com/pink
www.facebook.com/turnyourcitypink

Center for hallbar stadsutveckling:

The Crystal 1 London

Siemens nya center for hallbara stader ar under
uppbyggnad i London: The Crystal, en utbildnings-
och utstdllningsanldaggning och ett kunskapsnav
for hogre livskvalitet i stadsmiljoer.

i London. Trettio miljoner engelska pund investerar

Siemens i byggnaden som kommer att ga under namnet
The Crystal, enastdende béde arkitektoniskt och miljomassigt
sett.

Det nya centret kommer att fungera som ett konferens- och
forskningscentrum och vara vird for interaktiva utstdllningar
som ska visa infrastrukturlésningar for hogre livskvalitet
i stadsmiljoer. The Crystal invigs till sommaren. B

www.thecrystal.org

Taklagsfest holls i oktober for den nya byggnaden

Affarer o Affarer o Affarer

Drivteknik till Formox

F ormox har bestillt Large Drives-
produkter till en ny formalinfabrik
som ska byggas i Tangshan i Kina.
Applikationerna ar sa kallade recirku-
lationsfléktar. T leveransen ingér 1LA-
motorer pad 610 kW samt Sinamics G150-
frekvensomriktare pa 560 kwW. &

Driv- och
automationsutrustning
till Stora Enso

Stora Enso i Skoghall har kopt ett
storre elpaket fran Siemens i kon-
sortium med Nea Installation till det
nya renseriet pa Skoghalls Bruk. Paketet
omfattar all elektrifiering fran trans-
formatorer pa 10 kV till belysning och
uttag. I paketet ingéar transformatorer,
lagspanningsstéllverk, UPS (avbrottsfri
kraft), Simatic PCS 7 med Sipaper, Pro-
finet, koppling till ABB-system, webb-
klienter, brandlarm, motorer, Sinamics
drivsystem, belysning och montage.

Leveransen omfattar dven ett service-
kontrakt som l6per tva ar.

Driv- och automationssystem kom-
mer aven att levereras till ett ombygg-
nadsprojekt pa packlinjen pa Skoghalls
Bruk.

Till Stora Ensos bruk i Fors ska
Siemens leverera tva raffindrmotorer
med mellanspanningsstallverk GIS Nx+C
och en transformator pa 16 MVA. M

Vet du att...

...vi pa Siemens har gjort hallbar utveckling

inom ekonomi, miljé och samhélle till en hérnsten
i hela var verksamhet och ar ledande i Dow Jones
Sustainability Index?

...Siemens bekdmpar korruption globalt
tillsammans med stora industriféretag och
organisationer som till exempel FN, Varldsbanken
och Transparency International?

...Siemens under de ndrmaste 15 dren satsar
cirka 650 miljoner kronor via ett sdrskilt initiativ,
Integrity Initiative, for att bekdmpa mutor och
korruption runtom i varlden?

Vi har svaren

for en hallbar framtid

www.siemens.se/answers
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| Industry Automation
- Process Control System

Reducerad
livscykelkostnad
med frascha
SIMATIC PCS 7
version 8.0

Simatic PCS 7 utvecklas standigt
for att tillgodose marknadens
behov av hallbara 16sningar. Den
nya versionen av Simatic PCS 7,
version 8.0, innehaller en mangd
nya funktioner som bidrar till att
reducera livscykelkostnaden for
en processautomationslésning.

Nagra av de nya funktionerna i den nya versionen av Simatic PCS 7, version 8.0, ar:

o Officiellt stod for Profinet fér processautomation. ¢ Nytt rapport- och arkiveringssystem: Simatic Process Historian.

Okar ytterligare flexibiliteten och méjligheten med Simatic
PCS 7 och systemarkitekturen kan skraddarsys annu mer.
Profinet kan byggas i ring for 6kad tillganglighet och Profibus
och Profinet kan samexistera i samma anlaggning.

Fordelar: Du har annu fler méjligheter att bygga exakt den
anldggning du vill ha och kan komplettera med fler deltagare
med samma infrastruktur. Du skyddar din investering ytterligare
infér framtiden samtidigt som bakatkompabilitet kvarstar
(existerande 1/0:n kan anvdndas).

Profinet ger omfattande diagnostik, forenklad idriftsattning
med standard-Ethernet (koppla in en ny 1/0-nod i en switch),
fler deltagare per slinga samt béttre prestanda (100 Mbit).

Ny SIMATIC PCS 7 AS mEC RTX.

For kompakta I6sningar for sma anldggningar eller som sa

kallade package units. Komplett integration i Simatic PCS 7.
Fordelar: Troskeln for Simatic PCS 7 sanks ytterligare och du

far en smart, kompakt 16sning till lagre pris samtidigt som

nyttan av ett processtyrsystem finns dar fran borjan.

Helt ny redundantkapabel AS

samt uppgraderade H-system.

Den nya 416H-cpu:n ar ett vdalkommet system som kompletterar
serien 412H, 414H, 416H och 417H. Dessutom ar 414H och
417H uppdaterade vad galler minneskapacitet.

Fordelar: De uppdaterade systemen kan innehalla &nnu fler
processobjekt och den helt nya 416H ger dig méjligheter att
anpassa systemet efter ditt behov. De nya cpu:erna kommer
dven med Ethernet inbyggt. Pa sa séatt behovs inte separata
Ethernetkort (CP443-1), vilket sanker priset for en bundlad AS.

Fullt integrerat langstidsarkiveringssystem med nytt rapporte-
ringssystem baserat pa Microsoft Reporting Services.

Férdelar: Inget extra ingenjorsarbete for att koppla ihop
med langtidsarkiveringssystem av annat fabrikat. Flexibel
rapporteringsmojlighet dar anvandaren kan skapa de rapporter
som Onskas.

Uppgraderat APL (Advanced Process Library).
Mindre symboler skapar tydligare operatdrsbilder ddr informa-
tion visas om den dr relevant. Drivrutiner fér motorskydd och
omriktare enligt Profibusstandard.

Fordelar: APL enklare att anvanda och tydligare fér opera-
téren. Enklare att integrera till exempel Simocode och Sinamics
baserat pa standardiserad Profibusprofil.

St6éd for Windows 7/Win 2008-server (32/64-bitars)

och Windows XP/2003-server.

Fordelar: Befintliga kunder som vill uppgradera kan vdlja att byta
operativsystem eller stanna kvar pa existerande. Nyttan med
nyare operativsystem ar bland annat battre inbyggt skydd for
it-sakerhet och storre tillganglighet pa marknaden av pc:s, dven
om det fortfarande gar att kdpa nya Simatic industri-pc:s med
antingen Windows XP/2003-server eller Windows 7/2008-server.

Nytt licenskoncept.

Enklare att administrera och systemet blir mer skalbart.
Fordelar: PO-licens (processobjekt) blir versionsoberoende

och enbart grundlicensen behdver uppgraderas. Utdkning av

anldggningen kan ske i mindre steg om 100 PO (tidigare 250,

1000, 2 000, 3 000, 5 000 och 8 500), vilket gor systemet mer

behovsanpassat.

Exempel pa ytterligare nyheter:

SFC-visualisering for webbklienter, forbattrat stod for trendvisning pa webbklienter, virtualisering, ny PDM-version, Power Control

via IEC 61850, nytt grafiskt offlineverktyg for vagvalssokning i Route Control samt utokad funktionalitet i Comosintegrationen och

i Simatic PCS 7 Advanced ES for integration med andra konstruktionsplattformar. B www.siemens.com/pcs7
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globala marknaden.

SIMOTICS lagspanningsmotorer
- hégeffektiva motorer upp till 1 250 kW

SIMOTICS GP: sma och kompakta.
Simotics GP (General Purpose) med alumi-
niumram ar speciellt framtagna for pump-,
flakt- och kompressorapplikationer och ar
dven lampliga till kranar. Hog effektivitet
och konkurrenskraftig drifts- och under-
hallskostnad kdnnetecknar dessa.

SIMOTICS SD: for extrema forhallanden.
De kompakta Simotics SD (Severe Duty)
har en robust ram av gjutjarn som gor att
de star emot damm och vibrationer. De
anvands med fordel i krossar och blandare
och i de aggressiva miljéer som férekom-
mer i bland annat petrokemisk industri.

SIMOTICS TN: mangsidiga och langlivade.
Simotics TN (Trans-Standard) ar designade
for svara forhallanden. Gjutjarnsskalet ger
bra korrosionsskydd. Lindningsisolerings-
systemet och en pressgjuten, kortsluten
aluminiumrotor sakerstéller en enastaende
livslangd.

SIMOTICS XP: explosionsskyddade. De
Ex-klassade Simotics XP (Explosion-Protec-
ted) dr anpassade for explosionsfarliga app-
likationer och ger en hég sakerhet. Aven
dessa har en enastdende lang livslangd.

SIMOTICS DP: for sarskilda applikationer.
Simotics DP (Definite Purpose) ar utveck-
lade for speciella krav, till exempel for
kranar och for att ventilera bort rok.

Samlingsnamn for
elmotorer: SIMOTICS

Simotics ar det nya samlingsnamnet for
Siemens elmotorportfolj, det mest kompletta
motorutbudet som finns tillgdngligt pa den

Oavsett om du letar efter lagspanningsasynkron-
motorer eller om din applikation kraver varvtalsstyr-
ning ska det vara enkelt att hitta den optimala drivl6s-
ningen. Simotics strukturerar motoralternativen efter
de applikationer som de ar designade att anvandas for.

SIMOTICS Motion Control-motorer
- harmoniserade rérelser

SIMOTICS S: hégprestanderande och
kompakta. Simotics S (Servo) dr vara
permanentmagnetiserade servomotorer for
precis positionering och fér maskiner som
plockar och placerar produkter.

SIMOTICS M: exakt varvtalsstyrning.
Simotics M (Main) ar for applikationer

dar huvudfokus &r kontinuerlig och exakt
rotering av axeln upp till 40 000 rpm. De
anvands till exempel i pappersmaskiner,

i pressar for att driva rullar for utskrift samt
for att driva textil- och plastmaskiner. Med
ett effektspann pa 2,8-1 340 kW klarar
dessa ndstan alla applikationer.

SIMOTICS T: hogsta precision for
roterande axel. Simotics T (Torque) ger
hogt moment vid laga varvtal och kdnne-
tecknas av hog precision, dynamiska
egenskaper och lagt slitage.

SIMOTICS L: hégre dynamik 6ver hela
linjen. Simotics L (Linear) &r vara linjéra
motorer som ar den ideala I6sningen om
linjdr rérelse behdvs med maximal
prestanda och precision.

SIMOTICS DC: tillférlitlig och stérningsfri
drift. Inom Simotic DC (Direct Current)
finns vara likstromsmotorer for en tillforlit-
lig och stérningsfri drift inom alla omraden.

SIMOTICS mellanspanningsmotorer
- maximal effektivitet och tillforlitlighet

Fér maximal effektivitet och tillforlitlig-
het finns vara mellanspanningsmotorer i
effektomradet 200 kW upp till 30 MW for
induktionsmotorer. For synkronmotorer
finns storlekar pa éver 100 MW.

For dig som har specialla krav som inte

tacks av dessa motoralternativ erbjuder vi

dven skraddarsydda I6sningar. M
www.siemens.com/simotics

SIMOTICS star for:

e 125 ars erfarenhet av utveckling
av elektriska motorer.

¢ Marknadens mest omfattande
motorutbud.

¢ Optimala I6sningar for alla branscher,
regioner och prestandaklasser.

* Innovativ motorteknik med hogsta mojliga
kvalitet och tillforlitlighet.

¢ HOgsta prestanda, precision och
effektivitet — med kompakt design.

¢ Full integration med &vriga drivlinan.

e Globalt ndtverk med kompetens och
service tillgangligt dygnet runt, aret runt.

Siemens Automationsnytt 12012

29



e

Produktnytt ¢ Produktnytt ¢ Produktnytt ¢ Produktnytt ¢ Produktnytt e Produkt SIEMENS|

| Drive Technologies

SINAMICS IOP
med svensk text

Operatorspanelen IOP till Sinamics G120
finns nu med svensk text.

IOP, Intelligent Operator Panel, kan anvandas

till alla Sinamics G-frekvensomriktare, direkt pa

enheten eller via en IOP-handenhet.

IOP:n har flera raders display, parameter-

och felbeskrivningar i klartext samt vagledare (wizards).

Vdgledarna finns for snabb och enkel parametersattning av enklare applika-

tioner som pumpar, flaktar och kompressorer. Och nu kan du alltsa dven fa

IOP:n pa svenska. Allt du behdver gdra dr att ga in pa Siemens supportsidor,

soka efter Swedish Language Package och ladda ned en fil f6r sprakuppda-

tering. Detta fungerar bade for nya och befintliga paneler. |
www.siemens.com/automation/service&support

| Drive Technologies | Industry Automation - Process Instrumentation

Ny motorplattform Vidareutvecklad radarnivamatare
for aggressiva applikationer

For att mota de nya verkningsgradsnormerna
har vi byggt en ny motorplattform: 1LE1.
Var senaste radarnivamatare f6r vdatske- och slurryapplikationer,

For att mota de nya verkningsgradsnormerna enligt Sitrans LR250, har vidareutvecklats med en antenn helt i PVDF

EU:s stadga 640/2009 har vi byggt en ny motor- (polyvinyldifluoridplast), ocksa kdnt under namnet Kynar.

plattform for lagspdnningsmotorer anpassad for de

nya kraven pa globala marknaden. Sitrans LR250 &r en tvatradsmatad 24 Ghz-pulsradarnivamatare som med
Vid sidan om motorer med IEC-normer (IE2 och rostfri hornantenn mater upp till 20 meter pa vétska. Den nya vidare-

IE3) som géller i Europa finns ocksa motorer anpas- utvecklade varianten med inkapslad antenn mater upp till tio meter och

sade for andra marknader, till exempel i Nema ar utvecklad for extrema applikationer i syra, alkaliska vatskor och andra

Premium-utférande fér USA och China Energy applikationer dar syrafast stal inte gar att anvanda.

efficiency Grade 2 som tilldmpas i Kina. Anslutning dr 2"G och igangkérningen dr mycket enkel med snabb-
Motorerna ar kompakta bland annat tack vare startmeny. Manual finns pa svenska. Férutom 4-20 mA finns den nya

ett speciellt rotorkoncept som dven minimerar for- radarnivamétaren ocksa i utférande med Profibus PA eller Fieldbus. Sitrans

luster och ger motorn goda startegenskaper. Serien LR250 har ocksa funktionsdiagnostik som svarar mot Namur NE 43 och &r

ar ocksa miljéanpassad i tillverkningsprocessen. SIL 2-klassad. = www.siemens.com/sitranslr250

SIMOTICS GP och SD. Serien delas in i tva versio-
ner: Simotics GP (General Purpose) i aluminium-
utférande for standardapplikationer samt Simotics
SD (Severe Duty) i robust gjutjdrnsutférande for
hogre belastningar inom bland annat basindustrin.
GP finns i storlekarna BS 80—-160 och har vridbar
kopplingslada 4x90 grader, fér de minsta stor-
lekarna dven 360 grader. SD finns i BS 100-315.

Mjukvaror. For att kunna jamfora energiférbruk-
ningen for din drividsning med de motoralternativ
vi erbjuder kan du anvdnda var mjukvara Sinasave.
Vill du ha fullstdndig dokumentation till motorerna
laddas detta enkelt ned via onlineverktyget DT
configurator. M
www.siemens.com/1LE1-motors
www.siemens.com/sinasave
www.siemens.com/dt-configurator

30 Siemens Automationsnytt 12012




Sa far du ned

energiforbrukningen

1 ditt pumpsystem

Vara smarta driv- och automationsprodukter kan
hjdlpa dig att fa effektivare pumpsystem.

Har visas ett exempel pa en applikation dar fyra

mindre pumpar pa ett smart satt delar pa lasten.

enligt bilden. Genom att aktivera och deaktivera pumparna

och genom att tillata olika drifttider vill man uppna en jamnt
fordelad belastning p4 pumparna. Kapaciteten hos en pump som
kraver underhall ska automatiskt tas 6ver av en pump med ledig
kapacitet. Utéver denna automatiska funktion ska det ocksa vara
mojligt att styra alla pumpar manuellt. Energieffektiv drivteknik
ska Oka anldggningens effektivitet och darmed oOka potentiella
besparingar med upp till 65 procent.

E n vattenforbrukare ska forses med vatten via fyra pumpar

Vattenreservoar Forbrukare

Pump 1

Pump2 Pump3 Pump4

SIMATIC 57-1200 SIMATIC KTP600 Basic
 Stromforsojningsmodul
* Kommunkationsmodul
« Cpu1211C
* Boérvarden och aktuella vdrden
Hastighets-
borvérde H
SIRIUS 3RV
kontaktfranskiljare

SINAMICS G110/G120
frekvensomriktare

Motorvarvtal

Energieffektiva
lagspanningsmotorer

:
:

‘ :
\s & tricks

Siemens |6sning. Var 16sning ar styr- och hastighetsberoende
drivfunktioner med frekvensomriktarna Sinamics G110 eller
G120C, energieffektiva ldgspdnningsmotorer, Simatic S7-1200-
kompakt-plc med regulator och Simatic KTP600 Basic Panel.

Energieffektivt. Motorerna med hog effektklass pd IE3 &r upp
till sju procent mer effektiva dn standardmotorer. De bidrar darfor
till minskade energikostnader och minskad miljopaverkan.

Genom att anvianda de steglosa frekvensomriktarna Sinamics
G110 eller G120C kan du sdnka energikostnaderna med upp till
60 procent genom att noggrant justera pumpkapaciteten efter
aktuellt behov. Ett annat alternativ for helhetskonceptet ar grund-
laststyrning med kopplingsenheter inom Sirius och frekvens-
omriktare for differensstyrning.

Systemintegration. Genom att anvidnda Simatic S7-1200 till-
sammans med frekvensomriktarna Sinamics G110 eller G120C
och hogeffektiva motorer i effektklass IE2 eller IE3 blir den
mekaniska belastningen p& komponenterna mindre och livs-
ldingden for motorerna langre. Losningen implementeras snabbt
eftersom programexempel med testkod och testparametrar som
ar sarskilt utformade for denna applikation finns att ladda ned.

Anvéndarvinligt. Overlappning av pumpar underléttar under-
héllsarbetet. Den pump som har ledig kapacitet tar automatiskt
over arbetet fran pumpen som genomgar underhall.

Med tillvalsoperatorspanelen (BOP/BOP-2) for frekvensomrik-
taren Sinamics G110 eller G120C ar det mojligt att overvaka alla
parametrar vid drift. Detta underléttar felsokning.

Tillgdngligt. Kompakt-plc:n med regulator, Simatic S7-1200, till-
sammans med Sinamics G110 eller G120C forhindrar att moto-
rerna karvar. Regulatorn forlanger motorernas livslaingd genom
att aktivera pumpar baserat pa antalet drifttimmar. Processen for-
béttras viasentligt genom 6verlappning av flera olika pumpar. B

www.siemens.com/sinamics
www.siemens.com/s7-1200
www.siemens.com/hmi
www.siemens.com/sirius
www.siemens.com/lowvoltagemotors
drivgruppen.se@siemens.com
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- Tips & tric

Migrera fran ditt gamla
processtyrsystem
— varfor och hur?

Nar det dr dags att migrera fran ditt gamla
processtyrsystem till Simatic PCS 7 finns nagra
punkter att tanka pa.

processtyrsystem. Hér gar vi igenom nagra varfor-

D et finns flera orsaker till att migrera fran ditt gamla
och hur-punkter.

Varfor migrera?

Risk for okad felfrekvens med stigande alder pa systemet.

Systemet tillverkas inte langre.

Kunskap om ett foraldrat system forsvinner varpa support férsamras.

Reservdelar blir dyra och svara att fa tag pa.

Det gamla systemet uppfyller inte ldngre de krav som stélls pa ett modernt styrsystem.
Nya krav pa funktionalitet.

Kommunikationsmojligheter med andra system.

Hur migrera pa basta satt?

Produktionsstopp maste undvikas eller minimeras?

Genom att behalla befintliga 1/0 kan omldggningarna gdras pa mycket kort tid. 1/O kan
sedan bytas i etapper under korta underhallsstopp.

Forloras den utveckling av styrningen som har gjorts under aren?
Migrationsverktyget omsétter den befintliga applikationen sa att befintliga applika-
tionsprogrammets funktioner behalls.

Behalla sa mycket som méjligt av gjorda investeringar?

Applikation, 1/0 och skép kan ateranvandas.

Hur ska personalen kunna stélla om till ett nytt system?
Simatic PCS 7 &r ett DCS-system som har manga likheter med Teleperm och Simatic S5.

Nyttja det nya systemets funktioner?

Vid en uppgradering tillkommer en mangd nya funktioner. En del kan man direkt dra
nytta av medan andra kraver kompletteringar i applikationsprogrammet.

Kan det I6na sig att migrera?

Med var migrationsstrategi ar syftet att ta tillvara gjorda investeringar och kunna félja
med den produktutveckling som marknaden driver. Med ett modernt system okar
mojligheterna till diagnostik och uppféljning, vilket ger kortare stopptider.

Vad ska man tédnka pa vid planering av ett migrationsprojekt?

Dela upp i etapper for att sprida kostnaden.

Hur stora steg ska tas?

Hur mycket ar det vért att dela upp det med det dubbelarbete som det innebar?

Stéll upp med kvalificerad personal som kan bade det nya och det gamla systemet. |

www.siemens.com/migration
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Service pa distans

sparar stillestandstid och pengar

Styra och underhalla maskiner och
anldaggningar sdkert via internet?
Ja, det ar méjligt — och valdigt praktiskt.

i har flera servicetjanster pa distans for bade fore-
‘ / byggande kontroll och reaktivt problemlésande,
valdigt praktiskt om det dr 1dnga avstdnd mellan det
som ska atgdrdas och den som ska utfora atgiarden.
Datasdkerheten sdkerstdlls med hjalp av cRSP (common
Remote Service Platform) och du bestimmer vem ska fa
atkomst. Alla aktiviteter loggas och dessa loggar ér tillgang-
liga for dig som kund.
P& www.siemens.com/automation/service&support kan
du ldsa mer om vara Remote Support Services. M

Siemens intranet
Access Portal

Siemens
service team

Remote
service center

Access
server

DMZ

cRSP Data

server

Dial lines

e ISDN, POTS
Communication
link

Service router
Customer access
gateway

Customer network

Datasdkerheten sakerstélls med hjalp
av cRSP, common Remote Service Platform.
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SIRIUS Innovations

pa Youtube

Sirus Innovations ger ett snabbt
montage. Pa Youtube ser du hur
enkelt du kan montera vara lag-
spanningsapparater.

4 Youtube visualiseras hur snabbt

det gar att montera vara ldgspan-

ningsapparater inom Sirius Inno-
vations, en produktserie som i huvudsak
bestar av apparater som anvidnds for att
starta, skydda och overvaka motorer: kon-
taktorer, motorskyddsbrytare, Overlastre-
lder, stromovervakningsrelder, mjukstar-
tare och kompaktstartare.

Skriv sOkorden Sirius Innovations pa
www.youtube.com och se hur flexibelt
systemet ar — du bygger enkelt dina start-
grupper utefter ditt behov - och hur smi-
digt och snabbt du reducerar montagetid
och darmed dven montagekostnad. B

Behover du hjalp

med ditt drivprojekt?

automati®

e

Siemens har tre Solution Partners inom Drives i Sverige. Mariestads
Elautomatik, Midroc Electro och Styrkonstruktion Smaland &r vana vid
att jobba med vara frekvensomriktare, servodrifter och motorer.

m du behover hjéalp i ett projekt

som involverar vara frekvensomrik-

tare, servodrifter eller motorer kan

du ta hjélp av vara Solution Partners inom
modulen Drives. Mariestads Elautomatik,
Midroc Electro och Styrkonstruktion Sma-
land hjélper géarna till med ditt drivprojekt.
Midroc Electro dr dven var blivande

enda svenska Solution Partner inom den
nya modulen Drives and Motion Control
Cranes. For att bli certifierad inom denna
modul kravs att man har en djup kompe-
tens inom detta omrade.och genomgér
ett flertal kurser inom bland annat kran-
dimensionering och kransdkerhet. M
www.siemens.se/solutionpartner

Har du egna fragor?

Manualer och kataloger finns pa vara supportsidor pa adressen nedan. Dér finns ocksa

en lank till ett forum dar du kan stélla egna fragor och lasa andras fragor. Dina dagliga

tekniska supportfragor stéller du via Support Request eller pa telefon 0200-28 28 00.

www.siemens.se/automation/service&support

Vinnare i forra numrets tavling

Ratta svar:

En vinnare har fatt en reflexvast, en ficklampa

och en drés reflexer...
Ulf Andersson, Skanemejerier, Malmo

...och fem vinnare har fatt en nyckelring
och mintpastiller.

Christer Gahnsby, Elektroskandia, Vaxjo
Bo Perdal, Plannja, Luled

Wojciech Uszynski, Tetra Pak Processing Systems, Lund

Rune Jonsson, Ericsson, Hudiksvall

Lennart Sj6lund, Storstockholms Lokaltrafik, Stockholm

1. Didrik &r Scanias
integrationsplattform.

2. Jakob Eriksson var modell pa
framsidan.

3. AVC star for Automation Value Card.
4. Pokayoke handlar om kvalitetssakring.

5. Ett system for volymetrisk
kompensering finns som option
till Sinumerik 840D sl.

Tips & tricl

Tavling

Hitta drivet
i loparsparet

Sex personer far en funktions-
t-shirt. Tavla och vinn!

. Vart borde du aka i slutet av april?
London

Tangshan

HEEE -

Hannover

. Var ska en ny formalinfabrik byggas?
London

Tangshan

H EEN

Hannover

w

. Energieffektiviseringstjansterna
i var Energy Management-process
ar baserade pa

M EN 15001
[ EN 16001
[ EN 17001

4. Vad kan du vinna i kampanjen
Turn your city pink?

M Enrosa Ipad
[ En rosa elbil

[ En rosa funktions-t-shirt

5. Vad ar The Crystal?
[ Ett annat namn for polyvinyldifluoridplast

[ EnI6sning for saker uppkoppling
for service pa distans

I Ett nytt center for hallbar stadsutveckling

Ldmna dina svar pd

www.siemens.se/automationsnytt
Sista svarsdatum: 23 mars 2012
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Sista ordet | Thomas Stetter & Frank Goliike

Aterkoppling driver
Industrychefen framat

Chefen for Industry Sector,
Thomas Stetter, fascineras av den
teknologiska utvecklingen som
standigt drivs framat - och drivs
sjalv av personlig aterkoppling.

Nu har du varit var svenska
industrisektorchef ett tag.

Kanns det bra?

- Ja, det kdnns mycket inspirerande. Det
blir aldrig trakigt, det finns s& ménga
intressanta och spdnnande omraden med
en teknologisk utveckling som hela tiden
drivs framat.

Som till exempel?

- Om man tittar pa vad som har drivit den
teknologiska utvecklingen &ver en ling
tid tillbaka finns det framférallt tva stora
krafter: bredare anvdndning av it och
mycket mer omfattande anvandning av
drivteknologi. Drivsystemen blir mer intel-
ligenta och mer integrerade i automations-

systemen, oberoende av om man tanker pa
sma eller stora foremal.

Smartare och starkare krafter alltsa.

- Ja, vindkraftverk blir till exempel storre
och stérre och da maste ju de mekaniska
delarna ocksa vara storre dimensionerade.
Och inom till exempel gruvbranschen och
den marina sektorn, med fraktskepp och
jattestora kryssningsfartyg, handlar det
ocksd om att hantera gigantiska krafter. Var
drivteknologi finns inom alla branscher.

Maktigt.

—Ja, men vi har d&ven 16sningar fér sma app-
likationer. Drivteknik finns Overallt, aven
dar den inte syns. En modern premium-
klassbil kan till exempel ha mer dn 150
motorer som styr en méngd sma finesser.
Jag provkérde nyss min svagers nya bil
som har en kamera vid framljuset. Nar man
kor ut frén en gata ser man via kameran om
det kommer trafik. Det ar bara ett exempel
pé samspel mellan it och drivteknik.

Starkt team ger vind 1 seglen

Frank Goluke, divisionschef for Drive
Technologies inom Industry Sector,
har en kraftfull drivportfolj och en
stark tro pa sig sjalv och sitt team.

Jahapp, vad kan du sdga om drivutbudet?
- Massor, vi har ett jattestarkt program och
det skulle jag kunna prata lange om.

Det tror jag sakert. Nagot kortfattat?

- Vi har verkligen ett komplett utbud. Styr-
system, frekvensomriktare, motorer, vixel,
koppling, vart utbud ticker in allt for hela
drivkedjan. Och effektomradet tdcker in
fran 120 watt upp till mdnga megawatt. Det
ar vi ensamma om.

Fran smatt till stort.

-Ja, var drivfamilj tdcker in alla applikatio-
ner med bade ldg och hég prestanda och
for bade enkla och mer komplexa appli-
kationer, med sarskilda anpassningar for
olika branscher. Vi har specifika l6sningar
for pappers- och massaindustri, forpack-
ningsindustrin, tryckerier och metallbear-
betning for att bara ndmna négra. Vi har
aven helhetslosningar for olika segment.
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Gemensam namnare for branscherna?

- Energieffektiva losningar ar viktiga for
de flesta. Vi har hogeffektiva motorer och
regenerativa atermatningsenheter och kan
titta 6ver hela processen for att se var det
finns energibesparingspotential. Energy
Management kallar vi det.

Vad driver dig?
—Jag dr maldriven, bade privat och i jobbet.

En tavlingsmanniska?
- Absolut. Bade internt och externt.

Tavlingsidrottare?
- Nej, men jag seglar.

Just det, du var ju novis nar du kom till
Sverige. Hur gar det?

- Vi skaffade oss en bét och lérde oss fran
grunden. Det gar hyfsat.

Din styrka?
- Fokuserad, strukturerad, kundorienterad.

Och hos medarbetarna?
- Helt klart den hoga kompetensen. Vi har

e

N W

Att driva en sektor inom Siemens da,

hur gér man det?

— Att se till att véara duktiga medarbetare
trivs och ar motiverade ar klart viktigast.

Ett standardsvar i och for sig.

- Forvisso. Men danda gloms det ofta bort.
Om motivationen hos medarbetarna inte
finns dr drivkraften noll. Det dr samspelet
som driver utvecklingen framat. Den kraft
som finns hos motiverade medarbetare ar
enorm.

Vad driver dig personligen?

- Aterkoppling, bade privat och professio-
nellt. Man kan inte bli mycket gladare dn
om barnen sdger "Pappa, det dér gjorde du
bra”. Att fa kdnna sig uppskattad drivs jag
mer av 4n materiella saker. Sa klart vill jag
dven hora nér jag har gjort nagot mindre
bra och vad jag kan gora béttre men vi far
inte glomma bort att beromma varandra. B

ocksa vuxit med nésta tvdhundra procent i
antal de senaste sju aren i vart team inom
Drive Technologies.

Styrkan har blivit annu starkare.

—Ja. Och sa har vi ju hela Siemens globala
natverk. For maskinbyggare till exempel
ar det viktigt och en stor fordel att vi har
ett starkt och bra globalt ndtverk. Vi kan
hjalpa svenska maskinbyggare att hitta
ratt kontakter i till exempel Kina. Det dr en
styrka.

Fokus framéver?

- Vi satsar @&nnu mer pa service. Presales
och aftersales jobbar vi aktivt med dagligen
for att forbéttra annu mer. Vi ska vara bast.

Tavlingsinriktad var det ja.
- Absolut. B



SIEMENS

Order Management
Industry Automation
and Drive Technologies

Telefon: 08-728 15 00
E-post: industry.om@siemens.com

Via Order Management far du hjalp med:
n bestallning/priser/produktfragor
a reservdelar/reparationer/utbyteskdp
B garanti/retur/dvriga reklamationer

n leveransforfragningar

Mechanical Drives
Telefon: 031-776 86 00
Fax: 031-776 86 76

Industry Mall
www.siemens.se/industrymall

Service & Support

Telefon: 0200-28 28 00

Telefon fran utlandet: +46 8 728 12 72
Akutservice utanfor kontorstid: 0771-41 41 51
www.siemens.se/automation/service&support

Sitrain utbildningscenter
Telefon: 08-728 12 82
www.siemens.se/sitrain

Massor och aktiviteter
www.siemens.selevenemang

Industry Sector pa internet:
www.siemens.se/industry

Regionskontor
Industry Automation
and Drive Technologies

Upplands Vasby

Post: 194 87 Upplands Vasby
Besdk: Johanneslundsvdgen 12-14
Vaxel: 08-728 10 00

Jonkoping

Post: ~ Box 1007, 551 11 Jonkdping
Besok: Asenvégen 7

Véxel: 036-570 75 00

Link6ping

Post:  Roxviksgatan 6, 582 73 Linkdping
Besok: Roxviksgatan 6

Véxel: 013-460 61 00

Malmo

Post:  Box 18575, 212 39 Malmd
Besok: Hojdrodergatan 25

Véxel: 040-59 25 00

Mélndal

Post:  Box 14153, 400 20 Goteborg
Besok: Ostergdrdsgatan 2—-4, MéIndal
Vaxel: 031-776 86 00

Sundsvall

Post:  Box 776, 851 22 Sundsvall
Besdk: Bergsgatan 130

Véxel: 060-18 56 00

Ovriga lokalkontor hittar du pd www.siemens.se
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SIEMENS

Siemens Solution Partners

AVT Industriteknik
www.avt.se

Cowi AB
WWW.COWi.se

Elektroautomatik i Sverige
www.elektroautomatik.se

Goodtech Projects & Services
www.goodtech.se

Logica Sverige
www.logica.se

Mariestads Elautomatik
WWw.mea.se

Midroc Electro
www.midrocautomation.se

Pidab
www.pidab.com

Plantvision
www.plantvision.se

PRC Engineering
WWW.prc.se

PSyry Sweden
WWW.poyry.se

Rejlers Ingenjorer
www.rejlers.se

Styrkonstruktion Smaland
www.styrkonstruktion.se

Sweco Energuide
WWW.SWeco.se

Teamster
www.teamster.se

Tandkulan
www.abtk.se

AF-Industry
www.afconsult.com

www.siemens.se/solutionpartner

Siemens utvecklar innovativa

och hégteknologiska [6sningar inom
sektorerna Industry, Energy, Healthcare
samt Infrastructure & Cities.

Vi har varldens storsta miljoportfol;j
med produkter, I6sningar och tjanster
som bidrar till att skapa en hallbar framtid.
Cirka 40 procent av var omsattning
kommer fran miljéportfoljen.

Siemens har funnits i dver 160 ar,
har 360 000 anstéllda i 190 lander och
omsatter 73,5 miljarder euro.

| Sverige finns vi pa ett fyrtiotal orter
med cirka 4 700 medarbetare och omsatter
cirka 18 miljarder kronor.

www.siemens.se

Technology Partner

Elektromontage
www.elektromontage.se

Grossister

Ahlsell
www.ahlsell.se

Elektroskandia
www.elektroskandia.se

Selga
www.selga.se

Solar
www.solar.se

Storel
www.storel.se

Distributorer

ACT Logimark
www.act-gruppen.com

Alnab Armatur
www.alnab.se

Axel Larsson Maskinaffar
www.axel-larsson.se

Jens S Transmissioner
WWW.jens-s.se

Vagab
www.vagab.se

Service- &
reparationspartners

Nea-gruppen
www.nea.se

Rorick Elektriska Verkstad
www.rorick.se

WH-Service AB
www.wh-service.se

www.siemens.se/industry/partners
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Totally
Integrated
i Automation
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Enkelt vagval med
det optimala drivsystemet

SINAMICS

Oavsett om det involverar pumpar, flaktar och kompressorer
eller galler forflyttning, process och bearbetning sa finns

det en SINAMICS-drivenhet for ndstan alla behov.

Vi erbjuder en familj med drivenheter som passar varje
applikation och som utgdr en egen klass vad géller
standardengineering, energieffektivitet och hdg grad av
anvandarvanlighet. SINAMICS ger dig det optimala driv-
systemet for varje applikation, effekt- och prestandaniva.

SINAMICS - en familj, en leverantér, alla applikationer. '

siemens.se/drivteknik



