SIEMENS
Ihg,eb\uf‘y-foru][e.

SIEA-T40017-00-5AUS

GM-5SG-AR

Ark direncli, metal kapli orta gerilim salt
cihazi kullanim kilavuzu

usa.siemens.com/mvswitchgear



GM-SG-AR orta gerilim salt cihazi | Kullanim kilavuzu

A TEHLIKE

Tehlikeli voltajlar ve yiiksek hizli hareketli parcalar.

Oliime, ciddi yaralanmaya veya maddi hasara neden olacaktir.

Bakim yapmadan &nce her zaman ekipmana giden glicli kesin ve cihazi
topraklayin. Ekipmani kullanmadan 6nce bu kullanim kilavuzunu
okuyun ve anlayin. Bakim yalnizca yetkili personel tarafindan
yapilmalidir. Ekipmanin onariminda yabanci parcalarin kullaniimasi veya
yetkili olmayan personel tarafindan miidahale edilmesi 6lime, agir
yaralanmaya veya ekipman hasarina neden olacak tehlikeli durumlara
yol acacaktir. Burada yer alan tim glivenlik talimatlarina uyun.

Onemli Ayrica, yetkili bir kisi 6zel dnlem tekniklerinin, kisisel gggﬂ
Burada yer alan bilgiler genel niteliktedir ve 6zel uygulama koruyucu ekipmanlarin, yalitim ve koruma malzemelerinin ve =
amaclarina yonelik degildir. Kullaniciyi, satin alinan yalitimli aletlerin ve test ekipmanlarinin dogru kullanimi '
ekipmanin uygulanmasi, kurulumu, ¢alistirilmasi ve hakkinda bilgi sahibi olmalidir. Bu kisilerin 50 volt veya daha !
bakiminda saglam uygulamalar kullanma sorumlulugundan fazla gerilim altinda calisan parcalara sinirli yaklasimda E =
kurtarmaz. Siemens, burada gosterilen teknik ézelliklerde calismasina izin verilir ve en azindan asagidakilerin tim 5
degisiklik yapma veya herhangi bir zamanda bildirimde konusunda ek egitim almis olmalari gerekir:

bulunmaksizin veya yukimlilik altina girmeksizin

iyilestirmeler yapma hakkini sakli tutar. Bu yayinda yer alan *  Acikta kalan enerjili parcalari elektrikli ekipmanin diger

AL . . parcalarindan ayirmak icin gerekli beceri ve teknikler. s
genel bilgiler ile ¢cizimlerin veya tamamlayici malzemenin &
icerigi veya her ikisi arasinda bir geliski ortaya cikarsa, ikincisi ¢ Acikta kalan gerilim altindaki parcalarin nominal
oncelikli olacaktir. gerilimini belirlemek icin gerekli beceri ve teknikler. lg
Yetkili Kisi e NFPA 70E®'de belirtilen yaklasma mesafeleri ve yetkili
Bu kullanim kilavuzunun amaci dogrultusunda yetkili kisi, kisinin maruz kalacagi karsilik gelen gerilimler.

ekipmanin kurulumu, yapimi ve calistiriimasi ve ilgili
tehlikeler ile ilgili beceri ve bilgi sahibi oldugunu kanitlamis
kisidir. Ayrica bu kisi asagidaki niteliklere de sahiptir:

Tehlikenin derecesini ve kapsamini ve gorevi gtivenli bir
sekilde gerceklestirmek icin gerekli kisisel koruyucu
ekipmani ve is planlamasini belirlemek icin gerekli karar
e Belirlenmis giivenlik prosediirlerine uygun olarak verme sireci.

devrelerin ve ekipmanin enerjisini kesmek,

temizlemek, topraklamak ve etiketlemek icin

egitilmis ve yetkilendirilmistir.

e Lastik eldiven, baret, koruyucu gozliik veya yiiz
siperi, flagh giysi vb. gibi koruyucu ekipmanlarin
belirlenen giivenlik uygulamalarina uygun olarak
bakimi ve kullanimi konusunda egitimlidir.

+ ilk yardim konusunda egitimlidir.
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A TEHLIKE

Ark parlamasi ve patlama tehlikesi.

Oliime, ciddi yaralanmaya veya maddi hasara neden olacaktir.

Bu ekipman, asagidaki kosullarin tiimi saglanmadikca ark direncli
degildir:

1. Tim basing tahliye cihazlari tasarlandigi gibi serbestce calismalidir.

2. Ekipman icin mevcut olan ariza enerjisi, ekipmanin dahili ark kisa
devre akim degerini ve nominal ark stiresini asmamaldir.

3. Ekipmanin etrafinda, ark kaynakli egzoz gazlarinin korunmasi
amaclanan bir alana ydnlendirilmesine neden olabilecek hi¢bir engel
bulunmamalidir.

\\\\\ 4. Ekipman, kullanim kilavuzlari ve cizimlerdeki bilgilere uygun olarak

kurulmalidir.
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A TEHLIKE

degildir:

Ark parlamasi ve patlama tehlikesi.
Oliime, ciddi yaralanmaya veya maddi hasara neden olacaktir.

Bu ekipman, asagidaki kosullarin tiimi saglanmadikca ark direncli

1. Tam basing tahliye cihazlari tasarlandigi gibi serbestce
calismalidir.

2. Ekipman icin mevcut olan ariza enerjisi, ekipmanin dahili ark kisa
devre akim degerini ve nominal ark sliresini asmamalidir.

3. Ekipmanin etrafinda, ark kaynakli egzoz gazlarinin korunmasi
amaclanan bir alana yonlendirilmesine neden olabilecek higbir
engel bulunmamaldir.

4. Ekipman, kullanim kilavuzlari ve cizimlerdeki bilgilere uygun
olarak kurulmalidir.

Giris

GM-SG-AR tipi 5 kV-15 kV metal kapl, ark
direncli salt ailesi, gecerli tim ANSI, NEMA
ve |EEE standartlarini karsilayacak sekilde
tasarlanmistir. Bu ekipman ark direncli salt
cihazi olarak siniflandirilmistir ve ANSI/IEEE
C37.20.7'ye uygun olarak ic ark direnci
acisindan test edilmistir. Bu ekipmanin
basarili bir sekilde uygulanmasi ve
cahistirlmasi, Siemens tarafindan dogru
tasarim ve imalata oldugu kadar kullanici
tarafindan dogru kurulum ve bakima da
baglidir.

Bu kullanim kilavuzunun amaci, ekipmanin
kurulumu, bakimi ve kullanimi icin glvenli
ve verimli prosedirler gelistirmede
kullaniciya yardimci olmaktir.

Not: Bu kullanim kilavuzu, manuel Cekme
kolu (bkz. sayfa 72'de baslayan metin)
kullanilarak devre kesici b6lmesi icinde ve
tasinabilir elektrikli disli aksesuari
kullanilarak Ek'te (bkz. sayfa 94'te baslayan
metin) bir devre kesicinin (veya topraklama
ve test cihazinin) Cekme kolu isleminin
aciklamasini icermektedir. Salt sistemi,
Siemens entegre elektrikli raf sistemi (SIERS)
kullanilarak devre kesici bolmesinde dahili
elektrikli raf ile de mevcuttur ve kullanim
kilavuzu EMMS-T40013-XX-XXXX'e
basvurulmalidir.

Bu kullanim kilavuzu, ayni genel tertibat

icinde saglanabilecek orta gerilim (NEMA
sinifi E2) kontrolorleri icin gegerli degildir.
Ekipman kontrolor iceriyorsa, kontrolorler
icin gecerli olan talimat kilavuzuna bakin.

Bu kullanim kilavuzu salt yapilariigin
gecerlidir. GMSG tipi devre kesicilere
uygulanabilecek talimatlar icin E50001-
F710-A231-X-XXXX talimat kilavuzuna
bakin.

Herhangi bir ek bilgi istenirse en yakin
Siemens temsilcisine basvurun.




Sinyal kelimeleri

Bu kullanim kilavuzunda kullanilan "tehlike",
"uyari" ve "dikkat" isaret s6zcukleri,
kullanicinin karsilasabilecegi tehlikenin
derecesini belirtir. Bu kelimeler su sekilde
tanimlanmaktadir:

Tehlike - Kacinilmadigi takdirde 6limle veya
ciddi yaralanmayla sonuglanacak son
derece tehlikeli bir durumu belirtir.

Uyari- Kaginilmadigi takdirde 6liim veya
ciddi yaralanmayla sonuglanabilecek
potansiyel olarak tehlikeli bir durumu
belirtir.

Dikkat - Kacinilmadigi takdirde hafif veya
orta derecede yaralanmayla
sonuclanabilecek potansiyel olarak tehlikeli
bir durumu belirtir.

Uyari (givenlik uyari sembolii olmadan) -
Kacinilmadigi takdirde maddi hasara yol
acabilecek potansiyel olarak tehlikeli bir
durumu belirtir.
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Saha servis islemleri ve garantiyle ilgili
konular

Siemens, Siemens ekipmanlarinin,
slreclerinin ve sistemlerinin kurulumu,
revizyonu, onarimi ve bakimi icin teknik
rehberlik ve danismanlik yardimi saglamak
Uzere yetkin, iyi egitimli saha servis
temsilcileri saglayabilir. Ayrintilar icin
bdlgesel servis merkezleri, satis ofisleri veya
fabrika ile iletisime gecin ya da Siemens
saha servisini +1 (800) 333-7421 veya ABD
disinda +1 (423) 262-5700 numarali
telefondan arayin.

Orta gerilim musteri hizmetleri konularinda
+1 (800) 333-7421 veya ABD disinda +1
(423) 262-5700 numarali telefondan
Siemens ile iletisime gecin.
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Genel aciklama

Giris

Metal kapli salt sisteminin basaril
performansi ve uygulamasi, iyi tasarim,
uygun Uretim ve dogru uygulama oldugu
kadar dogru kurulum ve bakima da baghdir.

Siemens GM-SG-AR tipi metal kapli, ark
direncli salt cihazlari, normal calisma
kosullarinda verimli bir sekilde calismak
Uzere tasarlanmis hassasiyetle tretilmis
ekipmanlardir. Metal kaph salt cihazlari igin
ANSI/IEEE C37 standartlarinda belirlenen
parametreler dahilinde calisacak sekilde
tasarlanmis ve Uretilmistir. Bu standartlarin
performans gereksinimleri bu tasarimlar
tarafindan karsilanmakta ya da asilmaktadir.

Dahili bir ark arizasi durumunda ilave kisisel
koruma saglamak icin, bu ekipman ayni
zamanda ark direncli salt cihazi olarak
siniflandiriimis ve muhafazanin yanlari ve
arkasi ile bitisik duvarlar, muhafazalar veya
ekipman arasinda en az 6 in¢ (152 mm)
bosluk birakilarak monte edilmesi
durumunda ANSI/IEEE C37.20.7 uyarinca tip
2B erisilebilirlik derecesi tasimaya hak
kazanmistir.

Not: GM-SG-AR tipini diger ekipmanlarla
birlestirmek icin kullanilan muhafazalar
(6rnegin, gecis boluimleri, transformator
bogazlari, bara kanallari, vb.) ve GM-SG-AR
tipi ekipman grubu icindeki 6zel dikey
boltimler (6rnegin, sebeke gelir 6l¢lim
béliimleri) i¢ arklanmaya karsi direng
acisindan uygun hale getirilmemis ise
arklanmaya karsi dayanikli olarak kabul
edilmemektedir.

Bu kullanim kilavuzunda yer alan talimatlar,
Siemens salt cihazinizdan daha uzun ve
daha ekonomik hizmet almaniza yardimci
olmasi icin hazirlanmistir. Bu bilgiler, dogru
kurulum ve calistirma icin operatorlerinize
ve mihendislerinize dagitiimalidir.

Bu talimatlari dikkatle takip ederek
glcliklerin 6niine gecilmelidir. Bununla
birlikte, bu talimatlarin bu ekipmanin
kurulumu, calistiriimasi ve bakimi ile
baglantili olarak karsilasilabilecek tim
detaylari kapsamasi amaglanmamistir.

Ek bilgi istenmesi durumunda, yenileme
kullanim kilavuzlari da dahil olmak tzere,
Siemens temsilcinizle iletisime gecin.

A TEHLIKE

degildir:

calismalidir.

Ark parlamasi ve patlama tehlikesi.
Oliime, ciddi yaralanmaya veya maddi hasara neden olacaktir.

Bu ekipman, asagidaki kosullarin timi saglanmadikga ark direncli
1. Tum basing tahliye cihazlari tasarlandidi gibi serbestce

2. Ekipman icin mevcut olan ariza enerjisi, ekipmanin dahili ark kisa
devre akim degerini ve nominal ark sliresini asmamalidir.

3. Ekipmanin etrafinda, ark kaynakli egzoz gazlarinin korunmasi
amaclanan bir alana yonlendirilmesine neden olabilecek higbir
engel bulunmamahdir.

4. Ekipman, kullanim kilavuzlari ve cizimlerdeki bilgilere uygun
olarak kurulmalidir.




Kapsam

Bu talimatlar, yatay cekmeli tip GMSG
vakumlu devre kesicileri kullanan Siemens
tipi GM-SG-AR metal kapli, ark direncgli salt
tertibatlarinin kurulumunu, calistirilmasini
ve bakimini kapsamaktadir. Bu kullanim
kilavuzunda agiklanan ekipman tasarimlari,
15 kV'a kadar olan uygulamalar igin i¢
mekan, Shelter-Clad ve Shelter-Clad+ kapali
koridor dis mekan konfigtirasyonlarini
icermektedir. Sekil 1'de tipik bir ic mekan
salt tertibati gosterilmektedir: Tipik ic mekan
tipi GM-SG-AR metal kaph, ark direncli salt
cihazi. Tum semalar, aciklamalar ve
talimatlar aksi belirtilmedikce yukaridaki
tim siniflar ve tasarimlar igin gecerlidir.

Salt sistemi, yardimci ekipman ve gerekli
aksesuarlarin standart yapim detaylari
uygun béliimlerde yer almaktadir. Satin
alma siparisi kosullarina uygun olarak temin
edilen 6zel mekanik ve elektrikli cihazlar, bu
kullanim kilavuzuyla birlikte sunulan ek
talimatlar kapsamindadir.

Temin edilen ekipman, alici tarafindan
belirtilen devre kapasitesine sahip bir
sistemde calismasi icin tasarlanmistir.
Herhangi bir nedenle ekipman farkl bir
sistemde kullanilirsa veya sistemin kisa
devre kapasitesi artirilirsa, salt cihazinin
anlik degeri, devre kesicilerin kesme
kapasitesi ve bara kapasitesi dahil olmak
Uzere ekipmanin degerleri kontrol
edilmelidir. Kullanici tarafindan yapilmasi
planlanan degisiklikler icin Siemens'ten
onay alinmamasi garantinin gegersiz hale
gelmesine neden olabilir.

Not: Bu kullanim kilavuzu, ayni genel
tertibat icinde saglanabilecek orta gerilim
(NEMA sinifi E2) kontrolérleri icin gecerli
degildir. Ekipman kontrolor iceriyorsa,
kontroldrler icin gegerli olan talimat
kilavuzuna bakin.

Bu kullanim kilavuzu salt yapilari igin
gecerlidir. GMSG tipi devre kesicilere
uygulanabilecek talimatlar icin E50001-
F710-A231-X-XXXX talimat kilavuzuna
bakin.
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Sekil 1: Tipik i¢ mekan tipi GM-SG-AR metal kapli, ark direncli salt cihazi

Genel aciklama

Bu kullanim kilavuzunda agiklanan salt
cihazi, ANSI/IEEE C37.20.2'de tanimlandigi
gibi metal kapli tiptedir. Tim parcalar
topraklanmis bariyerler icinde tamamen
kapali durumdadir, ikincil kontrol cihazlari ve
birincil devreler birbirlerinden kapaklar veya
bariyerler vasitasiyla izole edilmistir ve
birincil bara baglantilari tamamen
ekipmanin gerilim sinifina uygun yalitim
malzemeleri ile kaplanmistir.

Ayrica, bu ekipman ANSI/IEEE C37.20.7'de
belirtildigi gibi ark direncli salt cihazi olarak
siniflandinimistir ve 2B tipi erisilebilirlik
derecesine uygun olarak tasarlanmistir. Ark
direncli 6zellikleri, ekipman normal kosullar
altinda calisirken dahili bir ark arizasi
durumunda ekipmanin yakininda bulunan
personele fazladan koruma saglamak icin
tasarlanmistir.
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ic mekan GM-SG-AR
Shelter-Clad,

tek koridorlu SGM-SG-AR
dis mekan

Shelter-Clad+,

ctek koridorlu S+ GM-SG-AR

dis mekan

Tablo 1: Salt cihazi tanimi

Normal kosullar arasinda ANSI/IEEE C37.20.2,
madde 4 ve 8.1'de belirtilen "olagan hizmet
kosullarinin" yani sira bir i¢ ark arizasi
durumunda ekipmanin bitinligini korumaya
yonelik asagidaki kosullar da yer almaktadir:

1. Birincil bélmelere erisim saglayan tim
kapilar ve paneller kapatiimali ve uygun
sekilde sabitlenmelidir (Tim civatalar
takilr ve sikilmis olmalidir. Tim
mandallar kilitli konumda olmalidir).

2. Tum basing tahliye cihazlari tasarlandigi
gibi serbestce calismalidir.

3. Uste monte edilen basing tahliye kanali
(PRC) ve egzoz plenum tertibatlari dogru
sekilde monte edilmelidir.

Onemli: Egzoz plenumu salt odasinin disina
ve ekipmana enerji verildiginde personelin
bulunmayacadi bir alana yonlendirilmelidir.

4. Ekipman icin mevcut olan ariza enerjisi,
ekipmanin dahili ark kisa devre akim
degerini ve nominal ark suresini
asmamalidir.

5. Ekipmanin etrafinda, ark kaynakl egzoz
gazlarinin korunmasi amaglanan bir
alana yonlendirilmesine neden
olabilecek hi¢bir engel bulunmamalidir.

6. Ekipman uygun sekilde topraklanmahdir.

7. Ekipman, kullanim kilavuzlar ve
cizimlerdeki bilgilere uygun olarak
kurulmahidir.

8. Salt cihaziyla birlikte verilen tiim birincil
ve ikincil kablo giris kapaklari, kablo
girisini saglayacak sekilde delindikten

sonra uygun sekilde yeniden takilmalidir.

Tipik ic mekan salt cihazi Sekil 1'de
gosterilmektedir: Tipik ic mekan tipi
GM-SG-AR metal kapl, ark direncli salt
cihazi, 7. sayfadadir.

GM-SG-AR tipi ark direncli salt cihazi, ANSI/
IEEE C37.20.7'de belirtildigi gibi, salt
cihazinin yanlari ve arkasi ile bitisik duvarlar,
muhafazalar veya ekipman arasinda en az 6
inc (152 mm) bosluk birakilarak monte
edilmesi durumunda 2B tipi erisilebilirlik
derecesine sahip olacak niteliktedir.

Not: GM-SG-AR tipini diger ekipmanlarla
birlestirmek icin kullanilan muhafazalar
(6rnegin, gecis boltimleri, transformator
bogazlari, bara kanallari, vb.) ve GM-SG-AR
tipi ekipman grubu icindeki 6zel dikey
boltimler (6rnedin, kamu hizmeti gelir
Olcim boltimleri) ic arklanmaya karsi direng
acisindan uygun hale getirilmemis ise
arklanmaya karsi dayanikli olarak kabul
edilmemektedir.

Siemens salt cihazlari Tablo 1: Salt cihazi
taniminda belirtildigi gibi bir tip tanimina
veya sinifa sahiptir. Bu tanimlar ¢izimlerde
gorinebilir ve bunlara asina olunmasi
fabrika ile iletisimi kolaylastiracaktir.

ic mekan ekipmani, (st ve alt birincil
bélmeler ve ekipmanin éniinde bir orta
ikincil bélme seklinde dizenlenmistir.
Birincil bélmeler, bir 6n panelin arkasinda
bulunan bir cekmeli devre kesici veya voltaj
veya kontrol glic transformatdrleri gibi i¢
yardimci ekipman icermekte ve istege bagh
olarak ikincil kontrol ekipmani igin
kullanilabilmektedir. ikincil b&lmenin &n
paneli koruyucu réleler, enstriiman ve
benzeri cihazlar icin kullanilabilir ve ikincil
kontrol ekipmanina erisim saglamak icin
acilabilir. Genel olarak, birincil bélme birincil
devre elemanlari (devre kesiciler veya i¢
yardimci ekipman) icermiyorsa ve bunun
yerine sadece ikincil kontrol ekipmani
iceriyorsa, bu 6n paneller bu 6geler icin de
kullanilabilirler ve ikincil kontrol ekipmanina
erismek icin de acilabilirler.

Shelter-Clad dis mekan ekipmani, hava
kosullarina dayanikli bir muhafaza icine
yerlestirilmis, aydinlatmali, koridorlu ve
dahili bir ark arizasi durumunda ark arizasi
Urdnlerini muhafaza disina yonlendiren bir
egzoz sistemi ile tamamlanmis ic mekan
ekipmanindan olusmaktadir. Devre kesiciler
koridorun icinde hareket ettirilebilir ve
kontrol cihazlari dis etkenlere maruz
kalmadan kontrol edilebilir.

Shelter-Clad+ dis mekan ekipmani, hava
kosullarina dayanikli bir muhafaza icine
yerlestirilmis ic mekan ekipmanindan, bir
koridor, ic ark arizasi durumunda ark arizasi
Urdinlerini muhafaza disina yénlendirmek
icin bir egzoz sistemi, ortak bir taban ve
HVAC sistemleri, i¢ ve dis aydinlatma,
yalitim, calisma alanlari ve alarm sistemleri
gibi tipik olarak yalnizca gii¢ ekipmani
merkezlerinde (PEC'ler) bulunan birgok
istege bagh 6zellikten olusmaktadir. Shelter-
Clad+ salt tertibatlari, her bir 6zel tertibatin
kaldirma, tasima, destek ve kurulum
talimatlarini iceren ayrintili cizimlerini sunan
Siemens onayli saticilarla ortaklasa
Uretilmektedir. Lutfen siparise 6zel Shelter-
Clad+ cizim paketinde verilen tim talimatlari
dikkatlice inceleyin ve uygulayin.



Kullanim kilavuzu | GM-SG-AR orta gerilim salt cihazi

Teslim alma, tasima ve depolama

Teslim alma

Her bir GM-SG-AR tipi metal kapli, ark
direncli salt cihazi grubu sevkiyat igin
glvenli bir sekilde bloke edilir ve
desteklenir. Sevkiyat kosullarinin gerektirdigi
sekilde kasalanir, kutulanir veya orttlir.
Ozel islem gerekiyorsa, bu durum belirtilir.
iceriginde nispeten hassas olan enstriiman,
role ve diger cihazlar dahil edilmistir ve salt
tertibati indirilirken dikkatli olunmahdir.

Normalde salt cihazi, ilgili Gnitesinde /
tinitelerinde BAGLANTI konumunda monte
edilmis ilgili GMSG tipi vakumlu devre
kesiciyle | kesicilerle birlikte
gonderilmektedir. GMSG tipi vakumlu devre
kesicilerle ilgili bilgi icin E50001-F710-A231-
X-XXXX talimat kilavuzuna bakin.

Tanimlama

Sevkiyatin birden fazla sevkiyat grubu veya
birden fazla trafo merkezi icin ekipman
icermesi durumunda, tanimlama icin her bir
sandik veya pakete isaretleme etiketleri
ilistirilir. Etiket Gzerindeki ¢izim numarasi
ayni zamanda sevkiyat listesinde de yer alir.
Sevkiyat listesi, sevkiyat grubunda yer alan
Unite numaralari vasitasiyla icerigi
tanimlamaktadir. Her bir initenin grup
dizilimi icindeki konumu hakkinda genel
dlizenleme cizimine bakin. Montaj islemini
basitlestirmek ve gereksiz islemlerden
tasarruf etmek icin bu bilgileri kullanin.

inceleme ve ambalajdan cikarma

Teslim aldiktan sonra ekipmani nakliye
sirasinda meydana gelmis olabilecek
hasarlara karsi miimkin olan en kisa slirede
inceleyin. Hasarh bir paket, paketin
iceriginde hasar oldugunu isaret edebilecegi
icin, ambalaji agmadan 6nce paketin
kendisini inceleyin. Ekipmani ambalajindan
cikarirken dikkatli olun.

Balyoz ve levye kullanimi ekipmanin
ylzeyine veya kendisine zarar verebilir.
Kerpeten kullanin. Ambalaji actiktan sonra
ekipmani olasi hasarlara karsi inceleyin. Tim
drdnlerin teslim alindigindan emin olmak
icin sevkiyat manifestosunu kontrol edin. Bir
eksiklik varsa, bunun navlun faturasinda
belirtildiginden emin olun ve derhal
taslyiciyla iletisime gecin. Herhangi bir
eksiklik veya hasari +1 (800) 333-7421 (ABD
disinda +1 (423) 262-5700) numarali
telefondan Siemens orta gerilim musteri
hizmetlerine bildirin.

Nakliye hasar talepleri

Onemli: Goériiniir nakliye hasarinin teslim
tutanagi imzalanmadan 6nce alici tarafindan
nasil tespit edildigi, yapilacak herhangi bir
hasar talebinin sonucunu belirleyebilir.

Gizli hasarlar icin tasiyiciya 15 giin icinde
bildirimde bulunulmasi, ¢céziime
kavusturulmamis hasarlardan kaynaklanan
kayiplarin ortadan kaldirilmasi veya en aza
indirilmesi icin gereklidir.

1.

Sevkiyat ulastiginda, ekipmanin dis
etkenlerden uygun sekilde korunup
korunmadigini not edin. Ekipmanin
geldigi treyler numarasini not edin.
Ekipmanin bloke edilip edilmedigine dair
not alin. Bosaltma sirasinda, teslimat
makbuzuyla ayni oldugunu dogrulamak
icin fiili sayim yapin.

Varista ve ambalaj veya sargi
malzemesini bozmadan veya ¢ikarmadan
once gozle gordlir hasar olup
olmadigini derhal kontrol edin. Bu islem
mimkiinse bosaltma isleminden 6nce
yapilmalidir. Bosaltma &ncesinde arag
Uzerinde tam bir inceleme
yapilamiyorsa, bosaltma sirasinda
yakindan inceleme yapilmali ve gériintir
hasar teslimat makbuzuna not
edilmelidir. Mimkinse fotograf cekin.
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3. Gorlnlr herhangi bir hasar teslim
tutanagina not edilmeli ve stirliciinlin
imzasiyla onaylanmalidir. Hasar mimkain
oldugunca ayrintili olarak belirtilmelidir.
Teslim tutanagina "olasi i¢ hasar,
incelemeye tabidir" ibaresinin eklenmesi
onemlidir. Strlicti hasarin belirtildigi
teslim tutanagini imzalamazsa, sevkiyat
belgesi alici veya temsilcisi tarafindan
imzalanmamalidir.

4. Herhangi bir hasari derhal +1 (800) 333-
7421 veya ABD disinda +1 (423) 262-
5700 numarali telefondan Siemens'e
bildirin.

5. Derhal hasar icin bir tasiyici incelemesi
yapilmasini talep edin.

Onemli: Bosaltma sirasinda ekipmani
yerlestirildigi yerden hareket ettirmeyin.
Ayrica, taslyicinin hasar incelemesinden
O6nce ambalaj veya sargi malzemesini
cikarmayin veya bozmayin. Ekipman, teslim
alindiktan sonra ellecleme isleminden 6nce
tastyici tarafindan incelenmelidir. Bu,
tastyicinin ekipmanin hasarl oldugunu veya
bosaltma sonrasinda sahada daha fazla
hasar olustugunu iddia etmesinden
kaynaklanan kayiplari ortadan kaldirir.

6. Ekipmani bosalttiktan sonra Uzerini
dizglin bir sekilde orterek daha fazla
hasara maruz kalmasini 6nleyin.

7. Mimkinse, taslyicinin denetgisi
sahadayken olasi gizli hasarlar icin daha
ayrintili bir inceleme yapin. Tasiyicinin
denetcisinin hazir bulundugu sirada gizli
hasar incelemesi yapmak mimkiin
degilse, bu inceleme ekipmanin teslim
alinmasindan itibaren 15 giin icinde
yapilmalidir. Gizli bir hasar bulunursa,
onarim icin herhangi bir dizeltici islem
yapilmadan 6nce tasiyici tekrar
bilgilendirilmeli ve inceleme yapilmalidir.
Ayrica Siemens'i derhal +1 (800) 333-
7421 veya ABD disinda +1 (423) 262-
5700 numarali telefondan bilgilendirin.

8. Taslyici denetim raporunun aslhini alin ve
belirtilen teslimat makbuzunun bir
nishasiyla birlikte +1 (800) 333-7421
veya ABD disinda +1 (423) 262-5700
numaral telefondan Siemens'e iletin.
Herhangi bir onarim calismasi
yapilmadan &nce Siemens tarafindan
tasiyicidan onay alinmahdir. Onay
alinabilmesi icin yukarida belirtilen
belgelerin Siemens'te bulunmasi
gerekmektedir. Nakliyecinin denetim
raporu velveya teslimat makbuzundaki
strlici imzasi onarim icin onay teskil
etmez.

Not: Sevkiyatlar, kesin bir konsimento
olmadan fabrikadan serbest birakilmaz.z.
Siemens fabrikasindan ayrilmadan énce
ekipmanin hazirlanmasi, yliklenmesi, bloke
edilmesi ve katranlanmasi icin onaylanmis
yontemler kullanilir. Ekipmanin uygun
sekilde yiiklenip yiiklenmedigine veya
nakliyeci tarafindan karayolu seyahati icin
uygun sekilde hazirlanip hazirlanmadigina
iliskin herhangi bir tespit varis yerinde
yapilamaz. Ekipman hasarli bir sekilde teslim
alinirsa, ekipmandaki bu hasar Siemens'in
kontroll disindaki kosullar nedeniyle yolda
meydana gelmis olmahdir. Yukarida
Ozetlenen prosedurtn alici, alici veya
bunlarin temsilcisi tarafindan takip
edilmemesi durumunda Siemens
onarimlardan sorumlu tutulamaz. Siemens,
onarim isleminin Siemens tarafindan
onaylanmadan dnce gerceklestirildigi hicbir
durumda onarimlardan sorumlu tutulamaz.



Kaldirma ve hareket ettirme

Salt cihazinin tasinmasinda kullanilabilecek
ve uygun sekilde kullanildiginda salt cihazi
bélimlerine zarar vermeyecek bir dizi
yontem bulunmaktadir. Kullanilan ellecleme
yontemi, kurulum sahasindaki kosullara ve
mevcut ekipmana gore belirlenecektir.
Vingle kaldirma tercih edilen tasima
yontemidir; ancak tepedeki engeller veya
alcak tavanlar genellikle baska yontemlerin
kullanilmasini zorunlu kilmaktadir. Ahsap
kizaklar kaldirilmadan énce silindirler,
krikolar veya forkliftler kullanilabilir.

Her bir salt cihazi grubu, kaldirma
ekipmaninin takilabilmesi icin gerekli
donanima sahiptir. Kaldirma noktalari i¢
mekan ve Shelter-Clad dis mekan
tasarimlarinda konum olarak farklilik
gosterse de, hepsi yeterli ylikseklik ve
kapasiteye sahip bir vincle kullanilabilecek
sekilde tasarlanmistir. Gerekli maksimum
ving kapasitesini tahmin etmek icin,
kaldirilacak b&lim sayisini 6.000 Ibs (2.720
kg) ile carpin. Her bir salt cihazi dizisinde bir
¢izim cebi (veya tutucu) bulunmaktadir. Bu
¢izim cebi, salt cihazi diziliminin bir genel
diizenleme ¢izimini, ayrica ekipman icin
kurulum ve kullanim talimatlarini iceren bir
cizimi icermektedir. Cizim cebi normal

sartlarda dizilimin sol ucunda yer almaktadir.

Ekipmani hareket ettirmeden dnce bu
bilgileri dikkatlice inceleyin.

Shelter-Clad+ salt cihazlari icin, ekipman
agirliklart dis mekdn muhafazasinin 6zel
tasarimina ve belirli siparise dahil edilen
seceneklere bagl olarak degisiklik gosterdigi
icin lUtfen genel yerlesim cizimine ve
ekipman icin kurulum ve tasima talimatlarini
iceren cizime bakin.

Kullanim kilavuzu | GM-SG-AR orta gerilim salt cihazi
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Sekil 2: Ving ile i¢ mekan salt
cihazlarinin kaldiriimasi

Agir ylik.

Oliime, ciddi yaralanmaya veya maddi hasara neden olabilir.

Ekipmanin devrilmesini veya diismesini 6nlemek icin bu kullanim
kilavuzundaki tim tasima talimatlarina uyun.
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Kaldirma kirislerini kaldirma cubuklarindaki gézlere sabitleyin

Kaldirma kirisleri

Makaralar (destek kalaslarinin altinda)

Tum koseler icin uygun koruma saglayin

Destek kalaslari (salt ve makaralar arasinda)
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Sekil 3: ic mekan salt sisteminin kriko ve makaralarla hareket ettirilmesi

ic mekan salt cihazlari

ic mekan ekipmanlari, koruyucu ambalaj
malzemeleri ¢cikarilmadan dnce, ambalajin
icinden salt cihazinin Gstiindeki kaldirma
cubuklarina baglanan kaldirma kablolari ile
vingle tasinabilir. Ving olanagi yoksa veya
dar alanlar ving kullanimini engelliyorsa,
kizaklarin altinda bulunan tekerlekler
kullanilabilir.

Ving ile ic mekan salt cihazlarinin
kaldiriimasi

ic mekan salt cihazlarinin kaldiriimasi icin
Onerilen yontem, bir tavan vincine bagli
kaldirma halatlari kullanmaktir. Kaldirma
halatlari, uygun bicimde tasarlanmis
kelepceler kullanilarak tst kaldirma
cubuklarindaki gozlere baglanmalidir. Sekil
2'de gosterildigi gibi, bir kaldirma ¢ubugu
seti salt cihazinin 6n tarafina yakin bir yerde
bulunurken, diger bir kaldirma cubugu seti
salt cihazinin ortasina daha yakin bir yerde
bulunur: Ving ile ic mekan salt cihazlarinin
kaldiriimasi sayfa 11'dedir.

Kaldirma halatlari Gzerindeki ylk acisi
(yataydan) onden veya arkadan bakildiginda
en az 45 derece olacak sekilde yeterli
yukseklige sahip bir ving kullaniimalidir.
Daha dustik bir aci, ekipmanin hasar
gormesine neden olabilir. Kaldirma
cubuklarinin bikilmesini ve Gste monte
edilmis basing tahliye kanalinin hasar
gérmesini 6nlemek i¢in kaldirma
halatlarinda 6nden arkaya ve yandan yana
dagiticilar bulunmalidir.

Engel bulunan alanlarda i¢ mekan salt
cihazlarinin ving olmadan hareket
ettirilmesi

Ving kullanilamayan binalarda ve engel
bulunan alanlarda, salt cihazini makaralarla,
kalaslarla, krikolarla ve duruma gére gerekli
olabilecek diger ekipmanlarla tastyin. Uygun
olmayan kaldirma noktalari ekipmana ¢ok
blyk zarar verebileceginden forkliftler
dikkatli kullanilmalidir. Bu nedenle, salt
cihazini tasimak veya hareket ettirmek
icin forklift kullaniimasi
onerilmemektedir.

Saglam kalaslarla uygun sekilde desteklenen
salt cihazini kaldirmak icin krikolar kullanilabilir.

Kabinlerin bozulmasini 6nlemek icin, yiki
esit olarak dagitmak Uizere yeterli sayida esit
yukseklikte makara ve besik kullaniimalidir.

Sekil 3: ic mekan salt cihazinin kriko ve
makaralarla tasinmasi, nakliye kizaginin
altinda makaralarin kullanimini
kolaylastirmak tizere ic mekan salt cihazinda
krikolarin kullaniimasina yonelik bir yontemi
gb6stermektedir. Enstriimanlarin, rélelerin ve
cihazlarin hasar gérmesini 6nlemek ve
kalaslarin dengesini korumak icin dikkatli
olunmahdir.

Makaralari cikarin ve salt cihazini dikkatlice
indirin. Son konuma ulasilana kadar tasima
islemi sirasinda (temin edildiginde) ahsap
kizaklari yerinde birakin.



Sekil 4: Engel bulunan alanlarda i¢ mekan
salt cihazinin ving olmadan hareket
ettirilmesi - son yerlestirme, salt cihazinin
baska bir ydntem kullanilarak son konumuna
yaklastirildiktan sonra son konumuna
hareket ettiriimesine yonelik bir yontemi
gostermektedir.

Ving ile dis mekan salt cihazlarinin
kaldiriimasi

Shelter-Clad dis mekan ekipmanlarini
kaldirma yontemi Sekil 5'te gosterilmektedir:
Salt yapilariicin dis mekan Shelter-Clad salt
cihazlarinin ving ile kaldiriimasi sayfa 14'da
yer alirken, Sekil 6: Dis mekan Shelter-Clad
salt cihazlarinin koridor kisminin tasinmasi,
sayfa 15'te koridor kisminin kaldiriima
yontemini gdstermektedir. Kaldirma
halatlarindaki ylk agilari (yataydan), énden
veya arkadan bakildiginda en az 45 derece
olmalidir. Daha duslk bir aci, ekipmanin
hasar gdérmesine neden olabilir. Ekipmani
korumak icin kaldirma halatlarinin 6nden
arkaya ve yandan yana dagiticilari olmalidir.

Onerilen kaldirma borusunun boyutu (Ref.
ASTM A-53) tip XXS 2-1/2" nominal (2,875"
(73 mm) OD, 1,771" (45 mm) ID)
seklindedir. Kaldirma borusu, salt cihazinin
derinliginden en az 24 in¢ (610 mm) daha
uzun olmal ve kullanim sirasinda kaldirma
halatlarinin kaldirma borusundan kaymasini
onlemek icin gerekli dnlemleri icermelidir.

Ekipman boyutlari ve agirliklari, dis mekan
muhafazasinin 6zel tasarimina ve belirli
siparise dahil edilen seceneklere bagli olarak
degisiklik gosterdigi icin, Shelter-Clad + salt
cihazlarina iliskin genel diizenleme ¢izimine
ve ekipman icin kurulum ve tasima
talimatlarini iceren cizime bakin. Shelter-
Clad + icin, koridor ve salt cihazi ortak bir
taban lzerinde birbirine bagh olarak
nakledilir.

Montajin son hareketi

Tertibatin son hareketinin ve baglantisinin
dlizgiin olmasi icin birka¢ hususun yerine
getirilmesi gerekmektedir:

1. Montaj hareketlerinin ve baglantilarinin
sirasini 6nceden planlayin.

2. Ekipmanin son konumuna kaydiriimasi
gereken yerlerde, sol uctaki sevkiyat
grubuyla baslayin ve sirayla devam edin.
Zemin seviyesinin Uzerine ¢ikan ikincil
kanallar kaymayi engelleyebilir.

Kullanim kilavuzu | GM-SG-AR orta gerilim salt cihazi

Diiz, engelsiz zemin
lizerinde 6 in¢ (152
mm) mesafeye kadar
dikkatlice kaydirin.

Onceden
konumlandiriimis
salt cihazi.

Kuvveti esit /
olarak dagitin.

2 6" (152 mm)'ye kadar

Sekil 4: Engel bulunan alanlarda i¢c mekan salt cihazlarinin ving olmadan hareket
ettirilmesi - son konumlandirma

Ekipmani ve harici 6§eleri (6rnegin,
enstriimanlar, réleler, vb.) hareket
sirasinda hasar gérmemeleri icin
koruyun. Ekipmanin kaydirilacagi
ylizeylerin plirlizsliz ve engelsiz olmasina
dikkat edin. Erisim acikliklarini bos tutun.

Ekipman son konumuna yerlestirilmeden
once sevkiyat bolmelerindeki baglantilar
icin hazirlik yapin. Uniteler arasi bara
destekleri ve bara baglanti korukleri
gerektiginde yan, arka ve 6n erisim
secenekleri kullanilarak ¢ikarilmahdir.
Montaj konumunu ve yoniini not edin
ve yeniden kurulumda kullanmak lzere
donanim malzemelerini saklayin.

Ekipmani son konumuna yerlestirmeden
once sarmal telleri sevkiyat bélmelerinden
Uniteler arasindaki tel oluguna gecirin.

Son konuma tasinmadan Once sevkiyat
paletleri ve diger ambalaj malzemeleri
cikarilabilir.
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m 7. Ekipman, sevkiyat bélmesini birlestirmek

A Dagitici kirisler ‘ icin 6 in¢ (152 mm) kadar yana

B kaydirlabilir. Herhangi bir kaydirma
kuvveti, kuvveti yan tarafin tiim derinligi
boyunca tam olarak dagitmak icin salt
tarafinin alt 4 in¢ (100 mm) boyunca
uygun kalaslarla dikkatlice uygulanmalidir
(bu teknigin gosterimi icin Sekil 4: Engel
bulunan alanlarda ic mekan salt
cihazlarinin ving olmadan tasinmasi - sayfa
13'teki son yerlestirme b&limiine bakin).

Kaldirma borulari

8. Onemli ek bilgiler icin "Kurulum"
bélimine bakin.

Depolama: i¢ mekan salt cihazlari

Salt cihazi hemen kurulmayacaksa,
ambalajindan cikariimali, teslim alindiktan
sonra 15 giin igcinde incelenmeli ve temiz ve
kuru bir yerde muhafaza edilmelidir. ic mekan
salt cihazi ne hava kosullarina ne de
damlamalara karsi dayaniklidir. Bu nedenle i¢
mekanlarda muhafaza edilmelidir. Nemli veya
isitilmayan bir alanda tutulacaksa, yeterli bir

B ortli temin edin ve yogusmayi 6nlemek igin
her dikey bdliime yaklasik 500 watt ¢cikislh bir
Kaldirma borusunun asiri gerilmesini énlemek icin kaldirma noktasi kabine mimkiin 1st kaynagi yerlestirin. i(; mekan salt
oldugunca yakin olmalidir. 2" (51 mm) maksimum Unite - kablo mesafesi. cihazlarinda alan isiticilar standart ekipman

degildir. Uzun siire depolanmasi durumunda
menteseler, kapaklar vb. gibi hareketli
parcalari yaglayin. Batarya tedarik edilmisse,
bunlari bir sarj cihazina baglayin.

Sekil 5: Ving ile dis mekan Shelter-Clad salt cihazlarinin kaldiriimasi

Depolama: Shelter-Clad ve Shelter-Clad+
dis mekan salt cihazlari

Shelter-Clad veya Shelter-Clad+ dis mekan
ekipmaninin hava kosullarina maruz kalacagi
bir yerde veya nemli bir yerde depolanmasi
gerektiginde, bollimler icinde saglanan alan
Isiticilarina enerji saglayin ve havanin
dolasimini saglamak icin kapaklarin ve
havalandirma deliklerinin acik olmasini
saglayin. Miimkiinse, ekipman
kullanilmadan 6nce bir siire gececek olsa
bile, salt cihazini muhafazanin koridor kismi
ile birlikte kalici konuma monte edin.
Ekipman kalici yere hemen
kurulamayacaksa, dis etkenlerden korumak
icin sevkiyat bélmelerini ortin.

Hangi depolama yonteminin kullanildigina
bakilmaksizin, alan isiticilarina enerji
saglayin. Alan isitici devre baglantilari icin
kablo baglanti semasi ¢izimine bakin. Hava
kosullarindan korunmak i¢in tiim ekipmanin
Uzerini o6rtlin. Bataryalar (varsa) bir sarj
cihazina baglayin. Menteseleri, kapaklari ve
diger hareketli parcalari yaglayin.
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Depolama: GMSG tipi vakumlu devre
kesiciler, topraklama ve test cihazlari ve
forklift

Vakumlu devre kesiciler ve topraklama ve
test cihazlari, ilgili salt bélmelerine monte
edilmemislerse, ic mekanlarda muhafaza
edilmelidir. Devre kesicilerin veya
topraklama ve test cihazlarinin (ilgili salt
bélmeleri disinda) disarida depolanmasi
TAVSIYE EDILMEMEKTEDIR.

Devre kesicilerin veya topraklama ve test
cihazlarinin depolanmasi hakkinda bilgi icin
E50001-F710-A231-X-4A00 tipi GMSG
kullanim kilavuzuna bakin.

Eger varsa, devre kesicileri veya topraklama
ve test cihazlarini tasimak icin kullanilan
forklift ic mekanda muhafaza edilmelidir.
Uzun sireli dis mekanda depolama
nedeniyle kaldirma mekanizmasi hasar
gorebilir. Kisa stireli (30 glin veya daha kisa)
depolama icin forklift, hava kosullarindan
korumak icin yeterli sekilde 6rtiilmesi
kosuluyla a¢ik havada muhafaza edilebilir.
Kaldirma mekanizmasinin kayar veya doner
elemanlarini yaglayin.

Kullanim kilavuzu | GM-SG-AR orta gerilim salt cihazi

(030 | rgrama |

A Dagitici kirisler

\Q

Koridoru yerine yerlestirdikten sonra tavan kapaklarini yeniden takin.

Sekil 6: Dis mekan Shelter-Clad salt cihazlarinin koridor kisminin hareket ettirilmesi
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Kurulum

Kurulum icin hazirhk

Salt cihazinin kurulumundan énce, bu
kullanim kilavuzunu ve genel yerlesim, l¢
hat semasi, sematik diyagramlar, baglanti
semalari, kurulum talimati ¢izimi, pano
diizenlemesi ve pano diizenlemesi malzeme
listesi, isim levhasi gravir listesi ve aksesuar
¢izimi gibi salt cihazi cizimlerini inceleyin.
Bu kullanim kilavuzunda yer alan temel
bilgilerinin yani sira ekipman cizimlerinde
verilen bilgilere de 6zel dikkat
gosterilmelidir. Temelin bu kullanim
kilavuzunda ve genel yerlesim ciziminde
aciklanan gerekliliklere uygun olmasina
dikkat edin.

Ark direncli ic mekan salt cihazindan
duvarlara veya list engellere kadar gerekli
acikhik

ic mekanda ark direncli salt cihazinin
Gzerindeki dikey bosluk, salt cihazinin en
yuksek kisminin en az 10 in¢ (25 ¢cm)
lizerinde olmalidir. Salt cihazina enerji
verildiginde, bakim veya isletme personeli
salt cihazinin lzerindeki veya salt cihazinin
tepesine bitisik alanlarda bulunmamali ve
salt cihazinin tepesinde ylriimemeli veya
durmamalidir.

ic mekan ark direncli salt cihazindan
herhangi bir duvara veya salt cihazinin
arkasindaki herhangi bir ekipmana veya
engele kadar yatay aciklik asagidaki sekilde
saglanmalidir:

e Salt cihazi, ekipmanin arkasinda bakim
veya isletme personeli ya da diger
personel tarafindan kullanilabilecek bir
calisma alani olacak sekilde kurulursa,
salt cihazi tGzerindeki havalandirma
acikhiklarinin en arka uzantisindan
itibaren en az 37 in¢ (94 cm) aciklik
saglanmalidir. Not: NFPA 70 (NEC®
daha fazla acik calisma alani
gerektirebilir.

¢ Salt cihazi, ekipmanin arkasina erisimin
dis muhafazadaki kapilar veya
cikarilabilir paneller araciligiyla
saglandigi bir glic ekipmani merkezine
(veya glic merkezine) veya benzer bir
dis muhafazaya monte edilirse, salt
cihazi Gzerindeki havalandirma
acikliklarinin en arka uzantisi ile
muhafaza veya diger engeller arasinda
en az 6in¢ (15 cm) bosluk olmalidir.

ic mekan ark direncli salt cihazindan
herhangi bir duvara veya ekipmana veya salt
cihazina bitisik diger engellere yatay aciklik
asagidaki sekilde saglanmalidir:

e Salt cihazinin yaninda bakim, isletme
veya diger personel tarafindan
kullanilabilecek erisim calisma alani
olacak sekilde kurulum yapilirsa, salt
cihazinin yanindan en yakin duvara,
ekipmana veya diger engellere kadar en
az 24 in¢ (61 cm) aciklik saglanmahdir.
Not: NFPA 70 (NEC® daha fazla acik
calisma alani gerektirebilir.

e Salt cihazi ekipmanin yaninda bir
boslukla kurulursa ve bu bosluk bakim,
isletim veya diger personelin bosluktan
cikarilacagi sekilde belirlenir ve
engellenirse, salt cihazinin yanindan en
yakin duvara, ekipmana veya diger
engellere kadar en az 6 in¢ (15 cm)
bosluk olmalidir.

Temele iliskin genel gereklilikler

Salt cihazinin kurulumundan once, salt
cihazinin Gizerine oturacagdi temelin veya
tabanin dikkatli bir sekilde tasarlanmasi,
planlanmasi ve insa edilmesi gerekir.
Kapsamli bir analiz ve dikkatli bir yapim,
kurulum sirasinda ve isletme sirasinda
ortaya cikabilecek bircok sorunu
hafifletebilir. Salt cihazinin ve diger ilgili
ekipmanin agirhgini tasiyabilecek dogru ve
diiz bir ylizey saglanmasi 6nem
tasimaktadir.



Salt sistemi, tavan boslugu veya diger
kisitlamalar nedeniyle kanallarin {izerinden
indirilemiyorsa, kanal baglantilari temelle
ayni hizada olacak sekilde harclanabilir ve
kanal nipelleri salt cihazi yerine
yerlestirildikten sonra eklenebilir.

Kir, nem ve hasarat girisini 6nlemek igin
yapim esnasinda kanallar kapatilmalidir.

Tum esik kanallari, yatak levhalari, simler ve
ankraj donanimi, sézlesme kapsaminda
olmadi§i stirece alici tarafindan temin
edilecektir.

Kurulum sahasindaki cevresel kosullar 6zel
ankraj onlemleri alinmasini gerektiriyorsa
(6rnedin, agir derecede sismik
gereksinimler), bu ayrintilar ekipmanin
cizimlerinde gosterilecek ve bu kullanim
kilavuzunda ayrintili olarak
aciklanmayacaktir.

ic mekanin temelleri

Beton bir déseme lizerinde dogru ve diiz bir
zemin elde etmek zor oldugundan, Sekil: 7:
ic mekan tipi GM-SG-AR salt cihazinin
ankrajlanmasi, sayfa 19'da gosterildigi gibi
zemine en az 4" (102 mm) esik kanallarinin
aciimasi siddetle tavsiye edilmektedir:
Esiklerin ylizeyi zemin seviyesinin biraz
Gzerinde olmalidir.

Salt cihaziyla birlikte verilen ve kurulum
sirasinda kanal girisini mtimkin kilmak igin
delinmek lzere cikarilan tim birincil ve
ikincil kablo giris kapaklari, salt cihazinin ark
direncli 6zelliklerini korumak icin yeniden
takilmahdir.

Esiklerin ylizeyleri diz ve 1/16 in¢ (1,6 mm)
dahilinde ayni yatay diizlemde olmalidir. Salt
cihazinin kapladigi alan icinde bu dizlemin
lzerinde hicbir cikinti olmamalidir. Zemin
veya esikler bu gereksinimi karsilamazsa,
salt cihazini montaj ylizeyine monte ederken
sim kullanmak gerekecektir.

Sekil 7: ic mekan tipi GM-SG-AR salt
cihazinin sabitlenmesi, sayfa 19'da ic mekan
salt cihazinin sabitlenmesine iliskin esik
kanallarinin konumu gosterilmektedir.
Kabinler 1/2" (veya 12 mm) capinda ankraj
civatalar kullanilarak esiklere sabitlenebilir
veya yerine kaynaklanabilir.

Bir ark arizasi durumunda arkin yan
etkilerinin disari ctkmasini 6nlemek icin salt
cihazi ile destek temeli arasindaki tim
acikliklarin harcla doldurulmasi 6nemlidir.
Ark yan Urtinlerinin disari citkmasini énlemek
icin 6nerilen har¢c malzemeleri:

Kullanim kilavuzu | GM-SG-AR orta gerilim salt cihazi

*  Geocel 2000 yapi dolgu macunu, elastik
ko-polimer (gri), www.geocelusa.com

e GE Silikon Il aliminyum ve metal
(metalik gri), GE 5050 tipi.

Dis mekanin temelleri

Hangi tir temel kullanilirsa kullanilsin
(6rnegin, beton doseme, esik kanallari,
iskeleler veya kaziklar), diizglin ve diiz
ylzeylere sahip olmalidir. Salt cihazini
destekleyen ylzeyler 1/16" (1,6 mm)
dahilinde ayni yatay dizlemde olmalidir. Bu
kosullar yerine getirilmezse, salt cihazini
kurarken sim kullanmak gerekecektir.

Dis mekan salt cihazlariicin, destekler
arasindaki aciklik 80 inc'i (2.032 mm)
gecmeyecek sekilde, her bir ucta ve her
ikinci bélmenin yaninda ve sevkiyat
bélmelerinde destek sadlanacaktir.

Sekil 8: Destek ve ankraj noktalarinin yerleri
icin sayfa 21-24'teki dis mekan tipi SGM-
SG-AR Shelter-Clad (tek koridorlu) salt
sistemi ve salt sistemi genel yerlesim cizimi.

Kaziklar kullaniliyorsa, caplari alici
tarafindan belirlenecektir; ancak, yeterli
temas, ankraj civatalari icin yer ve yatak
plakalarinin (kullaniliyorsa) icindeki
enjeksiyon icin caplar 12 incten (305 mm)
az olmamahdir. Tim sevkiyat bolmeleri
uygun sekilde desteklenmelidir.

Betona monte edilen tiim kanallar salt cihazi
montaj ylizeyine dik olmalidir. Kanallar
montaj ylizeyinden en az 6,75 in¢ (171 mm)
en fazla 7,5 in¢ (190 mm) yukariya
uzanmahdir. Bu, kanalin kabine girmesine
izin verecek ve su ve kemirgenlerin girisini
engelleyecektir. istisna: Salt cihazi bir giic
transformatoriine bogaz baglantili olacaksa,
hem birincil hem de ikincil kanallar igin
kanallarin ylksekligine iliskin kisitlamalar
icin "Gl¢ transformatdriine bogaz baglantili
salt cihazinin kurulmasi” bélimine bakin.

Salt cihaziyla birlikte verilen ve kurulum
sirasinda kanal girisini mimkiin kilmak igin
delinmek tzere cikarilan tim birincil ve
ikincil kablo giris kapaklari, salt cihazinin ark
direncli 6zelliklerini korumak icin yeniden
takilmahdir.

17
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Sekil 8: Dis mekan tipi SGM-SG-AR Shelter-
Clad (tek koridorlu) salt cihazinin
ankrajlanmasi, sayfa 21-24'te dis mekan
Shelter-Clad (gémme) salt cihazinin
ankrajlama yontemini gostermektedir.

Onemli: Salt birincil giris alaninda,
betondaki celik takviye cubuklari veya hasir,
betondaki karotlu veya delikli delikler
cubuklari veya hasiri kagirsa bile, genel
yerlesim ciziminde gdsterilen bosluktan
gecmemelidir. Bir sistemin tek bir fazi demir
iceren metallerle cevrelenmemelidir.

Ekipman boyutlari ve agirliklari, dis mekan
muhafazasinin 6zel tasarimina ve belirli
siparise dahil edilen seceneklere bagli olarak
degisiklik gosterdigi icin, Shelter-Clad + salt
cihazlarina iliskin genel diizenleme ¢izimine
ve ekipman igin kurulum ve tasima
talimatlarini iceren cizime bakin.

Shelter-Clad+ salt cihazlari icin koridor ve
salt cihazlari ortak bir taban lzerinde
birbirine bagli olarak sevk edilir. Shelter-
Clad+ salt cihazlari icin, kaldirma, tasima,
destek ve kurulum talimatlari icin siparise
Ozel gizimlere bakin.

Sevkiyat boliimlerinin takilmasi

Dogru kurulum yontemi, salt cihazinin tek
bir komple grup olarak mi yoksa iki veya
daha fazla sevkiyat bolimu halinde mi sevk
edildigine baglidir. Genel yerlesim cizimleri
sevkiyat bolimlerini, hiicre numaralarini ve
bunlarin salt sistemi dizisi icindeki yerlerini
gosterecektir. Bolimler, son kurulumdaki
diizenlemeye uygun olarak monte edilir ve
kablolanir.

Kabinleri yerlestirmeden ve kurmadan 6nce,
genel yerlesim ciziminde her bir sevkiyat
grubunun dogru konumunu belirleyin. Tiim
kir ve kalintilari temizlemek icin montaj
ylizeyini stpdrin.
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Sekil 7: ic mekan tipi GM-SG-AR salt cihazinin ankrajlanmasi

A Temsil edilen salt cihazi ekipmani fabrikada dogru bir sekilde ayarlanmistir. Bu bakim, eslesen parcalarin dlizgiin calismasini ve oturmasini saglar.
Her bir montaj civatasi konumunda salt cihazinin destek yizeyleri diiz ve 1/16 (1,52) dahilinde ayni diizlemde olmalidir. Salt hiicrelerinin
kapladigr alan icinde bu diizlem lzerinde herhangi bir ¢cikinti olmamalidir. Beton, harg dolgulu esik kanallari, kolonlar, iskele destekleri vb. bu
kosulu karsilamiyorsa, asagidaki sekilde sim yapilmasi gerekecektir. Her bir bdlmedeki alti ankraj civatasi konumu, montaj destek ylzeyleriyle

B saglam bir temas halinde serbestce durmalidir. Diger alanlarda kabini bozabilecek herhangi bir cikinti veya engel olmamalidir. Montaj civatalarini
asagi cekerek kabini siki bir sekilde temas etmeye zorlamayin, ¢linkii bu tiir sert yontemler kabinleri deforme edecektir. Siki bir temas elde
edilene kadar ankraj civatalarina bitisik 4 (102) kare sim ekleyin. Her bir civata konumunu, kabin basina alti adet olmak tizere kontrol edin ve
civatalari sikin.

C Salt cihazi diizlestirildikten ve yerine kalici olarak kaynaklandiktan veya civatalandiktan sonra, temel ile kabin zemini arasina asfalt veya epoksi
harg uygulayin. Harci, devre kesicinin kabine kolayca girip ¢ikabilecegi sekilde egimlendirin.

D Esik kanallari kullanildiginda, kullanicinin zemini, salt hiicrelerinin kapsadigi zemin alani icinde herhangi bir noktada kanallarin montaj yiizeyinin
tizerine ¢cikmamaldir.

E Boyutlar in¢ (mm) cinsindendir.

F Yalnizca ug kisimlar.

Not: Arkada 4,0'dan (102) daha
genis esikler asagi besleme kanali
¢ 4,0 (102) alanina girebilir
| < >
—EIO i 1 i Oﬁﬂ: Not: Esige civata
! veya kaynak o
| tavsiye edilir). = -7 0, ,
g (tavsiye edilir) 10,25 71,5
) | i
: ; (0]
o |
i } ﬁ Sozlesme kapsaminda
| olmadig stirece esik
’ } kanallar baskalari A )
B ! tarafindan j °
’ I saglanacaktir.
§ | 5 10,25 D1,5<
. T Not: Siemens'in esik 5
B | kanali gésterilmistir.
! D Diger mekanik
i } ankrajlar (genlesme
T ankrajlari, manson
B } ankrajlari veya
: ! benzerleri) da o Ses
i ; kullanilabilir.
' ‘ f 1 [
|
B ! BGliim basina alti yer >
f | R 0%‘71_5<Ii
Ayrintilara bakin Ayrintilara bakin Plan gdrlinimu T================= ' '
’ n |
ﬁﬁ | Ayrintilara bakin Not: kaynak detay (varsa)
I . -
Igg (427) < . :!: . >|16,8 (“ZEL SaIF cihaziyla birlikte
tipik tipik verilen ve kurulum
I} Onden gériiniim sirasinda kanal girisini
mimkin kilmak icin
ikincil kablolarin girisini saglamak icin esik tinitenin 6niinden 3,82 delinmek (izere gikarilan
(97)'den fazla cikinti yapamaz tlm birincil ve ikincil
Sn devre kesici '_ E Ayrintilara bak kablo giris kapaklari, salt
F ihazinin ark direncgli
kme taraf H;[ . =% = - L el c
(sekme tarafi) el il S T L*—l. s i — [ #&1, . 6zelliklerini korumak igin
Ayrintilara bakin [ R : L '_'.: R LT k/ " ] yeniden takilmalidir.
) _ | _ _ Kanal yuiksekligi zemin
3,25(427) 54,0 (1.372) 39,75 (1.010) 3,25 (83) gizgisinden 1,5 (38)
yuksekligini
gecmemelidir.
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Sekil 7: ic mekan tipi GM-SG-AR salt cihazinin ankrajlanmasi (devami)

Oge | Aciklama

A

Kanal ytiksekligi zemin cizgisinden 1.5 (38) yiiksekligini gecmemelidir.

Maksimum kablo alanlari: Alan A - Kablolar icin alt devre kesici Ustten (Ust devre kesici de Ustten cikiyorsa) veya Ust devre kesici alttan (alt devre
kesici de alttan cikiyorsa) 20,75 x 8,06 (527 x 205). Alan B - Kablolar icin st devre kesici Ustten (alt devre kesici de (istten ¢ikiyorsa) veya alt
devre kesici alttan (Ust devre kesici de alttan cikiyorsa) 20,75 x 10,81 (527 x 275). Alan C - Kablolar icin en yakin devre kesiciden Ustten (yalnizca
bu devre kesici Uistten cikiyorsa) veya en yakin devre kesiciden alttan (yalnizca bu devre kesici alttan cikiyorsa) 26,0 x 19,5 (660 x 495).

Kanun veya yonetmelik geregdi arka erisim alaninin 37,0 (940) veya daha biylk olmasi dnerilmektedir.

Sol ucta kapi salinimi icin 30,0 (762) bosluk birakin.

Devre kesicinin ¢ekilmesi icin 72,0 (1.829) birakin. Zemin seviyesinde devre kesici icin minimum ¢ekme alani 55,0 (1.397)'dir. Devre kesici
forkliftinin diizgiin calismasini saglamak icin zemin kotu salt cihazinin 6niinde 48,0 (1.219) seviyesinde olmalidir.

ikincil uglar icin tercih edilen konum: alt 2,12 (54); iist 3,75 (95)

ikincil uglar icin tercih edilen konum: alt 31,0 (787); list 27,75 (705) (sol taraf istege bagh).

[¢]
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D

Onden gériinim

Salt cihaziyla birlikte verilen ve
kurulum sirasinda kanal girisini
miumkin kilmak icin delinmek
tizere cikarilan tliim birincil ve
ikincil kablo giris kapaklari, salt
cihazinin ark direngli 6zelliklerini
korumak icin yeniden
takilmahdir.
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Sekil 8: Dis mekan tipi SGM-SG-AR Shelter-Clad tek koridorlu salt cihazinin ankraji

Coge Lauama

Temsil edilen salt cihazi ekipmani fabrikada dogru bir sekilde ayarlanmistir. Bu bakim, eslesen parcalarin diizgiin calismasini ve oturmasini

A M
saglar.
Salt cihazinin destek ylzeyleri diiz ve 1/16 (1,52) élclistinde ayni diizlemde olmalidir. Beton, hargli esik kanallari, kolonlar, iskele destekleri vb.
B bu gerekliligi karsilamiyorsa veya destek noktalarindan daha ytiksek ve destek elemanlariyla ayni hizada herhangi bir ¢cikinti varsa, asagidakileri
saglamak icin simler asagidaki sekilde takilmalidir.
Salt cihazi her iki ucundan, sevkiyat bélmelerinden ve tabaninin uzunlugu boyunca 80" (2032 mm) acikligi asmayacak noktalardan
@ desteklenmelidir. E§er kolon kullaniliyorsa, bu kolonlarin capr uygun ylikleme icin musteri tarafindan belirlenmelidir. Ancak, tabanla yeterli
temas icin caplari 12'den (305) az olmamalidir (bkz. sayfa 18, 21 ve 23'teki Sekil 7 ve 8).
D Sevkiyat bélmesi icin bosluk ve kullaniliyorsa taban plakasinin har¢ doldurulmast icin bosluk birakilmalidir. Tim sevkiyat bdlmeleri desteklenmeli
ve temel insa edilirken dikkate alinmalidir.
E Sim gerekiyorsa, yerine kelepcelenecekleri ankraj civatasi alaninda taban ile temel arasina yerlestirilen 4 (102) kare serit kullanin.
2,5 (64) XXS gticlt kaldirma borusunun (baskalari tarafindan temin edilir) konumu kullanicinin birincil kanalyla cakisiyorsa, bu konuma bir kanal
F kaplini takilmasi onerilir. Kaplin, temel yiizeyinden 1,0 (25) degerinden daha fazla ¢ikinti yapmamalidir. Salt cihazi yerlestirildikten sonra, bir
boru nipeli kapline gecirilebilir.
G Boyutlar in¢ (mm) cinsindendir.
Sismik
179,7 (4.564) &
Fabrikada montaj Fabrikada montaj [ === —=
70,6 (1.796) 109,71 (2.771) ' |
//',3 3.0 D | .
1 Eqzoz[¥¢6.2) ; | b
[ 20616 L plerumunun ([ T Ay :::[
Not: Ankrajlar S 135,6 [ s
i 44 (1.117) kapi i3 I e
s dali 127,2
tabanla.rd.akl deliklerden (3.231) 115,0 41.6 (1.066) aciklik 2,0 i 105,7 (2.802) m [
gecmelidir. : 8 . (51,6) [ (2.685) |
2.921) 72 (1.929) koridor h | il
Al A
18-658-172-315 i 40.8 e 0 15 Y S T T
Siemens tarafindan . (1.036) || *- TR
temin edilen L oridsrzemin|| | 60 (152.4) | [f ‘
sertlestirilmis Zemin | e i : Eﬂ[
rondela. an ¢lzgisi C B o= Y Gy
Temel !
SGM-SG-AR tek koridorlu salt cihazinin ugtan gériinimu Aﬂl[mla'm‘rﬁ "H
+ -
|
SEDN o = H<—H<— Temel ankrajlari baskalari Salt cihaziyla birlikte verilen ve kurulum 15,5 15,5
o N & o o tarafindan temin edilmektedir. sirasinda kanal girisini mimkiin kilmak igin (379.4) (3.9.4)
o © o o Not: Genisleme ankraji delinmek lizere cikarilan tim birincil ve tipik tipik
o o o gosterilmistir. Diger mekanik ikincil kablo giris kapaklari, salt cihazinin
IS o N . R A AR ..
o o SN ankrajlar (J-civata, manson veya ark direngli 6zelliklerini korumak igin
‘ e e ‘ benzeri) da kullanilabilir. Ankrajlar  yeniden takilmahdir. Kaldirma borusu
Detay ve donanim 0,5 (13) olacaktir. baskalari tarafindan
A temin edilmektedi
1,43 (36) 1,333 HNE Kanal nipeli baskalari tarafindan 15{?'(”32)' mektedir
H H temin edilmektedir \
AyrntilaralBl— B T L I e T HE1,0029)
bakin / : M \\ SGMEG—AR koridor bélm’nu ( ° : j SGM-SG-AR ekipman bijlun}'iu E:::j— n,%na imum
Detay ..\....‘i]‘..//‘ < TN . T \fu‘ . . L N o’iffl
- \E— At e s 5 B CTorT kapiini baskalarr tarafindan — 7 ECJ S *:)Ayf|ntllara
> > . . . =}
_E g _§ £ temin edilmektedir § S Hbakn
el el e

74,13 (1.883) 99,23 (2.520)
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Sekil 8: Dis mekan tipi SGM-SG-AR Shelter-Clad tek koridorlu salt cihazinin ankraji (devami)

Sismik

Sevkiyat grubu 1

Sevkiyat grubu 2

Y
A

Y

e se ST ST ST S e E—
L ] il il Il il gl ]
[ ] [ dl [ dl [dl [ dl [ dl ]
[ ] [ 4l [ 4l [ 4l [ 4l [yl ]
A1 | {nmas) nnns| inas | |anns | {anas) N
| ] Il Il Il Il Il ]
[ ] Iyl Iyl Iyl Iyl Iyl ]
15 -|
Ankra;jii/ L ) Ankrajﬁi | Tgpraklama hatti Ankraﬁji D 7énkraj ) - érlkraj B
Kolon e ‘ ‘ Arkadan gortindi ‘
Bu yalnizca kolonlarin kullanildigi desteklere bir 6rnektir - ekipman icin saglanan genel yerlesim cizimindeki 6zel
ekipman yerlesimine bakin.
012,00 ~ [@so2032mm) | W80 (2.032mm) . [@so 2.032mm)
N I [ it
96,5
(2.451)
El ] El El ] E
+ L F L—=F .
74,0
(1.880)
. () Tey Tt e
et 7 -

Sevkiyat grubu 1

Sevkiyat grubu 2

Ornek: Uc
boltmli bir
sevkiyat grubu ve
kolonlar lizerinde
desteklenen dort
bolimli bir
sevkiyat grubu ile
yedi bélimden
olusan salt grubu
dizisi. Salt cihazi
her iki ucundan,
sevkiyat bolme
baglantilarindan
ve salt cihaz
tabaninin
uzunlugu
boyunca 80 ing'i
(2.032 mm)
asmayan
araliklarla
ankrajlanmalidir.

Kolon

Ekipman
boltimleri

Koridor
bolimleri
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Sekil 8: Dis mekan tipi SGM-SG-AR Shelter-Clad tek koridorlu salt cihazinin ankraji (devami)

(oge Lngwaama

A Temsil edilen salt cihazi ekipmani fabrikada dogru bir sekilde ayarlanmistir. Bu bakim, eslesen parcalarin diizgiin calismasini ve oturmasini saglar.
Salt cihazinin destek ylzeyleri diiz ve 1/16 (1,52) 6l¢lisiinde ayni diizlemde olmalidir. Beton, hargli esik kanallari, kolonlar, iskele destekleri vb. bu
B gerekliligi karsilamiyorsa veya destek noktalarindan daha ytiksek ve destek elemanlariyla ayni hizada herhangi bir ¢cikinti varsa, asagidakileri
saglamak icin simler asagidaki sekilde takilmalidir.
Salt cihazi her iki ucundan, sevkiyat bélmelerinden ve tabaninin uzunlugu boyunca 80" (2.032 mm) acikligi asmayacak noktalardan
C desteklenmelidir. Eger kolon kullaniliyorsa, bu kolonlarin capi uygun yiikleme icin miisteri tarafindan belirlenmelidir. Ancak, tabanla yeterli
temas icin caplari 12'den (305) az olmamalidir (bkz. sayfa 18, 21 ve 23'teki Sekil 7 ve 8).
D Sevkiyat bélmesi icin bosluk ve kullaniliyorsa taban plakasinin harg doldurulmasi icin bosluk birakilmalidir. Tiim sevkiyat bélmeleri desteklenmeli
ve temel insa edilirken dikkate alinmalidir.
E Sim gerekiyorsa, yerine kelepcelenecekleri ankraj civatasi alaninda taban ile temel arasina yerlestirilen 4 (102) kare serit kullanin.
2,5 (64) XXS glicli kaldirma borusunun (baskalari tarafindan temin edilir) konumu kullanicinin birincil kanaliyla cakisiyorsa, bu konuma bir kanal
F kaplini takilmasi onerilir. Kaplin, temel yiizeyinden 1,0 (25) dederinden daha fazla cikinti yapmamalidir. Salt cihazi yerlestirildikten sonra, bir
boru nipeli kapline gecirilebilir.
G Boyutlar in¢ (mm) cinsindendir.
Sismik olmayan 179.7 (4.564) ¢
Fabrikada montaj Fabrikada montaj =1 —
70,6 (1.796) 109,1 (2.771) ' |
7 30 B | .
e Egzoz 6,2) } i
[ 20651.6) - plenumunun [ | PSR A :::[
=== laa 1117 kap 1356 (RIS | 9
127,2 I It iid
3.231) | 115.0 41.6 (1.056) aciklik (512'6(35 105,7 (2.802) |(mmm—liie
2.921)|[ 72 (1.929) koridor ! 2.685) 1 [l
Kelepce 408 e 0 | m%
rondelalari A .0’36) . E}\jﬂu i
Siemens . i rimini 6,0 (152,43 g ‘
tarafindan temin Zemin - T Il8
edilmistir. cizgisi Salt cihazi tabani l ‘ F
Temel 174,8 (4.440) e '?Eﬂ — Ly
eme Tip SGM-SG-AR Shelter-Clad tek koridorlu dis mekan salt At 1 q -~
| * r—E L cihazi > >
IS o o o © 15,5 15,5
B Goe) - (90
o o Salt cihaziyla birlikte verilen ve kurulum sirasinda kanal girisini mimkin kilmak tipik tipik
M o o icin delinmek lizere ¢ikarilan tim birincil ve ikincil kablo giris kapaklari, salt
o ° N f A M - .
N o SN cihazinin ark direncli 6zelliklerini korumak icin yeniden takilmalidir.
| ¢ e Kaldirma borusu
Detay @ baskalari tarafindan

Ayrlntllaraﬂ/’ - Ayrintilara bakin W Wy L I Ak 10 (25)

bakin
Detay

Kanal nipeli baskalari tarafindan temin edilmektedir

temin edqﬂmektedir

/

‘.\‘.-
LA e
o N

[ L[} SGM-SG-AR koridor bélimi FEN SGM-5G-AR ekipman blimii - . ? naksimum

%

~““Ayrintilara

E bakin

= B 'Kanél'kapl'ini‘baékalaarl‘ta;aflﬁda'n /Ali

temin edilmektedir

(i

yTabanin/ - -
son

Tabanin/
A sonu
yTabanin
A sonu

74,13 (1.883) 99,23 (2.520)
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Sekil 8: Dis mekan tipi SGM-SG-AR Shelter-Clad tek koridorlu salt cihazinin ankraji (devami)

Sismik olmayan

| <

Sevkiyat grubu 1

Sevkiyat grubu 2

<

Y
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Y

|
pd
=]
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|
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praklama hatti ANKraj D

/—l—l
a
Ankraj |
Kolon —>

Arkadan goriindi

Bu yalnizca kolonlarin kullanildigi desteklere bir 6rnektir - ekipman icin saglanan genel yerlesim cizimindeki 6zel
ekipman yerlesimine bakin.

212,00 _ @soroz2mm) | Mso'(2032mm) ~ [@soro032mm)
minimum D - - -

96,5
(2.451)

74,13
(1.880)
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+
Jr
+
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Sevkiyat grubu 1

Sevkiyat grubu 2

Ornek: Uc
bolimli bir
sevkiyat grubu ve
kolonlar lizerinde
desteklenen dort
bolumli bir
sevkiyat grubu
ile yedi
bélimden olusan
salt grubu dizisi.
Salt cihazi her iki
ucundan,
sevkiyat bélme
baglantilarindan
ve salt cihaz
tabaninin
uzunlugu
boyunca 80 in¢'i
(2.032 mm)
asmayan
araliklarla
ankrajlanmalidir.

Kolon

Ekipman
béltimleri

Koridor
béltimleri
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Sekil 9: Uniteler arasi civatalama yerleri

50 kA'ya kadar

=7 & ¥ N7 S i

63 kA (ilave civatalama yerleri)

=)

=t
—— )

0

Baglanti civatalarinin gercek miktari ve konumu, her kabinde bulunan 6zel ekipmana bagli olarak de§ismektedir.

63 kA, 50 kA'da gosterilen civatalar ve ayrica turuncu oklarla isaret edilenleri kapsamaktadir.

Gli¢c transformatoriine bogaz baglantili
salt cihazinin kurulmasi

Bir transformator bir bogaz baglantisi
kullanilarak salt cihazina baglandi§inda, salt
cihazi Sekil 10'da gosterildigi gibi
transformatdriin yanina yerlestirilmelidir:
Bogaz baglantisi sayfa 26. Transformatoriin
konumlandiriimasindan 6nce salt cihazinin
yerine yerlestirilmesi tercih edilmektedir.

Not: i¢c ark direncine karsi uygun niteliklere
sahip olmayan transformator bogaz
baglantilari ark direncli olarak kabul
edilmemektedir.

Transformatoriin énce yerlestirilmesi
gerekiyorsa, kanallarin salt montaj yiizeyinin
2 in¢ (51 mm) Uzerine cikmamasi icin salt
temelinde kanal baglantilari saglanmahdir.

Salt cihazi transformatdriin yakinina ve
ikincil kanallari agikta birakacak kadar
yiiksege, ancak salt cihazi Gzerindeki
bogazin transformatdr terminal odasindaki
(bogaz) acikhigi acikta birakacagi kadar
alcaga yerlestirilmelidir. Salt cihazi, salt
cihazi bogazinin transformatér bogazina
oturacagi sekilde dlizglin bir sekilde
konumlandirildiginda, salt cihazi bogazi
transformator bogazina yaklasik 2 in¢ (51
mm) uzanana ve salt cihazi ankraj civatalari
ve kanallari dogru sekilde hizalanana kadar
salt cihazini transformatore dogru hareket
ettirin. Tum noktalar hizalandiginda, kanal
kepleri ve taban plakasi kanal kapaklari
cikanldiginda, salt cihazini dikkatlice kalici
konumuna indirin.
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Transformator terminal odasi F

Yiikseltici
Erisim kapadi
Conta

Kayar bilezik

Bara uzantisi
G Salt cihazi bogazi

Terminal odasi duvari

Kayar bilezigi son konumuna
cekmek icin donanimi sikin

Sekil 10: Bogaz baglantisi

26

Salt cihazinin tlim tesviye ve ankraj islemleri
tamamlandiktan sonra, salt cihazi bogazinin
kayar bogaz bilezigini transformatdr bogazina
karsi cekerek yerine oturtun. Bogaz
donanimlarini sadece contayi sikistiracak
kadar sikin.

ic mekan salt cihazlarinin ankrajlanmasi,
tesviyesi ve montaji

ic mekan salt sevkiyat gruplari, dikey
bolimleri birbirine baglayan civatalarla
dogru hizada tutulur. Sekil 9: Sayfa 25'teki
Uiniteler arasi civatalama konumlari,
bdlimleri birbirine baglamak icin kullanilan
Uniteler arasi baglanti elemanlarinin
konumunu gostermektedir.

Tdm nakliye grubu, tim nakliye grubu

tesviye edilip ankrajlanana kadar herhangi
bir donanimi gevsetmeden tek bir eleman
olarak ankrajlanmali ve tesviye edilmelidir.

1.

Salt cihazi ekipmani fabrikada dogru bir
sekilde ayarlanmistir. Bu ayarlama,
eslesen parcalarin diizguin ¢calismasini ve
yerine oturmasini saglar. Her bir ankraj
civatasi konumundaki salt cihazinin
destek ylizeyleri diiz olmali ve 0,06 in¢
(1,6 mm) oOlguslinde ayni diizlemde
olmalidir. Salt hiicrelerinin kapladigi alan
icinde bu diizlem tizerinde herhangi bir
cikinti olmamalidir.

Taban veya harcli esik kanallari bu
gereksinimi karsilamiyorsa, asagdidaki
sekilde sim yapilmasi gerekecektir. Her
bir hiicredeki alti ankraj civatasi konumu
(bkz. Sekil 7: ic mekan tipi GM-SG-AR
salt cihazinin ankrajlanmasi, sayfa 19)
montaj destek ylizeyleriyle serbestce
saglam bir temas halinde olmalidir.
Diger alanlarda hiicreyi bozabilecek
herhangi bir ¢cikinti veya engel
olmamahdir.

Sabitleme civatalarini asagi cekerek
hicreleri siki temas halinde kalmaya
zorlamayin ciinkd bu tlr sert yéntemler
hicreleri deforme edecektir. Siki temas
saglanana kadar ankraj civatalarina
bitisik sekilde 4" (102 mm) kare sim
ekleyin. Hiicre basina alti adet olmak
Uzere her bir ankraj civatasi konumunu
kontrol edin. Sekil 7: ic mekan tipi
GM-SG-AR salt cihazinin ankrajlanmasi,
sayfa 19'a bakin.

Ankraj civatalarini sikin veya salt cihazini
esiklere kaynaklayin.

Dizilim birden fazla gruptan olusuyorsa,
takili olarak verilen Uniteler arasi
donanimi gikarin ve bir sonraki grubu,
Unitelerin 6nd bitisik gruba karsi ayni
hizada ve siki olacak sekilde konumuna
getirin. Bu asamada gruplari birbirine
civatalamayin. Hicrelerin her késede ve
ankraj noktasinda temelle saglam bir
sekilde temas ettigini ve civata
deliklerinin ayni hizada oldugunu kontrol
edin. Sekil 9: Uniteler arasi civatalama
yerleri, sayfa 25'e bakin. Gerektiginde 4"
(102 mm) kare sim ekleyin. Ankraj
civatalarini sikin.

En icteki tniteler arasi civata
konumlarindan baslayarak (Sekil 9:
Uniteler arasi civatalama yerleri, sayfa
25'e bakin) ve disa dogru ekipmanin
online ve arkasina dogru calisarak
gruplari birbirine civatalayin.



3/8-16 SAE Sinif 5 baslik vidalarini 25-40
Ib-ft (34-54 Nm) degerine sikmadan
Once tiim Uniteler arasi civatalarin sabit
somunlarda basladigindan emin olun.
Sabit somunlar civatanin bosluk deligi ile
hizalanmamissa, boltimler arasindaki
yapisal elemanin hizalamayi saglamak
Uzere hareket etmesini saglamak icin
bitisik b&limin donanimini gevsetin.

Onemli: Uniteler arasi civata konumunun
hizalanmasini sabit somunu zorlayarak
saglamaya calismayin, aksi takdirde somun
yerinden cikabilir.

5. Tudm gruplar birbirine civatalandiktan ve
kalici olarak kaynaklandiktan veya yerine
civatalandiktan sonra, salt cihazinin
online asfalt veya epoksi dolgu
uygulayin ve ekipmanin tim gevresi
boyunca temel ile hiicre tabani arasina
dolgu uygulayin. Boylelikle ekipman ile
temel arasinda bir sizdirmazlik
saglanacak ve herhangi bir ark egzoz
ardnindn korunmasi amaglanan bir
alana yonlendirilmesi 6énlenecektir. Ark
yan Urinlerinin disari citkmasini 6nlemek
icin 6nerilen harc malzemeleri:

= Geocel 2000 yapi dolgu macunu, elastik
ko-polimer (gri), www.geocelusa.com

m  GE Silikon Il aliminyum ve metal
(metalik gri), GE 5050 tipi.
Devre kesicilerin Sekil 7: ic mekan tipi
GM-SG-AR salt cihazinin ankrajlanmasi,
sayfa 19'da gosterildigi gibi hiicreye
kolayca girip ¢ikabilmesi icin ekipmanin
ontindeki dolguyu egimli hale getirin.

6. Kurulum tamamlandiktan sonra, Uniteler
arasindaki kaldirma cubugu cikariimali
ve kaldirma plakalari ya Unitelerin icine
itilmeli ya da Unitelerden c¢ikariimalidir.

Not: Kaldirma plakalarini yerinde tutan
Unitelerin icindeki civatalar, kaldirma
plakalarinin hareketine olanak saglamak
amaciyla gevsetilmeli (veya plakalarin
cikarilmasi icin gikariimali) ve plakalar
indirildikten veya cikarildiktan sonra yeniden
takilmali ve yeniden sikilmalidir. Sekil 11:
Kaldirma plakasi kapagi montajina bakin.
1/2-13 SAE Sinif 5 donanimi 50-75 |b-ft (68-
102 Nm) tork degerine sikin.

Kullanim kilavuzu | GM-SG-AR orta gerilim salt cihazi
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A 3[s-16 donanim
7. Kaldirma plakasi kapaklarini Sekil 11: B Kaldirma plakasi

sokulmis

Kaldirma plakasi kapadi montaji

kisminda gosterildigi gibi takin. Kapaklar C 1>-13 donanim

ayri bir pakette gonderilmektedir ve Kaldirma plakasi

"Aksesuarlar" ¢ciziminde yer almaktadir. b alcaltilmis
(Bu cizim "Referans cizim listesinde” yer E Kaldirma plakasi kapagi
almaktadir). 3/8-16 SAE Sinif 5 kapak P
vidalarini 25-40 Ib-ft (34-54 Nm) tork F p— B C
degerine sikin.

G Kaldirma plakasi dis

Onemli: Bir ic ark olayl esnasinda ekipmanin kapagdi
butinligliini korumak icin kaldirma plakasi

kapaklari takilmalidir.

Sekil 11: Kaldirma plakasi kapagi
montaji
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Agir yuk.

Oliime, ciddi yaralanmaya veya maddi hasara neden olabilir.

Ekipmanin devrilmesini veya diismesini dnlemek icin bu kullanim
kilavuzundaki tim tasima talimatlarina uyun.

Egzoz plenumunun montaji ve kurulumu
Saha gereksinimlerine ve hiicre sayisina
bagli olarak, ark gazlarini salt odasindan
disari atmak icin birka¢ egzoz plenumu
kurulmasi gerekebilir. Gerekli plenumlarin
miktarini ve yerini belirlemek icin "Genel
yerlesim cizimine" bakin. Egzoz plenumu,
her biri 160 lbs (72,5 kg) agirliga kadar olan
36 in¢ (914 mm) uzunluga kadar bélimlerle
modiler yapidadir. Her bdliimin vingle
kaldirilmasina yonelik hazirliklari mevcuttur
ve gerekli montaj donanimi énceden
kurulmustur. Her bir b&lim ayri bir paket
halinde génderilmektedir ve "Aksesuarlar"
ciziminde listelenmektedir (bu cizim
"Referans ¢izim listesinde " yer almaktadir).

Kurulum islemi sirasinda gecici destekler
gereklidir ve tiim egzoz plenumu monte
edilene ve nihai destekler takilana kadar
bunlar cikarilmamalidir.

Onemli: Egzoz plenumu salt odasinin disina
ve ekipmana enerji verildiginde personelin
bulunmayacadi bir alana yonlendirilmelidir.

Egzoz plenumunun Basing Tahliye
Kanalina (PRC) baglanmasi
Sekil 12: Egzoz plenumunun PRC'ye
baglanmasi, sayfa 29a bakin.

1. Araylz flansinda PRC'den en uzaktaki
3/8-16 donanim sirasini sokdn.

2. Arayiz flansinda PRC'ye en yakin
donanim sirasini gevsetin ancak
donanimi ¢cikarmayin.

3. Araylz flansinin i¢ plakalarinin plenum
bolimiinin icinde oldugundan ve
plenum bélimindn diger ucunun
yeterince desteklendiginden emin olarak
plenum b&limind PRC arayiiz flansina
yerlestirin.

4. Adim 1'de cikarilan donanim sirasini
plenum bdélimiinden gecirerek yeniden
takin ve her iki donanim sirasini 25-40
|b-ft (34-54 Nm) torkla sikin.

Egzoz plenumu béliimlerinin
birlestirilmesi

Sekil 13: Egzoz plenumu montaji sayfa 30'a
bakin.

1. PRC'ye takilmis olan ilk plenum
bdlimunun araylz flansindan 3/8-16
donanimin dis sirasini sokiin.

2. Birinci plenum b&liminin araylz
flansindaki ic donanim sirasini gevsetin
ancak donanimi s6kmeyin.




3. Arayuz flansinin i¢ plakalarinin ikinci
plenum boélimindn icinde oldugundan
ve bir sonraki plenum bélimindn diger
ucunun yeterince desteklendiginden
emin olarak ikinci plenum bolimuni
birinci plenum boliminin ara yiiz
flansina yerlestirin.

4. Adim 1'de gikarilan donanim sirasini
ikinci plenum boliminden gegirerek
yeniden takin ve her iki donanim sirasini
25-40 |b-ft (34-54 Nm) torkla sikin.

5. lislem sirasinda plenumun tiim
uzunlugunun (en fazla iki bolim
araliklarla ve plenumun PRC'den en uzak
ucunda) yeterli sekilde
desteklendiginden emin olarak 1'den 4'e
kadar olan adimlari tekrarlayin.

Not: Egzoz cikisi bolimi duvardan
gecmeden 6nceki son plenum bolimi,
duvarin i¢ ylizeyine karsi minimum 0,38 in¢
(10 mm) acikliga sahip olmalidir. Sekil 14:
Egzoz plenumu cikisi montaji sayfa 31'e
bakin.

Egzoz plenumu cikisinin montaji
Sekil 14: Egzoz plenumu ¢ikisi montaji sayfa
31'e bakin.

1. Calismanin son plenum béliminin
arayuz flansindan 3/8-16 donaniminin
dis sirasini sokdn.

2. Calismanin son plenum boélimuindn
arayliz flansindaki ic donanim sirasini
gevsetin ancak donanimi sékmeyin.

Kullanim kilavuzu | GM-SG-AR orta gerilim salt cihazi

(o Lpgrama |

Basing tahliye kanal (PRC)
PRC arayiizu
24 3/8-16 donanim (1. adima bakin)

o N @ >

Egzoz plenumu bolimu

Sekil 12: Egzoz plenumu bdltimlerinin PRC'ye baglanmasi

3. Binanin dis duvarinin disindan, plenum
¢ikis bolimini duvardan gecirin ve
araylz flansinin i¢ plakalarinin plenum
¢ikis bolimiinin icinde ve egzoz
kapaginin mentese tarafinin Ustte
oldugundan emin olarak calismanin son
plenum boélimindn arayiz flansina
yerlestirin.

4. Adim 1'de sokiilen donanim sirasini
plenum cikis bélimiinden gecirerek
yeniden takin ve her iki donanim sirasini
25-40 |Ib-ft (34-54 Nm) torkla sikin.

Agir yiik.

Oliime, ciddi yaralanmaya veya maddi hasara neden olabilir.

Ekipmanin devrilmesini veya diismesini 6nlemek igin bu kullanim
kilavuzundaki tim tasima talimatlarina uyun.
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g aguama ]

A Egzoz plenumu bolimi
B 24 3/8-16 donanim (1. adima bakin)

Sekil 13: Egzoz plenumu montaji

5. Plenum cikisinin egzoz kapagi etrafinda
kapagin diizgun calismasini
engelleyecek herhangi bir engel

olmadigindan emin olun.

6. Hava gecirmez bir sizdirmazlik saglamak

icin Sekil 14: Egzoz plenumu cikisinin
montajl, sayfa 31'de gosterildigi gibi

plenum cikis boliminin ¢evresine hava

sizdirmazhk maddesi (dolgu) uygulayin.

Onemli: Egzoz plenumu salt odasinin disina

ve ekipmana enerji verildiginde personelin
bulunmayacagi bir alana yonlendirilmelidir.

Egzoz plenumu calismasinin
desteklenmesi

Egzoz plenumu calismasi kendinden destekli
degildir ve destekler arasinda en fazla iki
baglanti olmalidir (baska bir deyisle,
destekler arasinda en fazla 72 inc¢ (1.827
mm) olmahdir). Bir destek ile PRC araylzi
arasinda yalnizca bir plenum baglantisi
olmali ve Sekil 14: Egzoz plenumu cikisi
montaji sayfa 31'de gosterildigi gibi bir
destek ile plenumun bir dis bina duvarindan
gectigi yer arasinda yalnizca bir plenum
baglantisi olmalidir. Plenum destekleri
Siemens tarafindan temin edilmemektedir
ve alicl veya montaji yapan yiklenici
tarafindan temin edilmelidir.

Plenumun destekleri tabandan ya da
yukaridan olabilir. Her plenum bolimd,
plenum bélimine takmak icin
kullanilabilecek Ustte ve altta dért konumda
5/8" (16 mm) capinda deliklere sahip acilarla
donatilmistir. Metal kapali bara kanallari
veya kablo kanallari icin yaygin olarak
kullanilan destek tirleri (plenum
boltimlerinin agirhdini desteklemek icin yeterli
kapasiteye sahip) kullanilabilir.

Not: Plenum icinde yogusma olusumunu tesvik
edebilecek kosullarin mevcut oldugu kurulumlar
icin, kurulum sirasinda plenumu ekipmandan
uzaga hafifce egin.

Agir yuk.

Oliime, ciddi yaralanmaya veya maddi hasara neden olabilir.

Ekipmanin devrilmesini veya diismesini 6nlemek icin bu kullanim
kilavuzundaki tim tasima talimatlarina uyun.

Plenum montaj islemi sirasinda kullanilan gecici destekler, egzoz plenu-
munun tamami monte edilene ve nihai destekler takilana kadar

cikartilmamahdir.
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Egzoz plenumu bolimi

24 3/8-16 donanim

Egzoz ¢ikis bolimi

Egzoz kapagi

Egzoz kapagi acik
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Kullanim kilavuzu | GM-SG-AR orta gerilim salt cihazi

Sekil 14: Egzoz plenumu ¢ikisinin montaji

Asagidaki detay egzoz plenumu cikisinda olmasi tavsiye edilen
minimum acikhigi gostermektedir. Ekipman calisirken, bu alan
personelden velveya yanici veya parlayici malzemelerden uzak

tutulmahdir.
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Dis mekan Shelter-Clad salt sisteminin
ankrajlanmasi, tesviyesi ve montaji
Shelter-Clad diizenlemelerinde, salt cihazi
(g6nderildigi gibi) destek tabanina gére
diizgilin ve dogru konumdadir. Olusturulan
taban bélimleri salt yapilarinin ve koridor
gruplarmin kalict bir pargasidir ve
gevsetilmemeli veya yerlerinden
oynatilmamahdir.

Betondaki ankraj civatasi konumlarini ve
genel yerlesim plani gériinimiinde
gosterilen tim noktalari kontrol edin. Cakil
ve diger kalintilardan arindiriimis olmasini
saglamak icin temeli stpdrun. Yerlesimin
birden fazla sevkiyat grubundan olusmasi
durumunda, salt cihazinin yerlesimi ve
montaj sirasi icin genel yerlesim ¢izimini
kontrol edin.

Tek koridorlu Shelter-Clad hiicreleri, genel
kurulumun boyutuna baglh olarak birkag
bolim halinde gonderilmektedir. Salt
yapilari bir veya daha fazla sevkiyat grubu
halinde génderilir ve fabrikada monte edilen
koridor da benzer sekilde bir veya daha fazla
sevkiyat grubu halinde génderilir (bkz. Sekil
15'teki Sekil 1 ve 2: Fabrikada monte edilen
koridor tipi SGM-SG-AR icin talimatlar, sayfa
36-40).

Ekipman, 6nce salt yapilari (bkz. Sekil 15,
Sekil 2: Fabrikada monte edilen koridor tipi
SGM-SG-AR icin talimatlar, sayfa 36-40)
yerlestirilerek ve aralarindaki baglantilar
yapilarak ve koridor gruplari (bkz. Sekil 15,
Sekil 1 ve 2: Fabrikada monte edilen koridor
tipi SGM-SG-AR icin talimatlar, sayfa 36-40)
salt yapilari tamamlandiktan sonra
yerlestirilerek kurulmalidir.

Genel yerlesim ciziminde gosterildigi gibi
her bir sevkiyat grubunun dogru konumunu
belirleyin. Normalde, 6nce dizinin sag
ucundaki salt yapilari bolimi kurulmal,
ardindan diger salt yapilari tim dizinin sol
ucuna dogru ilerlemelidir. Sonraki sevkiyat
gruplarini yerine yerlestirmeden once
sevkiyat gruplari arasindaki baglantilar
yapin.

Koridor bolimleri, tim salt yapilari
boltimleri yerlestiriimeden ve ara baglantilar
yapilmadan yerlerine yerlestiriimemelidir.

Salt cihazinin temelleri ve desteklenmesi icin
verilen tiim talimatlara uyun.

Kurulum prosediiri:

1. Sag taraftaki ekipman sevkiyat
boliminin takilmasi (bkz. Sekil 15,
Sekil 3: Fabrikada monte edilen koridor
tipi SGM-SG-AR icin talimatlar, sayfa
36-40).

1a. Temeli hazirlayin: tim ankraj
civatalarindaki somunlari ¢ikarin,
tdm ikincil ve birincil boru
saplamalarindaki kapaklari ¢ikarin ve
kalintilari temizleyin. Salt cihazini
hazirlayin: ikincil kanal
acikhklarindan kapaklari ¢ikarin ve
birincil kanal acikliklarindan
kapaklari cikarin. Kapaklari daha
sonra kullanmak Uzere saklayin.

1b. Dizinin sag ucu icin salt yapilari
sevkiyat grubunu yerine tasiyin.

1c. Ekipmanin uygun sekilde
desteklenmesini saglamak icin
bolimu sabitleyin ve dizlestirin.
Ankraj (ve sabitleme) konumlari
Sekil 8: Dis mekan tipi SGM-SG-AR
Shelter-Clad (tek koridorlu) salt
cihazinin ankraji, sayfa 21-24'te
gosterilmektedir. Ayrica Sekil 15'in
Sekil 4'li: Fabrikada monte edilen
koridor tipi SGM-SG-AR icin
talimatlar, sayfa 36-40) ve
ekipmanla birlikte verilen genel
yerlesim cizimine bakin.

1d. Salt cihazinin 6 in¢ (152 mm) tabani
icin destek ylizeyleri diiz olmali ve
0,06 in¢ (1,6 mm) siniriicinde ayni
dizlemde olmalidir. Beton, harcli
kanallar, iskele destekleri vb. bu
gerekliligi karsilamiyorsa veya
tabanla ayni hizadaki destek
noktalarindan daha ytiksek bir ¢ikinti
s6z konusuysa, salt cihazi destegi
icin esdeger bir gercek ylzey
saglamak tizere simler asagidaki
sekilde takilmahdir.



6" (162 mm) taban Uzerine monte
edilen dis mekan salt gruplari,
destek noktalari arasindaki agiklik
72" (1.829 mm) degerini asmayacak
sekilde bu taban boyunca
desteklenmelidir. Her ucta, her ikinci
bélmenin yaninda ve sevkiyat
bolmelerinde destek saglanmalidir.
Eger sim gerekiyorsa, ankraj civatasi
alaninda tabanin alt kismi ile temel
arasina yerlestirilen 4" (100 mm)
kare seritler kullanin. Bu tir sert
yontemler hiicreleri deforme
edeceginden, ankraj civatalarini
asagi cekerek hiicreyi siki temasa
zorlamayin.

Te. Kelepge pullarini ve somunlari ankraj
civatalarina ekleyin ve iyice sikin.
Sismik bozulmalara dayanmasi
gereken ekipmanlar icin kelepce
pullari kullanilmaz. Bunun yerine,
Sekil 15: Fabrikada monte edilen
koridor tipi SGM-SG-AR icin
talimatlar, sayfa 36-40, Sekil 4'te
gosterildigi gibi taban kanalindaki
deliklerden ankraj donanimini takin.

1. ilk sevkiyat grubunun sol ug
panelinin tzerindeki tavan panelini
gegcici olarak sokiin (bkz. Sekil 3,
Sekil 15: Fabrikada monte edilmis
koridor tipi SGM-SG-AR igin
talimatlar, sayfa 36-40) ve bdylece
bir sonraki sevkiyat grubunun ilk
Unitesinin ara baglantilarini
sabitleyecek donanima erisim
saglanacaktir.

2. Bir sonraki ekipman sevkiyat bolimuniin
kurulumu (bkz. Sekil 15: Fabrikada
monte edilen koridor tipi SGM-SG-AR icin
talimatlar, sayfa 36-40).

2a. Takili olarak verilen Uniteler arasi
donanimlari cikarin ve bir sonraki
salt cihazi yapilarinin sevkiyat
bSlimUnU yerine tasiyin.

Hicre tabaninin 6n kenari, daha
once monte edilen grubun 6n kenari
ile ayni hizada olmalidir. Bu, koridor
tabani plakalart ile iyi bir uyum elde
edilmesini saglayacaktir. Kurulmakta
olan grubun ucunun daha 6nce
kurulmus olan gruba sikica
dayandigindan emin olun.

Kullanim kilavuzu | GM-SG-AR orta gerilim salt cihazi

Hicrelerin desteklerle ve ankraj
noktalariyla saglam bir sekilde temas
ettigini ve ara baglantilar icin civata
deliklerinin (bkz. Sekil 9: Uniteler
arasi civatalama yerleri, sayfa 25)
ayni hizada olup olmadigini kontrol
edin. 1.d ila 1.f adimlarini tekrarlayin
ve tim ara baglanti donanimini
takin.

2b. Ara baglanti donanimini takin (bkz.
Sekil 9: 1Uniteler arasi civatalama
yerleri sayfa 25 ve Sekil 15'teki Sekil
6 ve 7: Fabrikada monte edilen
koridor tipi SGM-SG-AR igin
talimatlar, sayfa 36-40). Birinci
sevkiyat grubunun sol ug Unitesinin
1.f adiminda cikarilan tavan
panelinden ve ikinci sevkiyat
grubunun sag uc Unitesinin st
kapisinin tzerindeki havalandirma
panelinden salt cihazinin Ustiindeki
donanima erisin (bkz. Sekil 15, Sekil
7: Fabrikada monte edilen koridor
tipi SGM-SG-AR icin talimatlar, sayfa
36-40).

En icteki Uniteler arasi civata
konumlarindan baslayarak
ekipmanin 6niine ve arkasina dogru
disari dogru calisin. 3/8-16 SAE Sinif
5 baslik vidalarini 25-40 |Ib-ft (34-54
Nm) degerine sikmadan 6nce tim
Uniteler arasi civatalarin sabit
somunlarda basladigindan emin
olun. Sabit somunlar civatanin
bosluk deligi ile hizalanmamissa,
béllimler arasindaki yapisal
elemanin hizalamayi saglamak
Uzere hareket etmesini saglamak
icin bitisik b6limin donanimini
gevsetin.

Onemli: Uniteler arasi civata konumunun
hizalanmasini sabit somunu zorlayarak
saglamaya calismayin, aksi takdirde somun
yerinden cikabilir.

2c. Tim ara baglanti donanimi
takildiktan sonra, adim 1.f'de
sOkiilen tavan panelini yerine takin
ve sevkiyat bolmesine bitisik sag uc
bolimin Gst kapisinin Gzerindeki
havalandirma panelini yerine takin.
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2d.

2e.

2f.

Cati panellerini birlestirin ve cati
kapagini takin (bkz. Sekil 8, Sekil 15:
Fabrikada monte edilen koridor tipi
SGM-SG-AR icin talimatlar, sayfa
36-40). Cati panellerini
birlestirmeden 6nce sizdirmazlik
bandinin yerinde oldugunu
dogrulayin (bkz. Sekil 7, Sekil 15:
Fabrikada monte edilen koridor tipi
SGM-SG-AR icin talimatlar, sayfa
36-40).

Tum baglanti yerlerini saglanan
metal dolgusu ile doldurun.

Salt yapilarinin tamamini kurmak igin
ilave sevkiyat gruplari gerekiyorsa,
tm bdlimler kurulana kadar bolim
2'deki adimlari tekrarlayin.

Sag taraftaki koridor sevkiyat
bSliminin montaji.

3a.

3b.

3c.

3d.

3e.

Sekil 15'teki Sekil 11: Fabrikada
monte edilen koridor tipi SGM-SG-AR
icin talimatlar, sayfa 36-40'a bakin).
Sag taraftaki koridor sevkiyat
bolimind yerine tasiyin. Tim
birlestirme ylizeylerini diizgln bir
sekilde hizalamak i¢cin azami 6zen
gosterin.

Koridor sevkiyat grubunu adim
1.d'deki gibi sabitleyin, diizleyin ve
simleyin.

Ekipman sevkiyat bolimiinden sag
taraftaki ug trim panelini sag
taraftaki koridor sevkiyat
bolimindeki orta destek kanalina
birlestirin (bkz. Sekil 15, Sekil 12:
Fabrikada monte edilen koridor tipi
SGM-SG-AR i¢in talimatlar, sayfa
36-40). Panelleri birlestirmeden
once sizdirmazlik bandinin yerinde
olup olmadigini dogrulayin.

Koridor boliminin catisindaki
kaldirma plakalarini sékin ve cati
kapaklarini ve sacak plakalarini takin
(Sekil 15'teki Sekil 8,9, 10, 11 ve
12: Fabrikada monte edilen koridor
tipi SGM-SG-AR icin talimatlar, sayfa
36-40'a bakin). Tim sizdirmazlhk
bantlarinin yerinde olup olmadigini
dogrulayin.

Tam baglanti yerlerini saglanan
metal dolgusu ile doldurun.

4. Sol taraftaki koridor sevkiyat bolimUnin
montajl.

4a.

4b.

4c.

4d.

4e.

4f.

4q.

Sekil 15'teki Sekil 13: Fabrikada
monte edilen koridor tipi SGM-SG-AR
icin talimatlar, sayfa 36-40'a bakin).
Sol taraftaki koridor sevkiyat
bolimind yerine tasiyin. Tim
birlestirme ylizeylerini diizgln bir
sekilde hizalamak icin azami 6zen
gosterin.

Koridor sevkiyat grubunu adim
1.d'deki gibi sabitleyin, diizleyin ve
simleyin.

Ekipman sevkiyat bolimiinden sol
taraftaki uc trim panelini sol
taraftaki koridor sevkiyat
béllimiindeki orta destek kanalina
birlestirin (bkz. Sekil 15, Sekil 12:
Fabrikada monte edilen koridor tipi
SGM-SG-AR i¢in talimatlar, sayfa
36-40). Panelleri birlestirmeden
once sizdirmazlik bandinin yerinde
olup olmadigini dogrulayin.

Koridor bolimunin catisindaki
kaldirma plakalarini sékiin ve cati
kapaklarini ve sacak plakalarini takin
(Sekil 15'teki Sekil 8,9, 10, 11 ve
12: Fabrikada monte edilen koridor
tipi SGM-SG-AR icin talimatlar, sayfa
36-40'a bakin). Tim sizdirmazlk
bantlarinin yerinde olup olmadigini
dogrulayin.

Tdm baglanti yerlerini saglanan
metal dolgusu ile doldurun.

Dizilimin koridor bolimuntin
tamamini kurmak icin ek sevkiyat
gruplari gerekiyorsa, tlim bolimler
kurulana kadar boltim 3'teki adimlari
tekrarlayin.

TUm koridor boliimleri monte
edildikten sonra, koridor
béllimlerinden gecici sevkiyat
desteklerini ¢ikarin.



5. Tum gruplar birbirine civatalandiktan ve
kalici olarak yerine sabitlendikten sonra,
temel ile hiicre tabani arasina ekipmanin
tim cevresine asfalt veya epoksi dolgu
uygulayin. Boylelikle ekipman ile temel
arasinda bir sizdirmazlik saglanacak ve
herhangi bir ark egzoz Uriintiniin
korunmasi amaclanan bir alana
yonlendirilmesi 6nlenecektir.

6. Kablo giris kapaklarini kanal kurulumuna
uygun olacak sekilde delin. Kapaklari
yerine civatalayin. Salt cihaziyla birlikte
verilen ve kurulum sirasinda kanal
girisini mmkiin kilmak icin delinmek
lzere cikarilan tim birincil ve ikincil
kablo giris kapaklari, salt cihazinin ark
direncli 6zelliklerini korumak icin
yeniden takilmalidir.

7. Arkyan Urtnlerinin kanal sistemine
girmesini 6nlemek icin tiim kanallar
sizdirmaz hale getirilmelidir. Aleve
dayanikli bir elektrik kablosu veya kanal
sizdirmazhk sistemi kullanilmasi tavsiye
edilmektedir.

8. Ark egzoz deflektoriind takin. Sekil
15'teki 35. madde: Fabrikada monte
edilen koridor tipi SGM-SG-AR icin
talimatlar, sayfa 36-40'a bakin. Ark
egzoz deflektdrl, egzoz Urlnlerini yukan
dogru yonlendirecek sekilde monte
edilmelidir.

Dis mekan Shelter-Clad salt sisteminin
ankrajlanmasi, tesviyesi ve montaji
Shelter-Clad+ salt cihazlari icin, kaldirma,
tasima, destek ve kurulum talimatlari icin
siparise 6zel cizimlere bakin.

Kullanim kilavuzu | GM-SG-AR orta gerilim salt cihazi
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Sekil 15: Fabrikada monte edilen koridor tipi SGM-SG-AR icin talimatlar

Sekil 1: Monte edilmis tip SGM-SG-AR Sekil 3: Sag tarafta bulunan ekipman sevkiyat bolimandn kurulumu

(g0 swama

1 Sekil 15'in Sekil 15'ine bakiniz

2 Salt cihazi yapisinin boltimleri
3 Koridor béltimleri
4 Aksesuar sevkiyat bolimu
g (Sekil 9 ve 10'a bakin)
Sag tarafta bulunan koridor
5 sevkiyat boliminin
kurulumu.
6 Sol tarafta bulunan koridor
. sevkiyat bolimu
: 7 Sag tarafta bulunan ekipman
. \ | bolimi
| ~ .
' N, I 8 Sol tarafta bulunan ekipman
\ \ ] bélimi
!\ i . 9 Ankraj civatalari
| 5 | / 10 Temel
ilk 6nce ‘\ I . a Yerlestirmeden sonra Uniteleri
monte edin. \,‘ . ikinci olarak birlestirmek icin donanima
\5/ monte edin. 11 erisim saglamak amaciyla bu

cati panelini gegici olarak yer-
inden sokiin
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Sekil 15: Fabrikada monte edilen koridor tipi SGM-SG-AR icin talimatlar (devami)

Sekil 4: Ekipmanin arkasinda ankrajlama

Sismik ankraj gosterilmistir, ankraj civatalarinin konumu ve
sikistirma cubuklarinin kullanimi disinda sismik olmayan ankraj
benzer sekilde yapilir. Ozel ankraj diizenlemesi icin siparis
genel diizenlemesine bakin.

Sekil 5: Sol tarafta bulunan ekipman sevkiyat bélimintin
kurulumu

Sekil 6: Devre kesici cekme tarafinda (6n) ankrajlama

(g0 Lrgrama |

1

10

11

12

13
14
15

Sekil 15'in Sekil 15'ine bakiniz
Sol taraftaki ekipman bolimi
Ankraj civatalar

Temel

Yerlestirmeden sonra Uniteleri
birlestirmek icin donanima
erisim saglamak amaciyla bu
cati panelini gecici olarak yer-
inden sokiin

Misteri, Siemens tarafindan
temin edilen sertlestirilmis ron-
delalarla (18-658-172-315)
tabani sabitlemelidir. Donanim
SAE sinif 5 6zelliklerine uygun
olmalidir. Salt cihazi bolimu
basina tipik olarak alti konum.

Ekipman tabani
Calisma alani tabani

iki adet 3/8-16 donanim
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Sekil 15: Fabrikada monte edilen koridor tipi SGM-SG-AR icin talimatlar (devami)

Sekil 7: Sol tarafta bulunan ekipman sevkiyat boliminin kurulumu

Sekil 8: Cati kapagi diizeni

Ekipman Usti cati

Koridor
catisi

(e L aguiama

15

16

17

18

19

20
21

22

23

24

25
26
27
28

iki adet 3/8-16 donanim

Tavan paneli donanimina
erismek icin kapagi gegici
olarak sokiin

Uniteler arasi montajdan sonra
tavan panelini yeniden takin

Arka tavan destekleri baglantisi/
dort adet 3/8-16 donanim

Salt cihaz Unitelerini
birlestirmek icin Uniteler arasi
civatalama prosediriine bakin

Sizdirmazlik bandi
Egzoz plenum baglantilari

Cati paneli baglantisi/ alti
adet 3/8-16 donanim

Tavan paneli donanimina
erismek icin havalandirmayi
gecici olarak sokiin

On tavan destekleri
baglantisi/lic adet 3/8-16
donanim

Cati kapadi
Ekipman catisi
Koridor-cati paneli

Dort adet 1/4-20 donanim

Sekil 9: Ekipman ve koridor arasindaki ¢ati sagaginin

cati kapagdi montaji

/
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Sekil 15: Fabrikada monte edilen koridor tipi SGM-SG-AR i¢in talimatlar (devami)

Sekil 10: Cati sacagl montaji Sekil 11: Sag tarafta bulunan koridor sevkiyat bolimunin
kurulumu

Sekil 12: Sag taraf gdsterilmistir / sol taraf aynidir ‘ m Aciklama

Sag tarafta bulunan koridor sevkiyat

6 I > bolimindn kurulumu.
2l o o 9 Ankraj civatalari
e 10 Temel
: . T } 20 Sizdirmazlik bandi
s T s S Ho 2 26 Ekipman catisi
° = = = I T 27 Koridor catisi paneli
—= H' & } 29 Cati sacagi
o == 31 [

Koridorun salt cihazina montajindan

I
I:l I 30 sonra kaldirma plakalarini

I (gbsterilmemektedir) sékiin ve atin.

o ‘p‘o o } Cati kapagini takin.
I 31 Dokuz adet 5/16-18 donanim
H

o ‘H‘o o oo }

5= | !

[l oo
[l |
[l |
[l

/\/744
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Sekil 15: Fabrikada monte edilen koridor tipi SGM-SG-AR icin talimatlar (devami)

Sekil 13: Sol koridor sevkiyat bélimuntn kurulumu

[ge [npkiama 0o [ npkiama

Montajdan sonra tim

Sol tarafta bulunan destekleri ¢ikarin ve hurdaya

6 . . R, 34 ayirin. Destek cikarildiktan
koridor sevkiyat boltimi P
sonra taban montaj deliklerini
diigme basli vidalarla kapatin.
9 Ankraj civatalari 35 Deflektor
10 Temel 36 Sekiz adet 3/8-16 donanim
20 Sizdirmazlik bandi 37 Egzoz plenumu
Koridorun salt cihazina
montajindan sonra
30 kaldirma plakalarini 38 Egzoz plenumu cikisi
(gosterilmemektedir) sokiin
ve atin. Cati kapagini takin.
Cati paneli baglantisi/ .
32 dortadet 3/18-16 donanim 39 215 (ot}
Koridor duvar paneli Kisitl erisime sahip citle
33 birlesimi / on bir adet 40 cevrili (veya baska sekilde

3/18-16 donanim korunan) alan

Sekil 14: Koridor bolimlerinin birlestiriimesi

Sekil 16, egzoz plenumu cikisindan itibaren dnerilen minimum
acikligi gostermektedir. Ekipman calisirken, bu alan personelden ve/
veya yanici veya parlayici malzemelerden uzak tutulmahdir.

5'(1,5m)

Egzoz plenumu cikisi
etrafinda gerekli aciklik.
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Tehlikeli voltaj.

A UYARI

. Oliime, ciddi yaralanmalara ve maddi hasara neden olacaktir.
Enerji verilmis iletkenlere temas etmeyin.

Yiiksek voltaj iletkenlerinin tzerinde veya yakininda ¢alismadan 6nce
enerjilerini kesin ve topraklayin.

Mevcut Shelter-Clad salt cihazinin
uzunlugunun liniteler eklenerek
genisletilmesi

Fabrikada monte edilen tek koridorlu,
Shelter-Clad salt cihazi, mevcut salt cihazi
yerlesiminin calisma alani velveya ekipman
yoniinde genisletilebilir. Bu talimat ekipman
tarafindaki genisletmeyi gostermektedir.
Calisma alaninin genisletilmesi konusunda
fabrikaya danisin. Ozel bilgiler icin genel
yerlesim cizimine bakin.

Sevkiyat Unitelerini yerlestirirken ark
direncli, metal kaph salt cihazi kullanim
kilavuzunun kurulum béliminde belirtilen
tim yonergeleri uygulayin.

Her bir sevkiyat bolimini sabitlerken,
dizlerken ve kurarken ark direncli, metal
kapli salt cihazi kullanim kilavuzunun
kurulum boliminde belirtilen tim
yonergeleri uygulayin.

Agir yiik.

Bazi 6geler, asagidaki talimatlarda
aciklandigi sekilde mevcut kurulumdan
sokulecektir. Bu 6geleri dikkatlice sokiin ve
genisletilmis kurulumda yeniden takmak
Uzere saklayin.

Sokilen parcalari yeniden takarken,
fabrikada takilan tim dolguyu cikarin ve
montajdan sonra baglanti yerlerini yeniden
dolgu yapin. Ayrica, tim cati ve duvar
panellerini birlestirmeden &nce sizdirmazlik
bandinin yerinde olup olmadigini
dogrulayin.

Ekipman tarafinda genisletme prosediirii

9. Ekipman boliminin sokilmesi (Bkz.Sekil
16'nin 1. ve 2. Sekilleri: SGM-SG-AR tipi
genisletme sayfa 44-45).

9a. On kapak panelini, arka baslik
panelini, havalandirma panelini,
havalandirma bagligi kapagini ve
filtreyi gecici olarak sékiin. Bu
panellerin sokiilmesi ekipman-cati
panellerine erisim saglayacaktir.

A TEHLIKE

Oliime, ciddi yaralanmaya veya maddi hasara neden olabilir.

Ekipmanin devrilmesini veya diismesini dnlemek icin bu kullanim
kilavuzundaki tim tasima talimatlarina uyun.

| GM-SG-AR orta gerilim salt cihazi
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9b. Tavan kapaklarini, koridor ucu tavan
panelini (46,5" (1.181 mm) genislik)
ve tavan sacagini (46,5" (1.181 mm)
genislik) gecici olarak sékdin.

9c. Ekipman ucu tavan panelini gegici
olarak sokiin (46,5" (1.181 mm)
genislik).

9d. Ekipman ug trim panellerini ve
ekipman ug zemin panelini gegici
olarak sokun.

9e. Arka tavan destegini (46,5" (1.181
mm) genislik), basing tahliye kanali
uc duvarini, ug trim destek
braketlerini (5), uc trim taban
panelini ve sag kapi tertibatini gegici
olarak sokin.

10. Yeni ekipmanin kurulmasi (bkz. Sekil
16'daki Sekil 3: SGM-SG-AR tipi
genisletme sayfa 44-45).

10a. Yeni ekipmanin sevkiyat bolimini
yerine tasiyin. Yeni ekipman
bolimind mevcut ekipman
boltimiine yerlestirirken ve
baglarken kurulum talimatlarinin 1.
ve 2. adimlarini izleyin.

10b. Tavan kapagini, ekipman tavan
panelini (40,0" (1.016 mm) genislik)
ve arka tavan destek panelini (40,0"
(1.016 mm) genislik) gecici olarak
sokiin.

10c. Ug trim taban panelini yeniden
takin.

10d. Basing tahliye kanali ug duvarini, ug
trim destek braketlerini (5) ve arka
tavan destegini (46,5" (1.181 mm)
genislik) yeniden takin.

10e. Tim baglanti yerlerini saglanan
metal dolgusu ile doldurun.

11. Ekipman bolimu ug kaplamasinin ve
tavan panellerinin yeniden takilmasi
(bkz. Sekil 16, Sekil 4: SGM-SG-AR tipi
genisletme sayfa 44-45).

11a.

11b.

T1c.

11d.

11e.
11f.
11g.

Uc trim panellerini yeniden takin.

Arka tavan destek panelini (40,0"
(1.016 mm) genislik) ve ekipman
tavan panelini (40,0" (1.016 mm)
genislik) gosterildigi gibi yeni
konumlarina takin.

Ekipman ucu tavan panelini (46,5”
(1.181 mm) genislik) gosterildigi
gibi yeni konumuna takin.

Arka baslik panelini, havalandirma
panelini, havalandirma baslhgi
kapagini ve filtreyi yeniden takin.

Tavan kapaklarini yeniden takin.
On kapak panellerini yeniden takin.

Tdm baglanti yerlerini saglanan
metal dolgusu ile doldurun.



12. Yeni koridor sevkiyat boliminin
kurulmasi (bkz. Sekil 16'daki Sekil 5 ve
6: SGM-SG-AR tipi genisletme sayfa
44-45).

12a. Yeni koridor sevkiyat bolimun
yerine tasiyin. Yeni koridor
béliminu mevcut koridor
bélimine yerlestirirken ve
baglarken kurulum talimatlarinin 4.
adimini izleyin.

12b. Tavan kapagini ve koridor tavan
panelini (40,0" (1,016 mm) genislik)

sokiin.
12c. Sag kapi grubunu yeniden takin.

12d. Cati sacagini (40,0" (1,016 mm)
genislik) ve koridor-cati panelini
(40,0" (1,016 mm) genislik)
gosterildigi gibi yeni konumuna
yeniden takin.

12e. Tavan sacagini (46,5" (1.181 mm)
genislik) ve koridor ucu tavan
panelini (46,5" (1.181 mm) genislik)
gosterildigi gibi yeni konumuna
yeniden takin.

12f. Tavan kapaklarini yeniden takin.

12g. Gegici sevkiyat desteklerini yeni
koridor sevkiyat béltimiinden sokiin.

12h. Tim baglanti yerlerini saglanan

metal dolgusu ile doldurun.

13.

14.

15.

16.

Kullanim kilavuzu | GM-SG-AR orta gerilim salt cihazi

Tdm gruplar birbirine civatalandiktan ve
kalici olarak yerine sabitlendikten sonra,
temel ile hiicre tabani arasina ekipmanin
tlim cevresine asfalt veya epoksi dolgu
uygulayin. Boylelikle ekipman ile temel
arasinda bir sizdirmazlik saglanacak ve
herhangi bir ark egzoz trlintinin
korunmasi amaclanan bir alana
yonlendirilmesi dnlenecektir.

Kablo giris kapaklarini kanal kurulumuna
uygun olacak sekilde delin. Kapaklari
yerine civatalayin. Salt cihaziyla birlikte
verilen ve kurulum sirasinda kanal
girisini mimkin kilmak i¢in delinmek
lzere cikarilan tim birincil ve ikincil
kablo giris kapaklari, salt cihazinin ark
direncli 6zelliklerini korumak icin
yeniden takilmahdir.

Ark yan Uriinlerinin kanal sistemine
girmesini 6nlemek i¢in tiim kanallar
sizdirmaz hale getirilmelidir. Aleve
dayanikli bir elektrik kablosu veya kanal
sizdirmazhk sistemi kullanilmasi tavsiye
edilmektedir.

Yeni ekipman Uzerinde bir ark egzoz
cikisi varsa ark egzoz deflektériint takin.
Sekil 15'in 35. maddesine bakin: Fabrika
monte edilen koridor tipi SGM-SG-AR
icin talimatlar, sayfa 36-40. Ark egzoz
deflektdril, egzoz Urlnlerini yukari
dogru yonlendirecek sekilde monte
edilmelidir.
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Sekil 16: SGM-SG-AR tipi genisletme

Sekil 1: Mevcut ug Unite panellerinin sékiilmesi

Sekil 3: Yeni (eklenen) ekipman tnitelerinin kurulumu

Sekil 2: Mevcut ug Unite panellerinin sékiilmesi

(g0 pgpaama

11

12
13
14
15
16

Cati kapaklarini sokin
Ekipman ug tavan panelini sokiin (46,5" (1.181 mm) genislik)

Koridor ucu tavan panelini (46,5” (1.181 mm) genislik) ve
cati sacagini (46,5" (1.181 mm) genislik) sékiin

Arka baslik panelini, havalandirma panelini, havalandirma
bashgr kapagini ve filtreyi sokiin

Ekipman ug trim panellerini sdkiin

On kapak panelini sékiin

Arka tavan destegini sokiin (46,5 (1.181 mm) genislik)
Basing tahliye kanali ug duvarini sékin

Ekipman ug trimi destek braketlerini (5) ve ekipman ug taban
panelini sékiin

Sag tarafta bulunan kapi grubunu sokiin

Tavan kapagini ve ekipman-cati panelini sokiin (40,0" (1.016 mm)
genislik)

Arka tavan destegini yeniden takin (46,5" (1.181 mm) genislik)
Basing tahliye kanali u¢ duvarini yeniden takin

Ekipman ug trimi destek braketlerini (5) yeniden takin
Ekipman ug taban panelini yeniden takin

Yeni ekipmanin sevkiyat bolimi
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Sekil 16: SGM-SG-AR tipi genisletme (devami)

Sekil 4: Ekipman bdlimu uc kaplamasinin ve ¢ati panellerinin montaji

(g0 hgiaama

1 Cati kapaklarini sékin
5 Ekipman ug trim panellerini sokiin
17 On kapak panellerini yeniden takin

18 Cati kapaklarini yeniden takin

Arka baslik panelini, havalandirma panelini, havalandirma

9 bashgi kapagini ve filtreyi yeniden takin

Tavan kapagini, ekipman ug-cati panelini (46,5" (1.181 mm)

20 genislik) yeniden takin

Tavan kapadini, arka tavan destegini (40,0” (1.016 mm)
21 genislik) ve ekipman tavan panelini (40,0” (1.016 mm)
genislik) yeniden takin

22 Koridor cati panelini sékiin (40,0” (1.016 mm) genislik)
23 Yeni koridor sevkiyat bolimu

24 Cati sacagini yeniden takin (40,0” (1.016 mm) genislik)
25 Cati sacagini yeniden takin (46,5" (1.181 mm) genislik)

26 Sag tarafta bulunan kapi grubunu yeniden takin

27 Koridor cati panelini yeniden takin (40,0” (1.016 mm)
genislik)

28 Koridor cati panelini yeniden takin (46,5" (1.181 mm)

genislik)

Sekil 5: Yeni (eklenen) koridor bolimlerinin montaji

Sekil 6: Yeni (eklenen) koridor boltimlerinin montaji
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Elektrik baglantilar

Bara

Bara, ana bara, devre kesiciler, kablo
sonlandirma pedleri ve yardimci hiicrelere
belirli baglantilar (6rnegin, gerilim
transformatorleri, kontrol gli¢
transformatorleri veya kontrol gii¢
transformatori primer sigortalariicin acilir
cekmece tepsisi) gibi salt muhafazasi
icindeki bircok ytiksek gerilim 6gesi
arasindaki baglanti icin saglanmistir. Gerilim
velveya kontrol gli¢ transformatorleri icin
birincil baglanti kesme tertibatlarina bazi
baglantilar ve parafudrlara veya parafudr
sinirlayicilarina baglanti icin kablolar temin
edilmistir.

Standart bara malzemesi, elektrik
baglantilariicin glimUs kaplamali ek yerleri
olan bakirdir. Kalay kaplamali baglanti
yuzeylerine sahip bakir bara da mevcuttur.
Baralar, akiskan yataklama yontemiyle
uygulanan epoksi yalitim ile izole edilmistir.
Bara baglantilari kalipl yalitim kortkleriyle
(koriik mevcutsa) yalitilir veya bantlanir.

Hava ve bara destekleri vasitasiyla agikhk
birakilarak ek yalitim saglanmaktadir. Bazi
yerlerde, ayirici izolatorler kullaniimaktadir.
Cam-polyester kalipli initeler arasi bus
destekleri standart olarak saglanmaktadir.
Belirli yalitim bilesenleri icin cam polyestere
benzer yliksek iz direncli bir malzeme de
bulunmaktadir. Cam-polyester desteklere
monte edilmis porselen veya epoksi izolator
halkalari (ekler), porselen veya epoksi ayirici
izolatorler velveya porselen birincil baglanti
kesme burclari secenek olarak
sunulabilmektedir.

Bara baglantilar

Bir salt grubu sevkiyat amaciyla
béliindiiglinde, ana bara ve toprak barasi
baglantilari salt grubu kurulurken
gerceklestirilmelidir. Bu civatal baglantilarin
yapilmasi nispeten basittir. Bkz. Sekil 17:
Ana bara baglantilan baglant
yapilandirmasi, sayfa 48, Sekil 18: Ana bara
baglantilar devre kesicisi, sayfa 49 ve Sekil
19: Ana bara baglantilari yardimci bolim,
sayfa 50 ve bu talimatlar.

A TEHLIKE

Tehlikeli voltaj.

Oliime, ciddi yaralanmalara ve maddi hasara neden olacaktir.
Enerji verilmis iletkenlere temas etmeyin.

Yiiksek voltaj iletkenlerinin lizerinde veya yakininda ¢alismadan
once enerjilerini kesin ve topraklayin.




Gruplari birlestirmek icin kullanilan baralar
ve baglanti donanimi normalde baglantiya
dahil olan Unitelerden birindeki bir brakete
monte edilmis olarak génderilmektedir. Bu

mumkiin olmadiginda, baglanti cubuklari ve

donanim ayri bir pakette génderilecek ve
"Aksesuarlar" ciziminde belirtilecektir (bu
cizim "Referans cizim listesinde" yer
almaktadir). Kablo sonlandirma alanindan
ana baraya erisim, ana barayi kablo
alanindan ayiran ana bara bélmesi
bariyerinin (Sekil 29: Tipik kablo

sonlandirma konfiglirasyonlari, sayfa 59'daki

R) sokllmesiyle saglanmaktadir. Ana baraya
erisim kurulu ekipman tarafindan
engelleniyorsa, ana baraya erisim genellikle
Sekil 29: Tipik kablo sonlandirma
konfiglrasyonlari, sayfa 59'da g&sterilen F
bariyerinin sékilmesiyle saglanabilir: F
Bariyeri alt birincil bélmenin Ust kisminda
yer almaktadir ve bélimun 6n tarafindan
kolayca erisilebilir.

Bazi diizenlemelerde, tam erisim saglamak
icin ana bara bariyerleri ile Ginitenin arkasi
arasindaki 6gelerin sokiilmesi gerekebilir.
Bara montaji ve yalitimi tamamlandiktan
sonra, bu 6geler ters sirayla yeniden monte
edilmelidir.

1. Bara baglantilariicin kaliplanmis plastik
yalitim korikleri normalde sevkiyat
bélmelerinde fabrikada monte edilmis
olarak gonderilmektedir. Baglanti
civatalandiktan sonra diizglin bir sekilde
yeniden takilabilmeleri icin konumlarini
ve yonlerini not edin. Naylon donanimi
ve kortgu dikkatlice ¢ikarin ve saklayin.

2. Tum ylzeyler toz, kir veya diger yabanci
maddelerden arindirilmis olmahdir.
Kaplamali temas ytizeylerinde asindirici
temizleyici kullanmayin. Normalde
temizlik yapilmasi gerekli degildir ve
parcalar cok fazla lekelenmedikge
temizlik yapilmamalidir. Temizlik
gerekiyorsa, asindirici olmayan hafif bir
temizleyici kullanin ve tim kalintilari
gidermek icin parcalari iyice durulayin.
Temizlik maddesini yalitimdan uzak
tutun.

Kullanim kilavuzu | GM-SG-AR orta gerilim salt cihazi

3. Herhangi bir bara baglantisini monte
etmeden 6nce, baranin bara
desteklerinden (gerektiginde) ve Uniteler
arasi bara desteklerinden, bu secenegin
saglandigi yerlerde neopren grometler
ve yalitkan halkalar (ekler) da eklenerek
gegcirildigini kontrol edin. Grometler
(Sayfa 49'daki Sekil 18: Ana bara
baglantilari devre kesicisinde gosterildigi
gibi) izolator halkalarindaki (ekler)
baralari desteklemek icin
kullanilmaktadir. Baralarin diizgtin bir
sekilde hizalanmasini saglamak amaciyla
sevkiyat bolmelerinde baglanti yaparken
bu grometlerin fabrika konumlarina
dikkat edin. Normalde, bara ek parcada
one dogru yonlendirilmektedir. Neopren
grometler ek parcaya ortalanarak
takilmahdir.

4. Ayrica baranin devre kesici ylikselticisiyle
olan iliskisini de gézlemleyin (6rnegin,
baranin yiikselticinin 6niinde mi yoksa
arkasinda mi olduguna bakin). Baralari
baglarken bu iliskiyi koruyun. Bazi bara
baglantilarinda ara parcalar gereklidir.

5. Tum baglantilari parcalar kuruyken
birlestirin. Herhangi bir gres yagi veya
"oksit icermeyen" trtin kullanmayin.

Not: Tim ana bara donanimi kaplamali
ylksek mukavemetli celiktir. Baslik vidalari
1/2-13 SAE Sinif 5'tir. Tedarik edilenden
daha kiclk veya daha disuk
kalitelidonanimla degistirmeyin.

6. Uygun donanim kullanin. Agir diiz
rondelalar bara baglantisinin her iki
tarafinda, baslik vidasi basinin altinda ve
somun ve kilit rondelasinin altinda
kullanilir. Bu rondelalar, her bir civata
etrafinda esit olarak dagitilmis bir kuvvet
saglayarak dustk direncli bir baglanti
olusturur. Uygun tork degeri, soguk
akisin olmadigi yeterli basingta bir
baglanti olusturur (bkz. Sekil 17: Ana
bara baglantilari baglanti yapilandirmasi,
sayfa 48).
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(g wama

A Devre kesici ytikselticisi (tipik)

Ana yukseltici (tipik)

C Ust hiicrede devre kesici yoksa ara parca

Bir adet ana bara

Bir adet 1/4 x 4 bakir veya bir adet
3/8 x 6 bakir

<«—— Unitenin 6nii

Bir adet ana bara

Bir adet 3/8 x 6 bakir

Ust bélmeye baglanti kesikli olarak gésterilmistir.

Unitenin arkas!

iki adet ana bara

iki adet 3/8 x 6 bakir

Ug adet ana bara

Ug adet 3/8 x 6 bakir

_— >

Sekil 17: Ana bara baglantilari baglanti yapilandirmasi

48

7.

Tdm baglantilar Sekil 17'de gosterildigi
gibi monte edin: Ana bara baglantilari
baglanti yapilandirmasi, Sekil 18: Ana
bara baglantilari devre kesicisi, sayfa 49,
Sekil 19: Ana bara baglantilari yardimci
boltim, sayfa 50 ve Sekil 20: Ana bara
baglanti montaji, sayfa 51. Tim
donanimi fabrikada bara baglantilarinin
monte edildigi sekilde monte edin.
Donanim diizgiin bir sekilde
hizalanmalidir, aksi takdirde kaliplanmis
yalitim baglantilarin tzerine
oturmayabilir.

7a. Baslik vidasinin (civata) lizerine diiz
bir rondela yerlestirin ve baslhk
vidasini Unitenin arkasina dogru
bara baglantisindan gegirin.

7b. Diiz rondela ile somun arasina bir
kilit rondelasi yerlestirerek bara
cubuguna diz bir rondela

yerlestirin.

10.

11.

7c. Baglanti kesit alanini gtivence altina
almak icin belirli bara baglantilarinda
ara parcalar gereklidir. Bu ara parcalarin
gerekli oldugu kosullar bara
baglantisinin tiirline gére degisiklik
gostermektedir (bkz. Sekil 17: Ana bara
baglantilari baglanti yapilandirmasi).

1/2 -13 SAE Sinif 5 kapak vidalarini
50-75 Ib-ft (68-102 Nm) torkla sikin. (Bir
siparis icin 6zel donanim gerekiyorsa,
diger tork degerleri saha montaj
cizimleriyle birlikte verilecektir).

Asagidaki bolimlerde verilen talimatlara
gore gereken yerlerde yalitim korikleri
veya bant baglantilari takin.

Topraklama barasini baglayin (bkz. Sekil
30: Topraklama barasi baglantisi, sayfa
60). Bitisik bolmelerdeki topraklama
barasiyla ortlisecek sekilde yan duvar
acikhgina cubuk yerlestirin.

Topraklama barasinda kullanilan 3/8-16
SAE Sinif 5 kapak vidasini 25-40 Ib-ft
(34-54 Nm) torkla sikin.
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m Aciklama Not: Sadece gdsterim amacli olarak, alt ve Ust bélmelerdeki kesici hiicrelere

Porselen veya sikloalifatik epoksi bara destegi baglantiicin A fazinda Ui, B fazinda iki ve C fazinda bir cubuk ile

A (grometlek parcalar istege bag) gésterilmistir. Ust béimeye baglanti kesikli olarak g&sterilmistir. Resimde
- » istege bagli porselen veya sikloalifatik epoksi bara destek ekleri ile yapilan
B Cam-polyester destedi uygulama gésterilmektedir.
C Gromet/ek parca
D Ana bara
E izolasyon kériigi
F Bara ytikselticisi

Yandan goriiniim Arkadan goriiniim
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Sekil 18: Ana bara baglantilari devre kesicisi

49



GM-SG-AR orta gerilim salt cihazi | Kullanim kilavuzu

Sekil 19: Ana bara baglantilari yardimci bélim

m Aciklama

A Kaliplanmis cam-polyester destek veya istege bagh yiiksek iz direncli kaliplanmis destek
Ana bara
@ izolasyon kériigii

Yandan goriiniim Arkadan goriiniim

Not: Resimde yalnizca A fazinda li¢, B fazinda iki ve C fazinda bir bara gdsterilmistir. Resimde standart kaliplanmis cam-polyester bara
destegi veya istede bagli ylksek iz direngli kaliplanmis bara destegi ile yapilan diizenleme gdsterilmektedir.
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Bara yalitimi

Bara ve baglantilari, koordineli bir yalitim
sisteminin parcasi olarak metal kapl salt
cihazinda yalitilir. Hava veya atlama
mesafesi ile bara yalitimi bir araya gelerek
gerekli yalitim seviyesini saglamaktadir.
BARA YALITIMI CARPMAYI ONLEYECEK
SEKILDE TASARLANMAMISTIR.

Epoksi yalitim akiskan yatak yontemiyle
gerceklestirilir ve normalde baralara
uygulanir. Bara baglantilar normalde
kortklerle yalitilir. Bara baglanti izolasyonu
icin bantlama da kullaniimaktadir.

Kullanim kilavuzu | GM-SG-AR orta gerilim salt cihazi

Metal kapli salt cihazlarinda bara yalitimi
icin ANSI/IEEE kosullari ANSI/IEEE C37.20.2
madde 7.9'da yer almaktadir ve asagidaki

gibidir:

"Bu yalitim kaplamasi, metal kapl salt
cihazinin bir gerekliligidir ve iletigim
hatalart olasiligini en aza indirmek ve
yabanci cisimlerin ¢ciplak baraya anlik
olarak temas etmesi durumunda
ortaya cikabilecek bara arizalarinin
meydana gelmesini 6nlemek icin
ongoriilmiistiir. Bu yalitim kaplamasi
cogunlukla birincil yalitim sisteminin
yalnizca bir parcasidir ve bu gibi
durumlarda bu yalittim kaplamasinin
disg yiizeyi toprak potansiyelinde
olmayacaktir. Dolayisiyla, personelin
bu yalitim kaplamasina tam bir
giivenlikle temas edebilecegi
varsayilmamahdir.”

A TEHLIKE

Tehlikeli voltaj.

Enerji verilmis iletkenlere temas etmeyin.

Oliime, ciddi yaralanmalara ve maddi hasara neden olacaktir.

Yiksek voltaj iletkenlerinin lzerinde veya yakininda calismadan &nce
enerjilerini kesin ve topraklayin.

O N wm >

GUmUs kaplamali bakirdan gtimis kaplamali bakir baralara

(650 | ppriama |

Diz rondela
Kilit rondelasi
Somun

Kapak vidasi

Sekil 20: Ana bara baglanti montaji
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Sekil 21: Yalitim korikleri takili ana
bara (bara bolmesi kapaklari
sokilmis)

52

Bara baglanti yalitim kortikleri

Standart ve tekrarlayan bara baglantilari
normalde fabrikada monte edilen yalitim
korikleriyle birlikte temin edilmektedir (bkz.
Sekil 22: Yalitim kériiklerinin tipik montaji,
sayfa 54). Sahada tamamlanmalarinin
ardindan, sevkiyat bélmelerindeki bara
baglantilarinin toplam yalitim sisteminin bir
parcasi olarak yalitilmasi gerekmektedir.
Normalde, koriikler sahada yapimi
tamamlanan sevkiyat bélmeli baglantilar ile
birlikte sunulur ve nihai olarak monte
edilecekleri yere sevk edilirler (bkz. Sekil 23:
Sevkiyat bolmesinde bara baglantisi, sayfa
55).

Bara, bara koértigtindeki agikliktan daha
kiiclik oldugunda kortikle birlikte
kullaniimak tzere grometler saglanmaktadir.
Gerektiginde, bu grometler normalde nihai
montaj yerinde bara kortigu ile birlikte
monte edilmektedir.

Baglantiyr tamamlamak icin kériigu
cikarmadan 6nce, korigin ve donanimin
yerini ve yonini inceleyin. Bunun yeniden
kurulumu kolaylastirmasi gerekmektedir.

Naylon somun ve civatalar ve diiz rondelalar,
takildiktan sonra koragi kapali tutmak icin
kullaniimaktadir. Yalitim koértgint dikkatlice
cikarin ve tim donanimi saklayin.

Bara baglantisi diizglin bir sekilde monte
edildikten sonra yalitim kortgund yeniden
takin ve naylon somun ve civatalarla kérigu
kapali olarak sabitleyin. Tamamlanan koriik
montaji bara yalitimi ile ayni hizada olmal
ve en az 1,5 in¢ (38 mm) kadar ortiismelidir.
Bagajin bara yalitimi ile ayni hizada
kapatilmadigi veya 6rtlismenin 1,5 ingten
(38 mm) az oldugu durumlarda, bara
yalitimi ve koriiga 1,5 ing (38 mm)
Ortlstlrerek bir kat bandi (15-171-987-001)
yarim ortiismeli sekilde uygulayin.

Bara baglantisi yalitim bandi

Yalitim koriikleri normalde tekrarli veya
standart bara baglantisi kosullari icin tedarik
edilmektedir. Koriklerin tedarik edilmedigi
durumlarda, bara baglantilari asagida
aciklandigi gibi gerekli yalitim seviyesine
uygun sekilde dikkatlice bantlanmalidir. Birden
fazla kablo icin bir kablo pabucu montaj
dizeniyle iliskili bantli baglantilar gdsteren ve
58. sayfada yer alan Sekil 26: Tipik kablo
terminali montaji ve yalitimi bélimiine bakin.

Not: Sayfa 58'de yer alan Sekil 26: Tipik
kablo terminali montaji ve yalitimi ile iliskili
kablolar monte edildiginde, kablo
sonlandirma noktalarinin ve agikta kalan
baranin da yalitilmasi gerekmektedir.

1. Civatal baglantilarin dogru sekilde
monte edildiginden, civata baslarinin
dogru yonde oldugundan ve donanimin
uygun degerde torklandigindan emin
olmak icin kontrol edin. Tim ylizeyler
toz, kir veya diger yabanci maddelerden
arindiriimis olmalidir.

2. Somunlarin tzerine bir mastik ped ve
civata baslarinin izerine ikinci bir ped
uygulayin. ilgili baglanti icin en uygun
olan kiiglik (15-171-988-001: 3,25" x
4,50" (83 mm x 114 mm)) veya blyuk
(15-171-988-002: 4,50" x 6,50" (114 mm
x 164 mm)) boyutlu pedi kullanin. Astari
cikarin ve yapiskan tarafi yukariya
(iletkenden uzaga) bastirin ve tiim keskin
cikintilar kaplayacak sekilde kalibi yerine
oturtun. Banda karsi gelecekse bara
donanimini ve keskin kenarlarini értiin.

3. Baglanti Gzerine yarim bindirmeli 2"

(51 mm) genisliginde bant (15-171-987-
004) veya 1" (25 mm) genisliginde bant
(15-171-987-001) katmanlari uygulayin.
Her katman bara yalitimiyla en az 1,5 in¢
(38 mm) ortlismelidir. Sorunlu

bdlgelerde bandin %10 ila %15 oraninda
gerdirilmesi, bosluklarin ve kinsikliklarin
giderilmesine yardimci olabilir.

4,76 kV sinifi ekipman icin mastik
pedlerin lzerine yarim bindirmeli iki kat
bant kullanin. 8,25 kV ve 15 kV sinifi
ekipmanlar icin mastik pedlerin lizerine
¢ kat yarim bindirilmis bant kullanin.

Tamamlanmis bara baglanti yalitimina
asir basing uygulamaktan kacinin. Bara
baglantilari ayristirici izolatorler
lzerindeyse, bandi yukaridaki
prosediirlere gére uygulayin, ancak
yarim bindirmeli bant izolatorle en az 2"
(51 mm) Ust Gste gelmelidir.



Transformator bara baglantilarinin
yalitimi

Tipik transformatdr-salt barasi baglantisi
Sekil 25'te gosterilmistir: Sayfa 57'deki
bantli baglanti yalitim salt barasi ile
transformatdr bogazi, salt ana barasindaki
diger bara baglantilarindan farkhdir.
Transformatdr bara baglantilarinda,
tamamen yalitilmis salt sisteminden
transformatdre bir gecis bulunmaktadir ve
burada iletkenler arasindaki aralk
genellikle iletkenlerin yalitilmasina gerek
kalmayacak kadar blyuktir. Bu alanda
esnek konektorlerin kullaniimasi, salt
iletkenlerinin transformator iletkenleriyle
diizgiin bir sekilde hizalanmasini saglar.
Kurulu halde agikhgin (fazdan faza veya
fazdan topraga) 8,25 kV ve 15 kV salt
cihazlariicin 6 ingten (152 mm) az olmasi
durumunda (4,76 kV salt cihazi icin 3,5 ing¢
(89 mm), baglantinin yalitiimasi
gerekmektedir. Sayfa 58'de yer alan Sekil
26: Tipik kablo terminali montaji ve
yalitimi bélimune bakin ve bara
baglantilarini "Bara baglantisinin yalitim
bandi" béliminde belirtildigi gibi yalitin.

Kullanim kilavuzu | GM-SG-AR orta gerilim salt cihazi
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Sekil 22: Yalitim koriklerinin tipik montaji

Oge Aciklama

A Minimum dort adet 1/2" capinda baglanti civatasi
B Gromet
C

Civatalama boslugu, kademe veya ek yeri plakasinin tam olarak Ust tiste binmesine ve istenen sayida baglanti
civatasinin kullaniimasina olanak saglar

D Bara
E Kademe
F Naylon donanim ile sabitlenmis koriik kapama kanatgiklari
Bara lzerindeki yalitim kalinlig Not: Grometler temin edilmektedir ve bara,
Bara koriikte saglanan acikliktan daha kiiglik
kahnlig oldugunda kullaniimahdir. Kullanilmayan
koriik acikligina tapayi (saglanan) takin.
Bara Uzerindeki yalitim genisligi
Bara genisligi
T ————— 1
i t
1
Kademe tizerindeki yalitim genisligi —>>] : : <
Kademe genisligi  —>»| <
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Sekil 23: Sevkiyat bélmesinde bara baglantisi

A. Gonderildigi gibi sevkiyat bélim. Yalitim B Sevkiyat bélmesi montaji yapiliyor. Yalitim
korikleri fabrikada dogru yere monte korikleri s6kulmis ve baralar monte edilmistir.
edilmistir. Baralar ve donanim, baglanacak Baglanti civatalari dogru sekilde torklanmistir.
Unitelerden birinde gecici bir sevkiyat Unite yalitim kériiklerinin yeniden monte
braketine monte edilir. (Olagandisi edilmesi icin hazirdir.

durumlarda baralar ve donanim ayri olarak
paketlenebilir).

C Yalitim koriikleri yeniden monte edilmistir.
Unite, ana bara bdlmesi bariyerinin yeniden
takilmasi icin hazirdir (Sayfa 59'daki Sekil 29:
Tipik kablo sonlandirma yapilandirmalarinda R
olarak belirtilmistir).
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Not: Boyutlar yalnizca referans
amaclidir ve in¢ (mm)
cinsindendir. Kablo Ureticisi
tarafindan tavsiye edilen gerilim
konisinin boyutu ve konumu.

o apwiama

- 8,25 kV
Gerilim  4,76kV ve 15 kv
A o 4"
(51 mm) (102 mm)

B 7" 18"
(178 mm) (457 mm)
1,5" (38 mm)

C . L
minimum bindirme

D Bus yalitimi

E Mastik ped
1" veya 2" bant (yar

r bindirilmis)/8,25 kV ve
15 kV li¢ katman/4,76
kV iki katman

G Yalitim kalinligina esit
yapi

" Toprak algilama akim
trafosu

Rélenin diizglin
calismasi icin gerilim
konisindeki korumaya
| giden topraklama
kablosu gosterildigi
gibi akim trafosundan
gecmelidir.

Sekil 24: Birincil kablo sonlandirma
ve yalitim
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Metal kapli salt cihazlarinda bara yalitimi
icin ANSI/IEEE kosullari ANSI/IEEE C37.20.2
madde 7.9'da yer almaktadir ve asagidaki
gibidir:

"Bu yalitim kaplamasi, metal kapl salt
cihazinin bir gerekliligidir ve iletigsim
hatalart olasiligini en aza indirmek ve
yabanci cisimlerin ciplak baraya anlik
olarak temas etmesi durumunda
ortaya cikabilecek bara arizalarinin
meydana gelmesini 6nlemek icin
ongoriilmiistiir. Bu yalitim kaplamasi
cogunlukla birincil yalitim sisteminin
yalnizca bir parcasidir ve bu gibi
durumlarda bu yalitim kaplamasinin
dig yiizeyi toprak potansiyelinde
olmayacaktir. Dolayisiyla, personelin
bu yalitim kaplamasina tam bir
giivenlikle temas edebilecegi
varsayilmamahdir.”

Birincil kablo baglantilari

ANSI/IEEE C37.20.2 metal kapli salt cihazi
tanimiyla uyumlu olmasi icin metal kapli salt
cihazina yapilan tim kablo baglantilari
tamamen yalitilmis olmalidir.
Sonlandirmalarin yalitilmasi ark arizalarinin
meydana gelme olasiligini azaltmaktadir.
Ayrica, kurulu ekipmanin dielektrik dayanim
kapasitesini korumak icin sonlandirmalarin
yalitilmasi gerekmektedir. Kurulum igin
kablo tedarikgisinin tavsiyelerine
uyulmahdir. Tipik sonlandirma
yapilandirmasi sayfa 58'deki Sekil 27: Tipik
kablo sonlandirma bdlmesi (bara bdlmesi
kapaklari sokiilmus) bolimiinde
gosterilmektedir.

Kurulum gereksinimleri ve mevcut
kablolardaki 6nemli farkliliklar nedeniyle,
Siemens standart olarak cift civatali, cift
kelepceli bir terminal pabucu sunmaktadir.
Kablo sonlandirmalari icin bara delme
islemi, NEMA CC-1 standartlarina uygun
delik desenlerine sahip kablo terminallerini
barindiracak sekilde yapilandiriimistir.
Terminal pabuclari ve kablo destekleri
disindaki tiim izolasyon ve sonlandirma
malzemeleri alici tarafindan saglanacaktir.

Ark yan Uriinlerinin kanal sistemine
girmesini 6nlemek icin tiim kanallar veya
diger acikliklar kapatilmahdir. Aleve
dayanikli bir kablo veya kanal sizdirmazlik
sisteminin kullaniimasi tavsiye edilir.

Salt cihaziyla birlikte saglanan ve kurulum
sirasinda kanal girisine izin verecek sekilde
delinmek tzere sokiilen tiim birincil kablo
giris kapaklarinin, salt cihazinin ark direngli
6zelliklerini muhafaza etmek icin yeniden
takilmasi gerekmektedir.

ikincil kontrol kablolari

ikincil kontrol kablolari fabrikada monte
edilir ve test edilir. Sevkiyat bolmelerindeki
gruplar arasi kablolama, kablo isaretlerine
bakilarak kolayca baglanabilir. Bu kablolar
sonlandiriimamistir ve hticreler birbirine
civatalandiktan sonra sonlandirma
noktalarina yonlendirilmek icin yeterli
uzunluktadir. Bu uglarin terminalleri, mevcut
stkistirma aletlerine uyacak sekilde alic
tarafindan temin edilecektir. Terminal blogu
donanimi salt cihaziyla birlikte
sunulmaktadir. Kurulum icin gerekli tim
baglanti semalari 6nceden saglanmaktadir.



Kablolar, salt cihazi icin hazirlanmis kablo
baglanti semalarindan kolaylkla takip
edilebilir. Her cihaz bir harfle gésterilmis ve
tanimlanmistir. Her cihazdaki her terminal
alfantimerik bir kodla tanimlanmistir.
Semadaki her bir cihazin yanindaki kablo
listesi, her bir kablonun bir sonraki baglanti
noktasinda baglanacagi cihazi ve terminal
numarasini gostermektedir.

Fabrika tarafindan monte edilen tiim ikincil
kontrol kablolari diizgiin bir sekilde
paketlenir ve hiicre cihazi montaj plakalarina
eklenir. Tiim saha baglantilarini benzer
sekilde yapin. Devre kesicinin, bilesenlerinin
ve menteseli 6n panelin takili olan ek
kablolar acisindan temiz olup olmadigini
kontrol edin. Sayfa 58'de yer alan Sekil 28'de
tipik bir ikincil kontrol kablosu montaji
gosterilmektedir. Alicinin tim kablo tesisati,
montaj amaciyla cikarilabilen kablo
tutucusunun arkasindan gecirilmelidir.
Sahada monte edilen tim kablolari hiicre
yapisina sabitlemek icin plastik veya naylon
bag kullanin.

Ark yan Urlnlerinin boru sistemine girmesini
onlemek icin tim borular kapatiimalidir.
Aleve dayanikli bir kablo veya kanal
sizdirmazlk sisteminin kullaniimasi tavsiye
edilir.

Pano girisine izin vermek icin kurulum
sirasinda delinmek lzere salt cihaziyla
birlikte verilen tim ikincil kablo giris
kapaklari, salt cihazinin ark direncli
Ozelliklerini korumak icin yeniden
takilmahdir.

Toprak baglantilar

Kurulumdan sonra ekipmani diizgiin bir
sekilde topraklamak igin tim Unitelerde
ortak bir yer veriyolu bulunur.

Salttan gecen topraklama barasina her
nitenin birincil kablo alanindan erisilebilir.
Uniteler arasi konnektériin her bir ucunda iki
civata icin karsiliklar vardir. Montaj kolayhgi
icin 6nce alt civatalari takin.

Sekil 30'da gosterildigi gibi, devre kesici
hilcresine giden topraklama cubugunun da
Uniteler arasi cubuga civatalandigini
dogrulayin: Toprak veri yolu baglantisi, sayfa
60.

Toprak barasini baglamak icin hazirlik,
glvenilir bir toprak baglantisi elde edilecek
sekilde yapiimalidir. Toprak baglantisi
standartlari icin en son Ulusal Elektrik
Yasasina (NFPA 70®) bakin.

Kullanim kilavuzu | GM-SG-AR orta gerilim salt cihazi

oy aaama

Gerilim
A
B

G m m O

8,25 kV ve 15 kV ‘

6,0" (152 mm) minimum

4,76kV
3,5" (89 mm) minimum
1" veya 2" bant (yari bindirilmis)/8,25 kV ve 15 kV li¢ katman/4,76 kV iki katman ‘

4,76 kV icin 1,5" (38 mm) minimum 6rtiisme/8,25 kV ve 15 kV igin 6,0"
(152 mm) minimum Ortiisme

Bus yalitimi ‘
Mastik ped
Yalitilmis salt veri yolu ‘

Yalitimsiz trafo baglantisi

Sekil 25: Trafo bogazina bantli ek yalitimh salt barasi
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|

ons—psiaams
Arkadan goriiniim (alt kablo) Yan gérinim (iist kablo) A Kontrol kablosu
B Terminal blogu
Gerilim  4,76kV 8,25 kV ve 15 kV D talsile Berusy
A Fazdan faza 1,75" (44 mm) minimum Fazdan faza 3,25" (83 mm) minimum E Kat hatti
B Fazdan topraga 1,75" (44 mm) minimum  Fazdan toprada 3,25" (83 mm) minimum F 1,0" (25 mm) maksimum
C 1" veya 2" bant (yari bindirilmis)/8,25 kV ve 15 kV l¢ katman/4,76 kV iki katman
D 1,5" (38 mm) minimum bindirme Sekil 28: ikincil kontrol kablosu baglantilari
E Yalitilmis faz uglari
F Mastik ped

Gecici toprak baglantilar
Akim taslyan parcalar lizerinde, bu parcalar

sistemden ayrilincaya ve saglam bir sekilde
topraklanincaya kadar hicbir islem
yapilmamasi siddetle tavsiye edilir. Yiksek
voltaj devresini saglam bir sekilde
topraklamanin bir yéntemi, bir topraklama
cihazi kullanmaktir. Bu cihaz, bir devre kesici
ile ayni sekilde bir hiicreye yerlestirilir ve
topraga giden bir yol saglar. Sadece
sozlesmede belirtildigi zaman verilir.

Sekil 26: Tipik kablo terminal montaji ve yalitimi

A\ TEHLIKE

Tehlikeli voltaj.

Oliime, ciddi yaralanmalara ve maddi hasara neden olacaktir.

Enerji verilmis iletkenlere temas etmeyin.

Sekil 27: Tipik kablo terminasyon
bélmesi (bus bolmesi kapaklari
cikarilmistir)

Yiksek voltaj iletkenlerinin tizerinde veya yakininda calismadan dnce
enerjilerini kesin ve topraklayin.
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Sekil 29: Tipik kablo sonlandirma yapilandirmalari

' — GS i
Tip Tip
GMSG . GMSG .
devre : devre .
kesici 7 kesici F
A. ki besleyici devre kesici kablo alt cikisi. B. iki besleyici devre kesici kablo st cikisi.
C. iki devre kesici. Ust kablolar tist D. Yardimcinin iizerindeki devre E. Yardimci asiri devre kesici.
cikis. Alt kablolar alt cikis. kesici. Kablolar Ust cikis. Kablolar alt cikis.
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A

m o N @

.

0 g

Unitenin 6nii —>

Sag arka yan levha

Sag orta yan levha

Kablo alanina topraklama ¢ubugu
Devre kesici hiicreye konnektor

Uniteler arasi zemin cubugu

Konu ‘ Aciklama

Sekil 30: Yer bus baglantisi
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Enstruman transformatorleri

Kontrol glicii ve gerilim trafolari genel
bilgileri

Gerektiginde, gerilim trafolari (VT'ler) veya
bir kontrol glc trafosu (CPT) veya bir CPT
icin sigortalar, cekmeceli acilir kapanir
tablaya monte edilebilir. Her bir yardimci
hiicre (A = Ust veya B = alt) 50 kA'ya kadar
olan ekipmanlarda iki adede kadar cekmece
tepsisi hiicresi konumu veya 63 kA ekipman
icin bir cekmece tepsisi hiicresi konumu
icerebilir. Tablo 2'ye bakin: Tipik VT, CPT ve
CPT sigorta dagitim yapilandirmasi ve Sekil
31: Cesitli cekmece tepsisi hlicre konumlari
icin tipik VT, CPT ve CPT sigorta dagitim
konfiglirasyonu, sayfa 62. Sigorta tepsileri,
birincil sigortalarin her iki ucunda metal
uzantilarla tasarlanmistir. Bu uzantilar,
cekmece tepsisi geri cekilirken hiicreye
monte edilmis esnek bir bakir serit boyunca
silinir. Bu islem, primer sigortalarin her iki
tarafini topraklayarak geri cekme islemi
sirasinda sigortalarda veya
transformatorlerde kalan ylki ortadan
kaldiracaktir.

cekmece tepsisi geri cekildiginde, yalitim
kapagi hareket ederek kabin birincil baglanti
kesme cubuklarini kapatir.

Not: Yalitim kapagi, birincil yalitim
sisteminin yalnizca bir parcasidir ve yalitim
kapaginin dis ylizeyi toprak potansiyelinde
olmayacaktir. Bu nedenle, personelin yalitim
kapadina tam bir glivenlikle temas
edebilecegi varsayllmamahdir.

VT'ler

Birincil sigortali bir, iki veya t¢ VT, 50 kA'e
kadar ekipman icin C, D, E velveya F hiicre
konumlarinda ve 63 kA ekipman igin A veya
B hiicre konumlarinda bulunan ¢cekmece
tepsisine monte edilebilir. Baglantiyi kesme,
baglama veya cikarma talimatlari icin
"Calistirma sirasi” bélimine bakin.

Tipik dagitim tepsisi ve transformator
hicresi konumlari Sekil 31'deki yan
gorinimlerde gosterilmektedir: Tipik VT,
CPT ve CPT sigorta dagitim yapilandirmasi,
sayfa 62.

CPT'ler

Bir CPT, 15 kVA tek faza kadar, ilgili primer
sigortalarla birlikte, 50 kA'e kadar ekipman
icin D ve F hlicre konumlarina ve 63 kA
ekipman icin A veya B hiicre konumlarina bir
cekmece tepsisi Gzerine monte edilebilir. 15
kVA'dan buytk tek fazli CPT'ler ve U fazh
CPT'lerin tiimi salt bolimindn arkasina, alt
on hiicreye veya uzaktan sabit olarak monte
edilir. CPT bolimin veya uzaktan
kumandanin arkasinda bulunuyorsa, birincil
sigortalar normalde D veya F hiicre
konumunda bulunabilen bir acilir cekmece
tepsisine monte edilir. CPT alt 6n hiicrede
bulunuyorsa, birincil sigortalar 50 kA'e kadar
ekipman icin D hiicre konumundaki veya 63
kA ekipman icin A hiicre konumundaki bir
acilir cekmece tepsisine monte edilir.

A TEHLIKE

Tehlikeli voltaj.

Oliime, ciddi yaralanmalara ve maddi hasara neden olacaktir.
Ekipmana enerji verilirse deklansdre veya bariyere dokunmayin.

Yiksek voltaj iletkenlerinin izerinde veya yakininda ¢alismadan
once enerjilerini kesin ve topraklayin.
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Sekil 31: Tipik VT, CPT ve CPT

50 kA'ya kadar devre kesicilyardimci

50 kA'ya kadar yardimci/yardimci

sigorta devreye alma
konfigtrasyonu

T %]

[

gl !
S

=T

Devre kesicilyardimci 6

Yardimci/yardimci 63kA

Tablo 2: Tipik VT, CPT ve CPT sigorta devreye alma konfiglirasyonu

- Hiicre o o o
Hiicre - cekmece tepsisi sunlar icin kullanilabilir:
konumu

C VT

A (iist) VT

ila 50 15 KVA tek faza kadar CPT

kA D
E ve F hiicre konumlarina 15 kVA tek faz veya herhangi bir (¢ faz Gzeri-
nde monte edilen CPT igin ¢ekilebilir bir tepsi tizerindeki sigortalar)

E VT

B VT

(distik)

ila 50 F 15 kVA tek faza kadar CPT

kA Bolmenin arkasina (15 kVA'nin tizerinde tek faz veya herhangi bir lic
faz) veya uzaktan monte edilmis CPT icin cekmeceli tepsideki sigortalar
VT

A (Ust) A 15 kVA tek faza kadar CPT

63 kA B hiicre konumuna monte edilen CPT icin cekilebilir tepsi Gizerindeki
sigortalar (15 kVA Uzeri tek faz veya herhangi bir li¢ faz)
VT

B

(diisik) B 15 kVA tek faza kadar CPT

63 kA Boltimun arkasina monte edilen CPT igin ¢ekilebilir bir tepsi lizerin-

deki sigortalar (15 kVA Uzeri tek faz veya herhangi bir t¢ faz)

62

ikincil kalipli kasa devre kesici normalde CPT
scekmece tepsisihticresinin hiicre kapisina
monte edilir ve tepsinin takili (BAGLI) ve
cikariimis (BAGLI DEGIL) konumlari arasinda
hareket ettirilebilmesi icin devre kesicinin
actk olmasi gerekecek sekilde kilitlenir.

Blyuk Uniteler icin (15 kVA Uzerinde tek fazli
ve herhangi bir ¢ fazli), ikincil kalipli kasa
devre kesici ayri olarak monte edilir ve doner
cekmece tepsisi hiicresinin hiicre kapisi ile
anahtarla kilitlenir, bdylece déner cekmece
tepsisi takili (BAGLI) ve cikariimis (BAGLI
DEGIL) konumlar arasinda hareket
ettirilmeden once ikincil devre kesicinin acik
olarak kilitlenmesi gerekir.
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A TEHLIKE

Tehlikeli voltaj.
Oliime, ciddi yaralanmalara ve maddi hasara neden olacaktir.

Sunum tepsisi hiicreden tamamen cekilene kadar sunum tepsilerine
ellerinizi veya nesneleri koymayin.

Bir sunum tepsisini takarken veya cikarirken, islemi her zaman tek
bir stirekli hareketle tamamlayin.

Adir yiik.
— Oliim, ciddi yaralanma veya maddi hasarla sonuclanabilir.

Birincil sigortalari incelemek veya sigorta tepsilerini ¢cikarmak veya
takmak icin her zaman uzatma raylarini kullanin.

Calisma sirasi (50 kA'ya kadar)

VT cekmece tepsisinin baglantisinin
kesilmesi (bkz. Sekil 32: Gerilim trafosu
calisma sirasi (50 kA'ya kadar) sayfa 64)

3. Sag raf erisim aciklidi icin 1. ve 2.
adimlari tekrarlayin.

4. izleme penceresinden scekmece
tepsision kapaginin sag alt tarafindaki
Bir dahili ark arizasi durumunda personele mandal gostergesine bakarak sigorta
ek bir koruma derecesi saglamak icin, bir mandalinin devre disi oldugunu
VT'nin birincil devreden ayrilmasi, acilir dogrulayin.
kapanir bélme kapisi kapali ve glvenli bir
sekilde kilitlenmis durumdayken
gergeklestirilir.

5. cekmece tepsisi artik serbestce hareket
edebilir. Toplama rafi aletlerini tutamak
olarak kullanarak, tepsiyi tamamen takih

1. Sol taraftaki disli erisim acikhdini agmak (BAGLI) konumdan tamamen cekilmis
icin hicre kapisi tizerindeki sol digmeyi (BAGLI DEGIL) konuma yumusak bir
cevirin. hareketle ¢cekin. Yuvarlanma tepsisinin

2. Acikhda bir rulo disli araci sokun ve onu tamamen cekilmis (KAPALI) konumda

tamamen (saat yonlnde 35 tur)
cekmece tepsisindeki kilavuzlu burcun
icine gecirin.

oldugunun dogrulanmasi, hiicre
kapisindaki g&sterge penceresinde bir
"D" harfi ile gosterilir.
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Sigorta dislisi aletleri takili olarak gdsterilmistir.

Erisim digmesi
3/8-16 donanim

Devreye alma konumu géstergesi

m m g N @ >

64

‘ Aciklama

Sol taraftaki disli erisim aciklig
Goruntileme penceresi

Sag taraftaki disli erisim acikligi

Sekil 32: Gerilim trafosu calisma sirasi (50 kA'ya kadar)

6. Sigorta dislisi aletini sag taraftaki erisim
acikhgindan tamamen sokiin ve aleti
cikarin.

7. Sigorta dislisi aletini sol taraftaki erisim
acikligindan tamamen sokiin ve aleti
cikarin. cekmece tepsisi artik geri
cekilmis (BAGLI DEGIL) konumda giivenli
bir sekilde kilitlenmistir.

8. Disli erisim acgikliklarini kapatmak icin
erisim diigmelerini cevirin.

Bir hiicreden bir VT cekmece tepsisini
citkarma (50 kA'ya kadar)

Bir VT yerlestirme tablasi bir hiicreden
tamamen cikarilacaksa (bakim veya
inceleme i¢in), 6nce yukaridaki adimlari
izleyerek VT cekmece tepsisinin baglantisini
kesin. Bu, kilidi devre disi birakacak ve
bdIme kapisinin agilmasina izin verecektir.

1. Sabit 3/8-16 civatalari gevseterek veya
mandal kolunu saat yoniinde cevirerek
(opsiyonel 6zellik) kapinin mandalini
acin ve kapiyr agin.

2. Aksesuar dolabinda saglanan iki uzatma
rayini diizgtin sekilde sabitlendiklerinden
emin olarak hiicrenin sabit raylarina
takin (bkz. Sekil 33: Uzatma rayi
yerlestirme, sayfa 65).

3. VT cekmece tepsisini, ¢cikarma tepsisinin
on kapaginda bulunan kolu kullanarak
hiicreden uzatma raylarinin lizerine
yuvarlayin.

4. VT cekmece tepsisi, artik onayh Siemens
acilir kapanir tepsi kaldirma cihazi
kullanilarak uzatma raylarindan
cikarilabilir (bkz. Sekil 34: Kaldirma
tepsili forklift, sayfa 65) veya en az 380
Ibs (172 kg) icin derecelendirilmis bir
mekanik ag aski (bkz. Sekil 35: Acilir
tepsiyi tasimak icin kullanilan ag askisi,
sayfa 66) ve uygun bir ving.

Bir VT cekmece tepsisinin baglanmasi (50
kA'ya kadar)

Bir dahili ark arizasi durumunda personele
ek bir koruma derecesi saglamak igin, bir VT
cekmece tepsisinin baglanmasi, acihir
kapanir béime kapisi kapali ve giivenli bir
sekilde kilitlenmis durumdayken
gerceklestirilir. Bir VT cekmece tepsisinin
baglanmasi (takilmasi), esasen baglanti
kesme (¢ikarma) isleminin tersidir.

1. Hicre kapisinin kapali ve giivenli bir
sekilde kilitlendigini dogrulayin.

2. Hicre kapisindaki gdsterge penceresinde
bir "D" harfinin gosterildigini kontrol ederek
cekmece tepsisinin geri cekilmis (BAGLI
DEGIL) konumda oldugunu dogrulayin.

3. Sol taraftaki disli erisim acikhidini agmak
icin hiicre kapisi tizerindeki sol diigmeyi
cevirin.

4. Acikliga bir rulo disli araci sokun ve onu
tamamen (saat yoniinde 35 tur)
cekmece tepsisindeki kilavuzlu burcun
icine gegirin.



5. Sag disli erisim acikhigi icin 3. ve 4.
adimlari tekrarlayin.

6. izleme penceresinden scekmece
tepsision kapaginin sag alt tarafindaki
mandal gdstergesine bakarak sigorta
mandalinin devre disi oldugunu
dogrulayin.

7. cekmece tepsisi artik serbestce hareket
edebilir. Sigorta disli aletlerini kulp
olarak kullanarak, tepsiyi yumusak bir
hareketle tamamen cekilmis (BAGLI
DEGIL) konumdan tamamen
yerlestirilmis (BAGLI) konuma dogru itin.
Yuvarlanma tepsisinin tam olarak
yerlestirilmis (BAGLI konumda
oldugunun dogrulanmasi, hiicre
kapisindaki gosterge penceresinde bir
"C" harfi ile gosterilir.

8. Sigorta dislisi aletini sag taraftaki erisim
acikhgindan tamamen sokiin ve aleti
cikarin.

9. Sigorta dislisi aletini sol taraftaki erisim
acikhigindan tamamen sokiin ve aleti
cikarin.

10. Disli erisim acikhklarini kapatmak icin
erisim digmelerini cevirin.

cekmece tepsisi artik takih (BAGLI)
konumunda gtivenli bir sekilde kilitlenmistir.

Bir CPT cekmece tepsisinin veya bir CPT
sigorta dagitim tepsisinin baglantisini
kesme (50 kA'ya kadar)

Sekil 37'e bakiniz: CPT veya sigorta atma
calisma sirasi (50 kA'ya kadar), sayfa 71.

Bir dahili ark arizasi durumunda personele
ek bir koruma derecesi saglamak icin, bir
CPT ¢cekmece tepsisinin veya CPT
sigortalarinin birincil devreden ayrilmasi,
acthr kapanir bolme kapisi kapali ve glivenli
bir sekilde kilitlenmis durumdayken
gergeklestirilir.

1. Disli erisim acgikligini agmak igin ikincil
kompakt devre kesiciyi acin.

2. Soldaki acikliga bir sigorta disli aleti
sokun ve bunu tamamen (saat yoniinde
35 tur) cekmece tepsisindeki kilavuzlu
burcun igcine gegcirin.
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3. Varsa, anahtar kilidini etkinlestirdikten
sonra sag disli erisim acikligi icin 2.
adimi tekrarlayin.

4. izleme penceresinden scekmece
tepsision kapaginin sag alt tarafindaki
mandal gostergesine bakarak sigorta
mandalinin devre disi oldugunu
dogrulayin.

5. cekmece tepsisi artik serbestce hareket
edebilir. Toplama rafi aletlerini tutamak
olarak kullanarak, tepsiyi tamamen takil
(BAGLI) konumdan tamamen cekilmis
(BAGLI DEGIL) konuma yumusak bir
hareketle ¢ekin. Yuvarlanma tepsisinin
tamamen c¢ekilmis (KAPALI) konumda
oldugunun dogrulanmasi, hicre
kapisindaki gosterge penceresinde bir
"D" harfi ile gosterilir.

6. Sigorta dislisi aletini sag taraftaki erisim
acikhgindan tamamen sokiin ve aleti
cikarin.

7. Sigorta dislisi aletini sol taraftaki erisim
actkhgindan tamamen sokiin ve aleti
cikarin.

8. Disli erisim acikhklarini kapatmak icin
erisim digmelerini cevirin.

cekmece tepsisi artik geri cekilmis (BAGLI
DEGIL) konumda giivenli bir sekilde
kilitlenmistir.

CPT cekmece tepsisini veya CPT sigorta
dagitim tepsisini bir hiicreden ¢ikarma
(50 kA'ya kadar)

Bir VT cekmece tepsisi bir hiicreden
tamamen ¢ikarilacaksa (bakim veya
inceleme i¢in), 6nce yukaridaki adimlari
izleyerek VT cekmece tepsisinin baglantisini
kesin. Bu, kilidi devre disi birakacak ve
bdlme kapisinin agilmasina izin verecektir.

1. Sabit 3/8-16 civatalari gevseterek veya
mandal kolunu saat yoniinde cevirerek
(opsiyonel 6zellik) kapinin mandalini
acin ve kapiyr acin.

2. Aksesuar dolabinda bulunan iki uzatma
rayini diizgiin bir sekilde
sabitlendiginden emin olarak hiicrenin
sabit raylarina takin. Sekil 33'e bakiniz:
Uzatma rayi yerlestirme, sayfa 65).

3. VT ¢ekmece tepsisini, cekmece tepsisinin
on kapaginda bulunan kolu kullanarak
hilicreden uzatma raylarinin tizerine
yuvarlayin.

Sekil 33: Uzatma rayi girisi

Sekil 34: Tasima tepsili forklift (50
kA'ya kadar)
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cekmece tepsisi, artik onayl Siemens
cekmece tepsisi kaldirma cihazi
kullanilarak uzatma raylarindan
cikanlabilir (bkz. Sekil 34: Sigorta tepsili
kaldirma araci (50 kA'ya kadar), sayfa
65) veya en az 380 Ibs (172 kg)
agirhiginda bir mekanik ag (bkz. Sekil 35:
askisi (bkz: cekmece tepsisini tasimak
icin kullanilan ag askisi, sayfa 50) ve
uygun bir ving.

Sekil 35: cekmece tepsisini islemek icin kullanilan ag askisi (50 kA'ya kadar)
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Bir CPT cekmece tepsisinin veya bir CPT
sigorta dagitim tepsisinin baglantisini
kesme (50 kA'ya kadar)

Bir dahili ark arizasi durumunda personele
ek bir koruma derecesi saglamak icin, bir
CPT cekmece tepsisi veya CPT sigortalarinin
baglantisi, acilir kapanir bélme kapisi kapali
ve glivenli bir sekilde kilitlenmis halde
gerceklestirilir. Bir CPT dagitim tepsisinin
veya CPT sigorta dagitim tepsisinin
baglanmasi (takilmasi), temel olarak
baglanti kesme (¢ikarma) isleminin tersidir.

1. Hicre kapisinin kapal ve glivenli bir
sekilde kilitlendigini dogrulayin.

2. Hiucre kapisindaki gosterge penceresinde
bir "D" harfinin gosterildigini kontrol
ederek cekmece tepsisinin geri cekilmis
(BAGLI DEGIL) konumda oldugunu
dogrulayin.

3. Disli erisim acikhklarini agmak icin ikincil
kompakt devre kesiciyi acin.

4. Soldaki acikliga bir sigorta disli aleti
sokun ve bunu tamamen (saat yoniinde
35 tur) cekmece tepsisindeki kilavuzlu
burcun icine gecirin.

5. Varsa, anahtar kilidini etkinlestirdikten
sonra sag raf erisim acikligi icin 4. adimi
tekrarlayin.

6. izleme penceresinden scekmece tepsisién
kapaginin sag alt tarafindaki mandal
gostergesine bakarak sigorta mandalinin
devre disi oldugunu dogrulayin.

7. cekmece tepsisi artik serbestce hareket
edebilir. Sigorta disli aletlerini kulp olarak
kullanarak, tepsiyi yumusak bir hareketle
tamamen cekilmis (BAGLI DEGIL)
konumdan tamamen yerlestirilmis
(BAGLI) konuma dogru itin. Yuvarlanma
tepsisinin tam olarak yerlestirilmis (BAGLI
konumda oldugunun dogrulanmasi, hiicre
kapisindaki gosterge penceresinde bir "C"
harfi ile gosterilir.

8. Sigorta dislisi aletini sag taraftaki erisim
acikhgindan tamamen sokiin ve aleti
cikarin.

9. Sigorta dislisi aletini sol taraftaki erisim
actkhgindan tamamen sokiin ve aleti
cikarin.

10. ikincil kompakt devre kesiciyi kapatmak ve
disli erisim acikliklarini kapatmak icin hicre
kapisindaki digmeyi sada kaydirin.
cekmece tepsisi artik takili (BAGLI)
konumunda gtivenli bir sekilde kilitlenmistir.



VT dagitim tepsisinin baglantisinin kes-
ilmesi (63 kA)

Bir dahili ark arizasi durumunda personele
ek bir koruma derecesi saglamak igin, bir
VT'nin birincil devreden ayrilmasi, bélme
kapisi kapali ve glvenli bir sekilde kilitlenmis
durumdayken gerceklestirilir.

1. Disli erisim acikligini agmak icin yardimci
bélme 6n kapisindaki digmeyi saat
yonilinde cevirerek raf mekanizmasina
erisin, Cekme koluni kapinin altindaki
yuvarlak acikliktan disli vidanin tzerine
yerlestirin ve iceri itin (bkz. Cekme kolu
takma proseddiri, sayfa 77). Bu islem
disli kilitleme mandalini calistirir.
Ekipmaninizda istege bagh elektrikli disli
aygiti aksesuari varsa, bu bolimdeki
yonergeleri tamamlayan bu aygitin
yonergeleri icin Ek A'ya bakin. Elektrikli
disli cihazi, yalnizca gerekli montaj
braketleri ile donatilmis yardimci
hiicrelerle kullanim icin uygundur.

2. Yardimci cekmece tepsisi BAGLI DEGIL
konumuna gelene kadar dCekme kolui
saat yonunun tersine cevirin.

3. Cekme koluni cikarin.

Bir VT tepsisini baglama (63 kA)

Bir dahili ark arizasi durumunda personele
ek bir koruma derecesi saglamak icin, bir VT
cekmece tepsisinin baglanmasi, bélme
kapisi kapali ve glvenli bir sekilde
kilitlenmisken bir VT cekmece tepsisinin
baglanmasi gerceklestirilir. Bir VT cekmece
tepsisinin baglanmasi (takilmasi), esasen
baglanti kesme (¢ikarma) isleminin tersidir.

Bir yardimci cekmece tepsisini bir hiicreye
yerlestirirken, raf mekanizmasinin BAGLI
DEGIL konumunda oldugundan emin olun.
Bu konumda, disli gdstergesi, BAGLI DEGIL
konumu icin "D" harfini gostermelidir (bkz.
Sekil 47: Sayfa 79'daki BAGLI DEGIL
konumunda gosterilen disli mekanizmasi).
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Onemli: Talimatlara uyulmamasi ekipmana
zarar verebilir. Yardimci yerlestirmeyi
takmadan 6nce raf mekanizmasini BAGLI
DEGIL konumuna getirin. Yardimci cekmece
tepsisi aktarma yontemi, yalnizca bélme
kapisi kapaliyken ve aktarma sirasinda
glvenli bir sekilde kilitlenmisken kullaniimak
lzere tasarlanmistir.

1. Disli konumu géstergesinin BAGLI DEGIL
konumu i¢in “D” gosterdigini kontrol
edin.

2. Yardimci cekmece tepsisinin tamamen
hiicrenin icine BAGLI DEGIL konumuna
itildigini kontrol edin.

3. Bolme kapisini kapatin ve glvenli bir
sekilde kilitleyin.

4. Bolme kapisi glivenli bir sekilde
kapatilmamissa, kilitler Cekme kolunin
devreye girmesini dnleyecektir.

5. Disli erisim acikhi§ini agmak i¢in yardimci
bdélme 6n kapisindaki diigmeyi saat
yoniinde cevirerek raf mekanizmasina
erisin, ve Cekme koluni kapinin altindaki
yuvarlak acikliktan disli vidanin tzerine
yerlestirin (bkz. Cekme kolu takma
prosedri, sayfa 77). EkKipmaninizda
istege bagh elektrikli disli aygiti
aksesuari varsa, bu boélimdeki
yonergeleri tamamlayan bu aygitin
yoénergeleri icin Ek A'ya bakin. Elektrikli
disli cihazi, yalnizca gerekli montaj
braketleri ile donatilmis hiicrelerle
kullanim i¢in uygundur.

6. Disli kilitleme stirglisint geriye dogru
hareket ettirmek icin Cekme kolunt ileri
dogru itin; bu, soketin disli vidasinin
kare basligina gecmesini saglar. Blme
kapisi kapali ve glvenli bir sekilde
kilittenmemisken geri kaymayi 6nlemek
icin stirgl kilitli oldugundan silrguyd
zorlamayin.

7. Pozitif bir durma hissedilene ve konum
gbstergesi BAGLI konumu icin "B"yi
gosterene kadar Cekme koluni saat
yonunde yaklasik 54 tur cevirin. Yardimci
devreye alma BAGLI konumuna dogru
hareket ettiginde, ikincil baglanti
kesiciler otomatik olarak baglanacaktir.
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Bir CPT cekmece tepsisinin veya bir CPT
sigorta dagitim tepsisinin baglantisini
kesme (63 kA)

Bir dahili ark arizasi durumunda personele
ek bir koruma derecesi saglamak icin, bir
CPT cekmece tepsisinin veya CPT sigorta
dagitim tepsilerinin birincil devreden
ayrilmasi, acilir kapanir bdlme kapisi kapali
ve glvenli bir sekilde kilitlenmis
durumdayken gerceklestirilir.

1.
2.

ikincil kompakt devre kesiciyi acin.

ikincil kompakt devre kesicinin
kapanmasini engellemek icin kilidi
uzatarak anahtar kilidini saat yoniinde
dondirin. Anahtari kaldirin.

Anahtari bélme kapisina monte edilmis
anahtar kilidine sokun. Anahtari saat
yoninin tersine dondirerek kilitleme
civatasini geri ¢ekin.

Disli erisim acikligini agmak icin yardimci
bélme 6n kapisindaki digmeyi saat
yoninde cevirerek raf mekanizmasina
erisin, Cekme koluni kapinin altindaki
yuvarlak acikliktan disli vidanin tzerine
yerlestirin ve igeri itin (bkz. Cekme kolu
takma proseddr(, sayfa 77). Bu islem
disli kilitleme mandalini calistirir.
Ekipmaninizda istege bagh elektrikli disli
aygiti aksesuari varsa, bu béliimdeki
yonergeleri tamamlayan bu aygitin
yonergeleri icin Ek A'ya bakin.

Yardimci cekmece tepsisi BAGLI DEGIL
konumuna gelene kadar dCekme kolui
saat yonunun tersine cevirin. cekmece
tepsisinin bagh degil konumda
oldugunun dogrulanmasi, hiicre
kapagindaki gdsterge penceresinde bir
"D" harfi ile g&sterilir.

Cekme koluni ¢ikarin. Bélme kapagi
mandalini calistirin ve bélme kapisini
acin.

Serbest birakma mandalini calistirin ve
yardimci cekmece tepsisini BAGLI DEGIL
konumundan disari dogru cekin.
Yardimci cekmece tepsisi artik bolmeden
kaldirlabilir.

Yardimci cekmece tepsisi hiicreden
ciktiktan sonra, yardimci bélme kapisini
kapatin ve kapiyi gtivenli bir sekilde
kilittlemek icin mandal kolunu saat
yonilinin tersine cevirin.



Bir CPT cekmece tepsisinin veya bir CPT
sigorta dagitim tepsisini baglama (63 kA)
Bir dahili ark arizasi durumunda personele
ek bir koruma derecesi saglamak icin, bir
CPT cekmece tepsisi veya CPT sigorta
dagitim tepsisinin baglantisi, bdlme kapisi
kapali ve glivenli bir sekilde kilitlenmis halde
gerceklestirilir. Bir CPT cekmece tepsisinin
veya CPT sigorta dagitim tepsisinin
baglanmasi (takilmasi), temelde baglanti
kesme (¢cikarma) isleminin tersidir.

Bir yardimci cekmece tepsisini bir hiicreye
yerlestirirken, raf mekanizmasinin BAGLI
DEGIL konumunda oldugundan emin olun.
Bu konumda, disli gostergesi, BAGLI DEGIL
konumu icin "D" harfini gostermelidir (bkz.
Sekil 47: Sayfa 79'daki BAGLI DEGIL
konumunda gdsterilen disli mekanizmasi).

Onemli: Talimatlara uyulmamasi ekipmana
zarar verebilir. Yardimci yerlestirmeyi
takmadan &nce raf mekanizmasini BAGLI
DEGIL konumuna getirin. Yardimci cekmece
tepsisi aktarma yontemi, yalnizca bolme
kapisi kapaliyken ve aktarma sirasinda
glivenli bir sekilde kilitlenmisken kullaniimak
Uzere tasarlanmistir.

1. ikincil kompakt devre kesiciyi acin.

2. lkincil devre kesicinin kapanmasini
engellemek icin kilidi uzatarak anahtar
kilidini donduriin. Anahtari kaldirin.

3. Anahtari bélme kapisina monte edilmis
anahtar kilidine sokun. Anahtari saat
yoninin tersine dondurerek kilitleme
civatasini geri cekin.

4. Disli erisim acikligini agmak icin yardimci
bdélme 6n kapagindaki diigmeyi saat
yoniinde cevirerek raf mekanizmasina
erisin, Cekme koluni kapinin altindaki
yuvarlak acikhktan disli vidanin Gzerine
yerlestirin ve iceri itin (bkz. Cekme kolu
takma prosediir, sayfa 77). Bu islem
disli kilitleme mandalini calistirir.
Ekipmaninizda istege bagh elektrikli disli
aygiti aksesuari varsa, bu bélimdeki
yonergeleri tamamlayan bu aygitin
yonergeleri icin Ek A'ya bakin.
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Yardimci cekmece tepsisi BAGLI
konumuna gelene kadar Cekme kolunu
saat yonlnde cgevirin. cekmece tepsisinin
bagl konumda oldugunun
dogrulanmasi, hiicre kapagindaki
gOsterge penceresinde bir "B" harfi ile
gosterilir.

Cekme koluni cikarin.

Yardimci b6lme 6n kapagindaki digmeyi
saat yonunin tersine cevirerek disli
erisim acikhigini kapatin. Anahtar kilidini
uzatmak icin anahtari saat yoniinde
cevirin. Disli erisimi artik kapali konumda
bloke edilmistir.

Anahtari ¢ikarin ve kompakt devre
kesicinin anahtar kilidine sokun.

Tus kilidini geri cekmek icin anahtari
déndiiriin. ikincil kompakt devre kesici
artik kapatilabilir.

Yiikseltilmis ped lizerine monte
edilmemisse yardimci cekmece tepsisinin
alt hiicreden cikarilmasi (63 kA)

1.

Yardimci cekmece tepsisinin bagh degil
konumda oldugunu ve hiicre kapisi
Uzerindeki gosterge penceresinde “D”
harfinin goérindigini dogrulayin.

Bolme kapagdi mandalini calistirin ve
bolme kapisini agin.

Serbest birakma mandalini calistirin ve
yardimci cekmece tepsisini BAGLI DEGIL
konumundan disari dogru cekin.
Yardimci cekmece tepsisi artik bélmeden
kaldirilabilir.

Yardimci cekmece tepsisi artik 6n
paneldeki kulplar kullanilarak zeminde
serbestce acilabilir. Yardimci cekmece
tepsisinin tekerlekleri neredeyse zemin
seviyesindedir ve bir kisi cekmece
tepsisini kolayca tutabilir.

Yardimci cekmece tepsisi hiicreden
ciktiktan sonra, yardimci bélme kapisini
kapatin ve kapiyi gtivenli bir sekilde
kilittemek icin mandal kolunu saat
yonindn tersine cevirin.

69



GM-SG-AR orta gerilim salt cihazi | Kullanim kilavuzu

70

Yardimci acma tepsisinin list hiicreden
cikarilmasi veya yukseltilmis ped lizerine
monte edilmisse (63 kA)

1. Yardimci cekmece tepsisinin bagl degil
konumda oldugunu ve hiicre kapisi
lizerindeki gosterge penceresinde “D”
harfinin gériindigind dogrulayin.

2. Bolme kapagr mandalini ¢alistirin ve
bdlme kapisini acin.

3. ki uzatma rayini sabit raylara yerlestirin.
Uzatma raylarinin yerine diizgtin bir
sekilde sabitlendiginden emin olun.

4. Serbest birakma mandalini ¢alistirin ve
yardimci cekmece tepsisini BAGLI DEGIL
konumundan disari dogru cekin.
Yardimci cekmece tepsisi artik bélmeden
cikarilabilir ve iki uzatma rayi lzerine
yuvarlanabilir.

63 kA dereceli GM-SG-AR salt techizati icin
yardimci dagitim tepsileri,
konfigtirasyonlarina bagli olarak 495 Ibs
(225 kg) agirlida sahiptir. Yardimci cekmece
tepsisi, uygun sekilde derecelendirilmis bir
ving ve kaldirma askisi kullanilarak hareket
ettirilebilir. Sekil 45'e bakiniz: Devre kesiciyi
tasimak icin kullanilan kaldirma askisi, sayfa
78. 63 kA cekmece tepsisini tasimak igin
ayni kaldirma askisi ve ydntemi kullantlir.
Yardimci gekmece tepsisine bir kaldirma
askisi takilabilir ve ardindan yardimci
cekmece tepsisini uzatma raylarindan uzaga
dikey olarak kaldirmak icin kullanilabilir.
Bosaldiginda, 63 kA cekmece tepsisini
zemine indirin ve uzatma raylarini ¢ikarin.

63 kA cekmece tepsisi, devre kesicileri
tasimak icin kullanilan kaldirma araci
kullanilarak da kaldirilabilir. Sekil 48'e
bakiniz: Devre kesicili veya 63 kA sigorta
tepsili kaldirma araci, sayfa 76.

Akim trafolari (CT'ler)

Toroidal CT'ler Sekil 36'da bir tiniteye monte
edilmis olarak gosterilmistir: Alt ayiricilara
monte edilen tip MD akim trafolari (bariyer
fotograf icin kaldinldi), metal kaph salt
ekipmanlarinda en yaygin kullanilan tiptir.
Devre kesici birincil saplamalari, BAGLI
konumundayken trafolarin icinden geger.
Tip MD veya MDD CT'ler, kapak bariyerinin
arkasindaki devre kesici bélmesine monte
edilen toroidal tiptedir. Her birincil izolator
tlplnin etrafina en fazla iki standart veya
bir ytiksek dogruluklu CT monte edilebilir.

Zemin algilama devreleri igin sifir siral bir
toroidal CT saglanabilir. Bu trafo birincil
kablo alanina, alicinin kablolarini almak igin
uygun bir ylkseklige monte edilir. Sifir sirali
CT'ler, ¢coklu alt giris kablolari icin borularin
girintili olmasini gerektirebilir (bkz. Sekil 24:
Birincil kablo terminasyon ve izolasyonu,
sayfa 56).

Sekil 36: Alt baglanti kesicilere takili MD tipi akim
trafolari (fotograf icin bariyer kaldirildi)
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Sekil 37: CPT veya cekmece tepsisi calisma sirasi (50 kA'ya kadar)

C. 3. Adim: cekmece tepsisindeki tus kil-
idi uzatilarak tutmalkilitleme
cubuklarinin calismasi engellenir.
Anahtari takin, anahtar kilidini
déndirdn, kilit civatasini geri gekin.

>

1. Adim: Sekonder devre kesici
kapali. Sekonder devre kesiciyi acin.

D. 4. Adim: Anahtar kilitleme civatasi cekildi.
cekmece tepsisini geri cekmek icin 65.
sayfadaki "CPT dagitim tepsisinin veya CPT
cekmece tepsisinin baglantisinin kes-
ilmesi" bélimindeki prosediri izleyin.

B. 2. Adim: ikincil devre kesici acik. ikincil
devre kesicinin kapanmasini engelle-
mek icin kilidi uzatarak anahtar kilidini
déndirin. Anahtari kaldirin.
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Devre kesicl konumlari
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Devre kesici hiicre hazirligi

Devre kesici hiicresi, asagida aciklanan ve
Sekil 38'de g6sterilen konumlandirma,
kilitleme ve calistirma cihazlarini igerir:
Sayfa 73 ve 39'daki devre kesici bélmesi:
Devre kesicinin altindaki kilitler, sayfa 74. Bu
cihazlar yerlestirme ve calisma serbestligi
acisindan kontrol edilmelidir.

Devre kesici raf mekanizmasi

Devre kesici raf mekanizmasi, devre
kesicinin altinda ortalanmistir. Devre kesiciyi
konumlar arasinda agmadan tutmak icin
devre kesici tizerindeki alarmsiz kilitleme ile
birlikte calisir. Ug konum saglanir: baglantiyi
kesme, test etme ve baglanma. Devre kesici
raf mekanizmasi ayrica, devre kesici bolme
kapisi ve devre kesici ile baglantili olarak,
bbélme kapisi kapali ve mandalli olmadigi
surece devre kesicinin gerilmesini 6nleyerek
calisir. Ayrica raf mekanizmasi, devre kesici
TEST veya BAGLANTI KESME konumunda
olmadigi stirece bolme kapisinin agilmasini
engeller.

Miidahale engelleme plakasi
(derecelendirme kilidi)

Bu plaka, gerilim, kesme ve stirekli akim
degerlerine bagl olarak yalnizca uygun
degerdeki devre kesicinin belirlenen hiicreye
girmesine izin vermek i¢in hiicrenin altina
dikey olarak monte edilir (6rnegin, 1.200
A'lik bir hiicreye girmek icin 1.200 A'lik bir
devre kesici veya 2.000 A'lik bir hiicreye
girmek icin 2.000 A'lik bir devre kesici).
Normalde hiicre ve devre kesici
derecelendirme plakasi kombinasyonlari
ayni olacaktir.

Gerilim, kesme ve siirekli akim degerlerinin
hicrenin degerlerine esit veya daha yiksek
olmasi kosuluyla, kilitleme, 2.000 A veya
3.000 A tipi bir GMSG devre kesicinin (50 kA
veya daha distk degerde) 1.200 A'lik bir
hiicreye (50 kA veya daha disiik degerde)
girmesine izin verecektir. GMSG tipi 63 kA
kisa devre akimina sahip devre kesiciler,
GM-SG-AR tipi 50 kA veya daha duslik kisa
devre akimina sahip salt yapilarinda
kullanilamaz.

Devre kesici Gzerindeki koordine edici
girisim plakasi Sekil 38'de gosterilmektedir:
Devre kesici bolmesi, sayfa 73.

A TEHLIKE

Tehlikeli voltaj.

yerlestirmeyin.

dogrulayin.

Oliime, ciddi yaralanmalara ve maddi hasara neden olacaktir.

Bir devre kesiciyi, takilan devre kesicinin degerlerinin tzerinde
dederlere sahip bir devre kesici icin tasarlanmis bir hiicreye

Bir devre kesici takmaya calismadan 6nce devre kesicilerin ve
hicrelerin uygun degerlere sahip oldugunu ve uygun sekilde
yerlestirilmis parazit engelleme plakalari ve acilarina sahip oldugunu




ikincil baglanti kesici
ikincil baglanti kesme, devre kesici icin tiim
elektrik kontrol devresi baglantilarini icerir.

Devre kesicideki ikincil baglanti kesme blogu
ile eslesir. Devre kesici kontaklari, hiicre
kontak seritlerine dogru kayar. ikincil
kontaklar, TEST ve BAGLANTI konumlarinda
otomatik olarak eslenir.

Mekanizmayla ¢alisan hiicre (MOC)
anahtarn

Bu anahtar, devre kesici tGizerindeki bir
silindir tarafindan calistirilir. Devre kesici,
sozlesmede istege bagli bir TEST konumu
baslatmasi belirtiimedikce MOC yardimci
anahtarini yalnizca baglanti (calisma)
konumunda devreye alir. TEST konumu
secenegdi dahil edilmisse, devre kesici
yardimci anahtari her iki konumda da
devreye sokacaktir. MOC anahtari ve calisma
baglantisi Sekil 40'ta gosterilmektedir: MOC
ve TOC anahtarlari (MOC/TOC anahtari
kapagdi fotograf icin ¢ikarilmistir), sayfa 74.
24 asamaya kadar saglanabilir.

Makara ile calistirilan hiicre (TOC)
anahtan

Bu anahtar, devre kesicinin sag st
kdsesindeki Ust plakanin bir uzantisi
tarafindan cahistirilir. Bu anahtar, yalnizca
devre kesici BAGLANTI konumuna
getirildiginde veya bu konumdan
cikanldiginda calistinlir. TOC anahtari, Sekil
40'in Ust kisminda gosterilmektedir: MOC ve
TOC anahtarlari (MOC/TOC anahtari kapagi
fotograf icin ¢cikarilmistir), sayfa 74. 12
asamaya kadar saglanabilir.

Devre kesici toprak baglantisi

Sekil 39'da gosterildigi gibi, devre kesici
cercevesini topraklamak icin kayar kontakh
coklu parmak tertibati devre kesici kamyon
cercevesinin altina monte edilmistir: Devre
kesicinin altindaki kilitler, sayfa 74. Bu
diizenek, hiicreye monte edilmis zemin
cubuguna geger ve tiim konumlarda strekli
bir silme ile saglam bir zemin temasi saglar.
Devre kesici hiicreden cikarilirken BAGLANTI
KESME konumunu gectiginde kontak kesilir
(veya baglantisi kesilir).
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m Aciklama

CT bariyeri

Deklansoér (bariyerin arkasinda)
TOC salter terminalleri

MOC salter terminalleri

MOC salter operatori

Kapak calistirma baglantisi

Kilavuz raylar

I o6 m m o N W >

Arayliz engelleme plakasi (derecelendirme kilidi)

Acma oncelikli ve raf disli kilit asma kilit hikiimleri
raf mekanizmasi

Zemin ¢cubugu

—r X -

ikincil baglanti kesici

Sekil 38: Devre kesici bélmesi

Kapak islemi

Devre kesici hiicresinin her iki tarafinda
birer tane olmak Uzere iki adet kapak
calistirma kolu, devre kesici cercevesindeki
tekerleklerin devreye girmesiyle asagiya
dogru hareket eder. Bu, devre kesici
BAGLANTI konumuna getirildiginde
kapaklari acar ve devre kesici geri
cekildiginde kapaklarin kapanmasini saglar.
Kapaklar, devre kesici TEST
konumundayken tamamen kapalidir.

73



GM-SG-AR orta gerilim salt cihazi | Kullanim kilavuzu

Sekil 40: MOC ve TOC anahtarlari
(fotograf icin MOC/TOC anahtari
kapagi cikariimistir)

Konu ‘ Aciklama

Kapali devre kesici kilidi
Derecelendirme kilidi

Hatasiz kilitleme

raf mekanizmasi serbest birakma kolu

Toprak baglantisi kesme

m m g N W >

Devre kesici cercevesi

Sekil 39: Devre kesicinin altindaki kilitler

Kurulum ve kaldirma

Tip GMSG vakumlu devre kesiciler normalde
salt hiicrelerine kurulu olarak gonderilir.
Normalde birincil kontaklari agik ve kapatma
yaylari bosalmis olarak génderilirler. Bir
devre kesiciyi rafa kaldirmadan veya
herhangi bir inceleme veya bakim
yapmadan 6nce, devre kesicinin kapatma
yaylari bosalmis olarak acik oldugunu
dogrulayin. Bu devre kesicilerin montaji,
bakimi ve kullanimi hakkinda bilgi icin
talimat kilavuzu E50001-F710-A231-X-
XXXX'e bakin.

Manuel agma (trip) islemi

Bblme kapisi kapaliyken devre kesicinin
manuel olarak agmasi her zaman
mimkundir. Bu, manuel agma ¢ubugu
aksesuarini bolme kapagindaki agikliktan
sokarak gergeklestirilir (bkz. Sekil 41: Devre
kesicinin manuel agmasi) ve devre kesici
tzerindeki manuel agma diigmesine
basiimasi. Kesici acilacak ve izleme

A Devre kesici durum gorintiileme penceresi penceresinden bakilarak kesici izerindeki
B Manuel tetikle (trip) agma durum gdstergesinin KAPALI'dan ACIK'a
degistigi gozlemlenebilir.

Konu Aciklama

Sekil 41: Devre kesicinin manuel agmasi (tripping)
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Devre kesiciye giden kontrol giiciiniin
enerjisinin kesilmesi

Devre kesiciyle iliskili kontrol gliclinii kesme
cihazini bulun. Bu baglanti kesme (tipik
olarak, cekip ¢ikarilabilen tip bir sigorta
yuvasli) normalde ikincil bélmenin icindeki
ikincil cihaz panelinde bulunur. Sigorta
yuvasinin ¢ikarilmasi, ilgili salt hiicresindeki
devre kesiciye giden kontrol gliciiniin
enerjisini keser. Bazi salt tertibatlarinda,
cekip cikarilabilen tip sigorta yuvasi yerine
kompakt bir devre kesici kullanilir. Bu devre
kesicinin acilmasi ayni sonucu verir: kontrol
gucl kesilir.

Yay bosaltma kontrolu

Devre kesiciyi panoya takmadan veya salttan
cikarmadan 6nce yay bosaltma kontrolln(
yapin (bkz. Sekil 42: GMSG tipi devre
kesicinin 6n paneli).

Yay bosaltma kontrolii, asagidaki gdrevleri
verilen sirayla gerceklestirmekten ibarettir.
Bu kontrol, hem agma (tripping) hem de
kapatma yaylarinin tamamen bosaldigini
garanti eder.

1. Devre kesicinin hiicrede BAGLANTI
konumunda olmadigindan emin olun.

2. Kontrol gli¢ baglantisini kesin (sigorta
tutucuyu cekin veya kompakt devre
kesiciyi agin).

Kirmizi trip butonuna basin.
Siyah kapatma diigmesine basin.

Tekrar kirmizi agma diigmesine basin.

o v > W

Yay durum gdstergesinin bosaldigini
gosterdigini dogrulayin.

7. Anailetisim durum gostergesinin acik
gorindigund dogrulayin.
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SIEMENS NDANGER

m Aciklama

Manuel yay sarj erisim portu
SARJ EDILMISISARJ DISI géstergesi
ACIKIKAPALI gostergesi

islem sayaci
Bas-kapat digmesi

Bas-a¢ buton

O M m g N W >

Devre kesici raf serbest birakma kolu

Sekil 42: GMSG tipi devre kesicinin 6n paneli

A TEHLIKE

Tehlikeli voltaj.

Oliime, ciddi yaralanmalara ve maddi hasara neden olacaktir.

Talimat kilavuzlarini okuyun, glivenlik talimatlarina uyun ve kalifiye
personel kullanin.
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Sekil 43: Devre kesicili veya 63 kA
sigorta tepsili forklift

ic mekan (yiikseltilmis ped iizerinde
degilse), Shelter-Clad ve Shelter-Clad+ dis
mekan salt cihazlarinda hiicreden cikarma
Yay bosaltim kontroliinii gerceklestirdikten
sonra (kontrol gliciintin enerjisi kesilmis
haldeyken), devre kesiciyi anahtarlama
tertibati hiicresinden ¢ikarin.

1. Disli erisim agikligini agmak igin devre
kesici 6n kapagindaki diigmeyi saat
yoniinde cevirerek raf mekanizmasina
erisin, Cekme koluni kapinin altindaki
yuvarlak acikliktan disli vidanin tzerine
yerlestirin ve igeri itin (bkz. Cekme kolu
takma proseddir, sayfa 77). Bu islem
disli kilitleme mandalini calistirir.

Ekipmaninizda istege bagh elektrikli disli
aygiti aksesuari varsa, bu bélimdeki
yonergeleri tamamlayan bu aygitin
yonergeleri icin Ek A'ya bakin. Elektrikli
raf cihazi, yalnizca gerekli montaj
braketleri ile donatilmis devre kesici
hiicrelerle (veya 63 kA acilir kapanir tepsi
hiicreleriyle) kullanima uygundur.

2. Devre kesici BAGLI DEGIL konumuna
gelene kadar cekme kolunu saat
yoninin tersine dondurdn.

3. Cekme koluni cikarin. B6lme mandalini
cahstirin ve bolme kapisini agin.

4. Devre kesici serbest birakma mandalini
serbest birakin ve devre kesiciyi BAGLI
DEGIL konumundan cekip cikarin. Devre
kesici artik hiicreden ¢ikarilabilir.

Agir yuk.
Oliim, ciddi yaralanma veya maddi hasarla
sonuglanabilir.

Zemin seviyesinde kurulu olmayan hiicrelerde devre
kesiciyi cikarmak veya takmak icin her zaman
uzatma raylarini kullanin.
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5. Devre kesici artik Sekil 42'de gésterildigi
gibi 6n paneldeki kulplar kullanilarak
zeminde serbestge acilabilir: GMSG tipi
devre kesicinin 6n paneli, sayfa 75.

Devre kesicinin tekerlekleri neredeyse
zemin seviyesindedir (anahtarlama cihazi
ylkseltilmis bir altlik Gizerine kurulmadigi
stirece) ve bir kisi Uniteyi kolaylikla
tastyabilir.

6. Devre kesici hiicreden ciktiktan sonra,
devre kesici bélmesinin kapisini kapatin
ve kapiyi glivenli bir sekilde kilitlemek
icin kolu saat yonlinlin tersine cevirin.

Yiikseltilmis bir pedin lizerine kurulu i¢
mekan salt sistemi icin hiicreden ¢cikarma
Yikseltilmis bir yastik tizerine kurulu salt
sisteminden devre kesicinin cikarilmasi, bir
devre kesicinin zemin seviyesinde birkac ek
adimla ¢ikarilmasina benzer.

Sekil 33: Sayfa 65'teki uzatma rayi
yerlestirme, iki uzatma rayindan birinin
hiicre icindeki sabit raylara takildigini
gosterir. Raylar, sabit raylardaki kilitleme
pimlerine gecerek yerlerine sabitlenir.

1. Devre kesici bolmesinin kapisini kapatin
ve kapiyi giivenli bir sekilde kilitlemek
icin mandal kolunu saat ydninn tersine
cevirin.

2. Disli erisim acikhgini agmak icin devre
kesici 6n kapagindaki digmeyi saat
yoniinde cevirerek raf mekanizmasina
erisin, Cekme koluni kapinin altindaki
yuvarlak acikliktan disli vidanin tzerine
yerlestirin ve iceri itin (bkz. Cekme kolu
takma prosedirt, sayfa 77).

Ekipmaninizda istege bagh elektrikli disli
aygiti aksesuari varsa, bu bolimdeki
yonergeleri tamamlayan bu aygitin
yonergeleri icin Ek A'ya bakin.



Siemens entegre elektrikli raf sistemi
(SIERS) (istege bagh)

Bir devre kesicinin (veya ark direncli
GM-SG-AR anahtarlama tertibatinda 63 kA
dagitim tepsisi) raf mekanizmasina entegre
edilmis bir elektrikli raf sistemi istege bagh
olarak mevcuttur. SIERS sistemi, operatdoriin
tasinabilir bir raf aksesuari kurmasina gerek
kalmadan uzak bir konumdan (ark parlamasi
sinirinin disinda) bir devre kesicinin (veya
ark direncli GM-SG-AR salt cihazinda 63 kA
cekmece tepsisinin) raf dislisini kontrol
etmesini saglar. Bu, NFPA-70E® tarafindan
gerekli gorilen kisisel koruyucu ekipman
ihtiyacini azaltir.

SIERS sistemi li¢c konfiglirasyonda
mevcuttur:

A. Temel: Her devre kesici hiicresi, sabit
montajli, ylksek torklu bir disli motor ve
mantik kontrol modili iceren entegre
bir elektrik raf sistemi ile donatiimistir.
Anahtarlama cihazindan veya harici bir
kaynaktan (120 Vac veya 125 Vdc)
kontrol glicli saglamak icin bir asili
kontrol ve bélmeye monte edilmis bir
konektdr saglanmistir. Tipik olarak, dizi
basina bir asili kontrol saglanir.

B. Yerel HMI: Konfiglirasyon 1'deki gibi
temel tip arti kullanicinin PC'si ile
kullanim icin yerel HMI paneli kisisel
bilgisayar (PC) araylzi.

C. SCADA: Konfigtirasyon 1'deki gibi temel
tip arti SCADA veya diger kontrol sistemi
ile 6zel araylz.

Daha fazla bilgi icin EMMS-T40013-XX-XXXX
talimat kilavuzuna bakin.

3. Devre kesici BAGLI DEGIL konumuna
gelene kadar cekme kolunu saat
yoninin tersine dondurdn.

4. Cekme koluni ¢ikarin. Bolme mandalini
calistirin ve devre kesici bélme kapisini
acin. iki uzatma rayini sabit raylara
yerlestirin. Uzatma raylarinin yerine
dizglin bir sekilde sabitlendiginden
emin olun.

5. Devre kesici raf mandali serbest birakma
koluna basin ve basil tutun (bkz. Sekil
42: GMSG tipi devre kesicinin 6n paneli,
sayfa 75) ve devre kesiciyi BAGLI DEGIL
konumundan cekip ¢ikarin. Devre kesici
artik hiicreden cikarilabilir ve iki uzatma
rayinin tzerine yuvarlanabilir.
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Agir yiik.

sonuclanabilir.

Oliim, ciddi yaralanma veya maddi hasarla

Devre kesiciyi kaldiriimis konumdayken bir forkliftte
veya baska bir kaldirma cihazinda tasimayin.

6. Onayli Siemens devre kesici kaldirma
cihazini kullanarak devre kesiciyi iki
uzatma rayindan ¢ikarin (bkz. Sekil 43:
Devre kesicili kaldirma araci veya 63 kA
cekmece tepsisi sayfa 76) veya kaldirma
askisi (bkz. Sekil 45: Devre kesiciyi
tasimak icin kullanilan askiyi kaldirin,
sayfa 78) ve uygun bir ving kullanin.

7. iki uzatma rayini kaldirin ve anahtarlama
tertibatindan cikarin.

8. Deuvre kesici bélmesinin kapisini kapatin
ve kapiyi glivenli bir sekilde kilitlemek
icin mandal kolunu saat yoninin tersine
cevirin.

Tip GMSG devre kesiciler, degerlerine bagh
olarak 430-930 Ibs (195-421 kg)
agirhigindadir. Devre kesici, uygun degerlere
sahip bir ving ve kaldirma askisi kullanilarak
hareket ettirilebilir. Devre kesiciye bir kaldirma
askisi takilabilir ve ardindan devre kesiciyi
uzatma raylarindan dikey olarak kaldirmak
icin kullanilabilir. Kaldirldiginda, raylari
cikarin ve devre kesiciyi zemine indirin.

Cekme kolu devreye alma prosediiri
Cekmeceli devre kesiciyi asmak icin bir krank
standart bir aksesuar olarak saglanir. Bir devre
kesicinin rafa yerlestirilmesi, yalnizca devre
kesici bolmesi 6n kapagi kapali ve mandalli
durumdayken 6n kapaktaki kiiclik bir acikliktan
(veya pencereden) gerceklestirilebilir.

Cekme kolu, ucuna kaynak yapilmis ¢zel
soket tertibatina sahip bir dengeleme
kolundan olusur.

Krankin soket ucu, raf mekanizmasi milinin
kare omzunu kavrayacak ve birbirinden 180
derece uzaklikta bulunan iki yayli piston
vasitasiyla raflama sirasinda kavrayacak
sekilde tasarlanmistir.

Yayli pistonlar, siradan bir mekanik lokma
anahtarindaki tutuculara benzer sekilde calisir.

Aciklama

A Gosterge pimi

Sekil 44: Forklift devrede - gdsterge

piminin konumunu not edin
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Sekil 45: Devre kesiciyi tasimak icin
kullanilan kaldirma askisi, sayfa 78.

78

Raf mekanizmasi saftinin gériinen kismi
silindiriktir ve raf mekanizmasi saftinin kare
omzu, takma prosediri baslayana kadar bir
ortu ile gizlenmistir.

Krankin kare soketli ucu, milin kare kismina
yalnizca dogru hizalandiginda gececektir.

Ekipmaninizda istege bagh elektrikli disli
aygiti aksesuari varsa, bu bélimdeki
yonergeleri tamamlayan bu aygitin
yonergeleri icin Ek A'ya bakin. Elektrikli raf
cihazi, yalnizca gerekli montaj braketleri ile
donatilmis devre kesici hiicrelerle (veya 63
kA acilir kapanir tepsi hiicreleriyle)
kullanima uygundur.

Siemens entegre elektrikli disli sistemi
(SIERS) (istege bagh)

Bir devre kesicinin (veya ark direncli
GM-SG-AR anahtarlama tertibatinda 63 kA
dagitim tepsisi) raf mekanizmasina entegre
edilmis bir elektrikli raf sistemi istege bagh
olarak mevcuttur. SIERS sistemi, operatoriin
tasinabilir bir raf aksesuari kurmasina gerek
kalmadan uzak bir konumdan (ark parlamasi
sinirinin disinda) bir devre kesicinin (veya
ark direncli GM-SG-AR salt cihazinda 63 kA
cekmece tepsisinin) raf dislisini kontrol
etmesini saglar. Bu, NFPA-70E® tarafindan
gerekli gorilen kisisel koruyucu ekipman
ihtiyacini azaltir.

SIERS sistemi li¢ konfiglirasyonda
mevcuttur:

1. Temel: Her devre kesici hiicresi, sabit
montajli, ylksek torklu bir disli motor ve
mantik kontrol modili iceren entegre
bir elektrik raf sistemi ile donatiimistir.
Anahtarlama cihazindan veya harici bir
kaynaktan (120 Vac veya 125 Vdc)
kontrol glicii saglamak icin bir asili
kontrol ve bolmeye monte edilmis bir
konektdr saglanmistir. Tipik olarak, dizi
basina bir asili kontrol saglanir.

2. Yerel HMI: Konfiglirasyon 1'deki gibi
temel tip arti kullanicinin PC'si ile
kullanim icin yerel HMI paneli kisisel
bilgisayar (PC) arayizU.

3. SCADA: Konfigiirasyon 1'deki gibi temel
tip arti SCADA veya diger kontrol sistemi
ile 6zel arayiiz.

Daha fazla bilgi icin EMMS-T40013-XX-XXXX
talimat kilavuzuna bakin.

Raf mekanizmasini devreye sokmak icin
Onerilen prosedir asagidaki gibidir:

1. Devre kesici acik olmalidir. (Devre kesici
kapli ise cekme tertibati muhafazasi
hareket ettirilemez).

2. Bir elinizle krankin soket ucunu ve diger
elinizle krank kolunu tutun (bkz. Sekil 46:
Cekme kolu takma prosedird, sayfa 79).

3. Raf erisim acikligini agmak igin devre
kesici bélmesi 6n kapagindaki digmeyi
saat yonlnde cevirerek raf
mekanizmasina erisin.

4. Cekme kolunin soket tertibatini kapidaki
acikliktan gegirin ve soketi raf
mekanizmasi milinin ucunun Uzerine
yerlestirin. Soketin yayli iticisini raf
mekanizmasi mili Gzerindeki omuz ile
hizalayin.

Not: Soket hizalanmamissa, soket yerine
gecemeyecektir. Soket (kare), raf
mekanizmasi milinin kare omzuyla ayni
hizada olmahdir.

5. Hizalama saglandiktan sonra, kol ve
soket diizenegini cekme mekanizmasina
dogru sikica itin.

6. Dizgiln bir sekilde takildi§inda, krank,
yayl iticiler nedeniyle raf
mekanizmasina bagh kalmalidir. Krank
yerinde durmazsa, yay pistonlarini saat
yoniinde yarim tur ayarlayin. Bu, yayli
pistonun temas basincini artiracaktir.

7. Kranki ¢cikarmak icin, erisim acgiklig
kapagini acik tutarken tertibati raf
mekanizmasi milinden ¢cekmeniz
yeterlidir.

Not: Cekme sirasinda devre kesiciyi
cekmecede kaydirmak icin daha fazla efor
gerekiyorsa veya cekme kolunu gevirmek asiri
gli¢ gerektiriyorsa, cekme islemini derhal
durdurun. Cekme kolunu dénmeye zorlamaya
calismayin, aksi takdirde devre kesicinin veya
cekmece mekanizmasinin parcalari hasar
gorebilir. Sorunun kaynagini belirleyin ve
raflamaya devam etmeden 6nce diizeltin.

Devre kesici rafi

Bir hiicreye bir devre kesici (veya 63 kA
dagitim tepsisi) yerlestirirken, raf
mekanizmasinin BAGLI DEGIL konumunda
oldugundan emin olun. Bu konumda, raf
gbstergesi, BAGLI DEGIL konumu icin "D"
harfini gostermelidir (bkz. Sekil 47: Sayfa
79'daki BAGLI DEGIL konumunda gésterilen
raf mekanizmasi).

Onemli: Talimatlara uyulmamasi ekipmana
zarar verebilir. Yardimci yerlestirmeyi
takmadan 6nce raf mekanizmasini BAGLI
DEGIL konumuna getirin.



Devre kesici raflama yontemi, raflama
sirasinda yalnizca devre kesici bélmesi kapisi
kapali ve glivenli bir sekilde kilitlenmis
olarak kullaniimak tizere tasarlanmistir.

Kapi kapaliyken devre kesicinin BAGLI ve
TEST veya BAGLI DEGIL konumlari arasinda
(veya 63 kA scekmece tepsisiBAGLI ve BAGLI
DEGIL konumlari arasinda) hareket
ettirilmesi, operatdre ek koruma saglar.

BAGLI DEGIL konumundan BAGLI
konumuna raflama

1.

Raf konumu gdstergesinin BAGLI DEGIL
konumu icin "D" gosterdigini kontrol edin.

. Devre kesicinin (veya 63 kA cekmece

tepsisinin) hiicreye tamamen BAGLI DEGIL
konumuna itildigini kontrol edin.

. Devre kesicinin acik oldugunu kontrol

edin.

. Devre kesici TEST konumuna hareket

ettiginde ikincil baglanti kesiciler
otomatik olarak baglanacaktir.

. Devre kesici bdlmesi kapisini kapatin ve

kilitleyin. BoIme kapisi glivenli bir sekilde
kapatilmamissa, kilitler Cekme kolunin
devreye girmesini dnleyecektir.

. Raf erisim acikhigini agmak icin devre

kesici bdlmesi 6n kapisindaki digmeyi
saat yonlnde cevirerek raf
mekanizmasina erisin ve Cekme koluni
kapinin altindaki yuvarlak acikliktan
gegirerek raf vidasina takin (bkz. "Cekme
kolu takma prosedird", sayfa 77).

Ekipmaninizda istege bagh elektrikli disli
aygiti aksesuari varsa, bu bélimdeki
yonergeleri tamamlayan bu aygitin
yonergeleri icin Ek A'ya bakin. Elektrikli raf
cihazi, yalnizca gerekli montaj braketleri ile
donatilmis devre kesici hiicrelerle (veya 63
kA cekmece tepsisi hiicreleriyle) kullanima
uygundur.

7. Kapali devre kesici raf kilidi stirgistint

geri hareket ettirmek icin Cekme koluni
ileri itin, bu da soketin raf vidasi
Uzerindeki kare kafaya gecmesini
saglayacaktir. Devre kesici kapaliyken ve/
veya bolme kapisi kapali ve glivenli bir
sekilde kilittenmemisken 6ne dogru
kaymasini énlemek icin strgt kilitli
oldugundan stirglyl zorlamayin.

Kullanim kilavuzu | GM-SG-AR orta gerilim salt cihazi
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Sekil 46: Cekme kolu devreye alma prosediri

. Pozitif bir durma hissedilene ve gosterilen

konum BAGLI konumu icin "B"yi gdsterene
kadar Cekme koluni saat yoniinde yaklasik
54 tur cevirin. Devre kesici TEST
konumundayken gdsterge "T" gosterecektir.

BAGLI konumundan TEST veya BAGLI
DEGIL konumuna raflama

1.

Bu prosediir, ddnisilin saat yoninin
tersine olmasi disinda, baglanti konumuna
rafa alma prosediirliyle esasen aynidir.

. Devre kesicinin acik oldugunu kontrol

edin.

. Bolme kapisi glivenli bir sekilde

kapatilmamissa, kilitler Cekme kolunin
devreye girmesini 6nleyecektir.

. Cekme koluni yerlestirin ("Cekme kolu

baglanti prosediiri"ne bakin) ve saat
yoninin tersine yaklasik 54 tur
dondirerek pozitif bir durus elde edin ve
konum gdstergesi BAGLI DEGIL konumu
icin "D"yi g0Osterir. Ara TEST konumu "T" ile
gosterilir.

Yayli piston ‘

Raf mekanizmasi mili

Saftin omuz kismi

Sekil 47: BAGLI DEGIL konumunda
gosterilen raf mekanizmasi

A\ TEHLIKE

Tehlikeli voltaj.

kesin ve topraklayin.

Oliime veya ciddi yaralanmaya neden olur.

Kontak girisini kontrol etmeden 6nce ekipmanin enerjisini
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Anahtar kilitleri olmadan

Anahtar kilitleri ile

T

60

61

62

Raf asma kilit
hikimleri’

Acma oncelikli (trip-
free) asma kilit
hiktimleri>*

Raf kilitleme siirglsu

C)C)GDI [ @ﬁ I
A

Dipnotlar:

1

3.

Agma asma kilit kurallari - Asma kilitlendiginde,
devre kesicinin, test cihazinin veya sahte kesici
elemanin sikismasini 6nler. 3/8" (10 mm) capa
kadar kelepceli en fazla tic asma kilit icin uygundur.

Acma oncelikli (trip-free) asma kilit kurallari - Asma
kilitlendiginde, devre kesicinin veya test cihazinin
kapanmasini 6nler. 3/8" (10 mm) capa kadar
kelepceli en fazla li¢ asma kilit icin uygundur.

Hicre kapisi kilitleri gosterilmemistir.

- Acma dncelikli (trip-free) kilitler yalnizca devre

kesici bélmeleri icin gecerlidir, yardimci cekmece
tepsisi bolmeleri icin gecerli degildir

80

Sekil 48: Asma kilit ve anahtar kilitleme kurallari®

Kontak penetrasyonu

Hem hatta/ylike hem de bara baglanti
kesmelerine giden tim elektrik
baglantilarinin enerjisinin kesildiginden ve
kilitlendiginden emin olun. Bu, panjurlarin
aciimasini engelleyerek ve tim baglanti
kesmelerin enerjisinin kesildigini iki kez
kontrol etmek icin sicak cubuk potansiyel
cihazi kullanilarak dogrulanabilir.

Devre kesiciyi tamamen BAGLANTI
konumuna getirin ve ardindan hiicreden
cikarin. Tim devre kesici degerleri icin hiicre
birincil baglanti kesmelerinde temas
silmenin yaklasik 3/8" (10 mm) oldugunu
kontrol edin.

Kapali devre kesici disli kilidi

Kapali devre kesici raf kilidi, bir devre
kesicinin birincil kontaklar kapaliyken testten
baglantiya ve tersi yonde rafa takilmasini
onlemek icin tasarlanmistir. Bu konumlar
arasinda yalnizca bir acik devre kesici
hareket ettirilmelidir (bkz. Sekil 48: Asma
kilit ve anahtar kilitleme hikimleri3).

Acma oncelikli (trip-free) kilitli stirgliniin
acih sekilli elemanlari vardir (bkz. Sekil 48:
Raf mekanizmasinin sag tarafindan cikinti
yapan ve devre kesiciden bir ara kilit
elemanina gegen asma kilit ve anahtar
kilitleme kurallari,® 6§e 60). Devre kesici
kilidi, devre kesici kapaliyken tetiksiz
kilitteme siirglisiniin hareketini 6nlemek
icin asagi dogru uzanir. Gectiginde, devre
kesici acilincaya kadar raf vidasina Cekme
kolu erisemez.

Not: Kilit kizaklarinin ilk konumlarina
dénmesi icin raf kolu cikarilmalidir. Devre
kesici artik mekanik veya elektriksel olarak
kapatilabilir.

Raf erisim kilidi

Raf kilitleme siirgiisi (bkz. Sekil 48: Asma
kilit ve anahtar kilitleme yollari 3, madde
62) Cekme kolunin raf vidasina takilmasini
onlemek icin t¢ asma kilit icin yollar vardir.
Bu, devre kesicinin BAGLI DEGIL, TEST veya
BAGLI konumlarinda kilitlenmesini saglar.
Raf mekanizmasini kilitlemek icin kullanilan
asma kilitlere, hiicre kapisi kilitleri nedeniyle
yalnizca devre kesici veya islevsiz eleman
BAGLI DEGIL veya TEST konumundayken
erisilebilir.



Hatasiz kilitleme

Acma oncelikli (trip-free) kilitleme stirgusd,
mekanik ve elektriksel tripsiz durumu
koruyarak bir devre kesicinin TEST ve
BAGLANTI konumlari arasinda kapanmasini
onler.

Devre kesici, TEST ve BAGLANTI konumlari
arasinda hareket ederken, yayli/telafisiz
makara, raf cihazinin yayli/telafisiz kam
profil rayina gecer. Makara, ray profili
boyunca konumlar arasinda hareket
ederken, devre kesiciyi mekanik olarak
tetiksiz bir durumda tutan agma baglantisini
etkinlestirir (bkz. Sekil 49: Acma 6ncelikli
(trip-free) kilitleme diizenlemesi).

Devre kesiciyi TEST veya BAGLI
konumlarinda agma 6ncelikli (trip-free)
olarak kilitlemek icin, devre kesici aciimali ve
devre kesici Gizerindeki agma 6ncelikli (trip-
free) makarayi kaldirmak icin agma oncelikli
(trip-free) kilitleme stirgli tertibati ileri
dogru itilmelidir. Bu konum, bir anahtar
kilidinin kullanilmasina izin verir (bkz. Sekil
48: Asma kilit ve anahtar kilidi kurallari 3
sayfa 80, madde 61) veya mekanizmayi
acma oncelikli (trip-free) konumda tutmak
icin asma kilitler (en fazla lc). Raf
mekanizmasina yalnizca devre kesici veya
islevsiz eleman, hiicre kapisi kilitleri
nedeniyle BAGLI DEGIL veya TEST
konumundayken erisilebilir. Devre kesici,
acma oncelikli (trip-free) konumda kilitliyken
servis icin cikarilabilir.

Kilitleme, devre kesiciyi kapatma yaylari sarj
edilmis halde TEST ve BAGLI konumu
arasinda bir konuma getirerek test edilebilir.
"Kapatma" islevinin elektriksel olarak
etkinlestirilmesi (kontrol anahtarinin
kullaniimasi gibi) herhangi bir calismaya
neden olmamalidir. Bu, devre kesici TEST
veya BAGLI konumlarinda oldugunda ve
acma oncelikli (trip-free) kilitleme strglsu
ileri itildiginde ve anahtarla kilitlendiginde
veya asma kilitle kilitlendiginde de
gecerlidir. Kapatmaya calisildiginda devre
kesici calismayacaktir.

Kullanim kilavuzu | GM-SG-AR orta gerilim salt cihazi

Devre kesicinin sol tarafindan bakildiginda
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Sekil 49: Acma oncelikli (trip-free) kilitleme diizenlemesi

Yay bosaltma islevi

Kapama yayi bosaltma islevi, yikli bir
mekanizma ile bir devre kesicinin takilmasini
veya cikarilmasini énler. Kapatma yayi
bosaltma islevi, devre kesicinin yay
bosaltmalagma oncelikli [trip-free] silindiri,
raf mekanizmasi rayinin kam profilini takip
ettiginde elde edilir. Devre kesicinin yayl
bosaltmalagcma oncelikli [trip-free] silindiri
rayi stirerken, devre kesicinin yayl bosaltmal/
acma oncelikli [trip-free] silindir tertibati
yukari dogru siralir ve devre kesici
muhafazasinin icinde bulunan yayli
bosaltma baglantisini etkinlestirir ve devre
kesici agcma oncelikli [trip-free] tutulurken
kapatma yaylarini serbest birakir. Bu, devre
kesici birincil kontaklarini kapatmadan
kapatma yaylarini bosaltir.
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Muayene ve testler

Muayene ve testler

Ekipmana enerji verilmeden dnce kapsaml
bir sekilde incelenmeli ve test edilmelidir.
Enerji vermeden 6nce sapmalari diizeltin.

Muayene
Asagidaki noktalari kontrol edin:

1.

Yiksek voltaj baglantilari uygun sekilde
yalitilmistir.

Elektrik kesme kontaklari, islenmis
parcalar, kapak vb. yaglama ve calisma
acisindan kontrol edilmistir.

Blokaj, destekler ve diger gecici baglar
devre kesicilerden, cihazlardan,
rélelerden vb. cikarilmistir.

Uygun sigortalar dogru sekilde
yerlestirilmistir.

Gecici kablo atlama kablolari (kablo
semalarinda gosterildigi gibi, harici
cihazlara baglanan akim trafolarinin
sekonderlerinde kullanilir) kaldinimistir.

Topraklama baglantilari diizglin yapilmistir.

Gelen birincil ve ikincil baglantilar uygun
sekilde yapilmis ve kisa devre veya
istenmeyen topraklamalar agisindan kontrol
edilmistir.

Montaj sirasinda cikarilan tiim
ekipmanlar degistirilmistir.

10.

11.
12.

13.

14.

15.

Roleler sistemdeki diger roleler ve koruma
cihazlari ile koordine edilmistir. Herhangi
bir ayar yapmadan 6nce réle talimatlarina
bakin. Gli¢ kaynagina herhangi bir baglanti
yapmadan 6nce yerel sebekeye danisin.

Depolama pili tam olarak sarj edilmis ve
yeniden sarj etme olanaklariyla
saglanmistir.

Kilitler dlizglin calisiyor.

Devre kesiciler kontrol edilmis ve
talimatnameye gore hazirlanmistir.

Havalandirma alanlarindaki tim filtreler
temizdir ve nakliye veya insaat
malzemesinden arindiriimistir.

Surgllu kapilar velveya kapi cerceveleri
tizerindeki kece contalarin temiz,
ambalaj veya insaat malzemesinden
arinmis ve yarik, kesik veya baska bir
sekilde hasar gérmemis oldugunu
kontrol edin.

Tdm kapilar kapali ve glivenli bir sekilde
diizglin bir sekilde kilitlenmistir. 3/8-16
donanima sahip kapilar icin donanim
25-40 Ib-ft (34 ila 54 Nm.)

. Uste monte edilmis basing tahliye kanali

(PRC) ve egzoz plenumu diizgln bir
sekilde takilmis ve tim donanim diizgiin
sekilde takilmis ve sikilmistir.

A TEHLIKE

degildir:

calismalidir.

Ark parlamasi ve patlama tehlikesi.

Oliime, ciddi yaralanmaya veya maddi hasara neden olacaktir.

Bu ekipman, asagidaki kosullarin timi saglanmadikga ark direncli
1. Tum basing tahliye cihazlari tasarlandigi gibi serbestce

2. Ekipman icin mevcut olan ariza enerjisi, ekipmanin dahili ark kisa
devre akim degerini ve nominal ark sliresini asmamalidir.

3. Ekipmanin etrafinda, ark kaynakli egzoz gazlarinin korunmasi
amaglanan bir alana yénlendirilmesine neden olabilecek hicbir
engel bulunmamahdir.

4. Ekipman, kullanim kilavuzlari ve cizimlerdeki bilgilere uygun
olarak kurulmalidir.




Onemli: Egzoz plenumu salt odasinin disina
ve ekipmana enerji verildiginde personelin
bulunmayacagi bir alana yonlendirilmelidir.

17. Tim basing tahliye cihazlari tasarlandigi
gibi calismaya hazirdir.

18. Ekipmanin etrafinda, ark egzoz
Urlnlerini korunmasi amacglanan bir
alana yonlendirebilecek tim engeller
kaldirilmistir.

Testler

1. Sahada yapilan tiim baglantilarin uygun
sekilde yalitildigindan emin olmak icin
yuksek gerilim devresinde bir yalitim-
direnc testi yapilir. Kontrol devresinde
bir yalitim direnci testi de tavsiye edilir.

2. Mimkiinse, yuksek voltaj devresinde
Tablo 3'te g0dsterilen test voltajinda bir
dakika boyunca bir dielektrik testi
yapilmalidir: Ekipmanin anma gerilimine
karsilik gelen saha test gerilimleri.

Bu test sirasinda gerilim trafolari, kontrol
glic trafolari, parafudrlar ve asiri gerilim
kapasitorlerinin baglantisi kesilmelidir.

DC test gerilimi, yalnizca, kablolari
anahtarlama tertibatindan ayirmadan bagl
kablo tesisatlarinin butiinligini
dogrulamak icin dc testlerini kullananlar icin
referans olarak verilmistir. Bu, uygun
olduguna inanilan degerleri temsil eder ve
anahtarlama donaniminin her bir gerilim
derecesi icin belirtilen karsilik gelen gti¢
frekansi dayanim testi degerlerine yaklasik
olarak esdegerdir. Bu stitunun varhgi hicbir
sekilde AC ekipman Uzerinde bir DC dayanim
testi icin herhangi bir gereklilik anlamina
gelmez veya bir DC Dayanim testinin AC
Dayanim testlerine kabul edilebilir bir
alternatif oldugunu gdstermez. DC testleri
yapilirken, voltaj ayrik adimlarla test
dederine ylikseltilmeli ve bir dakikalik bir
sure boyunca tutulmalidir.

Nominal Gii¢ Saha testi gerilimi
maksimum | frekansi

gerilim kv dayanim kV | .y (rms) | kV (dc)
(rms) (rms)

4,76 19 14,25 20,2
8,25 36 27 38,2
15,0 36 27 38,2
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ANSI/IEEE C37.20.2, Madde 6.5 uyarinca,
mevcut bir kuruluma yeni Uniteler
eklendiginde veya bliylik saha
degisikliklerinden sonra saha dielektrik
testleri de onerilir. EkKipman, saha testinden
once iyi durumda olmahidir. EkKipmanin uzun
stre depolandiktan veya bilyiik miktarda
toz, nem veya diger kirletici maddeler
biriktikten sonra iyi duruma getirilmeden bu
testlere tabi tutulmasi beklenmemektedir.

Sekonder ve kontrol devrelerinde 1.125 Vac
veya 1.590 Vdc'de bir dakika stireyle
dielektrik testi yapilmalidir. Yukaridaki
voltajlar NEMA ve ANSI/IEEE standartlarina
uygundur. Motorlar ve motor devreleri gibi
bazi kontrol cihazlari 675 Vac'de test
edilmelidir. Elektronik cihazlar, elektronik
cihazin kullanim kilavuzunda belirtilen
voltajlarda test edilmelidir.

3. Devre kesici TEST konumundayken, her
Unitede asagidaki testleri yapin:

3a. Kontrol anahtari ile devre kesiciyi
acin ve kapatin.

3b. Koruyucu rélelerin bobinlerinden
yeterli akimi (veya varsa gerilimi)
gecirerek devre kesiciyi agin.

3c. Herhangi bir uzaktan kumanda
konumundan devre kesiciyi agin ve
kapatin.

3d. Yardimci cihazlari calistirin.

3e. Cok fazli yuksek voltaj devrelerinin,
Ozellikle motor devrelerinde
kullanilanlarin faz sirasini test edin.

/\ DIKKAT

Asiri test voltajlari.

Ekipmana zarar verebilir.

Test edilen ekipmanin derecelendirmelerini asan
test voltajlarinda dielektrik testleri
gerceklestirmeyin.

Tablo 3: Saha testi gerilimleri
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Ekipmanin hizmete alinmasi
Ekipmani ilk kez hizmete almak icin
asagidakileri yapin:

1. Tum devre kesicilerin acik oldugunu ve
tim kontrol devrelerine enerji verildigini
kontrol edin.

2. Birincil gelen gti¢ kaynagini ekipmana
baglayin.

3. Busire icinde tim enstriimanlari,
roleleri, sayaclari vb. kontrol edin.

4. Mimkin oldugunca kiiclik bir ytik
baglayin ve aletleri g6zlemleyin. Not: Ek
yuk baglamadan &nce birkag¢ dakika
bekleyin.

5. Tam yiik baglanana kadar aletleri
go6zlemlerken ekipmana kademeli olarak
daha fazla yik baglayin.

6. Calismanin ilk haftasinda, birincil ve
ikincil devrelerin asiri 1sinma belirtilerini
ve tlim cihazlarin tatmin edici sekilde
calisip calismadigini kontrol edin.

A TEHLIKE

Ark parlamasi ve patlama tehlikesi.

Oliime, ciddi yaralanmaya veya maddi hasara neden olacaktir.

Bu ekipman, asagidaki kosullarin timi saglanmadikga ark direncli
degildir:

1. Tum basing tahliye cihazlari tasarlandigi gibi serbestce
calismalidir.

2. Ekipman icin mevcut olan ariza enerjisi, ekipmanin dahili ark kisa
devre akim degerini ve nominal ark sliresini asmamalidir.

3. Ekipmanin etrafinda, ark kaynakli egzoz gazlarinin korunmasi
amaclanan bir alana yonlendirilmesine neden olabilecek hicbir
engel bulunmamalhdir.

4. Ekipman, kullanim kilavuzlari ve cizimlerdeki bilgilere uygun
olarak kurulmalidir.
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Bakim

Muayene ve bakim araliklar

Anahtarlama donaniminin glivenli ve
glvenilir bir sekilde calismasini saglamak
icin periyodik muayeneler ve bakim esastir.
GM-SG-AR tipi salt "Olagan servis kosullan"
altinda calistinldiginda, bes yilda bir bakim
ve yaglama yapilmasi 6nerilir. Orta gerilim
metal kapli anahtarlama donanimi igin
"olagan" ve "olagandisi” hizmet kosullar
ANSI/IEEE C37.20.2, madde 4 ve 8.1'de
tanimlanmistir. Genel olarak, "olagan servis
kosullari”, ekipmanin asiri toza, asit
dumanlarina, zararh kimyasallara, tuzlu
havaya, hizli veya sik sicaklik degisikliklerine,
titresime, yliksek neme ve asiri sicakliklara
maruz kalmadidi bir ortam olarak tanimlanir.

"Olagan servis kosullar" tanimi gesitli
yorumlara tabidir. Bu nedenle, bakim ve
yaglama araliklarini gercek servis ortaminda
ekipmanla ilgili deneyiminize gore
ayarlayarak en iyi hizmeti alirsiniz.

Bakim ve yaglama arali§inin uzunlugu ne
olursa olsun, Siemens devre kesicilerin yillik
olarak kontrol edilmesini ve calistirilimasini
onerir.

Kullanim kilavuzu | GM-SG-AR orta gerilim salt cihazi

Bakim faaliyetleriyle ilgili tehlikelere maruz
kalabilecek diger kisilerin yani sira bakim
personelinin glivenligi icin, elektrikli
ekipman lzerinde calisirken her zaman
NFPA 70E'nin glvenlikle ilgili calisma
uygulamalarina uyulmaldir. Bakim
personeli, ilgili is gorevleriyle ilgili glivenlik
uygulamalari, proseddrleri ve gereklilikleri
konusunda egitilmelidir. Bu talimat kilavuzu
incelenmeli ve bu ekipmanin bakimi
sirasinda referans olmasi icin kolayca
erisilebilen bir yerde saklanmalidir.

Kullanicinin sorunsuz ve glvenli calismasini
saglamak icin periyodik bakim programi
olusturmasi gerekir. Muayene sikhgi,
periyodik temizlik ve dnleyici bakim
programi, calisma kosullarina bagl olacaktir.
NFPA Yayini 70B, "Elektrikli Ekipman Bakimi",
bdyle bir program olusturmak icin bir kilavuz
olarak kullanilabilir.

Bir 6nleyici bakim programi, yenileme
veya biiyiik onarimlari kapsamak icin
tasarlanmamistir, ancak miimkiinse,
calisma sirasinda arizalari 6nlemek icin
bu tiir eylemlere olan ihtiyaci zamaninda
ortaya cikaracak sekilde tasarlanmalidir.

A\ TEHLIKE

Tehlikeli voltaj.

Oliime, ciddi yaralanmaya veya maddi hasara neden olacaktir.

Enerji verilmis ekipman tzerinde calismayin. Ekipman lizerinde
calismadan 6nce daima ekipmanin enerjisini kesin ve topraklayin.
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Bakim gorevleri

1.

Birincil bolmelerde herhangi bir bakim calismasi yapiilmadan 6nce, ekipmanin enerjisinin tamamen kesildiginden, test edildiginden,
topraklandigindan, etiketlendiginden veya kilitlendiginden ve yetkili bir sekilde calismak lizere serbest birakildigindan emin olun.

Salt Gzerinde calismaya baslamadan 6nce, ¢alisma alanini etkileyecek her tiirlii ekipman tizerinde asagidakiler tamamlanmalidir:
2a. Uzaktan kumandayi ve otomatik aktarim semalarini devre disi birakin.

2b. Tim dogrudan ve geri besleme giic ve kontrol kaynaklarinin enerjisini kesin, test edin ve topraklayin.

2c. Tum voltaj ve kontrol gtic trafolarini ayirin.

2d. Tim baglanti kesicileri agin.

Muayene prosediiriiniize asagidaki 6geleri dahil edin:

3a. Salt kurulumunun genel durumunu kontrol edin.

3b. Panonun igini toz, kir veya herhangi bir yabanci madde birikimi agisindan inceleyin.
3c. Hava filtrelerini herhangi bir hafif ev deterjaniyla yikayarak temizleyin.

3d. Gosterge lambalarini inceleyin ve gerekirse degistirin.

3e. Gevsek baglantilar icin terminal blok kontaklarini kontrol edin.

3f. Alet ve kontrol anahtarlarini kontrol edin ve kontaklarini inceleyin.

3g. Enstriiman transformatérlerinin uygun durumda olup olmadigini kontrol edin. Varsa yanmis sigortalari degistirin. Birincil ve ikincil
baglantilari kontrol edin.

3h. Tim izolatdrlerdeki ve yalitimdaki tozu temizleyin.

3i. Baralarin ve baglantilarin uygun durumda olup olmadigini kontrol edin. Baralar asiri isiniyorsa zayif veya gevsek baglanti veya asiri yiik olup
olmadigini kontrol edin.

3j. Dlizglin calisma icin otomatik panjurlari (kapaklar) inceleyin.
3k. Tum guivenlik kilitlerini inceleyin.

31. Kilitli kapilar velveya kapi kasalari Gizerindeki kece contalari kontrol edin. Kece temiz olmali, yabanci madde icermemeli ve yirtilmamali, kesil-
memeli veya baska bir sekilde hasar gdrmemelidir.

3m. Devre kesici talimat kilavuzunda belirtildigi gibi devre kesicilerin bakimini yapin.
3n. Alan isiticilarini ve termostati (varsa) diizgiin calisip calismadigini kontrol edin.
30. Diger ekipmanin bakimini ilgili talimat kitabi gerekliliklerine gore yapin.

3p. Mekanizmalari, kontaklari ve diger hareketli bilesenleri yaglayin.

3q. Tim 6geleri degistirin, yeniden birlestirin, yeniden yalitin ve uygun ¢alisma kosullarina geri getirin ve enerji vermeden 6nce
topraklamalarini kaldirin.

Tablo 4: Bakim gdrevleri
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edilmelidir.

Ekipmanin bakiminin yapilmamasi 6liime, ciddi yaralanmaya
veya liriin arizasina neden olabilir ve bagli aparatin basarili bir
sekilde calismasini engelleyebilir.

Burada yer alan talimatlar dikkatle incelenmeli, anlasiimali ve riayet

Tablo 4'teki bakim gorevleri: Bakim gdrevleri, sayfa 86 diizenli olarak
gergeklestirilmelidir.

Salt diizeneklerinin her tarafi ve Ustl sac
levha ile kapatilmistir. Muhafazaya erisim,
kapilar veya cikarilabilir kapaklarla saglanir.
Bara ve baglantilar metal kapli salt
tertibatlarinda yalitilmis olsa da, koordineli
bir yalitim sistemidir; yalitim arti hava veya
stirinme mesafesi belirli bir yalitim
seviyesine esittir. v

Asagidaki ANSI/IEEE C37.20.2, madde 7.9'a
bakin:

"Bu yalitim kaplamasi, metal kapl salt
cihazinin bir gerekliligidir ve iletisim
hatalarr olasiligini en aza indirmek ve
yabanci cisimlerin ¢iplak baraya anlhk
olarak temas etmesi durumunda ortaya
cikabilecek bara arizalarinin meydana
gelmesini énlemek icin ongortilmiistiir. Bu
yalitim kaplamasi cogunlukla birincil
yalitim sisteminin yalnizca bir parcasidir
ve bu gibi durumlarda bu yalitim
kaplamasinin dis ytizeyi toprak
potansiyelinde olmayacaktir. Dolayisiyla,
personelin bu yalittm kaplamasina tam bir
gltivenlikle temas edebilecegi
varsayllmamahdir.”

Onerilen el aletleri

GM-SG-AR tipi salt techizati ve GMSG tipi
devre kesiciler, hem standart emperyal (ABD
geleneksel) hem de metrik baglanti
elemanlarini kullanir. ingiliz (ABD standart)
baglanti elemanlari, salt kabinlerinin ¢cogu
yerinde kullanihr.

Onerilen bakim ve yaglama

Periyodik bakim ve yadlama, Tablo 4'de
gosterilen tiim gorevleri icermelidir: Bakim
gorevleri, sayfa 86.

Tablo 4'deki gorevlerin listesi: Bakim
gorevleri, sayfa 86, ekipmanin glivenli
cahsmasini dogrulamak icin gerekli bakim
adimlarinin kapsamli bir incelemesini temsil
etmez. Belirli uygulamalar daha fazla
prosediir gerektirebilir. Daha fazla bilgi
istenmesi veya Alicinin amaclari icin
yeterince kapsanmayan belirli sorunlarin
ortaya citkmasi halinde, konu +1 (800) 333-
7421 veya ABD disinda +1 (423) 262-5700
numarali telefondan Siemens'e iletilmelidir.

A DANGER

Ekipmanin onariminda yetkisiz parcalarin
kullanilmasi veya vasifsiz personel
tarafindan kurcalanmasi, 6liim, ciddi
yaralanma veya ekipman hasarina neden
olacak tehlikeli durumlara yol acacaktir.

Burada yer alan tiim gtivenlik talimatlarina
uyun.
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88

Tehlikeli voltaj.
Ollime, ciddi yaralanmalara ve maddi hasara neden olacaktir.
Talimat kilavuzlarini okuyun, gtivenlik talimatlarina uyun ve kalifiye
personel kullanin.

Yaglama Elektrik kontaklar

Korozyona karsi koruma saglamak ve calisan
tim parcalarin serbestce calismasini
saglamak icin salt donaniminin dikkatli ve
uygun sekilde yaglanmasi cok dnemlidir.

Eski gres cikariimali ve pargalar yeniden
yaglanmahdir.

Kepenk kilavuzunu, yataklari, sigorta
arabasinin hareketli parcalarini vb. yaglayin.

Tum yaglama icin (elektrikle hareket eden
veya kayan ylizeyler haric), asagidakilerden
birini kullanin:

e Kliber Isoflex Topas L32 (parca
3AX11333H)

¢ Kluber Isoflex Topas L32N (sprey) (parca
15-172-879-201).

Kaynak:

e Kliber Isoflex Topas L32 veya L32N:
KlUber Lubrication North America L.P.
www.klueber.com.

Not: Uygulamaya uygun olmayan yaglayici
kullanimi mekanizmanin calismasini oldukca
zorlastiracaktir.

Sabit glimus ytzeyli kontaklari kullanmadan
once parca no. 15-172-791-233 elektrik
kontagi yaglayicisi ile asagidaki gibi
yaglayin:

1. Temas noktalarini silerek temizleyin

2. Temas ylizeylerine yaglayici uygulayin

3. Bir film birakarak fazla yaglayiciyi silin.
Yalitimin lzerine yag bulasmasindan
kacinin.

Temizleme izolasyonu

Yalitim sistemlerinde kullanilan plastik ve
sentetiklerin cogu aromatikler veya halojenli
hidrokarbonlar iceren ¢oziiciler tarafindan
saldiriya ugrar. Bunlarin kullanimi, dielektrik
dayanimini azaltan malzemenin ¢atlamasina
ve deformasyonuna neden olabilir. izopropil
alkol 6nerilen tek ¢6ziicl temizleyicidir.
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A TEHLIKE

yol acacaktir.

Burada yer alan tiim glivenlik talimatlarina uyun.

Ekipmanin onariminda yetkisiz parcalarin kullaniimasi veya vasifsiz personel tarafindan
kurcalanmasi, 6liim, ciddi yaralanma veya ekipman hasarina neden olacak tehlikeli durumlara

Asindirici ortamlar

Bu anahtarlama cihazi, normal i¢ veya dis
mekanlara kuruldugunda en yliksek
performansi verecek sekilde tasarlanmistir.
Asindirici atmosferler gibi anormal kosullarla
karsilasildiginda, etkilerini en aza indirmek
icin 6zel 6nlemler alinmahdir. Agikta kalan
metalik ylzeyler, yalitilmamis baralar,
baglanti kesme anahtarlari, birincil ve ikincil
baglanti kesme kontaklari, kablo uclari, alet
terminalleri vb. korunmahdir.

Her bakim muayenesinde, tiim eski gres
temas noktalarindan silinmeli ve tiim kayan
yuizeylere yeni yag uygulanmalidir. Temas
yaglayicisini .03-.06" (1-2 mm) kalinhiginda
bir tabaka halinde uygulayin. Yalnizca
Siemens elektrik kontagr yagi kullanin, parca
no. 15-172-791-233, 8 oz olarak mevcuttur.
(.23 kg) bidon. Acikta kalan diger bilesenler,
bir gliptol kaplama veya diger korozyona
dayanikli kaplama ile korunabilir. Eski gres
kirlendiginde parcayi silerek temizleyin ve
hemen yeni gresi uygulayin.

Koruyucu roleler ve aletler

Koruyucu rélelerin ve cihazlarin tatminkar
calismasini saglamak icin cihaz kapaklarini
gereginden fazla kapali birakmayin. Bir
kapak kirnldiginda, cihazi gecgici olarak
kapatin ve kirtk cami mimkiin olan en kisa

surede degistirin.

Ekipman yiizeyleri

Boyali ylizeyleri inceleyin ve gerekirse
cizikleri rotuslayin. Rétus boyasi Siemens'ten
temin edilebilir. Bu boya tniteye uygundur
ve inceltilerek bir pint (473 ml3) sprey

kutularinda kullanima hazirdir.
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Bertaraf etme

Siemens ekipmanlari, agirlikli olarak geri e Kiguk elektronikler, yahtiimis kablolar
dondustirilebilir malzemelerden olusan ve motorlar: Yukarida aciklandigi gibi
cevre dostu bir Grlindir. Bertaraf etmek icin ayirma ve tasnif etme konusunda

bir miktar sékme, ayirma ve profesyonel uzmanlasmis elektronik hurda imha
servis islemleri gerekebilir. sirketleri araciligiyla geri

. o _— doénustirilmelidir.
Bertaraf edilecek malzemeler asagidakileri i

icerir ancak bunlarla sinirli degildir: e Piller: Bir geri donlstm sirketi

araciligiyla geri donisttrtlmelidir.
e Metaller: Karisik hurda metaller olarak tigiyla gen usturu al

gonderilmeli ve geri donustirilmelidir. Bertaraf dlizenlemeleri bélgeden bdlgeye
degisir ve zaman icinde degistirilebilir.
Mevcut gerekliliklerin yerine getirildiginden
emin olmak icin atik isleme sirasinda belirli
diizenlemeler ve yonergeler dogrulanmalidir.
Bolgesel dliizenlemeleri ve politikalari veya
Uretici tavsiyelerini anlama ve uygulama
konusunda 6zel yardim konusunda ek bilgi
icin yerel Siemens servis temsilcisine
basvurun.

e Plastikler: Geri donlisiim semboli iceren
plastik geri donusttrilmelidir. Geri
dénitsim sembolii olmayan plastik,
endustriyel atik olarak hurdaya
cikarilmalidir.

= Depolanmis enerji.
Oliime, ciddi yaralanmaya veya maddi hasara neden olabilir.

Mekanizmalar, demontaj sirasinda aciga cikabilecek depolanmis enerji
icerir.

Hareketli parcalari ayirirken ve ¢ikarirken uygun koruma donanimi
kullanin ve uygun énlemleri alin.

\“

Agir nesneler.
I Oliime veya ciddi yaralanmaya neden olabilir.

Sokme, dengesiz bir yiike neden olabilir ve nesnelerin diismesine yol
acabilir.

Destegi ve kararliligi en Ust diizeye cikarmak icin uygun sekilde
belirlenmis bir calisma alaninda uygun énlemleri alin.
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Donatilar

Rollout raf araci (50 kA'ya kadar)

Rollout raf araci (bkz. Sekil 50: Rollout raf
araclari ve manuel agma ¢ubugu), VT'ler,
CPT'ler ve CPT sigortalarina iliskin sigorta
tepsileri icin kilitleme sistemini calistirmak
ve bélme kapisi kapaliyken acilir tepsileri
takmak ve c¢ikarmak icin kullanilr.
Yuvarlanan raf aracinin kullanimi icin 63 ila
66. sayfalardaki "Calisma Sirasi"na bakin.

Ayrik fisli atlama kablosu test cihazi
Belirtildiginde, ayrik fisli atlama kablosu test
cihazi saglanir. Bu cihaz, devre kesici
hicresinin disinda ve yanindayken gosterge
tablosundaki kontrol anahtarindan bir devre
kesicinin calistirilmasina olanak saglar.

Ayrik fisli atlama kablosu, her iki ucunda
terminal fisleri olan bir uzunlukta esnek
kablodan olusur. Bu terminaller, devre
kesicideki ve hiicredeki ikincil ayiricilara
baglanabilir. Devre kesiciye
baglandiklarinda, gosterge paneli kontrol
anahtarindan elektriksel olarak acilabilir
veya kapatilabilirler.

Test kabini

Belirtildiginde, bir test kabini verilir. Bu
cihaz, bir devre kesicinin, alici tarafindan
duvara monte edilen bir kabin icindeki bir
kontrol anahtarindan calistiriimasina olanak
tanir. Kabine bir uzunlukta esnek kablo
baglanmistir ve diger ucunda devre
kesicideki ikincil baglanti kesicilere
baglanabilen bir terminal fisi vardir.

Kullanim kilavuzu | GM-SG-AR orta gerilim salt cihazi

Devre kesici baglandiginda, alici tarafindan
uygun bir glic kaynagina baglanan test
kabini Gzerindeki kontrol anahtarindan
elektriksel olarak acilabilir veya kapatilabilir.

Forklift

Belirtildiginde, salt sisteminin cikarilabilir
birincil devre elemanlarini (devre kesiciler ve
istege bagl adaptorle, yardimci sigorta
tepsileri) tasimak icin bir forklift saglanir.
Bina ici kurulumlar icin, forklift aksesuari, bu
elemanlarin zemin seviyesinden yiiksege
monte edildigi veya anahtarlama cihazinin
yikseltilmis bir ylizeye (6rnegin bir bakim
pedi gibi) monte edildigi durumlarda
kullanislidir. Tedarik edildigi sekliyle forklift,
tim tip GMSG devre kesicileri (ve 63 kA
acma tablalarini) degistirmeden guvenli bir
sekilde tasiyacak sekilde ayarlanmistir (bkz.
Sekil 51: Forklift catallar). Sekil 52'de kurulu
olarak gosterilen bir adaptoriin eklenmesiyle
(50 kA'ya kadar): Yardimci tepsi adaptorli
forklift catallari, forklift tim GM-SG-AR tipi
yardimci sigorta tepsilerini (50 kA'ya kadar)
tasiyabilir. Koruma Kaplamali kurulumlar
icin, forklift koridor kapisindan uygun
sekilde gegmediginden normalde koridor
alaninda depolanir.

Agir yiik.

Oliim, ciddi yaralanma veya maddi hasarla sonuclanabilir.

Devre kesiciyi kaldirilmis konumdayken bir forkliftte veya baska bir
kaldirma cihazinda tasimayin.

Sekil 50: Raf araclari ve manuel
acma cubugu

Sekil 51: Forklift catallan

Sekil 52: Yardimci tabla adaptorli
forklift catallari (50 kA'ya kadar)
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GMSG tipi devre kesicilerin (veya 63 kA
dagitim tepsisi) forklift ile tasinmasi
Siniflandirmaya bagli olarak, GMSG tipi
devre kesiciler 930 Ibs'ye (421 kg) kadar
agirlik verebilir.

Devre kesici (veya 63 kA acllir tepsi)
hiicreden ve uzatma raylarindan
cikariimadan 6nce (bkz. 76. sayfadaki
Yikseltilmis bir ped lizerine monte edilmis i¢
mekan salt cihazi icin hiicreden ¢ikarma

sekil 53: Forkliftin devre kesici (veya  talimatlari), forklift yerine tasinmalidir.
63 kA cekmece tepsisi) ile o
hizalanmasi 1. Forklifti uzatma raylari arasina

konumlandirin.

2. Forkliftin catallarini (kranki saat yoniinde
cevirerek) catallar uzatma raylarindan
biraz yiksek olana kadar kaldirin.

3. Sekil 44'te gosterildigi gibi catallarin
tzerindeki oklar uzatma raylarinin
Uzerindeki oklarla hizalanana kadar
catallari saga veya sola ve yukari veya
asag ayarlayarak forklifti uzatma
raylariyla hizalayin: Kaldirma forklifti
devrede - sayfa 77'deki g&sterge piminin
konumuna dikkat edin ve catallarin
bicagdi (catallarda okun bulundugu yer)
uzatma raylarinin kulaklari (raylarda
okun bulundugu yer) tarafindan
yakalanir.

4. Devre kesiciyi (veya 63 kA ¢ikis tepsisini)
hicreden disari ve uzatma raylarina
cekerken, Sekil 53'te gosterildigi gibi
kaldirma aracinin orta catali ile devre
kesicinin (veya 63 kA ¢ikis tepsisinin)
altindaki kilavuz braketler arasinda
dogru hizalamayi saglayin: Forkliftin
devre kesici ile hizalanmasi.

Sekil 55: Arka destek konumu.

5.

Forklift catallarindaki yesil gosterge
bilezikleri Sekil 44'te gosterildigi gibi
tamamen uzatildiginda, devre kesici
(veya 63 kA dagitim tepsisi) forklift ile
tamamen devreye girecektir: Forklift
devrede - gosterge piminin konumunu
not edin, sayfa 77.

Sekil 54'te gosterildigi gibi dlizgtin bir
sekilde desteklendiginden emin olmak
icin devre kesicinin (veya 63 kA cekmece
tepsisinin) altindaki catallarin konumunu
dogrulayin: On destek konumlari ve Sekil
55: Arka destek konumu. Devre kesici
(veya 63 kA cekmece tepsisi) U¢
konumda desteklenir: operator
mahfazasinin sag tarafinin altinda,
operatér mahfazasinin sol tarafinin
altinda ve arka traversin sol tarafinin
altinda. Forkliftin catallari, devre
kesicinin (veya 63 kA cekmece
tepsisinin) baska herhangi bir parcasina
temas etmemelidir. Forkliftin orta catal
ile kiricinin altindaki kilavuz braketler
arasinda Sekil 53'te gosterildigi gibi 1/4"
bosluk olmalidir: Forkliftin devre kesici
ile hizalanmasi.

Forklifti (kranki saat yoniinde cevirerek)
devre kesici (veya 63 kA tasima tepsisi)
uzatma raylarinin kulaklarindan biraz
daha ylksek olana kadar kaldirin ve
forklifti uzatma raylarindan kurtulana
kadar cekin veya donddrin.

Sekil 43'te gosterildigi gibi catallar
zeminin biraz lzerine cikana kadar devre
kesiciyi (veya 63 kA cekmece tepsisini)
indirin (kranki saat yoniiniin tersine
cevirerek): Devre kesicili forklift, sayfa
76.

Agir yuk.

Oliim, ciddi yaralanma veya maddi hasarla sonuclanabilir.

Devre kesiciyi kaldiriimis konumdayken bir forkliftte veya baska bir
kaldirma cihazinda tasimayin.
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9. Devre kesici (veya 63 kA cekmece
tepsisi) artik bakim yapilmasi veya
giivenli bir sekilde baska bir yere
tasinmasi icin uygun bir yiiksekliktedir.

Kaldirma araci ile yardimci sigorta tepsile-
rinin (50 kA'ya kadar) tasinmasi
Siniflandirmaya bagli olarak, GM-SG-AR tipi
yardimci sigorta tepsiler (50 kA'ya kadar)
380 Ibs (172 kg) agirhiga kadar gikabilir.

1. Yardimci cekmece tepsisini kabinden
disari ve uzatma raylarinin tizerine ¢ekin
("yardimci gcekmece tepsisinin
cikarilmasi” talimatlarina bakin),
yardimci cekmece tepsisinin 6n kapagi
uzatma raylarinin kulaklarina temas
edene kadar (raylarda okun bulundugu
yer).

2. Yardimci cekmece tepsisi adaptoriini
cikarin (bkz. Sekil 56: Yardimci tepsi
adaptori) depolama konumundan
cikarin (bkz. Sekil 57: Forklift Gzerindeki
yardimci tepsi adaptor deposu) ve Sekil
52'de gosterildigi gibi kurun: Saglanan
pimlerle birlikte yardimci tepsi adaptorli
forklift catallar sayfa 90.

3. Forklifti uzatma raylarinin arasina
yerlestirin, ancak tamamen raylarin
altina yerlestirmeyin.

4. Forkliftin catallarini (kranki saat
yoniinde cevirerek) catallar uzatma
raylarindan biraz yliksek olana kadar
kaldirin.

5. Catallar tGzerindeki oklar uzatma raylari
Uzerindeki oklarla ayni hizada ancak biraz
asagida olana kadar catallari sada veya sola
ve yukari veya asagi ayarlayarak forklifti
uzatma raylariyla hizalayin

6. Forklifti, catallarin bicadi (catallarin
tzerinde okun bulundugu yer) uzatma
raylarinin kulaklari (raylarin tizerinde okun
bulundugu yer) tarafindan yakalanana kadar
kabine dogru itin. Forkliftin ve uzatma
raylarinin kulaklarinin dogru hizalanmasi
Sekil 44'te gosterilmektedir: Forklift devrede
- sayfa 77'deki gosterge piminin konumuna
dikkat edin, ancak yardimci tepsi adaptori
kullanimdayken gosterge pimleri
calismayacaktir.

7. Forkliftin catallarini (kranki saat
yoniinde cevirerek) catallar Gzerindeki
oklar uzatma raylari lizerindeki oklarla
ayni hizaya gelene kadar kaldirin.

Kullanim kilavuzu | GM-SG-AR orta gerilim salt cihazi

8. Dilizgln bir sekilde desteklendiginden
emin olmak icin, yardimci cekmece
tepsisi adaptériiniin, yardimci sigorta
tepsinin altindaki konumunu dogrulayin.
Yardimci cekmece tepsisi adaptoriiniin
st ylzeyi, yardimci sigorta tepsinin alt
kismi ile tam temas halinde olmahdir.
Sekil 58'de g6sterildigi gibi, tutma
dirsegi, acilir kapanir yardimci tepsinin
arkasina oturdugunda, acilir kapanir
yardimci tepsi forkliftle tam olarak
birlesir: Yardimci cekmece tepsisi
destegi.

9. Forklifti (kranki saat yoniinde gevirerek)
disari acilan yardimci tepsi uzatma
raylarinin kulaklarindan biraz daha
yUksek olana kadar kaldirin ve forklifti
uzatma raylarindan kurtulana kadar
cekin veya donddrin.

10. Sekil 34'te gosterildigi gibi catallar
zeminin biraz tzerine cikana kadar
(kranki saat yoninin tersine gevirerek)
yardimci cekmece tepsisini indirin:
Sigorta tepsili forklift (50 kA'ya kadar)

11. Yardimci cekmece tepsisi artik bakim
yapilmasi veya glivenli bir sekilde baska
bir yere tasinmasi icin uygun bir
yuksekliktedir.

Kaldirma askisi

Forklift yoksa, devre kesiciler zemin
seviyesinden yliksege kuruldugunda
standart olarak bir kaldirma askisi saglanir.
Kaldirma askisi, yeterli kapasiteye (minimum
1.000 Ibs veya 455 kg) sahip herhangi bir
vingle kullanima uygundur. Sekil 45: Devre
kesiciyi tasimak icin kullanilan kaldirma
askisi (veya 63 kA cekmece tepsisi), sayfa
78, bir devre kesiciyi kaldirmak icin
kullanilan bir kaldirma askisini gésterir. Sekil
35: Sayfa 66'da cekmece tepsisini tutmak
icin kullanilan ag aski, bir yardimci cekmece
tepsisini (50 kA'ya kadar) kaldirmak igin
kullanilan bir ag askisini gosterir.

Tasinabilir elektrikli raf aksesuari

istege bagl bir tasinabilir elektrikli raf
aksesuari mevcuttur. Unite, anahtarlama
cihazinin yakinindaki uygun bir glic
kaynagina baglanabilen bir gli¢ kablosu
icerir. Raf aksesuarinin montajina ve devre
kesicilerin (veya 63 kA dagitim tepsilerinin)
rafa yerlestiriimesine iliskin talimatlar, raf
aksesuari Gzerindeki bir etikette ve 94.
sayfadan baslayan Ek'te verilmektedir.

Sekil 56: Yardimc tepsi adaptori

Sekil 57: Forkliftte yardimci tepsi
adaptori deposu

Sekil 58: Yardimci tepsi destegi
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KorumallG R pmany gzglrigl;icrenllm sinirlayicilar

Sivi transformatorler

Kuru trafo tipi

Motorlar

Reaktorler

Kapasitorler

Yok
Standart BIL Evet'
5 kV 60 kV BIL Yok
7 kV veya 15 kV 95 kV BIL Yok
Kilitli rotor akimi < 600 A Evet'
Kilitli rotor akimi > 600 A Yok

Evet

Yok

Tablo 5: Tip 3EJO asiri gerilim sinirlayici uygulama onerileri

Dipnot:

™ Transformatdr veya makine terminallerinde asiri gerilim kondansatorleri veya parafudrlar
varsa asiri gerilim sinirlayicilara gerek yoktur.

MCOV

0,5 kA anahtarlama asiri
desarj gerilimi 30 x 60 dalga

1,0 kA anahtarlama asiri
desarj gerilimi 30 x 60 dalga

Topraklanmis wye sistem
uygulamalari

Delta sistem uygulamalari

Yiiksek direncli topraklanmis
Y sistemi uygulamalari

4%

3%

4%

kv

kv

4%

o 4872z s
3,2 4,3 6,5

10,6 13,3
8 10 15 25 31
8,4 10,5 15,8 26,3 32,6
12,0
2,4 6,9 12,47
4,16 7.2 8,32 13,2
13,8
12,0
24 4,16 4,8 ?2 12,47
' 4,8 6,9 g3 13,2
' 13,8
s 2%,
2,4 4,16 6,9 7.2 ’
g3 13,2
’ 13,8

Tablo 6: Tip 3EJO asiri gerilim sinirlayici verileri
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Siemens entegre elektrikli disli sistemi
(SIERS) (istege bagh)

Bir devre kesicinin (veya ark direncli
GM-SG-AR anahtarlama tertibatinda 63 kA
dagitim tepsisi) raf mekanizmasina entegre
edilmis bir elektrikli raf sistemi istege bagl
olarak mevcuttur. SIERS sistemi, operatorin
tasinabilir bir raf aksesuari kurmasina gerek
kalmadan uzak bir konumdan (ark parlamasi
sinirinin disinda) bir devre kesicinin (veya
ark direncli GM-SG-AR salt cihazinda 63 kA
cekmece tepsisinin) raf dislisini kontrol
etmesini saglar. Bu, NFPA-70E® tarafindan
gerekli gorilen kisisel koruyucu ekipman
ihtiyacini azaltir.

SIERS sistemi Ui¢ konfigiirasyonda mevcuttur:

1. Temel: Her devre kesici hiicresi, sabit
montajli, ylksek torklu bir disli motor ve
mantik kontrol modili iceren entegre
bir elektrik raf sistemi ile donatilmistir.
Anahtarlama cihazindan veya harici bir
kaynaktan (120 Vac veya 125 Vdc)
kontrol glicti saglamak icin bir asili
kontrol ve bolmeye monte edilmis bir
konektor saglanmistir. Tipik olarak, dizi
basina bir asili kontrol saglanir.

2. Yerel HMI: Konfiglirasyon 1'deki gibi
temel tip arti kullanicinin PC'si ile
kullanim icin yerel HMI paneli kisisel
bilgisayar (PC) arayilzi.

3. SCADA: Konfiglrasyon 1'deki gibi temel
tip artt SCADA veya diger kontrol sistemi
ile 6zel araylz.

Daha fazla bilgi icin EMMS-T40013-XX-XXXX
talimat kilavuzuna bakin.

Tip 3EJO asiri gerilim sinirlayicilar

3EJO tipi asiri gerilim sinirlayici, coklu
yeniden baslatmalar veya sanal akim
kesilmesi nedeniyle asir ytksek gerilimlerin
olusmasini dnlemek icin vakumlu devre
kesicilerle birlikte kullanilabilir. Bu durum
oncelikle motorlarin calistirilmasi ve reaktif
yuklerin anahtarlanmasi sirasinda s6z
konusudur. Tablo 5'te gdsterilen
uygulamalarda asiri gerilim sinirlayicilar
onerilir: Tip 3EJO asir gerilim sinirlayici
uygulama onerileri. Asiri gerilim sinirlayicilar
saglanmissa ve asiri gerilim meydana
gelirse, gerilimin buytkligu Tablo 6'da
belirtilen degerlerle sinirlandirilacaktir: 3EJO
asiri gerilim sinirlayici verilerini yazin. Her
bir sinirlayici icin dnerilen servis voltajlari da
bu tabloda gosterilmektedir.

Asiri gerilim sinirlayicilar, motorlari,
transformatorleri ve reaktérleri vakumlu
devre kesici islemleriyle iliskili gerilim
dalgalanmalarinin etkilerinden korumak icin
kablo agi sistemlerinde kullaniimak tzere
tasarlanmistir. Yildirim veya anahtarlama
dalgalanmalari mevcutsa, ekipman
parafudrlar aracihgiyla uygun sekilde
korunmalidir.

Herhangi bir yliksek potansiyel testi
yapilmadan once asiri gerilim sinirlayicilarin
ekipmanla baglantisi kesilmelidir. Bu test
gerilimlerinin panoya uygulanmasi icin bir
dakikalik test stiresi asiri gerilim
sinirlayicilara zarar verecektir.



Ek A - Elektrikli raflama cihazi
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A TEHLIKE

Tehlikeli voltaj.
Oliime, ciddi yaralanmalara ve maddi hasara neden olacaktir.

Bu ekipman, tehlikeli voltajlar icerir ve uzaktan kontrol edilebilir.
Glvenlik talimatlarina uyulmamasi ciddi kisisel yaralanmalara veya
maddi hasara neden olabilir. Bu ekipman icin tiim uyarilari, glivenlik
notlarini ve bakim prosedirlerini tamamen 6grendikten sonra,
yalnizca kalifiye personel bu ekipman lzerinde veya cevresinde
calismalidir. Bu ekipmanin basarili ve glivenli bir sekilde
cahistirilmasi, uygun sekilde tasinmasina, kurulmasina,
calistirilmasina ve bakimina baghdir.

Elektrikli raf cihazi

Nitelikli personel

Bu talimatlarin amaclari dogrultusunda,
kalifiye personel, bu ekipmanin kurulumu,
yapisi ve calistirllmasi ve icerdigi tehlikeler
hakkinda bilgi sahibi kisiler olarak
tanimlanmaktadir. Ayrica, asagidaki
niteliklere sahiptirler:

1. Yerlesik glivenlik uygulamalarina uygun
olarak devrelere ve ekipmana enerji
vermek, enerjiyi kesmek, temizlemek,
topraklamak ve etiketlemek icin egitilmis
ve yetkilendirilmislerdir.

2. Yerlesik glivenlik uygulamalarina uygun
olarak lastik eldivenler, baretler,
koruyucu goézlikler veya yiz siperleri,
flasl giysiler vb. gibi kisisel koruyucu
ekipmanlarin uygun bakimi ve kullanimi
konusunda egitilmistir.

Amaci

Bu belgenin amaci, istege bagh elektrikli raf
cihazi (ERD) aksesuarini kullanarak GMSG
tipi vakumlu devre kesiciyi veya GMSG-EO
tipi veya GMSG-MO tipi topraklama ve test
cihazini (veya 63 kA cekmece tepsisini)
(GM-SG-AR veya SGM-SG-AR) raflamak igin
talimatlar saglamaktir.

Bu kullanim kilavuzu, manuel Cekme koluni
(bkz. sayfa 72'de baslayan metin) ve bu Ek'te
tasinabilir elektrik raf aksesuarini kullanarak
devre kesici bolmesinde bir devre kesiciyi
(veya topraklama ve test cihazini) raflama
isleminin acitklamasini icerir. Salt cihazi,
Siemens entegre elektrik raf sistemi (SIERS)
kullanilarak devre kesici béIlmesinde dahili
elektrik rafi ile de mevcuttur ve kullanim
kilavuzu EMMS-T40013-XX-XXXX'e
basvurulmalidir.

Aciklama

ERD, cesitli konfiglirasyonlarda saglanabilir.
Talimatlar (aygitin tzerindeki etiketlerde de
mevcuttur) yalnizca kiiglik degisikliklerle
tlim yapilandirmalara uygulanabilir
oldugundan, en basit olani bu belgede yer
alan fotograflarda ve sekillerde
gosterilmektedir.

ERD, bélme 6n panelindeki (kapi) montaj
braketlerine (aletsiz) takilan bir motor
siiricli tertibatindan olusur. Unite,
anahtarlama cihazinin yakinindaki cift yonlu
bir prize takilabilen bir gli¢ kablosu ve ayrica
operatorln raf islemini uzaktan kontrol
etmesini saglayan bir kontrol kablosu icerir.
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Sekil 59: B6Ime hizalama yuvasi

Talimatlar

1. Uygun calistirma ve glvenlik
proseddrleri icin ilgili Salt Cihazi
Calistirma ve Talimat Kilavuzunu gézden
gecirin ve ekipmanin yetkili bir sekilde
bakim icin serbest birakildigindan emin
olun.

2. Bu talimat kilavuzunda belirtilen
prosediirleri izleyerek, devre kesici
bdlmesi 6n panelini kapatin ve
mandallayn.

3. ERD lzerindeki raf soketini elle veya
0,50 in¢ acik uglu bir anahtarla kavrayin
ve soketi ERD tizerindeki hizalama yuvasi
(veya raf soketini motor tahrikine
baglayan makaral pim) bélme raf

m Aciklama mekanizmasinin tahrik vidasinin

A Motor siiriicii ucundaki hizalama yuvasiyla hizalanacak
B Kol sekilde dondirlin. Bu, raf soketinin diiz
ylizeylerini raf vidasinin diiz ylizeyleriyle

c Segici anahtar hizalayacaktir.
D Kontrol Unitesi . e

- i 4. Rafa alinacak cihazin konumunun "B
E Ug uclu fis BAGLI oldugunu dogrulayin. "D" BAGLI
F Kilitleme pimleri DEGIL demektir.
G Raf soket 5. ERD'yi bélme 6n panelindeki iki dirsegin
H Hizalama yuvasi arasindaki koldan tutun ve ERD'yi raf
| Tampon vidasina dogru itin.

6. Iki baglanti pimini bélme &n panelindeki
braketlerdeki deliklerle hizalamak icin
ERD'yi (gerektigi gibi) dondirln. Agik
uclu bir anahtar, ERD milini bolme raf
miliyle hizalanacak sekilde dondiirmek
icin uygun bir aractir.

Sekil 60: Elektrikli raf cihazi
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10.

11.

12.

ERD'yi bélme 6n panelindeki desteklere
sabitlemek icin kilitleme pimlerini
dirseklerdeki deliklerden ERD'ye sokun.
Raf soketinin altindaki kauguk tamponun
bélme 6n paneline degmesi gerektigini
unutmayin.

Guc¢ kablosunu anahtarlama cihazinin
yakinindaki ¢ift yonll bir prize takin.

Secici anahtari istenen konuma cevirin:

BAGLI DEGIL konumundan BAGLI
konumuna raflamak igin "IN"

BAGLI DEGIL konumundan BAGLI
konumuna raflamak igin "OUT"

Portatif kontrol Unitesini rafa konulacak
cihazla birlikte bélmeden glvenli bir
mesafede, ancak bélmenin isitme
mesafesinde taslyin.

ERD'yi etkinlestirmek ve cihazi rafa
kaldirmak icin etkinlestirme digmesine
basin ve basili tutun. Digme birakilirsa
rafa alma islemi durur. Digmenin basili
tutulmamasi ERD'yi devre disi
birakacaktir.

Duyulabilir bir klik sesi duyuldugunda,
ERD'yi devre disi birakmak igin
etkinlestirme diigmesini birakin. Ses,
cihaz tamamen rafa yerlestirildiginde
veya disari ¢ciktiginda devre disi kalacak
ve rafa koyma sirasinda bir anormallik
meydana gelirse bélmenin hasar
gormesini 6nleyecek sekilde ayarlanan
ERD'nin icindeki bir tork sinirlayici
tarafindan Uretilir.

13.

14.
15.
16.

Kullanim kilavuzu | GM-SG-AR orta gerilim salt cihazi

Bir cihazi raftan cikarirken (BAGLI
konumdan BAGLI DEGIL konumuna),
kavrama motoru ayirdiktan ve
etkinlestirme diigmesi serbest
birakildiktan sonra, secici anahtari
"GIRIS" konumuna getirin ve ERD'nin asiri
hareketinin raftan cikarilan cihazin
momentumu nedeniyle neden
olabilecegi raf vidasindaki herhangi bir
gerilimi gidermek icin ERD'yi
destekleyin.

Glg kablosunu cift yonli prizden cikarin.
ERD'yi b6lme 6n panelinden cikarin.

Raf mekanizmasi lizerindeki konum
gostergesine bakarak rafa takilan cihazin
konumunu dogrulayin. "B" baglh ve "D"
bagli degil demektir.

Sekil 61: Elektrikli raf cihazi
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Ek B - Istege bagli anahtar

98

Genel

GM-SG-AR salt sistemi, 600 A veya 1.200 A
nominal ylklere sahip uygulama ihtiyaclari
icin istege bagli, sabit monte edilmis,
manuel veya elektrikle calistirilan, tek atish,
grupla calistirilan, yik kesici bir salterle
donatilabilir. Bir ark olugu ile birlestirilmis
hizli yapma, hizli kirma ark bigad,
depolanmis bir enerji operatori aracihgiyla
transformatdr miknatislama ve ytik
akimlarinin pozitif, tg fazli kesintisini saglar.
Anahtar, tam ylik akimini kesmesi, ancak
asiri yik veya ariza akimlarini kesmemesi
bakimindan bir devre kesiciden farklidir.

YUk kesici anahtari, sevkiyattan énce
fabrikada tamamen ayarlanmis, test edilmis
ve kontrol edilmistir. Ek ayarlama gerekmez;
ancak nakliye ve depolamanin hasarla
sonuc¢lanmadigindan emin olmak igin
kontrol edin.

Not: Sabit monteli yik kesme anahtari ile
donatilmis GM-SG-AR metal kapli salt
cihazinin herhangi bir bélimu IEEE Std
C37.20.2-2015 madde 7.22'ye uygun
degildir ve bu nedenle IEEE Std C37.20.3
uyarinca metal kapali kesici salt cihazi olarak
siniflandinlacaktir. B&limdn yapisi, IEEE Std
C37.20.7'de tanimlanan ark direncli
performansi korurken metal kapli standardin
amacini karsilar, ancak standardin
gerektirdigi cekilebilir 6zelligi saglamaz.

Personel giivenligi saglamak icin yik kesme
salteri asagidaki standart ozelliklere sahiptir:

e istege bagl anahtar kilitleri, bir devre
kesici saglanmissa ve devre kesici
KAPALI konumdaysa anahtarin
kapanmasini 6nler.

e Anahtar ACIK veya KAPALI
konumundayken yaylar yliklenmez.

e Anahtarin calismasi, anahtarin
yanlislikla calistiriimasini 6nlemek icin
iki ayri ve farkli eylem gerektirir.

Anahtar, merkezden yayli, depolanmis enerji
calistirma mekanizmasi tarafindan bir zincir
tahrik yoluyla calistirilir ve bir ark olugu ve
hizli agma bigagi ile donatiimistir. Cabuk
kapama ve cabuk acma enerjisi calistirma
kolunun 180 derece dondurilmesiyle
saglanir. Depolanan enerji mekanizmasinin
acma ve kapama yaylari, hizli agma (nominal
ariza kapatma) ve hizli kesme (nominal
kesinti) saglar. Ortaya cikan ylksek hizh
kapanma ve acilma, glvenli calisma ve uzun
omur saglar.

Anahtar mekanizmasi mili, 6n calistirma
kolundan bir zincir ve disli tarafindan tahrik
edilir. Kol donddriliirken, agma yayini SARJ
pozisyonuna getiren bir zincir dislisine
dogrudan baglanir. Operatdr kolu
dondiirmeye devam ederken, yikli yay
zincir tarafindan merkezden fazla hareket
ettirilir ve acilmasi icin enerjisini dénen mile
verir. Kapatma yayi calistirma milinde
donmeye neden olana kadar salter bicaklari,
kapatma veya acma yoniinde hareket
etmeyecektir.

Not: Yaylar merkezin lizerine hareket
ettirildiginde, operatdriin agma veya
kapama islemi Gzerinde artik kontrolii
yoktur.

Bu nedenle ariza kapama ve yiik kesme
islemleri kolun calisma hizindan bagimsizdir.
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A Ark olugu
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A ark olugunun iginde)

izolator

Sabit ana kontak

Hizli hareket eden bicak
Ana salter kanadi

Mentese kontagi

I & m m o N

Calistirma kolu

Konum goéstergeleri
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Serbest birakma diigmesi

Sabit ark kontagi (gosterilmiyor - 6ge

Sekil 60: Yiik kesici anahtar
bilesenleri

A DANGER

% ! Sekil 61: Yk kesici anahtarin
- ! calismasi

Anahtar islemi

Anahtari ACIK konumundan kapatmak icin,
bolme kapisini kapatin ve siirgiileyin.
Sekilde gosterildigi gibi calistirma kolunu
serbest birakmak icin operatér dokiiminin
ortasinda bulunan acma diigmesini ¢cekin

Not: Kolu calistirmaya calismadan 6nce
serbest agma diigmesinin ¢ekilmemesi
ekipman hasarina neden olabilir.

Asma diigmesini tutarken, digmenin ve
yerlestirme piminin sifirlanmasini énlemek
icin operator tutamacini yaklasik 15 derece
veya tutamakta direng kuvveti hissedilene
kadar dondiriin (Sekil 61'de gosterildigi
gibi). Bu noktada artik agma digmesini
tutmak gerekli degildir. Hizli, stirekli bir
hareketle kolu 180 derece yukari dogru
tamamen KAPALI konuma déndirmeye
devam edin.

Tersine, anahtarin acilmasi calistirma
kolunun asagi dogru déndirilmesiyle ayni
prosedirle gerceklestirilir.
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A TEHLIKE

Tehlikeli voltajlar.
Oliime, ciddi yaralanmaya veya maddi hasara neden olacaktir.
Anahtar kanatlari KAPALI konumdaysa (ACIK), gelen tim gi¢

kesilmedikce, topraklanmadikca ve kilitlenmedikce kapi kilidini asla
devre disi birakmayin.

Sekil 62: Asma kilit ve anahtar
kilidi techizati

Konu ‘ Aciklama

Kapal anahtar kilidi

A . .
montaji techizat

B Asma kilidin kapatiimasi
icin techizat

C Acik anahtar kilidi
montaji techizati

D Asma kilidin acilmasi
icin techizat

£ Ana kapi asma kilit
techizati

i
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Kilitler

Yuk kesici anahtari, civatali bir bolme
kapisinin arkasinda izole edilmis bir bImede
bulunur. Blmeye erismek icin bdlme
kapisini kaldirirken, glic yukari akisli bir
kaynaktan saglanabileceginden 6zel dikkat
gosterilmelidir. Bu nedenle, anahtar ACIK
konumunda olsa bile bu bélmede voltaj
mevcut olabilir.

YUk kesici anahtar kolu, bir asma kilitle veya
bir asma kilit carpaniyla, en fazla lic asma
kilitle ACIK (KAPALI) konumda kilitlenebilir
(bkz. Sekil 62: Asma kilit ve anahtar kilidi
hiakimleri).

istege bagh anahtar kilitleri saglanabilir.
Anahtari ACIK konumda veya KAPALI
konumda kilitlemek icin semalar mevcuttur.
Sekil 62'de yuk kesici salter icin anahtar
kilidi techizatinin yeri gosterilmektedir.
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A TEHLIKE

Tehlikeli voltajlar ve yiiksek hizli hareketli parcalar.
Oliime, ciddi yaralanmaya veya maddi hasara neden olacaktir.

Enerji verilmis ekipman lizerinde calismayin. Ekipman lizerinde
calismadan 6nce daima ekipmanin enerjisini kesin ve topraklayin.

Yiik kesici anahtari bakimi

1. lizolatérler, calistirma kollari,
mekanizmalar, itme cubuklari vb. dahil
olmak lizere tiim ylzeyleri toz ve kir
birikmesi acisindan gorsel olarak
inceleyin. Ylizeyleri temiz bir bezle
silerek kir ve tozu temizleyin.

2. Uygun durumda olduklarini gérmek igin
baralari ve kablo baglantilarini kontrol
edin. Asiri 1sinma belirtileri
gosterirlerse, gevsek baglanti olup
olmadigini kontrol edin ve gerekirse
yeniden sikin.

3. Ana kontaklarin, cabuk acilan bicaklarin
ve ark kanallarinin durumunu kontrol
edin. Asinmis veya hasarli parcalari
degistirin.

4. Bicaklarin iyi temas ettigini belirlemek
icin kontrol edin. Cene-kiirek terminali
ile mentese-kiirek terminalleri arasinda
bir temas direnci 6lciimi yapiimali ve
35 ila 100 mikro-ohm arasinda
olmalidir. Bu kontaklar bakir gibi
kararmaz, ancak ara sira, ozellikle
anahtar bir stire calistirllmamissa
silinerek temizlenmelidir. Bu, anahtari
art arda birkac kez acip kapatarak
yapilabilir.

Not: Bicaklari toz zimpara, ovma stingerleri
veya diger asindirict maddelerle parlatmaya
veya temizlemeye calismayin. Bu kacinilmaz
olarak zayif temas ve asiri 1sinma ile
sonuclanacaktir.

Tam yalitimi izleme belirtileri agcisindan
dikkatle inceleyin. iletkenin bir yalitkan
icinden gectigi veya bir bariyerin
yakininda bulundugu alanlara ¢zel
dikkat g&sterilmelidir. Yiizeyde catlak
veya cizgili renk degisikligi olup
olmadigini inceleyin. izleme
bulundugunda, ilgili yalitim
degistirilmelidir.

Calistirma mekanizmasinin yayli 6n ve
arka mandallarinin, silindirlere parmakla
bastirarak yukari ve asagi serbestce
déniip dénmedigini kontrol edin.

Asinmaya maruz kalan bilesen
yluzeyleriyle temas etmek icin ylksek
sicaklikta yaglayici (silikon veya
molibden bazli) uygulayin. Hidrokarbon
bazli gres, akim tasiyan bilesenlerle
dogrudan iliskili olmayan yataklara,
baglantilara, dislilere ve tahrik
zincirlerine cok idareli bir sekilde
uygulanabilir.
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A\ TEHLIKE

® Tehlikeli voltajlar ve yiiksek hizli hareketli parcalar.

Oliime, ciddi yaralanmaya veya maddi hasara neden olacaktir.

Enerji verilmis ekipman lizerinde calismayin. Ekipman lizerinde
calismadan 6nce daima ekipmanin enerjisini kesin ve topraklayin.

Yiik kesici anahtari ana bicak hizalamasi

ve ayari

1. Tum birincil glic kaynaklarinin
baglantisinin kesildigini dogrulayin ve
cahstirma kolunu kullanarak yiik kesici
anahtarini kapatin.

2. itme cubuklarini anahtarin her bir
kutbunun calistirma kollarina baglayan
kamali pimleri ve catal pimleri ¢ikararak
itme cubuklarini ayirin. Sekil 63:

3. Ana salter kanadini ana kanatlar cene
dokiimiinden ayrilana kadar disari
dogru cekerek salter kanatlarini devre
disi birakin. Ark bicagi ark olugundan
ayrilana kadar disari dogru cekmeye
devam edin. Sekil 64:

Not: Hizli hareket eden bigak, yay basinci
altindadir ve ark olugu icindeki sabit ark
kontaklarindan kurtuldugunda aniden acilir.

4. Ana kanatlar cene kontaklariyla
hizalanmiyorsa, mentese dékiim-montaj
civatalarini gevsetin ve direk tertibatini
hareket ettirin. Ardindan civatalar
tekrar sikin. Sekil 65:

5. Cene dokiim temas ylizeylerinin ana
bicaklarla ayni hizada oldugunu kontrol
edin. Ayarlamak icin gerekirse, cene
dokiim montaj civatalarini gevsetin,
hizalamak icin maca terminaline hafifce
vurun, ardindan civatalari yeniden sikin.
Sekil 66.

6. itme cubuklarini anahtarin her bir
kutbunun calistirma kollarina baglayan
catal pimlerini yeniden takarak itme
cubuklarini yeniden baglayin. Yeni
kopilya pimleri takin; kamali pimleri

Sekil 66: itme gubuklarini Sekil 65: Dkiim montaj civatalarini gevsetin tekrar kullanmayin.

yeniden baglayin
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A TEHLIKE

Tehlikeli voltajlar ve yiiksek hizli hareketli parcalar.

Oliime, ciddi yaralanmaya veya maddi hasara neden olacaktir.

Enerji verilmis ekipman lizerinde calismayin. Ekipman lizerinde
calismadan 6nce daima ekipmanin enerjisini kesin ve topraklayin.

Sekil 67: Uygun hizalamanin

Yuk kesici anahtari hizli hareket eden : .
kontrol edilmesi

bicak hizalama ve ayarlama

itme cubuklarini anahtarin her bir kutbunun
calistirma kollarina baglayan kamali pimleri
ve catal pimleri s6kerek itme cubuklarini
ayirin (bkz. Sekil 63 sayfa 102). Hizli hareket
eden bicagin ark olugundaki acikhkla
dlizgiin hizalanip hizalanmadigini kontrol
etmek icin bicagi yavasca iceri ve disari
hareket ettirin. Gerekirse, cene dokiim
montaj civatalarini gevseterek ve ark olugu
montaj braketine hafifce vurarak ayarlayin.
Ardindan civatalari tekrar sikin.

Not: Hizli etkili bicak konumunda herhangi
bir diizeltme gerekirse (6nceki tim adimlar
tamamlandiktan sonra), yay bicagi ayar
vidasi Uzerindeki kilit somunu gevsetilerek
(bkz. Sekil 68) ve hizli etkili bigagin
konumunu elde etmek icin vida iceri veya
disari cevrilerek yapilabilir. Kilit somununu

yeniden sikin. Sekil 68: Ark bicagi ayar vidasi

A Hizli hareket eden bigak

B Ark bicagi ayar vidasi
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A TEHLIKE

Tehlikeli voltajlar ve yiiksek hizli hareketli parcalar.
Oliime, ciddi yaralanmaya veya maddi hasara neden olacaktir.

Enerji verilmis ekipman lizerinde calismayin. Ekipman lizerinde
calismadan 6nce daima ekipmanin enerjisini kesin ve topraklayin.

Sekil 69: Anahtar kanat ayari icin yay 6l¢eginin kullaniimasi

Yiik kesici anahtari mentese temasl
basing ayari

1.

itme cubuklarini anahtarin her bir
kutbunun calistirma kollarina baglayan
kamali pimleri ve catal pimleri sékerek
itme cubuklarini ayirin (bkz. Sekil 63
sayfa 102). Yk kesme salterini, hizli
hareket eden bigcak ark kanalini
temizleyene kadar acin ve Sekil 69'da
gosterildigi gibi cene kontaginin
yaklasik 1-1/2 ing altina ana bicaklara
bir yayl terazi baglayin.

Not: Bazi anahtarlar, cenenin hemen altinda
bir aliminyum ara cubuk ile donatiimistir.
Bu, teraziyi baglamak icin uygun bir nokta
saglar. Diger anahtarlarda, her iki kanatta
esit kuvvete izin veren bir T adaptori
kullanin.

2.

Bicaklari hareket ettirmek icin iki ila dort
poundluk bir kuvvet gerekli olmahdir. iki
ila dort librelik gereksinimi karsilamak
icin mentese civatasini gerektigi kadar
gevsetin veya sikin.
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A TEHLIKE

Tehlikeli voltajlar ve yiiksek hizli hareketli parcalar.
Oliime, ciddi yaralanmaya veya maddi hasara neden olacaktir.

Enerji verilmis ekipman lizerinde calismayin. Ekipman lizerinde

calismadan 6nce daima ekipmanin enerjisini kesin ve topraklayin.

Yiik kesici anahtari cene temasli basing

ayari

1. YUk kesici anahtarinin kapah oldugunu
dogrulayin.

2. Sekil 68'de gosterildigi gibi cene
temasinin yaklasik 1-1/2" altinda ana
bicaklara bir yayl terazi baglayin:
Anahtar kanat ayari icin yayh dlcegin
kullaniimasi, sayfa 103.

Not: Bazi anahtarlar, cenenin hemen altinda
bir aliminyum ara cubuk ile donatilmistir.
Bu, teraziyi baglamak icin uygun bir nokta
saglar. Diger anahtarlarda, her iki kanatta
esit kuvvete izin veren bir T adaptori
kullanin.

Anahtar bigaklarini hareket ettirmek igin
30-36 Ibs (133-160 N) kuvvet gerekli
olmahdir. 30 ila 36 pound gereksinimini
karsilamak icin cene temas civatalarini
gerektigi kadar gevsetin veya sikin.
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