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Silny partner w Swiecie
obrabiarek CNC

Digitalizacja zmienia wszystkie dziedziny zycia.
Przed firmami produkcyjnymi stawiane sg pewne
wymagania takie jak: krétszy czas wprowadzenia na
rynek, wieksza elastycznos¢, wysoka jakos¢ i zwiekszona
wydajnos¢ oraz odpowiednie srodki bezpieczenstwa.
Zréwnowazong konkurencyjnos¢ mozna bedzie osiggnac
jedynie poprzez przyjecie kompleksowego podejscia,
ktore obejmie i zdigitalizuje caty taricuch produkcyjny
odkrywajac nowa wartos¢ dodang. Portfolio Digital
Enterprise taczy automatyzacje z zaletami przetwarzania
danych cyfrowych.

Przysztos¢ przemystu obrabiarkowego

W $cistej wspdtpracy z producentami maszyn
chcemy z sukcesem ksztattowac przysztosc
branzy obrabiarkowej i przej$¢ do kolejnego
etapu w cyfrowej transformacji. Trendy

i osiagniecia w Swiecie IT — takie jak sztuczna
inteligencja, teach-in czy rynki cyfrowe,

a takze nowe formy wspétpracy — daja
dodatkowe impulsy i zmieniaja procesy pracy
w przemysle.



Korzysci z cyfrowego blizniaka

Cyfrowy blizniak symuluje i optymalizuje
wszystkie obszary udoskonalonego taricucha
wytwarzania: produkt, produkcje i wydajnosc.
To kolejny krok w transformacji cyfrowej

dla konstruktoréw maszyn i uzytkownikéw,
ktéry umozliwia osiggniecie kolejnego
poziomu produktywnosci.
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Kryterium wydajnosci

Zawsze, gdy realizowane sg nowe,
rewolucyjne projekty maszyn i gdy wymaga-
na jest maksymalna wydajno$¢ zastosowanej
obrabiarki, wybér sterowania SINUMERIK CNC
jest najlepszym wyjsciem. Siemens Machine
Tool Systems — dzieki innowacyjnemu

i doSwiadczonemu zespotowi projektowemu,
zapewnia, ze coraz bardziej wydajne
projekty maszyn beda nadal realizowane

z SINUMERIK CNC w przysztosci.
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SINUMERIK -

portfolio CNC

SINUMERIK 808
CNC dla poczatkujacych, przeznaczone LS5 LStiPA)

dla podstawowych maszyn standardowych Kompaktowe CNC dla standardowych maszyn

SINUMERIK 828
e Kompaktowe panelowe CNC
e Maks. 10 osi/lwrzecion

oraz 2 osie pomocnicze

} R e Maks. 2 kanaty obrébki tocze-
e e e e Y nie, frezowanie, szlifowanie
e Wyswietlacz kolorowy 10,4"
lub dotykowy 15,6"
SIMATIC S7-200 PLC
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SINUMERIK 808

* Kompaktowe panelowe CNC
e Maks. 6 osi/wrzecion

e 1 kanat obrobki

¢ Kolorowy wysSwietlacz 8,4"

e SIMATIC S7-200 PLC

SINAMICS V70 SINAMICS S120/S120 Combi
SIMOTICS SIMOTICS
SINUMERIK MC
CNC dla technologii specjalnych

SINUMERIK MC

¢ CNC oparte na komputerze PC

e Otwarty interfejs uzytkownika oparty na WinCC lub Run MyHMI / 3GL
e Maks. 8 osi/wrzecion

e Maks. 4 kanaty obrébki

* Modutowa konstrukcja panelu operatorskiego

e SIMATIC S7-1500F PLC

SINAMICS S120 Booksize z CU320, SINAMICS S210
SIMOTICS
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Sterowania SINUMERIK oferujg optymalne rozwigzania dla kazdej obrabiarki od
podstawowych maszyn CNC, poprzez maszyny standardowe, az po maszyny
modutowe klasy Premium. Niezaleznie od tego, czy jest to produkcja seryjna, proste
lub ztozone przedmioty obrabiane — SINUMERIK jest wysokowydajnym rozwigzaniem
automatyzacji dla wszystkich obszaréw produkcji — od prototypowania i produkcji

narzedzi po produkcje form i produkcje wielkoseryjna.

SINUMERIK 8
Otwarte CNC dla modutowych projektéw maszyn

SINUMERIK 840

* Modutowe CNC

e taczone technologie CNC

e Maks. 31 osilwrzecion na NCU*
i dowolna liczba osi PLC

e Maks. 10 kanatéw obrébki na NCU*

* Modutowy panel z kolorowym
wys$wietlaczem maks. do 24"

* SIMATIC S7-300 PLC

*Mozliwe potaczenie z maks. 3 NCU za pomoca NCU-Link

SINAMICS S120 Booksize/Combi/Chassis
SIMOTICS

SINUMERIK ONE
Natywne cyfrowe sterowanie — kolejny poziom transformacji cyfrowej

SINUMERIK ONE

e Cyfrowy bliZzniak jako integralna
cze$¢ CNC

e Panelowe i modutowe CNC

* taczone technologie CNC

e Maks. 31 osilwrzecion
i dowolna liczba osi PLC

e Maks. 10 kanatéw obrébki

e Modutowy panel z kolorowym
wyswietlaczem maks. do 24"

SIMATIC S7-1500F PLC

SINAMICS S120 Booksize/Combi/Chassis
SIMOTICS
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SINUMERIK 808 -

wyjatkowa wydajnos¢, po prostu inteligentny

SINUMERIK 808D ADVANCED w wersji tokarkowej i frezarkowej zwieksza wydajnos¢
prostych obrabiarek. Sterowania CNC opracowane przez Swiatowego lidera technologii
i pofaczone z rewolucyjng koncepcja obstugi sprawiaja, ze SINUMERIK 808D ADVANCED
jest sterowaniem CNC idealnie nadajacym sie na start.
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Kompaktowy i wytrzymaty

Dzieki formie jednolitego pulpitu sterowania CNC

z ograniczona iloscia interfejséw oraz panelowi obstugi

o stopniu ochrony IP65, SINUMERIK 808D ADVANCED

jest idealnie przygotowany do pracy w trudnych warunkach.
Niewielkie wymiary umozliwiaja zastosowanie go

w kompaktowych maszynach.

Zoptymalizowany dla prostych obrabiarek i tokarek
SINUMERIK 808D ADVANCED zostat perfekcyjnie
skonfigurowany dla tokarek i frezarek. Rozszerzono zakres
jego zastosowania — od prostych, standardowych frezarek
lub centréw obrébczych poprzez tokarki sterowane cyklami
az po proste w petni funkcjonalne tokarki CNC. Dzieki
rozszerzeniom hardware i software SINUMERIK 808D
ADVANCED oferuje rowniez odpowiednia wydajnos¢ do
obroébki form i narzedzi.

Idealny dla poczatkujacych

Jednolita metodyka obstugi oraz programowania sprawia,
ze SINUMERIK 808D ADVANCED idealnie nadaje sie

do rozpoczecia pracy w srodowisku CNC. Poza obstuga
sterowania numerycznego oraz jego programowaniem
takze proces konfiguracji objasniany jest za pomoca grafik
i animacji.
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optymalny pakiet w klasie Kompakt

Toczenie i frezowanie na maszynach standardowych oraz funkcje do efektywnej automatyzacji
szlifierek sprawiaja, ze sterowanie SINUMERIK 828D wyznacza normy w zakresie wydajnosci w

Srodowisku obrabiarek.

Wytrzymaty i niewymagajacy konserwacji

CNC w formie jednolitego panelu o ograniczonej ilosci
interfejsow oraz wysoki stopieri ochrony sprawiaja,

ze sterowanie SINUMERIK 828D sprawdza sie réwniez

w surowych warunkach. Dzieki obudowie bez wentylatora
oraz dysku twardego, jak réwniez pamieci NV-RAM bez
baterii buforujacej, SINUMERIK sa sterowaniami CNC
niewymagajacymi konserwacji.

tatwa obstuga

Petnoklawiszowa klawiatura CNC typu QWERTY z przyciskami
funkcyjnymi (szybkiego wyboru) oraz kolorowy, dotykowy
wyswietlacz TFT o wysokiej rozdzielczosci 10,4"/15,6"
sprawiaja, ze SINUMERIK 828D jest niezwykle prosty

w obstudze. Interfejsy USB, karty CF oraz RJ45 z przodu
panelu operatorskiego umozliwiaja szybki i prosty transfer
danych CNC.

Optymalna skalowalnosé

W oparciu o trzy wersje wydajnosci CNC (SW24x, SW26x
i SW28x) mozna wdrozy¢ niedrogie, kompaktowe lub
bardziej ztozone maszyny z dodatkowymi osiami/

wrzecionami i 2 kanatami obrébki.
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SINUMERIK 840 —

sprawdzona wydajnosc

SINUMERIK 840D sl zastuzenie stat sie standardem klasy Premium. Maksymalna wydajnos¢
CNC, bezkonkurencyjna elastycznos¢ oraz otwartos¢ to podstawy niemal kazdej koncepcji

maszyny.
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Maksymalna wydajnos¢

Dzieki wysokiej mocy obliczeniowej i wydajnosci

jednostek sterowar numerycznych NCU opartych

na najnowoczesniejszej wielordzeniowej technologii,
SINUMERIK 840D sl oferuje ogromny potencjat produkcyjny.
Dzigki NCU-Link mozna kontrolowa¢ maks. 93 osie w 30
kanatach obrobki. Maszyny z mniejsza iloscia
zainstalowanych osi NC zyskuja na osiggach wydajnosci
poprzez maksymalny stopien precyzji obrébki przy
minimalnym naktadzie czasu.

Otwartos¢ i komunikacja na wszystkich poziomach
Dzieki otwartosci systemu SINUMERIK 840D sl mozna
rozbudowac i dostosowywac, a nawet integrowac z nim
roboty i manipulatory. Dzieki PROFINET, wiodacej sieci w
standardzie Industrial Ethernet, SINUMERIK 840D sl
doskonale wpaso-wuje sie w $Srodowisko Siemens TIA
(Total Integrated Auto-mation). Totally Integrated
Automation zapewnia optymalna wspétprace wszystkich
komponentéw w ramach rozwigzania automatyki
umozliwiajgc maksymalna transparentnos$¢ oraz
dostepnosc dla proceséw produkgji.

Intuicyjny i skalowalny

Panele SINUMERIK utatwiaja operatorowi maszyny
ewaluacje i obstuge. Dzigki swojemu dotykowemu
interfejsowi otwierajg droge do nowej filozofii obstugi
maszyn. Poza skalowalna wydajnoscig NCU SINUMERIK
840D sl oferuje réwniez wysoki stopiert modutowosci
paneli. Elastyczna koncepcja obstugi M:N — np. kombinacja
dowolnych paneli z NCU — sprawia, ze SINUMERIK 840D sl
jest idealnie dostosowany do metodyki obstugi nowocze-
snych maszyn klasy Premium.
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SINUMERIK ONE -

natywnie cyfrowe CNC

Wprowadzajac na rynek SINUMERIK ONE, Siemens przedstawia pierwsze na Swiecie sterowanie CNC,
ktére zostato opracowane od podstaw i przeznaczone dla wyzwan cyfrowej transformacji w
przemysle obrabiarek. Prowadzi to do zmiany paradygmatu: cyfrowy blizniak staje sie integralnym
elementem systemu sterowania i czynnikiem umozliwiajagcym podejmowanie rzeczywistych dziatan.
Procesy obrobki i zachowanie sie maszyn mozna symulowac realistycznie i szczegdétowo w

wirtualnym Srodowisku.
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Zwigkszenie produktywnosci

SINUMERIK ONE oferuje przyszto$ciowa, nowoczesna
platforme sprzetowa i programowa, ktéra pomaga znacznie
zwiekszy¢ wydajno$é maszyny i obrébki. Szczegdlnie

w zakresie produkcji form - procesu, ktory jest niezwykle
wymagajacy - produktywnos$¢ wzrosta nawet o dwucyfrowa
wartos¢ procentowa. Zadania wymagajace duzej mocy
obliczeniowej, takie jak nadzé6r nad kolizja, odbywaja

sie teraz bez ograniczen podczas procesu obrébki.

Innowacyjne przyspieszenie

Dzieki SINUMERIK ONE wirtualne procesy i odwzorowania
staja sie podstawa prawdziwego dziatania. Projekty

i uruchomienie maszyn, planowanie produkcji i obrébka
przedmiotéw, modernizacja maszyn i serwis 0siagaja
zupetnie nowy poziom jakosci i doktadno$ci dzieki
cyfrowemu bliZzniakowi SINUMERIK ONE.
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Ekscytujaca cyfryzacja Realizacja nowego sposobu podejscia

SINUMERIK ONE po raz pierwszy oferuje operatorom Czy mozna w ogole wyprodukowac ten detal? A jesli tak,

maszyn spéjna strategie ,Digital First”. Oznacza to, to w jakim czasie? Cyfrowy blizniak odpowiada na te

ze centralne procesy w produkgji (takie jak programowanie,  pytania szybko i precyzyjnie. Inzynierowie produkcji

przygotowanie programu obrébki lub optymalizacja sprawdzaja mozliwo$ci maszyny w aplikacji Run MyVirtual

proceséw) s3a zawsze najpierw symulowane na cyfrowym Machine. Doktadnie obliczany jest rowniez czas przebiegu

blizniaku, zapewniajac szczeg6towe wirtualne odwzorowanie  programu dla przedmiotu obrabianego. Obliczenia te

sterowania i obrébki. Tam, gdzie te procesy byty wczesniej wykonywane sg na komputerze PC w biurze z dala od

przeprowadzane na maszynie, nieproduktywne czasy zosta-  produkcji. Dzigki cyfrowemu blizniakowi mozliwa jest

ty wyeliminowane przez wizualizacje i prace poza produkcja  szybsza komunikacja z klientami na temat cen i terminow,

(offline) umozliwiajac wzrost produktywnosci. doktadniejsze planowanie i przygotowanie programu NC,
wyzsza produktywnos$¢ - nawet przy zmniejszajacych sie
wielkosciach partii i rosnacej liczbie wariantéw do
wyprodukowania.
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SINUMERIK MC -

dla technologii specjalnych

Dzigki zintegrowanemu sterowaniu SINUMERIK CNC, sterownikowi SIMATIC oraz systemowi
operacyjnemu Windows® 10 SINUMERIK MC jest optymalnym rozwigzaniem dla obrabiarek
z indywidualnym interfejsem uzytkownika.

Obszary zastosowania

Obszary zastosowania obejmuja procesy od obrébki drewna,
kamienia i szkta, poprzez naktadanie klejow, az po proste
aplikacje szlifowania i technologie specjalne obrabiarek, jak
na przyktad cigecie blach, cigcie laserem i strumieniem wody,
a takze wytwarzanie przyrostowe.

SIEMENS

Maksymalna otwartos¢

Dzieki integracji systemu operacyjnego Windows® tworzenie
niestandardowych interfejséw uzytkownika jest proste.
Otwarta koncepcja obstugi i rozbudowane interfejsy
sprawiaja, ze SINUMERIK MC jest uniwersalnym i otwartym
systemem sterowania.

Doskonate sterowanie ruchem i wysoka wydajnos¢
automatyzacji

Sprawdzona technologia CNC SINUMERIK umozliwia
precyzyjne sterowanie ruchem oraz - dzieki programowaniu
w kodach G - swobode i elastycznos¢ w sterowaniu
maszyna. Kroétki czas reakcji sterownika PLC SIMATIC S7-
1500F umozliwia réwniez zwiekszenie predkosci obrébki
oraz znaczne zwigkszenie wydajno$¢ automatyzacji.

Prosty inzyniering

Programowanie symboliczne, najnowoczes$niejsze jezyki
programowania i wszechstronne zestawy narzedzi do
wdrazania standardowych aplikacji oznaczaja, ze inzynieria
w TIA Portal jest zaréwno prosta, jak i wydajna. Skutkuje
to krétszymi czasami i nizszymi kosztami uruchomienia.
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Napedy i silniki —
wszystko z jednego zrdodta

SINAMICS V70 SINAMICS S120 Combi

Napedy

SINAMICS V70 - maty i silny

W kwestii standardowych maszyn wartych swojej ceny
koncepcja SINAMICS V70 z SINUMERIK 808D jest nie do
pokonania. Kompaktowa, niezawierajaca wentylatora
konstrukcja modutu silnika jednoosiowego zapewnia
maksymalna odpornos¢. Dzieki inteligentnej koncepcji
uruchomienia przy zastosowaniu tylko kilku parametréw
moduty silnika mozna dopasowac do potrzeb osi
posuwowych.

SINAMICS S120 - najwyzszy stopien elastycznosci
SINAMICS S120 to synonim wydajnosci i elastycznosci

w zakresie wyposazenia obrabiarek CNC. Poza szerokim
spektrum modutéw silnikowych, dostepne jest réwniez
zasilanie z requlowanym obwodem DC. Zapewnia ono
najkrétszy czas rozruchu wrzeciona oraz umozliwia idealna
kompensacje mocy biernej catej maszyny (cos ¢ = 1).
Uktad napedowy SINAMICS S120 moze by¢ perfekcyjnie
dostosowany do szerokiego zakresu zadarn napedowych
dzieki oddzieleniu modutu mocy i jednostki sterujace;.

16
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SINAMICS S120 Booksize SINAMICS S120 Chassis

SINAMICS S120 Combi - idealny naped dla maszyn
kompaktowych

SINAMICS S120 Combi (forma obudowy A i B) to pofaczenie
wydajnosci modutowego SINAMICS S120 i kompaktowej,
wytrzymatej konstrukcji. W jednej obudowie zintegrowano
zasilanie i maks. cztery moduty silnika. SINAMICS S120
Combi stanowi idealng podstawe wyposazenia
standardowych maszyn kompaktowych o mocy wrzeciona
do 15 kW oraz maks. liczbie 5 osi posuwowych.

SINAMICS S120 Booksize — oszczedno$¢ miejsca w szafie
sterowniczej

Nowe SINAMICS S120 Booksize maja 300 procentowa prze-
ciazalnos$¢ i tacza w sobie kompaktowosc¢ z gestoscia mocy.
W aplikacjach zaprojektowanych dla pradu maksymalnego
mozna zmniejszy¢ wymagana szerokos$¢ napedow. Dzieki
nowej koncepcji potaczenia silnika i ekranowania

w module mozna takze zmniejszyc¢ ich wysokos¢.

SINAMICS S120 Chassis

Zakres zastosowania przeksztattnika do zabudowy SINAMICS
S120 o formie budowy Chassis zostat rozszerzony do wysokich
mocy znamionowych 300 kW i prgdéw do 490 A umozliwiajac
idealne dostosowanie napedu SINAMICS S120 do najwyzszych
wymagan w zakresie mocy i wydajnosci.
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Sterowania SINUMERIK z napedami SINAMICS i silnikami SIMOTICS s3 optymalnie zaprojektowane
do odpowiednich wymagan obrabiarek. Cata rodzina napedéw SINAMICS obejmuje wszystkie
poziomy wydajnosci i charakteryzuje sie wysokim stopniem elastycznosci, funkcjonalnosci

i wydajnosci. Silniki SIMOTICS do aplikacji sterowania ruchem i napedy SINAMICS sg sita napedowa
systemdw CNC SINUMERIK, ktore wyznaczaja standardy maksymalnej precyzji i szybkosci.

Silniki serwo SIMOTICS

Silniki SIMOTICS Motion Control

Silniki serwo SIMOTICS

Wysoki moment w stanie zatrzymania, maksymalna
predkos$¢ obrotowa oraz charakterystyki o gtadkim
przebiegu sprawiaja, ze silniki serwo SIMOTICS

sg optymalnym napedem posuwu dla obrabiarek.

Obudowa silnika SIMOTICS S-1FL6 zapewnia,

Ze przystepne cenowo maszyny podstawowe ze sterowa-
niem SINUMERIK 808D s3g wytrzymate. SIMOTICS S-1FK2
jest idealnym silnikiem serwo do standardowych aplikacji
ze sterowaniem SINUMERIK 828D.

SIMOTICS S-1FK7 jest synonimem elastycznos$ci w zakresie
wyposazania obrabiarek dostepny z réznymi predkosciami
znamionowymi, typami enkoderéw i momentami bezwtad-
nosci.

SIMOTICS S-1FT7 oferuje najwyzsza wydajnos¢ z 4-krotnym
przecigzeniem, dostepny z r6znymi sposobami chtodzenia.

Portfolio silnikbw serwo zostato rozszerzone o kompaktowy
silnik SIMOTICS S-1FG1 z przektadnia.

Silniki liniowe i momentowe SIMOTICS
Gama silnikéw SIMOTICS wykracza poza konwencjonalne
zasady dziatania silnikébw obrotowych i obejmuje réwniez

Silniki liniowe i momentowe SIMOTICS

Silniki wrzecionowe SIMOTICS

koncepcje wysoce dynamicznych silnikéw liniowych

i momentowych. Dzieki zastosowaniu silnikéw liniowych
SIMOTICS L-1FN3 zjawiska takie, jak sprezystos¢, luz i tarcie,
a takze naturalne drgania zespotu napedowego maszyny,
moga zostac¢ niemal catkowicie wyeliminowane.

Oprocz stotéw pozycjonujacych o wysokiej dynamice,
silniki momentowe do zabudowy SIMOTICS T-1FW6 moga
by¢ réwniez stosowane do stotow obrotowych i skretnych
w precyzyjnej obrébce 5-osiowej, jak réwniez przyczyniajac
sie do rozwoju catkowicie nowych obszaréw technologii,
jak np. toczenie na frezarkach z silnikiem momentowym
SIMOTICS T-1FW6 High Speed.

Silniki wrzecionowe SIMOTICS

Majac za soba dtuga tradycje w budowie silnikow elektrycz-
nych, Siemens rozszerza swoja oferte o produkcje wrzecion
w technologii firmy Weiss GmbH. Dzigki temu mozemy
zaoferowac szeroka game rozwiazan pochodzacych z jednego
Zrédta. Portfolio obejmuje silniki od klasycznych wrzecionowych
SIMOTICS 1PH8, M-1PH3, M-1PH1 oraz synchronicznych
wrzecionowych SIMOTICS M-1FE1 i M-1FE2 do zabudowy
poprzez wrzeciona indukcyjne SIMOTICS M-1PH2 az po
silniki hybrydowe i wrzecionowe.
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SINUMERIK | Rozwigzania branzowe

PrzysztoSciowe rozwigzanie

dla kazdej branzy

Kazda branza ma swoje wtasne, indywidualne wymagania. Niezaleznie od tego, czy chodzi

o znormalizowane koncepcje automatyzacji dla przemystu motoryzacyjnego, czy tez o kompleksowe
rozwigzania we wszystkich fazach cyklu zycia produktu i produkcji dla przemystu lotniczego.

Jako wieloletni partner w przemysle obrabiarkowym, Siemens Machine Tool Systems oferuje
rozwigzania branzowe, ktére sg stosowane na catym Swiecie.

Dtugoletnie doswiadczenie to silny argument

Dzieki naszemu do$wiadczeniu i zdobytej wiedzy branzowej
zawsze oferujemy najlepsze rozwigzanie dostosowane do
ekonomicznej produkcji komponentéw w branzy motoryza-

cyjnej, przemysle lotniczym, jak i rbwniez w branzy ENERGY.

Partner w automatyzacji — od obrabiarek do kompletnej
produkcji

Od zawsze dbamy o bezposredni kontakt z klientami
koricowymi w naszych branzach kluczowych. Znamy
wyzwania, ktérym uzytkownicy maszyn muszg stawic czota,
oraz wymogi wzgledem obecnej i przysztej generacji
maszyn. Wiedza ta przektada sie na rozwéj produktu,

co gwarantuje, ze sterowania SINUMERIK s3 trafna
odpowiedzig na zapotrzebowanie rynku. Oprocz
automatyzacji obrabiarek Siemens jako integrator

moze réwniez przeja¢ automatyzacje catej instalacji
produkcyjnej. Proste rozwigzania pochodzace z jednego
Zrédta dla wysokowydajnej produkcji to duza zaleta naszych
dziatari i wygoda dla naszych klientéw.
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To my wyznaczamy trendy w produkgcji

Nieustanny rozwdj jest dla nas sprawa oczywista, dzieki
czemu jeste$my liderem innowacji na rynku obrabiarek.
Oferujemy prekursorskie rozwigzania integracji i symulacji
w celu idealnego potaczenia produkcji ze srodowiskiem IT.
Nasze projekty to gwarancja maksymalnej wydajnosci

i ciggtosci produkgji.




Rozwigzania branzowe | SINUMERIK
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SINUMERIK | Technologie obrébki

Wykorzystanie potencjatu

technologii obrébki

Dzieki SINUMERIK kazdy zaktad produkcyjny jest doskonale przygotowany na wyzwania
technologiczne — dzis i w przysztosci. SINUMERIK mozna zastosowa¢ w toczeniu, frezowaniu,
szlifowaniu, wycinaniu i cieciu laserem oraz w obrébce két zebatych. Ponadto jest otwarte
na nowe koncepcje technologiczne, takie jak wielozadaniowo$¢, wytwarzanie przyrostowe

lub obrébke kompozytéw.

Ji: .
Toczenie

Najwyzsza precyzja i wydajnos¢

od sterowanego cyklami i standardo-
wego toczenia CNC, poprzez frezo-
wanie na tokarkach, az po obrébke
wielokanatowa i wielozadaniowa.

- Wycinanie, ciecie
Em strumieniem wody,
Y laserem, obrébka plazma

Jz

Otwartos¢ systemu SINUMERIK oferuje
oprécz standardowej technologii takze
rozwigzania dla wycinania, ciecia
strumieniem wody, laserem, obrobki
plazma.

- Szlifowanie

SINUMERIK oferuje idealne
rozwigzanie — od prostych aplikacji
szlifierskich po szlifowanie w obszarze
High End.
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Frezowanie

I&\\\'Ill

Frezowanie jako klasa sama w sobie
dzieki SINUMERIK Top Surface,

Top Speed oraz Collision Avoidance.
Od frezowania 3-osiowego do jedno-
czesnej obrébki 5-osiowej po obrébke
wielozadaniowa.

[ |
55
' Obrébka kompozytéw

Podczas obrébki kompozytéw

bardzo wazna jest jakos$¢ produktu
koricowego. W zaleznosci od materiatu
stosowane sg metody produkcji takie
jak ciecie laserem, frezowanie, szlifo-
wanie, ktérymi mozna elastycznie
sterowac za pomocg SINUMERIK.

l/
2¥%
' Obrébka kot zebatych

Obrébka két zebatych to ztozony
proces, ktory wymaga maksymalnej
precyzji. Zalety sterowania
SINUMERIK sa w petni wykorzystywane
podczas toczenia két zebatych,
nacinania két zebatych frezem
obwiedniowym — a nastepnie
fazowania.

.‘..',,’/

Niezaleznie od tego, czy chodzi

o produkcje seryjna czy prace

w warsztacie, obrobka wielozadaniowa
wspierana jest przez SINUMERIK
Operate. Do wysokowydajnej obrébki.

] . q P
'I Wielozadaniowo$¢

Przyrostowa produkcja

rt-u

W procesach addytywnych, takich
jak naktadanie stopionego materiatu
lub topienie laserem, technologia
5-osiowa SINUMERIK w potaczeniu
z odpowiednim napedem SINAMICS
i silnikami SIMOTICS umozliwia
precyzyjne i dynamiczne sterowanie
torem narzedzia.

.-07

‘ Robotyzacja gniazd

y -
r— produkcyjnych

Roboty musza mie¢ mozliwos¢ tatwej
integracji z obrabiarkami i procesami
produkcyjnymi. SINUMERIK Run MyRobot
oferuje rozwiazania od prostego pota-
czenia, poprzez przyjazna dla uzytkow-
nika integracje zadann manipulacyjnych
az po precyzyjne sterowanie ruchem
maszyn za pomoca kinematyki robota.



obrébki ¢ W

+Moja produkcja?
Gotowa na przysztosc.

/4

Zastosowanie wszystkich SINUMERIK SINUMERIK SINUMERIK SINUMERIK SINUMERIK
technologii obrébki z SINUMEKIK 808 828 ONE MC
Toczenie v v v v =
Frezowanie v v v v -
Szlifowanie - v v v v
Wielozadaniowos¢ = - v v -
Technologie przyrostowe - - v v v
Obrébka kot zebatych - v v v =

Wycinanie, ciecie laserem
i woda, obrébka plazma, - - v v v

obrébka kompozytéw

Robotyzacja gniazd
produkcyjnych

1) Opcja: CP-Comfort
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Wydajno$¢ CNC | SINUMERIK

Maksymalna wydajnosc
CNC przez caty czas

Wydajnos¢, precyzja, dostepnos¢ to decydujace czynniki napedzajace rynek
obrabiarek. Dzieki funkcjom specjalnym sterowanie SINUMERIK doktadnie
spetnia te wymagania — pomagajac osiaggna¢ wysoka wydajnosci CNC.

R6znorodne opcje zapewniajace
wysoka produktywnosc.

Integracja robotéw, inteligentne sterowanie ruchem oraz
stata optymalizacja to hasta, ktére pojawiaja sie w temacie
wykorzystania réznorodnych mozliwosci zwiekszania
produktywnosci.

Wszystkie aspekty integracji robotéw

Zapotrzebowanie na rozwigzania automatyki dla obrabiarek
wspotpracujacych z precyzyjnymi robotami przemystowymi
ro$nie w szybkim tempie. Dotyczy to zaréwno manipulacji -
jak réwniez precyzyjnych i skomplikowanych zadan obrobki.
Dzieki SINUMERIK Siemens oferuje system CNC do integracji
robotéw: od prostego potaczenia, poprzez przyjazna dla
uzytkownika integracje zadan manipulacji, az po catkowita
integracje kontroli kinematyki robota w systemie.

Optymalna predkosc i jakos¢ obrébki

Dzieki potaczeniu funkcji Top Surface i Top Speed SINUMERIK
oferuje optymalne planowanie toru ruchu i sterowanie
predkoscia podczas frezowania. Prowadzi to do uzyskania
najwyzszej jakos$ci powierzchni i szybkos$ci obrébki.

Ciagta optymalizacja

Maksymalna dynamike maszyny osiaga sie dzieki automa-
tycznej optymalizacji parametréw maszyny w zaleznosci od
obcigzenia i pozycji osi za pomoca funkgcji Intelligent Load
Control i Intelligent Dynamic Control. W rezultacie uzyskuje
sie najlepszy wynik obrébki dla kazdego ciezaru przedmiotu
obrabianego i dla kazdego jego potozenia w przestrzeni
roboczej maszyny. Rezultat - krotsze czasy obrébki i wyzsza
jakos¢ obrobki.
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SINUMERIK | Wydajnos¢ CNC

Precyzja podczas produkgcji

Precyzja SINUMERIK jest miedzy innymi wynikiem funkcji
obliczania o wysokiej doktadnosci NANO o 80 bitowej
precyzji oraz kompensacji efektéw mechanicznych
sterowanej programowo.

Doktadnos¢

SINUMERIK CNC oraz napedy SINAMICS wykonuja obliczenia
z wysoka doktadnoscia NANO o precyzji 80 bitéw. Eliminuje
to btedy zaokraglenia, a tym samym zapewnia bardzo wysoka
doktadno$¢ obliczer w catej wewnetrznej strukturze regula-
tora.

Kompensacja zatamania

Kompensacja zatamania stuzy do kompensacji dynamicznych
odchylen potozenia spowodowanych procesami przyspie-
szania w osiach maszyny. Skutkuje to lepsza jakoscig obrobki
przy jednoczesnie wyzszych warto$ciach szarpniecia (Jerk) i
przyspieszenia.

Kompensacja tarcia

Dzieki zaleznej od predkos$ci kompensacji efektéw tarcia,
odchylenia od toru zalezne od tarcia s jeszcze lepiej
eliminowane i osiggany jest niezmiennie wysoki poziom
zgodnosci z konturem i precyzji podczas obrébki przedmiotu
obrabianego.
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Kompensacja wolumetryczna (VCS)

VCS umozliwia kompensacje odchytek geometrii osi liniowej
i obrotowej i ich wptywu na punkt srodka narzedzia (TCP),
co bezposrednio przektada sie na wieksza doktadnosé
obroébki.

Wzrost dostepnosci

Funkcje unikania kolizji oraz nadzoru stanu zapewniaja
wysoka dostepno$¢ obrabiarki.

Unikanie kolizji

Funkcje SINUMERIK do unikania kolizji zapewniaja komplek-
sowa ochrone przed kolizja maszyny, przedmiotu obrabia-
nego, elementéw mocujacych i narzedzia. Monitoring
kolizji moze zostac przekazany do aplikacji SINUMERIK Edge,
aby w petni wykorzysta¢ wydajnosc systemu SINUMERIK.

Nadzér stanu

Informacje o stanie maszyny sg analizowane za pomoca
aplikacji do nadzoru stanu w SINUMERIK i rejestrowany jest
wzorzec poprawnego zachowania maszyny. To pozwala
bezposrednio uzyskac¢ informacje na temat jakosci maszyny
oraz ewentualnych ukrytych probleméw.



Wydajno$¢ CNC | SINUMERIK

Podwyzszenie bezpieczeristwa

Ochrona wtasnosci intelektualnej w programie uzytkownika
oraz ochrona przed manipulacja przez ztosliwe oprogramo-
wanie to dwa istotne aspekty integralnosci systemu
SINUMERIK.

Ochrona Know-How

Dzigki funkcji SINUMERIK Lock MyCycles cykle uzytkownika
sg przechowywane w sterowaniu w sposéb chroniony.
Bloki programu SIMATIC STEP 7 sa rowniez chronione
hastem, co zapewnia poufnos¢ informacji technologicznej.

Bezpieczenstwo

Systemy oparte na komputerach PC i poziomy sterowania
musza by¢ chronione przed cyberatakami. Korzystanie

z oprogramowania antywirusowego i oprogramowania
monitorujacego aplikacje z biatej listy zapewnia ochrone
przed manipulacja danych i zapobiega uruchomieniu
ztoéliwego oprogramowania.

Optymalizacja proceséw za pomoca
cyfrowego blizniaka

Cyfrowy blizniak znaczaco przyczynia sie do optymalizacji
réznych proceséw podczas pracy na maszynie. W ten
sposdb mozliwe jest przeniesienie réznych zadan ze Swiata
rzeczywistego do wirtualnego dzieki r6znym wariantom
cyfrowego blizniaka.

Run MyVirtual Machine, cyfrowy blizniak obrébki,
optymalizuje wykorzystanie obrabiarek. Nieproduktywne
czasy na maszynie sa redukowane do minimum i przeno-
szone do fazy przygotowania programu obroébki. To stwarza
przestrzeri dla nowych modeli biznesowych.
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SINUMERIK | Obstuga i programowanie

Wygodna obstuga
| fatwe programowanie

Obstuga

Liczne funkcje SINUMERIK Operate zapewniaja, ze sterowania
SINUMERIK s3 wyjatkowo przyjazne w obstudze dla uzytkow-
nika. Obejmuje to nowoczesne sterowanie dotykiem

i gestami, a takze prace z wieloma oknami.

Obstuga dotykiem i gestami

Generacja paneli dotykowych SINUMERIK z pojemnos$ciowo-
-projekcyjna technologia zapewnia maksymalna wydajnosc
dla wymagajacych zadan wizualizacji na komputerze PC oraz
atrakcyjny wyglad panelu obstugi. Odporna na zarysowania,
antyrefleksyjna powierzchnia z doskonatym wyswietlaczem
wspomaga prace nawet w trudnych warunkach otoczenia.

Ekran boczny

Wstepnie skonfigurowany ekran boczny oferuje dodatkowy
obszar w HMI z szeroka funkcjonalnoscia. Podczas obstugi
uzytkownik ma wszystkie informacje zebrane w jednym
miejscu i przeglada ich zawartos¢ na zwijalnym ekranie
bocznym.

Menedzer wyswietlania

Dzieki menedzerowi wyswietlania obszar ekranu mozna
podzieli¢ na trzy lub cztery strefy, dzieki czemu mozna
efektywnie wykorzystywac duze ekrany. Indywidualna

i elastyczna obstuga maszyny mozliwa jest dzieki mozliwosci
wyswietlania dodatkowych informacji.

ALENY B H
K13 KS2230179 V75,0 48006 232379451
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Ustawianie

Dzieki inteligentnemu trybowi JOG i intuicyjnemu zarzadzaniu
narzedziami w SINUMERIK Operate, wszystkie typowe funkcje
ustawcze s3 obstugiwane za pomoca interaktywnych
elementéw grafiki. Redukuje to nieproduktywny czas

do absolutnego minimum.

Pomiar

Inteligentny tryb JOG wspiera pomiar narzedzi oraz przed-
miotéw obrabianych. Wystarczy dotknac¢ krawedz, naroznik
lub otwor, a system automatycznie okresli pozycje zamoco-
wania z uwzglednieniem obrotu podstawowego przedmiotu
obrabianego, takze w pfaszczyZnie skreconej. Dane geometrii
sg przenoszone do pamieci korekcji narzedzia przez naci-
Sniecie przycisku. Protokotowanie wynikow pomiaréw jest
uproszczone przez protokoty standardowe lub protokoty
uzytkownika.

Obstuga i programowanie | SINUMERIK

Punkty zerowe

Zintegrowane cykle pomiarowe zapewniaja doktadnos¢
pomiaru przedmiotu obrabianego podczas biezacej obrébki.
Geometria narzedzi oraz przesuniecia punktu zerowego sa
korygowane w petni automatycznie, dzieki czemu pozadana
tolerancja obrébki osiggana jest nawet w przypadku duzych
wielkosci partii.

Zarzadzanie narzedziami

Dane narzedzi oraz informacje o ich pozycji w magazynie sa
w sposOb przejrzysty przedstawiane na ekranie zarzadzania
narzedziami. Wybér odpowiedniej pozycji przebiega auto-
matycznie: wystarczy utworzy¢ narzedzie, nacisnaé przycisk,
a SINUMERIK wskaze dogodna pozycje w magazynie. Stero-
wanie monitoruje takze czas zycia poszczeg6lnych narzedzi
i — jesli zachodzi taka potrzeba — wskazuje wtasciwe narze-
dzie zastepcze (duplikat). Oszczedza to czas podczas
ustawiania obrabiarki.

Ochrona indywidualna

Inteligentne funkcje SINUMERIK Safety Integrated umozli-
wiaja wygodna obstuge z najwyzszym stopniem bezpie-
czenstwa dla operatora i maszyny, na przyktad

podczas ustawiania maszyny przy otwartych drzwiach
oston. W przypadku SINUMERIK 840D sl oraz SINUMERIK ONE
dostepny jest dla uzytkownika zintegrowany F-PLC.
Bezpieczna logika programowana jest w srodowisku TIA
Portal. Ponadto projektant moze korzystac¢ z réznych
innowacyjnych funkcji do uruchamiania, takich jak graficzna
konfiguracja funkcji bezpieczenstwa i przejrzyste ekrany
diagnostyczne. Na koniec uruchomienia istnieje mozliwosé
przeprowadzenia w SINUMERIK Operate czesciowo
zautomatyzowanego testu odbioru.
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SINUMERIK | Obstuga i programowanie

Programowanie

SINUMERIK Operate oferuje optymalny sposéb programo-
wania do kazdego zadania: DIN ISO dla produkcji wielkose-
ryjnej i bardzo krotkich czaséw taktéw, a takze programo-
wanie graficzne, dzieki ktéremu poszczegdlne czesci moga
by¢ programowane jeszcze szybciej.

Jezyk wysokiego poziomu CNC

Warianty rodzin czesci lub narzedzi specjalnych mozna tatwo
zaprogramowac za pomoca jezyka wysokiego poziomu
SINUMERIK. Tam, gdzie programowanie graficzne,

DIN ISO i programowanie cykli osiagaja swoje granice, jezyk
wysokiego poziomu SINUMERIK ujawnia swoja petng moc.
W wyjatkowy sposéb umozliwia szybkie programowanie
réznorodnych przedmiotéw, a tym samym zapewnia petna
elastycznos¢ w zakresie przedmiotdéw obrabianych.

DXF-Reader

DXF-Reader obstuguje wyswietlanie formatéw danych CAD
i bezposrednie przejecie ich do programu w CNC. Dzieki
przesytaniu danych za pomoca DXF-Reader czasy programo-
wania moga zostac skrécone nawet do 90%. Pliki DXF moga
by¢ otwierane bezpos$rednio na CNC i przenoszone do
programu CNC za pomoca prostego klikniecia myszka.
DXF-Reader mozna wywotac z edytora konturéw oraz

w przypadku szyku pozycji w programGUIDE, jak réwniez
podczas programowania krokéw roboczych ShopMill/
ShopTurn.
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ProgramGUIDE

W programGUIDE programy w kodach G mozna w prosty
sposbb taczy¢ z wydajnymi cyklami technologicznymi

i pomiarowymi SINUMERIK. Mozna zaprogramowac nawet
klasyczne kody 1SO. Dzieki czemu SINUMERIK jest szczeg6lnie
atrakcyjny dla operatorow maszyn preferujacych ten klasyczny
typ programowania.

Programowanie krokéw roboczych

Programowanie krokéw roboczych (ShopMill/ShopTurn)
zapewnia szybkie i proste programowanie wymagajacych
czesci. Za pomoca kalkulatora konturéw SINUMERIK mozna
wprowadzi¢ i zaprogramowac kazdy kontur bezposrednio
na maszynie. Zapewnia to maksymalna wydajnos¢ obstugi
i programowania.

Diagnoza

Szczegolnie w przypadku produkcji wielkoseryjnej awarie
maszyn prowadza do ogromnych strat produkcyjnych.

Aby w przypadku awarii maszyny byty jak najszybciej gotowe
do pracy, SINUMERIK Operate oferuje inteligentne narzedzia
diagnostyczne. Poza narzedziami do diagnozy magistrali
napedéw, peryferii i komponentéw sieci dostepna jest
wydajna funkcja Trace do rejestracji i diagnozy sygnatéw NC,
PLC i naped.



+Moje przedmioty
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,Moja maszyna?
Wysoka wydajnosc dzieki
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cyfrowemu blizniakowi.




Digitalizacja | SINUMERIK

Droga do osiggniecia
wyzsze] produktywnosci

Z oprogramowaniem zarzgdzajgcym
warsztatem produkcyjnym CNC.

Poprzez digitalizacje producenci maszyn i firmy wykorzystujace te maszyny

w procesie produkcji moga elastycznie reagowac na zmieniajace sie potrzeby
rynku i jednoczes$nie zwigkszac swojg produktywnos¢. Oprogramowanie
zarzadzajace warsztatem produkcyjnym CNC jest dedykowane do produkgcji

na obrabiarkach. Utatwia zarzadzanie, analize i optymalizacje pracy niezaleznie
od ukfadu sterowania zastosowanego na maszynie.

Digitalizacja dla producentow
maszyn

Wyzsza wydajnos¢ w projektowaniu
Przed producentami maszyn stawiane

sg dwa gtéwne cele. Z jednej strony jest to
wyzszy stopien efektywnosci i elastycznosci
podczas projektowania, np. z funkcjonalna
wirtualizacja procesu projektowania i produk-
¢ji, z drugiej — uzupetnienie oferty o digitaliza-
cje Srodowisk produkcyjnych klienta az po
oferowanie nowych modeli biznesowych.

Cyfrowy blizniak podczas projektowania

i jako model biznesowy

Realizacja zadan inzynierskich ze sprzezeniem
zwrotnym umozliwia producentowi maszyn
osiggniecie sp6jnosci od pomystu poprzez
projektowanie az do wirtualnego uruchomienia
maszyny. Jako potencjalny model biznesowy
wirtualny obraz maszyny moze zosta¢ udo-
stepniony uzytkownikowi maszyny w celu
przygotowania programu obrébki.

Digitalizacja dla uzytkownikéw
maszyn

Wyzsza wydajno$¢ w produkcji

Obrabiarki sa inteligentnie zintegrowane

z procesami produkcyjnymi. Warunkiem jest
potaczenie proceséw przygotowania programu
obrébki i produkcji oraz maszyn na trzech
réznych platformach w zaleznosci od wymagan.
Umozliwia to bezbtedny transfer programéw

i danych.

Cyfrowy bliZzniak w produkgji

Dzieki cyfrowemu blizniakowi procesy progra-
mowania i konfiguracji s3 w sposéb wirtualny
przenoszone z rzeczywistej produkcji do biura.
To, czy cze$ci moga by¢ produkowane, mozna
okresli¢ bez zatrzymywania maszyny. Progra-
my CNC s3 wstepnie sprawdzane pod katem
ewentualnych kolizji narzedzia z uchwytami
lub cze$ciami maszyny. Programy CNC dla
nowych zlecen produkcyjnych sg uruchamiane
Loffline” tak dtugo, jak dtugo maszyna jest

w trakcie obrébki. Ponadto nowy personel
szkolony jest bez blokowania maszyny. W ten
sposob nieproduktywne czasy na maszynie s
zredukowane do minimum i konsekwentnie
przenoszone na przygotowanie programu
obrébki. Zwieksza to produktywnos¢ i dostep-
nos¢ prawdziwej maszyny.

31



SINUMERIK | Digitalizacja

LT T
T

|
l > LLIR TN
Lk

HEEE DEg BAR i

Oprogramowanie do zarzadzania warsztatem
produkcyjnym CNC - ekosystem

W chmurze”, ,Na produkcji”i ,Na maszynie”
tworzona jest architektura IT, dostosowana

do przysztych rozwigzan dzieki oprogramowaniu
do zarzadzania warsztatem CNC. Poziomy te
odpowiadaja trzem platformom firmy Siemens
— MindSphere, SINUMERIK Integrate Na SINUMERIK

i SINUMERIK/SINUMERIK Edge. Zapewniajg one ' produkcji Integrate

caty szereg funkcji, poczawszy od poziomu

maszyny po rozwigzania chmurowe. Pozwalaja

na tworzenie nowych modeli biznesowych, -

np. w dziedzinie ustug serwisowych. Dzigki SINUMERIK
digitalizacji mozna uzyskac¢ postep w optymali- ':naaszynie =1 | ] SINUMERIK Edge

zacji i wykorzystac ja tak, aby produktywnos¢ - —
i konkurencyjno$¢ mogty osiggnac najwyzszy

W chmurze MindSphere

poziom.

32



Digitalizacja | SINUMERIK

Po lewej: Analyze MyMachine /Condition do okreslania stanu mechanicznego obrabiarek.
Po prawej: Analyze MyWorkpiece /Toolpath do wizualizacji i analizy danych przedmiotu obrabianego.

MindSphere

Digitalizacja za pomoca aplikacji opartych na chmurze -
optymalne potaczenie w siec.

Aplikacje oparte na chmurze oferuja wszystkie zalety pracy
na wspélnej bazie danych. Inteligentne narzedzia tacza

w sie€ przygotowanie pracy i obrabiarki w réznych lokaliza-
cjach w celu tworzenia ptynnych proceséw produkcyjnych
z maksymalna efektywnoscia. Produkcja i maszyny sa stale
analizowane, a uzyskane dane s3 ewaluowane zapewniajac
wysoki stopien przejrzystosci. Pozwala to na zidentyfikowanie
i wykorzystanie nierozpoznanego wcze$niej potencjatu
optymalizacji.

SINUMERIK Integrate

Liczne aplikacje optymalizujace dostepnosc i wydajnosc.
Z zalet cyfrowego $wiata mozna korzystac takze bez
potaczenia z chmura. Na platformie SINUMERIK Integrate
dostepnych jest wiele aplikacji, ktore oferuja funkcjonalnosci
dostosowane do projektowania i produkcji, takie jak
zarzadzanie narzedziami i zarzadzanie programami.

SINUMERIK Edge

Rejestracja, analiza i przetwarzanie danych o wysokiej
czestotliwosci w poblizu maszyny.

SINUMERIK Edge to bezpieczne i wydajne rozwigzanie
sprzetowe i programowe do zastosowania na maszynie
(Edge Computing). Umozliwia ono przetwarzanie i analize
danych procesowych o wysokiej czestotliwos$ci niemal

W czasie rzeczywistym oraz podczas procesu produkcyjnego
w terenie. Procesy sa monitorowane i optymalizowane

za pomoca dostosowanych do potrzeb aplikacji Edge.
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Serwis Motion Control— digitalizacja obra

| optymalizacja produkcj

Cyfrowe ustugi —
droga do cyfrowej produkgji

Oparte na oprogramowaniu do zarzgdzania warsztatem
produkcyjnym CNC, ustugi Motion Control zapewniaja
czesciowq lub catkowita cyfryzacje produkcji mechaniczne;j.
Oferujemy kompletne rozwigzanie z jednego Zrédta, od
analizy potrzeb i wynikajacej z niej koncepcji, poprzez insta-
lacje, az po wdrozenie dziatart optymalizacyjnych i zapew-
nienie ciagtej dostepnosci systemu.

Konsultacje

Analiza i opracowanie strategii cyfrowej transformacji
dostosowanej do konkretnych wymagan klienta w ramach
profesjonalnych konsultacji.

Kontrola digitalizacji jako ustuga

Serwis na miejscu oferuje konkretne zalecenia dotyczace
potaczenia maszyn w sie¢ w systemie IT produkcji. Dane
maszynowe s3 normalizowane, rejestrowane i ewaluowane
bez przestojéw maszyny.

Przygotowanie do digitalizacji

Obrabiarki wyposazane sa w najnowocze$niejsza technolo-
gie i przygotowywane do digitalizacji. Niezaleznie od tego,
czy sa to systemy typu Greenfield czy Brownfield, za pomo-
ca potaczenia typu Brownfield, aktualizacji oprogramowa-
nia i sprzetu lub modernizacji, park maszynowy jest przy-
stosowywany do digitalizacji.

Wdrazanie

Specjalisci z serwisu Motion Control stuzg pomoca w konfi-
guracji i uruchomieniu modutéw oprogramowania. Dzieki
temu produkcja jest jeszcze bardziej wydajna, optacalna

i zwieksza bezpieczeristwo inwestycji. Programy szkolenio-
we zapewniaja bezpieczeristwo w uzytkowaniu.

Analiza danych i proceséw

Na podstawie zebranych i przeanalizowanych danych
ustalane sa indywidualne dziatania optymalizujace produkcje.
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Analiza danych i
procesow

Optyma-
lizacja

digitalizacji

Optymalizacja

Wdrozenie dziatarh optymalizujacych w celu petnego wyko-
rzystania potencjatu parku maszynowego. Oprécz $rodkéw
majacych na celu zwiekszenie wydajnosci ustuga ta obej-
muje réwniez zwiekszenie dostepnosci i wykorzystanie
potencjalnych oszczednosci.

Konserwacja

Ustuga ta stuzy utrzymaniu systemu IT, zapewnieniu czasu
pracy oraz usuwaniu btedéw w przypadku nieplanowanych
przestojéw.



biarki

maszyn.

Klasyczne ustugi — podstawa do ciggtego
doskonalenia

Umowy serwisowe

Umowy serwisowe maja strukture modutowa dostosowana
do konkretnych potrzeb i celéw biznesowych, dzieki czemu
uzytkownicy maszyn moga mie¢ indywidualnie dostosowana
koncepcje ustug, aby skrécic przestoje maszyn. Istnieje takze
mozliwos¢ integracji opcji cyfrowych ustug serwisowych,
takich jak zdalny dostep lub korzystanie z aplikacji serwisowych
w celu uzyskania jeszcze lepszej dostepnosci maszyn.

Serwis Motion Control | SINUMERIK

Niezaleznie od tego, czy chodzi o napedy, silniki czy sterowania, czy to dealerzy
czy operatorzy maszyn - serwis Motion Control zapewnia wsparcie przez caty
cykl zycia urzadzen produkcyjnych. Priorytetem jest zwiekszenie przejrzystosci
w celu wydajniejszego, produktywniejszego i bardziej elastycznego wykorzystania
wszystkich rodzajow zasobow i maszyn, a ostatecznie zwigkszenia dostepnosci

Wsparcie techniczne
Kompetentni eksperci infolinii odpowiedzig na kazde pytanie
zwiazane z SINUMERIK — w Paristwa strefie czasowej i jezyku.

Czesci zamienne i naprawy

Kompleksowe, elastyczne ustugi w zakresie czesci zamien-
nych oraz napraw w ponad 150 punktach serwisowych na
catym Swiecie w celu szybkiej wymiany po rozsadnych
cenach. Ustuga Long Life Repair wydtuza dostepnos¢ ustug
dla wybranych komponentéw do 25 lat.

Ustugi aktualizacji
Aktualizacja komponentdéw wydtuza czas pracy maszyny
lub systemu, aby zabezpieczy¢ dtugoterminowe inwestycje.

Poprawa wydajnosci

W przypadku intensywnie eksploatowanych obrabiarek

z duzym obcigzeniem, maksymalne wykorzystanie mozliwosci
maszyny ma duze znaczenie ekonomiczne. Dla poprawienia
produktywnosci oferujemy dla obrabiarek wyposazonych

w SINUMERIK 840D sl lub SINUMERIK 840D pl optymalizacje
potencjatu produkcyjnego.

Modernizacje

Jedli mechanika obrabiarki jest nadal w dobrym stanie —
jednak sterowanie lub naped nie odzwierciedlaja aktualne-
go stanu techniki, to w tym przypadku modernizacja CNC
jest optacalng alternatywa w poréwnaniu z zakupem nowej
maszyny. W ramach tej ustugi modernizujemy okreslone
komponenty, aby odzwierciedlaty najnowsza technologie.
Czasy cykli produkcyjnych mozna znacznie skrécic, a jakos¢
zoptymalizowac poprzez zwykta modernizacje systemu
sterowania.

www.siemens.pl/serwis
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Wszystko o SINUMERIK CNC na stronie:
siemens.pl/mc

Dotacz do nas:
siemens.pl/automation/Youtube
facebook.com/siemensindustrypolska
siemens.pl/siemensdlaprzemyslu
publikacje.siemens-info.com

Siemens Sp. z 0.0.

Digital Industries
Motion Control
ul. Zupnicza 11
03-821 Warszawa

Wszelkie pytania techniczne
prosimy kierowac na adres:
automatyka.pl@siemens.com

Informacje zawarte w niniejszej broszurze stanowig wytacznie ogélny
opis lub specyfikacje dziatania urzadzenia. Podczas pracy urzadzenia ni-
niejsze informacje nie zawsze maja zastosowanie lub moga ulec zmia-
nie w rezultacie wprowadzanych ulepszeri. Obowiagzek udostepnienia
odnosnych specyfikacji istnieje tylko wéwczas, jezeli zostato to Scisle
okre$lone w umowie.

Wszystkie okreslenia uzyte w stosunku do produktu moga stanowic
znaki towarowe lub nazwy wtasne produktéw firmy Siemens AG badz
firm dostawczych. Wykorzystanie ich przez strony trzecie dla celéw wta-
snych moze stanowi¢ naruszenie prawa wtasnosci.



