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Vernetzt ist gesetzt

Chancen der Digitalisierung fiir die Glasindustrie

Viele Anlagenbetreiber wissen aus eigener
Erfahrung: Der hohe Automatisierungsgrad
einer Glasanlage verspricht einen nachhalti-
gen Erfolg liber den gesamten Lebenszyklus.
Jetzt steht die Branche vor der ndchsten
unternehmerisch relevanten Weichenstel-
lung. Um am Weltmarkt zu bestehen,
kommt es immer mehr darauf an, digitale
Daten aus verschiedensten Quellen — von
der Anlagenplanung liber den Bau und die
Inbetriebnahme sowie wahrend des Betriebs
bis zum Ende des Lebenszyklus — zu gene-
rieren, auszuwerten und zu nutzen.

Der nachste strategische Schritt
Unabhdngig vom Grad der Automatisierung
werden bereits heute in jeder Glasanlage
und bei jedem Anlagenausriister (OEM)
Daten digital erzeugt und gesammelt.
Bislang gehen jedoch viele Informationen
verloren. Die vorhandenen Daten gilt es nun
auszuwerten, intelligent zu kombinieren
und mit Hilfe zusatzlicher Sensorik zu erwei-
tern, um damit die eigene Anlage zu opti-
mieren. Um zur digitalen Anlage, der ,Digital
Plant”, zu kommen, wird im Idealfall von der
ersten Planungsstunde an ein virtuelles
Abbild der Teilanlage oder der gesamten
Glasproduktionsanlage erstellt, der soge-
nannte ,digitale Zwilling”. Damit lassen sich
die Produktivitat und die Effizienz tiber den
gesamten Lebenszyklus einer Anlage konti-
nuierlich erhéhen. Entsprechende Szenarien
gibt es viele.

Fest steht: Die Digitalisierung ist der nachste
notwendige Schritt in der Glasherstellung.
Sukzessive kann jedes Unternehmen davon
profitieren — ob Investor, Glashersteller,
Anlagenausriister oder Systemintegrator.
Der Mensch sollte dabei immer im Fokus
stehen: Er ist der zentrale Gestalter und
entscheidet liber den Einsatz und die
Nutzung der neuen Technologie.

Die Digitalisierung ist der ndchste

notwendige Schritt in der Glasher-
stellung. Basis hierfiir ist ein hoher
Automatisierungsgrad.

Digitalisierung

Automatisierung
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Vorteile der
Digitalisierung

Fiir Anlagenbetreiber:

Nachhaltige Profitabilitat,

héhere Produktivitdt sowie

Kosten- und Energieeffizienz

durch

* GroBere Transparenz
Ganzheitliche Planung
Planungssicherheit
Virtuelle Inbetriebnahme
Stérungsfreien Betrieb
Vermeiden von Uberkapazi-
taten und Engpdssen
Schnellere Produktwechsel
zum optimalen Zeitpunkt
Mehr Flexibilitat
Gezieltere Produktion
gemaB Qualitdtsanforde-
rungen der Kunden
Breiteres Produktspektrum
Reduktion von Ausschuss
Geringen Aufwand fiir
Schulungen und Trainings
Optimierung des Betriebs
Asset (Performance)
Management
Ressourcenoptimierung

Fiir Anlagenausriister:

* Simulation
Sichere, einfache und
kostenglinstige Fern-
wartung
Lerneffekte durch Daten
aus dem Feld
Product-Lifecycle-Services
und Extended-Lifecycle-
Services wie Modernisie-
rung und Update-/Upgrade-
Services
Neue Geschaftsmodelle
basierend auf Leistungs-
garantien
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Digitalisierung

unter der Lupe
Digitalisierung bedeutet,

die echte Welt mit digitalen
Daten abzubilden, um daraus
einen Nutzen zu ziehen.
Voraussetzung ist ein ganz-
heitlicher Ansatz, der alle
Prozesse in der gesamten
Wertschopfungskette einbe-
zieht. Dann ermdoglicht die
Digitalisierung flexiblere und
schnellere Wertschopfungs-
prozesse in der Glasindustrie,
verkirzt also die Markteinfiih-
rungszeit, erhéht die Flexibili-
tat sowie die Effizienz und
senkt den Energieverbrauch.
Gleichzeitig sichert sie die
Produktqualitdt oder steigert
diese sogar. Diskutiert wird
die neue Evolutionsstufe in
der Fertigung unter dem
Schlagwort Industrie 4.0:

das vernetzte Unternehmen.
Industrie 4.0 ist getrieben
von der Digitalisierung der
Produkte, der Produktion, der
Prozesse und Dienstleistun-
gen. Voraussetzungen sind
die Vernetzung und Kommu-
nikation sowie eine anlagen-
weite Automatisierung. So
lassen sich die erforderlichen
Daten erzeugen, zentral
sammeln und nutzen.

Vision einer digitalisierten Glasproduktion
Der Lebenszyklus einer Produktionsanlage
Idsst sich in folgende Phasen unterteilen:
Produktdesign, Prozess- und Anlagendesign,
Engineering und Errichtung der Produktions-
anlage, Betrieb sowie Services. In einem
digitalen Unternehmen werden diese Phasen
nicht mehr als eine Kette chronologisch
aufeinander aufbauender Prozesse betrach-
tet, sondern als ein Wertschopfungsprozess
mit vielen Riickkopplungen zu samtlichen
Phasen. Dabei werden jeweils Daten erfasst,
Ubermittelt und ausgewertet. Dies gilt auch
flir die Beziehungen zwischen den einzelnen
Phasen.

In einem digitalen Unternehmen werden
samtliche Produktionsschritte und -einheiten
computergestiitzt geplant, getestet und
modifiziert. Lange vor der ersten Glas-
schmelze erzeugen die Projekteure ein
virtuelles Abbild der Anlage. Mit diesem
digitalen Zwilling kdnnen sie in virtuellen
Tests feststellen, ob die Produktionsanlage
den gewiinschten Anforderungen entspricht.
Ziel ist, dass der Anlagenbetreiber auf die
Einfahrphase bei Neuanlagen oder Produkt-
wechseln verzichten kann und von Anfang
an Glas produziert, das er verkaufen kann.
Dieser digitale Ansatz erstreckt sich tiber den
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gesamten Lebenszyklus. Zundchst lassen
sich die Anlage oder auch Teile in einer
Simulationsumgebung ,in Betrieb nehmen”.
Dadurch kénnen Fehler in der virtuellen
Anlage behoben werden, flr deren Beseiti-
gung in der realen Anlage spdter unnétige
Kosten entstiinden. Nach dem ,start up”
bleibt der Anlagenbetreiber so vor unan-
genehmen Uberraschungen bewahrt, das
Risiko des verspateten kommerziellen Be-
triebs kann weitgehend ausgeschlossen
werden.

Zusatzlich zur Inbetriebnahme |&sst sich
auch der Betrieb selbst vollstandig digital
simulieren und mit Hilfe des Asset-Perfor-
mance-Managements erhdlt der Glasher-
steller eine ,real time“-Transparenz liber
die Herstellungsprozesse. Damit lassen sich
die Lebensdauer der Systemkomponenten
einer Anlage (Assets) und die Sicherheit und
Verfligbarkeit der Gesamtanlage erhéhen
und die erforderlichen WartungsmaBnah-
men besser planen. Soweit das Konzept.

Wie sieht die Praxis heute aus?

Aktuell sind viele Softwarelésungen noch
nicht miteinander kompatibel. Das heif3t,
Datenbldtter werden nicht selten ausge-
druckt und manuell in ein weiteres System

»Digitalisierung geht nur so
weit, wie sich der Mensch
darauf einlasst.«

Oliver Krapp,
Leiter Glasbranche bei Siemens

Ubertragen — ein aufwandiger und tenden-
ziell fehlerbehafteter Prozess. Hinzu kommt,
dass in einer Glasanlage eine Vielzahl ver-
schiedener Systeme von Teilanlagenbauern
mit individuellen Lésungen beziiglich Auto-
matisierung, Antrieben, Instrumentierung
oder Schalttechnik stehen. Mit solchen
Insellésungen funktioniert eine digitale
Produktion jedoch nicht. Eine der gréBten
Herausforderungen ist deshalb die digitale
Zusammenfihrung des Produktdesigns, der
damit verbundenen Systeme und Prozesse
flr die Herstellung, des Anlagendesigns
und der eigentlichen Glasfertigung.

Siemens investiert unter dem Motto
JIngenuity for life — Driving the Digital Enter-
prise” erheblich in die Integration von Hard-
und Software, mit der Glashersteller ihre
Wertschdpfungskette digitalisieren und reale
mit digitalen Prozessen verschmelzen kon-
nen. Die ,Digital Enterprise”-Losung kann die
Planungs- und Betriebswelt fiir ein ganzheit-
liches Anlagenmanagement vereinen — tber
den gesamten Lebenszyklus einer Glasanlage.

Das Angebotsspektrum von Siemens umfasst
mehrere Elemente: Grundlage ist ein integrier-
tes Angebot an Hardware, Software und
Services, mit dem sich die enormen Daten-



Datenmenge

Jfliegender Start”
durch Wissens-

digitale Beschreibung vorsprung

der einzelnen
Teilanlage X
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Errichtung Inbetrieb-

nahme

Nutzen fiir
Anlagenbe-
treiber steigt

Laufzeit der

Betrieb Glasanlage

Mit digitalen Daten lasst sich die Inbetriebnahme simulieren. Das ermdglicht der realen Produktionsanlage einen
Jfliegenden Start”. Im Betrieb werden die gesammelten Daten laufend ausgewertet, um die Produktion zu optimieren.

mengen aus dem Prozess erfassen und intelli-
gent nutzen lassen. So wird die Digitalisierung
der gesamten Anlage im Rahmen eines Integ-
rated Engineering mdéglich. Alle Daten stehen
dabei zentral und in Echtzeit zur Verfligung.
Anwender kdnnen so das beim Engineering
erzeugte virtuelle, identische Abbild einer
Anlage nutzen, um die Inbetriebnahme, den
Betrieb und die Instandhaltung zu simulieren
und in Echtzeit zu optimieren — also den
Ubergang von Integrated Engineering zu
Integrated Operations zu schaffen. Weitere
Elemente fir die erfolgreiche Transformation
hin zu einem Digital Enterprise sind industrielle
Kommunikationsnetzwerke, industrielle
Security-Losungen und datenbasierte Service-
leistungen.

Die konkrete Umsetzung

Jeder OEM arbeitet computergestiitzt und
erzeugt beim Produkt- und Anlagendesign
wertvolle Daten. Bislang verbleiben diese

beim Maschinen- und Teilanlagenbauer. Der
Glashersteller beginnt gewdhnlich mit der
Datengenerierung nach dem Produktions-
start bei null. Denkbar ware eine digitale
Dateniibergabe unter Berlicksichtigung aller
relevanten Sicherheitsthemen (siehe Kasten
auf Seite 9): Kauft der Anlagenbetreiber die
Maschine beziehungsweise Teilanlage, so

kann er auch die Daten erwerben und fir die

Produktionsphase nutzen. Dieser ,fliegende
Start” konnte die Markteinflihrungszeit
wesentlich verkilrzen.

Auch bei der Planung der Gesamtanlage
erzeugen die Planungswerkzeuge groB3e
Datenmengen, die die Anlage abbilden.

Sie wird simuliert und virtuell getestet,
beispielsweise mit Simit von Siemens, und
diese Erkenntnisse kénnen ebenfalls in
vollem Umfang in die reale Inbetriebnahme
eingehen. Der Anlagenbetreiber erweitert
sein digitales Wissen standig. Das Planungs-

tool Comos ist dabei die Datenbasis iber den
gesamten Lebenszyklus hinweg, es flittert
den digitalen Zwilling mit Daten. Aus der
Analyse der Betriebsdaten in Kombination
mit den Daten aus der Inbetriebnahme und
der Designphase der Teilanlagen kann die
Glasherstellung effizienter gestaltet werden.

Ein Beispiel ist die Wartung. Bislang werden
beispielsweise Motoren nach einem festen
Zeitplan gewartet. Nun kénnen tber den
digitalen Zwilling der Anlage wesentliche
VerschleiBfaktoren wie Frequenzbereich oder
Umgebungstemperatur kontinuierlich erfasst
und aktualisiert werden. Anhand dieser Basis
kdnnen Glashersteller mit fortgeschrittenen
Datenanalyse-Verfahren vorhersehen, wann
eine Komponente ausfallen wird. Im Sinne
einer vorbeugenden Wartung kann der
Betreiber das Teil zum richtigen Zeitpunkt
warten oder wechseln und einen Schaden
oder gar einen Produktionsausfall verhin-
dern. OEMs bieten dies ihren Kunden sogar
schon vermehrt als Service an.
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Mit Simit |asst sich beispielsweise der Umsteuervorgang der Wannenbefeuerung simulieren.
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Alle Fotos: Siemens AG

Mit der Software Plant Simulation
aus dem Tecnomatix-Portfolio ldsst
sich der Fertigungsablauf der
gesamten Glaslinie simulieren.

Schritt fur Schritt

So sinnvoll und nitzlich die Digitalisierung
auch ist: Es ist kaum moglich, sie in einer be-
stehenden Anlage von heute auf morgen in
Ganze zu implementieren. Zielflihrender sind
kleine Schritte, die kurzfristige Erfolge ver-
sprechen und zeigen, dass man auf dem
richtigen Weg ist. Denkbar ist, dass sich der
Betreiber zundchst ein Anlagenteil heraus-
greift, zum Beispiel den Schmelzofen. Im
ersten Schritt nutzt er die digitalen Daten,
die die Sensoren im Ofen bereits erzeugen.
Im zweiten Schritt kdnnte er eine zusatzliche
Temperatur oder einen Druck aufzeichnen
und analysieren und im dritten Schritt diese

Die Data-Driven Services von Siemens

Die Datenanalyse und -aufbereitung machen aus Big Data Smart Data. Genau das
geschieht im Rahmen der Data-Driven Services von Siemens. Ziel ist die Unter-
stlitzung von Geschaftsentscheidungen und die Optimierung von Services auf
Basis transparenter Produktions- und Geschaftsprozesse.

Bei ,Energy Analytics” geht es um die gezielte Datenerfassung und aussage-
kraftige Analysen, die spiirbare Energieeinsparungen erméglichen.

Ein zweiter Schwerpunkt liegt auf ,Condition Monitoring”, der Zustandstiber-
wachung laufender Systeme. Dies dient vor allem der Verfiigbarkeit von Maschinen
und Anlagen: Durch die Erfassung und Analyse entsprechender Daten kann auf
MaterialverschleiB und andere Stérfaktoren im Rahmen geplanter, vorbeugender
WartungsmaBnahmen entsprechend friih reagiert werden.

Ein dritter Bereich sind ganzheitliche Sicherheitslésungen, um die gesamte
Informations- und Kommunikationstechnologie industrieller Anlagen zuverldssig
vor Cyberattacken von auBen sowie vor Stérungen von innen zu schiitzen.

Ein datenbasierter Service ist auch ,Control Performance Analytics”. Dabei
werden Prozess- und Zustandsdaten von Regelkreisen (Control Loops) aus dem
Prozessleitsystem Simatic PCS 7 erfasst. Siemens-Experten analysieren diese und
leiten Handlungsempfehlungen ab. Unternehmen erhalten so Transparenz lber
ihre Regelkreise und kdnnen gezielt MaBnahmen zur Steigerung von Effizienz,

Qualitat und Durchsatz einleiten.

BT

zusatzlichen Prozessinformationen auf einen
Regler aufschalten. Auch wenn die zusatzli-
chen Daten Uber die Temperatur oder den
Druck fiir den Betrieb der Anlage zundchst
nicht entscheidend sind, lasst sich mit ihrer
Hilfe eventuell Energie einsparen oder durch
eine konstante Temperatur und einen gleich-
bleibenden Druck im Ofen die Glasqualitat
erh6éhen. Auch ein kleiner Eingriff und eine
kleine Investition kdnnen zu einem sichtbaren
Erfolg fiihren und die Anlage wird so sukzessi-
ve digitalisiert.

Diese Szenarien machen deutlich: Die intelli-
gente Fabrik der Zukunft zeichnet sich nicht

nur durch eine hohere Flexibilitat und Produk-
tivitat aus, sondern ebenfalls durch héhere
Energie- und Ressourceneffizienz. Denn der
Betrieb in einer virtuell getesteten Anlage
lduft glatt, die vorbeugende Wartung verhin-
dert Produktionsausfdlle und die Ausschuss-
rate sinkt. Die Moglichkeiten sind enorm.

Die Auswertung digitaler Daten kann An-
lagenbetreibern zudem helfen, flexibel auf
Marktanforderungen zu reagieren und die
richtigen strategischen Geschaftsentschei-
dungen zu treffen. Produktwechsel lassen
sich zu einem optimalen Zeitpunkt einleiten
und schneller umsetzen. So kann ein
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Model Predictive Control (MPC) im Prozessleitsystem:
Die optimierte Regelung der Wannenbeheizung steigert
die Energieeffizienz und reduziert den VerschleiB.

Anlagenbetreiber beispielsweise mit Plant
Simulation von Siemens simulieren, welches
Produkt sich am effizientesten herstellen ldsst
oder ob es sich lohnt, ein neues Produkt in
der bestehenden Anlage zu produzieren, und
je nach Marktnachfrage entsprechend reagie-
ren. Dank digitaler Fertigungsunterlagen und
Produktionsdaten lassen sich auch kurzfristige
Anderungswiinsche von Kunden kontrolliert,
nachvollziehbar und systemtechnisch doku-
mentiert an den richtigen Stellen und zum
richtigen Zeitpunkt im Prozess umsetzen.

Digitale Serviceangebote

SchlieBlich umfasst die Digitalisierung auch
samtliche Services fiir den Kunden und
verandert damit das Selbstverstandnis der
Anlagenausrtister. Denn nun kdnnen die
OEMs die Anlagenbetreiber mehr denn je
dabei unterstlitzen, das perfekte Glas fir ihre
Kunden zu liefern — just in time und zu még-
lichst geringen Kosten. Mit diesen Mdéglich-
keiten erschlieBen sich ganz neue Geschafts-
modelle und Kundenbeziehungen, etwa in
der vorbeugenden Wartung. Siemens bietet
mit Lifecycle Analytics eine Analyse-Software-
|6sung fiir die praventive Fernwartung. Damit
lassen sich auch Betriebsdaten ermitteln, die
Herstellern Hinweise zur Verbesserung ihrer
Produkte sowie ihrer Produktion geben kon-
nen. So unterstltzt Siemens wiederum die
Anlagenausrister, und alle am Glasherstel-
lungsprozess Beteiligten kénnen Hand in
Hand arbeiten. Digitalisierung bietet so allen
Beteiligten einen erheblichen Nutzen.

Neue Geschaftsmodelle fiir OEMs
Digitalisierung kann also konkret bedeuten:
Die Anlagenbetreiber kaufen bei ihren Aus-
riistern nicht nur die Anlage, sondern auch
die dazugehdérenden Planungs- und Design-
daten. Noch weiter geht folgender Ansatz:
Die Kunden erwerben nicht Teilanlagen,
sondern Produktionsleistung. Sie nutzen die
Maschinen oder Teilanlagen, besitzen sie aber
nicht. Die Idee dahinter ist bekannt, in vielen
Branchen werden Leasing-Modelle praktiziert.
Neu sind allerdings die Méglichkeiten der
Digitalisierung, die ganz neue Geschafts-
modelle in der Glasbranche eréffnen.

Kiinftig ware es dann nicht mehr damit
getan, einen Ofen oder eine Schneidemaschi-
ne zu entwickeln, zu fertigen und zu verkau-
fen. Vielmehr wiirde an diesem Punkt erst
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Warum heiBt es Industrie 4.0?
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Der vierten industriellen Revolution gehen die drei industriellen Revolutionen voraus,
die sich aufgrund der Erfindung der Dampfmaschine, des elektrischen FlieBbands und

der Einflihrung des Computers entwickelt haben. In der Glasindustrie hat Friedrich
von Siemens vor genau 160 Jahren die industrielle Revolution eingeleitet — mit der
Erfindung der regenerativen Schmelzwanne im Jahr 1856.

das Geschaftsmodell beginnen, indem der
Anlagenausriister sein Produkt mit Sensoren
ausstattet, die kontinuierlich Daten aufzeich-
nen und an ihn Gbermitteln (siehe hierzu
auch die Informationen zu MindSphere im
Kasten auf Seite 9).

Hersteller bekommen so in Abstimmung mit
dem Betreiber einen tiefen Einblick in den
Anlagenbetrieb, kdnnen Schwachen identifi-
zieren und ihre Kunden gezielt beraten und
betreuen. Die Sorge ist unbegriindet, dass
geistiges Eigentum und Know-how verloren
gehen kénnten. SchlieBlich entstehen neue
Geschaftsmodelle, wenn der OEM digitale
Daten zur Verfligung stellt. Fiir Ausrister ist
dies eine hervorragende Mdglichkeit, ihre
Kunden kontinuierlich zu betreuen und
weiter zu entwickeln. Anlagenbetreiber
werden diesen digitalen Mehrwert sicherlich
wertschdtzen und entsprechend honorieren.
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je Digitalisierung beginnt, wenn der erste in
der Kette mit einem Computer arbeitet.«

Oliver Krapp, Leiter Glasbranche bei Siemens

Der Blick iber den Tellerrand

In anderen Branchen haben Pionier-Unter-
nehmen diese sogenannten disruptiven
Geschdftsmodelle bereits fir sich entdeckt:
Rolls-Royce verkauft Schubkraft statt Turbi-
nen an die Fluggesellschaften und nennt das
Konzept ,Power by the hour”. Der Maschi-
nenhersteller Kaeser bietet Druckluft statt
Kompressoren — abgerechnet werden nur
die Kubikmeter, die der Kunde tatsachlich
verbraucht.

Ubertragen auf die Glasindustrie wiren
folgende Szenarien mdglich: Gemengeleis-
tung statt Gemengehaus. Schneidkilometer
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statt Schneideanlage. Schmelzleistung statt
Schmelzwannen. Im letztgenannten Beispiel
garantiert der Wannenhersteller dem Anla-
genbetreiber die geforderte Schmelzleistung
in der vereinbarten Qualitat. Dieses Verspre-
chen kann er geben, weil er aufgrund digita-
ler Daten und virtueller Tests die Sicherheit
hat, dass der Ofen wie gewlinscht betrieben
werden kann. Denkbar ist auch, dass der
Wannenlieferant seinen Kunden Upgrades
zur Effizienzsteigerung anbietet. Diese kann
er entwickeln, wenn er dank Ferntiberwa-
chung Daten der Ofen im Betrieb analysieren
und daraus Optimierungspotenzial ableiten
kann. Als zuséatzliche Dienstleistung kdnnte
er seinem Endkunden die Fernsteuerung des
Schmelzprozesses anbieten.

Zur Verdeutlichung noch einmal ein bran-
chenfremdes Beispiel zum Thema vorbeu-
gende Wartung: Das Siemens Mobility Data
Service Center in Mlnchen-Allach Gberwacht
Hunderte Zlige weltweit und sammelt

Daten. Die Siemens-Experten kdnnen aus der
Veranderung der Temperatur, der Drehzahl
oder der Vibration der Achslager Stérungen
vorhersagen und die Ziige warten lassen,
bevor sie auf der Strecke stehen bleiben.
Hochgeschwindigkeitszlige des Typs Velaro E
zwischen Madrid und Barcelona sind dank
der Hilfe aus Miinchen zu 99,9 Prozent
piinktlich.

Daten strategisch nutzen

Wer im Wettbewerb die Nase vorn haben
will, muss im richtigen Augenblick unterneh-
merische Entscheidungen treffen. Die Digita-
lisierung liefert hierflir ebenso neue wie
Uberzeugende Mdglichkeiten. Voraussetzung
ist, die richtigen Daten aus den verschiede-
nen Quellen kontinuierlich in Echtzeit zu
erfassen und zu analysieren. Dafiir bedarf es
intelligenter Sensorik, einer standardisierten
Kommunikation zwischen den einzelnen
Systemen und einer zentralen Archivierung
in einer Datenbank — alles Bestandteile des
Konzepts der anlagenweiten Automatisie-
rung. Sie bildet damit das Fundament fiir
alle dargestellten Szenarien und fiir die
Vision einer Industrie 4.0.

Die IT-L6sungen fur diese Vision sind zum
gréBten Teil bereits heute vorhanden. Aber
es mussen kiinftig noch viele Schnittstellen
definiert und vereinheitlicht werden.
Siemens kann mit seinem Portfolio in allen
Bereichen unterstiitzen, damit Anlagenbe-
treiber und -ausrister die Transformation in
Richtung Industrie 4.0 gut meistern. Mit
Comos lasst sich nicht nur die Gesamtanlage
verfahrenstechnisch planen, sondern auch
die Datenbasis flr den digitalen Zwilling
legen und verwalten, die spater vielfaltig
genutzt werden kann. Beispielsweise eignen
sich fiir die virtuelle Inbetriebnahme und



Anlagensimulation einschlieBlich der Schu-
lung von Betriebspersonal Simit und Comos
Walkinside. Das Prozessleitsystem Simatic
PCS 7 libernimmt und erweitert mit seinen
Engineering-Schnittstellen die digitalen
Daten dieser und anderer Tools kontinuier-
lich. Simatic PCS 7 wiederum ist die Schnitt-
stelle zu den Ubergeordneten Systemen wie
dem Manufacturing Execution System
(MES), dem Management Information Sys-
tem (MIS) oder dem Enterprise Resource
Planning (ERP).

Wenn es nicht um die Planung der Gesamt-
anlage geht, sondern um die Planung und
Auslegung von Teilanlagen und Produkten,
bietet die Digital Enterprise Software Suite
ein umfassendes Portfolio an durchgangigen
Software Tools. Im Zentrum der Software
Suite steht Teamcenter als Plattform fir die
Zusammenarbeit. Sie ist Gber den gesamten
Lebenszyklus der Teilanlagen die Basis fiir
alle eingesetzten und miteinander kompatib-
len Programme und Tools der Siemens
Digital Enterprise Software Suite. Hierzu
gehdren in der Entwicklungsphase die
Softwareprogramme aus dem Product Life-
cycle Management Portfolio (PLM), mit der
sich neue Produkte virtuell entwickeln und
optimieren lassen. Dazu zahlen etwa die
Softwarelésung Tecnomatix und das CAD-
Werkzeug NX. In der eigentlichen Produkti-
onsphase kommen Automatisierungstools
basierend auf Totally Integrated Automation
(TIA) zum Einsatz.

Sollen im laufenden Betrieb digitale Informa-
tionen der Gesamtanlage fiir verschiedene
Zielgruppen aufbereitet werden, spielt ein
anderes Tool seine Starken aus: XHQ Opera-
tions Intelligence filtert und bearbeitet die
unterschiedlichsten technischen und be-

Sicherheit hat hochste Prioritat

Viele Anlagenausrister und Anlagenbetreiber
haben verstandlicherweise Sicherheitsbedenken
mit der Digitalisierung von Prozessen und der
Herausgabe von Daten an Partnerunternehmen.
Dieses Bewusstsein ist enorm wichtig. Auch in
einer vernetzten Online-Welt muss der Schutz von
Betriebs- und Produktgeheimnissen gewahrleistet
sein. Ohne Cyber-Sicherheit lassen sich viele
strategische Zukunftsthemen kaum umsetzen.
Siemens bietet seinen Kunden deshalb ganzheit-
liche Sicherheitslosungen und eine sichere Infra-
struktur fiir die internetbasierte Kommunikation.
Die ,Plant Security Services” tragen dazu bei, die
Risiken zu minimieren. Der ganzheitliche Ansatz
basiert auf modernsten Technologien sowie den
geltenden Security-Normen und -Standards.
Bedrohungen oder Schadsoftware werden
friihzeitig erkannt, die Schwachstellen im Detail
analysiert und geeignete, umfassende Sicher-
heitsmaBnahmen eingeleitet. Kontinuierliche

triebswirtschaftlichen Daten, die aus der
Anlage oder der Produktionskette des Unter-
nehmens stammen. Betriebspersonal und
Fiihrungskrafte kdnnen die Performance
einer Anlage in Echtzeit beobachten und sie
mit den Geschaftszielen abgleichen. Damit
kénnen Anwender fundiertere Entscheidun-
gen bezliglich der Anlagenleistung und
notwendiger MaBnahmen zur Betriebserhal-
tung treffen. Durch die enge Verzahnung
zwischen den Losungen des Comos Plant
Lifecycle Management und dem Prozessleit-
system Simatic PCS 7 werden in dieser Lo-
sung Echtzeitinformationen gemeinsam
genutzt.

Digitalisierung als Notwendigkeit

All diese Méglichkeiten machen deutlich:
Digitalisierung ist der wirksamste Hebel, um
die eigene Wettbewerbsfahigkeit zu verbes-
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Uberwachung gibt den Anlagenbetreibern
groBtmaogliche Transparenz tiber die Sicherheit
ihrer Industrieanlage und somit jederzeit einen
optimalen Investitionsschutz. Mit ,MindSphere -
Siemens Cloud for Industry” steht eine offene
Plattform zur Verfiigung. Die Daten werden auf
Servern in Rechenzentren von SAP in Deutschland
gehostet, wo fiir alle Kunden dieselben strengen
Sicherheits- und Datenschutzstandards gelten.
Fiir die Zukunft ist sogar eine On-Premises-
Lésung denkbar. Dabei bleiben die Daten auf
dem Firmengeldnde des jeweiligen Kunden

und werden von dort aus tiber die MindSphere
verarbeitet. Neben diesen technischen Aspekten
spielt es fiir den Nutzer der MindSphere — ob
Anlagenbetreiber oder Anlagenausriister — eine
groBe Rolle, dass der Ersteller der Daten zugleich
ihr Eigentlimer ist. Denn nur er kann entscheiden,
welche Daten in die MindSphere tibernommen
werden und wer darauf Zugriff hat.

sern. Sie ist nicht nur eine Chance, sondern
vielmehr bald eine Notwendigkeit — auch fiir
die Glasbranche. Digitalisierung erlaubt
Entscheidungen in einer nie dagewesenen
Qualitdt: schnell, fundiert und faktenbasiert.
Das ert6ffnet neue Moglichkeiten, den lau-
fenden Betrieb iber den gesamten Lebens-
zyklus der Anlage kostenmaBig zu optimie-
ren. Eine wichtige Botschaft bei allen
Diskussionen Uber Digitalisierung und Indus-
trie 4.0 muss aber immer lauten: Die Nut-
zung von digitalen Daten geht nur so weit,
wie der Mensch es mdchte. Auf dem Weg
zum digitalen Unternehmen ist es entschei-
dend, dass alle Mitarbeiter mit im Boot sind.
Denn sie miissen mit den neuen Werkzeugen
und Systemen arbeiten. Daher ist es immer
ratsam, auch im eigenen Unternehmen
Ideen abzufragen und beim eigenen Team
die Akzeptanz fiir Veranderungen zu férdern.
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,deengeber,
Losungsanbieter,
Trendsetter”

Dr. Bernd-Holger Zippe,
Vorstandsvorsitzender des
Forums Glastechnik, einer

Fachabteilung innerhalb des
VDMA-Fachverbandes
Bau- und Baustoffmaschinen.

Dr. Bernd-Holger Zippe,
Vorstandsvorsitzender des
Forums Glastechnik im
VDMA, sieht den deutschen
Maschinenbau gut geriistet
fir das digitale Zeitalter.
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Herr Dr. Zippe, welchen Stellenwert misst
das Forum Glastechnik dem Thema
Digitalisierung bei?

Dr. Bernd-Holger Zippe: Wir sind mittendrin
in diesem Thema. Alle unsere Steuerungen
von allen unseren Mitgliedsfirmen arbeiten
auf digitaler Basis. Und fiir die Glasindustrie
wird die Vernetzung der einzelnen Produkti-
onsabschnitte innerhalb einer Glashiitte von
wachsender Bedeutung sein. Natdrlich ist
dies innerhalb der Zulieferindustrie fiir die
Glasindustrie nicht so einfach, weil fast jede
Zulieferfirma ihre eigene Steuerungsabtei-
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lung und damit ihre Steuerungsphilosophie
hat. Es gilt, hier geeignete, praktische
Losungsansatze zu finden. Hin zu einer
durchgangigen Steuerungslésung und
einem durchgangigen Informationsfluss.

Wo sehen Sie den gréBten Mehrwert von
Digitalisierung fiir Maschinenbauer in der
Glasindustrie?

Dr. Zippe: Den groBten Mehrwert flir unsere
Kunden sehe ich darin, dass durch eine
Vernetzung unterschiedliche Anlagenbereiche
miteinander kommunizieren kdnnen. Diesen

Alle Fotog Zl\'ppe




Ansatz haben unsere Mitgliedsfirmen, wie
beispielsweise Zippe Industrieanlagen, durch
die Umsetzung des Konzeptes der anlagen-
weiten Automatisierung bereits realisiert. Es
kénnen bei so einer Anlage Daten zwischen
unterschiedlichen Gewerken ausgetauscht
werden, um Prozesse zu optimieren, Energie
einzusparen und eine héhere Produktqualitat
zu erreichen.

Kennen Sie Beispiele?

Dr. Zippe: Durch gezieltes Monitoring kann
ein erhéhter Energieverbrauch einer Maschi-
ne aufgedeckt werden. Die Ursache kdnnte in
einem verschlissenen Lager liegen, wodurch
die Stromaufnahme zwangsldufig ansteigt.
Durch entsprechende GegenmaBnahmen
oder vorbeugende Wartung kann solchen
Problemen entgegengewirkt werden. Oder
nehmen Sie ein weiteres Beispiel: Gezielte
Informationen aus Gemengeanlage und
Vorwarmung kénnen in die Schmelzwannen-
steuerung einflieBen. Interessante Daten
hierbei sind Gemenge- und Scherbenverhalt-
nisse und die Gemengetemperatur am Einle-
ger. Bleiben wir bei den Gemengeanlagen.
Dort ist die Dosierzeit immer ein wichtiges
Thema. Die Uberwachung der Dosieraggrega-
te erlaubt es, einen negativen Trend (I&dngere
Dosierzeiten bzw. Rohstoffprobleme) frithzei-
tig zu erkennen und zu beheben. Durch die
entsprechende Interpretation all dieser Daten
kénnen die Anlagenlaufzeit und die Dosier-
parameter stets optimiert werden.

Werden sich in lhren Augen dank
Digitalisierung sogar neue Geschafts-
modelle auftun?

Dr. Zippe: Da bin ich mir absolut sicher. In
Bezug auf das Konzept der anlagenweiten
Automatisierung agieren Dienstleister bei-
spielsweise als Systemintegrator. Hierbei

mussen Schnittstellen definiert werden,
damit die Projekte der unterschiedlichen
OEMs zu einem Multiprojekt verschmolzen
werden kénnen. An dieser Stelle wachst der
Bedarf an einem qualifizierten Lésungsanbie-
ter. Ebenso kann Kunden zum Beispiel die
Auswertung der aufgezeichneten Daten
angeboten werden. Nach einer detaillierten
Analyse kénnen Prozessparameter so verbes-
sert werden, dass die Qualitat steigt und
gleichzeitig Zeit und Energie eingespart
werden. Durch die Vernetzung ist beispiels-
weise auch eine Unterstiitzung des Kunden
durch unsere Mitgliedsfirmen maglich, die
sich per Fernzugriff (VPN) mit der Steuerung
verbinden kénnen.

Welche Herausforderungen miissen vor
allem noch gemeistert werden?

Dr. Zippe: Die digitale Transformation sehe
ich nicht nur in der Realisierung der Projekte
fur unsere Kunden, sondern auch in einem
effizienteren Engineering bis zur Herstellung
der Anlagen. Digitalisierung und Industrie 4.0
betreffen meinem Verstandnis nach auch die
unterschiedlichen internen Unternehmensbe-
reiche. Zum einen das mechanische und
elektrische Engineering der Anlagen fiir die
Glasindustrie. In diesen Bereichen wachsen
die Engineering-Tools immer weiter zusam-
men. Effizientere Schnittstellen sorgen dafir,
dass Daten und Informationen tbergreifend
vorhanden sind. Eine durchgehende Daten-
konsistenz der Engineering-Daten vermeidet
Mehrarbeit und sorgt fiir Effizienzsteigerun-
gen. Zum anderen kénnen mittels Digitalisie-
rung und Simulation schon wahrend der
Entwicklung erste Ergebnisse visualisiert
werden bzw. Korrekturen beim Engineering
frihzeitig einflieBen.

In welcher Rolle sehen Sie Siemens bei
der Digitalisierung?

Dr. Zippe: Siemens verstehe ich als I[deenge-
ber, Lieferant, Lésungsanbieter und auch als
Trendsetter. Bereits heute werden von unse-
ren Mitgliedsfirmen Software-Tools einge-
setzt, mit denen Projekte entwickelt werden.
Ohne diese Tools wadre eine anlagenweite
Automatisierung schwieriger zu realisieren.
Standardisierte Schnittstellen flir unterschied-
liche OEMs ermdglichen den einfachen
Datenaustausch und den visuellen Zugriff
auf andere Bereiche in einer Glasfabrik.

Was wiinschen Sie sich von Siemens fiir
die Zukunft?

Dr. Zippe: Ich wiinsche mir, dass Siemens
das Angebot und die Entwicklung innovativer
Engineering-Tools weiterfuihrt. Unsere Mit-
gliedsfirmen sind stets daran interessiert,
Lésungen einzusetzen, mit deren Hilfe sie
Projekte in der Glasindustrie mit hoher Effizi-
enz realisieren kdnnen. Vertrieblich gesehen
mdisste der Bedarf an innovativen Losungen
bei den Endkunden noch starker geweckt
werden. Die integralen Losungen und die
Vernetzung der einzelnen Bereiche der Anla-
gen haben sich noch nicht durchgangig zum
Standard entwickelt. An dieser Stelle wiinsche
ich mir die Unterstiitzung durch Siemens.

Herr Dr. Zippe, vielen Dank fiir das
Gesprach.
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Bereits heute werden von den
VDMA-Mitgliedsfirmen Software-
Tools eingesetzt, mit denen Projekte
entwickelt werden. Ohne diese Tools
wadre eine anlagenweite Automati-
sierung nicht so einfach realisierbar.
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Glass Futures
wortlich genommen

Alistair Wallace,
CEO von Glass Futures.

Dave Dalton,
CEO von British Glass.

Glass Futures

British Glass

Im ambitionierten ,Centre
for Vitreous Materials”

im Norden Englands soll
der komplette Glas-
herstellungsprozess
virtuell simuliert werden -
eine Blaupause auch fir
andere Branchen.

Herr Wallace, als CEO von Glass Futures
gestalten Sie buchstablich die Zukunft
der Glasbranche. Was genau haben Sie
vor?

Alistair Wallace: Wir errichten in den
kommenden fliinf Jahren unter dem Label
.Glass Futures” einen Campus im Norden
Englands. Auf 4,5 Hektar Flache sollen vier
Exzellenz-Zentren entstehen, die von Glass
Futures gefiihrt und mit Hilfe ausgewahlter
Partner aus der Industrie betrieben werden.
Eines flir Forschung und Entwicklung, eines
fir Ausbildung und Schulung, eines fiir die

Produktion und eines fir virtuelle
Simulationen und Augmented Reality.

Herr Dalton, als CEO von British Glass
sind Sie vermutlich begeistert von den
Planen?

Dave Dalton: Und wie. Es werden in den
nachsten Jahren rund 130 Millionen Euro
investiert, die der weltweiten Glas-Commu-
nity zugutekommen. Und lokal entstehen
rund 150 hoch qualifizierte Arbeitsplatze,
was wichtig flr die heimische Glasindustrie
ist. Wir kdnnen es kaum erwarten, die

Alle Fotos: Wilkinson




Konzepte von Industrie 4.0 hier in UK auf
das glasproduzierende Gewerbe anzu-
wenden.

Was ist denn das kiinftige Herzstlick

auf dem Campus?

Wallace: Das Herzstlck ist ein voll funkti-
onsfahiger Schmelzofen in industriellen
Dimensionen, den jeder fiir Forschungs-
zwecke mieten kann. Zudem werden wir in
kleinerem MaBstab Produktionsgebdude fir
Spezial-, Fibre-, Hohl- und Floatglas bauen.
Im Idealfall werden aus den Forschungser-
gebnissen schnell Prototypen und dann
zligig marktreife Produkte.

Dalton: Klar haben einige Hersteller selbst
Forschungsanlagen, aber die bedarfsweise
Bereitstellung ist etwas Besonderes, das
sehr gefragt sein wird. Zudem ist es der
ganzheitliche Ansatz des Campus, der die
Branche voranbringen wird. Wir vermitteln
Produktions-, Technologie- und Manage-
ment-Know-how.

Wie kamen Sie eigentlich auf die Idee

mit ,,Glass Futures”?

Dalton: Urspriinglich hatten wir uns Ende
2012 Gedanken gemacht, wie man in UK
spezielle Ausbildungsprogramme fiir die
Glasindustrie aufsetzen kénnte. Wir dachten
an eine ,Glass Academy”. Damals holten wir
uns Rat bei Siemens und in den Gesprachen
zeigte sich schnell, dass wir auch GroBeres

Digitalisierung unter der Lupe
Mit dem Projekt ,Glass Futures” méchten die Verantwortlichen

in UK der erste Sektor sein, der den kompletten Produktions-
prozess virtuell simuliert. Auf Basis von Siemens-Technologie
werden die Méglichkeiten von Virtual and Augmented Realtity
voll ausgereizt.

realisieren kénnten — und so entstand die
Idee fiir ,Glass Futures”, ein Exzellenz-Zent-
rum fir Glashersteller und ihre Kunden und
zugleich attraktiv fiir die Wissenschaft.

Wallace: Siemens hat uns sehr inspiriert mit
seinen Visionen fir die Glasindustrie.
SchlieBlich ist der technologische Horizont
noch nicht in Sicht, wir kdnnen also noch
viel bewegen fiir und in der Branche.

Wie engagiert sich denn Siemens konkret
in lhrem Projekt?

Wallace: Siemens ist unser Technologie-
partner und damit Tlr6ffner fiir andere. Es
hilft uns, wenn wir potenziellen Partnern
stolz erzdhlen kénnen, dass uns Siemens
auch finanzielle Unterstlitzung zugesagt
hat.

Dalton: Wir erdrtern gerade zusammen, wie
uns Siemens dartber hinaus konkret unter-
stlitzen kann. Beispielsweise mit Automati-
sierungs- und Antriebstechnik, aber auch
bei der Gebdudetechnik, im Verkehrsma-
nagement oder auch bei der Schulung.

Wallace: Zusammen mit Siemens UK ma-
chen wir zum Beispiel ,Audits” um heraus-
zufinden, wie mithilfe von Siemens-Equip-
ment, -Technologie und -Know-how die
kiinftigen Produktionsprozesse CO,-redu-
zierter ablaufen kénnten.

Dalton: Die Unterstiitzung von Siemens ist
flr uns dermaBen wertvoll. Allein durch die
Beratung, Begleitung und vielen Einblicke
haben wird rund neun Monate an wertvol-
ler Zeit gespart. Zudem finden wir die
Unternehmenskultur sehr erfrischend, weil
unsere Ansprechpartner immer wieder ihre
visiondren ldeen mit uns geteilt und uns
stets ermutigt haben.

Was hat es mit dem Zentrum fiir virtuelle
Simulation und Augmented Reality auf
sich?

Wallace: Das ist unser ambitioniertestes
Teilprojekt. Wir wollen in UK der erste
Sektor sein, der den kompletten Produkti-
onsprozess virtuell simuliert. Auf Basis von
Siemens-Technologie setzen wir sehr stark
auf die Mdglichkeiten von Virtual and
Augmented Reality.

Und wann werden Sie mit dem Bau
starten?

Dalton: Im Optimalfall noch dieses Jahr.
Auch wenn die Gebdude dann noch nicht
stehen, werden wir die Arbeit bereits 2016
aufnehmen.

Herr Wallace, Herr Dalton, vielen Dank
fir das Gesprach!
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Auch bei der Architektur der
Gebédude soll Glas hinsichtlich
Design, Funktionalitdt und Nach-
haltigkeit die Hauptrolle spielen.

Partner von

«Glass Futures”

Stand heute haben bereits
folgende Unternehmen und
Organisationen Unterstit-

zung zugesagt: Siemens,
Guardian Industries,
University of Leeds und
British Glass. Weitere werden
folgen.
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Owens Corning hat in
Gastonia, North Carolina,
seine modernste Glasvlies-
produktion aufgebaut und
anlagenweit mit Hard-
und Software von
Siemens ausgeristet.
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Systemintegrator A&E Engineering und Siemens haben in
den USA die modernste Glasvlieslinie von Owens Corning

Premieren und Pramierungen
Im Panther-Projekt

anlagenweit automatisiert und Simit zur Simulation und
Schulung eingefiihrt. Siemens wurde dafiir mit dem Value

Creation Award ausgezeichnet.

Wenn vom Panther-Projekt die Rede ist,
geraten die Beteiligten ins Schwarmen.
Denn rund um den Bau der modernsten
Glasvliesanlage von Owens Corning sind
mehrere Premieren und Prdmierungen zu
feiern. Zum einen hat die neue Anlage in
Gastonia, North Carolina, fiir den Betreiber
den Stellenwert eines Centers of Excellence

fur Glasvliese im nordamerikanischen Raum.

Die dort hergestellten Glasvliese kommen
in gepolsterten Vinyl-Bodenbeldgen, ab-
gehangten Decken, Gips-Wandbauplatten
und Teppichfliesen zum Einsatz. Das auf
Isolierung, Bedachung und Glasfaser-
Verbundstoffe spezialisierte Unternehmen
hat seinen Hauptsitz in Toledo, Ohio.

Systemintegration in globalen
Dimensionen

Als Systemintegrator hat A&E Engineering
im August 2014 zunachst die Aufgabe Uber-
nommen, mehrere internationale OEMs zu

koordinieren und Programmierstandards zu
definieren. Weitere Meilensteine: Im Juni
2015 waren die Factory Acceptance Tests
(FAT) absolviert und im Februar 2016 konnte
Owens Corning erste Vliesmaterialien pro-
duzieren. ,Entscheidend dafiir war eine
enge, professionelle Zusammenarbeit liber
Landes- und Standortgrenzen hinweg”, sagt
Chip Brown, Senior Project Manager bei A&E
Engineering, riickblickend.

Simit fiir effiziente Simulationen und
Schulungen

Owens Corning hatte sich bereits in einer
friihen Projektphase flr eine Siemens-
Lésung basierend auf PLCs Simatic S7-400F
und Simatic WinCC/Siemens Industry Library
flr die Visualisierung entschieden. Ein alles
Ubergreifendes Profinet-Netzwerk wurde
entwickelt und mit Scalance-Switches
aufgebaut.



Fiir die Vor-Inbetriebnahme-Tests der Pro-
grammierung und der Visualisierung wurde
bei A&E Engineering ein Testsystem mit
vier Simatic S7-400 PLCs mit fehlersicherer
CPU 416F eingerichtet. Diese waren Uber
Profinet miteinander und mit einem OS-
(Operator System)-Server verbunden. Zur
Anzeige und Priifung der Bedieneroberfla-
che war der OS-Server zudem mit mehreren
Bedien-Clients verbunden. Fir die grundle-
gende E/A-Simulation wurde das Simulation
Framework Simit mit individuell angepass-
ten Tabellen eingesetzt, die eine einfache
Verdnderung von Variablen nach Bedarf
ermoglichten.

Aus anderen Kundenprojekten wusste A&E
Engineering, wie hilfreich Simit fir die
Ermittlung und Beseitigung von Fehlern bei
der Adressierung, Programmierung, Visuali-
sierung und der grundlegenden Konfigura-
tion ist — und das in einer vergleichsweise
sicheren Umgebung, in der Korrekturen
einfach durchgefiihrt werden kdénnen.
L,Zudem konnen Konflikte und Fehler in den
grundlegenden Funktionsanforderungen
im Rahmen gemeinsam mit dem Kunden
durchgefiihrter FATs friihzeitig festgestellt
und schnell behoben werden. All das wiirde
bei der realen Inbetriebnahme im Feld die
vier- bis flinffache Zeit erfordern”, erklart
Brown in seiner Rolle als Leiter des
Panther-Projekts bei A&E Engineering.

Eine sehr wichtige Rolle spielt Simit zudem
flir die Bedienerschulung. Owens Corning
wollte ein in sich geschlossenes Schulungs-
system, das dynamische Prozessbedingun-
gen mdoglichst detailgetreu nachahmen
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2 Das auf Isolierung, Bedachung und
Value Creation Award fiir Siemens - ! . ¥ e Glasfaser-Verbundstoffe spezialisier-
Owens Corning hat Siemens mit dem Value Creation al 5 te Unternehmen Owens Corning hat
Award ausgezeichnet, den nur Zulieferer erhalten, . = seinen Hauptsitz in Toledo, Ohio.
die mit ihren Produkten und Leistungen einen

messbaren Mehrwert bieten. Bei diesem Projekt

realisiert durch anlagenweite Automatisierung, den

Einsatz von Simit, die Koordination der OEMs und
die ,beeindruckenden Service-Dienstleistungen von
Siemens” — im Zusammenspiel mit Siemens Solution
Partner A&E Engineering.

kann. Dazu wurden Simulationsszenarien —,Gimjt hat sich als sehr effizientes Werkzeug
entwickelt und in Simit programmiert. Das

Ziel bestand darin' dass ein Bediener an fijr PrOZESS'SimUIationen im Rahmen yon

einem PC die gleiche Visualisierung wie in Vor_Inbetriebnahme, Factory Acceptance
der realen Umgebung sieht und mit identi-

schen Versionen der realen PLC-Programme Test sowie Schulung und damit als

interagiert. Damit lassen sich die gleichen Erfolgsfaktor fiir uns erwiesen. Wir werden
Anfahrprozeduren durchlaufen und realisti- . . ..

sche Effekte des Glasvliesprozesses beob- solche PY'O]ekte nicht mehr ohne Simit
achten. Zudem bat der Betreiber um zusétz-  cJurchfiithren. «

liche, spezielle Schulungs-Bedienmasken.

Der Bediener kann eine von zehn unbe- Wim Weeres,

kannten ,Prozessstorungen” auswahlen, Technischer Direktor fiir das Glasvliese-Business bei Owens Corning
die per Simit ins System eingespielt werden.
Der Bediener ist dann gefordert, die Art

der Stérung festzustellen und geeignete
KorrekturmaBnahmen einzuleiten.

Flir Prozess-Simulationen nutzt der
Hersteller das Simulation Framework
Simit. Damit lassen sich Fehler bei
der Adressierung, Programmierung,
Visualisierung und der grundlegen-
den Konfiguration frithzeitig erken-
nen —und auch die Bediener
intensiv schulen.

Zu diesem Zweck lieferte A&E eine Simit-
Losung in Kombination mit dem neuen
Virtual Controller (VC 3.0). Damit ist ein PC
anstelle echter PLC-Hardware nutzbar, wobei
das reale PLC-Programm in den VC geladen
wird. Simit ist direkt mit dem VC verbunden
und stellt die erforderlichen E/A-Funktionen
zur Verfligung.
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Digitale Transtormation
mit Vollgas

Wie der groBte chinesische
Automobilglas-

Hersteller Fuyao mit hoch
automatisierten und
vernetzten Anlagen sein
weltweites Wachstum
beschleunigt. Europa-
Geschaftsfiuhrer Norbert
Geisinger im Gesprach.

Norbert Geisinger,
Geschéftsfuhrer der
Fuyao Europe GmbH.
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Herr Geisinger, die Fuyao Group nimmt
rasant Fahrt auf bei ihrer weltweiten
Expansion. Kénnen Sie die wichtigsten
Meilensteine der vergangenen drei Jahre
nennen?

Norbert Geisinger: Das stimmt. 2013 haben
wir im russischen Kaluga die erste Fabrik fur
die Komplettierung von Autoglas auBerhalb
Chinas erdffnet, 2015 dann eine in Dayton in
den USA. In diesem Jahr haben wir in der
Nahe von Heilbronn eine 85.000 Quadrat-
meter groBe Flache erworben.

Kénnen Sie schon Ndheres verraten?
Geisinger: Wir werden dort von Oktober an
eine neue Anlage bauen, in der wir Fahr-

zeugscheiben hoch automatisiert komplet-
tieren, Seitenscheiben mit TP/PVC umsprit-
zen und Dachverglasungen mit Polyurethan
umschdaumen. Wenn alles nach Plan lauft,
kénnen wir die Anlage im Oktober 2017 in
Betrieb nehmen. Unsere Fertigungs- und
Lagerflache wird dann rund 40.000 Quad-
ratmeter betragen.

Wie bedeutend ist diese signifikante
Erweiterung des deutschen Standorts
fir Fuyao?

Geisinger: Deutschland ist fiir Fuyao inner-
halb Europas sicherlich der wichtigste
Markt, daher haben wir Fuyao Europe in
Heilbronn bereits 2007 gegriindet. Momen-

Alle Fotos: Fuyao




Meilensteine und Plane der Fuyao Group

Erste Fabrik fur die
Komplettierung von
Autoglas auBerhalb
Chinas in Russland
eroffnet

Griindung von
Fuyao Europe in
Heilbronn

tan nutzen wir insgesamt rund 15.000
Quadratmeter Flache fiir die manuelle
Komplettierung von Fahrzeugscheiben, die
geplante VergroBerung des Standorts ist
also beachtlich. Aber man muss klar sagen,
dass unser Marktanteil in Europa noch sehr
gering ist. Mittelfristig wollen wir aber auf
20 Prozent kommen.

Als chinesisches Unternehmen im Hoch-
technologieland Deutschland werden Sie
sicherlich fiir Aufsehen sorgen ...
Geisinger: Ja, im positiven Sinne. Vor allem
unsere Kunden in Deutschland werden den
Schritt sehr begriiBen. Und fiir uns ist es ein
sehr wichtiges strategisches Projekt.

Zweite Fabrik fir die
Komplettierung von
Autoglas auBerhalb
Chinas in den USA
eroffnet

Bau einer neuen Anlage
in der Ndhe von
Heilbronn zur hoch
automatisierten Komplet-
tierung von Fahrzeug-
scheiben u.v.m.

In Planung

Bau eines weiteren

und mittelfristig
einer ,Full Proces-
sing Automotive
Glass Plant” in
Europa

Auch hinsichtlich Digitalisierung?
Geisinger: Wir werden in dem Neubau
alles umsetzen, was unter dem Stichwort
Industrie 4.0 derzeit umsetzbar und sinnvoll
ist.

Was versprechen Sie sich davon?
Geisinger: Eine ganze Menge. Dank
Digitalisierung werden zum Beispiel unsere
Produkte rlickverfolgbar sein. Zudem
werden unsere Produktionsprozesse
deutlich optimiert. Grundsatzlich kdnnen
wir mit den entsprechenden Tools unsere
Prozesse kilinftig verketten und steuern. Wir
werden auf alle wesentlichen Fabrikdaten
von Uberall aus zugreifen kdnnen. Die

Standorts in Mexiko

Planungssicherheit wird sich bei Fuyao
deutlich erh6hen.

Wie kann Siemens Sie auf diesem Weg
begleiten?

Geisinger: Wir sehen in Siemens einen sehr
kompetenten Partner, der in nahezu allen
Branchen duBerst erfahren ist. Daher soll
uns Siemens bei der Fabrikplanung und
Vernetzung begleiten. Gerade das Thema
anlagenweite Automatisierung ist sehr
wichtig flr uns.

Herr Geisinger, vielen Dank fiir das
Gesprach!

Fokus Digitalisierung | GlassFocus 2016

Digitalisierung unter
der Lupe

Die Fuyao Group wird in
der Greenfield-Anlage
nahe Heilbronn alles
umsetzen, was unter dem
Stichwort Industrie 4.0
derzeit umsetzbar und
sinnvoll ist. Siemens soll
das Unternehmen bei der
Fabrikplanung und Vernet-

zung begleiten.
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Gewichtige Argumente
far die Digitalisierung

Jarmo Néppi,
Vice President Glastechnologie
bei Lahti Precision.

Wie Jarmo Nappi den
finnischen Gemengehaus-
Spezialisten Lahti Precision fit
fir die Industrie 4.0 macht.

Herr Nappi, die Glasindustrie gilt als
konservativ. Wie gehen Sie das Thema
Digitalisierung an?

Jarmo Nappi: Stimmt. Wie in anderen
traditionellen Industrien dauert es auch in
der Glasbranche etwas langer, neue Techno-
logien aufzugreifen. Wenn wir aber zeigen
kdnnen, dass sich Gber den Lebenszyklus
einer Anlage die Betriebskosten deutlich
senken lassen, dann fiihrt kein Weg an der

Digitalisierung vorbei. Wir wiinschen uns
daher Vorreiter, denen andere dann folgen
werden.

Der richtige Moment scheint gekommen,
oder?

Nappi: Definitiv, denn selbst Komponenten
sind mittlerweile intelligent. Nicht mehr nur
Plattformen fiir die Prozesssteuerung kénnen
ihren Status kommunizieren, sondern auch
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vernetzte Sensoren und Aktuatoren. Ganz im
Sinne des Internets der Dinge werden unsere
Kunden die Daten unserer Waagen also bald
mittels Cloud Service abrufen kénnen.

Was dndert sich dadurch fiir Ihr Geschaft?
Nappi: Als recht kleine Firma sind wir agil
und kénnen uns neue Technologien schnell
aneignen und auf unser Kerngeschéft trans-
ferieren. Wir sind also mittendrin im Wandel,
der unser Geschéft sicherlich verdndert.
Mdoglicherweise geht alles mehr in Richtung
Service kiinftig.

Wie kdnnte das aussehen?

Nappi: Unsere Kunden kdnnten beispiels-
weise wichtige Leistungsparameter orts-
und zeitunabhdngig online einsehen. Sogar
mit mobilen Endgerdten, wenn ein sicherer
Datentransfer gewahrleistet ist.

Wie unterstiitzt Sie Siemens dabei?

Nappi: Als Siemens Solution Partner sind wir
natiirlich stets am Puls der Zeit und schatzen
sehr den Austausch mit Siemens selbst und
den anderen Solution Partnern. Noch wichti-
ger aber sind fir uns die Schulungen und
Produktprasentationen des Vertriebs. Denn
fur unsere Glaskunden setzen wir seit Anfang
der 90er-Jahre gerne auf Siemens. Besonders
haufig auf Automatisierungssysteme, Steue-
rungen, aber auch auf Antriebe, Umrichter
und Feldgerate.

Was gibt in der Regel den Ausschlag pro
Siemens?

Nappi: Wer in Siemens-Technologie inves-
tiert, investiert nachhaltig. Ich personlich
schatze die Verfligbarkeit, Zuverldssigkeit
und Abdeckung. Zudem werden wir vom
finnischen Siemens-Team gut und partner-
schaftlich unterstiitzt.

Was wiinschen Sie sich fiir die kiinftige
Zusammenarbeit?

Nappi: Weiterhin moderne Plattformen und
Komponenten fiir anspruchsvolle Automati-
sierungsprojekte anzubieten, ist das Beste,
was Siemens machen kann. Daher wiinsche

ich mir, dass Siemens weiterhin so viel in F&E
investiert und dariiber hinaus Nischenanbie-
tern wie Lahti Precision weiterhin den noti-
gen Raum am Markt gewahrt.

Herr Nappi, vielen Dank fiir das Gesprach.

Referenz Park Cam

Fokus Digitalisierung | GlassFocus 2016

Das 150 Mitarbeiter starke, finnische
Unternehmen Lahti Precision hat
sich auf Schittguthandling speziali-
siert. Zu den Kernkompetenzen
zdhlen das Dosieren, Wiegen,
Mischen sowie Materialhandling und
Services. Lahtis Kunden kommen
nicht nur aus der Glas-, sondern
auch aus der Gips-, Mortel- und
weiteren Prozessindustrien, die Lahti
als einen der weltweit fiihrenden
Zulieferer fiir Gemenge-, Gips- und
Méortelanlagen schatzen.

Als Newcomer in der Glasbranche griindete die Ciner Group in
der Tirkei das Unternehmen Park Cam und baute eine komplet-
te Produktionslinie mit zwei Schmelz&fen fiir Glasflaschen auf.
Lahti wurde mit der Lieferung von Gemengehaus und Scher-
benriickflihrsystem beauftragt. Die hoch produktive Glasfabrik
ist die modernste der Tiirkei und profitiert von einer durchgan-
gigen Automatisierungs- und Antriebslésung sowie Radar-
Flllstandmesstechnik auf Basis von Siemens-Technologie.
Fabrikleitung und Eigentiimer kénnen alle Leistungsparameter
orts- und zeitunabhdngig tiber einen Cloud-Service abrufen.
Die Anlage gilt als Paradebeispiel fiir eine vernetzte Fabrik.

AT
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Erfolgreich

Neuland betreten

Die Sorg Gruppe hat
bei Gallo Glass
erstmals eine
anlagenweite
Automatisierung
auf Basis von
Simatic PCS 7
realisiert und sehr
gute erste
Erfahrungen mit
Simit gemacht.
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Das Gesamtpaket gab den Ausschlag: Fiir die
Modernisierung seiner Anlagen bei laufen-
dem Betrieb hat der US-amerikanische Glas-
produzent Gallo Glass die EME Maschinen-
fabrik Clasen GmbH damit beauftragt, die
Gemengeanlage und Teile der Scherbenriick-
fihrung seiner Glasflaschen-Produktion zu
planen und umzubauen. Weil dies auch stets
das zugehdrige Automatisierungssystem
beinhaltet, war auch Siemens als langjahriger
Lieferant der Sorg Gruppe am Projekt betei-
ligt. ,.Entscheidend war wohl, dass wir mit
der Gemengeanlage von EME und den
Schmelzwannen der Schwesterfirma Nikolaus
Sorg Kerntechnologie aus einer Hand anbie-
ten konnten”, erklart Roger Kniittel, Manager
Control Engineering Department bei EME.

Gallo Glass in den USA entschied sich beim Umbau seiner Anlagen erstmals
flir das Konzept der plant-wide automation von Siemens.

,Dadurch haben wir eine Schnittstelle weni-
ger und ein Automatisierungskonzept aus
einem Guss.”

Gallo Glass realisiert plant-wide
automation erstmals mit Siemens

Beim inzwischen abgeschlossenen Umbau
der Glasproduktion am Hauptsitz Modesto
in Kalifornien durfte die EME im Auftrag
ihres Kunden erstmals einen Schritt weiter
gehen und lieferanteniibergreifend ein
durchgangiges Automatisierungssystem auf
Basis des Prozessleitsystems Simatic PCS 7
realisieren. ,Der Umstieg auf Siemens war
fir Gallo Glass Neuland”, unterstreicht
Knittel die Bedeutung des Projekts. Eine
anspruchsvolle Aufgabe, zumal es in der
Gemengeanlage mehrere Hundert verschie-
dene Kombinationen und Transportwege fiir
das Gemenge hin zu den Schmelzwannen
gibt. Mit den Siemens-Wageelektroniken
Siwarex U und Siwarex FTC konnten zudem
die wagetechnischen Anwendungen direkt
in das Automatisierungssystem eingebun-
den werden.

Redundanz fiir mehr Flexibilitat und
Betriebssicherheit

Urspriinglich wurden die vier laufenden
Schmelzwannen von zwei Gemengeanlagen
versorgt, die jeweils zwei Wannen zugeord-
net waren. Dies bedeutete einen relativ

hohen Personaleinsatz, um beide Anlagen zu
betreiben. Mit der neuen Lésung wird das
Bedienpersonal deutlich entlastet, weil das
neue System einschlieBlich Steuerung durch-
gangig redundant ausgefiihrt wird: Verwie-
gung, Mischen und der Transport bis zu den
Wannen. Das erhdht die Flexibilitdt und
Betriebssicherheit bei Gallo Glass enorm.

Virtuelle Inbetriebnahme mit Simit

Neben dem erstmaligen Einsatz von Simatic
PCS 7 feierte EME auch mit Simit erfolgreich
Premiere. ,Die Anlage bei Gallo Glass ist so
komplex, dass Simit fiir Tests und Evaluierun-
gen maBgeblich fiir uns war. Unser Enginee-
ring wurde optimiert und die Inbetriebnah-
mezeit deutlich verkiirzt”, so Knittel. ,Wir
sind von der Simulationsplattform sehr
positiv Uberrascht.”

Lob von allen Seiten

Gallo Glass produziert nun bereits seit Ende
2015 in der umgebauten Anlage und zeigte
sich von der Beratungs-, Planungs- und
Umsetzungsleistung von EME beeindruckt.
Der gute Support in allen Phasen des Projekts
war dem Anlagenbetreiber besonders wich-
tig. Ein Lob, das EME auch gerne an Siemens
weitergibt: ,Produkte und ganz besonders
der Support sind bei Siemens vorbildlich, da
kommt kein Wettbewerber ran”, resiimiert
Knattel.



"Hohes Mal3 an Vertrauen”

Roger Kniittel von der EME Maschinenfabrik Clasen GmbH
uber den Segen der Digitalisierung am Beispiel Simit.

Herr Kniittel, wann kamen Sie bei der
EME das erste Mal mit dem Thema
Digitalisierung in Beriihrung?

Roger Kniittel: Die Sorg-Gruppe und damit
auch wir von der EME haben bereits 1994 als
erste die Méglichkeiten der Philosophie von
plant-wide automation in der Glasindustrie
erkannt und umgesetzt. Dieser Philosophie
flhlen wir uns auch heute noch verpflichtet
und arbeiten konsequent danach. Ich wiirde
sagen, die Automatisierung der Anlagen
nach diesem Prinzip zadhlt zu den Alleinstel-
lungsmerkmalen der EME.

In welchen Bereichen zahlt sich das
Prinzip der Digitalisierung in lhren

Augen besonders aus?

Knuttel: In der virtuellen Inbetriebnahme
und Anlagensimulation mit Simit. Einen
Mehrwert bringt uns aber auch eine Templa-
te gestlitzte, automatisierte Projektierung
der Anlagen durch moderne Steuerungs-
systeme wie Simatic PCS 7 oder Simatic S7
mit WinCC-AS-OS-Transfer.

Koénnen Sie den Mehrwert beziffern?
Kniittel: Mit Simit sind wir in der Lage,
unsere Anlagen ganz ohne mechanische
und elektrische Hardware vorab zu testen
und in Betrieb zu nehmen. Fehler werden
entdeckt und beseitigt und die tatsachliche
Inbetriebnahmezeit auf der Baustelle wird
entscheidend verkiirzt. Durch moderne

Entwicklungs- und Projektierungsumgebun-
gen von Siemens kdnnen wir Anlagen in
rund einem Drittel der Zeit projektieren und
testen. Noch vor 15 Jahren haben wir drei
Mal so viel Zeit benétigt.

Was hat Sie bei Simit noch liberzeugt?
Knittel: Neben der schnelleren Inbetrieb-
nahme ganz klar die héhere Engineering-
Qualitat, die niedrigeren Kosten, letztlich
reduzierte Risiken und dass wir mit Simit das
Kundenpersonal schulen kénnen.

Sehen Sie weitere Potenziale mit
anlagenweiter Automatisierung?
Kniittel: Unser Augenmerk liegt auf der
anlagenweiten Automatisierung von Ge-
mengeanlage und Schmelzwanne, aber
auch auf der Anbindung weiterer Anlagen-
teile in der Glasfabrik, wenn es der Kunde
wiinscht.

Wahrscheinlich nicht immer einfach
umzusetzen, oder?

Kniittel: Am Ende sind all diese Dinge auch
getrieben von wirtschaftlichen Aspekten.
Wir miissen die Themen finden, die wirt-
schaftlich Sinn machen und dem Anwender
einen Mehrwert bieten.

Wie kann Siemens Sie dabei am
besten unterstiitzen?
Kniittel: Durch gute Beratungsleistung

é Eat \

EME legt das Augenmerk auf die Vernetzung von
Gemengeanlage und Schmelzwanne.

sowie Support und vernetzbare, intelligente
Produkte. Und durch eine weiterhin intensi-
ve und produktive Zusammenarbeit mit
unseren Automatisierungsexperten. Denn
Siemens ist definitiv ein Schlissellieferant
fir die EME. Wenn man sich einmal auf eine
Automatisierungsplattform einldsst und
diese zum Standard erklart, setzt dies ein
hohes MaB an Vertrauen und partnerschaft-
lichem Miteinander voraus.

Was wiinschen Sie sich fiir die Zukunft?
Knittel: Siemens als Konzern und weltweit
flihrendes Unternehmen fiir Automatisie-
rungslésungen sollte noch intensiver die
Anforderungen aus dem Markt aufnehmen
und dies in neue Produkte — ganz im Sinne
von Industrie 4.0 ummiinzen. Ich denke, es
ist wichtig, dass Siemens die Anforderungen
des Gemengeprozesses an die Automatisie-
rung, die gerade die Experten bei EME sehr
gut kennen, aufnimmt und in Zusammen-
arbeit mit der EME die jeweiligen Lésungen
weiter optimiert.

Herr Kniittel, vielen Dank fiir das Gesprach.

Fokus Digitalisierung | GlassFocus 2016

Digitalisierung unter
der Lupe

Durch moderne Entwick-
lungs- und Projektierungs-

umgebungen von Siemens
kann die EME Anlagen in
rund einem Drittel der Zeit
projektieren und testen.
Noch vor 15 Jahren benétigte
man drei Mal so viel Zeit.

Alle Fotos: EME

Roger Kniittel, Manager Control
Engineering Department, ist
bereits seit 1992 bei der EME und
hat dort die Steuerungsabteilung
aufgebaut.
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Mehr Transparenz

auf der

Anforderungen an
eine moderne wage-
technische Losung
im Zeitalter der
Digitalisierung.
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Antwort auf die zunehmend vernetzte Produktion: die neue Wégeelektronik Siwarex WP521 ST von Siemens.

Von der Fahrzeugwaage Uber statische Neben den klassischen, waagenbezogenen
Gewichtsmessungen von Silos und der Anforderungen an Messtechnik und Repro-
Dosierung des Gemenges im Mischer bis duzierbarkeit, miissen eine hohe Betriebs-
hin zur Erfassung und Steuerung von sicherheit und eine einfache Bedienung
Fordermengen auf Transportbdndern — gewadhrleistet sein. Diese Funktionen wer-
Wage- und Dosiertechnik nimmt in der den Ublicherweise durch eigenstéandige
Gemengeanlage eine wichtige Stellung Systeme adressiert, die tiber unterschied-
ein. lichste Schnittstellen an die Prozesssteue-

rung angebunden sind. Im Zeitalter der
Digitalisierung jedoch spielen Faktoren

wie die Durchgangigkeit von Hard- und
Software, Standardisierung der Komponen-
ten und Tools sowie Flexibilitdt eine tragen-
de Rolle und sind damit zunehmend ent-
scheidend fiir die Wahl einer geeigneten
Losungsarchitektur.

Alle Fotos: Siemens AG



Siemens erfillt mit seinem Portfolio alle Anforderungen an eine moderne wégetechnische Lésung

im Zeitalter der Digitalisierung.

Automatisierung mit integrierter

Wadge- und Dosiertechnik

Als Spezialist fiir Automatisierungstechnik
betrachtet Siemens die Verwiegung als
integralen Bestandteil der Steuerung und
bietet mit der Siwarex-Produktfamilie eine
umfangreiche Palette an Hard- und Soft-
ware. Diese ist vollstandig kompatibel zum
Simatic-Automatisierungssystem. Die Vortei-
le liegen auf der Hand: Die direkte System-
einbindung als durchgangige Kommuni-
kation macht zusatzliche Schnittstellen
Uberfllssig und ermdglicht eine einfache
Skalierbarkeit und Erweiterbarkeit des
Wagesystems. Zum Beispiel hinsichtlich der
Realisierung weiterer Steuerungsaufgaben
an der Waage. Die Nutzung der Standardmo-
dule und Standardsoftware gewdhrleisten
ein offenes Konzept, einheitliche Bedienung
und einfache Handhabung. Aufbau, Funkti-

on und baureihentiibergreifende Kompatibi-
litat folgen der Simatic-Philosophie und
bieten eine hohe Anlagenverfligbarkeit.
Eine maBgeschneiderte und gleichzeitig
kostengiinstige Systemeinbindung wird
Uber vorhandene, mehrsprachige Standard-
bausteine ermdglicht. Die konzeptionelle
Einbindung der Wagetechnik in moderne
Automatisierungssysteme tragt somit klar
zur Steigerung des nachhaltigen Erfolges
des Unternehmens bei.

Transparenz zu jeder Zeit an jedem Ort
Neben dem Simatic-Bus bieten die RS485-
und Ethernet-Schnittstellen zusdtzliche
Mdoglichkeiten der Visualisierung auch
mehrerer Wagemodule an einem Touch
Panel oder sogar ortsunabhdngig tiber das
neue Sm@rtServer-Konzept. Dieses ermdg-
licht eine mobile, ortsunabhidngige Uberwa-

Nahtlose Integration in das Simatic-PCS-7-Leitsystem
mit den Siwarex-Funktionsbausteinen.

chung und Bedienung aller am Panel hinter-
legten Parameter und Funktionen Uber die
Sme@rtClient-App im Smartphone oder
Tablet.

Siwarex-Vollportfolio fiir Verwiegung

und Fordertechnik

Siemens bietet seit mehr als 50 Jahren
Komponenten und Lésungen der Wagetech-
nik an und hat das Portfolio kontinuierlich
vervollstandigt: Wagezellen und Einbauein-
heiten bilden das Fundament jeder Waage.
Die Vielfalt der Siwarex-Wdgeelektroniken
wird nahezu jeder Anforderung gerecht: ob
integriert in Simatic S7 oder PCS 7, als Stand-
alone-Wdgeterminal, als kompakte Ausfiih-
rung oder leistungsstdrker. Bandwaagen,
Dosierbandwaagen und Schittstrommesser
decken zudem den Bereich der kontinuierli-
chen Verwiegungen ab.

Fokus Digitalisierung | GlassFocus 2016
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Weltweit erster Verdrahtungs-
roboter in der W. Althaus AG.

»Smart
Manufacturing
bietet uns und
allen anderen
mittelstandischen
Automatisierungs-
spezialisten die
groBe Chance,
vom austausch-
und ersetzbaren
Lohnfertiger zu
einem intelligen-
ten Wertschop-
fungspartner zu
werden.«

Walter Althaus,
Geschéftsfiihrender Gesellschafter
der W. Althaus AG
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Die W. Althaus AG ist ein Familienunter-
nehmen aus der Schweiz, das 1968 in
Aarwangen im Kanton Bern gegriindet
wurde und inzwischen mehr als 100 Mit-
arbeiter beschéaftigt. Deren Kernkompetenz
besteht in der Entwicklung und Produktion
von einfachsten elektrischen Steuerungen
bis hin zu komplexen Automatisierungslo-
sungen — auch fir die Glasindustrie. Als
Full-Service-Unternehmen bietet Althaus
ein breites Spektrum mit Beratung, Enginee-
ring, Systemlieferung, Schaltschrankbau,
Montagesupport, Inbetriebnahme und
Training.

Schaltschrank als Herzstlick

,Ein Schaltschrank ist das Herzstlick einer
Anlange, einer Maschine oder eines Ge-
baudes. Daher legen wir viel Wert darauf,
unsere Kunden kompetent und zunachst
systemneutral zu beraten, die Anforderun-
gen detailliert zu analysieren, das Projekt

Siemens Solution Partner Althaus aus der
Schweiz hat sich als Automatisierungsspezialist
auch in der Glasindustrie einen Namen gemacht.

sorgfaltig zu planen und hohe Qualitatsstan-
dards bei Produkten, Prozessen und Materia-
lien zu setzen. In unseren Lésungen streben
wir auch nach einer visuell ansprechenden,
kompakten und dennoch gut zugangli-

chen Schaltschranklésung”, erklart Walter
Althaus, Geschaftsfihrender Gesellschafter.

Vollautomatisierte Prozesse

In der flexiblen und kundenindividuellen
Schaltschrank-Produktion setzt Althaus auf
vollautomatisierte Prozesse mit optimal
angepasster Fertigungstiefe. ,Der hohe
Automatisierungsgrad ermdglicht uns

eine sehr gute, gleichbleibende Qualitat

zu wettbewerbsfahigen Bedingungen”, so
Althaus. Mit dem weltweit ersten Verdrah-
tungsroboter beschreitet Althaus neue Wege
in der Automatisierung im Schaltschrank-
bau. Einsatzbeispiele sind Floatglasanlagen
(Modernisierungen und Neuanlagen) oder
Glasverarbeitungsanlagen.

Siemens Solution Partner aus
Uberzeugung

Die langjahrige Erfahrung in der Glas-
industrie mit Siemens-Produkten und
-Lésungen wie dem Automatisierungs-
system Simatic S7, dem Visualisierungs-
system Simatic WinCC oder dem Motion-
Control-System Simotion hat Althaus dazu
bewogen, Siemens Solution Partner zu
werden. ,Bei Siemens stimmen in unseren
Augen Produktspektrum, Durchgdngigkeit
und Support”, bringt es Althaus auf den
Punkt und erganzt: ,Unsere Kunden
melden uns vor allem, dass sie bei Siemens
die Durchgdngigkeit der L6sung vom
Antrieb bis zur Visualisierung schétzen.”
Vom Zusammenspiel aus den Siemens-
Losungen und dem spezifischen Projek-
tierungs- und Engineering-Know-how von
Althaus in der Glasindustrie profitieren am
Ende des Tages genau die richtigen: die
Kunden.



,Smart Manufacturing
als gro3e Chance”

Walter Althaus liber das Potenzial der
Digitalisierung aus Sicht eines Mittel-
standlers und Systemintegrators.

Herr Althaus, wenn Smart Manufacturing
das Rezept ist, welcher Zutaten bedarf es
dann?

Walter Althaus: Die Digitalisierung von
Daten und Informationen ist zundchst die
Grundvoraussetzung. Entscheidend ist aber
auch, Daten durchgangig Uber die gesamte
vertikale und horizontale Prozesskette
hinweg zu digitalisieren.

Wunsch oder Wirklichkeit?

Althaus: Ich beobachte, dass sich diese
Erkenntnis auch immer starker bei Glaspro-
duzenten, Anlagenausriistern oder auch
Systementwicklern durchsetzt. Dieses
gemeinsame Verstandnis vergroBert die
Moglichkeiten und beschleunigt den Trend.

Welche Mdglichkeiten konnten das sein?
Althaus: Smart Manufacturing bietet uns

und allen anderen mittelstandischen Auto-
matisierungsspezialisten die groBe Chance,
vom austausch- und ersetzbaren Lohnferti-

ger zu einem intelligenten Wertschdpfungs-
partner zu werden. Denn alle Akteure
kénnen sich dann besser vernetzen, sodass
wir groBere, effizientere und qualitativ
hochwertigere Losungen umsetzen kdnnen.

Und der eigentliche Mehrwert daraus?
Althaus: Wir werden wettbewerbsfahiger
bei allen wichtigen Parametern: Kosten,
Effizienz, Flexibilitdt und letztlich auch
Qualitat.

Konnen Sie konkrete Beispiele nennen?
Althaus: Unser Engineering und zum Bei-
spiel auch die Schaltschrankfertigung
werden durch Digitalisierung schneller,
sodass wiederum unsere Kunden diesen
Zeitgewinn nutzen kdnnen, um kurzfristiger
bei uns zu bestellen oder sogar Just-in-
time-Lieferungen anzufragen.

Was ist noch denkbar?
Althaus: Denken Sie an digitale Fertigungs-

unterlagen und Produktionsdaten. Dank
diesen kénnen wir auch kurzfristige Ande-
rungswiinsche von Kunden kontrolliert,
nachvollziehbar und systemtechnisch
dokumentiert an den richtigen Stellen und
zum richtigen Zeitpunkt bearbeiten. Ganz
ohne Qualitatsverluste.

Wie kann Sie Siemens bei dieser
Transformation gezielt unterstiitzen?
Althaus: Mit einem innovativen Produkt-
sortiment. Dazu zdhlen fiir mich Technolo-
gie, Design und die Verfligbarkeit digitaler
Daten und Informationen. Denn nur so
lassen sich die Produkte optimal automati-
sieren. Und letztlich steht und fallt der
Erfolg durch qualifizierte Ansprechpartner,
mit denen wir uns stetig und partnerschaft-
lich austauschen.

Herr Althaus, vielen Dank fiir das
Gesprach.

Siemens-Produkte und

-Losungen im Einsatz
Althaus hat sich System-
neutralitat auf seine Fahnen
geschrieben. Aufgrund der
guten und langjahrigen Erfah-
rungen setzt Althaus gerne
folgende Produkte und
Lésungen von Siemens ein:

Automatisierungssystem
Simatic S7

Visualisierungssystem
Simatic WinCC

Motion-Control-System
Simotion

Industrielle Schalttechnik
Sirius und Sentron

Frequenzumrichter
Sinamics

Stromversorgung
Sitop

Fokus Digitalisierung | GlassFocus 2016
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Die Ingenieure bei Grenzebach haben die Idee
einer mobilen und flexiblen Seitenlinie geboren
und sind gespannt auf das Feedback des Marktes.

Production
on demand &

Das Hightech-Unternehmen plant,
fertigt und liefert komplette Anlagen
flr die Herstellung und Bearbeitung
von Flachglas mit industrie-
tauglicher Automatisierung zur
Prozessiiberwachung und
Qualitatsinspektion.
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»Unsere mobilen und flexiblen Seitenlinien sind
bildlich gesprochen ein vielversprechender
Abzweig in die Zukunft.«

Roland Jenning,
Leiter Forschung und Entwicklung bei Grenzebach

Grenzebach setzt auf Plant Simulation
aus der Tecnomatix-Familie von Siemens,
eine objektorientierte 3D-Software zur
diskreten Ereignissimulation, mit der
digitale Modelle fiir logistische Systeme
erstellt werden kdnnen.

Roland Jenning, Leiter
Forschung und Entwicklung
bei Grenzebach.
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Die Industrie befindet sich im Wandel und
Grenzebach treibt ihn traditionell besonders
aktiv voran. Das Hightech-Unternehmen
plant, fertigt und liefert komplette Anlagen
flir die Herstellung und Bearbeitung von
Flachglas mit industrietauglicher Automati-
sierung zur Prozessiiberwachung und
Qualitatsinspektion. Die Denkweise der
Industrie 4.0 hat das Unternehmen aus
Bayern schon friih verinnerlicht. Grenze-
bach simuliert beispielsweise seit vielen
Jahren seine Anlagen und ist damit Vorrei-
ter in der Branche. Roland Jenning, Leiter
Forschung und Entwicklung, setzt dazu auf
Plant Simulation aus der Tecnomatix-Familie
von Siemens, eine objektorientierte 3D-
Software zur diskreten Ereignissimulation,
mit der er und seine Kollegen digitale
Modelle flr logistische Systeme erstellen
kdnnen. Mit diesen Modellen lassen sich
Was-wdre-wenn-Szenarien durchfiihren,
ohne vorhandene Produktionssysteme zu
beeintrachtigen. Diese Modelle werden bei
Grenzebach bereits bei der Planung ver-
wendet, also lange bevor die realen Anla-

gen am so genannten ,Kalten Ende” der
Glaslinie montiert werden. Mit den Analyse-
werkzeugen lassen sich beispielsweise
Engpdsse erkennen, unterschiedliche Ferti-
gungsszenarien auswerten und gleich
optimieren.

Mobile und flexible Seitenlinie als
innovative ldee

Mit ihrer aktuellsten Studie fir die Glasin-
dustrie moéchten die umtriebigen Anlagen-
ausrister auf der glasstec 2016 das Interes-
se der Kunden wecken: eine mobile und
flexible Seitenlinie. ,Die Anforderungen der
Flachglasproduzenten dndern sich in immer
kiirzeren Zyklen. Standig kommen beispiels-
weise neue Autos und damit auch neuartige
Autoscheiben auf den Markt”, erklart
Jenning. Da Floatlinien inzwischen mehr als
15 Jahre rund um die Uhr laufen, kdnnen sie
nur ein begrenztes, beim Anlagenbau
bekanntes Spektrum an GréBen von Glas-
platten produzieren. Damit Glashersteller
spontan auf neue Bedarfe reagieren kon-
nen, entwickelt Grenzebach nun ein Kon-

zept fir eine mobile und flexible Seitenlinie.
.Mobil und flexibel heiBt, dass sie problem-
los in einen Container passt und leicht an-
und wieder abgebaut werden kann”, be-
schreibt Jenning. Eine der technischen
Voraussetzungen dafiir ist eine Automati-
sierung per Plug and Play. An dieser Stelle
kommt wiederum Siemens mit Profinet ins
Spiel, dem marktfiihrenden ethernet-
basierten System. Alle Module und damit
auch die mobilen und flexiblen Anlagen-
komponenten haben eine einheitliche und
intelligente Schnittstelle und konfigurieren
sich gegenseitig. Uber die Nachbarschafts-
erkennung bei Profinet erfolgt die automa-
tische Netzkonfiguration des bereits fertig
programmierten additiven Anlagenteils. Der
Leitrechner erkennt die neue Seitenlinie
und deren Eigenschaften automatisch und
kann als Ziel die gewlinschten, neuen
Glasformate ausgeben. ,Unsere mobilen
und flexiblen Seitenlinien sind bildlich
gesprochen ein vielversprechender Abzweig
in die Zukunft”, sagt Jenning und freut sich
auf das Feedback des Marktes.

Digitalisierung unter
der Lupe

Grenzebach hat als Lésungs-
anbieter bereits heute die
Voraussetzungen fiir vernetz-
te und intelligente Maschinen
einschlieBlich sicherer,

anlagenweiter Automatisie-
rung geschaffen. Erfolgsre-
zept ist das langjahrige
Prozess- und Steuerungs-
Know-how in Kombination
mit der Kompetenz von
Partnern wie Siemens.
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Uber die Horn Glass

Industries AG

Vom einfachen Betrieb hin
zum weltweit erfolgreichen
Technologie-Anbieter fiir
Glasschmelz-Prozesse: Vom
Standort PI6Bberg aus gehen
die Schmelz- und Spezialanla-
gen an Glashersteller in der
ganzen Welt. Mit seinen mehr
als 125 Jahren Erfahrung ist
Horn Glass mit seinen 300
Mitarbeitern ein gefragter
Systemldsungspartner fiir
rund 440 Kunden in 61
Landern rund um den Globus.
Zugehdrige Anlagen wie
fossile Beheizungstechnik mit
Gas oder Ol, elektrische
Steuerungen und kundenori-
entierte Dienstleistungen
runden das Gesamtpaket ab.

Horn Glass ist flir die komplette
Technologie des neuen Werkes in
Zentralasien zustdndig. Im Bild die
Fertigungshalle in PI6Bberg.

Alle Fotos: Horn Glass

Rekordauftrag am Kaspischen Meer

Horn Glass liefert im Auftrag des Generalunternehmers Tepe die komplette
technische Ausstattung fiir eine gewaltige Float- und Containerglasanlage
in Turkmenistan.

Glasproduktion fiir ein ganzes Land: Unter unternehmer Tepe Tiirkmen Insaat ve Tica- tig das ganze Land flachendeckend mit
dieser Uberschrift steht der bislang gréBte ret vertraglich zum Technologieausrister fiir ~ Float- und Behalterglas versorgt werden
Auftrag in der Firmengeschichte von Horn den Aufbau der ersten Glasfabrik in Turkme-  kann.

Glass. Anfang des Jahres wurde das PI6Bber-  nistan ernannt. Der Staat am Kaspischen

ger Unternehmen vom tlrkischen General- Meer investiert in den Neubau, damit kiinf- >
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Schaltschrankbau bei i

Eingesetzte Siemens-Technik im Projekt Horn Glass fiir das

* In der Schutzgas-Mischstation wurde eine anspruchsvolle
Applikation realisiert, bei der Siemens-Calomaten zur
kontinuierlichen Messung von Wasserstoff und Edelgasen
eingesetzt werden. Sie arbeiten sehr zuverldssig und bieten
eine sehr gute Messwertqualitat.

* Auch bei der Feldinstrumentierung ist Siemens ein

Tepe-Projekt.

verlasslicher Partner flr die Ausriistungen im neuen Werk.
* Leistungsstarke Siemens-Industrie-PCs sind die Basis des
Simatic-PCS-7-Prozessleitsystems, das in allen Gewerken der

neuen Fabrik zum Einsatz kommt.

* Zur Kommunikation tber Profinet und Profibus werden
diagnosefahige Switches eingesetzt, die in Verbindung mit
neuesten Simatic-S7-410H-Steuerungen die Prozessebene

umfassen.

¢ Um die Montage- und Verkabelungsaufwendungen zu
minimieren, wird das dezentrale Peripheriesystem Simatic ET
200iSP als wirtschaftliche Lésung fiir den explosionsgefdhr-
deten Bereich eingesetzt. Die eigensichere und modulare
Peripherie ist besonders flexibel und aufwandsarm beim

Engineering.

« Schaltgerate von Siemens, redundante Stromversorgungen
und die Antriebstechnik mit Sinamics-G120- und G150-
Frequenzumrichtern runden die durchgdngige Applikation ab.

> Horn als umfassender Technologie-

30

ausrister

Ekaterina Firsova, Bereichsleiterin Floatglas
bei Horn Glass und Projektverantwortliche
flr Turkmenistan, ist wie ihre Kollegen
entsprechend stolz: ,Wir sind fiir die kom-
plette Technologie des neuen Werkes in
Zentralasien zustandig. Von der Sand- und
Rohstoffaufbereitungsanlage tiber Gemen-
gehaus, Schmelzaggregate und Zinnbad bis
hin zu den Glasveredelungsanlagen nebst
Lagertechnik. Aber auch bei den Energiean-
lagen sind wir gefragt.” Was Horn nicht
selbst plant und baut, kauft das Unterneh-
men bei ausgewdhlten Partnern wie
Siemens oder Zippe zu. Horn wird auch

die technische Schulung der kiinftigen
Mitarbeiter in Turkmenistan ibernehmen.

Riesige Kapazitdten decken Bedarf

des Landes

Die Behalterglasanlage soll bereits im Sep-
tember 2017 laufen, geplant ist eine Jahres-
produktion von 95 Millionen Flaschen. Das
entspricht einer Kapazitat von 50 Tonnen
am Tag. Die Linien sind am Bedarf der
Pharma- und Getrankeindustrie ausgelegt.
Die Floatglasanlage soll ihre Dienste von
Herbst 2017 an leisten, die angepeilten 250
Tonnen am Tag bedeuten umgerechnet
jahrlich acht Millionen Quadratmeter Glas.
Das Klar- und Farbglas soll vor allem fiir

T
e e

architektonische Zwecke verwendet
werden.

Anlagenweite Automatisierung von
Siemens

In bewdhrter Manier ist auch Siemens im
Auftrag von Horn mit von der Partie. Mit
plant-wide automation bietet Siemens im
Projekt die Integration der unterschiedlichs-
ten Automatisierungsldsungen der verschie-
denen Maschinen- und Anlagenteile in eine
anlagenweite Gesamtautomatisierung
entlang der Wertschdpfungskette. In diesem
modularen Komplettangebot werden Auto-
matisierungs-, Antriebs-, Instrumentierungs-
und Energietechnik vereint.



—

Stephan Meindl,
Vorstandsvorsitzender
der Horn Glass Industries AG.

Zwel stabile Standbeine”

Stephan Meindl, Vorstandsvorsitzender der
Horn Glass Industries AG, zur Marktentwicklung
und der strategischen Antwort des Unternehmens.

Herr Meindl, Sie sind seit 2015 in lhrer
Funktion tatig. Welche Themen treiben
Sie um?

Stephan Meindl: Wenn ich den Markt
analysiere, dann komme ich zur Uberzeu-
gung, dass wir bei Horn Glass mehr denn je
zwei stabile Standbeine brauchen. Behadlter-
glas und Floatglas.

Aus welchen Entwicklungen leiten Sie
dies ab?

Meindl: Nehmen wir die Lebensmittelbran-
che. Genuss und Qualitdt sind wieder wich-

tiger, entsprechend auch Glasverpackungen.

Wir mochten daher unsere Marktanteile bei
Glasschmelzofen in bestehenden Markten
festigen und in neuen FuB fassen.

Und wie ist es um das zweite Standbein
bestellt?

Meindl: Weil es weltweit nur wenige Firmen
gibt, die schlisselfertige Floatglasanlagen
anbieten, sind wir guter Dinge, auch in
diesem schwierigen Segment zu wachsen.
Ein weiterer Pluspunkt ist, dass wir Schmelz-
ofen, Zinnbad und Automatisierungsldsun-
gen selbst herstellen und entwickeln. Mit
diesen Triimpfen wollen wir verstarkt welt-
weit agierende Flachglaskonzerne als Kun-
den gewinnen und dementsprechend auch
unsere globalen Standorte ausbauen und
weiterhin auf starke Partnerschaften setzen.

Welche Erfahrungen haben Sie in der
Kiirze der Zeit mit dem Siemens-Portfolio
machen kénnen?

Meindl: Die Produkte von Siemens sind mir
schon sehr lange vertraut. Auch aus unserer
Sicht hat sich die anlagenweit durchgangige
Automatisierung als sehr effizient und
komfortabel erwiesen. Die Abstimmung und
Optimierung der Prozesse in einem einzi-
gen, durchgdngigen und erprobten System
geht naturgemaB schneller und einfacher
von der Hand, als bei heterogenen L&sun-
gen mit Komponenten unterschiedlichster
Hersteller.

Herr Meindl, vielen Dank fiir das
Gesprach.

Anlagenbetreiber | GlassFocus 2016

Erstmals wird in Turkmenistan eine
Glasproduktion aufgebaut. Im
Herbst 2017 geht die riesige Float-
und Behalterglasanlage in Betrieb.
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Mit Standardkomponenten
zur Speziallosung

Die Schott AG nutzt
die ins TIA Portal

integrierten Control-

32

ler Simatic S7-1500
samt dezentraler
Peripherie Simatic
ET 200SP fiir die
anspruchsvolle
Produktion von
Diinnstglas.
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Schott ist ein international flihrender Tech-
nologiekonzern auf den Gebieten Spezial-
glas und Glaskeramik. Mit der Erfahrung von
mehr als 130 Jahren Entwicklungs-, Material-
und Technologiekompetenz bietet das
Unternehmen ein breites Portfolio hochwer-
tiger Produkte und intelligenter Ldsungen
an. Damit ist Schott ein innovativer Partner
flir viele Branchen, zum Beispiel die Hausge-
rateindustrie, Pharmazie, Elektronik, Optik,
Automotive und Aviation.

Anforderungen bei Diinnstglas

Eines der aktuellen Forschungs- und Ent-
wicklungsfelder von Schott ist Dlinnstglas.
Im Herstellungsverfahren kommt es auf
Genauigkeit, Zuverldssigkeit und Geschwin-

digkeit an, die Schott am liebsten mithilfe
bekannter Automatisierungstechnik und
Standardlésungen erreicht. Und dies alles in
einem rauen Produktionsumfeld, in dem die
elektromagnetische Vertraglichkeit gewdhr-
leistet sein muss.

Standardkomponenten genutzt

Um den Qualitatsanspriichen gerecht zu
werden, missen Messdaten schnell und
zuverldssig erfasst werden. Dazu kommen
Messgerdte mit einer schnellen Oszillation
bis 100 Hertz zum Einsatz. Siemens nutzt fiir
diese Anforderung den Controller Simatic
S7-1500 mit dem Analogeingangsmodul

Al 2xU/1 2-/4-wire HS und das Analogaus-
gabemodul AO 2xU/l HS als Standardkom-

Die Produktion von Dilinnstglas ist eines der
Zukunftsfelder von Schott.

ponenten der neuen Simatic ET 200SP, um
einen Funktionsgenerator mit einer Ausga-
berate von schnellen 35,7 Mikrosekunden

zu bauen. Mit der Funktion Oversampling
bietet das Analogausgabemodul die M&g-
lichkeit, alle berechneten Messwerte von der
Simatic S7-1500 in chronologischer Reihen-
folge zum Profinet-Controller zu tbertragen
und anschlieBend dies taktsynchron und in
konstant gleichen Abstanden innerhalb
eines Profinet-Sendetaktes im Peripheriemo-
dul auszugeben. Der entscheidende Vorteil
mit Oversampling ist, dass zur Ausgabe der
zeitlich hochauflésenden Messwerte kein
schneller CPU-Zyklus erforderlich ist. Mit der
abgesetzten, verbundenen Simatic ET 200SP
hat Siemens zudem das Thema elektromag-
netische Vertrdglichkeit geldst.

Zusammenspiel aus Technik und Team
.Wir haben sehr von den innovativen Pro-
dukten und dem technischem Know-how
von Siemens profitiert”, sagt der Projektver-
antwortliche bei Schott, und fligt hinzu:
»Das gilt fir das TIA Portal mit seiner maxi-
malen Engineering-Effizienz, die neuen
Steuerungen Simatic S7-1500 und das I/O-
System Simatic ET 200SP. Die Produktmana-
ger und regionalen Ansprechpartner von
Siemens haben uns so gut beraten, dass wir
die anspruchsvolle Anforderung kostenopti-
miert mit Standardkomponenten |8sen
konnten — und das in kiirzester Zeit.”



Ardagh setzt auf Radartechnologie zur
optimierten Fiillstandmessung des Scherbensilos.

Das Recycling von Rohstoffen hat fiir die
Glasherstellung einen groBen Stellenwert.

Die deutsche Tochter der Ardagh Group am
Standort Bad Miinder fiihrt Scherben aus dem
eigenen Produktionszyklus und recyceltes
Glas von Verbrauchern zu mehr als 50 Prozent
der Produktion von neuem Behalterglas zu.
Das Scherbensilo dient als wichtiger Puffer
fir die Herstellung des Gemenges, das der
Glasschmelze kontinuierlich zugefiihrt wird.
Mit zirka 19 Meter Hhe und 6 Meter Durch-
messer ist das Silo ausreichend dimensioniert,
um die Anlage fiir mehr als zwei Wochen mit
Nachschub zu versorgen.

Defekte Voll- und Ubervolimelder
Die installierten Voll- und Ubervollmelder
wiesen aufgrund der harten Einsatzbedingun-

gen durch stark abrasives Material und der
mechanischen Beanspruchung Defekte auf.
Da Ardagh bereits gute Erfahrungen mit der
Siemens-Messtechnik gemacht hatte, wurden
die defekten Grenzstandmelder durch eine
neue, auf 78 Gigahertz arbeitende Fiillstand-
technologie ersetzt. Marcus Mai, bei Ardagh
fur die technische Instandhaltung des Versor-
gungsbereichs zustdndig, installierte das
Siemens-Gerat problemlos selbst und war
beeindruckt von der Plug-and-Play-Funktiona-
litat.

Radar-Messumformer Sitrans LR560

Der Radar-Messumformer Sitrans LR560 kann
den Fillstand des Scherbensilos nun kontinu-
ierlich Uber die gesamte Silohéhe zuverldssig
ermitteln. Die hochfrequente Mikrowelle

Anlagenbetreiber | GlassFocus 2016

Der Radar-Messumformer
Sitrans LR560 kann den
Fiillstand des Scherbensilos
kontinuierlich tber die
gesamte Silohdhe zuverlés-
sig ermitteln.

»Wir sind sehr zufrieden mit der Losung
und werden auch in Zukunft auf die gute
Beratung, schnelle Unterstuitzung und ver-
lassliche Technik von Siemens vertrauen.«

Marcus Mai,

zustandig fur die technische Instandhaltung
des Versorgungsbereichs bei der Ardagh Glass GmbH

bietet selbst bei schwierigen Materialien wie
Scherben einzigartige Messeigenschaften und
verhindert durch die berlihrungslose Arbeits-
weise einen Verschlei3 durch Scherben. Der
standardmdBig vorhandene Spulluftanschluss
wurde zudem gegen Kondensatbildung am
Sensor genutzt. Das kontinuierliche Fillstand-
signal wurde sowohl liber eine mitgelieferte
Vor-Ort-Anzeige visualisiert als auch in die
Steuerung der Scherbenanlage eingebunden.
Gerade bei Wartungsarbeiten kann das ermit-
telte Bunkervolumen fiir eine gezielte Entlee-
rung genutzt werden — eine enorme Prozess-
verbesserung. ,Wir sind sehr zufrieden mit
der Losung und werden auch in Zukunft auf
die gute Beratung, schnelle Unterstlitzung
und verldssliche Technik von Siemens ver-
trauen”, restimiert Mai.

Uber die Ardagh Group

in Deutschland

In Deutschland betreibt die
Ardagh Group mit der Ardagh
Glass GmbH insgesamt acht
Behalterglaswerke. Dort
werden Tag fiir Tag zahlreiche
Glasbehalter fiir Segmente wie
Bier, Sekt, Wein und Food
hergestellt. Der Standort Bad
Miinder mit 160 Mitarbeitern
ist auf Pharma-, Chemie- und
Spezialitdtenverpackungen aus
Glas spezialisiert. An drei
Linien werden rund 300
Millionen Glasbehalter jahrlich
produziert, das entspricht
einer Jahreskapazitdt von
40.000 Tonnen.
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Den gro3en Bogen raus

Der chinesische Glasverarbeitungsspezialist NorthGlass kann in seinen
Harteofen sehr groBflachiges, gebogenes Glas herstellen — Weltrekord.

Die Dimensionen sind beeindruckend und
weltweit bis dato unerreicht: Lange 18 Meter,
Biegeradius 3,50 Meter. So groB sind die
gebogenen Glasplatten, die das chinesische
Unternehmen NorthGlass in seiner 2013
entwickelten Glasharteanlage herstellen
kann. Und das mit einer Abweichung von
+0,1 Prozent bei der geraden Kante und einer
Wiederholungsgenauigkeit an der Bogen-
kante von +0,1 Prozent. Als i-Tipfelchen
konnte der Energieverbrauch im Vergleich zu
vorherigen Lésungen um 50 Prozent reduziert
werden. Zum Einsatz kommen diese groB
dimensionierten Stlicke als Glasfassaden,
beispielsweise am Hauptsitz des weltweit
bekanntesten Elektronikkonzerns in den USA.

Siemens seit Firmengriindung mit dabei
Insgesamt hat NorthGlass in seiner mehr als
20-jahrigen Geschichte fast 4.000 Glashar-
te6fen am Weltmarkt verdauBert; produziert
wird an funf Standorten in China, damit ist
es das groBte Unternehmen der Welt, das
sowohl Glasproduktionsmaschinen als auch

Glasprodukte liefert. Zu den wichtigsten
Produkten zahlen Harteanlagen fir flaches
und gebogenes Glas. Nach eigener Auskunft
hat NorthGlass das weltweit hochste Um-
satzvolumen fur Hartedfen.

Bereits seit der Grlindung arbeitet die
Hightech-Firma mit Siemens zusammen.
Aktuelle Standards in der Automatisierung
sind das Engineering Framework TIA Portal
und die Kommunikation Uber Profinet bei
den jiingsten Anlagen. Nach eigenen Anga-
ben erzielt NorthGlass dadurch zuverldssige
Qualitdt und verbessert seine Effizienz.
LSiemens ist weltweit tdtig, hat groBe
Kapazitaten und immer gute Losungen fir
unsere Industriemaschinen”, begriindet
General Manager Gao Li von NorthGlass
die Wahl. Die meistgekauften Siemens-
Produkte bei NorthGlass sind Simatic-S7-
300-Steuerungen, Umrichter der Sinamics-
Baureihen $120, G120 oder G130, Motoren
Simotics 1LE sowie die industrielle Schalt-
technik Sirius.

Neue Beschichtungsanlage mit PCS 7
NorthGlass hat sich nicht nur auf Harteéfen
spezialisiert, sondern gilt auch als einer der
weltweit groBten Hersteller von Beschich-
tungsanlagen (Coater). Rund um den Globus
sind mehr als 20 Warmeschutzbeschich-
tungslinien des chinesischen Herstellers im
Einsatz. Auch auf diesem Gebiet setzt das
Unternehmen auf Automatisierungstechnik
von Siemens. So entsteht in der chinesi-
schen Provinz Hebei derzeit eine neue
Beschichtungsanlage basierend auf dem
Prozessleitsystem Simatic PCS 7 und Auto-
matisierungsgeraten Simatic S7-400. Zudem
sind Simatic WinCC und andere SCADA-Tech-
nologien von Siemens im Einsatz.

Verarbeiten und auch produzieren
NorthGlass hat sich zwar seit langem als
Glasverarbeitungstechnologe etabliert,
produziert seit einiger Zeit aber auch selbst.
Siemens verfolgt die Entwicklung mit gro-
Bem Interesse und wird dem Konzern in
bewdhrter Weise bei allen Innovationen mit
Rat und Tat zur Seite stehen. Und zwar bei
Automatisierungs-, Antriebs- und Visualisie-
rungssystemen, der Instrumentierung sowie
bei der industriellen Schalttechnik bis hin zu
den Informationssystemen.
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Auf der China Glass 2015: Im
Hintergrund befindet sich der von
Siemens entwickelte und gefertigte
Schaltschrank eines Ofens der
T-Reihe. He Yuankai, Vice General
Manager bei Siemens China, Gao Li,
General Manager von NorthGlass,
und Li Deming, Senior Manager bei
Siemens China (v.l.).

Han Yonggang von Siemens China,
Wu Qiang, Chefingenieur fir
Warmeschutzbeschichtungslinien
bei NorthGlass, Heinz-Josef
Lennartz, Siemens Deutschland,
und Zhao Wu, Siemens China, am
NorthGlass-Produktionsstandort
Luoyang City in China (v.1.).
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Ende Februar 2016 entschied sich
die chinesische Ruiben Investment
Group flr die Zusammenarbeit mit
zahlreichen deutschen Spezialisten

in der Glasindustrie fiir vier Spezial-
floatglasprojekte.
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Erste Wahl bel DUnnglas-
Floatanlagen

36

JSJ Jodeit und GFT positionieren sich in einer Kooperation als erster,
unabhangiger Anbieter von Floatglasanlagen fiir Diinnglas.

Die beiden deutschen Maschinenbauer JSJ
Jodeit (JSJ) und German Floatglass Techno-
logy (GFT) blindeln ihre Kompetenzen seit
mehr als zwei Jahren in einer engen Koope-
ration. Dadurch ist es gelungen, als erster,
unabhdngiger Anbieter von kompletten
Floatglasanlagen fir Diinnglas am Markt zu
agieren. Als bevorzugter Partner mit lang-
jahriger Applikationserfahrung in der Pro-
zessautomatisierung von Floatglasanlagen
ist Siemens mit im Boot.

Komplette Kerntechnologie im
Warmbereich

Sowohl fur JSJ als auch flr GFT ist die exklu-
sive und enge Kooperation weit mehr als ein
Zweckverbund. Zum einen passen die
Unternehmen von ihrer Ausrichtung und
GroBe her sehr gut zusammen. Doch zum
anderen verbindet sie eine gemeinsame
Philosophie. Beide sind innovative und
kooperative Player, die ihren Kunden kom-
plette Losungen und Services aus einem

Guss anbieten. Insbesondere fiir die Flach-
glasindustrie. ,Im Bereich der Floatglasanla-
gen flr Dlinnglas verfligen wir als einzige
am freien Markt tber die komplette Kern-
technologie im Warmbereich”, benennt
Dennis Schattauer, geschéftsfihrender
Gesellschafter der German Floatglass Tech-
nology GmbH, das Alleinstellungsmerkmal
der Kooperation. Die beiden Akteure sehen
sich durchaus auch in der Rolle des Koordi-
nators, Konsortialfiihrers oder auch General-




unternehmers — je nach Kundenwunsch.
Denn Anlagenbetreiber oder Investoren
suchen erfahrungsgemaB bevorzugt
schlisselfertige Gesamtlésungen und keine
einzelnen Gewerke. Auch das spielt der
Kooperation in die Karten. Zumal klassische
Generalunternehmer typischerweise nur die
Planungsleistung und nicht die eigentliche
Wertschdpfung erbringen.

Schnittstellen zu Siemens

Je nach Projektumfang holen JSJ und GFT
weitere enge Partner wie Siemens mit ins
Boot. ,Gerade Siemens ist fiir uns die erste
Wahl, wenn es in den Projekten um Automa-
tisierungs- und Antriebstechnik, Elektrifizie-
rung, Instrumentierung oder auch um die
Versorgungs- und Nebenanlagen in der
Glasfabrik geht”, sagt Dr. Harald Jodeit,
geschéaftsfihrender Gesellschafter der JSJ
Jodeit GmbH, stellvertretend fiir die Koope-
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RUIBEN

Die Zeremonie zum Projektstart fand Mitte April statt.

ration. Und das mit passgenauen Losungen
fiir den Diinnglasbereich, die von JSJ und
auch GFT in deren Portfolio integriert wer-
den. ,Das ist aber nur die eine Seite der
Medaille. Siemens ist nicht nur ein Kompo-
nentenlieferant. Wir und bestimmt auch die
Glashersteller schatzen bei Siemens zudem
die Losungs- und Systemkompetenz”, so
Jodeit.

Erstes Referenzprojekt mit der

Ruiben Group

Die Kooperation verzeichnet bereits erste
Erfolge: Ende Februar 2016 entschied sich
die chinesische Ruiben Investment Group
fir die Zusammenarbeit mit JSJ und GFT.
Dabei wird JSJ die Gesamtkoordinierung fiir
vier Spezialfloatglasprojekte ibernehmen
sowie die Schmelzwannen und Gemengean-
lagen (in Kooperation mit Zippe) liefern.
GFT wiederum wurde fiir die Floatbadtech-
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»Wir sind stolz darauf, dass wir so viele namhafte
deutsche Firmen fur die Ausriistung unserer
neuen Produktionsanlagen im chinesischen
Glassektor gewinnen konnten. Das ist ein
Meilenstein ftr die Branche.«

Zhou Zhijian,
Chairman der Ruiben Group

nologie beauftragt, die in den Produktions-
anlagen zum Einsatz kommen soll. Mit
Umicore (Platinsysteme), Pennekamp (Kihl-
bahnen), Grenzebach (Kaltes Ende) und
Siemens (anlagenweite Automatisierung)
vertraut der chinesische Investor zudem
weiteren deutschen Spezialisten in der
Glasindustrie.
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Dr. Harald Jodeit und die Mitarbeiter von JSJ profitie-
ren vom firmeneigenen Technikum fir Forschung
und Entwicklung am Hauptsitz in Jena.
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RoviSys ist tiber Nordamerika hinaus einer der fiihrenden
Systemintegratoren fiir Automatisierungslosungen in der
Glasindustrie — auch dank der Partnerschaft mit Siemens.

Unabhéangig sein und dennoch eng mit
Siemens zusammenarbeiten: Dem amerikani-
schen Systemintegrator RoviSys ist beides
wichtig. Als Siemens Solution Partner bietet
RoviSys der Glasindustrie besonders ausge-
reifte und innovative Lésungen fiir die Pro-
zessautomatisierung, bis hin zu anlagenwei-
ter Automatisierung. Gemeinsam sichern
beide Unternehmen ihre starke Marktposition.

Die kleine Stadt Aurora im US-Bundesstaat
Ohio hat in der nordamerikanischen Glas-
industrie einen guten Klang. Hier ist der
Hauptsitz von RoviSys, einem der fiihrenden
Anbieter und Dienstleister flir Prozessauto-
matisierung. 1989 gegriindet, beschaftigt
das Unternehmen heute rund 450 Mitarbei-
ter an vier US-Standorten und in Singapur.

RoviSys ist brancheniibergreifend tédtig und
beliefert auBer der Glasindustrie auch
Industriezweige wie Life Sciences, die
Chemie-, Verpackungsmittel-, Lebensmittel-
und Getrankeindustrie, Energiewirtschaft
und Metallindustrie. Um Kunden die indivi-
duell beste Lésung anbieten zu kdnnen,
bindet sich RoviSys ganz bewusst nicht an
bestimmte Hersteller, sondern arbeitet mit
mehreren Technologie- und Plattformspezi-
alisten zusammen. ,Gerade weil Kunden mit
unseren Losungen ihre Kernprozesse Uber-
wachen und steuern, sollen sie die freie
Wahl haben — nicht nur bei der Entschei-
dung fiir das richtige System, sondern auch
beim Service und bei der spateren Nachrs-
tung. Kurz gesagt: Kunden wiinschen sich
offene Systeme und sind damit bei uns

richtig”, sagt John Hall, Director of Business
Development bei RoviSys.

Solution Partner seit fast zehn Jahren
Trotz dieser Unabhdngigkeit hat RoviSys
langjdhrige, enge Beziehungen zu fiihren-
den Produkt- und Lésungsanbietern aufge-
baut, allen voran Siemens: RoviSys arbeitet
schon seit mehr als 20 Jahren mit Siemens
zusammen und ist seit 2006 Solution Part-
ner. ,Was uns immer wieder liberzeugt hat,
ist die groBe Bandbreite der angebotenen
Technologien und deren Skalierbarkeit und
Flexibilitat, bis hin zu anlagenweiter Auto-
matisierung. Wir schdtzen Siemens als einen
der Weltmarktfiihrer fiir Automatisierung.
Nicht nur die Produkte und Lésungen,
sondern auch der dazugehdrige Support



sind rund um den Globus verfligbar”, sagt
Keith Bagarus, Director of Global Glass
Automation.

Maschinen und Anlagen steuern

So kommt es, dass RoviSys bei Kundenpro-
jekten in der Glasindustrie eine ganze Reihe
von Siemens-Produkten einsetzt, zum
Beispiel Simatic-Controller der Produktreihe
Simatic S7 zur Steuerung von Maschinen
und Anlagen. Simatic-S7-Controller sind frei
skalierbar, sodass RoviSys sowohl Einzelma-
schinen als auch komplette Anlagen damit
ausstatten kann. Dabei flihren die leistungs-
starkeren Controller die Funktionalitat der
kleineren fort. Anwender profitieren von
einheitlichen Abldufen und damit von einer
sehr hohen Effizienz im Engineering, im
Betrieb, in der Wartung und beim Umstieg.
Uber standardisierte Schnittstellen sind die
Controller zu den Produkten anderer Her-
steller kompatibel und ermdglichen die
Unabhdngigkeit, die RoviSys so wichtig ist.

Prozesse visualisieren
Um automatisierte Prozesse zu (iberwachen,
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»Die enge Partnerschaft hat sich bewdhrt. Wir konnten
so schon viele Projekte zum Erfolg fiihren und unsere
gemeinsamen Kunden von der Automatisierungslosung
basierend auf dem Siemens-Portfolio begeistern.«

Keith Bagarus,

Director of Global Glass Automation bei RoviSys

verwendet RoviSys das Prozessvisualisie-
rungssystem Simatic WinCC. Es bietet die
komplette SCADA-Funktionalitdt unter
Windows und ist ebenfalls skalierbar, vom
Einplatzsystem bis zu Mehrplatzsystemen
mit redundanten Servern und Standort-
Ubergreifenden Lésungen mit Web-Clients.
Typisch fir WinCC ist die absolute Offenheit.
Das System kann leicht mit Standard- und
Anwenderprogrammen kombiniert werden,
sodass maBgenaue HMI-Lésungen fir die
Praxis entstehen.

Anlagenweite Automatisierung mit
Simatic PCS 7

Auch das Prozessleitsystem Simatic PCS 7
hat sich bei RoviSys bewdhrt. Simatic PCS 7
steuert Teilprozesse, aber auch den gesam-
ten Produktionsprozess von der Gemenge-
erstellung bis zum kalten Ende und realisiert
die Anbindung von Versorgungsanlagen. Flr
die Glasindustrie ist die Anlagenverfiigbar-
keit sehr wichtig. Simatic PCS 7 sichert durch
intelligente Redundanzkonzepte einen
unterbrechungsfreien Betrieb. Das System
senkt auBerdem die Engineering- und

Inbetriebnahmezeiten deutlich und macht
Betriebe profitabler. ,Wir schatzen beson-
ders den modularen Aufbau und die Kompa-
tibilitat der Lésungen von Siemens”, sagt
Bagarus.

Nicht zuletzt nutzt RoviSys auch Simatic IT,
ein fortschrittliches Manufacturing-
Execution-System mit hoher Skalierbarkeit.
Es macht die Produktion besonders effizient
und gleichzeitig transparent, sichert die
Qualitat und beschleunigt die Fertigungsrei-
fe. So kann die Glasindustrie sehr schnell auf
veranderte Marktanforderungen reagieren.

Know-how rund um die Produkte

Siemens stellt Solution Partnern wie RoviSys
auBer den bendtigten Produkten auch das
Know-how fiir deren Vermarktung und
Anwendung zur Verfligung: Jedes Jahr
finden dazu zahlreiche Schulungen statt.
Siemens-Spezialisten bringen die Ingenieure
bei RoviSys regelmdBig auf den aktuellen
Stand der Produktentwicklung, sodass
RoviSys sich auch fiir neue Lésungen als
Solution Partner zertifizieren lassen kann.

Als Director of Global Glass Automa-
tion bei RoviSys ist Keith Bagarus der
Ansprechpartner fiir Siemens in der

Glasindustrie.
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Die jlingste Generation des
Automatisierungssystems von
Bottero setzt durchgangig auf

modernste Automatisierungstechnik
von Siemens.

Auf Hochleistung

getrimmt

Mit Siemens an der Seite automatisiert Bottero
Verbundglaslinien durchgangig neu und macht
diese so deutlich produktiver und flexibler.

Die italienische Bottero-Gruppe ist einer der
weltweit fiilhrenden Anbieter von Komplett-
I6sungen flr die Glasindustrie. Jetzt hat das
Unternehmen fiir einen namhaften, europa-
ischen Hersteller eine der produktivsten und
flexibelsten Verbundglaslinien auf dem
Markt realisiert. Haupt-Anwendungen sind
Strukturglas, Sicherheitsfenster und -tlren,
einbruch- und kugelsicheres Glas. Als Ver-
bundfolie kommt Polyvinylbutyral (PVB) mit
unterschiedlichen Eigenschaften wie Dicke,
Farbe, Schallddmmung usw. zum Einsatz.

»Weniger als alle 40 Sekunden wird eine
sechs mal drei Meter groBe Glasplatte
verarbeitet. Das ist sehr schnell,
klassischerweise benotigt man dazu

mindestens eine Minute.«

Marco Guarguagli, Manager fiir Automatisierung bei
der Flat Glass Engineering Business Unit bei Bottero
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Vollautomatisierte Hochleistungslinie

Mit Unterstlitzung von Siemens hat Bottero
eine vollautomatisierte Linie mit auBerge-
wohnlich hoher Performance geschaffen:
.Weniger als alle 40 Sekunden wird eine sechs
mal drei Meter groBe Glasplatte verarbeitet.
Das ist sehr schnell, klassischerweise benétigt
man dazu mindestens eine Minute”, sagt
Marco Guarguagli, Manager flir Automatisie-
rung bei der Flat Glass Engineering Business
Unit bei Bottero.

Die hohe Produktivitat ist das Resultat diver-
ser mechanischer Optimierungen und eines
vollautomatisierten, integrierten Gesamtpro-
zesses: vom Beladen verschiedener Glasqua-
litdten Giber das Waschen mit Durchlaufge-
schwindigkeiten bis zu 26 m/min bis zum
Fligen unterschiedlicher, auch mehrerer
PVB-Folien. Zum Trimmen der Folien stellt
sich die Linie automatisch auf Glasformat
und Folientyp(en) ein. Ein prazise arbeiten-
der Infrarot-Ofen und schonende Druck-
walzen schaffen beste Bedingungen fiir das

—

Die neuesten Portalstapler von Bottero kdnnen
Glasscheiben sowohl mit der Zinn- als auch
der Luftseite nach oben stapeln und sind so
produktiv und flexibel wie keine anderen am
globalen Markt.

Kalandrieren. Jedes Heizelement wird einzeln
Uber ein statisches Relais gesteuert, was auch
den Energieverbrauch minimiert. Ein automa-
tischer Stapler entladt schlieBlich den Auto-
klaven und bildet wahlweise Pakete mit oder
ohne Abstandshalter. Die vollautomatisierte
Linie ist nicht nur hoch performant, sondern
auch sehr flexibel nutzbar fiir die Fertigung
unterschiedlicher Produkte in kleinen Losgro-
Ben, praktisch ohne Stillstandszeiten beim
Umristen.

Auf einer Linie mit Siemens

Bottero ist auch bei diesem Auftrag buchstab-
lich auf einer Linie mit Siemens: Die Italiener
setzen mittlerweile durchgdngig auf das Engi-
neering Framework TIA Portal und Steuerungen
sowie Antriebe der neuesten Generation.
Insgesamt sechs tber Profinet kommunizieren-
de Simatic S7-1500 und ein Simotion-Controller,
dazu Sinamics-Umrichter und Simogear-Getrie-
bemotoren sorgen fiir schnelle, reibungslose
Abldufe. Und fir beste Anbindung an vor- und
nachgelagerte Anlagenteile.



Kostenoptimiertes

Kantenschleifen

fit fur die Zukunft.

Branchenkenner wissen, dass die global
agierende Benteler-Gruppe eine deutsche
Tochter in Bielefeld hat, die unter anderem
auf den Glasmaschinenbau spezialisiert ist.
Die Benteler Maschinenbau GmbH stellt
beispielsweise vollautomatische und modu-
lar aufgebaute Linien fiir das Beladen,
Schneiden, Brechen, Schleifen und Bohren
flacher wie gebogener Gldser praktisch aller
Art her. Sie setzt dazu seit jeher auf Steue-
rungs- und Antriebstechnik von Siemens.

Kantenschleifen auf dem
Kostenpriifstand

Um dem internationalen Wettbewerbsdruck
standhalten zu kdnnen, hat Benteler zuletzt
seine KantenschleifstraBen als Ganzes und
speziell deren Automatisierungskonzept
und -komponenten auf den Priifstand ge-
stellt — und dabei deutliche Einsparpoten-
ziale generieren kénnen. Ein Schliissel dazu
war die konsequente Dezentralisierung der

Benteler setzt auf Dezentralisierung
im TIA Portal, macht seine Glaskanten-
schleifstraBen kosteneffizienter und

Steuerungs- und Antriebstechnik, das heiB3t
die Aufteilung des bislang zentralen, bis zu
sieben Metern langen Schaltschranks auf
kleinere Schaltschranke und die Umsetzung
eines durchgangigen Automatisierungskon-
zepts im TIA Portal. Damit einher ging die
Umstellung auf die neueste Steuerungsge-
neration Simatic S7-1500, dezentrale Peri-
pheriebaugruppen Simatic ET 200SP und fir
die jeweilige Anwendung kostenoptimierte
Antriebe der modularen Baureihen Sinamics
G120 bzw. S110. Unter anderem an den bis
zu 14 Bearbeitungsaggregaten flr das
Schleifen, Sdumen und Polieren auf der
losen und der festen Seite. Alle Teilnehmer
verbindende Klammer ist nun die durchgan-
gige Kommunikation via Profinet, auch zu
vor- und nachgelagerten Maschinen. Der
dezentrale, feldbusbasierte Ansatz verkirzt
die Kabelldngen, vereinfacht und beschleu-
nigt die Installation und minimiert EMV-
bedingte Stérungen.

+Ein sehr wichtiger Aspekt bei der Neuaus-
richtung war ein komfortabler, vor allem
durchgangiger Service samtlicher Teilneh-
mer aus der Ferne”, sagt Andreas Ludtke,
Gruppenleiter Softwareprojektierung
E-Konstruktion Glastechnik bei Benteler

in Bielefeld.

Realisiert hat man diesen unter anderem
durch den Einsatz profinetfahiger Simatic
TP1500 Comfort Panels mit Touch Display,
worlber die StraBen per Virtual Private
Network (VPN) von Deutschland aus wie
vor Ort bedient und beobachtet, ergo
diagnostiziert werden kénnen. ,Damit
lassen sich Stérungen schnell lokalisieren
und beheben, was die Produktivitdt hoch
halten hilft”, so Liidtke. Der Einsatz neues-

ter Komponenten von Siemens gibt Anwen-
dern die n6tige Zukunfts- und Investitions-
sicherheit, weil Ersatzteile wieder Uber viele

Jahre hinaus verfligbar sein werden.
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Die Benteler Maschinenbau GmbH
stellt beispielsweise vollautoma-
tische und modular aufgebaute
Linien fiir das Beladen, Schneiden,
Brechen, Schleifen und Bohren
flacher wie gebogener Glaser
praktisch aller Art her. Sie setzt
dazu seit jeher auf Steuerungs-
und Antriebstechnik von Siemens.
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Forvet setzt schon seit vielen Jahren

bevorzugt auf Automatisierungs-

technik von Siemens und erarbeitet
mit Unterstlitzung seines Ausriisters
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immer effiziente und zugleich
kostenoptimierte Lésungen.

Komplettbearbeitung
unter einem Dach

Forvet integriert diverse Bearbeitungsschritte unter dem
Dach von Simotion, reduziert damit Stellflache, erh6ht
Qualitat und Ausbringung.

Im breit gefdcherten Maschinen- und
Anlagenspektrum von Forvet fur Sonder-
anwendungen in der Glasbearbeitung gibt
es immer etwas zu erfinden. Zuletzt stand
einmal mehr die Bearbeitung von Flachglas
im Fokus. Glasfabriken dafiir bestehen
Ublicherweise aus diversen Maschinen zum
Beladen, Schneiden, Polieren, Bohren,
Frasen und Waschen. Das Unternehmen aus
Volvera bei Turin hat all diese Schritte nun

in einer einzigen, modular aufgebauten
Linie namens Combiflex zusammengefihrt
und unter die gemeinsame Kontrolle einer
Simotion D445 von Siemens gestellt.

Mehr Effizienz auf weniger Stellflache

Die Integration reduziert zum einen die
bendtigte Stellflache deutlich, was im meist
beengten Umfeld der Glasproduktion mehr
als anderswo zahlt. Zum anderen erméglicht

Das italienische Unternehmen Forvet ist flir seine
Maschinen und Anlagen zur Flachglasbearbeitung
bekannt.

die horizontale Bearbeitung im Vergleich zur
vertikalen auch eine héhere Qualitdt und
Produktivitdt. Etwa drei Minuten dauert die
Bearbeitung einer Scheibe mit den Maxi-
malabmessungen von 1.500 mal 3.000
Millimetern.

Durchgdngige Automatisierung von
Siemens

Forvet setzt schon seit vielen Jahren be-
vorzugt auf Automatisierungstechnik von
Siemens und erarbeitet mit Unterstiitzung
seines Ausriisters immer effiziente und
zugleich kostenoptimierte Losungen. In
diesem konkreten Fall werden die bendtig-
ten, einfachen ,CNC"-Funktionalitdten
durchweg im Motion-Control-System
Simotion realisiert, das Gber Umrichter der
Baureihe Sinamics S120 das Zusammenspiel
von Servomotoren Simotics S-1FK7 koordi-
niert. Fiir Ubliche Standard-Positionierauf-
gaben sind zudem Servoantriebe Sinamics
V70 im Einsatz. Uberlagert ist ein robuster
Simatic-Industrie-PC. Dank durchgangiger
Profinet-Kommunikation Idsst sich die Linie
bei Bedarf in Zukunft einfach erweitern.
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Der weltweite Erfolg der Behalterglasma-
schinen von Sklostroj ist auch das Ergebnis
der bereits zehnjahrigen Kooperation mit

Siemens.

Die strategische Entscheidung von Sklostroj,
sein eigenes Steuerungs- und Antriebssys-
tem basierend auf etablierten Standard-
Automatisierungskomponenten von
Siemens zu entwickeln, markierte im Jahr
2006 den Startpunkt der Zusammenarbeit.
Anfangs arbeitete der renommierte, tsche-
chische Hersteller von IS-Maschinen und
Equipment fiir die Behélterglasproduktion
daflir mit einem lokalen Siemens Solution
Partner zusammen.

Den Innovationsschritt zur zweiten Generati-
on SDT-10 im Jahr 2010 haben der Maschinen-
bauer und Siemens in direkter Zusammenar-
beit gemeinsam absolviert. Das ,Drive and
Timing Control System” ist seither an allen
von Sklostroj gebauten Maschinen im Ein-
satz und wird auch als Stand-alone-Lésung
vertrieben. Sowohl als Ersatz im Rahmen
von Retrofits als auch an neuen Maschinen
anderer Hersteller. Kernkomponenten sind
das antriebsbasierte Motion-Control-System
Simotion D, modulare Umrichter Sinamics

S120 sowie Servomotoren Simotics S.

Fur fehlersichere Ablaufe (bis Performance
Level d) sorgt eine dezentrale Simatic F-CPU,
die Uber Profinet mit Isochronous Realtime
(IRT) ins Gesamtkonzept eingebunden ist,
im Zusammenspiel mit fehlersicherer Peri-
pherie Simatic ET 200S an den Sektionen.
Daraus generiert Sklostroj individuelle
Automatisierungskonzepte fiir hoch pro-
duktive I1S-Maschinen mit vier bis zwolf
Produktionssektionen beziehungsweise
Tandem-Maschinen mit bis zu 24 parallelen
Sektionen.

Automatisierung aus einem Guss

Die anspruchsvollsten Komplettldsungen von
Sklostroj fiir das heiBe Ende integrieren alle
flir den Formgebungsprozess erforderlichen
Servo-Feeder (Plunger, Rohr, Scheren) und
Servo-IS-Maschine (Tropfenverteiler, Sektions-
Mechanismen, Pusher, Transfereinheiten,
Querbander und Einschieber). An einer
typischen Zwolf-Sektionen-I1SS-Maschine in
Triple-Gob-Ausfiihrung gewdhrleisten bis zu

Seit nunmehr zehn Jahren riistet
Sklostroj alle seine Maschinen zur
Produktion von Glasbehdltern mit
Automatisierungstechnik von
Siemens aus.

13 Simotion ber 120 Simotics-Servos ein
perfektes, das heiBt schnelles und wiederhol-
genaues Zusammenspiel aller Anlagenteile
und dadurch héchste Produktivitdt und
Qualitat.

Daneben hat der Hersteller erstmals auch
die Steuerung des Kihlofens in das Steue-
rungs- und Antriebssystem am heien Ende
integriert. Ziel ist es, moglichst viele Pro-
zessparameter in Rezepturen zusammen-
zufassen und im Steuerungssystem zu
verwalten. Das macht das Handling noch
komfortabler und einen Jobtausch noch
einfacher und sicherer, weil immer mehr
Parameter automatisch ein- und umgestellt
und menschliche Fehler minimiert werden
kdnnen.

Ein weiterer guter Grund fiir den bevorzug-
ten Einsatz von Siemens-Komponenten ist
auch fir die Endanwender die weltweit
lokale, dadurch einfache und schnelle
Verfligbarkeit von Ersatzteilen.
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arbeit von Siemens und GPS. Ergebnis eines
solchen Prozesses ist das kompakte System
JJTimer&Drive” — speziell entwickelt fir die
umfassende Steuerung und Kontrolle von
IS-Maschinen. Eine absolute Innovation fir
den Behdlterglassektor, die in puncto Sicher-
heit, Ergonomie, Anwenderfreundlichkeit und
Preis noch ihresgleichen sucht. ,Die Entwick-
lung dieser Steuerung entspricht unserem
Anspruch, Maschinen mit bester Software
und Hardware auf dem hochsten Stand der
Technik zu einem mdglichst glinstigen Preis
anzubieten”, erklart Themann.

Alle Fotos: GPS ”

i

Hard- und Software
aus einer Hand

Integrierte oder Stand-alone-Lésungen
Das innovative System ldsst sich in sdmtliche
IS-Maschinen integrieren, nicht nur in die aus
dem Hause GPS. ,Unser System ist eher ein
Modul, das sich je nach Bedarfslage in beste-

Synchronisation von multiplen
Servoachsen einer IS-Maschine im
Micro- und Millisekundenbereich.

Uber die GPS Glaspro-

duktions-Service GmbH
GPS konzipiert modernste
IS-Maschinen fiir die
Behdlterglas produzierende
Industrie auf der ganzen Welt.
Gemeinsam mit den Auftrag-
gebern und Kunden entwickelt
das Unternehmen mit Sitz in
Essen maBgeschneiderte
Lésungen. Mit hoher Qualitat,
Prozesssicherheit, Effizienz und
umweltfreundlichen Maschinen
Uiberzeugt GPS namhafte
Auftraggeber aus der
Containerglasindustrie.

a4

GPS und Siemens - Innovationstreiber

fur die Behalterglasindustrie.

Die Glasproduktions-Service GmbH — kurz
GPS - blickt auf bereits mehr als 90 Jahre
Unternehmensgeschichte zurlick. Heute ist
GPS unter der Leitung von Geschaftsfiihrer
Rolf Themann eigenstandiger und unabhangi-
ger Hersteller von hochmoderner IS (Individu-
al Section)-Maschinerie fiir die Behdlterglas
produzierende Industrie. Als ehemaliges
Tochterunternehmen der Saint-Gobain
Oberland AG besitzt GPS die Kompetenz und
Erfahrung, den Bedarf und die Bediirfnisse
der Behdlterglasbranche zu identifizieren, um
daraus maBgeschneiderte Lésungen zu
entwickeln. Im Zeitalter der Digitalisierung
gehort zu einem Full-Service-Angebot auch
immer die passende Computertechnik und

Software. Mit Siemens hat GPS fiir genau
diesen Bereich den idealen Partner gefunden.
Bereits seit zwei Jahren stattet GPS seine
IS-Maschinen mit den Steuerungs- und
Kontrollsystemen des integrierten
Technologiekonzerns aus.

Perfektes Zusammenspiel: Maschine

und Steuerung

Nicht nur in Deutschland, sondern weltweit
steht Siemens GPS als Partner fir technische
Fragen, als zuverlassiger Lieferant und als
Anbieter von Schulungen in den verschie-
densten Bereichen zur Seite. Auch die Ent-
wicklung neuartiger Ldsungen und Projekte
ist Teil der innovationstreibenden Zusammen-

hende Maschinen integrieren ldsst”, sagt
Themann. ,Das ist energie- und kosteneffizi-
ent — und daher ganz im Sinne unserer
Auftraggeber.” Auch fiir Kleinsteuerungen
sind einzelne Bestandteile der neuen GPS-
Steuerung geeignet, beispielsweise die
bewdhrten Siemens-Systeme Logo, Simatic S7
oder Simotion. Und daher eine gute Wahl.

IS-Maschine fiir die Produktion von Flaschen und
Glasern samtlicher Formen und GroBen.



Flexibilitat an
der IS-Maschine

Heye nutzt das Motion-Control-System Simotion
von Siemens fiir den Sortimentsbetrieb im
Enghals-Press-Blas-Verfahren.

Die Produktion kleiner Stiickzahlen und damit
wechselnder Behaltersorten ist fur die Hohl-
glasbranche schon immer schwierig gewesen,
weil die IS-Maschine (Individual-Section-
Maschine) dabei vollstdndig angehalten und
neu konfiguriert werden muss. Zudem muss
flir den Sortenwechsel der gesamte Produkti-
onslauf umgestellt werden, was die Effizienz
und Produktivitat erheblich beeintrachtigt.
Heye International hat eine Losung daftir
entwickelt und diese jetzt auch auf das
Enghals-Press-Blas-Verfahren ausgeweitet.

Flexibilitat fur unterschiedliche
Flaschenformen

Herzstlick der jlingsten Innovation ist die
Heye-Servodrive-Steuereinheit, die auf dem
Motion-Control-System Simotion von Siemens
basiert. In Verbindung mit dem Servo-Plunger
und der Doppelmotorschere von Heye kénnen

Tropfen mit unterschiedlichem Gewicht
abgeschnitten und auf die einzelnen Statio-
nen der IS-Maschine verteilt werden. Die
Servodrive-Steuerung zeichnet sich durch
reproduzierbare Bewegungsprofile und eine
einfache Integration zusdtzlicher Servoachsen
aus. Zudem ist sie fiir alle Feeder-GréBen und
-Arten einsetzbar und realisiert Produktions-
geschwindigkeiten von bis zu 250 Schnitten
pro Minute.

Erste Anwendungen in NNPB-Linien
Nachdem die Heye-Losung flir den Sortiments-
betrieb bereits in zahlreichen Anlagen im
Einsatz ist, hat das Unternehmen nun auch
erste Kunden gewonnen, die diese L&sung
nutzen und im Enghals-Press-Blas-Verfahren
produzieren. Im sogenannten NNPB-Prozess
(Narrow Neck Press and Blow) wird ein speziell
gestalteter Pressstempel genutzt, damit —

Uber die Heye

International GmbH
Das Obernkirchener Unter-
nehmen Heye International
GmbH ist einer der weltweit
fuhrenden Ausriister der
Behadlterglasindustrie mit
mehr als 50-jahriger Erfah-
rung. In den vergangenen
Jahren hat Heye seine
Position am Markt durch
konsequente Umsetzung

wie der Name besagt — Flaschen mit Enghals-
mundstiick hergestellt werden kénnen. In
einer Kundenreferenzanlage von Heye kénnen
so zum Beispiel 280- und 304-Gramm-Behdlter
oder auch 256- und 280-Gramm-Flaschen
gleichzeitig auf einer Maschine produziert
werden. Mit der Heye-Losung kann jeder
Tropfen verwendet werden, es wird kein Glas
verschwendet. Der Zeitaufwand flr notwendi-
ge Umbauten wird ebenfalls erheblich redu-
ziert. ,Die L&sung ist innovativ und wird vom
Markt gefordert. Das zeigt, dass unsere Ingeni-
eure das richtige Gesplr daflir haben, was der
Behdlterglasindustrie einen echten Mehrwert
bringt”, sagt Wilfried Seidensticker, Produktma-
nager bei Heye International und fuigt hinzu:
,Siemens war schon immer unser Partner,
wenn es um innovative Steuerungs- und
Antriebstechnik geht.”

einer nachhaltigen Wachs-
tumsstrategie kontinuierlich
ausgebaut.

Die Simotion-basierte Heye-
Servodrive steuert Plunger (oben),
Doppelmotorschere (I.) und weitere
Komponenten des heiBen Endes
schnell und prézise.
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Effiziente Losungen fir die
Glasproduktion wie diese vollautoma-
tische Rundlaufer-Pressenlinie sind
die Kernkompetenz von Waltec —
Automatisierungs- und Antriebstech-
nik von Siemens deren Rickgrat.
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Im Gegensatz zur konventionellen
Ventilhydraulik wird bei der Servopumpe
die Energie des Antriebsmotors direkt auf

den hydraulischen Presszylinder tiber-
tragen. Die Servomotoren liefern also nur
so viel Energie, wie in der jeweiligen
Phase des Pressprozesses benotigt wird.
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Vollelektrisch
Richtung Zukuntt

Prazision, Kompaktheit, geringer Wartungsaufwand
und liberragende Energieeffizienz sind fir Waltec
gute Griinde, auch die letzten verbliebenen nicht
elektrischen Antriebe auf vollelektrisch umzustellen.

Die Waltec Maschinen GmbH ist ein flhrender
Hersteller kompletter Fertigungslinien fiir die
Glasproduktion mit Fokus auf Rundlduferma-
schinen zum Pressen, Press-Blasen, Blas-Blasen
und Schleudern. Prazise Bewegungsfiihrung
an vollautomatischen Pressenlinien beginnt
beim hochgenauen ,Portionieren” des Glases,
weshalb der Maschinenbauer seine aus Plun-
ger und Schere bestehenden Feeder schon seit
vielen Jahren mit Automatisierungs- und
Antriebstechnik von Siemens ausristet. Eine
Besonderheit daran sind die von hochdynami-
schen, extrem verschleiBarmen Linearmotoren

angetriebenen Plunger. Waltec baut Rundldu-
fermaschinen mit bis zu vier Presszylindern,

wovon jeder von einem eigenen Plunger mit
einer individuellen Glasmenge versorgt wird.

Servopumpen- statt Ventilhydraulik

Auch beim eigentlichen Pressvorgang sind
Dynamik und Prézision fiir die Produktqualitat
und Ausbringung essenziell. Um dabei mdg-
lichst energieeffizient zu sein, setzt Waltec
schon seit 2012 auf eine Servopumpenldsung
von Siemens und regelt die Hydraulik tiber
Drehzahl, Drehmoment und Drehrichtung

eines Servomotors, der nur dann Energie
verbraucht, wenn sie am Presszylinder beno-
tigt wird. Im gesamten Antriebsstrang entfal-
len Verluste verursachende Ventile und der
groBe Oltank wurde durch einen kompakten
Druckspeicher ersetzt. Die Energieeinsparung
betragt in der Praxis bis zu 80 Prozent gegen-
Uber einer herkdémmlichen Losung.

Rundtisch kraftvoll und préazise getaktet
Totzeiten beim Drehen des Rundtakttisches der
Glaspresse minimiert ein drehmomentstarker
Segmentmotor. Hier hat Waltec nun die Mdg-
lichkeit, statt Motoren aus eigener Fertigung
standardisierte, getriebelose und spielfreie
Direktantriebe Simotics T von Siemens einzu-
setzen. Wie die anderen Motoren werden auch
diese von einem Siemens-Sinamics-Umrichter
angesteuert.

Vollelektrische Maschine als Ziel

In der Férdertechnik kommen teils einfachere
elektrische Antriebe zum Einsatz. Viele Hilfs-
achsen (zum Beispiel zum Offnen von Pressfor-
men) werden bisher pneumatisch angetrieben.
Der Maschinenbauer beabsichtigt, hier in
Zukunft verstarkt auf kompakte Elektrozylin-
dereinheiten umzusteigen, um den Energie-
verbrauch und den Wartungsaufwand weiter
zu senken. Pradestiniert dafiir sind Kombinati-
onen aus Servo-Synchronmotoren Simotics
S-1FK7 und Spindeleinheiten von SKF, vorzugs-
weise im platzsparenden Parallelaufbau. Eine
wirtschaftliche Option fiir diverse Aufgaben
sind zudem dezentrale Umrichter Sinamics
G120D mit der bei Siemens-Komponenten
Ublichen Profinet-Anbindung und integrierten
Sicherheitsfunktionen. Mit diesen Innovatio-
nen und Siemens an der Seite ist Waltec auf
dem Weg zur weitestgehend elektrisch ange-
triebenen Maschine.



Mithilfe eines Kondensator-
puffers von Siemens hat
Olivotto die Energieeffizienz
und Leistungsfahigkeit
seiner Rundlaufer-Glaspress-
maschinen verbessert.

Der italienische Hersteller Olivotto ist ein
international bedeutender Partner der Hohl-
glasindustrie, der sich frith auf Rundldufer-
Maschinen fur das Blasen, Pressen und
Schleudern spezialisiert hat. Durch zahlreiche
Firmenzukaufe ist Olivotto heute nicht mehr
nur Maschinenlieferant, sondern stellt seinen
Glaskunden komplette Linien und schlissel-
fertige Anlagen bereit.

Leistungsfdahig und energieeffizient
zugleich

Weil Olivotto stets darauf bedacht ist, seine
Maschinen leistungsfahig und energieeffizi-
ent zugleich zu machen, arbeitet der Anla-
genausrister bevorzugt mit Siemens zusam-
men. Wenn es um die Automatisierung der
Maschinen geht, sind das Motion-Control-
System Simotion mit dem Antriebssystem
Sinamics S120 erste Wahl. Deren Vorziige sind
die duBerst prazise Bewegungsfiihrung sowie
der modulare, dadurch exakt an die jeweilige
Anwendung anpassbare Aufbau — und ihr

Beitrag zu geringeren Energiekosten. Um
die Md&glichkeiten weiter auszureizen, hat
Olivotto nun ein neues Konzept entwickelt,
das den Energieverbrauch der Maschinen
weiter reduziert.

Rundlaufer-Glaspressmaschinen als
Herausforderung

Die Ingenieure standen besonders bei den
Rundldufer-Maschinen flirs Pressen vor Her-
ausforderungen. Diese tragen mit bis zu 1.800
Kilogramm eine sehr groBe Last, die bei jedem
Takt innerhalb von 0,3 Sekunden um 30 Grad
gedreht, das heiBt prazise beschleunigt und
abgebremst werden muss. Bisher erflllte
Olivotto diese Aufgabe mit einem Torquemo-
tor an einem Sinamics-S120-Verband, beste-
hend aus einem Active Line Module (Einspei-
sung) mit 250 Kilowatt Leistung und einem
200-kW-Motormodul (Leistungsteil). Das
Active Line Module musste so groB sein, um
dem Motor die erforderliche Energie fiir die
Beschleunigung bereitzustellen.
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Kondensatorpuffer zeigt erwiinschte
Wirkung

Im neuen Konzept kann die Maschine mit-
hilfe eines an den Zwischenkreis (600 Volt)
angeschlossenen Kondensatorpuffers von
Siemens die beim Bremsen erzeugte Energie
zwischenspeichern und beim Beschleunigen
nutzen. Mit dieser Losung kann Olivotto nun
ein deutlich kleineres Active Line Module
einsetzen: 55 statt 250 Kilowatt, da die
Maschine die Leistung hauptsachlich nur
noch fiir den Pressprozess bendétigt. ,Wir
haben nun deutlich geringere Energieko-
sten, weil die Nennleistungsaufnahme der
gesamten Maschine nur noch 100 statt

300 Kilowatt betragt”, freut sich Stefan
Triolo, Chief Automation Engineer bei
Olivotto und fiigt hinzu: ,Dank Kondensator
kommen wir auf eine effektive Leistungs-
aufnahme von nur noch 14 Kilowatt.”

Anlagenausrister | GlassFocus 2016

Dank Kondensatorpuffer von
Siemens reduziert Olivotto die
effektive Leistungsaufnahme

seiner neuen Rundldufer-Glaspress-
maschinen auf nur noch 14 Kilowatt.

Weil Olivotto stets darauf bedacht
ist, seine Maschinen leistungsfahig
und energieeffizient zugleich zu
machen, arbeitet der Anlagenaus-
rister bevorzugt mit Siemens
zusammen.
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Wie anlagenweite Automatisierung
und Digitalisierung lhren
Unternehmenserfolg sichern.

Erfahren Sie
mehr
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