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| Industrial Automation - Identification and Locating

SIMATIC RTLS
— precisionslokalisering
for det digitala foretaget

Hur kan du gora traditionella arbetsfléden mer
produktiva och logistiska floden mer dynamiska?
Hur reagerar du snabbare pa marknadsférandringar
och optimerar din tillverkning?
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yckeln ar flexibla, sjdlvorganiserande produktions- och

logistikkoncept baserade pa Siemens lokaliseringssystem
Simatic RTLS (Real-Time Locating System), en nyckelkomponent
iden digitala infrastrukturen for det digitala foretaget.

Vad betyder det exakt? Du kan anvidnda Simatic RTLS for att
navigera materialfloden, kontrollera mobila robotar och fa en
fullstindig dokumentation av slutproduktmonteringen. For
intelligenta system som mobila robotar, AGV:er och automa-
tionsmjukvaror behover systemen kunna fokusera och reagera
autonomt och d& behéver de veta vad som befinner sig var och
ndr. Simatic RTLS-plattformen uppnar detta pa ett korrekt och
tillforlitligt siatt. Den lokaliserar objekt med noggrannhet upp-
matt i centimeter och gor positionsinformationen tillgdnglig
for overliggande system i realtid.

En exakt digital tvilling. Simatic RTLS gor salunda en exakt digi-
tal tvilling av alla moéjliga processer - fran leverans till vidare
bearbetning och slutmontering. AGV:er, verktygellerrobotarar
darfor utrustade med en transponder. Transpondersignalerna
plockas upp av en mjukvara som berdknar positionen och till-
handahéller informationen till de intelligenta automationssys-
temen och tillverkningssystemen - i realtid, dynamiskt och
med precision. m
@) siemens.com/simatic-rtls
¢ peter.appelquist@siemens.com
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Ny ventillagesstallare:
SIPART PS100 S

Med Sipart PS100 presenterar
Siemens en ny ventilldgesstallare
som dr imponerande latt att
idriftsatta och mycket robust.
Enheten anvander kontaktlos teknik, iNCS, for att
detektera ventilens lage. Detta eliminerar slitage och
forlanger enhetens livslangd.

S ipart PS100 initialiseras snabbt med en knapp-
tryckning. Du kan dven optimera ventillagesstal-
laren for en specifik ventilapplikation med bara en
ytterligare knapptryckning. Precis som vissa kameror
har portritt-, sport- eller nattlige kan Sipart PS100
stdllas in i olika ldgen for exakt och snabb justering,
Oppna/stinga drift och andra tillampningar. Detta
minskar tidsdtgdngen for idrifttagning och sparar
diarmed kostnader.

Sipart PS100 ar utrustad med en stor, lattlast dis-
play som visar enhetsstatus. Med sin fyrknappsopera-
tion och Namur NE107-stdd kan enheten konfigureras
snabbt och bekvamt for alla ventilapplikationer.

Sipart PS100 finns i tva kapslingsvarianter: po-
lykarbonat och aluminium for att klara tuffa miljoer
inom kemi- och energisektorerna. m

@) siemens.com/sipartps100
@) siemens.selpi
¢ fredrik.alzen@siemens.com
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Digital tvilling av en
verktygsmaskin?
Javisst, med SINUMERIK ONE!
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| Drive Technology - Servo Converter

Utokade effekter och spanningsomrade

for SINAMICS S210

Siemens utdkar singelaxeldrivsystemet Sinamics S210
till att inkludera ett antal nya effekter och anslutnings-
spanning. | den férsta av nya byggstorlekar kommer

0,4-1 kW avsedd for 3 AC400 V.

D

en nya Sinamics S210 kommer med en smart och kost-
nadseffektiv l6sning for DC-koppling mellan drivsteg
som energiutjdimnar i samband med dynamiska rorelser
och inbromsning, vilket minskar virmeforluster samt ut-
okar korcykeln for individuella axlar. Forutom Simatic S7-
1500 Advanced Controller kan Motion Control goras med

digitalt tryck. m

Simatic ET 200SP-cpu:er och Open Controllers eller med
Simatic S7-1500-soft-plc via tidssynkroniserad Profinet IRT.

Drivsystemet kan konfigureras via integrerad webbserver.
Alternativt kan detta ocksad nu goras via TIA Portal fran ver-

sion 15.1.

Effektomréadet for Sinamics S210 kommer att utdkas med
nya varianter upp till 7 kW ihop med matchande Simotics
S-1FK2-servomotorer i axelhojd upp till 100 mm.

Med en licens (option) kan utokade sdkra funktioner
erhallas utdver standardsdkerhet. Alla motorvarianter &ar
godkédnda for samtliga sikra funktioner med integrerade
22-bitars pulsgivare. Motorer finns i kompakt eller hogdy-
namiskt utforande. Foreningen mellan hog samplingstakt

SINAMICS S210

Nyslapp av 400 V byggstorlek A i effekter 0,4-1 kW

Delad DC-buss reducerar varmeférluster vid bromsning och
okar lastbarhet for individuella axlar
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och snabba regulatorer i Sinamics S210 ihop med hég
upplosning, 14g rotortroghet och hég overlastkapacitet i
Simotics S-1FK2 ger oovertraffad dynamisk prestanda.
Detta gor Sinamics S210 speciellt lampad for applikatio-
ner inom férpackning, materialhantering, trdindustri och

@) siemens.com/sinamics-s210
¢ dag.bauer@siemens.com

Utdkade styrfunktioner nu aven med Simatic ET 200SP-cpu:er
och Open Controllers eller med Simatic S7-1500-soft-plc

Projektering, programmering och igangkérning med Sizer
och Start Drive i TIA Portal V15.1

inumerik One, den digitala

C-nyheten ger idéerna liv.
Det¥ramtidsorienterade CNC-
styrsystemMogproduktlva
verKtygsmaskiner dr mycket
mer an bara en kraftfull hard-
vaT"innovatlon Den digitala
twllmgen arnyckelelementet for
defrdlgltala transformationen

| hjdlperdig att simulera och

testﬁ"arbetsprocesser fullt ut i ==
en‘wr‘ﬁn’i‘mﬂ;o Den virtuélla

“t' 2< ochWerkligawvarlden arbetar

somost tillsammans och gor att

N ar du tdnker péd verktygsmaski-
ner i framtiden kommer du att
tanka verktygsmaskin "plus X”. "Plus
X” ar vad digitaliseringen ger din
maskin for att implementera tidigare
otdnkbara mojligheter, idéer och af-
farsmodeller. Sinumerik One levererar
"plus X!

Maximera produktiviteten. Sinumerik
One sidtter ny standard for maskin-
hastighet och kvalitet. CNC-systemet
maximerar produktiviteten i en verk-
tygsmaskin genom hdogsta plc- och
CNC-prestanda. Den integrerade
Simatic S7-1500F-plc:n levererar upp
till tio gdnger snabbare plc-cykeltid 4n
sin féregéngare.

Férnya snabbare. Hastighet blir en
avgorande faktor hos verktygsmaski-
nens livscykel och dirmed dvenisjalva
konstruktionsfasen. Sinumerik ONE
hjalper till att optimera konstruktions-
fasen genom att vara helt integrerad i
TIA Portal med konsekventa arbetsflo-
den fran borjan till slut, vilket sparar
tid och pengar.

Digital tvilling. Data fran TIA Portal ut-
gor grunden for den digitala tvillingen i
automationssystemet: Create MyVirtual
Machine. Denna digitala tvilling gor att
du kan projektera och programmera din
maskin redan innan prototypen finns.
Det innebdr att tidigare arbetsuppgif-
ter frdn den verkliga vérlden istéillet
kan utforas i den virtuella, vilket avse-
vart forkortar tiden till fardig produkt
och kommer att dndra arbetssittet
fundamentalt.

Upptack ett nytt satt att tanka! Run
MyVirtual Machine, den digitala tvil-
lingen av maskinprocessen, optimerar
verktygsmaskinens utnyttjandegrad
och minskarimproduktiv tid i maskinen
genom att flytta den till férberedelsefa-
sen. Det skapar plats for nya mdjligheter
och tillvigagingssatt och med rétt af-
farsmodell kan den digitala tvillingen
aven hjalpa till att skapa nya affdrer
inom hela verktygsmaskinomrédet. m
@) siemens.com/sinumerik-one
@ siemens.com/sinumerik-digitaltwin
& rose-mari.soderlund@siemens.com
& jerker.akesson@siemens.com
¢ hakan.jungslatt@siemens.com
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