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Ledare

Gron

granskning

et tjatas om det ideligen men det
D tal att sdgas om och om igen: natur-

resurserna minskar och véxthus-
effekten Okar. Samtidigt kraver allt fler
manniskor hogre levnadsstandard. En klu-
rig ekvation.

Stdder star for 75 procent av vérldens
energianvandning och 80 procent av de
globala utsldppen av vixthusgaser. Efter-
som urbaniseringen okar - idag bor halva
jordens befolkning i stdder, om fyrtio ar
berdknas sjuttio procent vara stadsbor -
innebar det stora miljomaéssiga utmaningar
for stdderna och de politiker och tjénste-
man som ska tackla kraven och verka for en
héllbar stadsutveckling.

Vara insatser nir det giller hallbar teknik
omfattar de flesta delar av samhillet:
industrin, bostader, arbetsplatser, fastig-
heter, transporter, energiframstédllning
och vérdsektorn. Det hir gor att vi ar en
heltackande partner for hallbara stider.

Ann-Louise Lindmark

Chefredaktor och ansvarig utgivare
ann-louise.lindmark@siemens.com
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Med en miljoportfolj som bland annat
bestdr av energieffektivisering av bygg-
nader, vindkraft, smarta elnidt och ladd-
ningslosningar for elbilar kan vi bidra
som partner i de svenska stddernas stravan
att leva upp till sina miljomassiga ambi-
tioner.

Darfor jobbar vi aktivt med att skapa en
dialog med beslutsfattare i stider for att
gemensamt verka for en hallbar utveckling.
Det handlar inte bara om miljo, det handlar
om hallbar utveckling vad géller samhélle
och ekonomi ocksa.

Att hushélla med naturresurserna, att
investera i framtidsorienterad teknologi
som ger bade lénsam tillvdxt och konkur-
rensfordelar, att satsa pé en affarsetik som
sdtter integritet i centrum for verksam-
heten och att bidra till en god samhalls-
utveckling - det &ar hallbar utveckling och
det dr grunden for Siemens framgang nu
och i framtiden.

Hallbar utveckling &r nira kopplat till
vara karnviarden: Responsible, Excellent,
Innovative. Det handlar om att uppfylla
sitt ansvar mot anstdllda och 6vriga med-
manniskor, mot samhéllet och mot naturen.
Att vara ansvarsfull, att uppna excellens
och ta ledande marknadspositioner samt
att utveckla innovativ teknik som leder till
en hallbar utveckling och som hjélper till
att sikerstélla framtida lonsamhet bade for
oss och for vara kunder - det ar det som
styr var verksamhet.

Det kan lata som floskler men det &r
det inte. Vi kan - och vill - verkligen hjalpa
industrier, foretag och stader att bli energi-
effektivare och miljovanligare och &ndé
vara konkurrenskraftiga.

Det hdr ar jag stolt over, att vi kan bidra
till en héllbar utveckling och en hallbar
framtid, savél i stdder som pé landsorten.
Och darfor kommer jag att fortsatta att tjata
om det, om och om igen.

En héallbar host och framtid onskar

L
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Fokus | Hallbara stader

Vi hjalper stader pa den

Allt fler manniskor i varlden flyttar till stader. I nflyttningen fran landsbygd till allt storre stider dr en global

Idaq ar halva iordens befolkning stadsbor. om megatrend som 2008 nadde en historisk punkt da for forsta
9 J g ' gangen en majoritet av jordens invanare utgjordes av stadsbor.

fyrtio ar berdknas siffran vara sjuttio procent. Om fyrtio &r beridknas andelen stadsbor ha vuxit till sjuttio procent.
Detta stiller stora krav pé politiker och f6retag Eftersom stidder redan idag star for 75 procent av vérldens energi-

. o L. o . . anvandning och 80 procent av vaxthusutsldppen ar urbaniseringen
for att fa till en hallbar utveckling. Siemens kan i hogsta grad en miljéfraga som medfér hallbarhetsméissiga utma-

hjalpa stader att ga den hallbara vagen. ningar bade pa det ekologiska, ekonomiska och samhilleliga planet.
Hur ska vi producera den energi som staderna behdver utan att
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hallbara vagen

forstora miljon? Hur ska vi ta hand om den véaxande méangden
avfall? Hur loser vi transporter och annan infrastruktur?

Hallbara I6sningar. Siemens har en lang tradition som fram-
stdende teknikpionjdr och har hallbara l6sningar for véxande
storstadsregioner i Sverige och resten av varlden. Enligt PwC har
vi vérldens storsta miljoportfélj med produkter, tjanster och
helhetslosningar for industri, bostider, fastigheter, transporter,
energiframstillning, vardsektorn, ja, de flesta delar av samhallet.

Vi har dven en finansieringsverksamhet som kan hjéalpa till att for-
verkliga nya, grona projekt. Allt det har sammantaget gor att vi kan
hjélpa stédder att ga den héllbara vagen.

Vi hjdlper stader pa den hallbara vagen

www.siemens.se/smartcity
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Uppgraderad styrning for att tacka

Bristen pa biogas i Stockholmsregionen ar stor. Scandinavian
Biogas Fuels ska inom nagra ar mer an fordubbla produktions-
takten. Eftersom effektiviserad produktion kraver tillforlitliga
styrsystem har de gamla systemen bytts ut till Siemens
processtyrsystem Simatic PCS 7. Redundans och effektiv
larmhantering ska hjalpa till att tillgodose biogasbehovet.

a berget vid Stockholm Vattens
P reningsverk i Henriksdal ligger en av
Scandinavian Biogas Fuels biogas-
anldggningar. Har renas och produceras
biogasen som kommer fran avloppsslam och
annat organiskt avfall fran reningsverket.
Den storre delen av biogasen levereras
som fordonsgas till Storstockholms Lokal-
trafiks bussar - 5,3 miljoner kubikmeter
per ar via rorledning till soderdepén som
forser 120-130 bussar med biogas - och
resten gér till Stockholm Gas som levererar
hushallsgas till Hammarby sjostad, till
AGA:s tankstationer samt till Stockholm
Vattens fordon.

Behdvde producera mer. Efterfrdgan pa
biogas i Stockholm har under de senaste
aren varit storre an tillgangen. Vid flera till-
fallen har bristsituationen varit akut.
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- Det finns en plan for att mer an for-
dubbla leveransen, sdger Lars Hammarlo,
driftchef pd biogasanlaggningen i Henriks-
dal och som var med och startade anlagg-
ningen i mitten av 1990-talet da den till-
horde Stockholm Vatten.

I september 2010 tog Scandinavian
Biogas Fuels over Stockholm Vattens upp-
graderingsanlaggningar for biogas vid
reningsverken i Bromma och Henriksdal
samt biogasanldggningen vid Loudden. For
att mota det 6kade behovet ska inom négra
ar 20 miljoner normalkubikmeter biogas
per ar produceras vid dessa anldggningar.

Battre tillgdnglighet. For att kunna oka
produktionen och sékerstilla leveranserna
pa béttre sitt behdvde tillgdngligheten
O0kas. Darfor drogs ett uppgraderings-
projekt igang 2008.

- Vi behovde kunna skota den oOver-
gripande driften béttre for att fa en storre
driftsdkerhet. Vi behovde dven battre doku-
mentation, sdger Lars Hammarlo.

— Det ar hardare krav nu. Om vi inte
levererar enligt avtal drabbas vi av vite. Det
kraver mycket hogre tillganglighet och
leveranssédkerhet. Vi méste leverera och da
maste vi ha system som ser till att produk-
tionen fungerar tillforlitligt, sdger Lars
Hammarlo.

Uppgraderingsprojekt. Forsta steget var
att uppgradera kompressorstyrningen
som forsorjer anldggningen med gas fran
gasklockan; fran ett tryck pa 30 mbar i
gasklockan pumpas gasen upp till biogas-
anldggningen p& Henriksdal med 300 mbar
ingdende tryck till maskinerna i de tva
processlinjer dér ragasen fran renings-
verket renas till fordonsgas. Dérefter upp-
graderades dven sjalva processlinjerna.

- Det gamla systemet var inte tillfredsstal-
lande. Det fanns ingen redundans, om pc:n
hade gatt sonder hade anldaggningen stan-
nat, berdttar Franz Aichhorn, projektledare
och vd for Aichhorn-Stromberg Konstruk-
tioner Products, féretaget som konstruerade,
programmerade och idriftsatte den uppgra-
derade biogasanlaggningen.
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- Det var ocksd omstindligt att kora
anldggningen. Det madste vara anvdndar-
vanligt, sdger Franz Aichhorn.

Advanced Process Library. Det gamla
ABB-styrsystemet byttes ut till Siemens
processtyrsystem Simatic PCS 7 med APL,
Advanced Process Library, ett process-
bibliotek som ingar som standard.

- Vi kan industriautomation och ar
markesoberoende, men vi sticker inte
under stol med att vi foredrar Siemens plc-
system, som vi anser dr marknadens bésta,
pé flera sétt, sdger Franz Aichhorn.

- Vi vill inte raka ut for att en leverantor
utan forvarning lagger ned produktionen
av en viss plc-typ. Man méste kunna lita pa
att produkten finns kvar p4 marknaden ett
bra tag framover efter installationen, sager
Franz Aichhorn.

Forutom att byta styrsystem byggdes
aven mekaniken om for att battre utnyttja
kapaciteten. Allt ombyggnadsjobb utfordes
under drift.

- Det hade inte varit populart att stinga
av busstrafiken i stan, sdger Lars Hammarlo.

Manga delprocesser och délig tidigare
dokumentation gjorde projektet till en
utmaning.

- Det ar ett mycket storre projekt att

Kretsloppet

Grona vaxter tar upp
koldioxid ur luften.

Metangasen anvands
som fordonsbransle g
varvid koldioxid avges
till luften — ddr den tas
upp av gréna vaxter.

Grona vaxter ruttnar
och avger metangas
och koldioxid.

Koldioxid i biogas
skiljs fran metangasen
och atergar till luften.

Avloppsslam
och organiska
restprodukter blir
biogas som renas till
fordonsgas till bussar och bilar.

CO.

En av tva linjer dar ragasen renas. Koldioxid avskiljs fran gasen, som gar fran 60 till 97 procent metan.
Redundans och effektiv larmhantering ska nu hjalpa till att 6ka tillgangligheten i anldggningen och
dérigenom 6ka produktionen for att tillgodose det 6kade biogasbehovet i Stockholmsregionen.

forts. nésta sida
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Reportage | Effektiv biogasproduktion

“Vi maste leverera och da maste vi ha system
som ser till att produktionen fungerar tillforlitligt”

Fran kontrollrummet i Henriksdal styrs och 6vervakas biogasanldggningen,
som dven kan fjarrstyras. Driftchefen Lars Hammarlo var med och startade
anldggningen i mitten av 1990-talet da den tillhérde Stockholm Vatten.

forts. fran foreg. sida

bygga om en anlaggning under drift dn att
bygga upp en helt ny process, siger Lars
Hammarlo.

Redundans sdkrar driften. Redundans och
larmhantering var viktiga ingredienser i
det nya systemet.

- Det &r méanga delar som kan ga sénder.
Da maste vi ha redundans for att eliminera
totalstopp i processen. Det tidigare syste-
met var ett stand alone-system, slogs det ut
var man helt borta. Ligger man alla risker
i en pase far man lida den dag pasen gar
sonder, sdger Lars Hammarlo.

— Vi ville ocksa ha en bra larmhantering
for att snabbt kunna atgarda fel. Produk-
tionsbortfall kostar mycket pengar. Hela
leveranserna av biogas till Hammarby sjo-
stad hanger pa oss, sidger Lars Hammarlo.

Fjarravlasning underldttar. Driftavdel-
ningen fick under projektet vara med och
ge synpunkter pa processbildernas utform-
ning. Frdn Henriksdal kommer man &ven
at biogasanldggningen i Bromma vilket
underldttar service och underhéll. Pa pro-
cesslinjerna finns dessutom inbyggda
webbnavigatorer s& att driftpersonalen
nér de far larm via sms kan ga in och titta
hemifran och pa sa sétt se vad som ér fel
och eventuellt dtgdrda utan att gora kost-
samma utryckningar.

- Nu kan vi ocksa dra ut kurvor och gora
trendanalyser. Man vill ju utnyttja den
kapacitet som finns i anliggningen sa
mycket det gar, siger Lars Hammarlo.
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- Det &r ren sjilvbevarelsedrift att vélja
bra system. Man vill ju att det ska fungera
sd att man inte behover ldgga resurser pa
att atgdrda en massa fel. Hade vi inte gjort
den hér fordndringen hade vi inte klarat
vara ataganden, sdger Lars Hammarlo.

For att sdkra tillgangligheten och férbattra
kapaciteten byttes det gamla ABB-styrsystemet
ut till Siemens processtyrsystem Simatic PCS 7
med processbiblioteket APL (Advanced Process
Library) som standard, hégtillganglighets-
systemet Simatic H som automationsstationer
(AS) och redundant Profibuskommunikation.

Scandinavian Biogas Fuels

Scandinavian Biogas Fuels AB i Stockholm
producerar biogas av organiskt avfall fran
bland annat reningsverk och ar specialiserat
pa att optimera biogasframstéllningen.
2010 tog Scandinavian Biogas Fuels 6ver
Stockholm Vattens uppgraderingsanldagg-
ningar for biogas vid reningsverken
i Bromma och Henriksdal samt biogas-
anldaggningen vid Loudden.
www.scandinavianbiogas.se

Aichhorn-Stromberg
Konstruktioner Products

Aichhorn-Strémberg Konstruktioner
Products AB pa Ingaré ar specialiserat pa
industriell automation inom biogasrening,
processkyla, virkestorkar och renovering av

pannstyrning. www.askpro.se

Redundant Simatic ET 200M-system i stallverks-
rummet med distribuerade 1/0 via Profibus.

Processtyrsystem: Simatic PCS 7
med APL (Advanced Process Library)
och redundant automationssystem (AS)

Styrsystem: Simatic H-system
bestaende av tva 417H-cpu:er

Industri-pc: Simatic rack-pc

Distribuerade 1/0: redundant Simatic ET 200M
Busskommunikation: Profibus och Ethernet
Natverksswitchar: Scalance X

HMI: multipaneler Simatic MP 377

Tillforlitliga system
for effektiv biogasproduktion

www.siemens.com/biogas



Finlirig

bearbetning

for latta stridsplan

Tillverkning for flyg- och rymdindustrin stéller hégsta krav pa noggrannhet
och sekretess. Automationsnytt fick goéra ett exklusivt besok hos Saab

i Linképing for att titta pa en uppmarksammad maskin som finbearbetar
detaljer i kolfiberkomposit till stridsflygplan. En ombyggnad av bearbetnings-
maskinen med nytt styr- och drivsystem och VCS-option fér volymetrisk
kompensation minskade stillestandstiden betydligt. Istdllet for tva veckor

tar nu kalibreringen vid en maskinomstallning bara en till tva dagar.

svenska hogteknologiska foretaget

Saab, med inriktning mot forsvars-
industri, civil sikerhet samt luft- och rymd-
fart. Inom affirsomradet Aeronautics
utvecklas och tillverkas det egna stridspla-
netJas Gripen samt dven detaljer till Airbus
och Boeing.

Tillverkning for flyg- och rymdindustri
staller sa klart de allra hogsta krav pa funk-
tionalitet och noggrannhet hos maskinerna
som bearbetar delarna. Materialet ska vara
latt men téligt och kraven pa sparbarhet,
verifierbarhet och dokumentation i tillverk-
ningsprocessen ar hoga.

I Linkoping finns huvudsitet for det

Latt men taligt. Flygplansdelarna gors av
kolfiberkomposit, dir tunna tradar flatas
och limmas lager pa lager i olika riktningar
sd att fibrerna kilas fast i varandra - tunt

och liatt men extremt motstandskraftigt.
Kompositens struktur liknar en bikake-
kédrna. For att de olika delarna ska falla in
i varandras strukturer friseras och trimmas
kompositdetaljerna i en femaxlig kdrnfras-
maskin. Det handlar alltsd om riktigt fin,
och klurig, precisionsbearbetning.

Svar noggrannhet. I numeriskt styrda
maskiner, som cnc-bearbetning handlar
om, beordras bearbetningsverktygen till
positioner som anges med siffervirden i
cne-programmet. Men felkédllor gor att
verktygen inte gdr exakt till de beordrade
positionerna. Det kan rora sig om avrund-
ningsfel i styrsystemen men de storsta
felkdllorna ligger i de mekaniska delarna
i verktygsmaskinen och dess verktyg. Till
exempel fordndras verktygens matt genom
att de forslits, krafterna kan boja ut maski-

Foto: Jamie Hunter

Tillverkning for flygindustrin
kraver precisionsbearbetning
med noggranna system. Férutom
det egna stridsplanet Jas Gripen
tillverkas hos Saab i Linkdping
dven detaljer till Airbus och
Boeing. Kolfiberkomposit-
detaljerna till planen bearbetas
med cnc-styrsystemet Sinumerik
840D med VCS, volymetrisk
kompensering, som option.

nens delar, virmen kan gora att maskinens
delar utvidgas och vibrationer och glapp
paverkar.

Det hdr maste man ju ta med i berdk-
ningen. Nar en maskin stills in infor en
ny koérning maste man darféor genomga
en krénglig procedur, som enkelt forklarat
gar ut pa att man jamfor ar- och bérvarden
for positionerna for att kunna korrigera
koordinaterna for verktygsspetsen i cnc-
programmet. Det handlar om s& kallad
korrektorshantering, en mycket kranglig
och tidskravande procedur.

Tva veckors omstallningstid. For att uppné
precision i den finbearbetande femaxliga
karnfrasmaskinen hade Saab i Linkoping
ett mycket komplicerat system for att
mjukvarukompensera mekaniska fel med
hjalp av interpolationer och ett antal sam-

forts. ndsta sida
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Reportage | Precisionsbearbetning i flygindustrin

Kjell-Erik Henriksson, Saab, Thomas Andersson, CNC Factory, och Peter Sandstrém, Siemens, inne i
den femaxliga karnfrasmaskinen med hégbyggd portalgantry, portalpress och palettmaskin. Ett bra
samarbete foretagen emellan ledde fram till ett lyckosamt ombyggnadsprojekt. Tidsplanen hdlls,
kostnaden blev fem ganger lagre an att kdpa en ny maskin och stillestandstiden for omstallningar av

maskinen minskade fran tva veckor till en-tva dagar.

forts. fran foreg. sida

verkande tabeller. Det var ett tidskrdvande
system; en uppmaitning infér en omstéll-
ning av maskinen tog 14 dagar.

Modernisera eller nyinvestera? Kérnfrés-
maskinen, en spansk maskin av market DYE
fran 1991 med ett &nnu éldre styrsystem,
NUM760, borjade falla ur tiden. Brist pa
reservdelar och support gjorde att ett nytt
styrsystem behdvdes. Frigan var dd om
man skulle modernisera den befintliga
maskinen eller investera i en helt ny. I det
hér fallet var valet latt.

- For den har storleken av maskin ar det
betydligt dyrare att kopa en ny. Kostnaden
for att bygga om jamfort med att investera i
en ny utan kringutrustning dr ungefar fem
ganger lagre, sager Kjell-Erik Henriksson,
projektledare inom affirsomradet Aero-
nautics pa Saab.

Volymetrisk kompensering — VCS. Den
andra fragan som uppstod var hur man
skulle kunna aterskapa samma noggrann-
het med ett nytt styrsystem. Valet foll pa
VCS, Volumetric Compensation System,
volymetrisk kompensering, vilket innebar
att man istéllet for interpolering kompen-
serar om maskinen efter mekaniska
fordndringar.

Som leverantor av moderniseringen val-
des CNC Factory och som systemleverantor
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valdes Siemens, med cnc-styrsystemet
Sinumerik 840D sl med teknologipaketet
MDynamics och VCS for korrektorshante-
ring som option.

VCS-funktionen togs ursprungligen
fram for att mota kraven for JSF-stridsplan,
Joint Strike Fighter, ett samarbetsprojekt
mellan USA, Storbritannien, Italien, Neder-
landerna, Kanada, Turkiet, Australien och
Norge. Funktionen gor Siemens redan nog-
granna system dnnu noggrannare och gor
darmed redan bra bearbetningsmaskiner
annu battre.

- VCS kan dock inte gora en dalig maskin
bra, det maste vara en stabil maskin fran
borjan, sdger Peter SandstrOm som &ar
Account Manager pa Siemens for flyg-
industrin.

CNC Factory byggde om. Ombyggnaden av
maskinen utfordes av CNC Factory. Under
elva veckors stopptid sommaren 2010
genomfordes forutom moderniseringen
med nytt styrsystem dven mekanisk om-
byggnad med anpassning av motorer och
ombyggnation av drivsystemet. Spindel-
servot byttes och nya drivenheter sattes in.
X-axelns drivsystem bestar nu av tvd moto-
rer pa varje sida, dar sidorna ar ihopkopp-
lade med gantrydrift, eller parallelldrift,
och glappet pa varje sida minimeras med
master/slav-funktionalitet.

Skap fullsmetat med processorkraft. Cnc-
styrsystemet Sinumerik 840D sl, servosystemet
Sinamics S120, distribuerade 1/0-systemet
Simatic ET 200S, Sirius kontaktorer samt
automatsakringar.

Aven lokalen fick anpassas eftersom VCS
kraver en temperaturreglerad lokal och att
infallande solstralar skairmas av for att und-
vika partiell uppvarmning av maskinen.

Efter mycket skruvande och manga
laseruppmétningar for att stdlla maskinen
sd néra verkligheten som mojligt gjordes
den sista finjusteringen av VCS-systemet av
Siemens Competence Center i Stuttgart,
Tyskland, tillsammans med en extern part-
ner, som fallet alltid ar nar det géller upp-
matning for VCS-kompensering, i detta fall
Renishaw.

Ingar i EU-studie. Ombyggnaden har varit
foremal for studier i samband med ett
EU-projekt kallat Robust Machining, dar en
EU-doktorand vid KTH har studerat och
utvarderat maskinen. Studien handlar om
dynamisk och statisk stabilitet, dir man
pélagger en kraft for att se hur maskin-
strukturen ar ndr den ar belastad och gor
experiment med axelometrar.

— Professorer och doktorander har visat
stort intresse for maskinen. Att bearbeta
kolfiber &r ett relativt outforskat omrade,
sager Kjell-Erik Henriksson.

Det man éar intresserad av i forskningen
ar att minska paverkningar fran krafter och
vibrationer. Man tittar pd ddmpningar,
olika varvtal pd spindlar, provar olika kom-
positmaterial, testar olika verktyg och tittar



"En uppmatning med
det gamla systemet
tog tva veckor, nu gar
kalibreringen pa en
till tva dagar”

Frihetsgrader som VCS-optionen kan kompensera.

pé texturer. Det handlar om att fa fram rétt
verktyg och korrekt skdrdata for att fa en
bra yta och minskad verktygskostnad.

Minskad stillestandstid. Med VCS-systemet
har stillestdndstiden fo6r maskinen vid
omstallningar minskats betydligt.

- En uppmaétning med det gamla syste-
met tog tva veckor, nu gar kalibreringen pa
en till tvd dagar, sdger Thomas Andersson,
projektledare pa4 CNC Factory, som kan vara
nojd med moderniseringsprojektet.

- Det gamla systemet var valdigt ologiskt.
Nu beh6ver man inte vara rddd for att
trycka pd knapparna, maskinen &r logisk
och lattarbetad, siger Tommy Persson, cnc-
operator pa Saab.

- En anvandarvanlig maskin underlattar
sd klart nér vi behover ta in ny personal,
sdger Leif Kalm, produktionsledare pa
Saab.

- Ombyggnaden gick riktigt bra och
tidsplanen holls. CNC Factory och Siemens
gjorde ett mycket bra jobb, fortsatter han.

- Vi har jobbat linge med bade CNC
Factory och Siemens och vet att vi far bra
support och service. Vi har en bra dialog,
vager alla synpunkter och fordadlar special-
funktioner. Sddana aktérer som man vet
att man fungerar med vill man ju jobba
med, samarbetet dr oerhort viktigt, sager
Kjell-Erik Henriksson.

- Vi har jobbat lange med bade

CNC Factory och Siemens och vet att

vi far bra support och service, sager
Kjell-Erik Henriksson, projektledare
pa Saab.

— CNC Factory och Siemens gjorde
ett mycket bra jobb, sdger Leif Kalm,
produktionsledare pa Saab.

En munter spelevink och en slipad
projektledare. Thomas Andersson
pa CNC Factory kan vara nojd med
moderniseringsombyggnaden pa
Saab.

Saab Aeronautics

Saab AB dr baserat i Linkdping och férser regeringar, myndig-
heter och foretag med produkter, tjdnster och I6sningar med
inriktning mot forsvarsindustri, civil sdkerhet samt luft- och
rymdfart. Saabs verksamhet dr uppdelad i fem affédrsomraden:
Aeronautics, Dynamics, Electronic Defence Systems,

Security and Defence Solutions samt Support and Services.
Inom Aeronautics utvecklas och produceras stridsflygplanet
Jas Gripen. Tidigare har Saab dven tillverkat civila flygplan

och personbilar av market Saab. www.saabgroup.com

CNC Factory

CNC Factory AB i Vdrnamo ar ett ledande foretag inom
retrofit, utveckling, modernisering och kapacitetshdjning av
cnc-maskiner som i design anvander styrda axlar. Verksam-
heten tdcker fyra omraden: Verktygsmaskiner, Automation,
industrirobotar och portalrobotar, Produkter samt Service/

eftermarknad och utbildning. www.cncfactory.se

Cnc-styrsystem: Sinumerik 840D sl med teknologipaketet
MDynamics och VSC-kompensering som option

HMI: OP 015

Servosystem: Sinamics S120

Motorer: 1FT7 och 1FK7

Installationsprodukter: automatsakringar

Distribuerade 1/0: Simatic ET 200S

Busskommunikation: Profibus och Industrial Ethernet
Lagspdnningsapparater: Sirius kontaktorer och motorskydd

Stromforsorjning: Sitop power

Precisionsbearbetning med
SINUMERIK 840D sl och MDynamics

www.siemens.com/sinumerik-mdynamics

Siemens Automationsnytt 32011 11



Reportage | Vattenrening med fjarrstyrning

Rgnt vatten
1 Ostersund

Langs ett vattenledningsnat finns manga stationer som
matvdrden behover samlas in fran; tidsédande och opraktiskt
om avstanden &r stora. Inte fér vattenverket i Ostersund dock,
som redan 1991 képte sitt forsta fjarrstyrningssystem fran
Siemens, telecontrolsystemet Sinaut. Idag ar Vatten Ostersund

Sveriges storsta Sinautanvandare.

bakom den féormodade sjdlvklarheten

att det ska komma rent och gott vatten
nérhelst under dygnet man vrider pa kra-
nen ligger mycket arbete, avancerad teknik
och omfattande kontroll. Trots det kan det
dven hér ga snett.

I Sverige tar vi rent vatten for givet. Men

Motstandskraftig parasit. I Ostersund vet
de flesta invanarna vad Cryptosporidium
ar. Det ar parasiten som hosten 2010
smittade det kommunala dricksvattnet
och gjorde over 12 000 personer magsjuka.
Cryptosporidium &r motstandskraftig mot
de flesta kemiska desinfektionsmedel, som
till exempel klor. Darfor har kommunen nu
kompletterat vattenreningen med tva UV-
aggregat for att ta dod pa eventuella parasi-
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ter med ultraviolett ljus. I UV-aggregaten
sitter varsin plc, Simatic S7-313C-2DP, med
ett separat styrskap som koordinerar med
pumpar och ovriga delar i vattenrenings-
processen och ser till att pumparna stannas
om UV-ljuset skulle lagga av.

Utbrett ledningsnat. Vattenverket Minnes-
girdet drivs av kommunala Vatten Oster-
sund. Hit pumpas vatten fran intilliggande
Storsjon och gar igenom flera behandlings-
steg - alkalisering, ozonering, sandfiltre-
ring, klorering och slutligen UV-rening -
innan det pumpas till hogreservoaren.

Det rena dricksvattnet distribueras till
konsumenterna genom ett over 32 mil
langt ledningsnét. Eftersom olika mycket
vatten anvinds vid olika tider pa dygnet

finns reservoarer lings néatet. Ett antal
tryckstegringsstationer ser till att vattnet
dven kan nd omraden pa hoga hojder.

Fjarrstyrning med SINAUT. Avstanden mel-
lan ledningsnitets stationer ar stora. For att
slippa dka runt till alla stationer anvéander
Vatten Ostersund telecontrolsystemet Sinaut
fran Siemens for att samla in matvéirden
och styra ute pé ledningsnétet. Sinaut sam-
lar in niva-, temperatur- och tryckvéirden
och ger larm och driftindikeringar.

- Vi kan spara data och den ar tidsmarkt
redan innan den kommer till det dverord-
nade systemet. Forut fick vi ta hem signaler
och tidsmaérka i det Overordnade systemet.
Utan ritt tid ar resultaten vérdelosa, vi
maste veta ndr saker har hént och se varia-
tioner pa dygnet, forklarar Conny Simons-
son, driftingenjor pa Vatten Ostersund.

Vatten Ostersund var bland de forsta att
anvédnda Sinaut och dr idag med ett attiotal
pump- och tryckstegringsstationer den
storsta Sinautanvandaren i Sverige. Conny
Simonsson var med och valde Sinaut ST1
och plc-systemet Simatic S5 redan 1991 da
man inforde styrning och overvakning av
de yttre anldggningarna. Det hmi-system



Riese pa Frosén, dar Jan Anders-
son fran Vatten Ostersund,
Anders Lindberg fran Automatik-
system, Conny Simonsson fran
Vatten Ostersund och Ivan Forss
fran Siemens har samlats, &r en
av flera reservoarer langs det
over 32 mil langa ledningsnatet
genom vilket det renade dricks-
vattnet, som ursprungligen kom-
mer fran Storsjon i bakgrunden,
distribueras till konsumenterna.
For att slippa aka runt till alla
stationer anvdnds Siemens
telecontrolsystem Sinaut for att
samla in matvdrden och styra ute
pa ledningsnatet.

Touchpanelen Simatic TP 177B.
Simatic WinCC ar 6verordnat
system.

som installerades da byttes vid millennie-
skiftet till Simatic WinCC. Nu péagéar byte av
de dldsta systemen till nya Sinaut ST7 och
Simatic S7.

Olika kommunikationsmedier. Telecontrol-
systemet Sinaut knyter alltsa ihop fjarran
processtationer till ett eller flera centralt
beldgna kontrollsystem. Modemen Sinaut
MD 2 skoter kommunikationen mellan sta-
tionerna; handelsedrivna eller cykliska
processdatautbyten utfors med sarskilda
telecontrolprotokoll. Olika publika eller
privata kommunikationsnédtverk - radio,
gprs, Ethernet, fast telefoni, uppringd tele-
foni et cetera — kan anvandas for att avldsa
och styra. Blir det nagot fel pa en vdg kan
kommunikationen soka sig en annan vag.

Miétvdarden och larm lagras lokalt i
Sinaut, vilket gor att man vid eventuella
kommunikationsoverforingsfel inte far
ndgon dataférlust. D& kommunikationen
atertas overfors de lagrade vdardena auto-
matiskt, tidsstimplade.

Effektiv fjarrstyrning. I samma kommuni-
kationsmedium som anvénds for datadver-
foring kan dven systemet fjarrprogramme-

Telecontrolsystemet Sinaut i skapet pa en av tryckstegrings-
stationerna. Sinaut samlar in niva-, temperatur- och tryckvarden
och ger larm och driftindikeringar.

ras. Det gor att omprogrammering kan ske
fran driftcentralen.

- Det ar kanon, vi kan skota processerna
effektivt och besoksfrekvensen minskar pa
stationerna, sager Conny Simonsson.

- Ursprungligen togs Sinaut fram for
overvakning av oljeledningar men nu ser
vi storsta marknaden inom vatten och
avlopp samt vattenregleringsmagasinen i
vara alvar, sdger Ivan Forss, forsdljnings-
ingenjor pa Siemens.

Ateranvianda kod. Nir man migrerar till
Sinaut ST7 kan man byta en station i taget
eftersom det gamla kommunikationsproto-
kollet kan koras pa de nya korten.

- Det trodde jag faktiskt aldrig skulle
fungera men det gick hur fint som helst,
sager Anders Lindberg, automationsingen-
jor pa Automatiksystem, foretaget som har
programmerat och installerat nagra av tele-
controlsystemen till Vatten Ostersund.

- Onodig kodskrivning ar bara dumt.
Visst tjdnar vi pengar pa att skriva kod men
det ar onodigt att uppfinna hjulet igen,
sdger Peter Larsson, vd pa Automatik-
system.

| kdllaren pa vattenverket Minnesgardet sitter
UV-filter som ska ta d6éd pa eventuella parasiter
med ultraviolett ljus.

Automatiksystem

Automatiksystem AB i Ostersund &gs av
Impetus och &r totalleverantor av tekniska
[6sningar inom produktionsteknik, automation
och industriell it. Leveranserna omfattar hela
processen fran forstudier till idrifttagningar och

dven service. www.automatiksystem.se

Vatten Ostersund

Vatten Ostersund &r en kommunal enhet som
ansvarar for att erbjuda rent och gott dricks-
vatten och att rena avloppsvatten innan det
rinner ut i sjéar och vattendrag. | verksamheten
ingar atta reningsverk, sex vattenverk, tryck-
stegringar, reservoarer, pumpstationer, laborato-
rium, matarverkstad och ledningsnat.
www.ostersund.se/vatten

Styrsystem: Simatic S5, S7-300, S7-400
HMI: Simatic TP 177B, Simatic WinCC
Telecontrolsystem: Sinaut ST7
Busskommunikation: Profibus
Distribuerade 1/0: Simatic ET 200M

Processinstrument:
Sitrans flodesmaétare och nivamatare

Motorer:
lagspdnningsmotorer, de storsta pa 350 kW

Telecontrol
for effektiv fjarrstyrning

www.siemens.com/sinaut
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| Totally Integrated Automation

Sakrare och lattare vardagsliv med

| Vietnam finns 50 miljoner gasolflaskor, gamla behallare

i stal som rostar i den varma och fuktiga miljon och har blivit en
riskfaktor. Landets regering vill hoja sdakerheten. Piteaféretaget
Composite Scandinavia och Goodtech Projects & Services,

en Siemens Solution Partner, ser till att Vietnam far sdakra och

latta gasolflaskor i komposit.

Vietnam forbrukas 1 000 000 ton gasol

per ar. Har, liksom i 6vriga Asien, ar det

vanligt att anvénda gasol i hushallen.
De tunga flaskorna av stal bars fram och
tillbaka, ofta av kvinnor, for pafyllning.

Rostande fara. Tidigare importerades
begagnade stalcylindrar fran grannlénder.
Dalig kvalitet i kombination med den korro-
siva miljon med fukt och varme som frater
sonder stalet har gjort dessa flaskor till en
riskfaktor. Darfor har den vietnamesiska
regeringen beslutat att ge stod till det fore-
tag som kan sétta upp tillverkning av sdkra
gasolflaskor.

Oka kvalitet och sikerhet. Thanh Tai Gas
Joint Stock Company, TTA Gas, ett privatagt

14 Siemens Automationsnytt 3] 2011

foretag i Vietham som ingar i TTA Group
och som tillverkar stalcylindrar och ventiler
for inhemska marknaden samt distribuerar
hushéllsgasol, valdes ut att delta i projektet
som gar ut pa att oka kvaliteten och sdker-
heten.

TTA Gas gav i sin tur i uppdrag till Pitea-
foretaget Composite Scandinavia, som har
en patentlosning pa en létt och séker gasol-
flaska i komposit, att leverera en produk-
tionslinje for kompositgasolflaskor.

Latt och saker. En kompositflaska véger
ungefar som aluminium och ar betydligt
lattare &n stal. Dessutom kan man praktiskt
nog se hur mycket som ar kvar i flaskan.
Framforallt ar dock kompositflaskan sak-
rare.

Latt, saker och genomskinlig: glasfiber lindas
ihop till tva halvor som sedan skarvas ihop till en
hel gasolflaska. Séren Nygren ar projektledare
pa Goodtech Projects & Services, som anlitades
av Composite Scandinavia for att ta fram
automationskonceptet till produktionslinjen.

— Det har hant explosionsolyckor med
stalflaskor som har rostat sonder. Komposit-
flaskor rostar inte och borjar de brinna
exploderar de inte, siger Soren Nygren,
projektledare pa Goodtech Projects &
Services.

Goodtech Projects & Services i Umea
anlitades av Composite Scandinavia for att
ta fram automationskonceptet. De tvé fore-
tagen byggde sedan, tillsammans med
Umea Industriteknik som gjorde mekani-
ken, upp hela linjen i Umea innan skepp-
ning till Vietnam.

Helautomatiskt. Linjen bestar egentligen
av tva likadana linjer dér flaskorna gors
i tvd halvor av glasfiber som lindas till for-
formar, for att darefter gjutas. De flyttas
darefter till en skarvcell dar bussningen
monteras och de skarvas ihop. Helt auto-
matiskt gar flaskorna genom lindnings-
station, gjutstation, transportbana, skarv-
cell, limning och upplastning till conveyer.

Déarefter gors okularbesiktning, id-tagg
sétts pd, en conveyer for flaskan till en ugn
for hardning och dérefter lyfter en robot
ned flaskan fran conveyern och skruvar fast



Pa linjen sitter ett trettiotal motorstartare Sirius M200D

som mandvreras via AS-Interface.

Den 28x28 meter stora och sex meter héga
linjen byggdes upp och provkérdes i Umea innan
den i maj packades ned och skeppades i sju
containrar till Vietnam fér att byggas upp pa
plats under sommaren. Linjen byggdes sa att allt
skulle ga snabbt att jacka loss.

den pa provtryckningsmaskinen dir den
utsatts for 30 bars tryck i en minut, sedan
20 bar. En operator kontrollerar att den inte
lacker och trycker ok alternativt lagger
pé en skrotbana. Roboten hamtar de god-
kéanda flaskorna, lagger pa utpallar, sitter
pa kranar och fyller med gas. En bana for
provspriangning finns ocksa, dar flaskan
ska halla upp till 100 bar.

- Allt sker automatiskt forutom tva
manuella kontroller. I stort sett matar man
in antal och ut kommer firdiga flaskor,
sager Soren Nygren.

Avancerad process. Tekniknivan ar hdg,
medierna manga - plast, aceton, eld,
vakuum - och trycket bade hogt och lagt.

— Det héar ar en ren processlinje, ingen
vanlig tillverkning, sager Soren Nygren.

Linjen bygger pa Totally Integrated Auto-
mation med inbyggd sidkerhet och 2 500
fysiska in- och utgdngar som kommuni-
cerar langs linjen, 10 000 om man raknar
mjukvaru-1/0. Ljusridaer och grindskydd
forsedda med grindskyddsbrytare ser till
att ingen kommer for ndra nagon farlig
del. For att ga in i en stationscell begérs

1,4 meter brett och felsdkert ar
servosystemet, Sinamics S120 Safety
Integrated. | skapet sitter dven distribue-
rade I/0 Simatic ET 200S, kontaktorer
Sirius 3R samt Sitop power och Sitop
select.

tilltrade och d& stannar maskinen.

I vissa av maskinerna sitter servodrifter
for att kunna kora exakt, mjukt och fint
- det handlar om sma toleranser - med
servostyrning som momentreglerar och
positionerar och Drive-Clig dnda ut till
pulsgivarna.

Vid var och en av de nio stationerna sitter
en panel. I det 6verordnade scadasystemet,
Simatic WinCC, samlas loggar och matdata
och tillsammans med id-taggen kan allt
sparas bakat.

Stor marknad. 250 000 flaskor per ar kan
produceras i denna dubbelproduktions-
linje men plats for fler linjer finns i
Vietnamanldggningen. Och behovet finns.

— Alla lagar mat med gasol i Asien och
manga ar radda for exploderande flaskor.
Marknaden ar enorm, sdger Tomas Jansson,
regionchef pa Goodtech Projects & Services
i Umea.

- Vietnam ville ha europeisk kvalitet, det
var ett krav. Och robotarna fick inte vara
orangefargade sd vi fick méla dem vita,
avslutar Soren Nygren.

Skapet som styr hela linjen: Séren Nygren fran
Goodtech Projects & Services och Christer Sjoberg
fran Siemens inspekterar den felsdkra plc:n Simatic
S7-416F-2 och frekvensomriktarna Sinamics G120.

Composite Scandinavia AB i Ojebyn utanfor
Pitea utvecklar och tillverkar genomskinliga,
sakra och latta kompositgasolbehallare for
industri- och konsumentmarknad.
www.compositescandinavia.se

Goodtech Projects & Services AB ingar i Goodtech-
koncernen, som har flertalet kontor i Norden,
och levererar kvalificerade tekniska 16sningar
inom automation,
installation, kraft samt
service och underhall.

www.goodtech.se

Felsdkert styrsystem:
Simatic S7-416F-2 Safety Integrated

Industri-pc: Simatic Rack PC 647B

HMI: touchpaneler Simatic TP 177B, multipaneler
Simatic MP 277; scadasystem Simatic WinCC

Busskommunikation:
Profibus, AS-Interface, Profinet; DP/AS-Interface-
linkar; natverksswitch Scalance X116

Distribuerade 1/0:
Simatic ET 200S, felsdkra och standard

Motion Control-system: Simotion

Felsdkert servosystem:
Sinamics S120 Safety Integrated

Frekvensomriktare:
Sinamics G120, G110D; Drive-Cliq for pulsgivare

Lagspanningsapparater:
Sirius 3R kontaktorer och motorskyddsbrytare,
Sirius M200D motorstartare

ASlsafe: Sirius 3S grindskyddsbrytare
och grindskydd fran Axelent

Stromforsorjning: Sitop power och Sitop select

Totally Integrated
Automation

www.siemens.com/tia
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Utbildning | Sitrain

Rusta for
framtiden

Skaffa dig kompetens pa vara populdra

SITRAIN oktober 2011

Oktober
utbildningar inom Sitrain. | host har vi flera
nge! . Utbildningens namn
nya utbildningar inom bland annat TIA Portal, TIA Portal
processtyrsystem och processinstrument. Uppdatering frén Step 7 12 500 S:m-o
Uppdatering fran WinCC 9 200 S: to—f

Programmering grund 16 000

lar dig det som krivs for att du inte ska std svarslos.
Med en blandning av teori och praktik erbjuder vi expert-
kunnande och praktiska tips pé alla vara utbildningar.

T a dina beslut med sjilvfortroende och kompetens. Vi

Nya utbildningar i host. T host har vi flera nya utbildningar
inom bland annat processtyrsystem och processinstrument for
dig som dr programmerare, systemtekniker, drift- och under-
héllsingenjor eller instrumenttekniker. Simatic PCS 7 Process
Safety dr en ny tredagarsutbildning; Flodesmdtning ar en
ny utbildning med vardera en dag inom Magflo, Massflo
och Sonoflo; Nivdamdtning dr en ny endagsutbildning och
PDM - Process Device Manager en ny tvadagarsutbildning.
Mjukstartare och Simocode finns det nu ocksé parametrerings-
utbildningar for.

Dessutom har vi utbildningar inom TIA Portal, frimst for dig _----

som redan kan Simatic Step 7 eller Simatic WinCC och snabbt HMI

vill komma igéng och lira dig mojligheterna i den nya mjuk- WinCC grund 9200
varan. WinCC fortsattning 12 500
Sinamics $120 har delats upp i tva utbildningar: Sinamics WinCC flexible 12500 S:ti-to

S120 start up for programmerare som stéller in och optimerar
frekvensomriktardrifterna och Sinamics S120 service for
service- och underhallspersonal.

Boka online. P& www.siemens.se/sitrain kan du enkelt soka
och boka utbildningar online. Investera i utbildning sa att du
ar rustad for framtiden. =

Fragor? Kontakta oss!
SIMOTION/SINAMICS

Telefon: 08-728 12 82 E-post:  sitrain.se@siemens.com Simeten/Simamis S120 19 500
Fax: 08-7281290 Internet: www.siemens.se/sitrain Sinamics S120 start up 13 500 G:ti-to
Post:  Siemens AB, Att. Kerstin Mattsson, 194 87 Upplands Vasby Sinamics 5120 service 13 500

Allménna villkor: Anmdlan &r bindande. Om avbokning sker mellan fyra
till tva veckor fore start debiteras 50 procent av avgiften. Darefter debi-
teras full avgift. Detta galler dven vid sjukdom. Vid samtidig ombokning
till annan utbildning ges 25 procent rabatt. Om anmald deltagare ]

kan komma gar det bra att skicka ndgon annan. Deltagarna far kallelse
och vagbeskrivning cirka tre veckor fore start. Vid farre an fem deltagare

Ovriga utbildningar

forbehaller vi oss rétten att stalla in utbildningen. AS-Interface grund 9200
: S Simocode parametrerin 9 200 SHEN NYHET
www.siemens.se/sitrain . - g' -
Mjukstartare parametrering 9 200 NYHET
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SITRAIN november 2011-februari 2012

November Februari

Utbildningens namn

TIA Portal
Uppdatering fran Step 7 M: ti-to S:ti-to S:ti-to
Uppdatering fran WinCC

Programmering grund

[Pes7process safety I I I e e e e .

HMI

WinCC grund S: m—ti S:ti-o

WinCC fortséttning S:ti-to

WinCC flexible G: m-o S:ti-to

SIMOTION/SINAMICS

Simotion/Sinamics S120 G:m-f G:m-f

Sinamics 120 start up

Sinamics S120 service G: ti-to
NYHET

Ovriga utbildningar

AS-Interface grund S:m-ti

Simocode parametrering

Mjukstartare parametrering S:to—f
Utbildningarna halls i Stockholm (S), Géteborg (G), Jonképing (J), Malmé (M), Orebro (O) eller Eskilstuna (E). Alla priser ar exklusive moms.
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Support

En dag pa supporten

For att kunna forbattra en verksamhet ar det bra att veta var man star
och vad som behover forbattras. Inom var supportverksamhet mater vi
sedan flera ar svarstider och n6jd-kund-index.

or flera ar sedan inforde vi drende-
F hanteringssystemet Assist for vara

inkommande supportirenden. Sedan
dess maéter vi ocksa svarstider och nojd-
kund-index for vara supportkunder.

- Det hjélper oss att veta vad vi ska prio-
ritera och vad vi ska ldgga resurser pa,
sdger Jens Wistedt, avdelningschef for tek-
nisk support och utbildning inom Industry
Automation.

Folja statistik. Svarstiden pa alla inkom-
mande drenden, via bade internet och tele-
fon, méts fran det att drendet registreras
till forsta kontakt med kund. Malet &r att
90 procent ska besvaras inom tva timmar.
Medarbetarna kan sjilva folja statistik-
kurvor och se hur avdelningen ligger till.

- Idag kan vi till exempel se att 50 pro-
cent av vara supportarenden besvaras inom
30 minuter och 90 procent besvaras inom
105 minuter, sager Jens Wistedt.

Garanterad svarstid. Skulle denna tidsram
dnda inte vara tillrdcklig har man som
kund alltid mojlighet att kopa ett Automa-
tion Value Card, vilket innebar att vi garan-
terar en svarstid pd max 15 minuter.

- Det hir &r ett jattebra alternativ om
man vet med sig att man har tidskritiska
arenden, sdger Jens Wistedt.

Mater parametrar. Férutom den maski-
nella tidsmétningen via drendehanterings-
systemet mats ocksd néjd-kund-index for
ett antal parametrar. Via e-post skickas varje
vecka ett frageformulér ut till ett visst antal
kunder, dér vi ber om aterkoppling pa sex
fragor: hur ndjd man dr med supporten
totalt sett, supporttillgangligheten, svars-
tiden, tidsatgéngen for att besvara drendet,
supportteknikerns kunskap och kvaliteten
pa svaret samt supportteknikerns bemo-
tande.

- Sammantaget ar véra kunder valdigt
nojda med den tekniska supporten. Det vi
far hogst betyg pa ar supporten totalt sett
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och teknikerns bemdtande. Det man &r
minst nojd med &r just svarstiden vilket
vi hela tiden strévar efter att forbattra.
Skulle man behova en bittre tillganglighet
samt vara helt sdker pa en mycket kort
svarstid dr som sagt Automation Value
Card ett jattebra tips, sdger Jens Wistedt.

Okar i antal och komplexitet. Dir man kan
se den stora forandringen o6ver tiden &ar
svarstiden som har forbattrats mycket over

aren. Vi vet idag att var support ar upp-
skattad och vi ser med gladje att tjansten
Okar. Hittills i &r har antal drenden o6kat
cirka tjugo procent jamfort med motsva-
rande period i fjol.

- Aven komplexiteten p& drendena okar.
Anvandarna blir skickligare och skickligare
och stéller klurigare fragor, vilket &r en rolig
utmaning. Systemen dr mer komplexa, man
bygger storre anlidggningar och kramar
ur mer ur systemen, siager Jens Wistedt.



Hjalp oss bli battre. Feedback och synpunk-
ter dr nodvandiga for att kunna arbeta med
att standigt bli &nnu battre. Darfor vill vi
gdrna att vara kunder ger oss respons.

- Ett 6ra mot marknaden &r alltid det
béasta. Det hjdlper oss att planera vilka
utvecklingsinsatser vi ska satsa pa, sdger
Jens Wistedt.

I frageformuldret som slumpmaéssigt
e-postas ut till supportkunder finns &ven
mojlighet att ge fria kommentarer.

Jens Wistedt, avdelningschef for teknisk support och utbildning inom Industry Automation,
visualiserar statistikresultaten bland annat med hjalp av statistik i fikarummet pa huvudkontoret

i Upplands Vasby. Dar kan man se hur supportavdelningen ligger till i svarstid och n6jd-kund-index.

- Vi vill sa klart veta om du dr missn6jd  positivt du vill lyfta fram. Det ar alltid kul
med nagot sa att vi kan forsoka forbdttra  for vara supporttekniker att fa hora, sédger
det men skriv gérna ocksd om det d&r ndgot  Jens Wistedt. I

Vi hjdlper dig med teknisk support

www.siemens.se/automation/service &support
0200-28 28 00

Siemens Automationsnytt 32011 19



Mingel

Effektiv och flexibel fjarrstyrning med

SINAUT Telecontrol

Fjarrstyrning ar ett smidigt satt att komma at
anldggningar pa langa eller svaratkomliga avstand,
till exempel pumpstationer i olandig terrang. Hur man
effektivt och flexibelt 6vervakar, styr och underhaller
pa distans med Sinaut Telecontrol lardes ut pa en
tredagarsworkshop i Sundsvall i mars.
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for att overvaka, styra och underhalla processer
i system, saval stora som sma, som &r utspridda
pa langa avstand fran huvudkontrollsystemet. Det
kan rora sig om pumpstationer, vattenreningssystem,
applikationer i olje- och gasindustrin eller djupt nere
i gruvor — oldndiga och svéaratkomliga platser langt
fran masterkontrollsystemet.
Pa en tredagarsworkshop i mars i Sundsvall lirde
vi ut hur man konfigurerar och installerar Sinaut
med hard- och mjukvara for bade natverkssysstem och
masterkontrollsystem. Efter en genomgang av grun-
derna inom Sinaut och mobil tradlés kommunikation
fick deltagarna sjdlva 6va pd att konfigurera och gora
ovningar med olika natverkstyper for att avslutnings-
vis diskutera projektspecifika l6sningar med det modu-
lara, flexibla och sdkra telecontrolsystemet.
www.siemens.com/telecontrol

S inaut Telecontrol ar en kostnadseffektiv 16sning

Andreas Neumann, langst till hoger, fran Siemens i Karlsruhe,
Tyskland, har dgnat 13 ar at att ta fram och utveckla Sinaut
Telecontrol. Pa Hotell S6dra berget i Sundsvall instruerade
han tillsammans med svenska kollegorna Ivan Forss,

Lars Jonsson och Leif Jonsson under tre dagar deltagarna

i effektiv och flexibel fjarrstyrning.

Anldggningar i svaratkomlig miljo eller pa langa avstand
fran huvudkonstrollsystemet fjarrstyrs smidigt
med Sinaut Telecontrol.



Hallbara varden
1 Hannover

armare 230 000 personer besokte varldens storsta

N industrimédssa i Hannover i april. For Siemens, som

var en av over 6 000 utstéllare fran 64 lander, hand-

lade det om att skapa héllbara vérden, vilket vi 4gnade tre

dagar at tillsammans med 6ver 80 kunder fran Sverige som

fick botanisera bland produkter, l6sningar och miljoteknik
for okad effektivitet inom hela virdekedjan.

www.siemens.com/hannovermesse
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Mingel

Advanced Process Library for

Solution Partners

For vara Solution Partners inom Simatic PCS 7
hélls i april en workshop om APL, Advanced
Process Library, det nya processbiblioteket som
ingdr som standard i Simatic PCS 7.

satt att arbeta, med kraftigt utokade funktioner, nya utokade

och flexibla faceplates och nya ikoner. Battre tydlighet, mer
information och en forbéttrad signalhantering underlittar arbetet
béade for operatérer och underhéllspersonal hos slutkunden och
for projektingenjoren.

Under tre dagar pa Siemenskontoret i Upplands Véasby i april
gick vi igenom de viktigaste blocken och hur man anvinder APL.
Deltagande Solution Partners var One Concept Engineering,
Plantvision, PRC Engineering och AF-Industry.

www.siemens.com/pcs7
www.siemens.se/solutionpartner

D et nya biblioteket Advanced Process Library innebar ett nytt
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Sipaper Truck fanns pa plats nar varldens
storsta och ledande massa inom den
internationella pappers- och massaindustrin
holls pa Stockholmsmadssan i maj.
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Claes Eriksson ldr ut om det nya processbiblioteket.

utstdllare fran 30 lédnder samlades under
5 () SPCI 2011, dér dven Siemens fanns pa plats med
Sipaper Truck. Med Sipaperfamiljen erbjuder vi

branschanpassade ldosningar for bland annat vattenrening,
kraftteknik, drivteknik och kontrollrumsmiljé inom pappers- och
massaindustrin, dér optimal effektivitet med lag energidtgang,
hog tillgdnglighet och langsiktig investeringssdkerhet gor att
man far ut sa mycket som mojligt ur anldggningen.

Bland annat kunde besdkarna i Sipaperlastbilen se en vaxel-
ladslos motor anpassad for att sitta under torkhuven, en vatten-
reningsanldggning med membranteknik och ett urval av vara
processinstrument, en komplett pappersmaskin driven av
Sinamics, ett Sivacon S8-lagspénningsstéllverk, en simulation
byggd pa Simit samt ett DCS-system baserat pa Simatic PCS 7.

www.siemens.com/sipaper



Energieffektiva I6sningar pa

Elfack 2011

Energieffektiva I6sningar for smarta anlaggningar
var temat nar Siemens stdllde ut pa Elfack
pa Svenska mdssan i Goteborg i maj.

besokare kunde i Siemens monter
3 () OOO ta del av totallosningar for hela
energiforsorjningskedjan fran pro-

duktion via transmission och distribution till konsumtion med

produkter, system, 16sningar och tjanster inom Totally Integrated

Automation, Totally Integrated Power och Total Building Solutions.

Pa onsdagen flédade energin pa dansgolvet nar Siemens bjod
pa rockabillykvill med Playtones pa scenen.

www.siemens.se/industry

www.siemens.se/energy
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27-29 sept

29 sept

4-6 okt

4-6 okt

4-6 okt

11-13 okt

12-13 okt

18-20 okt

18-20 okt

20-21 okt

24-25 okt

1-3 nov

3-4 nov

8-10 nov

8-10 nov

15-17 nov

17-18 nov

22-24 nov

23-24 nov

1, 6, 8 dec

TIA Portal on tour
Goteborg, Karlskoga, Trollhattan,
Orebro, Skévde, Stockholm

Maskinsakerhetsworkshop 1
Sandviken

Frukostklubb fér VA-branschen
Helsingborg, Vaxjo, Ronneby

TIA Portal on tour
Malmé, Orebro, Lund,
Vasteras, Vaxjo, Stockholm

Elmia Nordic Rail
Jonképing

TIA Portal on tour
Karlstad, Vasteras, Mariestad,
Eskilstuna, Goteborg, Stockholm

Euro Expo Industrimdssa
Ornskéldsvik

TIA Portal on tour
Malmao, Stockholm, Ystad,
Képing, Varnamo, Eskilstuna

Frukostklubb fér VA-branschen
Kalmar, Kristianstad, Lund

Maskinsdkerhetsworkshop 2
Sandviken

TIA Portal on tour
Skévde, Ornskoldsvik,
Jonkdping, Sundsvall

TIA Portal on tour
Goteborg, Kiruna, Trollhdttan,
Lulea, Karlstad, Skelleftea

Maskinsakerhetsworkshop 3
Upplands Vasby

Frukostklubb for VA-branschen
Vimmerby, Jonkdping, Linkdping

TIA Portal on tour
Kristianstad, Lulea, Olofstrom,
Pited, Karlskrona, Umea

TIA Portal on tour
Perstorp, Sandviken, Géteborg,
Gavle, Stenungsund

Maskinsdkerhetsworkshop 4
Upplands Vasby

Frukostklubb for VA-branschen
Halmstad, Mdlndal, Skévde

Euro Expo Industrimdssa
Luled

Industri- och branschdagar
Upplands Vasby, Malmé, Géteborg

www.siemens.selevenemang
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Ga en utbildning
inom processautomation

I host finns inom utbildningscentret Sitrain nya utbildningar
inom processtyrsystem och processinstrument.

och en avancerad utbildning for programmerare och systemtekniker,

Simatic PCS 7 system del 1 samt del 2. I dessa veckoldnga utbildningar
gas igenom hur en processanliggning automatiseras med Simatic PCS 7-
systemets olika delar sésom decentral periferi, AS, OS, funktionsbibliotek och
hmi-system.

For service- och underhallspersonal som arbetar vid en processanliggning
finns den veckolanga utbildningen Simatic PCS 7 service. Du léar dig att arbeta
fran en ingenjorsstation i ett befintligt projekt med konfigurering och fel-
sokning och att gora mindre dndringar i Simatic PCS 7:s automationsstationer
och operatorsstationer, bade i program och hardvara.

F Or processtyrsystemet Simatic PCS 7 finns bade en grundutbildning

Processdkerhet. Pa tredagarsutbildningen Simatic PCS 7 Process Safety far du
grunderna i processdkerhet och lar dig att generera en felsdker applikation
med felséker hardvara i CFC respektive Safety Matrix.

Processinstrumentering. For vara processinstrument for flodesmatning finns
tre utbildningar under vardera en dag inom Magflo, Massflo och Sonoflo.
Du lir dig grunderna i flodesmédtning och hur man parametrerar de olika
flodesinstrumenten. En dag kostar 5 900 kr, tva dagar 9 200 kr eller tre dagar
12 500 kr.

Pa endagsutbildningen Nivamatning ldar du dig grunderna i nivamétning
samt hur du parametrerar vira nivainstrument.

Pa tvadagarsutbildningen PDM - Process Device Manager liar du dig att
behirska idriftsattning och underhall av processinstrument via Simatic Step 7
och mjukvaran PDM.

www.siemens.se/sitrain



Energy Management till SKF

iemens har salt ett Energy
Management-projekt till SKF i
Goteborg. I projektet ingéar en
Simatic WinCC-losning tillsam-
mans med ett femtontal Sentron
PAC-multiinstrument. Engineering
kommer att utforas av Rejlers
Ingenjorer, en Siemens Solution
Partner, och installationen sker pé en av
SKF:s hardlinjer. Malet med projektet &r att fa koll
pa samt kunna utvérdera aktuell energiférbrukning.

Scania valjer Siemens
for framtidsutveckling

canias tekniska centrum i Sodertélje har valt Siemens som

leverantor for ny forsknings- och utvecklingsutrustning.
Denna gang bestar ordern av en testrigg for vaxellador inklusive
ljudrum. Utrustningen kommer att levereras 2012.

Aktuellt | Nytt om Siemens

Processinstrument
till Kalmar Lantman

iemens har levererat 73 radarnivamaétare av den nya typen

Sitrans LR560, marknadens forsta 78 GHz-radarnivamatare,
till Kalmar Lantmén. Métaren har en mycket smal spridnings-
vinkel, endast fyra grader, vilket gor att den kan placeras nastan
var som helst pa en silo. Den kan dven méta i silor med invéndig
stagning. Kalmar Lantmé&n anvénder radarnivamétarna for att
maéta spannmal i silor, varav 25 stycken dr 52 meter hoga.

Elektrikern Andreas Lidberg, Kalmar
Lantman, kopplar in en radarniva-
matare, Sitrans LR560, i toppen pa
en av de 25 hoga silorna.

Felsaker styrning till Paroc

ariestads Elautomatik, en Siemens Solution Partner, har
Munder sommaren bytt styrsystem och byggt om befintlig
automationslésning i stenullsisoleringstillverkaren Parocs
fabrik i Hillekis. Den aktuella delen tillverkar briketter av det
spill som uppstéar fran isoleringstillverkningen. Anlaggningen
tar hand om spillet fran produktionen och gor det mojligt att
aterfora spillet i form av briketter. Processen har utvecklats sé att
man inte belastar miljon och far battre kvalitet pa rdmaterialet
genom denna atervinning.

Projektet omfattar en automationslosning fran Siemens med
felsdkra plc:er, hmi, drivteknik samt tradlést kommunikations-
nitverk. Anldggningen kommer att vara uppbyggd med en fel-
saker Simatic-plc och scadasystemet Simatic WinCC som oOver-
ordnat system.

Fredrik Wadeback fran Mariestads Elautomatik programmerade anldgg-
ningen tillsammans med kollegorna Johan Gustafsson och Krister Nilsson.

Anldggningen omfattas initialt av cirka 1500 1/0 fordelat pa tva Simatic
S7-317F-2DP-plc:er och en Simatic S7-317F-PN/DP (failsafe) med tre
Simatic MP 277 10"-touchpaneler. Scadasystemet Simatic WinCC ar 6ver-
ordnat system.

1/0-kommunikationen sker med tradbunden Profibus och med Profinet
o6ver INLAN. Kommunikation mot Simatic WinCC och operatorspaneler
sker via Ethernet. Hela anldggningen styrs och 6vervakas via en WinCC-
applikation pa 2 048 taggar.
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Gasturbiner till Thailand

Siemens i Finspang har skrivit kontrakt pa 16 industriella
gasturbiner fér kombicykelanldggningar i Thailand. Kraft-
verksprojekten dr en del av den thaildndska regeringens

Small Power Producer-program.

SGT-800-gasturbinens férbranningssystem Dry Low Emission (DLE)

minimerar utslappen av kvaveoxider.

ia ett EPC-kontrakt (Engineering, Procurement, Construction)
Vmed Toyo Engineering Corporation ska Siemens for slutkunden
Gulf JP leverera 14 stycken SGT-800-gasturbiner till sju projekt pa
olika platser i Thailand. Kombinerad kapacitet ar cirka 800 MW, med
export av anga for industriell anvdndning.

Till Amata B Grimm Power 3 Ltd ska Siemens via ett EPC-kontrakt
med Toshiba Plant Systems & Services Corporation leverera tva SGT-
800-gasturbiner samt en SST-400-angturbin. Kombicykelanlagg-
ningen byggs tio mil sydost om Bangkok och ska leverera kraft, anga
och kylvatten for industriell anvindning.

Kundernas beslut att vdlja SGT-800 baserar sig i hog grad pa dess
enkla men robusta utférande med hog effektivitet vid bade full- och
dellast. Flerariga serviceavtal har ocksa ingatts for projekten.

Pa nya tjanster

Aurora Wirefors, 32,
tidigare Hafstrom och
promotor for Micro Auto-
mation, ar sedan mars
promotor for Simatic S7
inom Industry Automation
i Upplands Vasby.

Produkt- och marknads-
ansvar for logikmodulen
Logo och strom-
forsorjningsaggre-
gatet Sitop har nu
Joakim Hagernas och
Joakim Jonsson, dven
promotorer for 1ag-
spanningsapparater.

Marcus Thofelt, 24,
anstalldes i mars i
Eskilstuna som applika-
tionsingenjor inom Drive
Technologies. Marcus kom-
mer ndrmast frdn Dyna-
mate Industrial Services.

Sofia Westermark, 31,
anstalldes i mars i
Upplands Vasby som
personalansvarig for divi-
sionerna Industry Automa-
tion, Drive Technologies,
Industry Solutions samt
Mobility inom Industry
Sector. Sofia kommer
nédrmast fran Fujitsu.
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Daniel Petersson, 31,
tidigare inhyrd konsult,
anstalldes i april i
Upplands Vasby som
inneséljare inom Order
Management med inrikt-
ning drivteknik.

Marina Akerlund, 38,
tidigare inhyrd konsult,
anstalldes i april i
Upplands Vasby som
inneséljare inom Order
Management dar hon
arbetar med logistik.

Valerio Malerba, 32,
anstélldes i april i
Upplands Vasby som
projektingenjor i
branschgruppen Metals
Technology inom
Industry Solutions.
Valerio kommer narmast
fran TAU Logic.

Christoffer Karlsson, 21,
anstalldes i april i
Upplands Vasby som
promotor for Simatic Net
samt pc-baserad auto-
mation. Christoffer
kommer narmast fran
Forsvarsmaktens
ledningsregemente.

Ulrik Johansson, 37,
tidigare inom Siemens
Industry Software,
anstalldes i april i
Molndal som forsalj-
ningsingenjor inom
Area Sales.

Jan-Erik Ruotsalainen,
54, anstalldes i april i
Upplands Vasby som
serviceingenjor i
teknikgruppen Power
inom Industry
Solutions. Jan-Erik
kommer narmast fran
Eurotech.

Mikael Jacobsson, 40,
tidigare inom avdel-
ningen Infrastructure,
ar sedan april lead
engineer i Huddinge
inom branschgruppen
Pulp & Paper inom
Industry Solutions.

Mattias Larsson, 35,
tidigare inom avdel-
ningen Infrastructure,
ar sedan april lead
engineer i Upplands
Vasby inom Order
Management inom
Industry Solutions.



e
Vindkraftverk till O2

iemens ska till vindkraftparken Korpfjallet i

Vansbro och Malung-Sdlens kommuner leverera nio
vindkraftverk av modell SWT-2.3-101 med en totalt
installerad effekt p& 20,7 MW. Bestéllare ar vindkraft-
bolaget 02 som levererar vindkraftparken till Ikea.
Parken kommer att tas i drift i borjan av 2012.

Vindkraftverk till Vindin Rekordavtal med
iemens ska leverera 25 vindkraftverk med en totalt °
S installerad effekt pa 57,5 MW till Trattberget Statkraft S CA Vlnd
i Ornskoldsvik. Bestéllare dr Vindin som dgs av ett antal
energiintensiva industriforetag. iemens har tecknat det storsta ramavtalet om vindkraftverk ndgonsin
Forutom vindkraftverken av modell SWT-2.3-101 S i Sverige. Avtalspart ar Statkraft SCA Vind AB (SSVAB) och ramavtalet
omfattar leveransen ocksa en option pa ytterligare fem  omfattar 253 vindkraftverk med en samlad kapacitet pd 580 MW. I den
vindkraftverk och ett scadasystem for overvakning forsta ordern ska 37 vindkraftverk levereras till Morttjarnberget i Jimtland.
samt ett femadrigt serviceavtal. Installation och idrift- Detta &r den forsta ordern pd Siemens nya, direktdrivna vindkraftverk

siattning av vindkraftverken ar planerad till slutet av. = SWT-2.3-113, optimerat for ldga till medelhdga vindhastigheter som ar
2012. vanligt forekommande i Sverige. Idriftsattning ar berdknad till 2013.

Max Leijon, 39,
anstélldes i maj i Malmo
som forsédljningsingenjor
inom Area Sales. Max
kommer ndrmast fran
Tetra Pak Packaging
Solutions.

Tommy Isoniemi, 30,
anstélldes i maj i Lulea
som serviceingenjor
inom teknikgruppen
Drives inom Industry
Solutions. Tommy
kommer narmast fran
Outokumpu Stainless.

Robert Eriksson, 34,
anstélldes i juni i Orebro
som projektingenjor
inom branschgruppen
Pulp & Paper inom
Industry Solutions.
Robert kommer narmast
fran Honeywell.

Therese Carving, 33,
anstalldes i maj i
Upplands Vasby som
inneséljare inom Order
Management, After Sales,
dar hon arbetar med
reservdelar. Therese
kommer ndrmast fran
Aga Special Gas.

Anders Bengtsson, 36,
anstilldes i maj i Malmo
som serviceingenjor
inom teknikgruppen
Automation inom
Industry Solutions.
Anders kommer
narmast fran Novotek.

Yvette Larsson, 38,
anstalldes i maj i Moln-
dal som promotor for
norm- och installations-
produkter inom Low
Voltage Distribution
inom Building Techno-
logies. Yvette kommer
nérmast fran Effekt E1.

Patrik Johansson, 29,
anstalldes i maj i
Skovde som service-
ingenjor inom Motion
Control inom Drive
Technologies. Patrik
kommer ndrmast fran
Volvo Cars Engine.

Jerker Akesson, 41,
anstélldes i juni i
Skovde som kund-
ansvarig inom Drive
Technologies. Jerker
kommer ndrmast fran
Lichron.

Jonas Larsson, 45,
anstalldes i juni i Jonkoping
som serviceingenjor inom
teknikgruppen Drives inom
Industry Solutions. Jonas
kommer narmast fran
Nordisk Bageriteknik.

Samer Shisha, 30,

anstalldes i juni i Upplands
Viasby som produktspecialist
inom Drive Technologies.
Samer kommer niarmast
fran doktorandstudier vid
Kungliga Tekniska hog-
skolan.

Bjorn Gullberg, 29,
anstalldes i juni i Eskilstuna
som applikationsingenjor
inom Drive Technologies.
Bjorn kommer narmast
fran Sejfo Engineering och
har tidigare arbetat pa
Siemens.

Goran Mattsson, 28,
anstalldes i augusti i
Upplands Vésby som
serviceingenjor inom
teknikgruppen Drives inom
Industry Solutions. Géran
kommer narmast fran
studier vid Linkdpings
universitet.
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Storsatsning pa hallbarhet,
stader och infrastruktur

I takt med att stader byggs ut och far fler invanare 6kar behovet av

en hallbar stadsutveckling. For att battre ta tillvara de affarsmdjligheter
som stader skapar bildar Siemens en ny sektor, Infrastructure & Cities,
med I6sningar for hallbara stader.

energieffektiva kundanpassade losningar for offentlig och privat infrastruktur,
exempelvis intelligenta ndtverk for byggnader, integrerade losningar for elbils-
infrastruktur och smarta elnit. Siemens kommer dven att satsa pa att forbattra samarbetet
med stader genom dedikerade sdljare for denna kundgrupp.
Utover denna fjarde sektor bestir Siemens av Industry Sector, Energy Sector och
Healtchcare Sector. www.siemens.se

D en nya sektorn Infrastructure & Cities ska fokusera pa integrering av teknik och
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Hallbara mal

For Siemens betyder hallbar utveckling att agera i basta intresse for
kommande generationer - med avseende pa ekonomi, miljé och samhalle.
Vara hallbarhetsmal speglar vart féretags framsta utmaningar.

stravar efter att bidra till en trygg framtid for alla. Bland annat har vi satt upp ett antal
héllbarhetsmaél, som speglar vért foretags framsta utmaningar. Lds mer om malen pa
www.siemens.se/hallbara-mal.

S iemens utovar ett ansvarfullt foretagande i alla lander som vi ar verksamma i och

Klimatsmart
samarbete 1 Malmo

Eon och Siemens har ingatt ett samverkansavtal for delar av en smart
energilosning till den nya hallbara stadsdelen Hyllie i Malmé. | botten
ligger ett langsiktigt klimatavtal mellan Eon och Malmé stad. Tillsammans
har de tre parterna satt progressiva och spannande mal som ska gora
Hyllie till en global férebild for hallbar stadsutveckling.

det omfatta cirka 9 000 bostdder och ungefér lika manga arbetsplatser. Energi-
forsorjningen i Hyllie ska senast 2020 till 100 procent besté av fornybar eller ater-
vunnen energi. Malmo stads vision dr att Hyllie ska utvecklas till Oresundsregionens
klimatsmartaste stadsdel och fora Malmo ut pa varldskartan over hallbar stadsutveckling.
Eon haller i helhetsplanen for de nya energilésningarna. Siemens utvecklar tekniska
applikationer for interaktionen mellan fastigheten och den lokala infrastrukturen - teknik
som faller in under begreppet smart grids, smarta elnét.
— Vi bidrar till ett héllbart samhélle dar energieffektiva hus och hushéll, fornybar elpro-
duktion och energismart energikonsumtion &dr fokusomraden, omraden inom vilka Siemens
har 16sningar och know-how, sdger Ronny Hakansson, affdrsutvecklare pa Siemens AB.

H yllie &r Malmos storsta utvecklingsomrade. Fullt utbyggt till 2030 planeras omra-

Bild: Eon
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parken Lillgrund soder om Oresundsbron 2007
har Siemens etablerat sig som leverantor av land-
baserade vindkraftslosningar i Sverige. Fram till idag har
Siemens installerat mer an 220 MW vindkraft i Sverige
och har hittills i &r vunnit order pa totalt 163 MW,
Bland annat har Siemens levererat vindkraftverk till
Toftedalsfjillet i Dals-Ed, Kyrkberget i Mora och Brahe-
hus/Tuggarp utanfor Granna och kommer att leverera
till Korpfjallet i Vansbro och Malung-Salens kommuner,
Trattberget i Ornskoldsvik och Morttjarnberget i Bricke
kommun utanfor Ostersund.
www.siemens.com/windpower

S edan leveransen av den havsbaserade vindkraft-

Satsning pa

smarta laddstolpar

Siemens satsar pa laddstolpar f6r elbilar till den svenska mark-
naden. Som ett led i satsningen lanseras ett brett produktsorti-
ment av laddstolpar for olika miljéer och anvandare. Dessutom
deltar Siemens som partner i EU-projektet Green eMotion.

atsningen pa laddstolpar ar ett
Sled i Siemens fokus pa gron
infrastruktur och hallbar stads-
utveckling.
- Siemens dr ett av nagra fa foretag
i varlden som har kompetens att tacka
hela kedjan for e-mobilitet, fran infra-
struktur for kraftgenerering och
distribution till laddning av elbilar
och drivteknik for elfordon. Riks-
dagens mal om en fossiloberoende
transportsektor 2030 kommer att
krava en laddinfrastruktur for elbilar,

sager Elin Lofblad, affarsutvecklings-
chef pa Siemens AB.

For att underldtta en o6kning av
elbilar deltar Siemens som partner
i EU:s stora elbilssatsning Green
eMotion, vars syfte ar att skynda pa
inforandet av elbilar och som bland
annat ska installera 2 000 laddstolpar
i Képenhamn, Malmé och pa Born-
holm.

www.siemens.com/emobility
www.greenemotion-project.eu

Europas tredje mest miljova

Malmé ar Europas tredje mest miljovanliga storstad visar den internationella
miljostudien European Green City Index. Malmé slar Stockholm nar det galler lagre
energianvdndning i bostadshus, atervinning av avfall och bevarandet av gronomraden.

studie genomford av Economist Intelligence Unit

pé uppdrag av Siemens. Studien kartligger hur
miljon paverkas i 31 europeiska storstdder och presen-
teras i form av ett miljoindex. Stdderna utvérderas uti-
fran atta kategorier: koldioxidutslépp, energi, byggna-
der, transporter, luftkvalitet, miljostyrning, vatten
samt avfall och anvdandning av mark.

Malmo ligger i topp i kategorin byggnader, fore
bade Stockholm och Berlin som delar pa andraplatsen.
Exempelvis har Malmo lagre energianvandning i
bostadshus och hoga krav pa energieffektivitet i nya
byggnader. Kraven ér till och med hogre an de natio-
nella normerna i Sverige.

E uropean Green City Index ar en oberoende miljo-
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liga storstad

- Véastra Hamnen dr ett utmiarkt exempel pa hur
hoga krav gynnar en hallbar stadsutveckling, dar
energieffektiva bostadsomraden forsorjs till hundra
procent av lokalt producerad férnybar energi. Nu tar
vi nésta steg med den nya stadsdelen Hyllie som vi vill
ska utvecklas till Oresundsregionens klimatsmartaste
stadsdel, sdger Anders Rubin, kommunalrad i Malméo
med ansvar for boende och infrastruktur.

Aven i kategorin avfall och anvindning av mark
hamnar Malmé pa forsta plats i indexet. Malmo ater-
vinner 46 procent av sitt avfall, jamfort med 18 procent
for genomsnittet, vilket gor staden till ett internatio-

nellt foredome.

www.siemens.se/greencityindex



Certifierad servicepartner inom

Mechanical Drives

I juni blev Rorick Elektriska Verkstad certificerad
servicepartner till Siemens inom Mechanical Drives.

Tools Momentum och ar en del av B&B Tools-koncernen, ar
sedan manga ar en servicepartner till Siemens inom servo-
motorer och dr sedan juni dven servicepartner till Siemens inom
Mechanical Drives. Rorick har tidigare renoverat flera Flender-
kvarndrifter och FZG-vixellador (Flender Zahnrad Getriebe) och
fick i borjan av aret ytterligare utbildning inom FZG-véxlar.
Genom samarbetet med Rorick kan vi erbjuda god service
till den svenska marknaden med hjélp av lokala resurser. Rorick
har huvudkontor i Képing och lokaler i Eskilstuna, Vasteras och
Goteborg. www.rorick.se

R orick Elektriska Verkstad AB, som 2008 gick samman med

Lotta Rorick, vd for Rérick Elektriska Verkstad, Hakan Séderstrom, distrikts-
chef pa Rorick, Werner von Siemens, grundare av Siemens, Jan Willem
Pijpers, forsaljningsingenjor pa Siemens, Jonas Kemi, produktomradeschef
pa Tools Momentum och styrelseordférande for Rorick, och Frank Goliike,
divisionschef for Drive Technologies Division pa Siemens.

Vet du att...

...stader star fér 75 procent av vérldens energianvandning och
80 procent av de globala utsldppen av vaxthusgaser?

Siemens ar en heltdackande partner for héllbara stader. Vara insatser nar det
galler hallbar teknik omfattar de flesta delar av samhallet: industrin, boende,
arbetsplatser, fastigheter, transporter, energiframstalining och vardsektorn.

...Siemens har utvecklat smarta laddstolpar for elbilar for bade publik
miljoé och privatanvandning?

Siemens har ocksa tagit fram prototyper for drivlina, det vill sdga motor
och elektronik, for elbilar och deltar i forskningsprojekt som ska underlatta
transaktionen av el mellan bilanvdndare och elnat.

...Siemens ar varldsledande nar det galler kraftverk for havsbaserad
vindkraft och satsar pa att bli en av de tre st6rsta leverantdrerna
generellt inom vindkraft?

Siemens vindkraftsprogram omfattar inte bara sjalva energiframstéliningen
utan dven vindkraftsanpassade transmissions- och distributionslésningar
som tar den miljovénliga energin hela vdgen till konsumenten.

Vi har svaren for en hallbar framtid

www.siemens.se/answers

Aktuellt | Produktnytt

Process Instrumentation

SITRANS FST020

Enkel och anvandbar
clamp-on-flodesmatare

Sitrans FST020 &r var nya
clamp-on-flédesméatare med
ultraljudsteknik som ar fram-
tagen for flodesmatning i
basapplikationer som kraver
enklare kommunikations-
mojligheter.

Sitrans FST020 mdter nastan
alla vétskor och uppfyller de
specifika krav som galler for
applikationer inom vatten och
avlopp, HVAC (varme, ventila-
tion och luftkonditionering)
samt energi- och kemisk industri.

Sitrans FST020 kan installeras pa rér med matten DN 12-9000
och dr mycket enkel att idriftsatta. Den &r lamplig att anvdnda
i eftermonteringsapplikationer och installationer dar fratande,
giftiga vatskor eller hdga tryck utesluter méjligheten att kapa roret.

Liksom vara andra clamp-on-ultraljudsflédesmatare erbjuder
Sitrans FST020 hog prestanda och tillforlitliga matresultat.
Noggrannheten ligger i intervallet 1-2 procent. Som option kan
givartekniken Wide Beam anvandas fér mer kravande tillamp-
ningar, vilket ger hégre noggrannhet och repeterbarhet vid férand-
ringar av vatskans fysikaliska egenskaper.

www.siemens.se/pi

SITRANS LR560

Ny radarnivamatare

Vi har lanserat den férsta radarnivamataren med frekvensen
78 GHz. Sitrans LR560 ar en tvatradsmatad FMCW-radarniva-
matare med ett matomrade pa 100 meter.

Sitrans LR560 har endast fyra
graders spridningsvinkel, ar
utrustad med en ny unik lins-
antenn och har som standard
anslutning for purgeluft.
Radarnivamataren kan leve-
reras med fast eller vinklings-
bar flans om den till exempel
behover riktas mot en kona
i botten. Minsta anslutning ar
DN 80.
Den bakgrundsbelysta gra-
fiska displayen har minne och
kan flyttas ver till en annan
radarnivamatare med bibehdllna instéliningar om applikationen ar
likadan. Displayen har fyra knappar fér programmering men var
handhallna IR-programmeringsdosa kan ocksa anvandas.
Sitrans LR560 har Hartkommunikation som standard men finns
aven med Profibus PA- eller FF-kommunikation.
www.siemens.se/pi
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Drive Technologies

SINAMICS G120C

Liten frekvensomriktare
full av funktioner

Var nya kompakta frekvensomriktare Sinamics G120C
ar nu slappt pa den svenska marknaden. Trots sin blyga
storlek ar den fullpackad med smarta funktioner, vilket
gor den passande fér manga olika applikationer.

Sinamics G120C ar det senaste tillskottet i Sinamics-
familjen. Det &r en 400 V 3-fas-frekvensomriktare i mindre
effektstorlekar fér vector control (SLVC) eller V/f-reglering.

Kommunikation ar méjlig via Profibus DP, USS, Modbus
RTU och CANopen, vilket gor att frekvensomriktaren latt
kan integreras i de flesta system. Den ar dven bestyckad
med 6 DI, 2 DO, 1 Al och 1 AO fér analog och digital styr-
ning. Dessutom kan tva av de digitala ingangarna anvén-
das for den felsdkra funktionen Safe Torque Off (STO).

Idriftsattning sker genom nagon av de anvandarvanliga
panelerna BOP-2 (basic) eller IOP (avancerad). For para-
metrering via pc anvands mjukvaran Starter och uppkopp-
ling sker via en vanlig usb-kabel. Varje enhet levereras
dessutom med en tryckt snabbstartsmanual.

Sinamics G120C har dven en inbyggd bromschopper
for inkoppling av tillhérande bromsmotstand. Som option
finns ocksd motordrosslar om till exempel extra langa
kabellangder behovs.

Trots att Sinamics G120C innehaller manga funktioner
ar den mycket kompakt, dven med inbyggda EMC-filter.
Den kan monteras sida vid sida utan mellanrum och detta
tillsammans med den kompakta designen gor att den tar
mycket liten plats i elskapet.

www.siemens.com/sinamics-g120c

Teknisk data

380-480V 3AC/50/60 Hz =5 %
0,55-18,5 kW

Vector, VI/f, VIf ECO

Profibus DP, USS, Modbus RTU, CANopen
6 DI, 2DO, 1Al 1 AO

Spanning/frekvens
Effekter

Reglering
Kommunikation
In- och utgangar

Ovriga funktioner  Safety STO, PID-reglering,

energikonsumtionsmatare,
inbyggd bromschopper m.m.

BOP-2, IOP, bromsmotstand,
motordrossel, pc-connection-kit m.m.

Tillbehor

Tips & tricks

Praktiska tips pa
belysnings-
bloggen

Osram dr ett Siemensforetag och en av
varldens tva storsta ljuskalletillverkare.
P& www.osram.se/belysningsbloggen ger
Osram besparingstips och praktiska rad
kring belysning, miljo, atervinning och
inredning med ljus.

Ny digital tidning

lanswers

I den nya digitala tidningen /answers
finns fascinerande beréttelser om 10s-
ningar for dagens och framtidens
utmaningar. Har portratteras mannis-
kor vars dagliga liv har forbattrats med
hjalp av Siemens teknik. Las, lyssna

och f6lj pd www.siemens.com/answers, www.youtube.com/answers,

www.facebook.com/answersmag och www.twitter.com/answersmag.

Micro Automation

LOGO!

LOGO! tar klivet in i framtiden
med integrerat Ethernetinterface

Logikmodulen Logo finns nu med Ethernetinterface, vilket dppnar
nya mdjligheter att bygga natverk med master-master- alternativt
master-slav-funktionalitet.

Fordelar som fas ar bland annat att fler
antal 1/0-signaler kan anvandas samt att
minneskapaciteten 6kas. Den nya OBA7-
serien dr anpassad for saval fastighets-
som industriapplikationer. Logo OBA7
finns i tva varianter, 12/24RCE och
230RCE, och ér fullt kompatibel med
alla befintliga 1/0-moduler.

* Integrerat Industrial Ethernet-
interface

* Logo/Logo-kommunikation
* Logo/S7-cpu/hmi-kommunikation
* Vésentligt manga fler 1/0-kanaler

e Dubblerat programminne
med 400 funktionsblock

 Dataloggning

¢ SD-kort-interface

www.siemens.com/logo
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Grona
industrier

Vad skulle du sdga om en anldaggning
kunde bli mer produktiv och samtidigt
minska energianvandningen, oka I6n-
samheten och dnda minska koldioxid-
utsldappen?

energipriser, folja striktare regler

for luftféroreningar och anvinda
vatten mer ansvarsfullt. Samtidigt
maste industrier bevara sin mark-
nadsposition under en standigt okan-
de konkurrens.

Filmen We create green plants och
manga andra filmer som beréttar om
l6sningar for grona industrier finns
pa www.youtube.com/siemens.

I ndustrier maste hantera stigande

Varldens storsta
miljoportfolj

Siemens har varldens stérsta miljoportfélj. Forra
aret hjdlpte den vara kunder vérlden O6ver att
minska sina utslapp av koldioxid med sammanlagt
270 miljoner ton.

for 36 procent av var globala omséttning,

innehaller produkter och lésningar som
bidrar till en positiv effekt pa miljo och klimat.
Forra aret hjélpte produkter och losningar fran
miljoportféljen vara kunder vérlden Over att
minska sina utslapp av koldioxid med samman-
lagt cirka 270 miljoner ton, en volym som mot-
svarar det totala arliga koldioxidutslappet fran
Delhi, Hong Kong, London, New York, Singapore
och Tokyo. Lds mer om miljoportfoljen pa
www.siemens.se/miljo.

S iemens miljoportfolj, som i dagslaget star

Har du egna fragor?

Manualer och kataloger finns pa vara supportsidor pd adressen nedan.
Dér finns ocksa en lank till ett forum déar du kan stélla egna fragor och
|dsa andras fragor. Dina dagliga tekniska supportfragor stéller du via
Support Request eller pa tel 0200-28 28 00.

www.siemens.se/automation/service&support

Vinnare i férra numrets tavling

Foljande lyckliga vinnare har fatt
badlakan och plaster:

Carina Lindh,
Ahlsell Sverige, Vasteras

Jouni Kyrénseppd, Sevab Teknik, MoIndal

Erik Eriksson,
SRP Styr & Reglerprojekt, Umea

Krister Hansson,
Holmen Paper, Hallstavik

Lars Wennberg, SSAB, Oxeldsund
Dan Lindstrém, Astra Tech, Goteborg

Réatta svar:

1. Sentron powermanager anvands for
att samla in, analysera och utvardera
energianvandningen i en anldggning.

2. Sirius Innovations ar en del av
Totally Integrated Automation.

3. Varldens storsta och mest effektiva
gasturbin heter SGT5-8000H.

4. Totally Integrated Power innebar
integrerade totallésningar for hela
energiférsorjningskedjan.

5. Veckans hojdpunkt under Elfack var rockig.

Tips & tricks

Fikapaus

Tva fina muggar som passar perfekt
bade for det ekologiska kokkaffet
och den ekologiska caffelatten.
Tavla och vinn!

1. Vad star APL for?

L1 Advanced Process Library

1 Advanced Programmable Logic

1 Advanced Process Lifecycle

2. Vilken frekvens har radarnivamataren
Sitrans LR560?

1 5,8GHz

1 24 GHz

L1 78GHz

3. Var arbetar Fredrik Wadeback?

| Scandinavian Biogas Fuels

] Mariestads Elautomatik

] CNC Factory

4. Vad heter var yngsta medlem
inom Sinamicsfamiljen som trots sin
blyga storlek ar fullpackad med smarta
funktioner?

1 David Wiik

] Sinamics G120C

L1 Sinamics G1200

5. Vad ar Green eMotion?

[l Kalmar Lantmans friskvardsrérelse

L1 Miljopartiet de gronas arbetsutskott

L1 EU:s stora elbilssatsning

Ldmna dina svar pd

www.siemens.se/automationsnytt
Sista svarsdatum: 26 oktober 2011
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Sista ordet | GOran Persson & Maria Baldin

Han laddar for

hallbara stader

Sektorchefen for Industry Sector, Goran Persson, tror pa

industriella I6sningar for hallbara stader — och elbilens frammarsch.

Hallbara stader och

industriella automationsldsningar,

vad har det med varandra att géra?

- Nar man pratar om industrier kanske
man inte i forsta hand tdnker pa storstédder,
men manga av vara industriprojekt dger ju
rum i stdder och Goteborg till exempel ar ju
en riktig industristad.

- Det ar ju heller inte bara rent indust-
riella anvdndningsomraden som vara auto-
mationslosningar ldmpar sig for. Vatten
och avlopp, vagar, sjukhus, infrastruktur,
vara automations- och drivldsningar finns
overallt. Och behovet av att bygga ut vaxer.
I Stockholms tatort okade till exempel

antalet invédnare under 2005 till 2010
med 120 000 personer och det lar fortsétta
oka. D& behovs det investeras i infrastruk-
tur och d& behoéver man ocksd automati-
sera for att fa effektiva och klimatsmarta
l6sningar.

Klimatsmarta I6sningar?

— Alla vara nya losningar &r energieffektiva,
om det s& handlar om sorteringsmaskiner
till Posten, styrsystem for klimatstyrning
pa sjukhus eller vad det nu ma vara. For
alla Siemens nya losningar ar energieffekti-
vitet nyckelordet och det genomsyrar hela
vart foretag.

Hallbar utveckling
med hallbar chef

Maria Baldin, informationschef pa Siemens,
gar igang pa gréna fragor. Sedan i varas kan hon dven

titulera sig hallbarhetschef, en nyinrattad tjanst som visar
pa hur viktigt hallbar utveckling ar fér Siemens.

Vad dr den storsta

forandringen pa sikt tror du

dar Siemens kan vara med och paverka?

- Da siger jag definitivt elbilar. Det finns
idag endast ett fatal elbilar men jag ar sdker
pé att det inom en femarsperiod kommer
att bli en explosionsartad 0kning av elbilar
i vara stider.

Och da ska du ocksa kéra elbil eller?

- Sjalvklart. Inom fem ar kommer jag att
ha en elbil. Och sa klart kommer den elbil
jag koper att vara fulladdad med Siemens
teknik.

Hallbar utveckling, vad innebar det?

- Siemens driver hallbarhetsfragor inom
miljo, samhélle och ekonomi. Det handlar
bade om hur vi agerar internt, alla vi som
arbetar pa Siemens, att vara produkter och
system framstalls pa ett energieffektivt sitt
och att vi har en miljoportfolj, varldens
storsta faktiskt, som kan hjéalpa foretag,
privatpersoner, kommuner, landsting och
stader att varna om miljon. Det handlar
ocksd om att stotta bland annat Cancer-
fonden och Hjart-Lungfonden och pé andra
satt vara goda medborgare i samhallet.

Ok, miljé och samhille,

men hallbar utveckling inom ekonomi?

- Vi jobbar starkt med affarsetik, eller
compliance som det kallas globalt. Allt vi
gor maste godkdnnas enligt vara interna
afférsetiska riktlinjer. Det stéller ibland till
fortret bland véara séljare men uppskattas
av vara kunder. De vet att det &r tryggt och
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sakert att gora affarer med oss. Det handlar
ocksa om att se till att vi gar med vinst, vara
kunder ska kunna lita pé att vi finns kvar pa
marknaden. Hallbara affirer handlar om
att skapa langsiktiga varden och att inte ta
ondodiga risker.

Det later ju som en sund affarsstrategi.

— Hallbarhet som ledord for strategi och
handling ar helt ratt. Jag och Ulf Troedsson,
koncernchef for Siemens Sverige, aker runt
och tréffar representanter for stdder och
néringsliv, deltar i forum och nétverk och
berittar om hur vi kan bidra i samhallsut-
vecklingen. Vi dr en ypperlig teknikpartner.

Teknikpartner?

- Ja, politiker och tjdnsteméan i kommuner
och stader ar otroligt intresserade. De har
ju idéer, visioner och ataganden - vi har
tekniken. Energieffektiva byggnader och
anlaggningar och fornybara energikallor,

for att det ska kunna genomforas krévs tek-
nik. Dar kommer vi in. Det kidnns sa fantas-
tiskt bra att fa vara med och paverka och
forbattra.

Du later ganska engagerad minst sagt.

— Att driva hallbarhetsfragor gar hand i
hand med mitt arbete som informations-
chef och jag brinner verkligen for att fa ut
information om allt vi gor for att verka for
och bidra till en hallbar utveckling. Det
finns s& himla mycket kul och intressant att
berdtta om vad Siemens gor inom miljo,
samhiéllsutveckling och energieffektivise-
ring. Jag skulle kunna beritta i timmar!

En annan gang kanske.

- P& www.siemens.se/hallbar-utveckling
har vi i alla fall samlat lite av vad vi gor.
Las dar! =



SIEMENS

Tel: 08-728 15 00

Fax: 08-728 10 61, 728 10 82 (nyférsaljning)
08-728 14 11 (reservdelar)

E-post: industry.om@siemens.com

Via Order Management far du hjalp med:
1/ bestallning/priser/produktfragor

2| reservdelar/reparationer/utbyteskdp
3| garantilretur/évriga reklamationer

4| leveransforfragningar

Tel: 031-776 86 00
Fax: 031-776 86 76

www.siemens.se/industrymall

Tel: 0200-28 28 00

Tel fran utlandet: +46 8 728 12 72

Akutservice utanfor kontorstid: 0771-41 41 51
www.siemens.se/automation/service&support

Tel: 08-728 12 82
www.siemens.se/sitrain

www.siemens.se/evenemang

www.siemens.se/industry

Stockholm

Post: 194 87 Upplands Vasby

Besok: Johanneslundsvagen 12-14
Upplands Vasby

Vaxel: 08-728 10 00

Fax:  08-728 10 30

Goteborg
Post: Box 14153
400 20 Goteborg
Besok: Ostergardsgatan 2—4
MélIndal
Véxel: 031-776 86 00
Fax: 031-776 86 76

Jonkoping
Post: Box 1007
551 11 Jonkdping
Besok: Asenvégen 7
Jonkdéping
Vaxel: 036-570 75 00
Fax:  036-570 75 99

Malmo

Post:  Box 18575

212 39 Malmo

Besok: Hojdrodergatan 25
Malmo

Vaxel: 040-59 25 00

Fax:  040-59 25 10

Sundsvall
Post: Box 776
851 22 Sundsvall
Besok: Bergsgatan 130
Sundsvall
Véxel: 060-18 56 00
Fax: 060-6193 44

Vara 6vriga kontor hittar du pa
www.siemens.se

Siemens utvecklar innovativa och hégteknologiska Iésningar inom
omradena industri, energi och halso- och sjukvard. Vi har varldens storsta
miljoportfolj med produkter, I6sningar och tjdnster som bidrar till att
skapa en hallbar framtid. En tredjedel av var omsattning kommer fran

miljoportfoljen.

Siemens har funnits i dver 160 ar och har cirka 405 000 medarbetare
i drygt 190 lander. Omsattningen dverstiger 76 miljarder euro.
| Sverige ar vi cirka 4 700 medarbetare och omsatter cirka 18 miljarder

kronor.

www.siemens.se

Industry Sector inom Siemens &r vérldsledande leverantdr av

teknik for produktion, infrastruktur, transport, byggnader och belysning.
Vara innovativa produkter, I6sningar och tjanster leder till effektivisering
och 6kad produktivitet och skapar hallbara varden under hela livslangden.
Vi ar dven ledande inom energieffektivisering och sakerhet fér byggnader.

www.siemens.se/industry

AVT Industriteknik AB
www.avt.se

Cowi AB
WWW.COWi.se

Elektroautomatik i Sverige AB
www.elektroautomatik.se
Goodtech Projects & Services AB
www.goodtech.se

Logica Sverige AB
www.logica.se

Mariestads Elautomatik AB
www.mea.se

Midroc Electro AB
www.midrocautomation.se
One Concept Engineering AB
www.oneconcept.se

Pidab AB

www.pidab.com

Plantvision AB
www.plantvision.se

PRC Engineering AB
WWW.prc.se

P6yry Sweden AB
WWW.poyry.se

Rejlers Ingenjérer AB
www.rejlers.se
Styrkonstruktion Smaland AB
www.styrkonstruktion.se

Teamster AB
www.teamster.se

AB Tandkulan
www.abtk.se

AF-Industry AB
www.afconsult.com

Elektromontage AB
www.elektromontage.se
Licensierad ldgspdnnings-
stdllverksbyggare

Ahlsell AB
www.ahlsell.se

Elektroskandia AB
www.elektroskandia.se

Nea-gruppen
Www.nea.se

Selga AB
www.selga.se

Solar AB
www.solar.se

Storel AB
www.storel.se

ACT Logimark AB
www.act-gruppen.com
Kodldsare

Alnab Armatur AB
www.alnab.se
Processinstrument

Axel Larsson Maskinaffar AB
www.axel-larsson.se
Processinstrument

Jens S Transmissioner AB
WWW.jens-s.se
Kuggvixelmotorer,
axelkopplingar etc.

Vagab AB
www.vagab.se
Vdgningsprogram:
Siwarex och Milltronics

Nea-gruppen
www.nea.se
Motorer

Rorick Elektriska Verkstad AB
www.rorick.se

Service Mechanical Drives
Garantireparationer Motion Control

WH-Service AB
www.wh-service.se
Motorer

Siemens Automationsnytt

Utges och distribueras av

Siemens AB, 194 87 Upplands Vasby

Adressandring
industry.om@siemens.com

Chefredakt6r och ansvarig utgivare

Ann-Louise Lindmark

ann-louise.lindmark@siemens.com

Produktion Gustafsson & Lothman AB

Repro Rip & Bildrepro AB
Tryck Wikstréms Tryckeri AB

“wov

Miljsmarkt trycksak.
Licens 341 051.

Siemens Automationsnytt ges ut med tre—fyra nr per ar

Upplaga: 13 500 ex

© 2011 Siemens AB Sverige

www.siemens.se/automationsnytt

Siemens Automationsnytt 32011 35

2011-005A



Returadress:

Siemens AB
Industry Sector
IA&DT/IS&MO

194 87 Upplands Vésby

Adressandring gors till
industry.om@siemens.com

Staden som haller for en gron granskning

Siemens har en lang tradition som framstaende teknikpionjar. Det gor att vi kan erbjuda varldens storsta miljoportfol]
med produkter, tjdnster och helhetslésningar for de flesta delar av samhallet: industri, bostader, fastigheter, transporter,
energiframstdlining och vardsektorn. Vi kan bidra som en partner till stader for en mer hallbar stadsutveckling.

Lds mer pa www.siemens.se/smartcity.

Answers for infrastructure. SI E M E N S




<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile ()
  /CalRGBProfile ()
  /CalCMYKProfile (TemoTr_Bestr_350_100_050602)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.1000
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 1
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile (None)
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 150
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages false
  /ColorImageDownsampleType /Average
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 150
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages false
  /GrayImageDownsampleType /Average
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages false
  /MonoImageDownsampleType /Average
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile (None)
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName (http://www.color.org)
  /PDFXTrapped /Unknown

  /Description <<
    /ENU (Use these settings to create PDF documents with higher image resolution for high quality pre-press printing. The PDF documents can be opened with Acrobat and Reader 5.0 and later. These settings require font embedding.)
    /JPN <FEFF3053306e8a2d5b9a306f30019ad889e350cf5ea6753b50cf3092542b308030d730ea30d730ec30b9537052377528306e00200050004400460020658766f830924f5c62103059308b3068304d306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103057305f00200050004400460020658766f8306f0020004100630072006f0062006100740020304a30883073002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d30678868793a3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /FRA <>
    /DEU <>
    /PTB <>
    /DAN <>
    /NLD <>
    /ESP <>
    /SUO <>
    /ITA <>
    /NOR <>
    /KOR <>
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe7f6e521b5efa76840020005000440046002065876863ff0c5c065305542b66f49ad8768456fe50cf52068fa87387ff0c4ee575284e8e9ad88d2891cf76845370524d6253537030028be5002000500044004600206587686353ef4ee54f7f752800200020004100630072006f00620061007400204e0e002000520065006100640065007200200035002e00300020548c66f49ad87248672c62535f0030028fd94e9b8bbe7f6e89816c425d4c51655b574f533002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d5b9a5efa7acb76840020005000440046002065874ef65305542b8f039ad876845f7150cf89e367905ea6ff0c9069752865bc9ad854c18cea76845370524d521753703002005000440046002065874ef653ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000520065006100640065007200200035002e0030002053ca66f465b07248672c4f86958b555f300290194e9b8a2d5b9a89816c425d4c51655b57578b3002>
    /SVE <>
  >>
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [595.000 842.000]
>> setpagedevice


