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Forsta ordet |

Tjoho!

Vélkommen till ett starkt
nummer spdckat med skéna
nyheter och nya skénheter.
Snart stundar sommar — solig
och skén semester énskar vi!

Ann-Louise Lindmark

Chefredaktor och ansvarig utgivare
ann-louise.lindmark@siemens.com

Spannande tider

Varen har varit full av aktiviteter som
industriméissan i Hannover, Elfack i
Goteborg och den vialbesokta road-
showen TIA Portal Innovation Tour
runtom i Sverige. Intresset for vara
l6sningar inom automation, elektrifie-
ring och digitalisering har nog aldrig
varit storre. Simuleringar, digitala
tvillingar och dataanalyser - digitali-
sering ar hett.

Framforallt mérker vi att intres-
set for MindSphere, vart 6ppna IoT-
operativsystem for molnbaserade
tjdnster, dr oerhort starkt. Detta &r
inget att vdnta pa; det dr ndgot som
finns har och nu, det ar fardigt och det
fungerar.

Mikael Kraft
mikael.kraft@siemen§
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MindSphere erbjuder ett ekosystem av
appar - MindApps - och uppkopplings-
mojligheter — MindConnect - och som
kund far du tillgdng till en omfattan-
de och kostnadseffektiv plattform for
datalagring och virtuell 6vervakning
av data. Med MindSphere erbjuds aven
mojligheten att utveckla dina egna
appar som du kan anvdnda och silja,
appar som banar vdg for nya digitala
tjdnster som kan ge konkurrensfor-
delar baserade pa effektivt och smart
nyttjande av insamlade data.

Aven om du inte alltid vet vad du
ska anvidnda dina data till - vanta inte!
Servicetjanster och nya affairsmodeller
som skapas i och med att man har sina

i
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data tillgdngliga blir allt vanligare -
och det gér fort! Det finns, och kommer
att finnas &dnnu fler, fardiga appar
tillgdngliga for att dra nytta av data,
till exempel hur man kan optimera en
produktion, erbjuda sina kunder nya
tjanster, utveckla service, tillging-
lighet, uptime, nya affarsmodeller
och sé vidare. Den som har mest data
tillgdngligt allteftersom dessa tjdnster
utvecklas star bast rustad.

Viktigt att podngtera ar att det fort-
farande ar du som kund som &ager dina
data. Vi tar inte 6ver nagot, vi hjélper
er bara att positionera er starkare och
utveckla era affirsmojligheter for att
bli mer konkurrenskraftiga.

FoOr att vara en stark partner i den
digitala transformationen krédvs att
man forstar bade teknik och affarsmoj-
ligheter. Man maste forsta sina kunder,
vad som skapar viarde for dem pa ett
djupare plan och hur denna digitala
evolution paverkar dem.

For att stirka var position som
denna starka digitaliseringspartner
nummer 1 har Mikael Kraft efter fem
ars gastspel inom Building Automation
nu kommit tillbaka till industriom-
radet. Han ar peppad, vi dr peppade
och vi hoppas att ni ar lika peppade
pa att omsétta kunskap till varde och
verkligen dra nytta av de fordelar den
digitala varlden erbjuder. Fran data till
kunskap, frdn kunskap till méitbara
affirsframgangar - utnyttja oss som
kompetent digitaliseringspartner!

Spannande var ordet - tjoho!

@) siemens.se/smartindustri
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He s back

Han ar tillbaka! Efter fem ars utflykt

inom systerdivisionen Building Technologies
ar han tillbaka till industridivisionen Digital
Factory & Process Industries and Drives

— taggad pa att fortsatta satta Siemens pa
kartan som digitaliseringens framsta spelare.
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tt bekant namn féor manga av

vara kunder dr Mikael Kraft,

den tidigare produktchefen for
Automation Systems som har gjort
ett fem ar langt gastspel som Area
Manager inom Building Automation
pa Siemens. Sedan maj ar han tillbaka
inom industridivisionen som silj-
och marknadsansvarig for Factory
Automation och Motion Control.

Tjoho sdger vi — vad sager du?

- Tjoho sdger jag ocksé sdklart! Jag har
haft fem mycket givande aribyggnads-
automationsbranschen, det maste jag
verkligen sdga. Det har varit otroligt
intressant och larorikt att f& inblick i
en annan verksamhet, som kan verka
vildigt lik men som skiljer sig valdigt
mycket fran det jag var van vid.

Skiljer sig pa vilket satt?

- Nu har jag fatt uppleva hur det ar att
vara systemintegrator. Det har handlat
om hundra procent service och projekt,
en utforandeverksamhet dar vi hjalper
kunden i hela projektlivscykeln till
skillnad frdn den produkt- och sys-
temforsdljning jag var van vid. Jag tar
med mig erfarenheten av hur det ar
att leverera helhetsléoningar, projekt
och service, ndgot som du omdjligt
kan forstd utan att ha varit med om
det. Det 4r en nyttig erfarenhet som
jag absolut tar med mig tillbaka till
industridivisionen.

Digitalisering handlar det mycket

om inom industribranschen - hur ser
det ut inom byggnadsbranschen?

- Nyttjandet av digitaliseringen skil-
jer sig at. Svensk produktionsindustri
ligger lingre fram vad géller digitala
verktyg och processer for att koppla
samman stegen i virdekedjan, leveran-
torsled, logistik, utbildning och forsalj-
ning. Byggnadsbranschen skulle kun-
na ta efter produktionsindustrin och
arbeta mycket mer virtuellt. Den stora
skillnadenliggerimognadenattanvan-
da och nyttjavardetav alla de data man
har och skapar under konstruktionen.
For faktiskt dr det sa att en byggnad gar
att likstéalla med att bygga till exempel
en bil. Man gor processen, designar,
anvander verktyg, simulerar floden
och sa vidare. Men sedan ndr man ska
bygga sjdlva fastigheten, d& anvédnds
inte nyttan! Utvecklingspotentialen
i byggindustrin ar gigantisk. Man
maste ta till sig data och anvidnda den
enorma mdéjlighet som finns dar. Ta till
exempel logistikkedjan. Tank om bara
det materiel som behovs for tillfallet
kommer ut till ett bygge och att det
redan dr fardigbearbetat. Det skulle
minska bade transporter, arbetstid och

olyckor. Mdnga olyckor sker just nir
material ska kapas och flyttas ute pa
byggena. Det har varit oerhort nyttigt
och larorikt att fa ta del av projekt- och
serviceleveranser och samtidigt se
vilka mojligheter det finns i den bran-
schen. Dar kan vi pé Siemens verkliga
tillféra nagot.

Hur kdnns det da att komma tillbaka

till industrivarlden?

- Haftigt! Har har digitaliseringen
verkligen tagit fart. Att se den nivan vi
ligger pa, det dr otroligt maktigt. Attsa
moget sammankoppla produktdesign,
engineering, produktionsprocess, till-
verkning, service och aterkoppling -
och att vi verkligen dr dar nu! Fran att
tidigare ha haft mjukvaror for detta
till att vi nu har en plattform som sam-
manfor allt detta, den utvecklingen
inom industrin ar otroligt haftig.

- Svensk produktionsindustri har
position och mognad att anvdnda det
digitala stodet — det 4r har som svensk
industri stér sig jittestark. Jag ar 6ver-
tygad om att ju mer dessa mojligheter
nyttjas och kapitaliseras, desto mer
kommer produktion att flytta hem.
Dessa mojligheter har alla lander men
Sverige har mognaden att anvédnda
det digitaliseringen erbjuder och dar-
igenom fa minskad time-to-market,
okad flexibilitet och hogre kvalitet,
resurseffektivitet och produktivitet.
Det ar detta som gor att Sverige kom-
mer att ha en jattestark position - bara
vi sdkerstéller att vi kapitaliserar pé
mojligheterna.

Vad ar skillnaden nu jamfort med fér
fem ar sedan?

- For fem ar sedan, nar industridivi-
sionen hette Automation Systems, lag
fokus pa att sdlja automationssystem.
Idag ar vi Factory Automation som
inkorporerar helheten. Den position
vi pd Siemens befinner oss i dr unik:
det finns ingen som &r sa stark som
vi dr inom bade diskret industri och
processindustri.

Vad vill du uppna nu da?

- Jag vill sitta Siemens pé kartan som
den partner nr 1 som vi fortjdnar och
ar, som ledaren inom digitalisering.
Jag vill driva digitalisering och hjilpa
vara kunder och bidra till att de star
sig starka pd den globala marknaden.
Vi ar ett starkt bidrag till hela den
svenska produktionsindustrin och till
att Sverige star starkt. Vi kommer inte
bara att se att produktion flyttar hem,
vi kommer aven att se helt ny produk-
tion dyka upp i Sverige. Jag vill leda ar-
betet sa att vi blir den aktdr som bidrar
till detta.

| Smart industri

Spannande!

- Verkligen spdnnande. Och vildigt
spannande, och ndgot som kommer
alltmer, dr vart IoT-operativsystem for
molnbaserade tjanster, MindSphere.
Det a4r nagot som finns har och nu,
det ar fardigt och det fungerar. Det ar
inget att vinta pd. Aven om man i vissa
sammanhang kanske inte vet vad man
ska anvdnda sina data till - vdnta inte!
Det vi ser inom andra omréaden ar att
servicetjanster och nya affarsmodeller
som har skapats i och med att man har
sina data tillgangliga blir vanligare
och kommer att bli &nnu vanligare -
och det gar fort! Det finns redan idag
appar for hur man utnyttjar data, till
exempel inom fleet management och
energy management och man kan som
kund sjalv skapa sina egna appar. Det
gar med en rasande fart. Nya appar
utvecklas som ar tillgdngliga for de
kunder som anvidnder MindSphere.
For bara en liten tid sedan fanns nigra
enstaka;innan arets slut kommer vi att
ha 100+ fardiga appar tillgdngliga for
att dra nytta av sina data, till exempel
hur man kan optimera en produktion,
erbjuda sina kunder nya tjanster, ut-
veckla service, tillganglighet, uptime,
nya affirsmodeller och sa vidare. Det
enda man kan sdga ar att den som har
mest data tillgdngligt vartefter de har
tjdnsterna utvecklas kommer att sta
bést rustad pa marknaden.

- MindSphere ar ett operativsystem
for att skapa mojligheter. Kunden dger
fortfarande sina data, vi tar inte over
kundens data. Vi hjalper bara kunden
att positionera sig starkare och utveck-
la sin affarsmojlighet for att bli mer
konkurrenskraftig.

Det later fantastiskt!

- Det dr det som &r sa kul att se idag,
att vi idag har hela 16sningar, koncept
och fardiga applikationer. Den position
som vi inom Siemens tar inom digitali-
sering och pd marknaden &r verkligen
fantastisk. m

@) siemens.selindustri
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Reportage | Smarta hjalpmedel 6kar produktiviteten

Digitala verktyg och

anvandarvanliga .
produkter effektiviserar I
stallverksbygget l

Nar marknaden kraver att man ar annu mer effektiv, flexibel och
anda producerar hég kvalitet — vad gor man da? Man ser till att man
ar och gor just det genom att anvanda anvandarvanliga, flexibla
och kvalitetsmassiga produkter och smarta digitala hjalpmedel.

ostnaden for att bygga ett stdllverk utgors nor-
K malt till halften av materialkostnad, till halften
av arbetstid.

- Kan vi forenkla vara processer och montera snabb-
are har vi vunnit mycket, siger Leif Asberg, grundare
och delagare av Sundsvalls Elteam, kontroll- och automa-
tionssképsbyggaren som éven har borjat bygga stédllverk.

Déarfér anvinder Sundsvalls Elteam gdrna Siemens
lattmonterade produkter.

- De ar otroligt anvdndarvanliga, sdger Anders
Lidstrom, verkstadschef p&d Sundsvalls Elteam.

- Da Siemens produkter ar testade och godkédnda for
den tyska sképstillverkaren Rittal fann vi detta som en
perfekt kombination. Vi vill anvdnda kvalitetsméassiga
produkter som vi kan lita pa. Siemens och Rittal 4r tunga
namn p& marknaden, sdger Leif Asberg som startade
foretaget tillsammans med Jorgen Sundstrom 2001 efter
att ha jobbat tillsammans under manga ar.

Lang branscherfarenhet, stor flexibilitet och hog ser-
vicegrad har skapat gott rykte i regionen.

Forts. sidan 8
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Kan vi forenkla vara
processer och montera snabbare har vi vunnit mycket
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Utmaning:

For att bredda verksamheten har
kontroll- och automationsskapsbyggaren
Sundsvalls Elteam dven bérjat bygga
stallverk, en marknad som prdglas av
“djdvulsk prispress och fruktansvart
korta leveranstider”.

Losning:

For att kunna konkurrera och vara
effektiva anvands anvandarvanliga och
kvalitetsmassiga produkter fran Siemens
till konkurrenskraftiga priser. Smarta
digitala verktyg effektiviserar arbetet.

Resultat:
Sundsvalls Elteam kan Oka

produktiviteten + erbjuda bra pris,
snabba leveranser och hdg kvalitet
—> kan vaxa pa en konkurrensutsatt

marknad.

Siemens Automationsnytt

212017 7

-
-
e
-
-
-
.
-
-
-




8 Siemens Automationsnytt

212017

Forts. fr. sidan 6

- Om en kund beho6ver nagot ser vi till
att fixa det. Vi ar alltid antraffbara och
har produkter pé lager om ndgon beho-
ver komplettera efter ett projekts slut,
sdger Leif Asberg.

Brytare sparar plats och tid. Siemens
nya effektbrytare Sentron 3VA, som
har en mingd olika basenheter och
tillaggsmoduler for att flexibelt kunna
ldgga till olika funktioner allteftersom,
stoder hela kraftdistributionsproces-
sen optimalt. Den kompakta storleken
gor att den tar valdigt liten plats, vilket
ar en stor fordel eftersom de nya nor-
merna krédver storre luftutrymme runt
stallverken.

- Battre selektivitetsgrad mot 6ver-
och underordnade komponenter gor
att man inte behover Overdimensio-
nera, forklarar Christoffer Hoglund,
kundansvarig sdljare pa Siemens.

Som tillagg finns kommunikations-
modul for Profibus och Profinet till
overordnat styrsystem for att fa status
och indikering i plc:n. Monteringen av
brytaren gors snabbt och enkelt.

- Detéarvaldigtlattarbetade produk-
ter, sdger Jonas Andersson, tekniskt
sdljstod pad Sundsvalls Elteam, och
visar hur ldtt han monterar brytare,
motordon och hjalpkontakter.

- Klockrent, bara att sndppa dit!
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Anders Lidstrom, verkstadschef'pé Sund Elteam, Jonas
Andersson, tekniskt sdljstdd pa Sundsvalls Efteam, Leif Asberg,
grundare och deldgare av Sundsvalls Elteam, och Christoffer
Hoglund, kundansvarig sdljare pa Siemens, framfor stallverken
som har levererats till Vattenfalls Satra kraftstation.

| Smart industri

QR-koder pa produkterna underléttar arbetsvardagen.

Vi anvdnder flera smarta verktyqg for
att underldtta det digitala arbetsflodet

Digitala hjdlpmedel ger snabb dataatkomst. Digitala hjilp-
verktyg och smarta funktioner sparar mycket tid.

- Vi anvénder flera smarta verktyg for att underlatta det
digitala arbetsflodet. Konfiguratorer hjalper oss att effek-
tivisera konfigureringen, TIA Selection Tool hjdlper oss att
snabbt vidlja ut ratt produkter och via CAx Data finns alla
tekniska data som till exempel mattskisser, datablad och
certifikat lattillgéngliga pa Siemens supportsidor pa web-
ben. Det dr bra dven for vara kunder, sdger Anders Lidstrom.

QR-koderna pa produkterna underldttar ocksa
arbetsvardagen.

- Om jag ar osédker pa vilket beroringsskydd jag ska ha
till en brytare eller vilken kabelstorlek jag ska anvéinda till
en viss produkt fotar jag bara QR-koden med mobilkameran
och far upp manualen via Siemens Industry Online Support-
appen. Det dr jattesmidigt, sdger Anders Lidstrom.

Pris, snabbhet och hdég kvalitet dr viktigt for att
Sundsvallsfirman ska std sig i konkurrensen.

- Siemens har hog teknisk kompetens och anvindarvan-
liga och tekniskt bra produkter till konkurrenskraftiga pri-
ser. Vi behover leverantérer som hdanger med i utvecklingen
for att vi ska kunna géra detsamma, siger Leif Asberg. m

Sundsvalls Elteam AB levererar el- och styrutrustningar for
industriell automation samt kraftdistribution.

@ elteam.info

Styrsystem: Simatic S7-1500

HMI: Simatic HMI Comfort Panels

Distribuerade 1/0: Simatic ET 200SP
Busskommunikation: Profibus, Profinet
Frekvensomriktare: Sinamics G120
Lagspanningsprodukter: Sirius Innovations kontaktorer 3RT
med hjalpkontakter 3RH och motorskyddsbrytare 3RV,
mjukstartare 3RW, tryckknappar 3SB

Effektbrytare: Sentron 3VA2, motordon MO320
Power Management: digital multimatare for
energieffektivisering Sentron PAC3100

@ siemens.sefindustri | siemens.com/3va

212017 9
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Smart industri |

Robert Lundberg, da projektledare pa Midroc Automation,
och Kent Akerlund, kuhdansvarig och Solution Partner-ansvarig

pa Siemens, i lokverkstaden pa SSAB.

e

Utmaning:

Dygnet runt strommar smalt, glédhett
rdjarn ut fran masugnen pa SSAB:s
stalverk i Luled —> tillgdngligheten
behover vara hog hela tiden. Den
gamla Simatic S5-styrningen till loken
som kor rdjarn mellan masugn och
stalverk behovde uppgraderas for att
sdkerstélla reservdelstillgang och
produktivitet. Utbytet behévde ske pa
kort tid eftersom masugnen inte fick
vara nedslackt lange.

10 Siemens Automationsnytt 22017

Losning:

Midroc Automation, en Siemens
Solution Partner, uppgraderade
styrningen till Siemens nya TIA Portal
med Simatic S7-1500 och byggde
samtidigt om forarhytterna fran
rattstyrning till joystickstyrning.

o

Resultat:

Trots kort tid for uppdraget kunde
projektet genomfdras inom utsatt tid
tack vare den integrerade automations-
portalen TIA Portal som med fardiga
funktioner effektiviserade projekteringen.
SSAB har framtidssakrat produktionen
genom sdkrad kompetens och reservdels-
tillgang och har fatt en flexibel 16sning
dar nya funktioner enkelt kan ldggas till
allteftersom nya behov uppstar.




| Smart industri

Reportage | Effektiv projektering med TIA Portal

Snabbt projekt med
Siemens automations-
plattform nar SSAB:s lok
fick upphottad look

Tack vare automationsportalen TIA Portal gick projektet snabbare
och smidigare an férvantat nar SSAB:s gamla rajarnslok fran
60-talet moderniserades med ny styrning.

"' Inm oken som transporterar hund-
] ratals ton 1500-gradigt smalt
' rajarn mellan masugn och stal-

i -

verk pa SSAB i Luled fick ny look néar

lokstyrningen uppgraderades fran

Simatic S5 till Siemens nya TIA Portal
m med Simatic S7-1500 och forarplats-

erna byggdes om frdn gammaldags
tagstyrning med ratt till modern
joystickstyrning.

Projektet genomférdes av Midroc
Automation, en Siemens Solution
Partner, som dven bytte allt manover-
kablage i de tre loken.

Snabb engineering. Turnkeyprojektet
genomfordes sommaren 2015. Upp-
draget ficks i slutet av februari och den
1 juni stdngdes masugnen och idrift-
tagningen startade. Den 17 augusti
skulle allt fungera och vara godkédnt av
Transportstyrelsen.

- Alla regler som géller for person-
trafik géaller &ven for dessalok som aker
péarals med vixelsystem och &r beman-
nade. Darfor fick en besiktningsman
3 verifiera alla sdkerhetsfunktioner,
M forklarar Robert Lundberg, dé& projekt-
ledare pa Midroc Automation.

Joakim Erjksson, fordonselektriker pa SSAB, ar nojd
med den-uppgraderade styrningen som har gjort e Forts. sidan 13
loken driftsdkrare och mer mjukgaende.

\
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Smart industri |
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“Loken gérjémna:'é och kranglar inte likasmycket. Om‘inagot blir fel*har vi battr
overblick och'kan se var felet _5r_", sager Erika Granskdr lokforare pa SSAB -
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Forts. fr. sidan 11

Trots den korta uppdragstiden klarades uppgiften galant -
tack vare TIA Portal, den integrerade automationsportalen
som skapar l6sningar for smart industri genom digitalt ar-
betsflode, integrerad utveckling och transparent drift.

Effektivt med fardiga funktioner. De firdiga funktionerna i
TIA Portal gjorde att Midroc Automation kunde slutféra pro-
grammeringen och uppdraget s snabbt och effektivt.

- Jag trodde vi skulle behova hela tiden men det gick
snabbare dn forvéantat, sdger Robert Lundberg.

Engineeringen fick géras om helt frdn borjan.

- Det gamla jirnverket fran 1940-talet och loken fran
60-talet har byggts om i madnga omgéangar. Det var ett hop-
kok som gav mycket detektivarbete. Men det gick fint &nd4,
sdger Robert Lundberg stolt.

Loken transporterar 600 ton tunga jarntorpeder,
“cigarrer” med 1 500-gradigt smalt rajarn som ska
bearbetas till stal, fran masugnen till stalverket
samt restprodukter — slaggskank — till slaggtippen.

| Smart industri

Kent Akerlund, kundansvarig
och Solution Partner-ansvarig

pa Siemens, och Fredrik Larsson,
chef for Lok & Spar pa SSAB,

i loket pa vég in till masugnen.

En korskopplingsldda med 400 plintar, kopplingspunkter,
ersattes med 40 plintar.

- Traddragningen minskades betydligt. Det gér det myck-
et ldttare att hitta fel och minimerar tiden for stillestdnd.

Diagnostik har lagts in i programmet och sédkerhetsfunk-
tioner laggs till.

- Flexibiliteten ar stor. Det ar jattelatt att bygga vidare
och lagga till funktioner allteftersom.

Solution Partner. I Siemens globala partnerprogram for
systemintegratorer, Siemens Solution Partner, ingar cer-
tifierade foretag med bra branschkunnande och stor kun-
skap i programmering och tillaimpning av vara produkter
och system. Partnerforetagen far utbildning och tillgadng
till Siemens hela ndtverk och kompetens. Det garanterar att

Forts. sidan 15
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och hastighetsreglering for fyra motorer.
Pulsgivare sitter pa varje hjulpar. Utvéx-
lingen for varje hjulpar, som drivs av en
elmotor och véaxellada, ar samma som for
Stockholm Lokaltrafiks tunnelbanetag.
Ar- och bérvarden, larmer och diagnostik
visas pa skarmen. “Felsékningen blir
mycket lattare och stillestanden kortare.
Du kan satta fingret direkt pa vad felet ar”,
sdger Patrik Olesen, lokmekaniker.

Magn.ut

iy

har minimerats tack vare el- och luftmatning. Systemet ar fortfarande
igang en halvtimme efter att loket har stangts av med hjélp av UPS
for att slippa kallstart. Snabbavstdngning gors via panelen.

14 Siemens Automationsnytt 2| 2017



=
r’
o

SSAB:s Joakim Eriksson, fordonselektriker, och
Mikael Andersson, tekniker, i en moderniserad
forarhytt med joystick som fungerar pa samma
satt som radiostyrningen utifran, vilket loken
oftast kors med. Enhetlig och intuitiv arbets-
miljo minimerar risk for fel; nu ar de tre loken
likadana programmassigt och funktionsmassigt.
Om nagot skulle handa med panelen &r det bara
att ta ur minneskortet fran panelen och satta dit
en ny skarm.

| Smart industri

Forts. fr. sidan 13

anldaggningsidgare som SSAB far en optimal automationslos-
ning som ger en kostnadseffektiv investering genom hela
anldggningens livscykel.

- Eftersom vi &r en Solution Partner vet vi att vi far bra
stdd fran Siemens. Vi har hela Siemensorganisationen ba-
kom oss, sdger Jonas Bergmark, vd pa Midroc Automation.

- Koper man ett projekt av en Solution Partner har man
samma trygghet som nir man handlar direkt av oss, sdger
KentAkerlund, kundansvarig och Solution Partner-ansvarig
pé Siemens.

- Eftersom vara killar och tjejer maste ga utbildning-
ar och uppdatera sig for att vi ska fa vara certifierade vet
kunden att vi kan det vi haller pd med, konstaterar Jonas
Bergmark. m

SSAB ar en ledande producent pa den globala marknaden
for avancerade hoghallfasta stal och seghardade stal, tunn-
plat och grovplat, rérprodukter samt konstruktionslosningar
inom byggsektorn. I Lulea finns metallurgisk produktion
med koksverk, masugn och stalverk med stranggjutning.

Hit kommer jarnpellets fran LKAB i Malmberget och foradlas
till olika stalsorter. Stalamnena, sa kallade slabs, vidareforad-
las sedan pa SSAB i Borlange.

Midroc Automation ar en del av Midroc Europe som &r en
heltackande partner inom fastighet, bygg, industri och miljo.
Verksamheten &r internationell med Sverige som utgangspunkt.

Midroc Automation ar Siemens Solution Partner inom:

Technologies

— Automation System Simatic

— Drives & Motion

— Drives and Motion Control Cranes

— Human Machine Interface Simatic HMI
— Industrial Communications

— Process Control System Simatic PCS 7
— Process Instrumentation

Specialists
— Industrial Communication Simatic Net
— Process Control System Simatic PCS 7

Industries
Solution

- Mlnlng Partner
SIEMENS

Automation
Drives

@ ssab.se | midrocautomation.se

Automationsplattform: TIA Portal

Styrsystem: Simatic S7-1511-1 PN

HMI: Simatic HMI Comfort Panel TP1200
Busskommunikation: Profinet

Distribuerade 1/0: Simatic ET 200MP
Lagspanningsapparater: sékerhetsrelder Sirius 3TK och
kontaktorer Sirius 3RT

Avbrottsfri kraft: UPS

@ siemens.seltia-portal | siemens.se/industri
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Serie |

Serie | Tjanster for smart industri

Nya affarsmodeller med
finansieringslosningar
starker konkurrenskraften

Siemens Financial Services har slappt en ny forskningsrapport
som undersoker utvecklingen av pay-for-outcome-modeller.
Genom att betala for resultatet av teknik snarare an sjalva
tekniken blir kostnaderna mer transparenta och risken for

foraldrad teknik och bundet kapital kan undvikas.

iemens Financial Services har
S slappt en ny forskningsrapport

som undersoker nya affarsmo-
deller dar man betalar for resultat.
Den pdagdende globaliseringen av
handeln fortsdtter att sdtta press pa
marknaden och foretag blir alltmer
intresserade av att noga granska kost-

16 Siemens Automationsnytt 2| 2017

nader och effektivitet. Istdllet for att
anvianda finansieringslosningar dar
man enbart far tillgang till ny utrust-
ning och teknik bygger betalningarna
alltmer pé forvantad produktivitet el-
ler forvéintat resultat.

Med vittnesmél fran foretag och
branschorganisationer i 13 ldnder

undersoker rapporten var dessa affars-
modeller for narvarande anvands, den
fortsatta tillvixten av samexisterande
pay-to-use-finansieringslosningar
samt sannolika utvecklingstrender
nir vi gar mot 2020. Over hela virlden
befinnersigldnderiolikaskedenpare-
san mot att borja anvanda pay-for-out-



come-modeller. Forskningen visar att
organisationer i USA och Vasteuropa
tenderar att ha mer diversifierade fi-
nansieringsarrangemang an de i dstra
Europa och Asien.

Studien visar dock att tillgdngen
och intresset for losningar dir en
organisation betalar pa basis av for-
vantade affirsresultat har okat avse-
vart under de senaste aren. Utfall kan
inkludera sddana effekter som okad

tillverkningsproduktivitet, minskad
energiforbrukning, lagre kostnad
per process eller minskade utslapp av
fororeningar.

Rapporten belyser att organisatio-
nerinte lingre kan rakna med att deras
etablerade maskiner, utrustning och
teknik kommer att halla dem konkur-
renskraftiga i ett helt decennium. Som
ett resultat har l6sningar som att be-
tala for att anvdnda istdllet for att dga
utrustning, sdsom objektfinansiering,
vuxit de senaste 20 aren och forvintas
fortsdtta att vixa dnnu mer. De fort-
sdtter dven att utvecklas och anpassar
sig hela tiden till nya tekniktrender pa
marknaden.

Genom att betala for resultatet av
teknik snarare an sjdlva tekniken
blir kostnaderna mer transparenta

och risken for fordldrad teknik och
bundet kapital kan undvikas. Som ett
resultat av dessa affirsmodeller kan
man uppratthélla sin konkurrenskraft
samt erbjuda innovativa losningar och
tjanster till sina kunder.

— Att kunna betala for affarsresul-
tat ar den senaste utvecklingen inom
finansdrivna affdrsmodeller inom
tillverkning, service, infrastruktur
och hilsovard, kommenterar Gunnar

| Serie

Over 40 ledande ekonomichefer hos
tillverkare, infrastrukturorganisa-
tioner och vardgivare intervjuades

via telefon i september och oktober
2016. De ombads ge sina synpunkter
pa affarsmodellerna pay-to-use och
pay-per-outcome, inklusive deras san-
nolika tillvaxt. Samma fragor stalldes
ocksa till representativa branschor-
ganisationer. De intervjuade kommer
fran Kina, Frankrike, Tyskland, Indien,
Norden, Polen, Ryssland, Spanien,
Turkiet, Storbritannien och USA.
Studien utnyttjade ocksa uppgifter om
tillverknings-, hélsovards- och infra-
struktursdigitalisering som samlats in
fran mer an 100 ytterligare intervjuer
med foretag, sjukhus och statliga
myndigheter under 2015 och 2016.

Skagerlind, forsdljningschef for in-
dustrisektorn pa Siemens Financial
Services.

- Detta dr en betydande fordel i en
varld dar allt snabbare teknikutveck-
ling okar investeringsrisken.

Affarsmodeller av typen pay-to-use
kommer att fortsidtta spela en viktig
roll for att upprétthalla konkurrens-
kraften och kommer att samexistera
med pay-for-outcome. m

Vill du veta mer?

¢ gunnar.skagerlind@siemens.com

Siemens Financial Services ar

en internationell leverantor av
skraddarsydda finansiella foretags-
I6sningar och hjélper kunder att
expandera sin verksamhet genom
smart finansiering.

@ siemens.seffinance
@ twitter.com/siemens_sfs
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Utbildning |

Investera i framgang!

SITRAIN augusti—december 2017

w b g L prissek 35 [ 36 | 37 | 38 [ 39 |40 | a1 [ 42 |43 [aa [ 45| a6 |47 [ a8

SIMATIC TIA Portal

Uppdatering fran Step 7 V5.4/5.5 17 800 J:ma-fr G:ma-fr
Uppdatering fran WinCC Scada V7.x 10 500 S:ti-on
Safety 18 600 S:mé-to

Programmering 1 for plc 17 800 M:ma-fr G:ma-fr S:ma-fr
Programmering 2 for plc 17 800 J:ma-fr

Service 1 for plc 17 500 S:mé-fr M:ma-fr G:ma-fr S:ma-fr

Service 2 for plc 17 500 J:ma-fr

WinCC for paneler 14 500 G:méa-on

Engineering Tools NYHET! 18200 G:ma-fr

Profinet med Industrial Ethernet i TIA Portal NYHET! 20 100 G:ma-fr

S7-1200 system 12 300 S:ti-to J:mé-on

Service 1 17 500 G:mé-fr S:ma-fr SK:ma-fr
Service 2 17 500 S:ma-fr

Programmering 1 17 800 J:méa-fr S:ma-fr

Programmering 2 17 800 G:méa-fr

Engineering Tools 18 200 G:mé-fr

Distributed Safety praktisk programmering 20 300 S:ma-to

PCS 7 system grund standard 32500 S:ma-fr+mé-to

PCS 7 system grund intensiv 22950 S:mé-fr

PCS 7 system fortsdttning 22950 S:ma-fr
PCS 7 service 22300 S:ma-fr

PCS 7 Process Safety 19 900 S:ma-on

PCS 7 AS engineering NYHET! 22950 S:ma-fr

PCS 7 OS engineering NYHET! 22950 S:ma-fr
WinCC grund 10 500 S:ti-on S:ma-ti

WinCC fortsattning 14 200 S:on-fr

Net Ethernet 20100 S:ma-fr

Net Profibus 17 800

Net Profibus/Profinet service 17 800 G:ma-fr

Switching & routing in industrial networks with Scalance X products 32500 S:ma-fr

Wireless LAN in industrial networks with Scalance W products 20300 S:ti-to

Security in industrial networks with Simatic Net products 20 300 S:ti-to

840D pl/sl programmering grund 14 500 G:ti-to

840D plisl programmering fortsattning NYHET! 15800 G:ti-to
840D pl service 22 800

840D sl service 22800 SK:ma-fr

840D sl service fortsattning NYHET! 20300 SK:ma-on
840D Safety Integrated 22 800 SK:ma-fr

Simotion programmering 22300 G:ma-fr

Sinamics S120 startup & service 20 300 J:ma-fr
Sinamics G120 startup & service 11 300

Ovriga utbildningar (ej schemalagda) - kontakta oss vid intresse

Simatic S7 underhall automationssystem 14 200

Simatic WinCC flexible 14 200

Simatic Distributed Safety service/felsékning 11 400

Simocode parametrering 10 500

Sizer dimensionering 11 400

Masterdrives service & underhall 7 300

Micromaster 7 300

CNC handhavande 11 400
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Allmanna villkor: Anmélan ar bindande. Om avbokning sker mellan fyra till tva veckor fére start debiteras

50 procent av avgiften. Dérefter debiteras full avgift. Detta galler dven vid sjukdom. Vid samtidig Kontakta oss:

ombokning till annan utbildning ges 25 procent rabatt. Om anméld deltagare inte kan komma gér det bra Therése Fagerstrém: 08-728 14 48
att skicka nagon annan. Vid férre &n fem deltagare forbehaller vi oss rétten att stélla in utbildningen. Susanne Bonde: 08-728 15 70
sitrain.se@siemens.com
. 9 A siemens.se/sitrain
SITRAIN januari- juni 2018
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SIMATIC TIA Portal

S:ma-fr SK:ti-fr G:mé-fr S:ma-fr
S:to-fr
J:ma-to S:ma-to J:ma-to
S:ma-fr M:mé-fr G:ma-fr
G:ma-fr
J:mé-to S:ma-fr SK:méa-to M:ma-fr G:ma-fr
G:ma-fr
G:on-fr
G:ma-fr
S:ma-fr
Jiti-to

SIMATIC S7 Classic
M:méa-fr SK:ma-fr S:ma-fr G:ma-fr S:ma-fr
G:ma-fr S:ma-fr SK:ma-fr
G:ma-fr M:ma-fr S:ma-fr G:ma-fr
J:ma-fr
S:ma-fr
J:mé-to S:ma-to
S:ma-fr + ma-to
S:ma-fr S:ma-fr
S:ma-fr
S:ma-fr
S:on-fr
S:ma-fr

S:ma-fr

SIMATIC HMI

S:ti-on S:ma-ti

S:on-fr

SIMATIC NET
G:ma-fr
S:ma-fr

G:ma-fr

SINUMERIK
G:ti-to
G:ti-to
SK:ma-fr SK:ma-fr
SK:ma-fr
SK:méa-on SK:méa-on SK:mé-on

SK:ma-fr

SIMOTION/SINAMICS
S:ma-fr
J:ma-fr

J:on-to J:ti-on

Ovriga utbildningar (ej schemalagda)

Utbildningarna hélls i Géteborg (G), Jonkdping (J), Malmé (M), Skovde (SK) eller Stockholm (S).
Alla priser &r exklusive moms. Med reservation for tryckfel. i .
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Mingel |

Certifieringsutbildningar inom SIMATIC NET

I bérjan av aret genomférdes certifieringsutbildningar inom Simatic Net i Upplands Vasby.

U tbildningen Switching & routing
in industrial networks with
Scalance X products (IK-SWIRO) var
uppdelad i tva delar. I switchingdelen
fick deltagarna ldara sig hur man kon-
struerar kopplade natverkslosningar
och ansluter dem till realtidskapa-
bla system. Routingdelen behandlar
de grundldaggande principerna for
routingkommunikation  och  del-
tagarna fick héar praktisk erfaren-
het fran fels6kning till diagnostik.
Utbildningen avslutades med en
certifiering dar de som klarade cer-

tifieringen blev ”Siemens Certified
Engineer for Industrial Networks -
Switching & Routing".

Pa utbildningen Wireless LAN in in-
dustrial networks with Scalance W pro-
ducts (IK-IWLANS) fick deltagarna lara
sig mer om tradlosa natverk och tek-
niken bakom, att sdtta upp ett tradlost
natverk i industriell miljé och vad man
bor tinka pd. Aven denna utbildning
avslutades med en certifiering dar de
som klarade certifieringen nu har bli-
vit en "Siemens Certified Engineer for
Industrial Networks - IWLAN".

Sinumerik 840D sl service fortsattning.
Vi har dven borjat genomfora var nya
utbildning Sinumerik 840D sl ser-
vice fortsdttning som forutsitter att
man har erfarenhet av att arbeta med
Sinumerik solution line. Detta ar en
hands-on-utbildning dar deltagarna
far jobba i mindre grupper och felsoka
och justera fel pa en specialanpassad
maskin for att bli &nnu vassare pé att
hantera felen i verkligheten och dar-
med f& igdng maskinerna snabbare
och minska stillestdndstiderna. m

@) siemens.se/sitrain

Att bygga apparatskap och
mota IEC- och UL-krav

| december anordnades IEC- och UL-trdning fér apparat-

skapsbyggare pa flera orter i Sverige.

T rianingen syftade till att uppdatera kunderna med vad
som bor tédnkas péd for att uppfylla kraven i gédllande
IEC- och UL-standarder nir apparatskap, Industrial Control
Panels, byggs. IEC-trdningen handlade om att verifiera
kraven i IEC 60204-1 och IEC 61439-1/2; i UL-trdningen veri-
fierades kraven i North American Standards sdsom UL och
NFPA. m

@) siemens.selindustri

Martin Bergerﬁ'n Siemens-itTyskland héll i den ﬁbpskat trani
som baserades pa praktiska exempel pa hur kunderna k; a_tillva
for att uppfylla kraven, har pa Siemenskontoret i Mc al,

. N
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Next Production Revolution
I april anordnade Innovation Strategy Forum en inspirationskvall.
P 4 Epicenter i Stockholm presenterade Alistair Nolan, senior
policy analyst pa OECD, resultatet frdn projektet The Next
Production Revolution: Implications for Governments and Business.
Experter frdn svenska néringslivet delade med sig av trenderna
inom omrdadet. Bland annat fanns Siemens affarsutvecklingschef
Mimmi Alladin pa plats for att prata om digitala affairsmodeller och
molnplattformen MindSphere, det 6ppna IoT-operativsystemet som
mojliggor effektivisering och optimering genom molnbaserad ana-

lys av produktionsdata. m
@), siemens.se/mindsphere

Automationsldsningar
for smart industri

Pa Industrimdssorna Syd i Malmd i mars visades de
senaste automationslésningarna fér smart industri
och méjligheterna som digitaliseringen ger.
M olnplattformen MindSphere, pumpapplika-
tionslosningen med fjarrkommunikations-
enhet och de smarta systemen for digitalisering i
processindustrin: projekterings- och datahante-
ringsplattformen Comos, simuleringsmjukvaran
Simit och processtyrsystemet Simatic PCS7 kunde

besokarna bland annat bekanta sig med. m
@) siemens.sefindustri

—

Smidig pumpappllkatloﬂsl sning
med fjarrkommunikationsenhet.
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Mingel |

SIEMEY

3 Process Automation World i Karlsruhe visas Siemens
Process Automatlon World helhetskoncept for digitalisering av en processindustri
. . . live. Engagerade och nyfikna kunder fick en spdnnande

I mars besokt? vi tlIIsam'mans 'T'ed kunder Siemens dag tillsammans med vara digitaliseringsexperter. m
democenter for processindustrin. @ siemens.com/process-automation

\Med utgangspunkt i senaste versionen av TIA Portal
ar varens roadshow handlat om férdelarna som den
-alltmer digitala varlden erbjuder.

or att behalla konkurrenskraft och produktion i Sverige
ar det viktigt att forbattra processerna i produktionen
| 0ka produktiviteten. Med automationsplattformen TIA
al ar det mojligt. Las mer pd siemens.se/tia-portal. m
N
-
-g.'r

f ¥
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Missade du
Hannover?

I april visade Siemens
konkreta exempel pa
digitaliseringens maéjlig-
heter pa Hannover Messe.

ur kan foretag i alla stor-

lekar omvandla data till
konkurrensfordelar?

Kolla siemens.com/hm17! m

Siemens pa Elfack

Pa Nordens stérsta el- och energimassa
i Goteborg i maj fanns Siemens pa plats.

N ya produkter kdndes och klamdes pa och vara ex-
perter visade och berittade for besokarna vad di-
gitalisering, elektrifiering och automatisering kan gora
for deras verksamhet. Siemens bidrog med flera semina-
riehallare, bland annat Rikard Skogh som talade om IoT
och molntjdnster.

P& siemens.selelfack kan du ldsa mer om nyheterna. m
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Aktuellt |

Bokain ¢ Bokain ¢ Bokain ¢ Bokain ¢ Bokain ¢ Bokain ¢ Bokain e Boka in ¢ Bokain

2 juni Webbinarium:
Framtidens industriella natverk
7 juni TIA Portal innovation Tour
Sundsvall
16 juni Webbinarium:

Digitalisering for processindustrin
fortsatter med nya version 9 av
Simatic PCS 7

18-23 sept EMO
Hannover, Tyskland

18-29 sept Roadshow:
Process Instrumentation
& Simatic PCS 7

Mellersta och sédra Sverige

Worldskills 2017
Abu Dhabi, Férenade Arabemiraten

14-19 okt

28-30 nov SPS IPC Drives

Nirnberg, Tyskland

@ siemens.selevenemang

SPS IPC Drives 28-30 november
Driving the
Digital Enterprise

Den digitala transformationen
skapar nya konkurrensférdelar och
affarsmodeller for smart industri.

4 Europas ledande automationsmaéassa
SPS IPC Drives i Niirnberg i november
visar Siemens digitalisering i praktiken.
Pa siemens.com/sps-ipc-drives finns mer
information. m
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Webbmarler

Missa inte smarta tips och nyheter pa
siemens.se/webbinarier.

Bli Siemens Certified Engineer
for Industrial Networks

Certifieringsprogrammet bestar av flera utbildningar
som genomfors i Upplands Vasby i host.

C ertifieringen bestér av tre delar och du véljer att bara delta pd
nagon eller samtliga. Forsta veckan dgnas at Switching in in-
dustrial networks with Scalance X products (IK-SWITCHS) (cirka tva
dagar) och Routing in Industrial Networks with Scalance X products
(IK-ROUTS) (cirka tre dagar), som avslutas med gemensam delcer-
tifiering som técker bade switching- och routingdelen for att bli
"Siemens Certified Engineer for Industrial Networks — Switching &
Routing".

Andra delen dr Wireless LAN in industrial networks with Scalance W
products (IK-IWLANS) (tre dagar) som efter avslutad delcertifiering gor
dig till "Siemens Certified Engineer for Industrial Networks - IWLAN".
Som avslutning kommer
Security in industrial net-
works with Simatic Net
products (IK-SECIN) (tre
dagar) dar du har moj-
lighet att efter avklarad
certifiering bli ”Siemens
Certified Engineer for
Industrial Networks -
Industrial Security".

Mer information och
inplanerade datum finns
pé siemens.se/sitrain. m
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| Aktuellt

Snabba leveranser av elmotorer

Trott pa langa leveranstider? | mars invigdes det forsta och storsta
lagret av Siemens elmotorer i Sverige hos Mekano i Malmo.

P artnerskapet med Mekano mojliggér nu snabba leve-
ranser av elmotorer inom Sverige.

Mekano ar leverantor avindustriella tjanster och produk-
ter med huvudkontor i Helsingborg och huvudlager i Malmo
samt mindre lager och serviceanlaggningar i Goéteborg,
Perstorp och Trollhdttan. Forsaljning, industrisupport och
maskinservice dr ndgra av de omradden som Mekano &r er-
kéanda for.

Utover snabba leveranstider dr bestdllningen av elmo-
torerna tillgdnglig alla tider p& dygnet dret runt. Dessutom

finns ett stort utbud av storlekar pa standardmotorerna i
aluminium och gjutjarn. Méjligheten féor modifiering av oli-
ka optioner efter 6nskemal som exempelvis pulsgivartillval,
PTC-skydd och separat kylfldakt finns ocksa.

- Vi ser fram mot det fortsatta samarbetet och ar enade
om att vi tillsammans med Mekano gar en lovande fram-
tid till motes, sdger Emil Ceder, teknisk sédljare inom Large
Drives pa Siemens. m

@) siemens.selindustri
@ mekano.se

Pafylining av motorer i ett

av Mekanos lager med Anders
Blom, lageransvarig pa Mekano,
Markus Kinell, sdljare pa Mekano,
och Emil Ceder, teknisk sdljare

pa Siemens.

Nya tjdnster ¢ Nya tjanster

Erik Lundén, tidigare séljare
och séljansvarig, ar sedan
januari Global Account
Manager fér SKF med
placering i MdIndal.

erik.lunden@siemens.com

Tamara Jovanovic anstalldes
i mars i Upplands Vasby som
Technical Sales inom OEM
Sales Heavy Machinery.
Tamara kommer ndarmast
fran studier pa Kungliga
Tekniska Hogskolan.

Hagainitiativet &

Foretag for aktivt klimatansvar

tamara.jovanovic@siemens.com

Siemens ar medlem i Hagainitiativet, ett natverk for

foretag som engagerar sig for minskad klimatpaverkan. Joakim Grenmarker ar sedan
april utéver projektledare
aven gruppchef for Drives
Engineering inom Solution
Business med placering

i MéIndal.

joakim.grenmarker@siemens.com

- Siemens ar ett av Sveriges frimsta
teknikforetag och for att lyckas med
klimatomstédllningen 4ar teknikom-
stallningen avgorande. Med sitt eget
hoga ambitiosa klimatmal, att bli

S iemens arbetar aktivt med att
reducera béde sina egna och sina
kunders  koldioxidutslapp genom
héllbara tekniska losningar och har
under flera ar rankats som ett av de

ledande industriféretagen i Dow Jones
Sustainability Index.

- I Hagainitiativet har vi tillsam-
mans med andra foretag som tar ett
aktivt klimatansvar en stark plattform
att utgd ifran for att visa pa hur indu-
strin dr en del av lI6sningen pd hur vi
ska lyckas med klimatomstédllningen,
sidger Ulf Troedsson, vd for Siemens i
Sverige och Norden.

klimatneutralt till 2030 och dessutom
hjalpa sina kunder att skapa varde
genom klimatsmart teknik, bidrar
Siemens till nya arbetstillfillen och
tillvaxt, sdger Nina Ekelund, program-
direktor for Hagainitiativet. m
@) hagainitiativet.se
@) siemens.se/hallbar-utveckling

My

Mikael Kraft, tidigare Area
Manager inom Building
Technologies, ar sedan maj
sélj- och marknadsansvarig
for Factory Automation och
Motion Control inom Digital
Factory & Process Industries
and Drives med placering

i Upplands Vasby.

mikael.kraft@siemens.com
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Digitalisering inom processindustrin

Varfor ar det viktigt
att komma igang?

Den 6kande digitaliseringen innebar stora
utmaningar for industrier 6ver hela varlden
- men ocksa enorma majligheter.

e senaste arens digitala utveckling har fatt stora

konsekvenser for var vardag. Video- och musik-

butiker har ersatts av tjdnster som omedelbart
tillgodoser vara behov nér de uppstar. Soka efter informa-
tion innebédr inte langre att bladdra i telefonkataloger eller
bocker. Vi handlar ofta online
och de fysiska mellanhdnder-
na har i manga fall eliminerats.
Konsumentmarknaden ligger idag
i framkant nar det géller att ta till
sig och anvdnda ny teknik. Vi har
idag sjalvkorande bilar i trafiken,
anvinder forstarkt verklighet néar
vi spelar Pokémon, forlitar oss pa
konstgjord intelligens for guid-
ning i trafiken och stéller fragor
till Siri pa mobilen.

Inom processindustrin gar vi
samma vég, bara i ett langsamma-
re tempo. Vi producerar idag mer
data dn tidigare och dessa sparas inte lingre bara i pappers-
form utan mer och mer digitalt. Vi har mer datorkraft dn
nagonsin vilket gor det mojligt att berdkna, simulera och
testa saker i virtuella miljoer innan de skapas fysiskt.

Situationen i dagsldaget. Processindustrin star infér en rad
utmaningar och krav sdsom kortare ledtider, 6kad flexibi-
litet och modularitet, optimering av produktiviteten, effek-
tivt resursutnyttjande, okad tillganglighet och hojd sédker-
het. Det &r utmaningar som kréver att hela virdekedjan fran
konstruktion till drift optimeras.

Inom véstvérldens mogna processindustri har manga fa-
briker varitidrifti manga ar. Har dr data och dokument inte
alltid uppdaterade eller forvaltade i ett sddant format att de
kan underhallas effektivt. Det innebéar att mycket tid slésas
bort pé att leta efter information och att informationen ofta
inte stimmer med den fysiska anldggningen. Detta arv med
begrinsad tillgdnglighet, svarférvaltade format och diskre-
pans har satt industrin i en teknisk skuld som begridnsar
och forsvarar anvindningen av nya verktyg och metoder
som har mojliggjorts av ny teknik.
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Aven hur processerna koérs i anliggningen ir beroende av
data och i manga fall kors regleringen av processerna idag
pé samma sdtt som de en gang idriftsattes (25 procent) och
manga dr inte helt optimerade eller enbart suboptimerade
(50 procent) enligt studier fran Siemens Process Analytics-
grupp. Utover detta kors 25 procent
ineffektivt och 25 procent har en
prestanda som forsamras over tid.
Dessutom anvinds 1/3 inte alls d&
de kors i manuellt ldge. Andringar
som faktiskt har gjorts ar ofta inte
helt dokumenterade och bristen
pé information och verktyg for att
hantera data gor att risken och ar-
betsméidngden for att 4ndra ovriga
blir for stor. Bristande data eller
bristande anvidndning av dem é&r
en klassisk utmaning for de flesta
foretag.

Narmsta framtiden. Vi befinner oss mitt i en teknisk expo-
nentiell utveckling av data och datorkraft. Det kommer att
ge oss mojlighet att optimera och utveckla foretag pa ett
sitt som vi kanske inte ens kan forestilla oss. Men det finns
dven utmaningar som gor att ménga tvekar infor att satsa
helhjartat pa att utnyttja dessa majligheter.

Paradoxalt nog har de flesta foretag idag stora mangder
data och kunskaper men saknar fortfarande information
och kunskap som kan skapa virdefullare resultat. Eftersom
data ar sparade i olika system och processer, ofta i format
och strukturer som ar svéra att underhdlla, ar detta ett si-
syfosarbete. Siemens lagger stor vikt vid dessa utmaningar
och behov som det dr nodvandigt att jobba med for att vi
ska kunna hjdlpa vara kunder att utnyttja digitaliseringens
mojligheter.

Det ar en resa som just har paborjats. En upptacktsfard
in i det okdnda som vi pa Siemens tillsammans med véra
kunder ar fast beslutna att vara en del av. Vi kan inte sia om
framtiden men vi kan vara med och utveckla den! m



Ans s goass s

ilka alternativ har da vi pd Siemens att erbjuda

kunder inom processindustrin? Tva produktspecia-

lister inom omradet, Thomas Andersson, ansvarig
for Plant Engineering-mjukvaran Comos pa Siemens, och
Mikael Borjesson, ansvarig for processtyrsystemet Simatic
PCS 7 och simuleringsmjukvaran Simit pa Siemens, ger hir
en 6verblick med fokus pa de fordelar som finns bade under
konstruktions-, uppstarts- och driftsfasen med Siemens
l6sningar.

En digital kopia av fabriken &r grunden. Vi borjar fran grun-
den med en fabrik som ska byggas. Medan den fysiska fabri-
ken konstrueras skapas en fullstandig digital kopia — den di-
gitala tvillingen. Comos ar den centrala projekterings- och
datahanteringsplattformen dér alla inblandade discipliner
(projektledning, drift, underhall, ink6ép - det vill sédga inte

Operator Process Overview

Hardware & Plant Hierarchy

Aktuellt

Framtiden inom processindu

COMOS & SIMATIC PCS 7

utgor digitaliseringen

I var varld rader det ingen tvekan om att de foretag som
idag borjar jobba malmedvetet med digitaliseringsstrategi
ocksa ar de féretag som om fem till tio ar kommer att fa
skorda frukten av sitt arbete och sta starkt pa marknaden.

bara konstruktion) kan komma 4t samma grunddata och
dar planeringen av de olika faserna kan dga rum parallellt
sd att man far kortare projektgenomférande samt effektiv
drift och forvaltning av fabriken.

- Det giller att skapa effektiva verktyg for att styra, re-
digera och sidkra kvaliteten pé data fran processdesign och
automation till drift och underhall. Varje disciplin har sina
unika behov. Har méste man forsoka avladgsna allt arbete
som inte skapar viarde och som ofta tar sig uttryck i dubbel-
arbete med data, sokning efter data och kvalitetssakring av
data orsakat av den enkla anledningen att data inte finns i
en effektiv datamodell, siger Thomas Andersson.

Data ar de kritiska byggstenarna. En forutsidttning for den
digitala fabriken dr en datamodell dér alla data har samlats
och dir det gir att anvinda och underhdlla dessa data — den

Forts. ndsta sida

Control / Equipment Modules  Immersive Training Simulator (ITS)

Process model Symbol table

Hardware Simulator

Process Model Blocks Process & HW Simulator

Siemens Automationsnytt 2| 2017 27



Aktuellt |

" Thomas Andersson,'
M ansvarig for Plant
A2 Engineering-mjukvaran =

' n& pa Siemens. ==

T i——

(] 3 —

Forts. fr. foreg. sida

digitala tvillingen. Hir ar dtkomsten
till och verktygen for att arbeta med
data avgorande, for som Thomas
Andersson forklarar:

- Data maste hela tiden vara "as is”.
Det dar nddvandigt att ha dgarskap pa
dina data och att de underhéalls sd att vi
undviker dataerosion eller férsimrad
datakvalitet, om du vill. Den fysiska
fabriken ska hela tiden stimma over-
ens med den virtuella. Det innebéar
normalt dven dndrade arbetsprocesser
och tankesitt kring data. Det rdacker
inte att de bara overfors fran papper
till till exempel pdf - de maste vara i
ett sddant format att de kan anvidndas
och underhéllas ocksa.

Genomgang av fabriken innan den ar
fardig. Medan den fysiska fabriken ar
under uppbyggnad finns den virtuella
fabriken redan tillganglig via Comos
Walkinside. I dagsldget ar det mer eller
mindre standard att 3D-modeller ska-
pas fran grunden under projektering-
en eller med laser eller fotografering
om det ar en befintlig fabrik. Comos
Walkinside kommer utover detta att
vara ett samordningsverktyg under
projekteringen och skapa oOkat vdrde
under hela fabrikens livscykel. Thomas
Andersson forklarar:

- Genom att anvdnda den digitala
tvillingen i 3D kombinerat med data
och dokument i Comos kan den an-
vandas for att trdna operatorer pa
olika scenarier samt visualisera status
for tester, arbetstillstdnd och inkdp.
Comos Walkinside kan anvdndas for
att visualisera och hitta data. Om an-
vandaren till exempel klickar pa en
pump kan man visa tillhérande data
som flodesschema, elschema, riskana-
lys, underhallsanvisningar och annan
relevant information.
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Integrering av system optimerar projek-
teringen. Integreringen mellan Comos
och Simatic PCS7 gor det mojligt att
fora over och generera funktioner
i Simatic PCS7 baserat pa de data
som redan har skapats och anvands i
Comos och dé& integrationen dr dubbel-
riktad kan data som &ndras i Simatic
PCS7 lédsas tillbaka till Comos. Detta
gor att den digitala tvillingen alltid
ar uppdaterad och att en fullstindig
dndringshantering sdkerstélls. Mikael
Borjesson utvecklar:

- Genom att konsolidera uppgif-
terna och anvidnda sig av effektiva
verktyg for design, datahantering och
tillgdnglighet kan bade leveranstiden
och utvecklingskostnaderna minskas
rejalt. I terkopplingen fran véara kun-
der rapporterar de om tidsbesparingar
pé 30 procent eller mer och kostnads-
minskningar pa cirka 20 procent.

Virtuell testning och trdning. Simule-
ringsmjukvaran Simit anvinds for att

—_

Mikael Borjesson, ansvarig for processtyrsystemet Simatic PCS 7 och simuleringsmjukvaran
Simit pa Siemens.

testa funktioner fér automatisering-
en och kontrollen av processen. Pa sd
satt uppticks och korrigeras en stor
maéngd fel redan fore det fysiska idrift-
tagandet av anldggningen. Det kan
spara mycket tid och pengar for det
enskilda foretaget.

Simit kan tillsammans med Comos
Walkinside och operatorsgranssnittet
i Simatic PCS7 aven anvdndas for att
tranapersonalenifilt och kontrollrum
pé ett tidligt stadium sa att medarbe-
tarna dr val forberedda redan innan
de paborjar arbetet i den nya fabriken.
Tack vare den forsta virtuella intro-
duktionen till fabriken kan den fysiska
idriftsdttningen goras snabbare och
med mindre fel.

Effektiv produktion och dokumentation.
For att fa en effektiv produktion reali-
seras styrningen med Simatic PCS7
dar alla processer och data presenteras
overskadligt och ger operatérerna kon-
troll 6ver sin anldggning. Férutom den
direkta styrningen av komponenterna
finns funktionalitet for 6vervakning,
hantering av konfigurationsdata och
statusar. Ett exempel ar 6vervakning
av viktiga komponenter som till exem-
pel en pump, ett filter eller en ventil
dér Simatic PCS7 forutom att styra
dessa kan dvervaka status pd nétverk,
bussar, signaler och energiférsorjning
till och fran dessa samt respektive ob-
jekts funktion.

- Vi kan ta ett underhéallsexempel.
Ett larm visas i processtyrsystemet
Simatic PCS 7 eftersom en pump har
natt en kritisk punkt i forhallande
till pumpkarakteristiken. Operatoren
skickar en anmodan till serviceteamet
och anmodan visas omedelbart i un-
derhéllsdelen i Comos och genererar
en arbetsorder. Genom att anvdnda

N



| Aktuellt

Comos Walkinside kan serviceteamet enkelt hitta pumpen
péfabriken och forbereda sig infor arbetet. Via en surfplatta
kommer teknikern at nédvandiga instruktioner och data i
Comos och kan viadenna dven aterrapportera alla modifika-
tioner direkt till systemet. Pa s& sitt dr den digitala tvilling-
en alltid uppdaterad, sdger Mikael Borjesson.

Effektiv drift och handlingsorienterat beslutsunderlag. Nar
det géller sjdlva driften finns det ocks&d mycket att hamta
for foretag i processindustrin genom att utnyttja digitali-
seringen. Det sker genom att data i allt hdgre utstriackning
samlas in och presenteras pa ett sddant sitt att de utgor ett
handlingsorienterat beslutsunderlag.

- Vvar Operations Intelligence-mjukvarulésning XHQ
konsoliderar och presenterar information visuellt s& att
det skapas en gemensam forstdelse for och syn pa foreta-
get. Genom att till exempel kombinera information om
ravaror, lager, orderstatus och marknadspriser med sjalva
produktionsplaneringen, arbetsorder och processkontroll-
anldggningen kan maximal l6nsamhet ndas, sdger Thomas
Andersson och fortsatter:

- XHQ minskar dven arbete som inte skapar varde. Ta ett
dagligt driftmote dar de olika deltagarna ska samla in och
forbereda en massa information om till exempel skifthén-
delser, driftstatus, priser, lager och sa vidare. Det gor de
vanligtvis vid olika tider och med olika metoder, till exem-
pel laser skiftloggen, tittar pd veckooversikten fran lagret,
kor forfragningar i ERP och exporterar till Excel for att gora
en rapport. Allt detta kan genereras automatiskt via XHQ.
Alltsé sparar deltagarna en massa tid och man far ett repro-
ducerbart kvalitetssdkrat beslutsunderlag utan férberedel-
ser. Det ar ytterligare en nyckel till framgang och grunden
for att bli ett digitalt foretag.

Hur kommer man igang? Stora miangder data som &r spridda
over olika processer och system, bristfulla digitala under-
héllsprocesser och transparens mellan olika avdelningar
kan tyckas vara ett ooverskadligt projekt att ge sig pa. Hur
kommer man igang?

Skaffa en digitaliseringsstrategi och jobba med data. Thomas
Andersson svarar:

- Vigen till ett fullt ut digitaliserat foretag dr lang, sa det
géller att ha en strategi och en metod som gor att alla beslut
stoder digitaliseringsstrategin, att det finns dgarskap till
data samt att tillgdngligheten och underhallet av dessa kan
sakerstallas.

Mikael Borjesson instdimmer:

- For ménga foretag handlar det om att jobba mer aktivt
med sina data. Ett mycket konkret steg &r att f& nodvandiga
data digitaliserade och att hitta en process sé att de under-
hélls kontinuerligt. Det &r en grundldggande forutséttning
for att kunna ha en digital tvilling och stegvis realisera sin
smarta fabrik under de kommande aren.

Védgen till smart industri. Manga foretag 4&r medvetna om att
det ar nodvandigt att anpassa sig till den digitala utveck-
lingen och bli ett smart digitalt foretag. Men de vet kanske
inte exakt hur det ska ga till. P4 Siemens har vi erfarenhet
dels avvar egen produktion och dels frdn vara kunder. Vi har
dessutom komponenter och en mjukvaruportfolj som stoder
hela denna utveckling. Det behover inte vara ett jattestort
Big Bang-projekt — sannolikheten for framgang med denna
metod ar faktiskt liten eftersom ingen idag riktigt vet vad
slutmalet dr. Borja resan med att skaffa en digital strategi,
fa koll pé data och sitt igdng och utveckla delar av proces-
sen eller omraden som ar uppenbara — sma steg framati en
fokuserad riktning.

- En av de stora fordelarna med att anvdnda Siemens
produkter och mjukvaror ar att vi ar val forberedda for att
stodja en digitalisering av fabriken. Om du anvadnder vara
produkter och mjukvaror har du alltid mojlighet att hoppa
pé taget, avslutar Mikael Bérjesson. m

@) siemens.se/comos

¢ thomas.andersson@siemens.com
@) siemens.com/pcs7

¢ mikael.borjesson@siemens.com
@) siemens.selindustri
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| Automation Technology - Process Control System
Nytt kliv mot digitalisering for
processindustrin med PROFINET

och SIMATIC PCS 7 version 9.0

Med nya versionen av Simatic PCS 7 tas ytterligare ett kliv
for att mojliggora digitalisering for processanlaggningar.
Anvandningen av varldsledande Profinet ihop med tva nya
1/0-familjer skapar ratt férutsattningar for att digitalisera

anda ned pa instrumentniva. En rad nya mjukvarufunktioner
kompletterar innovationen pa hardvaruniva.

orkortad utvecklingstid, kontinuerlig 6kad effektivitet,

mer flexibel produktion, 6kad tillgdnglighet, optimerat
underhéll och beslut grundade pa fakta i realtid - ja, listan
ar lang med fordelar som digitalisering ger. Att férena den
verkliga och virtuella produktionen ldngs hela livscykeln
kraver integration av data i flera processteg och nivaer om
det ska fungera. Flexibla nitverk fran faltniva och uppat
ar en bas for vertikal integration. Varldsledande och stan-
dardiserade Profinet (Process Field Network) uppfyller alla
krav frdn processindustrin nar det giller tillgdnglighet,
robusthet, realtidsfunktioner och adven sidkerhetsklassad
kommunikation - samtidigt som enkelheten i anviandning-
en och mojlighet att &ndra under drift finns dar. Ytterligare
fordelar med Profinet som gor den sarskilt intressant for
processindustrin dr kompatibiliteten/integrerbarheten med
Profibus som ar etablerad i all processindustri. Pa detta séatt
kan dldre investering i utrustning enkelt integreras i nyare
system via dvergangar mellan Profinet och Profibus.

Hog tillganglighet i nytt 1/0-system. I version 9.0 av Simatic
PCS 7 introduceras en ny I/O-familj, Simatic ET 200SP HA,
som utnyttjar potentialen i Profinet: redundant Profinet for
koppling mot redundanta styrsystem via tvi ndtverk som ar
helt oberoende av varandra, antingen via koppar eller fiber.
Simatic ET 200SP HA ar en skalbar I/0-familj samtidigt som
storleken dr ungefédr hélften av det vanligaste I/0-systemet
for Simatic PCS 7. En nod med Simatic ET 200SP HA kan ha
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56 kort, dar kort med upp till 32 kanaler kan anslutas vilket
medfor rejél platsbesparing dar sa kravs.

Simatic ET 200SP HA har standardarbetstemperatur fran
-40 till +70 grader Celsius och korten ar dven lackade, con-
formal coating, for 4&nnu battre talighet mot omgivnings-
milj6. Simatic ET 200SP HA kan placeras i Ex-zon 2.

Ny smart méjlighet till anslutning av faltinstrument. Simatic
Compact Field Unit (CFU) 6ppnar for helt nya mojligheter
for integrering av faltutrustning. CFU:n ansluts till Profinet
och tillater flexibel struktur och decentralisering. CFU
kombinerar enkelheten i arbetssatt kring traditionell 4-20
mA och fordelarna med digital fialtbuss. Korskoppling,
kopplingslador och mangledarkablar kan elimineras pa sikt
och konstruktionsmaéssigt kan faststdllande av signaltyper
med mera goras i senare skede vilket underléttar planering
och aven dokumentation.

Tvé exempel som sparar tid: En ny trycktransmitter an-
sluts till CFU via sa kallad push-in-anslutning (inga extra
verktyg behdvs). Den ethernetbaserade (Profinet) CFU:n
startar sjalvmant en initieringsprocess dar instrumentet
automatiskt blir adresserat (ingen risk for adresskonflikt).
Darefter kontrollerar CFU:n automatiskt om den nya trans-
mittern stoder profilen (kommunikationsprofiler standar-
diseras via Profibus och Profinet International) och sedan
ar instrumentet med i loopen och levererar varden till
styrsystemet.

Samma fordelar géller dven for utbyte av ett instrument.
Skifte av ett defekt instrument mot ett fungerande ar enkelt;
inga bekymmer med nyare version av instrument eller an-
nat fabrikat. Nar det ersidttande instrumentet ar inkopplat
kdnner CFU automatiskt av och tilldelar instrumentet en
adress och integrerar det via kommunikationsprofilen. Det
ar fortfarande enklare att byta en glodlampa men vi borjar
narma oss det dven for instrumentering.

Arbete med inkoppling avinstrumentering ihop med sys-
tem som idag kanske tar upp till 30 minuter kan med CFU
realiseras inom 60 sekunder.

CFU har i forsta utgadvan atta Profibus PA-kanaler och
dessutom étta kanaler som fritt kan konfigureras som digi-
talain- eller utgdngar. CFU:n kan dven erbjudas kapsladien
liten 1ada som skyddar mot omgivningsmiljon.
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Smarta mjukvarufunktioner. En rad mjukvarufunktioner i
Simatic PCS 7 version 9.0 hjilper ytterligare till att oka pro-
duktiviteten och flexibiliteten for drift och underhall. Ett litet
urval:

\ * PDM dr uppgraderad med nya funktioner och stéder
- den nya standarden Field Device Integration (FDI) vilket
forenklar integrering av faltutrustning.

e Simatic Batch ar utokad med nya funktioner som medger
battre flexibilitet nar det géller recept och strukturering
i en batchanldaggning. Receptbyggande och hantering
av utrustning (equipment) kan splittas, vilket bland
annat innebdr battre hantering av central styrning av
recept och standardisering over fler anlaggningar.

¢ Plant Automation Accelerator ar ett verktyg for bulk-
hantering och dven projekthantering och som baseras
pé delar frdn Comos.

e Hjalpprocedur for larmhantering, webbstod for batch,
enklare lankning mot hjéalpfiler och dokument, utokade
forreglingsblock dr exempel pa andra nyheter i version
9.0 av SimaticPCS 7. m

@) siemens.selindustri
@) siemens.com/pcs7
¢ mikael.borjesson@siemens.com
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SIMOCODE pro V blir
noggrannare

Med vara nya strém-/spanningsmoduler
for Simocode pro V 6kar noggrannheten
med 50 procent for samtliga matvarden.

M(’jjligheten finns nu &aven
att mata frekvens,
vilket inte var mojligt .
tidigare. En annan fordel
ar att du inte behover
en “decoupling module”
i 1-fas eller it-nét.

Matten pad modulerna
upp till 115 A kommer att
minska med upp till 15
mm padjupet. Modulerna
kommer adven att ha ett
DIN-skenféste precis som
vara strommoduler har
idag. Stromintervallerna
okar for de tre minsta
modulerna; den forsta
kommer att g& upp till 4 A
(tidigare 3 A), den andra upp till 40 A (tidigare
25 A) och den tredje upp till 115 A (tidigare 100 A). m

@) siemens.selindustri
@), siemens.com/simocode
¢ joakim.hedman@siemens.com

thernet/TIP blir den fjarde kommuni-
kationsvarianten av Simocode pro V; Profinetversionen. Konfigurering gors
sedan tidigare har vi varianter med via Simocode ES V14 SP1 eller med en

| Automation Technology - Industrial Controls

SIMOCODE pro V-familjen vaxer
- nu med Ethernet/IP

Den intelligenta

Motor Management-
systemsfamiljen

Simocode pro V

har fatt sitt fjarde
kommunikationsgranssnitt.

Den har dven Webserver precis som

Profibus, Modbus RTU och Profinet. EDS-fil. m

Ethernet/IP-versionen stoder DLR, @) siemens.selindustri
Device Level Ring, vilket innebér att re- @) siemens.com/simocode
dundans fas i kommunikationen. ¢ joakim.hedman@siemens.com

Siemens Automationsnytt 2| 2017 31


http://siemens.se/industri
http://siemens.com/simocode
mailto:joakim.hedman@siemens.com
http://siemens.se/industri
http://siemens.com/pcs7
mailto:mikael.borjesson@siemens.com
http://siemens.se/industri
http://siemens.com/simocode
mailto:joakim.hedman%40siemens.com?subject=

Smatt & gott |

Smarta tips ¢ Smarta tips ¢ Smarta tips ¢ Smarta tips ¢ Smarta tips ¢ Smarta tips °

Smart Grid Software Solutions

Tjanster inom kraftsystemanalys

Vet du att Siemens erbjuder tjanster for elkraftberakningar och
mjukvaror for natplanering, simulering och verifiering for alla
delar i transmissions- och distributionsndt samt industrinat?

S iemens Power Technologies International har 40 ars
erfarenhet av professionell analys och planering av
elkraftssystem som tdcker alla forekommande typer av
analyser.

Exempel pa tjdnster:

e Framtagande av selektivplaner, reldinstdllningsplaner
och relaskyddsscheman.

* Dimensionering/verifiering av strom- och
spanningstransformatorer.

e Dimensionering/verifiering av jordningssystem
inklusive area for koppar.

* Isolationskoordinering for att berdknal/verifiera
dimensionering av ventilavledare.

¢ Motorstartforlopp, simulering och analys.

* Dynamiska och transienta berdkningar.

e Teknisk radgivning for leverans och eventuella
tekniska utmaningar.

¢ Dokumentering och verifiering av elkvalitet.

Smarta mjukvaror. Vi har dven smarta mjukvaror i platt-

formen PSS, Power System Simulation, med verktyg for att

utforma, planldgga och analysera elnét: PSS®E for transmis-

sionsnét och PSS®Sincal for generering och transmissions-,
distributions- och industrinit. m

@) siemens.com/power-technologies

& henrik.sundholm@siemens.com
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Vi har ett heltackande natverk av starka
partner med unikt branschkunnande och
expertkunskap.

Siemens partnerprogram for

systemintegratorer, Siemens
Solution Partner Automation
Drives, ingar foretag som é&r
certifierade inom olika teknik-
och branschmoduler och har
stor kunskap i programmering
och tillampning av Siemens au-
tomations- och drivprodukter.
Detta ska garantera att du som
anldggningsdgare far en optimal l6sning som ger dig en
kostnadseffektiv investering genom hela livscykeln.

Pa siemens.se/solutionpartner kan du lasa mer. m
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| Smatt & gott

twitter.com/siemensindustry
twitter.com/siemens_sverige Tavling
twitter.com/siemens_press

1. Nar gar SPS IPCS Drives?

n facebook.com/siemens.sverige September
Oktober

November

SIEMENS

Youllllil} youtube.com/siemens L. .
2. Vem &r var guru inom processtyrsystemet

Simatic PCS 7?
m linkedin.com/company/siemens Mikael Bérjesson

Goran Persson
Ann-Louise Lindmark

3. Pa vilket foretag jobbar Markus Kinell?
Mekano
Lego
Duplo

4. Vilken placeringsort har var medarbetare Erik Lundén?
MéIndal
Upplands Vasby
Sundsvall

5. Nar Midroc Automation moderniserade SSAB:s gamla
rajarnslok med ny styrning gick projektet snabbare
och smidigare an férvantat tack vare vad da?

Solution Partner-ansvarige Kent Akerlund som piskade pé
Midroc Automation-vd:n Jonas Bergmark som piskade pa
Den suverdna och integrerade automationsplattformen
TIA Portal

Prenumerera | Lamna dina svar pa

siemens.se/automationsnytt

pa vart digitala nyhetsbrev! Sista svarsdatum: 31 augusti 2017

Anmal dig pa
siemens.se/automationsnytt.
Vinnare i forra numrets tavling
Sma hjalpmedel fick:

Ola Noldker, Volvo Penta, Vara

Peter Lejon, Angelholms kommun, VA-verken
Johan Holter, MacGregor Sweden, Ornskéldsvik

Har du tekniska fra > Anders Olsson, AO Automationskonsult, Kristianstad
gor: Leif Svensson, IAC Group, Skara
Du kan kor:takta osvenska supportens call-center Lars Mostrém, Mittsverige Vatten & Avfall, Sundsvall
for dina fragor pa telefon 0200-28 28 00.
Du kan aven registrera din frdga pa webben. Ritta svar:
Pa vdra internationella supportsidor kan du soka 1. 43 500 m2 stort ar Elektroskandias nya centrallager i Orebro.
efter teknisk information, manualer, applikations- 2. Summ Systems vd heter Dick Nystrom.
exempel och mycket annat. Dér finns ocksd ett 3. Sigentics heter vira nya generatorer av hogsta kvalitet
forum dér du kan stélla egna fragor och ldsa i effektomrade fran 0,3 MVA till dver 70 MVA.
andras fragor och I&sningar. Mer information och 4. Gunnar Skagerlind jobbar pa Siemens Financial Services.
ldnkar finns pd siemens.se/service&support. 5. Sipart PS2 &r en lagesstéllare.
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Kontakta oss |

Service- & reparationspartner

Grossister Auktoriserade distributorer

Assemblin

Assemblin
Tfn: 010-472 60 00

assemblin.se

ahisell

gér det enklare att vara proffs

Ahlsell
Tfn: 08-685 70 00

ahlsell.se

0226-170000

ELMOTORSERVICE

Krylbo Elektra
Tfn: 0226-17 00 00
krylboelektra.se

@ Elektroskandia
eics

Elektroskandia
Tfn: 08-92 35 00

elektroskandia.se

Mekano Selga
MEKAN Tfn: 042-20 26 00 "= SELGA Tfn: 08-556 213 00
INDUSTRISUPPORT mekano.se selga.se
Pited Elmotorservice Solar
@ s Tfh: 0911-919 30 Tfn: 031-382 50 00
R pitea-elmotorservice.se SOl-a r solar.se

i

www.rorick.se
Tel. 022145 75 00. Fax 022145 75 76

Rorick Elektriska
Verkstad

Tfn: 0221-45 75 00
rorick.se

Storel

Storel
Tfn: 0520-47 52 00

storel.se

WH-Service AB
Elektromekanik & pumpteknik
Crnniat 533

WH-Service
Tfn: 060-55 36 70

whservice.se

Siemens Solution Partner

- Siemens analysinstrument:

alnab

Alnab Armatur
Tfn: 031-44 94 50

alnab.se

- Siemens processinstrument:

AXEL LARSSON X1

() FAGERBERG

Axel Larsson
Maskinaffar
Tfn: 08-555 247 00
axel-larsson.se

Gustaf Fagerberg
Tfn: 031-69 37 00

fagerberg.se

- Siemens kuggvéaxelmotorer,

kopplingar etc:

JENS S. Transmissioner AB

Jens S
Transmissioner
Tfn: 011-19 80 00
jens-s.se

- Siemens vdgningssystem:

SITECH

Sitech Sverige
Tfn: 010-456 80 00

sitechsolutions.com/se

@ siemens.selindustri/partner

Alnab Armatur

Koteko

Styrkonstruktion

. 031- 7Z KOTEKO . 21 Styr Smaland

anob Tfn: 031-44 94 50 K KOTEKO  1in: 0211502 10 Konstruktion  Tfn: 039377 35 00
alnab.se koteko.se .

styrkonstruktion.se

2:?:::82,1& Hansson AL MEA Automation ° Sweco Energuide

A o s 00 - Tfn: 0501-39 91 00 SWECO ﬁ Tfn: 08-695 60 00
ah-automation.se mea.se sweco.se

Au s- :\':J;c;;rll:;gr;:tekmk Midroc Automation Teamster

P 3 M s 0104707500 teamster T:031-658000

For Successful Automation

Tfn: 010-472 02 50

automationsteknik.com

midrocautomation.se

teamster.se

AAVT

INDUSTRITEKNIK

AVT Industriteknik
Tfn: 0322-64 25 00

avt.se

Pidab
Tfn: 031-334 26 00

pidab.com

f| AB Téndkulan

Data & Processantomation

Tandkulan
Tfn: 0243-25 50 40
abtk.se

COWI

Cowi
Tfn: 010-850 10 00

cowi.se

PlantVision W

Plantvision
Tfn: 08-503 045 50

plantvision.se

AF-Industry
Tfn: 010-505 00 00

afconsult.com

[CRANEX_

Cranex
Tfn: 0920-144 16

cranex.se

Teknik
& Arkitektur

Projektengagemang

Sverige
Tfn: 0500-78 48 00

PROJEKTENGAGEMANG ~ Projektengagemang.se
—— Eitech Engineering .. PSyry Sweden
EiT=CH r: 087446100 S POYRY Tn: 010-474 00 00
eitech.se poyry.se
Elektroautomatik . .
i Sverige Rejlers Sverige
J =REJLERS Tfn:0771-780000

elektroautomatik

Tfn: 031-720 73 00

elektroautomatik.se

rejlers.se

JERNBRqg

Jernbro Industrial
Services
Tfn: 010-483 00 00

jernbro.com

SEAE

Teknik AB

Sevab Teknik
Tfn: 031-87 99 20

sevab-teknik.se

Solution
Partner

SIEMENS

Automation
Drives

@ siemens.se/solutionpartner

Technology Partner

@ ELEKTROMONTAGE

Elektromontage
i Soderkoping
Tfn: 0121-344 00

elektromontage.se
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Kontaktaoss ¢ Kontaktaoss e

Order Management
Telefon: 08-728 15 00

Vanligen valj:

n Order/lagerstatus

B Pagdende leveranser

B Produkt- eller prisfragor

n Reservdelar/reparationer/utbyteskop

B Garantier/returer/6vriga reklamationer

Nyfoérsaljning: industry.om@siemens.com
Reservdelar: reservdelar.se@siemens.com

Garantier/returer/
ovriga reklamationer: reklamationer.se@siemens.com

Industri Service & Support
Telefon: 0200-28 28 00

Vanligen valj:

n Registrera supportdrende

a Bestalla servicetekniker

B Reservdelar/reparationer/utbyteskdp
n Garantier/returer/6vriga reklamationer
Telefon fran utlandet: +46 8 728 12 72

Akutservice utanfor kontorstid: 0771-41 41 51
siemens.se/service&support

Internetbutiken Industry Mall
siemens.se/industrymall

Sitrain utbildningscenter
sitrain.se@siemens.com
siemens.se/sitrain

Massor och aktiviteter
siemens.se/evenemang

Regionskontor

Kontaktaoss

| Kontakta oss

Kontakta oss ¢ Kontakta oss

)

Kontakta oss
@ T XX

@) siemens.selindustri

Upplands Vasby Link6ping Méolindal

Post: 194 87 Upplands Vasby Post: Roxviksgatan 6, 582 73 Linképing Post: Box 14153, 400 20 Goéteborg
Besok:  Johanneslundsvdagen 12-14 Besok:  Roxviksgatan 6 Besok:  Ostergdrdsgatan 2-4, MéIndal
Véxel:  08-728 10 00 Véxel:  013-460 61 00 Véxel:  031-776 86 00

Jonkoéping Malmo Sundsvall

Post: Box 1007, 551 11 Jonkdping Post: Box 31054, 200 49 Malmé Post: Box 776, 851 22 Sundsvall
Besok:  Asenvégen 7 Besok:  Pulpetgangen 6 Besok:  Bergsgatan 130

Véxel:  036-570 75 00 Véxel:  040-59 25 00 Véxel:  060-18 56 00

Ingenuity for life

Siemens ar ett globalt teknikforetag som har sttt for ingenjorskonst,
innovation, kvalitet, palitlighet och internationalitet i 6ver 165 ar.
Foretaget ar verksamt i mer @n 200 lander med fokus pa elektrifiering,
automation och digitalisering. Under verksamhetsaret 2016 genererade
Siemens en omsattning pa 79,6 miljarder euro och hade 351 000
anstallda varlden over. | Sverige har Siemens funnits sedan 1893

och har cirka 4 200 medarbetare pa ett fyrtiotal orter med huvud-
kontor i Upplands Vasby. Det senaste verksamhetsaret (2016) var
omsattningen for Siemens Sverige cirka 16,6 miljarder kronor.

Ovriga lokalkontor hittar du p& siemens.se

Siemens Automationsnytt
Utges och distribueras av: Siemens AB, 194 87 Upplands Vasby
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Returadress:
Siemens AB
194 87 Upplands Vasby

Adressandring gors till
industry.om@siemens.com
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MindSphere

Ta kontroll 6ver den digitala transformationen.

—

I IRy E iy

_ MindSphere, vart 6ppna molnbaserade operativsystem for loT, erbjuder
b | ett ekosystem av appar (MindApps) och uppkopplingsméjligheter

. (MindConnect). Som kund far du tillgang till en omfattande och
‘kostnadseffektiv plattform fér datalagring samt virtuell Gvervakning
av data. MindSphere erbjuder dven mojligheten att utveckla egna
appar som du kan anvanda och sdlja.

Dessa appar banar vag for nya digitala tjdnster som kan ge konkurrens-
fordelar baserade pa effektivt och smart nyttjande av insamlade data.
Fran data till kunskap, fran kunskap till matbara affarsframgangar.

—
siemens.se/industri |

¥
Lds mer pa siemens.se/mindsphere.

20171-011A
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