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Herausforderungen in der Produktion und Instandhaltung SIEMENS
Ihg,ehuf\ty‘foru'[e

e Sicherheit und Umwelt

* Regularien und Vorschriften
 Reduzierung der Kosten

* Verlangerung der Asset-Lebenszeit
« Erhaltung Anlagen Verfugbarkeit
 Optimierung Energie und Rohstoffe
 Demografischer Wandel

« Erhaltung Know How
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Viele Daten sind vorhanden SIEMENS
In heterogener Form und in verschiedenen Systemen lngenuity for Life

Viele Daten, aber ...
Keine Transparenz
uber Asset KPIs

und Performance

Frei verwendbar © Siemens AG 2019
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XHQ Operations Intelligence SIEMENS
Aus Daten werden Informationen, verfugbar in Echtzeit lngenuity for ife

Alle Alle Anwender
Vom Top-Management

bis zum Operator

Kontextualisierung Uberwachung

Datenquellen KPIs & Aggregation Anzeige & Meldung

Betriebswirtschaft Pedormance i utusten Wétmnity Mot B gl

* SAP/ ERP y 321 sswm
* HSE Datenbanken .

KPIs und Balanced Scorecard

. : | | T 321 ez 5 . ” v :

Terminplanung Ubersicht der Geschéftstatigkeit
+ Dokumentenquellen —— 150 400 m : : :
- Instandhaltung "o Produktionsziele und Erreichung
« COMOS N T 129,204 - Qualitat
* COMOS MRO i = aammme - Erfullung regulatorischer Auflagen

Energiemanagement
ot Gunaraton (W} 003 Aol (N1 Enary VIGki(MW) Chargenanalyse
23561 48890 22

- e v Instandhaltung
Cupuaty Fa V) Farcwd Dutnges Opsn Amit=
56 5 26 - |- Asset / Flotten Management
MTO Pran FuMilimans (MW) HSSE Incldents MTD (¢} — »
- Anlagenzustandsiberwachung

| B ,
Théemal = 5 15 Bestands- und Liefermanagement
<_\.} .

33 .‘ @' D D ERP Datenintegration
wo P Umwelt, Gesundheit und Sicherheit
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XHQ Architektur

Einheitliches globales Informationsmodel

XHQ Intelligence Server:

Connector Framework:
Einfach konfigurierbare Schnittstellen

Cache fir Echtzeitdaten:

Keine Duplizierung der Daten
Optimierte Anbindung an Datenquellen
Reduzierte Netzwerkbelastung

Daten & Modellierung

Hierarchie, Anlagenstruktur, Assets
Kontextualisierung von allen Daten
Minimierter Aufwand fur Rollout

Frei verwendbar © Siemens AG 2019
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XHQ Architektur
Einheitliches globales Informationsmodel

XHQ Anwendungen:

Visualisierung auf dem Bildschirm
Alle notwendigen Informationen in Echtzeit
Eindeutige Darstellung fur schnellere Entscheidungsfindung

Visualisierung auf mobilen Geraten
Adaptierte Darstellung auf mobilen Geraten
Verfugbar fur unterschiedliche mobile Plattformen

Interaktiver Trender
Ubersichtliches Kurvendarstellung fiir visuelle Analyse

Visual Tile Composer

Einfache Erstellung von neuen Dashboards durch die
Anwender unter Verwendung der existierenden graphischen
Komponenten
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XHQ Architektur
Einheitliches globales Informationsmodel

XHQ Applikationen:

Reporting Services
MS SQL Server Reporting Services
XHQ Daten nach—> MS Excel < XHQ Daten lesen

KPI Berechnungen

Kalkulationen mit Daten aus unterschiedlichen Quellen
Die spezifischen Zugriffsrechte werden den KPIs vererbt
KPIs kdnnen in Historian geschrieben werden

Performance Management

Kontinuierliche Uberwachung von Werten und KPIs
Warnung per E-mail oder SMS bei Abweichungen
Operator Eingaben flr strukturierte Analysen
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XHQ Quick Start Pack
KPI Management

Einfache Erstellung neuer KPIs und
Visualisierung mit einem
Konfigurations-Assistenten.

Benefits:
« einfache Handhabung

« Ubersichtliche Darstellung
wichtiger Kenngrof3en

« Verknupfung von Informationen aus
unterschiedlichen Datenquellen

Frei verwendbar © Siemens AG 2019
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XHQ Quick Start Pack

Batch Analyzer und Batch Explorer

Ubersichtliche Analyse und Vergleich
aller relevanten Daten verschiedener
Chargen

* Vergleiche mit Golden Batch
« Alarmanalyse aus DCS

* Prozessdaten aus Historian
« Laborergebnisse aus LIMS
« Einbindung Planungs-Tools

Benefits:
« Optimierung der Produktion
« Verbesserung der Qualitat

Frei verwendbar © Siemens AG 2019
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XHQ Quick Start Pack
Supply Chain Intelligence

Ubersichtliche Darstellung aller
relevanten Information zur
Uberwachung der Lieferkette

« Tanklager, Lagerbestande
« Materialbewegungen

 Verlade-Terminals

« Einbindung Planungs-Tools

Benefits:

« Optimierung der Lagerhaltung
* Optimierung der Lieferkette

Frei verwendbar © Siemens AG 2019
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Supply Chain Overview
Inventary by Type Inventary by Group
bbl Crude bbl  Intermediate bbl Finished bbl Crude bbl Slop bbl Asphalt bl Hz
B104 - . 36676 - - 25051 - - 6104 - - 15303 - - 15287 - - - 16580 - -
3052 - - | 2169.2 18338 - \ 17278 12525~ ’ | 5235.8 3052 - | 2169.2 7651 - M 6249.6 7643 - ’ 5069.9 8290 - .
0- -k 0- - . 0- j | 0- - ok - 0- I 0- -
Avail. 39349 Ayvail. 19398.0 Auail, 19814.9 Ayvail. 3934.9 Avail, 9053.0 Avail. 10217.0 Aasait. 10
Arrival Summary Terminal Summary
May-24-2017 May-31-2017 Jun-07-2017 o _ o
Vol (bbl)/Num Vol (bbl)/Num Vol, (bbh/Num Name. |% X Type |% | v| Reset c @
Coastal 261.2/3 83.7/1 260.3/3 = | | ]
Pipeline 0.0/0 4175/5 250.5/3 Berth 1 - 1 17.1 81.10 2842 & A
Rail 327.5/4 255.9/3 506.1/6 Herltyd Yt : — 8790 3880 A
Berth 3 Sl 0 0.0 0.00
Road 0.0/0 0.0/0 0.0/0 e 000 A |
Berth 4 oot 2 418 165.20 69.62
Total 588.7/7 757119 1016.9/12 Berth 5 it 0 o0 500 A
||  PumpsStation Pl 2 NA 170.10 69.62 ‘
CA1011  NIA NIA NIA 82.30 | Rail1 o} 0 0.0 0.00 000 A |F
TX-0BO1 06-12-2017 15:35:38  06-13-2017 12:42:50 21.1 87.00|z| Rail2 o] 1 214 89.60 3520 A
V-414  05-26-2017 07:46:11 05-27-201700:48:35 17.0 g3gp/— Rail3 Lol . 178 8680 2962 A |
V307 NA NIA NIA a170 | Rail4 L o} 1 240 90.00 4000 A
V-217  06-05-2017 19:21:42 06-06-2017 16:57:42 216 87.70 Rail 5 | o} 1 17.0 80.70 2838 A |
V217 06-13-2017 10:04:26  06-14-2017 09:35:38 235 33.80 Lot1 1 233 85.30 3878 A
TX-0801  05-29-2017 10:54:50 05-30-201707:33:14 206 88.00 Lot2 B 2 0 0.0 0.00 0.00 4
V277 05-30-2017 04:36:06 05-31-2017 01:57:42 214 3930 v| Lot3 P 2 681 24950 1p0.00 v
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XHQ Quick Start Pack
Energy Management

Ubersichtliche Darstellung aller

relevanten Informationen zu Bezug,
Erzeugung und Verbrauch von Energie

Benefits:

« Transparenz Verbrauchsdaten

« Einsparungen Verbrauche

« Optimierung Erzeugung/Bezug

« Relative Energieverbrauche
« Erkennung von Anomalien

Frei verwendbar © Siemens AG 2019
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XHQ Morgenrunde SIEMENS
Meetings, Statusberichte, Schichtubergabe, ... lngenuity for Life

Vorher...

Verschiedene Teilnehmer = . ,,Single_Point of Truth®
= etrhe | T L  Abgestimmte Inhalte
« Sammeln Daten =Ll B

= EFEe « Arbeiten mit Echtzeitdaten

« Ubersicht bei normalen Betriebs-
zustanden

* Hinweise bei abweichenden
Bedingungen oder bei kritischen

» Erstellen Berichte
* Visualisieren historische Daten

Typische Effekte

» Konsolidieren von Datenquellen

» Diskutieren mehrerer Versionen Sltgatlonen | o |
« Schreiben und Verteilen eines » Weitere Details mit einem Mausklick
Besprechungsberichtes * Nachhaltig

Eindeutig und nachvollziehbar
Automatisierte Berichterstattung
ohne zusatzlichen Aufwand
Know-How Erhaltung

I L
LAY ’
o .
B 3
.
.
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XHQ Referenzen: GSK = Glaxo Smith Kline SIEMENS
Produktionstiberwachung in der Pharma-Chargen-Produktion lngenuity for Life

R GSK IIM Digitalisierungs-Lab
PERATIONS '

Die Idee des Digitalisierungslabors ist
es, aus dem technisch Mdglichen
Saaee 3atie Lésungen zu entwickeln, die in einem
realen Produktionsumfeld in der

0 1 Pharmaindustrie sinnvoll und
- ‘ v : machbar sind. Besucher und
= - | e X Anwender sollen erleben kénnen,
welche Chancen Automatisierung,
MES, Analytik und Informatik bieten.
Das Labor soll zeigen, dass sich
moderne Systeme und Technologien
so in einer Fertigungsumgebung ein-
setzen und kombinieren lassen, dass
die Pharmaindustrie das Potenzial
der Digitalisierung nutzen kann — und
damit dem zentralen Ziel von GSK
dienen: Patienten in aller Welt einen
besseren Zugang zu Medikamenten
zu ermoglichen.

101138001

Frei verwendbar © Siemens AG 2019
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XHQ Referenzen: BASF

Unternehmensweite Operations Intelligence

MES-I Struktur und Prinzip

 Unterschiedliche Nutzertypen mit spezifischen
Dashboards und Funktionalitaten

+ Unterschiedliche Anwendungen flr einzelne
Standorte, standortiibergreifende Services oder
Applikationen fir die Konzernzentrale

 Globale, ortspezifische, anlagenspezifische
Datenquellen

- Grof3e Mengengeruste, eine Vielzahl von
angeschlossenen Anlagen, viele Datenquellen,
grof3e Anzahl von Anwendern

Frei verwendbar © Siemens AG 2019
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Alle Informationen und Dokumente Uber den gesamten Lifecycle
Asset Portal mit kontextualisiertem Zugriff
= e - KPIs aus Produktion und

Asset Performance

SIEMENS
lngenuity for tife

(1} ’l"

Zugriff auf ‘ "I
Engineering Daten
Instandhaltungs- Daten verflgbar

Management fur Analysen
B e Produktions-
o planung

4« | Betriebsdaten
b v ’ e
L’ S In Echtzeit
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Das 3D Digital Asset Portal
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@ comos walkinside 10.2 — ! X
File Edit View Options Scenarios Windowing Database Help
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status: Finished selecting "8-G-2500A". coordinates: {79,79;11,08;-1285} @
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File Edit View Options Scenarios Windowing Database Help
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Owner Operator, UK

Customer benefits

» Increased project quality and productivity —
risks for project delays

« Cost savings in training and travel to
construction yard

SIEMENS
lngenuity for tife

Dlgltal Asset Portal for Offshore

Digital Twin with 3D CAD model data regularly updated with

3D laser scanning to compare plan with as-built status

Project and Operations Team members in Singapore and
Aberdeen are able to access the 3D Digital Twin anytime
and provide early feedback to the EPC

Further efficiency enhancements during commissioning,
startup and operations through virtual familiarization and the
ability to locate equipment by using the 3D Digital Twin.

Siemens Scope: COMOS Walkinside, XHQ
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https://www.siemens.com/press/pool/de/materials/mediaservice/2018/mediaservice-2018-12-12-e.pdf
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Customer benefits

Maximize production with 60 — 70%
less offshore operators required
leading to ~30 % savings

Untrestricted© Siemens AG 2019
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- Remote Operatlons Center

Digital Twin with 3D CAD model data regularly updated with
3D laser scanning to compare plan with as-built status

Project and Operations Team members in Singapore and
Aberdeen are able to access the 3D Digital Twin anytime
and provide early feedback to the EPC

Further efficiency enhancements during commissioning,

startup and operations through virtual familiarization and the
ability to locate equipment by using the 3D Digital Twin.
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Entdecken Sie die fihrende Operations Intelligence-Plattform,
die von grol3en Unternenmen weltweit genutzt wird
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“ 100.000+ Benutzer
weltweit

600+ Standorte
175+ Grol3e Raffinerien

350+ Chemische /
Petrochemische Anlagen

100+ Upstream
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> 30% der weltweiten

Raffineriekapazitat in XHQ

visualisiert

Onshore & Offshore
Upstream Projekte

Umfangreichste Operations
Intelligence-Projekte In

Downstream, Upstream,
Chemical (AMR Analyst)
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Entdecken Sie die fuhrende Operations Intelligence-Plattform, SIEMENS
die von grol3en Unternenmen weltweit genutzt wird
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http://www.cnoocltd.com/
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Gerd Kling

Pre-Sales Consultant

Siemens AG - COMOS Industry Solutions
DIPAAECIS S

Mobil: +49 1522 2703021
E-mail: gerd.kling@siemens.com
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