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Jobba smartare med snabbanslutande startapparater | nger kunder
ligga i framkant | Trottnade pa sondervittrade tryckknappar |
Simuleringsmjukvara underlattade nar sakerheten hojdes i kemifabriken
| Optimera kontinuerligt med holistisk digital tvilling
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Forsta ordet |

Tid for eftertanke och utveckling brukar det vara
ont om men kanske har du nu maéjlighet att tanka
till kring hur du och ditt foretag vill och bor arbeta.
Med hdllbara, innovativa Iésningar finns vi hdr
foér att hjdlpa dig att jobba smartare. Glad var!

Ann-Louise Lindmark
Chefredaktdr och ansvarig utgivare
@ ann-louise.lindmark@siemens.com

Jobba smartare!

Det d4r en utmanande tid for ménga av
vara kunder men det dr ocksd nu det
kanske finns tid for forbattringar och at-
garder for att jobba smartare och uppna
mer med mindre insats. Vara produkter,
system, losningar och tjdnster hjilper
till att omforma hela industrier - in-
dustrier som paverkar vara dagliga liv.
Vem ar det dd som gor denna omvand-
ling mo6jlig? Det dr alla vi tillsammans.

Det ar sa vi vill jobba: tillsammans vill
vi arbeta fram innovativa lésningar for
att ni ska kunna jobba smartare och
bidra till att utforma en hallbar véarld.
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Tillsammans med véara kunder, partner
och medarbetare arbetar vi fram ny-
danande tekniker som gor bade arbets-
vardagen och den personliga vardagen
battre.

Siemens har en unik position for
att tackla industriella utmaningar
med Al-baserade innovationer, Edge
Computing, simulering med mera och
har en unik kompetens for att kombinera
den virtuella och den fysiska varlden.
Under varen kan du ta del av vara web-
binarier om bland annat simulering, dar
viger en overblick over vilka mojligheter

och verktyg som finns, hur du kommer
igang samt vilka fordelar du far av att
implementera simulering i ditt arbete.

Vi erbjuder nu ocksd ménga av utbild-
ningarna inom var utbildningsverk-
samhet Sitrain som online-utbildningar
pa svenska eller engelska for att du eller
dina kollegor ska fa den kunskap som
behovs utan att dka hemifran.

Nu ser vi tillsammans till att gora 2021
till ett bra &r och fortsitter att skapa
hallbara, innovativa I6sningar for en
varld som vi vill och kan leva i.

@) siemens.selindustri

Mikael Leksell

Vd Siemens AB och Siemens Nordics
mikael.leksell@siemens.com

@) linkedin.com/in/mikael-leksell
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Stories |

Gick fran skruvdragare till surfplatta
— Elpro jobbar smartare med
snabbanslutande startapparater

Elpro i Alingsas ville jobba smartare och fa ned montagetiden f6r sina elskap.
Tillsammans med Siemens diskuterades ett effektivare och sakrare arbetssatt
fram dar snabbanslutande startapparater med fjaderanlsutning gor att Elpro
sparar en andel av montagetiden per elskap.

Foton: Elpro

Drygt 3 000 m2 monteringsyta har Elpro till forfogande i sin nya produktionsanlaggning.

ammantaget blir den kortare

montagetiden per skép en hel del

insparade timmar och kostnader
om man som Elpro bygger elskdp med
aterkommande stora volymer.

- Till en av vara kunder bygger vi runt
450 elskép per ar, sdger Henrik Karlsson,
marknads- och séljchef pé& Elpro.

Elpro sysslar inte bara med seriepro-
duktion av apparatskap.

- Vi dr dven duktiga pa enstaka pro-
jekt med allt fran ett enda komplicerat
skép till mdnga sma lador.

4 SIEMENS AUTOMATIONSNYTT 1]2021

Satsning for framtiden. Fran att en gang
ha varit enbart skdpbyggare har Elpro
gatt till att &ven bygga hela maskiner
med mekanisk konstruktion, elkon-
struktion, programmering och monta-
ge at kunder i vitt skilda branscher.

1]

- Vi genomgick en forvandling for fem
ar sedan diar vi gjorde en medveten
satsning for att bli duktiga inom flera
omraden, sdger Jesper Ottosson, nybli-
ven vd pa Elpro.

Foretaget ISO-certifierades, satsade
pé sélj och marknadsforing och byggde
strukturer och processer.

- Vi ville bli ndgot annat &dn ett klas-
siskt svenskt familjeindustriforetag,
sdger Jesper Ottoson, vars familj fort-
farande dr verksam inom foretaget vars
grund lades redan pa 1960-talet.

Framforallt ville man nu jobba smar-
tare och fa ned montagetiden.

- Nér jag borjade for snart tva ar se-
dan slogs jag av att alla arbetade med
nagot handverktyg. Det kdndes inte
som 2000-talet. Det har vi dndrat pa.
Personalen behover inte langre hela ti-
den anvanda skruvdragare, kabeltdng-
er, skaltanger och hylstdnger. Nu kopp-
lar de allt oftare med push-in-teknik
istdllet och vid behov efter en digital
kopplingstabelli3D paen surfplatta, sé-
ger Henrik Karlsson som har bakgrund
inom telekom- och fordonsbranschen.

Idag véander sig Elpro i forsta hand
till maskinbyggare inom tillverknings-
industri, infrastruktur samt energi och
milj0 med tillhérande konsultverk-
samheter - gidrna med inriktning pa
hallbarhet.

- Dels jobbar vi gdarna med kunder
inom hallbar energi, dels utvecklar

Vi ville fa effektivare
produktion och battre flode



Martin Lindstedt, forsaljningschef pa Siemens, Christian Fischer, sdljspecialist pa Siemens,

Daniel Bodewall, chef for affarsenheten Electrical Products pa Siemens, Joel Hofgren, séljare pa
Elpro, Jesper Ottoson, vd pa Elpro, Henrik Karlsson, marknads- och séljchef pa Elpro, och Peter

Henriksson, forsaljningsingenjor pa Siemens.

Vi uppskattar verkligen
det stod vi fick 1 hela processen

vi oss pd ett langsiktigt och hallbart
sdtt samt att vara produkter ska vara
framtagna pé bésta sdtt ur miljo- och
hallbarhetsperspektiv, séger Jesper
Ottoson.

Siemens som stéttande radgivare. Det
var efter SPS-méssan i Niirnberg som
Elpro tillsammans med Siemens borja-
de fundera pa hur produktionen skulle
kunna goras mer modern och effektiv.

I borjan av 2020 flyttade Elpro in i nya lokaler vid E20 i Tokebacka industriomrade
utanfor Alingsas.

| Stories

Utmaning | Elpro i Alingsas vill
jobba smartare och battre for att
utveckla sin produktion och fa
battre flode i fabriken.

Losning | Med Siemens som
stottande radgivare kom Elpro
fram till ett snabbare och sakrare
arbetssatt med hjdlp av snabban-
slutande ldgspanningsapparater.

Resultat | Tack vare Siemens
startapparater med fjaderanslut-
ning har Elpro fatt bort manga

manuella moment och montage-
platarna kan monteras mycket
snabbare — bade produktion och
fléde har forbdttrats och blivit
sakrare.

-Vifickméngabraidéer pA méassan. Nar
vi kom hem fick vi ett skarpt fall med be-
stillning p& en maskin dir vi behdévde
fa ned montagetiden. Vi borjade funde-
ra pa om vi kunde stromlinjeforma vara
komponentval och jobba smartare for
att fa ett béttre slutresultat. Vi ville fa
effektivare produktion och bittre flode
i fabriken, sdger Henrik Karlsson.

Elpro sammankallade till ett mote
med Siemens om hur man skulle kun-
na f& bort manuella moment for att fa
snabbare och battre produktion.

- Vi uppskattar verkligen det stod vi
fick i hela processen dar vi gick igenom
vara behov, hur vi jobbar, hur vi skulle
kunna gora det snabbare och biattre och
vad vi ville uppné. Siemens stédllde upp
med kompetens och tillsammans disku-

Forts. ndsta sida
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Fjaderplinten har speedat upp var produktion

Forts. fr. foreg. sida

terade vi fram komponentval, struktur och hur vi kan gora
affdrer framat. Det var vadldigt bra, sdger Henrik Karlsson.
-Ja, det var verkligen en professionell respons, instimmer
Jesper Ottosson.
- Vi har ett gott samarbete med Elpro sedan manga ar
tillbaka, vilket vi uppskattar stort, sdger Peter Henriksson,
forsaljningsingenjor pd Siemens.

Snabbt och sdkert med fjaderanslutning. Med snabbanslutan-
de fjaderanslutning pa I/O har Elpro fatt bort skruvdragare
och andra manuella moment och har nu fatt ett bAde snabbare
och sdkrare montage.

- Fjaderplinten har speedat upp var produktion. Vi slipper
efterdra och har fatt sikrare anslutningar. Den hér snabb-
anslutningstekniken arriktigt bra, sager Henrik Karlsson och
fortsatter:

Motorskydd och kontaktor inom Sirius Innovations: Sirius 3RV2 och 3RT2.

6 SIEMENS AUTOMATIONSNYTT 12021

- Vi producerar mer effektivt och vi gor det pa ett hallbart
sdtt, bade ur yttre milj6-, arbetsmilj6- och kvalitetsaspekt.
Var vision ar att vi ska vara forsta valet nar svenska och in-
ternationella kunder efterfragar flexibilitet, effektivitet och
hallbara losningar. Det kan vi uppna eftersom vi har kom-
petensen och det vi monterar dr av hogsta kvalitet fran en
varldsledande leverantor. Vi dr bara i borjan av var utveck-
lingsresa och ser med spidnning pa framtiden. m

Lagspanningsprodukter: startapparater med fjaderanslutning inom
Sirius Innovations: motorskydd, kontaktorer, relder, sékerhetsrelder,
normapparater och spanningsaggregat; Sentron effektbrytare

Styrsystem: Simatic S7-1200 och S7-1500

HMI: Simatic HMI Comfort Panels

Distribuerade 1/0: Simatic ET 200SP

Industriell kommunikation: natverksswitchar Scalance
Drivsystem: Sinamics G120C

Servosystem: Sinamics S210

@ siemens.se/industri

@) siemens.com/sirius

@ siemens.com/controlpanel
@ elpro.se


http://siemens.se/industri
http://siemens.com/sirius
http://siemens.com/controlpanel
http://elpro.se
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Utmaning | ALO Center i Mora brinner for att producera
hogkvalitativa maskiner till den internationella sdgblads-
industrin och hjdlpa kunderna att uppna sina mal.

Losning | Att vara innovativ och anvdnda innovationer
ar den vdgledande principen for det dagliga arbetet.
Med MindSphere, Siemens 6ppna, molnbaserade
operativsystem for IloT, kopplar ALO upp maskiner

och linjer.

Resultat | Genom att samla in data kan ALO hjalpa
kunder med service och reservdelar genom att battre
kunna forutsaga férebyggande underhall samtidigt som
behovet av aktiva atgarder och behovet av att vara pa
plats minskar.

| Stories

MindSphere
hjalper ALO
hjalpa

For att hanga med i dagens snabba
utveckling och leverera hogt varde dar det
avgorande att anvanda innovativ teknik.
For att hjdlpa sina kunder att ligga i fram-
kant och samtidigt fa en hallbar produktion
kopplar ALO Center upp maskiner och linjer
for bandsagstillverkning med hjalp av
MindSphere, Siemens 6ppna, moln-
baserade operativsystem for lloT.

bladsmaskin, grunden till dagens ALO Center, var det

uppenbart att han var fore sin tid. Idag, tre generatio-
ner senare, ar ALO fortfarande familjedgt och traditionen
upprétthalls: att vara innovativ och att anvédnda innovationer
ar den viagledande principen for det dagliga arbetet.

- Vi brinner fortfarande lika mycket for att producera hog-
kvalitativa maskiner. Vildgger en stor del av omséattningen péa
R&D och idag dr vi med och sitter standarden for framstéen-
de tillverkning inom den internationella sdgbladsindustrin,
sdger Daniel Finnstrom, sidljchef pa ALO.

- Vi vill hela tiden hitta &nnu béttre satt att tillverka ma-
skiner och utrustning for sdgbladsindustrin. Det dr det vi
brinner for. Vart huvudsakliga syfte dr att hjdlpa vara kunder
att uppné sina mal, fortsatter han.

R edan 1938 nir Anders Lind uppfann sin férsta sg-

Hallbar produktion med uppkopplade maskiner. ALO strivar
efter en kostnadseffektiv och héllbar produktion.

- Vi vill att bade vi och vara kunder utnyttjar produkterna
sa mycket som mdjligt, att man tar det s langt det gar innan
man gor ett byte, sdger Daniel Forsstrom, teknisk support
after sales pa ALO.

Reservdelar och eftermarknad blir en avgorande faktor. For
att underldtta bade for sig sjalv och for kunderna kopplar ALO
upp maskinerna mot molnet genom MindSphere, Siemens
Ooppna, molnbaserade operativsystem for industriell IoT.

- Vi erbjuder en tjanst, ALOG, som bygger pa MindSphere,
dar kunden genom anpassade dashboards kan se sina data
och till exempel folja material och fa larm, sdger Daniel
Forsstrom.

- Genom att f& tillgang till data fran intelligenta prylar kan
du komma till nya insikter som kan paverka och dndra hela

verksamheten, sdger Daniel Finnstrom.
Forts. ndsta sida
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Vart huvudsakliga syfte ar att
hjalpa vara kunder att uppna sina mal

Oversikt med hastigheter, gasfloden, effekter, temperaturer, energiférbrukning och

drifttid for hela hardlinjen.

- - ALOC. AB
i Sy

Detaljer for en av ugnarna.

. y ALO Center A8
i i

o Comeeibon
®  Contei Vemag
& dass rumsaing

Produktionsstatus for hardlinjen.
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Hjdlp med service och reservdelar.
Med tjansten ALOG loggas data fran
maskinerna for att till exempel folja
produkterna genom maskinerna och
underldtta underhall. Med hjdlp av
kombinationen MindSphere och Simatic
WinCC SmartClient kan man till exempel
koppla upp sig mot en maskin och utféra
fjarrunderhall &ven om man &ar tusen-
tals mil fran produktionsanldggningen.

- Vi kan hjalpa kunden med service
och reservdelar och minskar behovet
av att vara pa plats. Genom att béttre
kunna forutsdaga forebyggande under-
hall minskar behovet av aktiva atgéarder,
sdger Daniel Forsstrom.

ALO borjade anvanda MindSphere
ndr en hdrdlinje skulle byggas &t en
kund.

- Genom att koppla upp linjen och
logga data kunde kunden overvaka sin
linje pa distans och fa information om
nar det var dags att byta saxskéar, hjul
och andra komponenter, berattar Daniel
Forsstrom.

Baserat pa tid, hastighet och ndr kom-
ponenterna byttes senast kan ALO lagga
upp en prenumerationstjinst pa reserv-
delar &t sina kunder.

-D4akan de bytainnan det gar sonder
och vi ser till att de har reservdelarna
i ratt tid. Vi kan aven via webbldsning-
ar hjilpa dem att byta delarna, sdger
Daniel Forsstrom.

Underlattar vid demovisningar. Upp-
kopplade maskiner underléttar &ven nar
ALO ska halla demovisningar.

- Vi kan visa temperaturer, ener-
giforbrukningar och andra livedata.
Kunderna kommer si nédra det bara gar
utan att fysiskt trycka pd knapparna. Det
blir en helt annan kéansla, sdger Daniel
Finnstrom.

Sadgbladsindustrin dr blandad vad
géller teknisk utveckling.

- Vissa kunder ar konservativa och
foljer bara strommen medan vissa ar
villiga att ge sig in i avancerade utveck-
lingsprojekt. Vi lyssnar noga pa kunden
och véljer projekt med omsorg sa att vi
kan hjidlpa kunden att ligga i framkant,
nd sina mal och uppna en hallbar pro-
duktion. Det ar det vi ar bra pé, konsta-
terar Daniel Finnstrom. m



| Stories

Per Fyhr, elkonstruktdr, Mikael Johansson, programmerare, Daniel Forsstrom,
teknisk support after sales, Daniel Finnstrém, sdljchef, och Mattias Snitt, vd.

LT

Uls 5

Drivenhet 1 av 3 som ser till att bandet som gar
genom hérdlinjen halls uppstrackt och drivs framat
genom ugnarna.

i Operativsystem for lloT: MindSphere

Engineeringsplattform: TIA Portal

Ovrigt fran Siemens: Simatic styrsystem, Sinamics frekvensomriktare
med integrerade sdkerhetsfunktioner, Simotics servomotorer,

Simatic HMI Comfort Panels, Simatic WinCC SmartClient for fjarrunderhall,

[——T—

Sirius startapparater, Sirius Act tryckknappar och nédstopp med Profinet,
Sentron dvargbrytare och effektbrytare, Sitop stromférsérjning

@ siemens.se/industri
@) siemens.se/mindsphere
@ alocenter.se
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Trottnade pa sondervittrade
tryckknappar — Perstorp bytte
till SIRIUS ACT

Efter att ha tréttnat pa produktionsstdrningar som skora tryckknappar férde
med sig testade man istdllet Siemens motstandskraftiga tryckknappar. Resultat?
Sirius Act skrivs in som produktvalsstandard i Perstorps anlaggningar.

Utmaning | Perstorp Specialty Chemicals
kemiska industriproduktion innebar
stora pafrestningar pa den utrustning
som finns i produktionen. Temperatur-
variationer, salter och starka kemikalier
gjorde att tryckknapparna av olika
marken vittrade sénder och fick bytas
vart och vartannat ar med oplanerade
stopp som foljd.

Lésning | Perstorp bytte ut de gamla
tryckknapparna till Siemens taliga
tryckknappar Sirius Act, med hogsta

kapslingsklass IP69K som standard pa
alla knappar, vilka dven ar extra resistenta
mot kemikalier och olika typer av
rengoringsmedel.

Resultat | Perstorp far en sakrare drift:
tryckknapparna vittrar inte sonder —
slipper driftsstérningar. Pa kdpet far man
flera innovativa fordelar vad galler
konstruktionen: det behdvs inte langre
tva personer for att montera knappar

da det &r stora dorrar och skap; kan
monteras/demonteras av en person.

art och vartannat ar bytte
VPerstorp Specialty Chemicals,

PSC, sondervittrade tryckknap-
par som inte klarade av att utséattas
for temperaturvariationer, salter och
kemikalier.

- Kemisk industri dr en hart utsatt
produktionsmiljo, sdager Richard Stoll,
elingenjor pa underhéllsavdelningen
paPScC.

10 SIEMENS AUTOMATIONSNYTT 12021

“Det ar inget snack om saken, Siemens haller vad som lovas.” Richard Stoll &r elingenjor
pa underhallsavdelningen pa Perstorp Specialty Chemicals.

Efter att ha trottnat pa produktionsstor-
ningarna som de skoéra knapparna av
olika mérken forde med sig testade man
istdllet Siemens motstandskraftiga
tryckknappar, med resultatet att Sirius
Act nu skrivs in som produktvalsstan-
dard i Perstorps anldggningar.

Motstandskraftiga mot kemikalier.
En knapp ar en knapp kan man tycka

men det finns ménga olika varianter,
monteringssdatt och kvaliteter bland
varumaérkena.

- Siemens har marknadens bésta
tryckknappssystem, brukar jag inleda
mina presentationer med. Annu ar det
ingen som har sagt emot mig nar jag ar
klar. Vara knappar sparar tid och arbete
och darmed indirekt pengar, sdger Tony
Sjolander, produktchef pa Siemens.



| Stories

Peder Welin, kundansvarig inom vertikalen ldkemedel, kemi och VA pa Siemens, Hakan Nilsson,
automationsingenjor pa Perstorp Specialty Chemicals (PSC), Tony Sj6lander, produktchef for
ldgspanningsapparter i form av Sirius modulsystem, 10-Link, tryckknappar, mjukstartare och relder
pa Siemens, Per-Olov Hornling, inképare pa PSC, och Richard Stoll, elingenjor pa PSC.

1]

Vi kan inte riskera oplanerade stillestand
pa grund av att tryckknappar gar sonder

Tryckknapparna Sirius Act ar testade och godkanda for hog-
tryckstvétt och ar extra tdliga mot en méangd olika kemikalier
och rengoringsmedel som anvidnds i kemisk industri och
livsmedelsindustri.

- Vi kan inte riskera oplanerade stillestdnd pa grund av att
tryckknappar géar sonder, sdger Per-Olov Hornling, inkdpare
paPScC.

Hogsta kapslingsklass. Sirius Act-knapparna har den hogsta
kapslingsklassen IP69K som standard oavsett om det dr knap-
par, vred, nodstopp etc.

- De dr testade med ett vattentryck pa 80 bar vid 80 °C vilket
ofta kombineras med olika typer av rengéringsmedel dd man
rengor anlaggningsdelar, sdger Tony Sjolander.

En smidig och sédker férdel ar ocksé att de vid montage kan
tryckas pd plats utan att man behover halla emot pd andra
sidan.

- De skruvas sedan fast med vanlig standardskruvmejsel
och en enda skruv. Den unika konstruktionen gor att trycket
motplaten blirjamnt och det sluter helt tatt, sdger Richard Stoll.

Uppgraderade kontaktorer. Aven Siemens kontaktorer ar in-
skrivna som produktvalsstandard i Perstorps anlaggningar.
- De nya kontaktorerna har battre MTBF, utokat effekt-
omrade och har anpassats till IE3- och IE4-motorer, sdger
Tony Sjolander.
- Det dr bade en fordel och en trygghet att veta att grejerna

Forts. ndsta sida
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Forts. fr. foreg. sida

passar ihop. Det minskar ju ocksa risken for stillestand, sédger
Per-Olov Hornling.

- Med Siemens far vi en trygg produktion, instimmer
Hékan Nilsson, automationsingenjor pa PSC.

- Ja, det dr inget snack om saken, Siemens héaller vad som
lovas. Vi far snabba svar och snabba resultat, sdger Richard
Stoll.

Palitlig produktion med palitliga leveranser. Ett av Perstorps
kédrnvarden ar péalitlighet - och en palitlig kemisk produk-
tion, dar oplanerade stopp ar kostsamma och framforallt
riskfyllda, kraver ritt slags produkter i rétt tid.

- Vi méste kunna lita pa produkterna och far inte kora slut
pé grejerna. For att fa snabba leveranser bestdller vi Siemens

Vi maste kunna lita
pa produkterna

Tony Sjolander ar produktchef pa Siemens. “Siemens har marknadens
bésta tryckknappssystem, brukar jag inleda mina presentationer med.
Annu &r det ingen som har sagt emot mig nar jag ar klar.”

12 SIEMENS AUTOMATIONSNYTT 1]2021

produkter av Ahlsell och har dven en del upplagt pa vara egna
lagerhyllor. Det 4r ju en stdndig kamp mellan ekonomiavdel-
ningen som vill haldgtlagersaldo och produktionsavdelning-
en som vill hdlla igdng produktionen, ler Per-Olov Hornling.

Innovativt kemiféretag med ansvar. Som ett varldsledande
specialkemikalieforetag bidrar Perstorps innovationer med
vésentliga egenskaper till en méangd olika produkter som an-
vands varje dag, overallt. Inom PSC produceras tillsatsmedel
till glas och farg samt fodertillsatsmedel.

- Det handlar om att fa ned antibiotikan i fodertillsatser.
Organiska syror som till exempel myrsyra aterskapar sig och
ar mer effektiva som konserveringsmedel 4n oorganiska, sa-
ger Per-Olov Hornling.

Som enledande innovatér inom kemiindustrin vet Perstorp
att smé enheter kan gora stor skillnad.

- Genom att anvdnda naturens minsta byggstenar hjalper
vi till att forbattra vardagen sa att den blir sikrare, bekva-
mare och mer miljéovanlig for miljarder ménniskor 6ver hela
vérlden, sédger Per-Olov Hornling.

Anda sedan starten 1881 som ett familjedgt svenskt f6-
retag fram till dagens banbrytande innovationsforetag har
Perstorp varit redo att ta produktionen till ndsta niva.

- Vi arbetar helt enkelt for att gora bra produkter dnnu
béttre, med en tydlig héllbarhetsagenda, sédger Per-Olov
Hornling.

Ar 2050 ska Perstorp uppn massbalans, en mekanism for
att borja det storskaliga utfasandet av fossila ramaterial med
malet att uppna en helt konverterad kemisk industri.

- Det ar en stegvis transformation mot att anvdanda ater-
vunna och/eller fornybara ramaterial. Det handlar om att
agera ratt och visa omtanke. Vi ska alla tjina som forebilder
for varandra och for andra foretag, sdger Per-Olov Hornling. m

Automationsplattform: TIA Portal

Styrsystem: Simatic S5, S7-200, S7-300, S7-1200 och S7-1500 med
integrerad sakerhet pa vissa

HMI: Simatic HMI TP700/P1500 Comfort Panels

Motorer: gjutjdrnsmotorer Simotics SD, bade Ex-klassade och icke-Ex,
via Siemens service- och reparationspartner Mekano
Lagspanningsprodukter: motorévervakning: Simocode; kontaktorer:
Sirius Innovations; relder: Sirius; tryckknappar: Sirius Act
Logikmodul: Logo

@ siemens.selindustri
@ perstorp.com
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| Stories

Walat Abosh, automationsingenjor pa Pidab, Hans Jacob Aas, senior automationsingenjor pa Pidab,
och Pedro Faria, processingenjor pa Kemira, vid den virtuella FAT:en pa Pidabs kontor i Géteborg.

Pidab hojde sakerheten

pa Kemira — hade stor hjalp av
simuleringsmjukvaran SIMIT

Sakerheten har lyfts pa Kemiras steamreformer i Helsingborg. For att simulera
processer, utbilda operatorer och genomfora virtuell FAT anvandes Siemens
simuleringsmjukvara Simit. “Ett klockrent projekt for oss”, sager Per Forsbring,
vd pa Pidab, en Siemens Solution Partner som ar expert pa processdkerhet,
processdesign och processautomation och som 30-arsjubilerade 2020.

Forts. ndsta sida

Utmaning | Kemira Kemis steamreformer i Helsingborg behévde
moderniseras med en battre sakerhetsstyrning. Det hdrdtradade
sdkerhetssystemet var gammalt och daligt separerat fran den
vanliga styrningen.

Lésning | Pidab, en Siemens Solution Partner, fick uppdraget att
till den Ovriga styrningen integrera ett nytt sakerhetssystem for
brannarstyrning och annan sakerhet; Siemens processtyrsystem
Simatic PCS 7 valdes. For att simulera processer och utbilda
operatdrer anvandes Siemens simuleringsmjukvara Simit.

Resultat | Sdkerheten ar nu integrerad i, men dnda separerad
fran, den dvriga processtyrningen — och alla regler ar uppfyllda.
Tack vare Simit kunde funktionaliteten och operatdrsgranssnittet
testas i lugn och ro. Den virtuella FAT:en pa Pidabs kontor P rojeki

i Goteborg gick snabbare an tankt. Hade inte Simit anvants | DM sryrayaicm Ko
hade det formodligen tagit dubbelt sa lang tid och risken for '

fel hade dkat.

reiouis wemars

SIEMENS AUTOMATIONSNYTT 12021 13



Stories |

Forts. fr. foreg. sida

emira i Helsingborg behovde

modernisera styrningen av

steamreformern i sin 20 ar gam-
la viateperoxidanlaggning, som &ar en
av flera anlaggningar som Kemira har
i industriparken i sddra Helsingborg.
Hjartat i steamreformern, som primért
gor vitgas, ravaran till viateperoxid, ar
en reformerugn med briannare; natur-
gas och vatten in, védtgas och anga ut.
Skulle ugnen i reformeranldggningen
slockna och kallna tappar man oftast
ett helt dygns vatgasproduktion - till-
ganglighetsméssigt en valdigt viktig
del med andra ord.

Sdker tillganglighet. For fyra ar sedan
bytte Pidab styrsystem pa steamrefor-
mern till Valmet DNA, sa att styrningen
av steamreformern kunde integreras i

anldggningens styrsystem. Nu var det Lars Axelsson, vice vd samt automations- och sdkerhetsingenjor pa Pidab,

dags att dven ldgga till ett sdkerhetssys-  har ldng erfarenhet av Siemens system.
tem for brdnnarstyrningen och for an-

dra viktiga sdakerhetsfunktioner. Denna

gang valdes Siemens processtyrsystem

Simatic PCS 7.

Framforallt uppskattar vi den
tekniska supporten fran Siemens,
den ar svarslagen

Lokal operatérspanel for brannarstyrning (BMS).

14 SIEMENS AUTOMATIONSNYTT 12021

- Vi har lang erfarenhet av Siemens
system. Det gor att det gar snabbare och
blir battre och billigare. Dessutom har
vi vara egna lasta brannarmoduler som
ar typgodkédnda for Siemens processtyr-
system, sdger Lars Axelsson, vice vd och
automations- och sdkerhetsingenjor pa
Pidab, och fortsatter:

- Framforallt uppskattar vi den tek-
niska supporten fran Siemens, den &r
svarslagen. Det dr en stor fordel att veta
att man kan fa hjidlp ndr och var som
helst.

- Trots att hela viteperoxidanlagg-
ningen har Valmets styrsystem fick vi
finskdgda Kemira att inse att det blir en
béttre 16sning med Siemens for sidker-
heten, sdger Per Forsbring, vd pa Pidab
som fick uppdraget att gora sdkerhets-
systemet med brannarstyrning och
annan sdkerhetioch integrera Siemens
sakerhetsstyrning med det tidigare
Valmet DNA-systemet, dar ovrig styr-
ning ligger.

Siemens sdkerhetsstyrning integre-
rades med det befintliga styrsystemets
larmhantering och operatorsgranssnitt
med PN/PN-koppling.

Det gamla hdrdvirade sdkerhetssys-
temet ar utslangt och sdkerheten dr nu
integrerad i, men dndé& separerad fréan,
den Ovriga processtyrningen — och alla
regler uppfyllda.

- Den hardtrddade sdkerheten var
daligt separerad fran den vanliga
styrningen. Redundansnivan var ock-
sd déalig, bdde sdkerhetsmaissigt och
tillganglighetsmassigt. Nu har vi upp-



| Stories

Test av startsekvens vid FAT.

graderat sakerheten enligt gallande regler, uppdaterat klass-
ningsritningar och rattat upp Ex-dokumentationen, siger
Lars Axelsson.

- Det dr sadant vi dr experter pa. Vi kan processen, siker-
hetskraven och PCS 7. Det har var ett klockrent projekt for oss,
sager Per Forsbring.

Kemira hade kunnat kopa av manga andra leverantorer -
men de hade inte kunnat fa allt av en leverantor.

- Vikunde leverera en helhet. Processdesign, processaker-
het och processautomation ar det vi kan och ar nischade mot.
Och dérfor gillar vi att jobba med vétgas, sdger Per Forsbring.

Industri-Teknik Bengt Fridh, en gammal och inarbetad
partner till Pidab, ansvarade for den hardvarumaéssiga upp-
graderingen av reformerns brdnnarsystem medan Pidab
gjorde det mjukvaruméissiga. Det egna brannarbiblioteket
BMS ar typgodként pa Siemens system.

- Forut kunde vi anvdnda Siemens lasta och typgodkédnda
moduler. Nar de sedan lastes upp fick vi utveckla egna lasta
moduler for Simatic S7-400 som vi har typgodként, sager Lars
Axelsson.

Virtuell FAT med SIMIT. For att simulera processer och utbilda
operatorer anvander Pidab Siemens simuleringsmjukvara
Simit.

- Hade vi inte anvédnt Simit hade det férmodligen tagit
dubbelt sa lang tid och risken for fel hade 6kat. Nu kunde vi
testa funktionaliteten och operatorsgranssnittetilugn ochro,
sager Lars Axelsson.

Det primaéra for Pidab ar just tryggheten.

- Nérvigdriniettvildigt tidsbegrédnsat produktionsstopp
ar det tryggt att vetaredan innan att det kommer att fungera.
Det ar det viktiga for oss: att kvaliteten pa FAT:en ar s bra att
vi har s4 lite risker som mojligt nar vi gar in i idriftsittning,
sager Per Forsbring.

Det tog inte sdrskilt 1ang tid att sidtta ihop den simulerade
modellen av brdnnarstyrningen, med vars hjilp en virtuell
FAT sedan genomfordes pa Pidabs kontor i Goteborg.

-Detgickvaldigtbra. Framforallt var Kemira ndjda over att
de kunde simulera fel och verifiera utformningen av grafik,
larm och indikeringar, sdger Lars Axelsson.

- Det gick snabbare dn vi tinkt oss. Tvd dagars avsatt FAT-
tid blev 1,5 dag, sdger Pedro Faria, processingenjor pa Kemira,
och fortsatter:

- Vi kdnde oss helt bekvima med att byta till Siemens
nar vi gjorde den sdkerhetsmaidssiga uppdateringen av
brannarstyrningen.

Spegling av lokal operatdrspanel i Simit.

1]

Nar vigariniett
valdigt tidsbegransat
produktionsstopp ar
det tryggt att veta
redan innan att det
kommer att fungera

Ser stora fordelar med simulering. Pidab har stor erfarenhet av
attanvidnda Simitisina projekt, badde mot Siemens system och
mot andra styrsystem.

- Framforallt 4r det en trygghet att kunna testa funktioner
innan igdngkoérning men det dr ocksa ett stort plus att kunna
erbjuda kunden operatorsutbildning, sarskilt ndr man ska
bygga nytt, sdger Lars Axelsson.

-Ja, en &ngpanna startar man kanske en gdng vartannat
ar sd det 4r inget man kan 6va sa mycket pad annars. Men med
Simit gar det, avslutar Per Forsbring. m

Processtyrsystem for
sdkerhetsstyrningen: Simatic PCS 7

Simuleringsmjukvara: Simit

Solution
Partner

Automation
Drives

@ siemens.sefindustri
@) kemira.com
@) pidab.com
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SIMATIC TIA Portal

Simatic TIA Portal uppdatering fran Step 7 V5.4/5.5 19 300
Simatic WinCC SCADA i TIA Portal 19 600 S:ma-fr
Simatic TIA Portal Safety 21900 M:ma-fr

S:ma-fr 0:ma-fr

Simatic TIA Portal programmering 1 fér plc 19 300 0:ma-fr SK:mé-to G:méa-fr
Simatic TIA Portal programmering 2 for plc 19 300 0:ma-fr

Simatic TIA Portal service 1 for plc 18 900 0:ma-fr G:ma-fr SK:mé&-to

Simatic TIA Portal service 2 for plc 18 900 SK:ma-to

Simatic TIA Portal WinCC fér paneler 15 700 G:ma-on

Simatic programmering med S7-Graph och ProDiag i TIA Portal NYHET! 15700

Simatic programmering 1 med S7-SCL i TIA Portal NYHET! 12400 O:ma-ti

Simatic programmering 2 med S7-SCL i TIA Portal NYHET! 12400 O:on-to

TIA Portal Openness Programming 1 NYHET! 15700

TIA Portal Openness Programming 2 NYHET! 12 400

Simatic S7-1200 system 13 600 J:on-fr

Motion Control 1 i Simatic TIA Portal 15 700 G:ti-to

SIMATIC S7 Classic

Simatic S7 service 1 18 900 G:ma-fr 0:ma-fr SK:mé&-to
Simatic S7 service 2 18 900

Simatic S7 programmering 1 19 300 O:ma-fr
Simatic S7 programmering 2 19 300

Simatic PCS 7 system grund standard 34900  S:méa-fr+ma-to

Simatic PCS 7 system grund intensiv 24 800 S:ma-fr

Simatic PCS 7 AS engineering 24900 S:ma-fr

Simatic PCS 7 OS engineering 24900

Simatic PCS 7 service 24 200 S:méa-fr
Simatic Batch Pa tillfalligt besok 24 900

Simit in Process Automation Pa tillfalligt besok 22 900 S:ti-to

Simit i diskret automationsteknik for nyborjare Pa tillfalligt besok 22 900

SIMATIC HMI

Simatic WinCC system grund NYHET! 19 600 S:ma-fr S:ma-fr

Simatic WinCC Unified & Unified Comfort Panels NYHET! 15700

Simatic WinCC Unified for pc, avancerad kurs NYHET! 12400

SIMATIC NET

Simatic Net Profibus/Profinet service 19 300 G:ma-fr
Profinet med Industrial Ethernet i TIA Portal NYHET! 21700

Ethernet Fundamentals in Industrial Networks NYHET! 12400 O:ti-on G:ti-on

Switching & routing in Industrial Networks 29900 0:mé-fr
Wireless LAN in Industrial Networks 22900 0:ma-fr
Security in Industrial Networks 22900

OPC UA - Basics and Configuration NYHET! 21 700

SINUMERIK

Sinumerik 840D pl/sl programmering grund 15700

Sinumerik 840D pl/s| programmering fortsdttning 16 900

Sinumerik 840D sl service 24 600 SK:mé-fr SK:ma-fr
Sinumerik 840D sl service fortsadttning 21700 SK:mé-on

Sinumerik 840D Safety Integrated 24 600 SK:ma-fr

SIMOTION/SINAMICS

Simotion programmering 24100 S:ma-fr

Sinamics $120 startup & service 21900 SK:ma-to
Sinamics S120 parametrisering och idriftsattning/service i TIA Portal NYHET! 22 900

Sinamics G120 startup & service 8900 G:to
Digital Enterprise
Comos, olika utbildningar, se mer pa siemens.se/sitrain G:ti-on 82}?;0'

Ovriga utbildningar (ej schemalagda) - kontakta oss vid intresse

Simatic S7 Engineering Tools 19 600
Simatic S7 Distributed Safety praktisk programmering 21900
Simatic Distributed Safety service/felskning 12 400
Simatic Net Profibus 19 300
Simocode parametrering 11 400
Masterdrives service & underhall
Micromaster

. = finns som online-utbildning.

COMSIENENSIANTOMATIONSITTE| 2025 Fler online-utbildningar finns pa engelska. Kontakta oss vid intresse.



Allmanna villkor: Anmélan ar bindande. Om avbokning sker mellan fyra till tva veckor fore start debiteras
50 procent av avgiften. Darefter debiteras full avgift. Detta géller dven vid sjukdom. Vid samtidig ombokning
till annan utbildning ges 25 procent rabatt. Om anmald deltagare inte kan komma gar det bra att skicka
nagon annan. Vid farre dan fem deltagare férbehaller vi oss ratten att stélla in utbildningen.

Juni

Augusti—december 2021

September

Oktober

November

| Utbildning

Kontakta oss:

Therése Fagerstrom: 08-728 14 48
Susanne Bonde: 08-728 15 70

@& sitrain.se@siemens.com

@ siemens.selsitrain

December
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S:ma-fr
S:ma-fr
M:ma-fr
G:ma-fr G:ma-fr
SK:ma-to
G:ma-on
G:on-fr
SK:ma-to
SK:ma-to
S:ma-fr
G:ma-fr
G:ti-on G:ma-ti _G:ma-ti

G:to G:on-to G:on, G:to

19 700
19 900
22 300
19 700
19 700
19 300
19 300
16 100
16 100
12700
12700
16 100
12700
13 900
16 100

19 300
19 300
19 700
19 700
35700
25 200
25300
25300
24 600
25300
22900
22900

19 900
16 100
12700

19 700
22 100
12700
29 900
22900
22900
22 100

16 100
16 900
24 900
22100
24 900

24 500
22 300
23 300
9100
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S:ma-fr
S:ma-fr
S:ma-fr
SK:ma-to
G:ma-on
G:to-fr
G:on-fr
S:ma-fr
S:ma-fr
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SK:ma-to

19 900
22 300
12700
19 700
11 800
12700
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S:ma-fr

G:ma-fr

Utbildningarna halls i Géteborg (G), Jonkoping (J), Malmé (M), Online (O), Skévde (SK) eller Stockholm (S).
Alla priser dr i SEK och exklusive moms. Med reservation for tryckfel.
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Aktuellt |

Johan Stromberg, tidigare
inom Siemens Energy, ar

sedan augusti serviceingenjor
automation inom Customer
Services inom Digital Industries
med placering i Norrkdping.

johan.stromberg@siemens.com

Emil Ceder, tidigare produkt-
chef for [agspanningsmotorer
med placering i Uppsala, ar
sedan september séljspecialist
fér General Motion Control

och lagspanningsmotorer samt
produktchef for frekvensomrik-
tare inom Digital Industries med
placering i Eskilstuna.

emil.ceder@siemens.com

Patrik Ryttestal, forsaljnings-
ansvarig for gasanalys,

ar sedan oktober dven ansvarig
fér processinstrument med
placering i MdIndal.

patrik.ryttestaal@siemens.com

Ebba Andersson, tidigare
trainee, dr sedan januari
Enterprise Sales Executive
inom Digital Industries
Software med placering

i Solna.

ebba.andersson@siemens.com

eIIer se dem | efterhahd
nar det passar dig bast!

siemens.se/webbi
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| Per Wahlqvist anstélldes

i januari som automations-
ingenjor inom Customer
Services inom Digital
Industries med placering

i Borldnge. Per kommer
narmast fran Bilfinger
Industrial Services Sweden.

Cecilia Sjoberg, tidigare
trainee, ar sedan oktober
Digital Business Developer
inom Smart Infrastructure
med placering i Solna.

cecilia.sjoeberg@siemens.com

per.wahlqvist@siemens.com

Anna Stenstromer,

tidigare hallbarhetsansvarig,
ar sedan januari EHS- och
hallbarhetschef pa

Siemens AB med

placering i Solna.

Annica Gustafsson, tidigare
trainee, ar sedan oktober
Bid Manager inom Siemens
Mobility med placering

i Solna.

annica.gustafsson@siemens.com 5
anna.stenstroemer@siemens.com

Maria Grahm, tidigare

inom Smart Infrastructure,

ar sedan mars affarsomrades-
chef for Process Automation
inom Digital Industries i
Sverige och Norden med
placering i Solna.

Linnea Lundberg, tidigare
trainee, ar sedan oktober
Junior Operations Manager
inom Siemens Gamesa
Renewable Energy

med placering i Solna.

linnea.lundberg@siemensgamesa.

com maria.grahm@siemens.com

Christoffer Karlsson, tidigare
inom Siemens i Australien,

ar sedan november Sales
Specialist inom industriell
kommunikation inom

Digital Industries med
placering i Solna.

Roland Busch, tidigare
vice vd, ar sedan februari
vd och koncernchef for
Siemens AG med placering
i Miinchen.

roland.busch@siemens.com
christoffer.karlsson@siemens.com

siemens.se/jobb

Hur paverkar Al dig?

Hur paverkar artificiell intelligens vara liv

idag och hur kommer Al och simulering

att samspela i framtiden?

var ExplAlInator férklarar allt du behdver veta:
siemens.com/global/en/company/stories/

research-technologies/artificial-
intelligence/explaining-ai.html
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Liquid Wind bygger
varldens forsta
elektrobranslefabrik

Liquid Wind ska bygga varldens forsta
fullskaliga elektrometanolfabrik i Norrland.
Pa langre sikt vill startupféretaget bygga

tio anlaggningar som vardera ska producera
50 000 ton koldioxidneutralt bransle av
vindkraftsel och ateranvand koldioxid.

anldggningar for kommersiell produktion av flytande
koldioxidneutralt drivmedel. Brianslet - eMethanol -
ska anvdndas inom sjofart och andra tunga transporter.

Projektet drivs av Goteborgsbaserade Liquid Wind i sam-
arbete med ett konsortium dar bland andra Siemens Energy
ingér. Produkter, system och mjukvaror fran Siemens Digital
Industries kommer att anvandas, som till exempel Simatic
PCS 7, Comos, Simit, gPROMS och processinstrument.

Enligt plan ska den forsta anldggningen sta fardig for pro-
duktion 2024 och bli en av vérldens forsta fullskaliga, kom-
mersiella elektrometanolfabrik.

Fram till 2030 vill Liquid Wind bygga tio anldggningar i
Europa. Varje eMethanolfabrik ska producera 50 000 ton per
ar, vilket berdknas minska koldioxidutslappen med 100 000
ton per anldggning pa arsbhasis. m

@) siemens.seldigital-enterprise

S atsningen kallas Power-to-Fuel och syftar till att bygga

| Aktuellt

Liquid Wind startades 2017. | konsortiet bakom Power to Fuel-
projektet ingar Siemens Energy, energibolaget Axpo, danska
kemiteknikforetaget Haldor Topsoe samt Carbon Clean Solutions,
en brittisk teknikutvecklare inom koldioxidinfangning.

Tekniken gar ut pa att vindenergin gar in i elektrolysdrer som
producerar vatgas fran vatten. Vatgasen kombineras med renad
koldioxid, varpa blandningen komprimeras och kors in i en
metanolreaktor. Ur reaktorn tas sedan metanol och vatten.
Darefter kan man antingen destillera bort vattnet och fa ren
metanol eller leverera ra eMethanol som innehaller vatten.

FN:s sjofartsorganisation IMO har tagit beslut om att till senast
2050 minska sjofartens koldioxidutslapp med 50 procent jamfort
med 2008 ars niva. Ett antal rederier och andra godstransportorer
har aviserat att de planerar minska sina utslapp med 100 procent
till 2050.

@ liquidwind.se
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Digital Twin
Production

Performance data

Digital Twin
Performance

Real Real
production

product

Automation

Realize and optimize

Collaboration platform

Optimera kontinuerligt
med holistisk digital tvilling

ldag kan komplexa produkter
och processer designas,
testas och optimeras i en
virtuell varld innan de
produceras i den verkliga
varlden. Nar mjukvarumo-
deller av framtida produkter
eller produktionsprocesser
skapas och simuleras leder
det sa smaningom till
skapandet av digitala
tvillingar som kan anvandas
for kontinuerlig optimering
i produktutveckling och
produktionsutveckling.

n modern produktionsanligg-
E ning existerar inte bara i den

fysiska vérlden. Allt som &r
avgorande for anldggningens funk-
tion — maskiner, robotar, luftkonditio-
nerings- och belysningssystem med
mera - skickar information till centrala
system som kontinuerligt skapar en
nulédgesinventering. Dessa centrala sys-
tem ar inte bara hjalp for operatérerna
vid kontrollpanelerna for att veta vad
som hénder. Informationen kan ocksa
anvandas for att forbattra produktivite-
ten, sdkerstédlla sikerheten och anpassa
sig efter nya forhallanden. Det finns ett
hjalpmedel som kan underlidtta denna
kontinuerliga optimeringsprocess -
den digitala tvillingen.
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Digital produkttvilling. En produkt, vil-
ken som helst, kan designas i en virtuell
varld. Genom att anvdnda samma data-
modell kan simuleringar koras for att
verifiera produkten. Om den inte fung-
erar som tidnkt gar du tillbaka till forsta
steget och designar om. P4 sa sétt vet du
att produkten kommer att fungeraiden
verkliga virlden. Det betyder ocksa att
duinte behover fysiska prototyper, eller
iallafall mycket farre.

Digital produktionstvilling. Néasta steg
ar att planera produktionen virtuellt
baserat pa produktens tillverknings-
metoder. Genom att simulera arbets-
forhallanden for méanniskor, robotar,
produktionslinjer, maskiner eller hela
anlaggningar sakerstdller du att den
verkliga produktionen kan koéras som
det dr tinkt. Har simuleras dven floden
genom hela fabriker for att sakerstalla
ratt produktionskapacitet. De data som
har skapats utgor ocksd grunden for
produktionsengineeringen. TIA Portal
ar dar du skapar och kopplar samman
alla aspekter av din tekniska losning:
programmering, elkonstruktion, nét-
verkskonfigurering, motorstyrning -
allt fran en enda portal! For validering
och verifiering av din 16sning nyttjas
det verkliga automationsprogrammet i
en virtuell plc mot din simulering och
du kan gora en virtuell idrifttagning,
Virtual Commissioning. Det sparar
mycket tid och pengar och minskar
dina risker vid idrifttagning och
upprampning.

Verklig produktion med automatisering.
I den verkliga produktionen kan du
tack vare Siemens varldsledande au-
tomationsutrustning och vart Totally

Integrated Automation-koncept uppna
effektiv, smidig och framforallt sdker
produktion, eftersom du redan har
simulerat, idriftsatt, testat och valide-
rat varje detalj i den virtuella varlden.
Dessutom kan du integrera din maskin/
person-sdkerhetsstyrning och fa de-
taljerade automatiska felmeddelanden
frdn automationssystemet, allt for en
effektiv produktion.

Industrial Security allt viktigare. Med
Okad digitalisering blir sdkerhet allt
viktigare. Industrial Security ar en
basingrediens i var Digital Enterprise-
portfolj. For att sdkerstdlla omfattande
skydd av anldggningar fran interna och
externa cyberattacker erbjuder vi state-
of-the-art-sdkerhetskonceptet Defense
in depth som inkluderar alla skydds-
nivder. Du ska ha sidkerhet bade kring
anldggningnen, i ndtverken och nere pa
komponentniva.

Digital prestandatvilling. Nar du produ-
cerar produkter producerar du ocksa
stora mangder data. Insamlade data
frdn en pagdende produktion och en
produkt under anvidndning ar vad vi
kallar den digitala prestandatvillingen.
Det 4r nu du ska analysera dina data
och fa ut affdrsessensen. Med hjélp av
MindSphere, vart 6ppna, molnbaserade
operativsystem for industriell IoT, och
Industrial Edge, vir oppna fristdende
Edgelosning, kan dusamlain, analysera
och omvandla dessa data till vardefull
information. Denna information kan
aterkopplas tillbaka till produktutveck-
lingen, produktionsutvecklingen och
produktionsplaneringen for att skapa
en Closed-Loop-beslutsmiljo for konti-

nuerlig optimering. m
@) siemens.sel/digital-enterprise
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Real Digital Twin
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Real Digital Twin

pa SPS Connect

ndreas Buhlin, Head of develop-

ment RDT Digitalization pa AFRY,
pratade pa den virtuella scenen om
Real Digital Twin, AFRY:s koncept som
ar byggt pa Siemens mjukvaror.

AFRY och Siemens har samarbetat
kring konceptet Real Digital Twin sedan
2019 och haridag, genom flerakundpro-
jekt, lyckats visa pa de positiva effekter-
na av att jobba med digitala tvillingar.

Dels har man tydligt sett effekter pa

Q@ = o
e :

e®

SIEMENS

| Aktuellt

Covid-19 har paverkat de flesta satt vi mots pa och sa

aven de stora industriella massorna — men detta ger
ju aven nya mojligheter. Pa globala SPS Connect i
november hade vi ngjet att bjuda in svenska AFRY pa
Siemens virtuella scen Digital Enterprise SPS Dialog.

upprampningsfasen, dar man har lyck-
ats minska produktionsstillestand till
foljd av att produktionslésningar inte
har genomgatt virtuell testning innan
idriftsdttning. Man har dven sett forde-
lar med hur man arbetar tillsammans,
vilket har tagits till sina ytterligheter nu
under pandemin d& man inte har kun-
nat trdffas over huvud taget. Virtuella
tester har visat hur man &dven i dessa
tider har kunnat fortsatta med sina pro-

duktionsforandringar, samtidigt som
man har sett till sina medarbetares héal-
sa. Dessutom har virdet av digitala tvil-
lingarvisat sigunder flera faser och inte
bara under design och implementering.
Aven efter att produktionsavsnittet &r
pé plats kan man nyttja den digitala
tvillingen.m
@) afry.com/en/service/
afry-real-digital-twin-framework
elin.nordmark@siemens.com

S iemens har redan levererat produkter och
system - TIA Portal, Simaticstyrsystem,
HMI-paneler och industri-pc:ar - till produk-
tionslinjer och har hjilpt till att utveckla en
automationsstandard for flexibel massproduk-
tion av en rad olika elbilsmodeller.

Med automationsstandarden kan Volkswagen
uppnd en stabil massproduktion av olika
modeller p4& samma linje. Samtidigt ska-
pas grunden for fortsatt digitalisering av
produktionsprocesserna.

Siemens hjdlper Volkswagen
utveckla digitaliserad elbilsproduktion

Siemens hjalper Volkswagen att utrusta produktionsanlaggningen
i Zwickau i Tyskland for en digitaliserad produktion av elbilar.

- Vi vill 6ka automationsgraden i vara proces-
ser och samtidigt minska komplexiteten. Vi har
valt att arbeta med Siemens, som &r en lang-
varig partner och ett av de ledande féretagen
inom industriell automation och digitalisering,
eftersom Siemens har den nodvdndiga appli-
kationsexpertisen inom detta omréde, sidger
Thomas Zembok, Head of Factory Automation
and Digital Production pa Volkswagen. m

@) siemens.com/press
@) siemens.com/automotive
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Forvarv av PSE ger annu starkare
digitaliseringsportfolj for processindustrin

2019 férvarvade Siemens foretaget Process Systems
Enterprise (PSE), vars mjukvaruplattform fér avancerad
processmodellering (APM), gPROMS, anvands for att skapa
hogkvalitativa digitala processtvillingar for digital design
och drift inom processindustrin.

en digitala tvillingen i gPROMS
D tillvaratar djup processkunskap

i form av matematiska modeller,
vilka beskriver de fysiska och kemis-
ka delarna av en process. Dessa “for-
sta-princips-modeller” valideras mot
verkliga data - som till exempel fran
laboratoriet, pilotanlaggningar men
dven fran vanliga driftdata — for att sé-
kerstdlla hog forutsagbar noggrannhet
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i allt fran olja & gas-industrin till lake-
medels- och livsmedelsindustri.

Nar en noggrann modell av proces-
sen finns tillgdnglig kan den anvidndas
for att skapa nytta och viarde under hela
livscykeln for en processanldggning,
fran forsta konceptstadium till drift.

Digital design och konstruktion sparar
tid och pengar. Med digital design och

konstruktion anvdnds modellen for
att upptdcka och utvirdera olika pro-
cessfall mycket snabbare jamfort med
mer traditionellt experimentbaserat
tillvidgagangssitt. Dessutom kan pro-
cessdesignen optimeras med formella
matematiska metoder for att vardera
olika designer och driftparametrar
samtidigt, dir relevanta avvagningar
tas hiansyn till. Detta gor det mojligt att



Monitoring &
Optimization Level
(gIOES)

HMI level
(PCS T OS)

Automation Level
(Linear MPC, Advanced
Control & Logic)

Field level
(Actuators and Sensors)

Process Level
(Plant Behavior)

snabba upp innovationstakten och den forbéttrade process-
designen resulterar i besparingar bade i investeringar initialt
men dven for den normala driften - besparingar som annars
kunde ha gatt om intet ldngs hela anlaggningens livscykel.

Digital drift ger vardefull information. Med digital drift kan
nytta och viarde skapas genom att implementera modeller
online genom kombinationen av modellforutsagelser och
verkliga processdata och péa sa séatt fa vardefull information.
Ettexempel: genom att méta temperaturen utanfor en reaktor
ar det mojligt att 6vervaka skillnader fran dag till dag nér det
géller katalysatorn inne i reaktorn eller genom sé kallade soft
sensors for att ha kontroll pd interna reaktortemperaturer och
sammansittningar. P& liknande sétt kan soft sensors, inbad-
dadeidetaljerade modeller av en ugn, anvidndas for att tillfor-
litligt bestdimma verkligt produktionsutfall for en kracker i
en etylenproduktion, dar det ofta &r svart att méata ordentligt.

Mitningarnamojliggor béttre styrning av processen vilken
leder till béttre produktivitet; i en storre etylenproduktions-
anlaggning kan det innebdra forbattringar védrda flertalet
miljoner kronor per ar.

Inom likemedels- eller livsmedelsindustrin skulle liknan-
de tillvigagdngssétt kunna appliceras for att 6vervaka pro-
duktkvalitet i komplexa steg sdsom spraytorkning.

| Aktuellt

Modellerna kan dven anvidndas for realtidsoptimering dar
sjalvkalibrerande modeller foljer tillstindet i anldggningen
och kontinuerligt optimerar borvardeskurvor for att maxime-
ra produktivitet och vinst eller for att minimera utslapp och
energikostnader.

Smart anvandning av optimeringssystem dir driftsys-
temen far optimerade instdllningar timvis kan reducera
utsldappen 3-5 procent for storre kemianldggningar och
raffinaderier.

Kompletterar Digital Enterprise-portféljen. PSE:s teknologi
passar mycket bra ihop med den konstruktions-, automa-
tions- och simuleringsteknik som Siemens har i Digital
Enterprise-portféljen. gpPROMS ar ett hogkvalitativt komple-
ment till automationssimuleringen i simuleringsmjukvaran
Simit. Kombinationen Simatic PCS 7, Simit och gPROMS kan
anvandas for en "processperfekt” digital tvilling eller som
operatorstraningssystem (OTS). Koppling till anldggnings-
informations- och konstruktionssystemet Comos kommer att
erbjuda helintegrerad konstruktion och automatiskt genere-
rade digitala processtvillingar framover. m
@) psenterprise.com
¢ mikael.borjesson@siemens.com

R&D ENGINEERING DESIGN OPERATIONS
[N - cho - =
Q- ! ot 0B i e
o, 0L cHo - UL Izl —
Data analysis, Conceptual Front-end engineering Control design & Virtual Long-term health Soft-sensing Realtime
experiment design process design design (FEED) verification commissioning monitoring optimization

]
L

Detailed
equipment design

Catalyst design &
analysis

Process
optimization

W A4 By e i)

Operations
decision support

Operator
training

Operating
policy

Run length
prediction

Djupgaende processkunskap blir den “digitala trdd” som |6per dnda fran den digitala
designen till den digitala driften, fran konceptstadiet till full anldaggningsdrift.
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D en nya serien kommer i en analog
samt en digital version som kan
véljas med eller utan I0-Link. Serien
kommer att bestd av 14 varianter dar
varje enhet ar endast 22,5 mm bred -
hélften sa bred som féregaende serie.
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| INDUSTRIAL CONTROLS | MONITORING RELAYS
Hall koll pa temperaturen
med SIRIUS 3RS2

Siemens nya temperaturdvervakningsrelaer Sirius 3RS2 kan
anvandas for en mangd olika typer av sensorer for matning av
temperatur i vatskor, gaser och solida material.

Enheterna har anslutning for en sensor.
Den digitala versionen kan komplette-
ras med en expansionsmodul for ytter-
ligare tvé sensorer, vilket gor att du kan
anpassa for matning och 6vervakning
av storre motorer och transformatorer.

Expansionsmodulen ansluts tradlost
via ett SIL 1-certifierat infrarott kom-
munikationsinterface. m
@) siemens.com/relays
tony.sjoelander@siemens.com

| INDUSTRIAL COMMUNICATION | SINEC NETWOR’(” ;. 3

SINEC INS — dencentrala 7 ==
och skalbara mwkva@n for"l |
. mdustrlella natverkstJanster.ﬁ

|_ "“

Sinec INS (Infrastructure Network Services)
ar en webbaserad applikation som
kombinerar olika natverkstjanster i ett
verktyg och som forenklar installation

och administration av natverkstjanster
som ofta kravs inom industriella natverk,
aven kallat OT (Operational Technology).

S inec INS ar en central och skalbar server som kan anpas-
sas till olika anlaggningsstorlekar efter behov. Det enhet-
liga anvindargranssnittet ger dig snabb overblick over alla
tjdnster som du behover, fran IP-adresshantering och tids-
hantering till insamling av natverkshdndelser, autentisiering
och firmwareuppdateringar for ndtverkskomponenter. m

@ DHCP server

Radius sarver

e Enkel och smidig konfigurering.
e Tidsbesparande.
e Sdker och tillforlitlig.
@) siemens.com/sinec-ins
peter.appelquist@siemens.com
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| MOTION CONTROL | SIMATIC + MOTION CbNTROl%?

SIMATIC Drive Controller

S,

— nu i TIA Selection Tool

"Bl

| och med TIA Portal version 16
slapptes var nya Simatic Drive

; éqoch med integrajionén {TIA it Efihfigurera upp styrsys-
Controller, som kombinerar en i@

Selection Tool kan :du nu pa m, I/O, HMI, drivteknik och

Simatic-teknologi-CPU med
inbyggd Motion Control-
funktionalitet, en Sinamics
S120 Control Unit samt Time
based 1/0, allt forpackat i en
och samma modul och natur-
ligtvis med mojlighet till sakra

ett enkelt satt valja ratt Simatic
Drive Controller. Genom att
ange antal axlar och vilken
funktionalitet dessa ska ha
samt aven information om
safetyfunktion och kommu-
nikationsbelastning kan TIA
Selection Tool ge information
om hur mycket CPU:n belas-
tas och som i slutandan ger
en uppskattad cykeltid som
resultat.

mycket mer. I verktyget blir du
lankad till Siemens e-handels-
butik Industry Mall for priser
(inloggning kravs) och viktiga
produktrelaterade dokument.
Mojlighet finns ocksa att ex-
portera konfigurationen direkt
till utvecklingsplattformen TIA
Portal. m
@ siemens.com/drive-controller
@ siemens.com/
tia-selection-tool

funktioner inom konceptet
Safety Integrated.

TIA Selection Tool ar ett
verktyg for att pa ett enkelt

@& stefan.kaeck@siemens.com

| PROCESS INSTRUMENTATION | LEVEL MEASUREMENT

Ny serie kompakta radarnivagivare
med 80 GHz for problemfri nivamatning

Siemens presenterar Sitrans LR1x0-serien
med 80 GHz radarnivdgivare, ett kompakt
instrument med smal spridningsvinkel for
flexibla installationer eller till och med

berdringsfri matning genom en plasttank.

ivarnas hoga frekvens p& 80 GHz ger robusta, tillforlit-
liga métningar dven i utmanande miljoer, som de med
anga, kondens, turbulens eller fasta material. Den anpassade
mikrochiptekniken ger snabb respons och extremt hég kins-
lighet for att uppticka dven de svagaste signaler.
* Enkel och snabb idriftsdttning med tradlos
Bluetoothteknologi.
 Idealisk for batteridrift med lag startstrom
och uppstart < 10 sekunder.
* Noll blankingavstand for métning fram till givaren.
» Klar for digitalisering med HART 7.0 eller valfri Modbus.

Attintegrera avldsningar av kritisk niva eller processkontroll-
data i verksamheten 6ppnar upp nya mojligheter att reagera
pa sdkerhetsproblem, analysera processer och identifiera for-
béttringsomraden. Anvéindare kan 6vervaka nivdmétningar
eller diagnostik- och underhdallsinformation fran kontroll-
rummet eller ansluta till MindSphere, Siemens molnbasera-
de, oppna IloT-operativsystem.

Sitrans LR1x0-serien kan integreras fullt ut i ditt automa-
tionssystem - en mojlighet som erbjuds inom hela processin-
strumenteringsfamiljen, oavsett om det géller flode, tryck, niva,
vagning, temperaturméatning eller vara ventilligesstédllare. m

@), siemens.com/level
ann.ewenborg@siemens.com
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Byt till SIRIUS ACT
— det ar vart det!

Varfor ar Sirius Act-tryckknappar
perfekta for extrema miljoer?

vattentryck da de har testats och godkiants enligt kaps-

lingsklass IP69K. Forutom den sjdlvhallande funktionen
som gor att du inte behéver halla emot pé fronten vid monta-
ge av hallare for kontaktblock ar héllaren utrustad med smé
metallstift. Det gor att vred och nyckellas sitter helt fixerade
mot montagepldten utan risk att lossna eller vrida sig trots
aterkommande péafrestningar.

Tryckknapparna finns i fyra utféranden: plast- och metall-
versioner (en ren plast, en ren metall och en kombinerad) dar
22,5 mm ar standard samt en infédlld variant pd 30,5 mm. m

@) siemens.com/sirius-act

S irius Act ar taliga mot hoga/laga temperaturer och hogt

tony.sjoelander@siemens.com

-
W
TR R

Test med hogtryck for IP69K.
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Fem anledningar
att prata med din
IT-avdelning om
Industrial Edge

Industrial Edge var ett av huvudamnena
I Siemens monter Digital Enterprise

SPS Dialog pa den virtuella SPS
Connect-massan i november.

Elin Nordmark, produktchef for

Digital Enterprise pa Siemens,

forklarar varfor du ska prata med din
IT-avdelning om Industrial Edge.

11t fler IT-organisationer vill implementera sina
losningar narmre och ndrmre OT-lagret - men
det ar inte alltid en sa bra idé. Industrial Edge har

den praktiska losningen for att kunna skapa en arkitektur
som loser de problem som ofta uppstér.



http://siemens.com/sirius-act
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' k

o Det basta av tva varldar

Industriell IoT ar dar du har mojlighet
att skapa en brygga mellan IT och OT.
Programmeringssprak och utvecklings-
metoder fran IT-viarlden nyttjas for att
kunna gora flexibla losningar i OT-
varlden. Industrial Edge ar byggd pa
IT-standarder som de flesta program-
merare dr vana vid; de behover alltsé
inte byta programmeringsverktyg eller
arbetsmetodik for att gora Industrial
Edge-appar.

e Separerade system
men ndrhet ddaremellan

Det finns ménga fordelar med IT-
l6sningar, sésom en enorm flexibilitet i
losningen. Till skillnad fran OT-virlden

bh: |

begridnsas du for det mesta inte av
fordefinierade interfaces, verktyg och
andra begriansningar som hiarstammar
fran att du jobbar med realtidssystem.
Med denna flexibilitet kommer dock
dven risker. Darfor separeras Industrial
Edge fran automationen och har sin
egen yta, en dedikerad hardvara (eller
del av hardvara) dar IT-regler rader, se-
parerad frdn OT-ytan. Samtidigt finns
en stark koppling till OT sa att alla data
kan kommas &t latt.

e Central hantering

En av de farhdgor som finns med att
sdtta IT-hardvara i en OT-miljé ar att
du antingen maste lata IT-personal fa
fysisk atkomst eller att du méste imple-
mentera en VPN-losning som riskerar

| Smatt & gott
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att pricka hal pa implementerade séiker-
hetslosningar. Dessutom betyder detta
att alla enheter méste hanteras var for
sig och insatsen for underhall blir latt
stor. Industrial Edge hanterar detta
genom att ha ett centraliserat system,
Industrial Edge Management System,
for att hantera alla Edge-enheter. Detta
ger atkomst till uppdatering av ap-
par, runtime och status pa enheterna.
Dessutom ar det enkelt att implemen-
tera samma fordndring till flera enhe-
ter samtidigt. Du behdver inte ha IT-
kunskap for att kunna nyttja systemet
utan detta kan dven andra roller gora.

o Totala systemkostnaden ar
proportionell till vardet

Industrial Edge dr en helhetslosning for
en Edge-arkitektur, Edge-enheterna ar
fabriksinstallerade och Industrial Edge
Management System dr en enda mjuk-
vara. Till skillnad fr&n mé&nga andra
Edge-losningar dr Industrial Edge inte
en samling verktyg du sjalv behover
bygga ihop och underhalla. Du kan bor-
ja skapa virde direkt efter att systemet
ar kopt och har ingen storre instegs-
kostnad. Nar systemet behover uppda-
teras tillhandahéller Siemens uppdate-
ringar fran en central hub, kopplad till
Industrial Edge Management System.

@) sakerhet

Industrial Edge ar gjort for att imple-
menteras i en befintlig IT- och OT-
arkitektur, dar den implementerade
infrastrukturen och dess sdkerhetslos-
ningar nyttjas. Dessutom finns det flera
l6sningar pa olika delar av Industrial
Edge som bidrar till systemets totala
sikerhet. Exempel pé det ar att Docker
Containers nyttjas for programmerande
av appar, digitala signaturer av appar,
kryptering av diskutrymme pa Edge-
enheter, anviandarhantering (pd béde
Industrial Edge Management System-
nivd och appnivd), ingen root-access
pé Edge-enheter och certifikat pa olika
nivéer med mera.

Alltsa: nédr du diskuterar med din IT-
avdelning om IoT, berétta da for dem att
de inte behover bygga nagot eget efter-
som detredan finns en dppen, siaker och
skalbarldsning fran Siemens: Industrial
Edge. m

@) siemens.com/industrial-edge
¢ elin.nordmark@siemens.com
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Mojligheter med
matvardesinsamling

— satsa pa en digitaliserad
lagspanningsdistribution!

Att samla in energi- och effektrelaterade data har manga fordelar

och 6ppnar upp stora mojligheter. Men for att fordelarna ska kunna

realiseras galler det att mjukvaran, som dar ansvarig for insamling och analys
av data, ar enkel att hantera under idriftsattning, anvandning och utvardering.
Jakob Ingvar-Nilsson tipsar om Sentron — matinstrument och mjukvara for
energiovervakning — for att pa smartast satt utnyttja férdelarna med en
digitaliserad lagspanningsdistribution.
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rimirt syftar matvardesinsam-

ling till att minska kostnader rela-

terade till den energiforbrukning
som ar kopplad direkt till verksam-
heten. Ett vial utformat och designat sys-
tem kan dock skapa fler nyttor och bor
utnyttjas for att nd sin fulla potential.
Forutom att optimera energiférbruk-
ningen handlar det fraimst om att dra
nytta av digitalisering av komponenter
som tidigare har kommunicerat analogt
- men som idag kan samla in tusentals
datapunkter och, om analyserat pa ritt
satt, skapa stora varden.

Utmaningar i dagens elkraftsystem.
Ett anvdndarvanligt matviardessystem
kan ligga till grund for att minimera
utmaningar relaterade till en férdndrad
elkvalitet. I ett kraftsystem dar vi har
tagit stabila spdnningsnivaer for givet
under lang tid far vi vénja oss vid att
den nominella spdnningen kan komma
att variera allt oftare i takt med att vi,
av mycket goda anledningar, idag har
en kraftproduktion med hogre andel
icke-planerbar kraftproduktion. Dessa
storningar ar dock inte enbart exter-
na - vi ser i médnga verksamheter allt
fler komponenter som bidrar med ett
direkt processviarde genom att varia-
belt kunna styra motorer och maskiner
men som aven bidrar med nackdelen
att skapa storningar pa den nominella
sinusvagen. Dessa stérningar kan i
forlangningen paverka livslangden pa
kraftkritiska komponenter.

Kommunikativa produkter. Vidare ska
ett modernt matvardessystem aven
kunna ta tillvara all information som
de kraft- och produktionskritiska kom-
ponenterna kan dela med sig av: antal
cykler, status, lage och ja, idag kan
moderna lagspanningsprodukter till
och med rapportera nivan pa sitt eget
slitage. Denna typ av information har
mojlighet att, om den nyttjas pé ritt
satt, frigora kostnader som tidigare har
lagts pa ett underhall som har planerats
utefter forutbestimda intervaller istdl-
let for att ha sett pd individuella kompo-
nenters faktiska status.

Energiovervakning med SENTRON.
Siemens beprovade lagspdnningsport-
folj Sentron innefattar bland annat
bryt- och maétinstrument. Mjukvaran

Jakob Ingvar-Nilsson, produktchef for Sentron — matinstrument och mjukvara for energidvervakning.

Sentron powermanager, som ansvarar
for att samla in, analysera, rapportera
och skapa mojligheter med hjdlp av
data, 4r en enkel och skalbar l6sning
for att skapa ett bra beslutsunderlag och
lopande skapa védrde for vara kunder.
Vi inser dven vardet av att mjukvaran i
sin grundstruktur dr 6ppen till tredje-
partsprodukter — och kan samla in var-
den langt bortom elektriska storheter

som spanning, strom och frekvens. Vi
tycker att det ar roligt att dven fortsatt-
ningsvis kunna stotta vara kunder med
kunskap, insikt och erfarenheter fréan
maitviardesinsamling. Vill du ocksa ut-
nyttja fordelarna med en digitaliserad
lagspénningsdistribution? m
@) siemens.com/sentron
jakob.ingvar-nilsson@siemens.com
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TEKNISK SUPPORT

Hur jobbar vi med vara
kunders supportarenden?

Siemens Digital Industries i Sverige erbjuder alla kunder
som anvander vara produkter och system gratis support
upp till en timme for att hjalpa till att I6sa tekniska problem,
felsoka, hitta ratt dokumentation som manualer eller
certifikat och ladda ned olika typer av filer som till exempel
mjukvaror och firmware. Vi tipsar dven om applikations-
exempel och mycket annat som hamnar pa tekniska
supporten. Hur haller vi da koll pa alla supportdarenden?

ianvédnder oss av ett drendehan-
V teringssystem for att halla koll

pé alla vara drenden i Sverige
och vérlden. Systemet uppmarksammar
0ss pa nya drenden som kommer in men
ocksa nér det hander nagot i d&renden vi
redan arbetar med, som till exempel ett
nytt e-postmeddelande eller samtal via
callcenter.

Alla drenden far en supporttekniker
som dger och ansvarar for drendet men
vi hjilps alla &t att bevaka om négon
annan kan behova ta over ett drende vid
till exempel sjukdom.

I Sverige dr vi idag uppdelade i fyra
grupper med olika kompetensomraden:
1. lagspdnningsapparater: Alpha, Beta,

Sirius och Sentron

2. processinstrument: Sitrans, Sipart och
Siwarex

3. CNC-maskiner: Sinumerik

4. automation och drivteknik: Simatic,
Sinamics, Simotics och Scalance.

Den storsta gruppen ar automation och
drivteknik som varje arbetsdag ar be-
mannad med sex personer for att fa en
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bra tdckning pa alla de olika omradena
samt hinna med de &renden som strom-
marin varje dag.

Spridningen och svarighetsgraden
pé olika drenden &r valdigt varierande
men totaltforallavaragrupperiSverige
kommer det in cirka 600 drenden varje
manad; lite farre pd sommaren.

Vi tar hand om &drendena i den ord-
ning som de kommer in till de olika
grupperna men ocksa med hédnsyn till
de olika kompetenser som behdvs for
olika drenden. Blir det manga drenden
inom samma omrade under kort tid
hjalper ndgon annan supporttekniker
till som inte har samma djupa tekniska
kunskap eller lika manga drenden inom
sitt omrade for att man ska f& sa snabb
och bra hjalp som mojligt.

Det ar darfor vantetiden innan tek-
niska supporten kontaktar dig kan va-
riera. Var ambition dr att kontakta vara
kunder inom tre timmar; var medeltid i
aterkopplingstid dridag cirka en timme.

For oss ar det viktigt att vi fokuserar

Arendesystem "Assist"
i turordning

Callcenter ——————————»

Supportsidan

Antal drenden varierar varje dag och
det ar darfor svarstiden varierar.

pé det drende vi arbetar med for stun-
den si att varje kund far den uppmark-
samhet som behovs. Darfor har vi valt
det systemet att vi ringer till er och att
ni inte kan bli kopplade direkt till en
tekniker fran vart callcenter, eftersom
vi annars inte skulle kunna arbeta med
och fokusera pa just ditt drende som vi
héller pd med.

Har inte vi i Sverige tillrdckligt med
kunskap for att kunna losa problemet
tar vi hjdlp av vara kollegor pa huvud-
kontoret i Tyskland. Dar finns det &nnu
fler specialister som kan hjidlpa dig och
sista steget dr att de samarbetar med
utvecklingsavdelningen foér véara olika
produkter.

Prioriterad support. Som alltid finns det
undantag. Har du extra brattom och
sitter krisigt till kan du fa prioriterad
support genom att kopa dig fortur i kon
med vara SISC-kort, Siemens Industry
Support Card. Da ringer du vart call-
center och uppger att du vill nyttja

Vi stottar varandra hela tiden,
speciellt vid hog belastning.

prioriterad support.

De kommer da att frdga dig om kort-
nummer och PIN for SISC-kortet. Sedan
flaggar de drendet sa att det hamnar
hogst upp i var drendelista och vi upp-
marksammar att det har kommit ett pri-
oriterat drende och tar hand om det sa
fort som mojligt. D& ringer nésta lediga
tekniker upp dig, vilket blir inom cirka
fem till tio minuter. Du kan ldsa mer pa
siemens.com/sisc.

Kundndjdhet. Vi far ofta hora att var
tekniska support fungerar vildigt
bra men det finns alltid mojlighet till
forbattringar. Darfor skickar vi ut en
kundnoéjdhetsundersokning till alla
som vi har variti kontakt med, dock inte
oftare dn var tredje manad. Vi uppskat-
tar valdigt mycket den feedback som vi
far ddr och ibland kommer det in riktigt
bra tips som gor att vi kan bli d&nnu lite
béttre. m
@) siemens.selindustriella-tjanster
eva.eliopoulos@siemens.com

Supportbemanningen med olika kompetensomraden

Teknisk support i Tyskland
Vissa drenden skickar vi dit.
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Smart pumplosning
med SIMOCODE pro V
forebygger pumpstopp

Blockeringar av pumpar eller silar
orsakade av fasta dmnen ar ett stort
problem vid transport av avloppsvatten.
Motorhanteringssystemet Simocode pro V
kan hjdlpa till att I16sa problemet.

i oversvimmade tankar, o6nskat vattenlackage eller mo-

torhaveri. Det som da krdvs dr oplanerade arbeten for att
manuellt rensa blockeringarna.

Imanga fall kan blockeringari transportflédet for avlopps-
pumpar undvikas genom kortvarig reversering av trans-
portriktningen, och vid behov flera ganger. Simocode pro V
upptiacker overhdngande blockeringar och rensar dem genom
attautomatiskt dndrarotationsriktningen pa pumpen en eller
flera géanger.

I varsta fall kan blockeringar av pumpar och silar resultera

SIMOCODE pro V &r I6sningen. Med en strom-/spdnningsmaét-
ningsmodul kan Simocode pro V upptdcka oegentligheter i
transportflodet i form av overbelastning eller underbelast-
ning av motorn, genom att utviardera motorstrommen och
effektfaktorn cos @.

Den grundldggande konfigureringen av Simocode pro
V-enheten ar en fram-/backstart. Genom att anvdnda olika
logikblock i Simocode pro V utfors automatiska reverseringar
nar det finns ett fel i transportflodet. Dessa korta reverse-
ringar i motsatt riktning dr l1ampliga for att rensa forestdende
blockeringar sa att en irreversibel eller fullstindig blockering
av transportflédet inte uppstar. m

joakim.hedman@siemens.com
@) https://support.industry.siemens.com/cs/se/en/view/109478058
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Utveckla appar
snabbare och battre
med low-code-
plattformen Mendix

65 procent av all apputveckling kommer
att goras med hjalp av low-code redan
2024. Detta enligt Gartner som placerar
Mendix, Siemens plattform som anvands
av kunder varlden over for att utveckla
appar bade snabbare och battre, som le-
dande plattform for utveckling i low-code.

straktionslager for att minimera traditionell kodning

och reducera komplexiteten. Det gor att utveckling-
en gar snabbare och att du kan involvera storre delar av
organisationen.

- Mendix gor apputvecklingen mer tillganglig och
slapper loss kreativiteten hos fler, sdger Rikard Skogh,
Portfolio Development Executive p& Siemens Digital
Industries Software och affarsutvecklingsansvarig for
Mendix i Norden.

Utvecklingsmiljon i Mendix dr gratis och du kan séatta
igdng att utveckla din forsta app redan idag. Till din hjilp
finns dven gratis kurser och utbildningsmaterial att ta del
av online. Go make it! m

I Mendix sker apputvecklingen med ett visuellt ab-

@) signup.mendix.com
@) academy.mendix.com

rikard.skogh@siemens.com
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Fredagsmys
med Sudden & Weiron

yheter och fiffiga tips

inom  processtyrsys-
temen Simatic PCS 7 och
Simatic PCS neo, simule-
ringsmjukvaran Simit och
I/O:n for processindustrin
formedlar Robert Wallin och
Mikael Borjesson i ett gang
korta filmer p& Youtube.
Sok pa "Processautomation
(SWE)” pa youtube.com. m

robert.wallin@siemens.com
mikael.borjesson@siemens.com

TEKNISK SUPPORT TIPSAR

Motion Control:
lasa ut Home-biten
ur statusordet

Alla teknologiobjekt har ett statusord.
For att lasa ut en enskild bit ur statusordet
kan slice-adressering anvandas.

S tatusordet ar av datatypen Dword, dar varje bit har en
viss betydelse - se manualen for detaljerad beskrivning
av statusordet: "Simatic S7-1500 S7-1500/S7-1500T Axis
functions V5.0 in TIA Portal V16” https://support.industry.
siemens.com/cs/se/en/view/109766462/128291273355
HomingDone indikeras pa bit 5 i statusordet. Med
hjilp av slice-adresseringen lidses bit 5 ut med adressen
"<NameOfTO>.StatusWord.%X5”.

#ledHomingDone

"PositioningAxis_
1".StatusWord.
%X5 — -

Slice-adressering kan anvdndas till mycket annat ocksa,
till exempel for adressering av HMI-larmtagg. Lds mer om
slice-adressering i vara Programming Guidelines. https://
support.industry.siemens.com/cs/se/en/view/81318674 m
ann.axelsson@siemens.com

twitter.com/siemensindustry
twitter.com/siemens_sverige
twitter.com/siemens_press

facebook.com/siemens.sverige

V(11 Tube youtube.com/siemens

m linkedin.com/company/siemens

O' instagram.com/siemens
instagram.com/siemens_sverige

Prenumerera pa nyhetsbreveth‘ .
Anmal dig pa siemens. selauto'lffatlonshytt

.
° -
. L

Tekniska fragor?

Du kan registrera ett supportarende direkt pa
var supportsida eller kontakta vart callcenter
for att fa hjalp med registreringen. Pa vara
internationella supportsidor kan du soka efter
teknisk information, manualer, applikations-
exempel och mycket annat. Dér finns ocksa
ett forum dar du kan stélla egna fragor och
ldsa andras fragor och l6sningar. Mer information, lankar och
kontaktuppgifter for teknisk support och servicetjanster finns pa
siemens.se/industriella-tjanster.
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Solution Partner

Approved Partner — Value Added Reseller

Afry O Pidab Solar
AFRY Tfn:010-505 00 00 gmEss = Tfn:031-334 26 00 Tfn: 031-382 50 00
AF povay afry.com ™ spartof EUROCON  pidab.com SOl.af solar.se
Alnab Armatur Plantvision

Tfn: 031-44 94 50

alnab.se

PlantVision W

Tfn: 08-503 045 50

plantvision.se

[ B AUTOMATION

Andersson & Hansson
Automation
Tfn: 0523-795 00

ah-automation.se

Teknik
& Arkitektur
PROJEKTENGAGEMANG

PE Teknik & Arkitektur
Tfn: 010-516 00 00

pe.se

Grossister

ahisell

gor det enklare att vara proffs

Ahlsell
Tfn: 08-685 70 00

ahlsell.se

Automationsteknik
i Hassleholm

Rejlers Sverige

Elektroskandia

(@ automationsteknik . 010472 02 50 ZREJLERS Tfn: 077178 00 00 @ Elektroskandia  Tn: 08-92 3500
. . rejlers.se elektroskandia.se
automationsteknik.com
AVT Industriteknik P girzr)]'gll(::os'truktlon Selga
Tfn: 0322-64 25 00 ,}';nsmmm Tn: 0393-77 35 00 M= SELGA Tfn:08-556 213 00
INDUSTRITEKNIK avt.se styri(onstruktion se selga.se
Axelent Engineering e, Sweco Industry Storel
S A e Tf: 0371-58 37 00 SWECO ﬁ Tfn: 08-695 60 00 St()l‘el Tfn: 0520-47 52 00
axelentengineering.se sweco.se storel.se
Elektroautomatik Teamster
i Sverige leamsler Tn:031-658000

elektroautomatik

Tfn: 031-720 73 00
elektroautomatik.se

teamster.se

El & PC-Installationer

L(:J?

Techtribe

Auktoriserade distributérer

- Siemens natverkskommunikation:

16P() EL&PC i Orebro ; 3 Alcadon
INSTALLATIONER AB Tfn 019_36 10 30 ;refcnht?lil 58e7 99 20 Alcadon Tfn 08_657 36 00
elpc.se TECHTRIBE ’ alcadon.se
. - Siemens processinstrument:
Evomatic

el

Tfn: 0454-32 24 40

EVOITIatiC evomatic.se
Industriautomation

A i Sandvi

iNDUsTRUUTOMATION | S@ndviken

W Tfn: 026-53 21 30

industriautomation.se

Ipar i Sverige
Tfn: 070-844 28 85
ipar.se

Motorpartner

Assemblin

Assemblin
Tfn: 010-472 60 00
assemblin.se

AXEL LARSSON X1

Fagerberg

Axel Larsson
Maskinaffar
Tfn: 08-555 247 00

axel-larsson.se

Gustaf Fagerberg
Tfn: 031-69 37 00
fagerberg.se

- Siemens vagningssystem:

SITECH

Sitech Sverige
Tfn: 010-456 80 00
sitechsolutions.com/se

Jernbro Industrial

0226-170000

Krylbo Elektra

= Services
JERNBRQ vices Tfn: 0226-17 00 00
Tfn. 010-483 00 00 EEROTRNERYIcE krylboelektra.se
jernbro.com
h FORSALJNING OCH SERVICE
Johsjo System AAER7 R Meva
Tfn: 011-31 26 30 AWl e VA Tfn: 0910-142 00
GRUPPEN johsjo.se A onemw ~ meva-ab.se
Keyplants Automation ——— Pitea Elmotorservice
(I, KeyPlants Tfn: 08-684 56 200 @.‘!’.‘..-'_‘E Tfn: 0911-919 30
FUTONATON T keyplantsautomation.com } pitea-elmotorservice.se
—=———— m— ROrick Elektriska
Koteko RORICK %
v,
« KOTEKO  1fn.021-15 02 10 E.,ﬁ,ks‘ﬁ A8 Verkstad
S ERSEREE W Tfn: 0221-45 75 00
koteko.se wwwwerorichk.se .
el 022145 75 00. Fex 022143 75 7S rorick.se
Midroc Automation : WH-Service
/’4 Tfn: 010-470 75 00 Wi Service BB 1tn: 060-55 36 70
MIDROC midrocautomation.se — whservice.se

Assembly Partner

- Siemens vaxelmotorer:

JENS S.

JensS.
Transmissioner
Tfn: 011-19 80 00

jens-s.se

- Siemens lagspanningsmotorer:

INDUSTRISUPPORT

Mekano
Tfn: 042-20 26 00

mekano.se

@ ELEKTROMONTAGE

Technology Partner

Elektromontage
i Soderkoping

Tfn: 0121-344 00
elektromontage.se
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Digital Industries

Order Management

Telefon: 08-728 15 00

Vanligen valj:

“ Order/lagerstatus

a Pagdende leveranser

e Produkt- eller prisfragor

a Reservdelar/reparationer/utbyteskdp

B Garantier/returer/évriga reklamationer

Nyforsdljning: industry.om@siemens.com
Reservdelar: reservdelar.se@siemens.com

Garantier/returer/
ovriga reklamationer: reklamationer.se@siemens.com

Digital Industries Service & Support
Telefon: 0200-28 28 00

Vénligen valj: Konta kta oss
n Registrera drende for teknisk support @ ﬁ_ &

a Bestdlla servicetekniker

RR——

siemens.se/industri
a Reservdelar/reparationer/utbyteskdp

a Garantier/returer/6vriga reklamationer

Telefon fran utlandet: +46 8 728 12 72 :
FOr att na service utanfor kontorstid: 0771-41 41 51
siemens.sel/industriella-tjanster

E-handelsbutiken Industry Mall
siemens.se/industrymall

Sitrain utbildningscenter
sitrain.se@siemens.com

=
siemens.se/sitrain

Siemens AB

Solna Link6ping MéoIndal

Post: Box 4044, 169 04 Solna Post: Gillbergagatan 39D, 582 73 Linkdping Post: Box 14153, 400 20 Goteborg

Besok:  Evenemangsgatan 21, 169 79 Solna Besok:  Gillbergagatan 39D Besdk:  Ostergdrdsgatan 2-4, MéIndal

Gods: Evenemangsgatan 25, 169 79 Solna Véaxel:  013-460 61 00 Véxel:  031-776 86 00

Vaxel: 08-728 10 00 Malmé Sundsvall

Jonkoping Post: Box 31054, 200 49 Malmé Post: Box 776, 851 22 Sundsvall

Post: Box 3070, 550 03 Jonkdping Besok:  Pulpetgangen 6 Besok:  Bergsgatan 130

Besdk:  Fordonsvdgen 17, 553 02 J6nkdping Véxel:  040-59 25 00 Véxel:  060-18 56 00

Vaxel: ~ 036-5707500 Ovriga lokalkontor hittar du p& siemens.se

Siemens Digital Industries &r en innovationsledare inom automatisering och , A Siemens Automationsnytt
digitalisering. Tillsammans med kunder och partner driver vi den digitala '
omvandlingen i processindustri och diskret tillverkningsindustri och skapar Utges och distribueras av: Siemens AB, Box 4044, 169 04 Solna
héllbara industriella innovationer fér en varld vi vill leva i bade idag och i . “ . Adressindring: industry.om@siemens.com
framtiden. Med var Digitala Enterprise-portfolj erbjuds foretag i alla storlekar
heltackande produkter, I6sningar och tjanster for att integrera och digitalisera
hela vérdekedjan. Den unika portféljen ar optimerad for specifika behov i varje
bransch och stéder kunderna for att uppna storre produktivitet och flexibilitet. ) i X
Nya innovationer laggs standigt till for att integrera den senaste tekniken. Layout och produktion: Xerox Mediacenter

Tryck: EO Grafiska TRycrsh®
Siemens AG ér ett ledande globalt teknikféretag som har statt for teknisk 2 Upplaga: 6 600 ex. Tva nummer per ar.
spetskompetens, innovation, kvalitet och tillforlitlighet i mer &n 170 ar. © 2021 Siemens AB Sverige
Under rakenskapsaret 2020 genererade Siemenskoncernen intdkter pa
57,1 miljarder euro och nettoresultat pa 4,2 miljarder euro och hade,
i slutet av rakenskapsaret 2020, 293 000 anstallda varlden 6ver.

WNOMAR,
Chefredaktor och ansvarig utgivare:
ann-louise.lindmark@siemens.com
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I Sverige grundades det forsta Siemensbolaget 1893. Mer information 5] W . .
finns pa siemens.se. o @) siemens.se/automationsnytt
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Returadress:
Siemens AB
Box 4044

169 04 Solna

Adressandring gors till
industry.om@siemens.com

TID FOR UTVECKLING?

Jobba smartare!

Missa inte vara webbinarier om simulering och andra nyttigheter som
hjalper dig att jobba smartare. Dessutom erbjuds nu manga av vara
utbildningar inom Sitrain som online-utbildningar pa svenska eller
engelska for att du och dina kollegor ska kunna fa den kunskap som
behdvs utan att behdva dka hemifran.

siemens.se/industri
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