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Digitalisering och automatisering dr avgorande
for att uppnda den flexibilitet som krdvs for att
anpassa verksamheten till nuvarande och framtida
utmaningar. Vi kan hjdlpa dig 1 anpassningen till
det nya normala. Var rddd om dig i host!

Ann-Louise Lindmark
Chefredaktdr och ansvarig utgivare
@ ann-louise.lindmark@siemens.com

Det senaste halvéret har gjort digitala
l6sningar for industrin mer bradskan-
de och viktiga 4n nadgonsin — bade for
att ta itu med sjdlva pandemikrisen
och for att gradvis rampa upp produk-
tionen igen under nya forhallanden.

Efter en annorlunda var kommer
fokus framover for manga att vara
att anpassa verksamheten till det nya
normala. For att uppna detta behover
manga foretag snabba pa sin tekniska
transformation. Digitalisering och
automatisering kommer fortsitta att
vara aktuellt och bradskande for att
uppné den flexibilitet som kravs for att
anpassa sig till nuvarande och framti-
da utmaningar. Tack vare att Siemens
kombinerar den virtuella véarlden
med den verkliga varlden har vi en
stark position inom detta omréde. Var
Digital Enterprise-portf6lj erbjuder de
I6sningar som krdvs: simulering, opti-
mering, visualisering, fjarrédtkomst,
uppkoppling, webbaserade tjdnster
och forsidljningskanaler, virtuella ut-
bildningar med mera.

Vart jobb nu ar att gora allt i var
makt for att driva pa den industriella
utvecklingen. Det kan vi géra med var
Digital Enterprise-portfolj — inte bara
med den unika kombinationen av auto-
mations- och digitaliseringslosningar
utan ocksd genom attinésta steg kopp-
la ihop dessa losningar med ny teknik
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som Al, Edge & Cloud Computing och
Additive Manufacturing, vilket kom-
mer att inféra mer intelligens — och dar-
igenom flexibilitet — i produktdesign
och produktion.

For att stotta dig och ovriga kunder
genom den digitala transformations-
processenvill vi fortsidttaatthaennéra
relation med er. Nara sam- och utveck-
lingsarbete kommer att bli &nnu vikti-
gare. I framtiden kommer industriella
foretag behova verka i ekosystem déar
alla involverade partner — utvecklare,

Mikael Leksell

Vd Siemens AB och Siemens Nordics
@& mikael.leksell@siemens.com
@ linkedin.com/in/mikael-leksell

anvandare, integratorer etc. — bidrar
med sina styrkor. OT/IT-integrationen,
som Edge & Cloud Computing for med
sig, gor ndmligen att kompetenser och
kunskaper fran alla involverade part-
ner behover integreras. Tillsammans
kan vi driva utvecklingen framét.
Aven om omstindigheter och for-
utsdttningar forandras ar vi alltid till-
gangliga, oavsett om det ar IRL eller via
virtuellamoten, webbinarier och andra
digitala hjdlpmedel. Lat oss hjdlpa dig i
anpassningen till det nya normala.
siemens.sef/industri
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Reportage | Flexibel styrning med smidig logikmodul

LOGO! hji

i Stockholm stads jatteprojekt.

lussen i Stockholm byggs om, ett
S gigantiskt projekt som har héllit

pd sedan 2016. Nu ska grunden
goras ordentligt stabil med nedborra-
de stalpalar fyllda med konstruktions-
betong. Den vattendrivna borrningen
utférs av Skanska Grundlaggning
med bland annat borrutrustning
fran Gds Geo Drilling Solutions, ett
foretag med Robert Hansson, tidigare
Siemensmedarbetare, i ledningen.

LOGO! styr undergjutning. Gjutvindan
sparar tid och pengar i projektet.

- Det gar fort. Det blir mycket tid
och pengar som sparas, sdger Rasmus
Ahlund, d& blockchef grundldggning
pé Skanska som &r en av entrepreno-
rerna i Stockholm stads jatteprojekt.

Nir palarna sedan ska fyllas med
konstruktionsbetong styrs gjutningen
av Siemens logikmodul Logo. For att
inte slippa betongen i fritt fall gjuts be-
tongen underifrdn genom att betong-
slangen fran betongbilen kopplas pa en
slangvinda som vindar ned en slang i
pélen. Nir slangen &r langst ned 6pp-
nas en ventil och betongen pumpas i.

- Logo styr gjutvindan och forlop-
pet genom att ta in information, rikna
ut nivdn och reglera sd att slangen
vevas uppat pa lagom niva under be-
tongen medan pélen fylls, sdger Robert
Hansson, dgare och vd pa Gds Geo
Drilling Solutions.

En hydrauldriven kolvpump pum-
par fram 25 liter betong i slangen per
kolvslag. Genom att rakna och berdkna
haller Logo koll p& hur mycket slang
som vindas och betong som pumpas.
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Snabb och smidig gjutning tack vare den innovativa slangvindan och
logikmodulen Logo. Dagen efter fraktades vindan till Sundsvall dar

den anvdndes vid ett jarnvagsbrobygge. -

- Genom att automatisera gjutforlop-
pet har vi fatt en sidkrare metod med
farre inblandade manniskor, sdger Par
Hansson, arbetsledare pa Skanska.

Raknar och berdknar. Med en matema-
tisk modell ser Logo till att betongen
inte slapps mer dn en meter i fritt fall.
Induktiva givare kdnner av var bultar-
napavindan befinner sig samt at vilket
hall den roterar och talar om positions-
indikeringar och riktning for Logo.

Iper till att
sakra Slussens grund

Nar nedborrade stalpalar fylls med konstruktionsbetong
for att sakra Slussens grund anvands Siemens lilla smidiga
logikmodul, som automatiserar manualmatningen, och en
innovativ gjutvinda, som sparar mycket tid och pengar

- Logo berdknar utifrdn diameter pa
roret och slangens rotationsvinkel,
subtraherar svajning nar den gar upp
och adderar nir den gar ned och riak-
nar ut var slangen ska befinna sig for
att uppfylla kriterierna for undergjut-
ning, sdger Robert Hansson.

Den stora utmaningen i projektet
har varit att man inte vet exakt hur
marken ser ut och att man heller inte
vet vad som ska sta pa.

- Plan A fungerar sillan, ofta blir




Lars Jonsson, produktchef f6r Basic Automation och VA-applikationer pa
Siemens, och pensionerade fore detta Siemensmedarbetaren Hans Eklund
som arbetar vidare i egna firman Teknikprodukter H Eklund.

det plan B eller C. Det omprojekteras
hela tiden péa grund av oférutsedda sa-
ker som dyker upp men med Logo gar
i alla fall palgjutningen snabbare dn
planerat, siger Rasmus Ahlund.

Snabbt, kostnadseffektivt, sdakert och
hallbart. Den snabba gjutningsmeto-
den sparar mycket tid och pengar och
ger ett sakrare projekt och en sdkrare
grund.

- Det gar tre ganger sa snabbt och

-
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Slussens grund gors mer stabil:
1500 stalpalar borras ned och fylls
med konstruktionsbetong. For att
minimera omgivningspaverkan i det
kénsliga ormadet sker borrningen
med hogtrycksvatten. Gds Geo
Drilling Solutions, en av ledande
leverantdrer inom vattendriven
borrning, anlitades som en av
leverant6rerna av borrutrustning.

Nar palarna fylls med konstruktions-
betong fors betongen ned i palarna
med hjalp av en slangvinda, utvecklad
och framtagen i samarbete mellan
Skanska, en av entreprendrerna

i Stockholm stads jatteprojekt, och
Gds Geo Drilling Solutions. Siemens
logikmodul Logo styr férloppet, raknar
och berdknar och ser till att slangen &r
pa ratt avstand under gjutnivan.

Tack vare den innovativa slangvindan
och logikmodulen Logo gar det
mycket snabbare dn vid konventionell
gjutning, vilket sparar mycket tid och
pengar i projektet.

Programmeringen i Logo ar jatteenkel

kraver farre folk. Dessutom blir det
battre kvalitet utan skarvar, siger Par
Hansson.

Enkelt med LOGO! Styrningen av gjut-
vindan har programmerats av Hans
Eklund, en pensionerad fore detta

Siemensmedarbetare som arbetar vi-
dareiegen firma.

- Programmeringen i Logo ar jatte-
enkel. Jag har aldrig gatt ndgon kurs
eller jobbat med Logo innan, jag bara

Forts. nésta sida

Siemens Automationsnytt 312020 5



Smart industri |

Forts. fr. foreg. sida

borjade smatt och byggde pé allteftersom. Det &r bara fan-
tasin som sétter stopp for vad man kan gora, sdger Hans
Eklund.

Robert Hansson har jobbat med L.ogo sedan 2015 och har
inte haft en enda stérning beroende pa styrsystemet. Han
uppskattar framforallt enkelheten.

- Olika personer pa olika skift ska alla férstd hur man ska
gora aven om de inte har gjort det forut. Enkelt, anvindar-
véinligt och rationellt ska det vara.

Ledande inom vattenborrning. Samarbetet mellan Skanska
Grundldggning och Gds Geo Drilling Solutions, en av ledan-
de leverantdrer av vattenborrningsutrustning, har varit tajt
och givande.

- Robert ar oerhort innovativ, nytankande och flexibel
med en stor servicekdnsla och kompetens inom omrédet. Vi
visste att l10sningen vi tog fam tillsammans skulle behdva
justeras efter hand. D& vill det till att det finns flexibilitet i
allaled. Robert utgar fran vara behov och anpassar 16sning-
en efter vigen, sager Rasmus Ahlund och konstaterar:

- Efterfrdgan pa en sddan hér slangvinda som sparar tid
och pengar kommer att oka. m

Par Hansson, arbetsledare pa Skanska, kontrollerar métvarden pa Logo-
displayen. Stalpalarna som fylls med konstruktionsbetong &r 220-406
mm i diameter och har borrats i genomsnitt 50 m ned i marken.
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Robert Hansson, dgare och vd pa Gds Geo Drilling Solutions.

S1angposition
f ran bottenlage.
% 1@ 8

Logo haller koll! Pa displayen kan meddelanden och prioriterings-
ordning skrivas och bakgrundsfarger @ndras for att uppméarksamma
om till exempel filter dr igensatta.

Skanska dr ett av vdrldens ledande bygg- och projektutvecklings-
féretag i Norden, Europa och USA. Genom att ga i spetsen for hallbarhet
skapar Skanska en hallbar framtid for kunder och samhallet.

Gds Geo Drilling Solutions AB i Saltsj6-Boo &r en av de ledande
leverantérererna inom vattendriven borrning och erbjuder
borrutrustning fér forsaljning och uthyrning. Produktportféljen &ar
framst avsedd for grundldggning, tunnel, damm och geoenergi.

@ skanska.se @) geo-drilling.com

Logikmodul: Logo

Processinstrument i hégtryckspumparna: tryckgivare: Sitrans P
Lagspanningsapparater: tryckknappar: Sirius Act
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Den kompakta och precisionsbyggda mikrofabriken
ar 6 meter lang och 2,5 meter bred; designmassigt
vdl genomténkt och byggd sd att alla 6ppningar

nas fran utsidan. Hela automationsprocessen har
simulerats med simuleringsmjukvaran Simit.

Reportage | Lokal vattenrening och dryckesproduktion

Wayout vill

forandra varlden med
lokalproducerande
mikrofabriker

For att undvika att glas- och plastflaskor transporteras kors och tvars dver
planeten har svenska Wayout utvecklat en smartare och betydligt mer
hallbar 16sning: en liten och kompakt mikrofabrik som renar vatten och
producerar drycker lokalt. De forsta plug-and-play-mikrofabrikerna,
designade och konstruerade av Processus med Siemens kvalitetsteknik,
har levererats till Afrika. Nu koar kunder for att fa en egen mikrofabrik.

en viktigaste ingrediensen i alla drycker ar vatten
D men méanga manniskor pa jorden har inte tillgang
till rent dricksvatten. Darfér har svenska Wayout
tagit fram en smart liten modullosning som producerar dar
det konsumeras; en variant som renar vatten och en som

aven producerar smaksatta drycker och till och med bryg-
ger ol.

Rent vatten, lask och mikrobryggd 6l. Med omvidnd osmos
renar mikrofabriken allt slags vatten och avsaltar dven
havsvatten. Det behandlade vattnet atermineraliseras och

Ulf Stenerhag, medgrundare och vd pa Wayout, utmanar befintliga
modeller och system.

8 Siemens Automationsnytt 32020
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’ ’ Vi valde Siemens for att fa bast
kvalitet och supportmajligheter
I hela varlden "

L]

flaskor transporteras kors och tvdrs
Over planeten.

L6sning:

Svenska hallbarhetsteknikforetaget
Wayout producerar sma kompakta
mikrofabriker fér lokal vattenrening
och dryckesproduktion med utrust-
ning fran Siemens. Design, konstruk-
tion och kvalitetssakring gors av
Processus. For att simulera hela
automationsprocessen anvands
Siemens simuleringsmjukvara Simit.

Resultat:

Nar dryck produceras lokalt undviks
bieffekter som buteljering, logistik,
distribution och plastavfall. Varje
mikrofabrik kan ge upp till atta ton
minskade koldioxidutslapp och en
kvarts miljon farre plastflaskor varje
manad. Siemens utrustning ger
hallbar kvalitet och supportmajligheter
i hela vérlden.

“Om vi skulle géra om civilisationen fran borjan,
hur skulle vi géra da? Det var sa vi tankte”,
sdger Martin Renck, medgrundare och
creative director pa Wayout.

-

-
out Ifternational.

Nils Carlsson, affarsansvarig pa Processus, Ulf Stenerhag, medgrundare och vd pa Wayout,
och Bjorn Lindel6f, senior automationsingenjor pa Processus.

serveras direkt som stilla eller kolsyrat
dricksvatten eller forddlas vidare ge-
nom att blandas med extrakt till 1ask,
funktionella drycker, sodavatten, tonic
water eller smaksatt vatten.

Mikrofabrikerna innehaller ocksa
kompletta bryggerier for att gora fer-
menterade produkter som cider och
0l dar bryggningsprocessen forenklas
genom extrakt men dar man humlar
olen till onskad smak. Vatten, malt,
humle och jast ar ingredienserna som
vanligt och jasning och lagring gors
pé klassiskt sétt. Olika recept finns
fardiga att bestdlla och bryggs enkelt
till hantverksol i det helautomatiska
mikrobryggeriet.

Alla drycker produceras och kyls
lokalt innan de serveras direkt fran
modulen.

- P& det hér sittet kan du producera
lokalt till hog kvalitet med egna varu-
marken utan att vara bryggerikunnig.
Den lilla och kompakta mikrofabriken
kan sta pa ett hotell, nattklubb eller
restaurang och vara sjilva baren och
du slipper transporter av bade dryck
och flaskor, sager Ulf Stenerhag, en av
grundarna och vd pd Wayout.

- Varje mikrofabrik kan bidra till
atta ton minskade koldioxodutslapp
och en kvarts miljon farre plastflaskor
varje manad. Du skapar rent vatten,
bygger din egen ekonomi och far dess-
utom en miljoprofil.

Helautomatiserad process med
Siemensutrustning. Mikrofabrikerna
produceras i Sverige och levereras till

Forts. nédsta sida
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Det helautomatiserade mikrobryggeriet brygger i 500-litersbatchar. Jastanken,
dar extrakt och jdst blandas, sitter till vdnster om kranarna. Sirius Act-nédstoppen

“"Utmanande men roligt”, sdger Mattias Liss,
vd pa Processus och CTO pa Wayout.

kommunicerar via Profinet for att ta sa liten plats som mgjligt i den precisionsbyggda

mikrofabriken.

Forts. fr. foreg. sida

kunder Over hela virlden. De sjidlvforsorjande modulerna
kan placeras vart som helst och styrs med en app via smart-
telefon eller surfplatta.

Ingredienserna tillfoérs manuellt, resten — vattenbehand-
ling, dryckblandning, bryggning och rengéring - ar hel-

Aven om operatérsinterfacet &r en app kan felsékning och annat géras
via panelen.

Processen styrs och visualiseras i
en app. Exakta instruktioner ges
till anvandaren som inte behdver
kunna bryggningsprocessen.

10 Siemens Automationsnytt 3| 2020

automatiserat med hjdlp av Siemensutrustning: via appen
viljer operatoren recept, bestdller ingredienser, planerar
produktionen, foljer bryggningsprocessen och planerar
forebyggande underhéll. En industri-pc, Simatic Box IPC
med OPC UA, uppkopplad till Amazon Web Services sdger
till plc:n vilka sekvenser som ska utforas.

Anvandaren far exakta instruktioner och behover inte
sjalv kunna bryggningsprocessen.

- Det ar som en Nespressomaskin for 6l, siger Martin
Renck, medgrundare och creative director pa Wayout.

Allt méts och om nagot processteg avviker varnar syste-
met. Eftersom modulerna ar IoT-forsedda kan de supportas
pa distans.

- Med hjalp av en AR-applikation kan servicepersonal se
var olika delar sitter och var ndgot strular, som en instruk-
tionsmanual, sdger Niclas Emdelius, IoT-chef p4 Wayout.

Hallbarhet i fokus. Mikrofabrikerna &r utformade for att ha
sa liten paverkan som mojligt p4 miljon. Det helautomatise-
rade systemet atervinner vatten och energi internt och har
utvecklats for att kunna drivas av solpaneler.

- Nar all dryck produceras lokalt undviks bieffekter som
buteljering, logistik, distribution och plastavfall, siager Ulf
Stenerhag.

For att mikrofabrikerna ska ha lang livslangd och klara
péafrestningarna i till exempel 6kenmiljé har Wayout sonde-
rat marknaden.

- Produkterna i modulen maste tala harda forhallanden.
Vi kan inte hantera att inte ha kvalitet. Vi valde Siemens for
att f4 bast kvalitet och supportmdgjligheter i hela vérlden,
sager Ulf Stenerhag.

Minskar plastavfall i Afrika. Afrika d4r den snabbast vixande
dryckesmarknaden i viarlden och har stort behov av rent
vatten. I lander som Kenya, Tanzania och Uganda ar infra-
struktur som el- och vattenférsorjning dalig och plastavfal-
let stort.

- Att stalla dit ett autonomt system som skoter sig sjalvt
ger fantastiska mdjligheter. Men det stédller ocksd krav:
konstruktionen maste vara robust, den ska vara enkel att
handha, halla for evigt, vara miljévanlig och samtidigt vara
stirkande och sjilvhjdlpande for lokalbefolkningen. Varje
enhet kan gora skillnad, sager Martin Renck.



Den forsta mikrofabriken levererades till en restaurang/bar
i Nairobi, Kenya.

-Detjidnarininvesteringen snabbt pé attde slipper trans-
porterna, bade av vatten och fyllda 6lflaskor dit och tomma
flaskor dérifran, samt endast har tillverkningskostnad for
olen, sdager Ulf Stenerhag.

En annan mikrofabrik har levererats till Serengeti na-
tionalpark i Tanzania, till ett safarilager p& savannen dit
tidigare en dieseltruck korde fram och tillbaka med flaskor.
Vattenoverskottet gér till skolor i ndrheten.

En mikrofabrik ska levereras till Kampala i Uganda till
hjalpprojektet Hungerprojektet som bygger upp infrastruk-
turen kring att distribuera vatten som en prenumerations-
tjanst, dar en familj leasar modulen och sdljer vidare vatten
till familjer i ndrheten som fyller pa vatten i barbara dunkar.

- Idag ar 90 procent av produkterna pa hyllorna pé ben-
sinstationerna vattenflaskor av olika slag. Det blir ménga
transporter och flaskor som kan undvikas genom att produ-
cera vatten lokalt, siger Martin Renck.

Helhetslésning fran Processus. Mikrofabrikernas process-
design, el- och instrumentdesign, konstruktion, automa-
tion, kvalitetssdkring och CE-méarkning gors av Processus,
specialist pd helhetsataganden inom processindustrin,
som till sin hjdlp har kvalitetsteknik fran Siemens, bland
annat simuleringsmjukvaran Simit for att simulera hela
automationsprocessen.

- Vi jobbar mycket med lakemedels- och livsmedelskun-
der dar kraven ar hoga och har en sarskild kvalitetsgrupp
som arbetar med spéarbarhets- och kvalitetssdkringsfragor.
Viérbrapasadanahérhelhetslosningar och jobbar tajtihop
over granserna inom process och automation, sdger Nils
Carlsson, affarsansvarig pa Processus.

Forutsdttningarna for de smé och kompakta mikrofabri-
kerna var dock ndgot annorlunda &n vad medarbetarna pa
Processus dr vana vid.

- Istallet for en stor anlaggning ska en hel fabrik rymmas
i en liten container som dessutom ska tdla att skumpa ut pa
savannen i Afrika. Det kraver tdliga produkter och precision
iritningarna! Utmanande men roligt, sdger Mattias Liss, vd
pé Processus och CTO pa Wayout.

Fordndra befintlig struktur till det battre. Det var for tre ar se-
dan som visiondren Ulf Stenerhag, med tjugo ars erfarenhet
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Niclas Emdelius, loT-chef pa Wayout, visar AR-applikationen som
fungerar som en instruktionsmanual for att hjdlpa servicepersonal.

inom industriell produktion, fick idén att géra mikrofabri-
ker. For att utveckla sina idéer kontaktade han Processus,
dar han sedan tidigare kdnde vd:n Mattias Liss.

- Jag ville utmana den befintliga modellen och det be-
fintliga systemet. Man maste kunna goéra det annorlunda,
tankte jag. Och det kan man. Det har &r ett bra och hallbart
sdtt att lokalproducera pa och som det gar att gora business
av, sdger Ulf Stenerhag.

Tillsammans med det handplockade teamet vill han,
Mattias Liss och Martin Renck forandra varlden.

- Vivill inte att vatten transporteras i plast, vi vill att det
renas och produceras dar det konsumeras. Vi har byggt ett
system dér atervinning inte ar ett problem och dar det ar
mojligt for lokalbefolkningen att producera egna maérken,
sager Ulf Stenerhag.

- Néardu tar fram ett nytt konceptidag kan du inte strunta
iatttahdnsyn till planeten. Om vi skulle gora om civilisatio-
nen fran borjan, hur skulle vi gora da? Det var sa vi tdnkte,
sager Martin Renck. m

Wayout International AB producerar mangsidiga plug-and-play-
mikrofabriker for lokal vattenrening och dryckesproduktion och
minskar darigenom plastavfall, transporter och koldioxidutslapp.

Processus AB, med kontor i Stockholm och Géteborg, levererar
kompletta helhetsataganden med allt fran processdesign och
konstruktion till kvalitetssékring at processindustri 6ver hela landet.

@ wayoutint.com @) processus.se

Automationsplattform: TIA Portal
Simuleringsmjukvara: Simit
Styrsystem: Simatic S7-1500

Pc-baserad automation: Nanobox Embedded IPC: Simatic IPC227E
med OPC UA

HMI: Simatic HMI Comfort Panels

Distribuerade 1/0: Simatic ET 200SP

Industriell kommunikation: natverksswitchar Scalance XB008
Stromforsorjning: Sitop PSU8600

Frekvensomriktare: Sinamics G120

Lagspanningsprodukter: kontaktorer Sirius 3R, nédstopp Sirius Act PN
Installationsprodukter: dvargbrytare Sentron 5SY

@) siemens.sefindustri
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INTEWANT
moJligtiutanvirntael]
Aritiagning

Virtual CommissIo

« Improve quality of the control softwa

Andreas Buhlin, Head of development RDT Digitalization p& AFRY. MES/MOM kopplad i realtid till RDT.

Reportage | Real Virtual Commissioning

AFRY och Siemens sparar
tid och pengar at kunder
— gor digitala tvillingar for
virtuella idriftsattningar

Med Siemens mjuk- och hdrdvara bygger AFRY digitala tvillingar utifran
konceptet Real Digital Twin, RDT, en modell och arkitektur som sparar tid
och pengar at kunderna.

luta tyck! Koppla upp! enligt Andreas Buhlin spara upp till Mindre stillestand ger miljontals inspa-
Informationen finns d&r. 75 procent av kostnaderna i idriftsdtt- rade kronor. Att stillestand kostar ar ett

Digitalisera eller do! nings- och upprampningsfaserna. valkant faktum.
Det ar budskapet fran Andreas - Det dr dags att inse den stora nyt- - Det kan bli mdnga miljoner vid en
Buhlin, Head of development RDT tanmed mjukvara.Denvanligainstdll- idrifttagning med flera veckors stille-
Digitalization pd AFRY som under flera ningen &r att det bara kostar pengar. stand och utdragen upprampningstid.

ar har arbetat fram en framtida ar-
betsmodell och arkitektur for digitala
tvillingar. Real Digital Twin ar nyckeln

som i detalj 6verbryggar gapet mellan Det ar dags att inse den stora nyttan
virtuella och verkliga virlden. .
Virtual Commissioning pa ratt sitt med mJ u kva ra

- Real Virtual Commissioning - kan
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Anvandandet av digitala tvillingar
effektiviserar arbetet och innebar
stora kostnadsbesparingar. Over
tid kommer en fordndring att ske
i hur foretag arbetar med flodet
fran utveckling, produktion,
logistik samt marknadsforing och
forsdljning. Digitaliseringen
mojliggor att alla dessa floden blir
sammankopplade och att man
jobbar mer synkroniserat och
undviker att gora samma sak flera
ganger.

AFRY tillsammans med Siemens
erbjuder kunder en modell for att
na Closed-Loop Manufacturing.

Med AFRY:s Real Digital Twin
skapas en exakt, tidssynkad
digital tvilling av produktions-
systemet, vilket gor det mgjligt
att verifiera verkliga produktions-
scenarier som de kommer att vara
i den verkliga produktionen.
Darmed kan anlaggningen testas
for att undvika idrifttagnings-,
upprampnings- och produktions-
problem i ett livscykelperspektiv,
vilket sparar mycket tid och
pengar at kunderna.

Commissioning

Brown field

Real Digital

Al & Machine
Learning

Remote HIL
Machine test

Construction
of station/cell

Operator
training

| Smart industri

Erik Hagman, systemutvecklare robot pa AFRY och Atle Zvantesson, systemutvecklare emulering
pa AFRY.

Nu behover vi inte alls lika lang tid ef-
tersom vi gor tester redan innan.

Thopskruvning, intrimning och
vissa tester maste sa klart fortfarande
ske efterat men mjukvara-mot-hard-
vara-testerna gors innan den verkliga
idriftsdttningen.

- Pa en robotcell viard fyra miljoner
kan vi spara 18-20 miljoner kronor at
kunden. Det blir snabbt vialdigt mycket
insparade pengar.

Digitala tvillingar. I samarbetet med
Siemens utvecklar AFRY idag digitala
tvillingar 4t marknaden.

Det borjade for fem ar sedan med en
simulering av ett plc-system i ett stort
projekt dar befintlig utrustning i en
robotcell skulle bytas ut.

- Vi skulle behova tre manader.
Kunden sa att vi fick torsdag till son-
dag i tre veckor samt ndgra dagar pa
sommaren. Vi var tvungna att hitta
ett sdtt att 16sa det pa och det gjorde
vi. Efter det insdg vi att vi méste hitta
ett standardiserat satt att stresstesta
och simulera programvaror i virtuell
miljé och att vi maste bygga upp det
virtuella utanfor det vanliga for att

slippa oonskade fo6ljdeffekter néar

ndgot dndras. Resultatet blev att vi

byggde en egen arkitektur for
en digital tvilling.

Real Digital Twin fortsatts
anvandas. I kundens mest
avancerade anldaggning i
Tyskland skulle en ny tvitt-
maskin integreras i en
robotcell med TIA Portal.
Tolv dagars installation
och testning pé plats skulle
AFRY behéva men eftersom
cellen var i full produktion ville
kunden undvika stillestdnd i s& stor
utstrickning som mojligt. Under
nagra dagar genomférde AFRY en

virtuellidrifttagning hemma pé konto-
ret dir funktion fér funktion testades
for att se att det fungerade som tankt.
Nar de kom till anlaggningen var tvatt-
maskinsleverantéren inte klar. Nar
AFRY vl fick tillgdng till maskinen
fem dagar senare behovdes endast fyra
dagar for funktionstester, det vill saga
tre dagar innan den ursprungliga tolv-
dagarstidsplanen, och kunden kunde
borja producerai tid.

-Dethadeinte varitméjligt utan vir-
tuell idrifttagning. Istdllet for felsok-
ning kunde vi ldgga tid pa fullskaliga
tester och utbildning och produktio-
nen kunde rampas upp snabbare. Det
gav en ndjd kund och mindre stress for
béde oss och kunden.

I ett annat projekt testades en slip-
maskin mot en virtuell robotcell.

- Vi gjorde en fullskalig virtuell
idriftsdttning av slipmaskinen och siag
att det var felmappat med fel firmwa-
re s& vi hjilpte maskintillverkarens
plc-programmerare att avbugga pro-
grammet. Under tiden kunde opera-
toren kora vart HMI och komma med
synpunkter och o6nskemal. Hade vi
gjort detta enligt tidsplan hade vi fatt
ut max en timme effektiv testning per
dag. Nu sparade vi istédllet 20 produk-
tionsdagar at kunden.

Borja med en malsattning. Virtuell id-
riftsdttning kan goras pé olika nivaer:
anlaggnings-, linje-, robotcells- och
maskinnivd samt inne i maskinen.
Detta méste kopplas till malsattningen
for projektet.

- Ska du bygga en ny fabrik vill du
simulera p& anldggningsnivé, det vill
sdga ganska grovt. Pa linjenivé blir det
fler detaljer. Gar du ned pé cellnivé ska
du bygga bibliotek av virtuella objekt
som ska vara exakt tidssynkade. Malet

Forts. nédsta sida
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Oversiktsbild i Simit.

Forts. fr. foreg. sida

ar att det ska hidnga ihop s6mlost hela vigen utan glapp sa
att det blir Closed-Loop Manufacturing.

Aven dagens komplexa samspel mellan IT och OT stéller
hogre krav pa automationslagret som ska klara mer och
kraven fran 6verordnade IT-system och leverantorer okar i
samband med storre krav pa analys och uppf6ljning.

- Tror man att automations- och elprogrammering
inte dr sa svart har man inte forstatt komplexiteten pé IT-
arkitekturen. Att bygga virtuella objekt for att fullt ut simu-
lera detta ar avancerat.

Jobbar inte sekventiellt. Att jobba i sekventiella faser ar for-
legat. Nu sker arbetet iterativt parallellt.

- Viharidag utvecklat vart sitt att arbeta till ett agilt sitt
darscrummodellen drbas. Viitereraritvaveckorssprintar da
det inte fungerar attrobotprogrammeraren bara tdnker ur
sitt perspektiv med rackvidd, kollisioner och cykeltid med-
an mekanisk konstruktion, el och automationsprogramme-
ring sitter i sina stupror utan att prata med varandra. Det
ar i grdnssnitten mot det man inte har koll pad som problem
uppstdr. Kund, bestéllare och systemleverantdr maste till-
sammans specificera prioriteringar och arbetssatt.

Samarbete pa den digitala resan. Tillsammans med Siemens
har AFRY hittat en vig med en modell for att lata kunder ta
ndsta stora steg in i industrins digitalisering. Under fem ar
har AFRY testat ut mjukvaruverktyg for att hitta ett satt som
stoder arkitekturtanket.

- Med vart koncept kan vi peka ut riktningar for kunden.
Det blir en mojliggorare som startar den digitala resan. Du
skatidnkastortoch havisioner men du maste borjasmattoch
dethér ar ettsitt for att overhuvudtaget kunnaborja. RDT ar

Fordjupat samarbete

2019 paborjades ett fordjupat samarbete mellan Siemens och
AFRY kring virtuell idriftsdttning, dar AFRY erbjuder virtuell
idriftsattning och digitala tvillingar som en tjdnst med Siemens
breda portfélj inom simulering till sitt forfogande. Inom ramen
for portfoljen kan plc, HMI, signaler pa automationsniva, fysiska
beteenden, robotar, produktfloden med mera representeras.
Aven Safetyfunktioner kan utvérderas. Idag har de férsta
projekten visat pa stora kostnadsbesparingar i idriftsattnings-
och upprampningsfasen for det producerande bolaget.

14 Siemens Automationsnytt 3| 2020

en teknologi dar du snabbt och litt kan rakna hem pengar
och vi kan hjélpa till att méta hur mycket som sparas. Det
ar ett forsta steg som ger bra underlag och som sedan kan
anvindas for att till exempel koppla ihop data fran olika av-
delningar eller som utbildningsmiljo for nya medarbetare.
Sedan kan du ta nésta steg men ett forsta, litet steg méste
tas och med detta sétt hjdlper vi dig att forklara varfor det
forsta steget ska tas.

SIMIT &r kdrnan med 6ppna grdnssnitt. Det enda program
som ar generellt nog att hantera arkitekturen for de pro-
gram som ska exekveraslive ar enligt Andreas Buhlin Simit.

- Du kan anvinda olika program for att uppné olika syf-
ten men Simit dr kdrnan som allt bygger runt, som en av-
ancerad kopplingsplint. I Simit &r beredningarna inte bara
formler, de dr beroenden. Far du beroendeférhallandena
ratt avbildas det s& som det ska vara.

Varfor da inte bara kopa ett enda system?

- Det behovs olika system for att svara pa olika fragor.
Oppenheten blir da kritisk. Det blir ett ekosystem dir 6ppna
granssnitt gor att interaktionerna fungerar.

Digitalisera eller do!

AFRY fokuserar pa RDT som motorn i industridigitaliseringen.
Forutom ovanstdende projekt har AFRY bland annat dven
gjortettRDT-projekt med en svetscelliett forskningsprojekt
at en fordonstillverkare och fler projekt ldr det bli.

— Varfor har vi lyckats? Vi har visat kunden en konkret
pusselbit: har kan ni borja. Och vinsterna har varit betydan-
de. Think Big, start small 4r vart mantra.

En annan forutsidttning enligt Andreas Buhlin for att
lyckas med RDT, forutom struktur och fordndrat arbetssitt,
ar att incitamenten for inkdpare méste dndras.

—-Idag har man en kortsiktig inkopsstrategi dir man mis-
sar livscykelperspektivet. Det blir fel med dagens teknik och
dess mojligheter, sdger han och sammanfattar:

- Digitalisering handlar om att tillverka smartare och
mer kostnadseffektivt genom faktabaserade beslut. For den
yngre generationen ar det sjalvklart att arbeta virtuellt. Vi
ovriga maste inse: digitalisera eller do! m

AFRY (AF PByry) &r ett internationellt
féretag inom teknik, design och
radgivning och som hjélper kunder
att utvecklas inom hallbarhet och
digitalisering. Bl

Solution

Partner
SIEMENS

Automation

@ afry.com

Mjukvaror ur Siemens Digital Enterprise-portfélj som AFRY
anvander for Real Virtual Commissioning:

Simit, Component Type Editor, Simatic Step 7, Simatic PLCSim
Advanced, NX MCD, Plant Simulation, Process Simulate, Teamcenter,
Mendix och Amesim.

@) siemens.se/digital-enterprise


http://siemens.se/digital-enterprise
http://afry.com
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Reportage | Ombyggnad av eftersedimenteringsbassang till membranbassang

Virtual Acceptance Test
(VAT) - dynamiska
modeller som verktyqg vid
idrifttagning av process-
styrsystem pa reningsverk

| somras paborjades idrifttagningen av en ny biologisk reningsprocess
pa Henriksdals reningsverk. Reningsverket, som kommer att bli Sveriges
storsta, ligger insprangt i urberget i sddra Stockholm. Idriftsattningen av
den forsta av totalt sju processlinjer sker enligt ett pressat tidsschema.
Det finns inte utrymme for misstag och forseningar eftersom renings-
verket ar maximalt belastat med krav pa full reningsgrad dygnet runt
aven under ombyggnationstiden. En snabb idriftsattning och snabbt
prestandatest ar avgorande for att utdka reningskapaciteten. Det finns
alltsa starka incitament for att den nya processtyrningen ska fungera
optimalt fran start. Darfor tog Stockholm Vatten och Avfall hjalp av en
digital tvilling och VAT, Virtual Acceptance Test, som har utvecklats

av IVL Svenska Miljoinstitutet tillsammans med Siemens. Forts. nsta sida
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Forts. fr. foreg. sida

n stor utmaning for reningsverk jaimfort med 6vrig

processindustri dr de stora och okontrollerbara va-

riationerna i inkommande ramaterial, som i detta
fall ar avloppsvatten. Fororeningsbelastningen varierar
kraftigt 6ver dygnet och vid regn kan inflédet bli fyra
ganger hogre d&n normalt. En annan vanlig stérning dr sno-
sméltning d4 temperaturen pa inkommande avloppsvatten
sjunker kraftigt, vilket gor att bakterierna i den biologiska
processen renar vattnet ldngsammare.

Anvander Siemens processtyrsystem SIMATIC PCS 7. Avance-
rad processtyrning anvands darfor for att driva processlos-
ningarna pa ett resurseffektivt sétt, samtidigt som de harda
utsldppskraven uppnds. Sedan ménga ar dr reningsverket
helt automatiserat med Siemens DCS-system Simatic PCS
7 och utan behov av personal nattetid. En forutsiattning
for att processtyrningen ska ge onskat resultat ar forstas
en korrekt implementering och intrimning av de hundra-
tals regulatorer och tusentals signaler som anvands inom
processtyrsystemet.

Normalt kontrolleras ny processtyrning vid ett flertal
tillfallen av bade bestédllarorganisationen, processkonsul-
ter, projektorer och programmerare. Trots noggrant arbete

Henriksdals reningsverk

Henriksdals reningsverk i Stockholm drivs av det kommunala
bolaget Stockholm Vatten och Avfall. Verket bestar av cirka
tio reningssteg dar bade mekaniska, fysikaliska, kemiska och
biologiska processer kombineras och varje processteg bestar
av fem till tio parallella processlinjer.

For ndrvarande byggs Henriksdals reningsverk om till Sveriges
storsta avloppsreningsverk. Kapacitetsmassigt ska verket kunna
rena avloppsvatten fran 1,6 miljoner personer. Utsldppskraven
pa organiskt material och naringsamnena kvave och fosfor ar
strikta, vilket begrdnsar belastningen p& Ostersjén och dérige-
nom minskas negativ paverkan som syrebrist och 6vergédning.

Den toppmoderna reningsprocessen inkluderar membranfiltrering
och reducerar ocksd halterna av manga mikroféroreningar sasom
lakemedelsrester och plastpartiklar. Det slam som produceras i
reningsprocessen rétas till biogas som renas till fordonsbransle.
Idag sprids det slam som blir kvar efter rétning pa akermark, och
mycket forskning pagar kring hur de naringsamnen som finns i
slammet efter rotning ska kunna dtervinnas pa ett hallbart satt.

@) stockholmvattenochavfall.se/henriksdal
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Exempel pa trendvisning med métvarden i virtuell reglerkrets
i Simatic PCS 7.

finns en risk att nagot misstolkas eller blir fel eftersom in-
formationsutbyte sker i flera steg med manga olika perso-
ner. Om fel inte uppméarksammas innan idriftsattning kan
det varabade svart och tidsédande att felsoka och korrigera,
vilket for Henriksdals del kan leda till oonskade utslapp och
forseningar.

Luftningsbassdng.

Dynamisk processmodellering och
IVL Svenska Miljoinstitutet

Utveckling av dynamiska processmodeller och simulatorer for
avloppsreningsverk har varit ett aktivt forskningsomrade i 6ver
30 ar och idag finns tillforlitliga processmodeller som beskriver
de flesta biologiska, kemiska och fysikaliska processer som sker
pa ett reningsverk. Bade reningsresultat och resursforbrukning
kan simuleras. Fér Henriksdals nya reningsverk har Stockholm
Vatten och Avfall i samarbete med IVL Svenska Miljoinstitutet
och processkonsulter anvant processmodeller for val av process-
|6sning, styrning och dimensionering. Nu kan modellerna ater-
anvandas infor och under idriftsattningen.

IVL Svenska Miljoinstitutet forenar tillampad forskning och ut-
veckling i ndra samverkan med naringslivet och det offentliga.
IVL:s konsultuppdrag vilar pa vetenskaplig grund och forskning-
en praglas av tvarvetenskap och systemtdankande. Redan under
1990-talet genomfdrde IVL och Stockholm Vatten och Avfall for-
sok med att anvdnda processmodeller i realtid, dven om det ar
forst i nutid, med den pagdende digitaliseringen, som modeller-
na nyttjas i praktiken for olika tillampningar. Under 2020-2025
kommer olika tillampningar med digitala processtvillingar att
studeras vidare inom ett gemensamt forskningsprojekt dar flera
reningsverk i Stockholm samt IVL, Lunds Universitet och Uppsala
universitet deltar.

@ ivl.se



http://stockholmvattenochavfall.se/henriksdal
http://ivl.se

Minskar risken med digital tvilling.
For att minska riskerna for fel och
missforstdnd vid idriftsdttningsfasen
initierade IVL Svenska Miljoinstitutet
ett utvecklingsprojekt tillsammans
med Stockholm Vatten och Avfall och
Siemens dar en digital processtvilling
anviandes for atti forvag utvdardera och
justera in processtyrningen. Idén var
att utveckla en applikation dar pro-
cessstyrsystemet kordes mot en dyna-
misk matematisk processmodell istél-
let for den fysiska verkligheten. Detta
blev en digital tvilling dar delar av nya
styrsystemet kan testas och verifieras
innan den verkliga idrifttagningen.

- Vi kallar projektet for Virtual
Acceptance Test eller VAT-projektet,
sager Erik U. Lindblom, projektledare
pa IVL Svenska Miljoinstitutet.

Redan innan kordes manga
tester virtuellt, sa kallad Virtual
Comissioning, men begransat till

tester pa 1/0O-niva eller med enklare
modeller. Siemens simuleringsverktyg
erbjuder flera standardiserade satt for
att koppla ihop mer avancerade pro-
cessmodeller sdsom Siemens senaste
tillskott i digitaliseringsportfdljen
gPROMS fran PSE eller, som i detta pro-
jekt, mot MATLAB/Simulink.
Applikationen byggdes upp sé att
processmodellen i MATLAB/Simulink
kommunicerar genom Simit till
Simatic PCS 7 genom att bada appli-
kationerna delar p& en gemensam del
i minnet (Shared Memory). Detta moj-
liggor snabbt utbyte av virden mellan
de olika systemen. Modellen tidsstyrs i
realtid och skickar processvarden till/
laser styrsignal fran Simatic PCS 7 med
ett instédllbart tidsintervall. Férutom
att korrigera implementeringsfel kan
regulatorerna testas virtuellt och trim-

Robert Wallin, produktchef fér Simatic PCS neo pa S

pa IVL Svenska Miljginstitutet.

Dynamiskt inkommande flode (m/s)
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Fallstudie: processtyrningen for syresattning pa det nya reningsverket. Exemplet visar 48 h drift.
Bla linje: borvarde. Gron linje: processvdrde. Orange linje: styrsignal.

mas in. Det gar dven att gora prestan-
datest mot stérningar som &r svéra att
generera i verkligheten, till exempel
ett 100-arsregn.

Fallstudie. I exemplet ovan (se bild)
studeras processtyrningen for syre-
sdttning pa det nya reningsverket.
Syret behovs for att bakterierna i den
biologiska reningen ska omvandla
16st kvave och organiskt material i av-
loppsvattnet (ammonium) till kvdvgas
och koldioxid. Styrstrategin baseras
pa flera PID-regulatorer i kaskad dar
en ammoniumregulator stiller ut
den underordnade syreregulatorns
borvarde. Syreregulatorn stéller i
sin tur ut ett luftflodesborvirde till

iemens, och Erik U. Lindblom, projektledare @ siemens.sefindustri

den underordnade luftregulatorn
som styr sjdlva ventiloppningsgra-
den och luftmédngden. Reglerkretsen
och resultat frdn applikationen visas
grafiskt i bilden ovan. Inflédet som
ar indata till processmodellen ar dy-
namiskt och ammoniumregulatorn
reagerar pé den variabla belastningen
genom att minska/0ka syreborvar-
det. Luftflodesregulatorn sdkerstal-
ler att syreborvdardet uppratthalls.
Dynamiken i luftflodessignalen som
har ett realistiskt matbrus speglar va-
riationen i inkommande flode.

Utbildning av operativ personal. Ett
viktigt mal med projektet ar ocksa att
operativ personal och 6vriga projekt-
deltagare kan 6va och utbildas i den
nyastyrsystemmiljon med den digitala
processtvillingen.

- Det tror vi kommer att leda till en
snabbare idriftsdttning med mindre
problem samtidigt som vi forbereder
0oss pa att hantera driftsstéorningar,
sager Oscar Samuelsson, expert inom
VA-tillaimpad dataanalys, som ocksa
arbetari projektet. m

Processtyrsystem: Simatic PCS 7

Simuleringsmjukvara: Simit
Externteknik: Matlab/Simulink
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Utbildning |

SITRAIN utbildningscenter

November-december 2020 januari-juni 2021

November December Januari Feb

R N N N R R R

SIMATIC TIA Portal

Simatic TIA Portal uppdatering fran Step 7 V5.4/5.5
Simatic WinCC SCADA i TIA Portal 19 600

Simatic TIA Portal Safety 21900 S:ma-fr

Simatic TIA Portal programmering 1 for plc 19 300 S:ma-fr SK:ma-to S:ma-fr
Simatic TIA Portal programmering 2 for plc 19 300

Simatic TIA Portal service 1 for plc 18 900 S:ma-fr SK:ma-to S:mé-fr

Simatic TIA Portal service 2 for plc 18 900 SK:mé-to

Simatic TIA Portal WinCC for paneler 15700

Simatic programmering med S7-Graph och ProDiag i TIA Portal NYHET! 15 700

Simatic programmering 1 med S7-SCL i TIA Portal NYHET! 12400

Simatic programmering 2 med S7-SCL i TIA Portal NYHET! 12400

TIA Portal Openness Programming 1 NYHET! 15700 G:ti-to
Simatic S7-1200 system 13 600

Motion Control 1 i Simatic TIA Portal 15700

SIMATIC S7 Classic

Simatic S7 service 1 18 900 SK:mé-to M:ma-fr

Simatic S7 service 2 18900 SK:mé-to

Simatic S7 programmering 1 19 300 M:ma-fr SK:ma-to

Simatic S7 programmering 2 19 300 J:mé-fr

Simatic PCS 7 system grund standard 34900

Simatic PCS 7 system grund intensiv 24800

Simatic PCS 7 AS engineering 24900 S:ma-fr

Simatic PCS 7 OS engineering 24900 S:ma-fr

Simatic PCS 7 service 24 200 S:mé-fr
Simatic Batch Pa tillfalligt besok 24 900 S:ma-fr

Simit in Process Automation Pa tillfélligt besok 22 900

Simit i diskret automationsteknik for nyborjare Pa tillfalligt besok 22 900

SIMATIC HMI

Simatic WinCC system grund 19 600 S:ma-fr

Simatic WinCC Unified & Unified Comfort Panels NYHET! 15700

Simatic WinCC Unified for PC, avancerad kurs NYHET! 15700 S:on-to

SIMATIC NET

Simatic Net Profibus/Profinet service 19 300

Profinet med Industrial Ethernet i TIA Portal NYHET! 21700 G:ma-fr
Ethernet Fundamentals in Industrial Networks NYHET! 12400 G:on-to

Switching & routing in Industrial Networks 29900
Wireless LAN in Industrial Networks 22900
Security in Industrial Networks 22900
OPC UA - Basics and Configuration NYHET! 21700 S:mé-fr
SINUMERIK
Sinumerik 840D pl/sl programmering grund 15 700 SK:ti-to

Sinumerik 840D pl/sl programmering fortsattning 16 900
Sinumerik 840D sl service 24 600 SK:mé-fr

Sinumerik 840D sl service fortsdttning 21700 SK:ma-on SK:ma-on

Sinumerik 840D Safety Integrated 24 600

SIMOTION/SINAMICS

Simotion programmering 24 100

Sinamics S120 startup & service 21900

Sinamics S120 parametrisering och idriftsattning/service i TIA Portal NYHET! 22 900 J:mé-fr

Sinamics G120 startup & service
Digital Enterprise

Comos, olika utbildningar, se mer pa siemens.se/sitrain
Ovriga utbildningar (ej schemalagda) - kontakta oss vid intresse
Simatic S7 Engineering Tools

Simatic S7 Distributed Safety praktisk programmering
Simatic Distributed Safety servicel/felsokning 12 400
Simatic Net Profibus 19 300
Simocode parametrering 11400
Masterdrives service & underhall
Micromaster
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Allmanna villkor: Anmélan ar bindande. Om avbokning sker mellan fyra till tva veckor fére start debiteras
50 procent av avgiften. Dérefter debiteras full avgift. Detta gdller dven vid sjukdom. Vid samtidig ombokning
till annan utbildning ges 25 procent rabatt. Om anmald deltagare inte kan komma gar det bra att skicka
nagon annan. Vid farre an fem deltagare férbehaller vi oss ratten att stélla in utbildningen.
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Utbildningarna hélls i Géteborg (G), Jonképing (J), Malmé (M), Skévde (SK) eller Stockholm (S).
Alla priser ar i SEK och exklusive moms. Med reservation for tryckfel.

| Utbildning

Kontakta oss:

Therése Fagerstrom: 08-728 14 48
Susanne Bonde: 08-728 15 70

@& sitrain.se@siemens.com

@ siemens.selsitrain

M Juni

SIMATIC TIA Portal

M:ma-fr

J:ma-fr
M:ma-fr
M:ma-fr
M:ma-fr
G:ma-on
G:on-fr
SIMATIC S7 Classic
SK:ma-to
SK:ma-to
SK:ma-to

SIMATIC HMI

SIMATIC NET

SINUMERIK

SIMOTION/SINAMICS

Digital Enterprise

G:ti-on G:ma-ti  G:ma-ti
G:to G:on-to G:on, G:to
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Nya tjanster ¢ Nya tjdnster e

Lena Jamtgren, med placering
i Solna och tidigare assistent till
Goran Persson, ar sedan april

¥ assistent till Mikael Leksell i
hans roller som vd for Siemens
i Sverige, Norge och Nordics
samt Digital Industries-chef.

lena.jamtgren@siemens.com

Jessica Boqvist, tidigare
vd-assistent, dr sedan april
assistent till Andreas Hillerstrom,
Head of Finance Digital Industries
i Sverige och Nordics, samt
support for Digital Industries-
organisationen med placering

i Solna.

jessica.boqvist@siemens.com

", Fredrik Hanninen anstélldes
" iaugustiiJénkdping som
utbildare inom Sitrain
utbildningscenter inom Digital
Industries. Fredrik kommer
narmast fran Beijer Industri och
har tidigare arbetat pa Siemens.

fredrik.hanninen@siemens.com

Marten Thelin anstalldes

i augusti i Linképing som
Proposal Specialist Process
Automation inom Digital
Industries. Marten kommer
narmast fran Saab och har
tidigare arbetat pa Siemens.

marten.thelin@siemens.com

@) siemens.seljobb

SITRAIN access
— ny digital
utbildningsplattform

I varas lanserades var nya digitala utbildnings-
plattform Sitrain access. Denna digitala
utbildningsplattform ger dig méjlighet att

lara dig nya saker och utveckla din kompetens
nar och var det passar dig via dator, surfplatta

eller smarttelefon.
S itrain access passar alla oavsett forkunskaps-
niva och innehéller webbaserade utbildning-
ar, expert talks, kortare learning nuggets, tester
for att stimma av din kunskap, 6vningar, forum
med mojlighet att bolla med andra deltagare med
mera. Som chef kan du fa en 6verblick 6ver dina
anstilldas genomforda utbildningar och kan re-
kommendera utbildningar som verkar vara bra.
Sitrain access tecknas som ett personligt abon-
nemang per deltagare och ar giltigt ett &r om du
inte valjer att forlanga abonnemanget. m
@) siemens.com/sitrain-access
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SITRAIN utbildningscenter
Nya utbildningar inom
SIMATIC WinCC Unified

Om du jobbar med att skapa och/eller @ndra i HMI-projekt finns nu
var nya utbildning Simatic WinCC Unified & Unified Comfort Panels
(TIA-UWCCM) om du vill Idra dig grunder och konfiguration av
Simatic WinCC Unified och Unified Comfort-paneler.

m du dven skapar/andrar HMI-projekt for Simatic WinCC Unified

PC Runtime ar utbildningen Simatic WinCC Unified for pc, avan-
cerad kurs (TIA-UWCCPC) ett naturligt fortsdttningssteg for att lara
dig mer om Simatic WinCC Unified i SCADA-miljon.

I den digitala utbildningsplattformen Sitrain access finns den webb-
baserade utbildningen Advanced Simatic WinCC Unified Scripting
(JavaScript) (TTIA-UWCCJA) om du vill ldra dig mer om att anvanda
Javascripti Simatic WinCC Unified. m

@) siemens.se/sitrain
@) siemens.com/sitrain-access

SITRAIN access
[Knowhedge Sat gets you ahead
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1! ﬁ}jﬁSITRAIN utbildr;ingscenter
== Vill du lara dig OPC-UA?

< w« Vill du lara dig grunder, terminologi och datamodeller
kring OPC UA i automationsmiljo?

w.___ Nufinns utbildningen OPC UA - Basics and Configuration

% (IK-OPCUAT1). I denna lar du dig att forsta interaktionen
mellan de olika komponenterna och att konfigurera de
viktigaste OPC UA-servrarna och -klienterna i Simatic-

produktportfoljen.

SITRAIN utbildningscenter

SIMIT i diskret
automationsteknik
for nyborjare

Simit mojliggor simulering av maskin- och
anlaggningsbeteende for virtuell idrifttagning.

ed hjilp av komponenterna integrerade i Simit
kan du testa plc-kod och etablera nya produkter pa
marknaden mycket snabbare.

Utbildningen Simit i diskret automationsteknik for ny-
borjare (DI-SIMITFA) ger dig en 6versikt 6ver simulerings-
mjukvaran Simits funktioner och bibliotek. Med praktiska
exempel lar du dig steg for steg hur du utformar simule-
ringar/modeller for testning av automationsmjukvara.
Malet med utbildningen &r att du i Simit ska kunna skapa
dina egna komponenter och mallar, skapa en simulering
for plc-programmet och stdlla in kopplingarna mellan
simuleringen i Simit och Simatic S7-PLCSim Advanced. m

@) siemens.se/sitrain

@ siemens.se/sitrain

- -

- =

SITRAIN utbildningscenter

Nya SINAMICS-
utbildningar

Vill du ldra dig mer om idrifttagning, service och under-
hall av Sinamics S120 med inriktning mot servodrifter?
Nu finns tva olika majligheter beroende pa vad du
anvander for mjukvara.

m du vill ldra dig mer om idriftsdttning av Sinamics

S$120 med mjukvaran Startdrive i TIA Portal finns nu
utbildningen Sinamics S120 parametrisering och idrift-
sattning/service i TIA Portal (DR-S12-PMT). Om du anvin-
der Starter rekommenderas var utbildning Sinamics S120
startup & service (DR-SNS-SIS).

Om du anvander Sinamics G120 gar vi under en dag ige-
nom vad som kravs for konfigurering och initial uppstart
for en Sinamics G120iutbildningen Sinamics G120 startup
& service (DR-G120). m

@) siemens.selsitrain
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SITRAIN utbildningscenter
TIA Portal Openness Programming 1

TIA Portal Openness ar API eller programmeringsgranssnitt
som tillhandahalls med TIA Portal, med vilket du effektivt
kan automatisera vissa uppgifter utan att anvanda TIA Portal
sjalv. Detta inkluderar uppgifter som projekthantering,
konfiguration och parametrering av hardvara, automatisk
generering av blockkod samt olika onlinefunktioner.

Utbildningen TIA Portal Openness Programming 1 (DI-OPEN1T)
ger en introduktion kring att programmera med C#. Du kommer
att lara dig grunderna i C# och prestandan for Openness API i
Visual Studio och hur du anvander programmeringsspraket C#.
Malet med utbildningen &r att du ska lara dig att programmera
med Visual Studio och programmeringsspraket C# och skapa
mindre applikationer med TIA Openness.

@ siemens.se/sitrain

SITRAIN utbildningscenter

Lir dig SCL!

Genom att anvanda Structured
Control Language (SCL) istéllet for
Statement List (STL) eller LAD/FBD
(ladder/funktionsblockdiagram) kan
du minska tiden for att skapa och
underhalla program. Vi har darfér tva
nya separata utbildningar fér SCL.

Webbinarier

Passa pa att ta del av information som kan effektivisera ditt
arbete, fordjupa dig inom olika teman och hor vara experter
beratta om produktnyheter och smarta tips. Valj sjdlv: lyssna
direkt eller se dem i efterhand ndr det passar dig bast!

@) siemens.se/webbinarier

22 Siemens Automationsnytt 312020

utbildningen Simatic program-
mering 1 med S7-SCL i TIA Portal
(TIA-SCL1) far du ldra dig grunder-
na och fordelarna med att anvidnda
Structured Control Language (SCL).
Du far bland annat lara dig att skapa
grundlaggande SCL-program, testa
dessa och att genomfora diagnostik i
SCL-block. I utbildningen Simatic pro-
grammering 2 med S7-SCL i TIA Portal
(TIA-SCL2) kommer du att utveckla
dina kunskaper och skapa mer kom-

plexa SCL-program. m
@) siemens.se/sitrain



http://siemens.se/sitrain
http://siemens.se/webbinarier
http://siemens.se/sitrain

| Aktuellt

Simon Lundmark, vd och programmerare
pa Pixeldiet Entertainment.

Effektiva arbetsmetoder
— kan en automationsprogrammerare
lara av en spelprogrammerare?

TATA
uif‘\P\}l

'l.lnnE

THE ' END TIMES

En automationsingenjér jobbar vanligtvis sjdlv med en 16sning, ar ofta den
enda som ser koden, jobbar mestadels lokalt i en kopia, sdllan med versions-
hantering och testar férst nar det ar idriftsattning. Detta gdller inte alla
automationsingenjérer men denna typ av arbetsmetod dr inte ovanlig och
forekommer kanske sarskilt pa mindre bolag inom diskret tillverknings-
industri. Kraven pa att det ska bli ratt och ga snabbt att fa fram en 16sning
6kar men fragan ar om arbetsmetoderna har hunnit med for att stodja de

allt hardare kraven fran industrin.

F6r Simon Lundmark, vd och programmerare pa spelutvecklingsbolaget
Pixeldiet Entertainment, later detta vansinnigt. Spelbranschen &ar ganska
manga snapp battre pa att nyttja system for samarbete och versions-
hantering och att anvdnda effektiva arbetsmetoder for att hantera risker

och testa kod.

utomationsingenjorer ar inte
ovana vid tidspress och att
axla ansvar. De kommer ofta

sist i utvecklingen av en ny produktion
och har stort ansvar pa individniva for
att fa saker att fungera. Ofta sitter au-
tomationsingenjoren sjalv med sin kod
utan ndgon annan som granskar den.

Samtidigt stélls mer och mer krav pa
att produktionen ska kunna stallas
om oftare, och snabbare. Detta stiller
stora krav pd automationsingenjoren
och dennes arbetsmetoder. Det kan-
ske dr dags att borja snegla pa hur
man har &stadkommit den snabba
mjukvaruutveckling man ser i andra

programmerande yrkesgrupper? Idag
finns det méngder av projekt som pro-
grammeras av hundratals program-
merare runtom i viarlden. De har dess-
utom ofta krav pd omedelbara resultat;
snabbhetiattlanseraennylésning kan
vara skillnaden i att vara marknadsle-
dare eller bli utkonkurrerad helt. Nar
kraven ar sa stora péa losningen ar kra-
ven pa arbetsmetoderna lika stora.

Lésningar for att samarbete. Nyckeln
till framgang &r ofta att nyttja system
for samarbete, versionshantering och
testning. De lésningar som finns for
samarbete handlar delvis om att han-
tera uppgifter och distribuera dessa
men dven om att kunna dela kod mel-
lan olika personer, d&ven pa helt olika
geografiska platser.

I vissa projekt har vem som helst
mojlighet att ladda ned kod fran en
kod-delningssajt, som GitHub, utveck-
la nya funktioner och be dgaren att
implementera dessa i programmet.
Just ett sddant projekt dr kdrnan i alla
sd kallade Linuxbaserade operativ-
system, Linux Kerneln, dir vem som
helst kan bidra och be om att fa denna
funktion eller &ndring in i kerneln. Om
Linus Torvalds tillater forstds. Denna
koddelning mojliggor alltsa att flera
olika programmerare kan jobba sam-
tidigt och alltid fa tag pa den senast
testade versionen.

Forts. nédsta sida
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Forts. fr. foreg. sida

GitHub ses frimst som ett versions-
hanteringsprogram, precis som
Subversion eller Microsoft Team
Foundation Server. Varje géang en
andring gors skapas ett bibliotek av ti-
digare versioner, som gor att man kan
“rulla tillbaka” en uppdatering om pro-
grammet skulle fi en bugg. Andringar
dokumenteras flitigt sa det ar 1att att
hitta &ndringar och aven att kunna se
tillbaka pd gamlaldsningar for att ater-
anvanda i senare projekt. Man ser vem
som har skrivit varje rad kod och man
har samtlig historik 6ver alla fordnd-
ringar som har skett i kodbasen.

Dessa system (GitHub, Subversion
eller Microsoft Team Foundation
Server) kan dven anvandas for TIA
Portal-projekt, s& versionshantering
och samarbete finns det dven har
mojligheter till. Andra 16sningar som
Multiuser Engineering kan ocksa
gbra att man uppndr versionshante-
ring. Mellan ingenjorsdiscipliner kan
man aven anvidnda losningar som
Teamcenter, dir man kan koppla ett
visst TIA Portal-projekt till dess elsche-
ma och CAD-ritning och hela tiden fa
tag pa den senaste uppdateringen nar
andringar sker. Detta mojliggor ju
annu mer samarbete.

Riskhantering och kodtestning. Den
andra delen i att effektivisera arbets-
metoder handlar om hur man hanterar
risker och testar sin kod. Det finns
sedan en tid tillbaka faktiskt arbets-
metoder som gar ut pa att man skapar
tester innan man skapar losningen.
Det gor att man maste ha en bra analys
och fundering pa vad systemet méste
klara, alla mojliga fel, alla mdjliga
kombinationer av fel och aven beslu-
ta hur dessa bor testas. Inte sédllan ar
ingenjoren som skriver testerna inte
samma ingenjor som gor losningen,
detta for att kunna sédkerstdlla att inga
genvagar tas eller kanske &nnu mer, att
den ménskliga faktorn spelar in, och
nagot missas.

Hur man testar ett program ar oer-
hort beroende av hur detta program
ska nyttjas men generellt ska ett pro-
gram bade kunna uppfylla ett mal
med applikationen men &dven kunna
hantera nar systemen runtomkring
inte beter sig som vintat och kunna ge
bra felmeddelanden nér detta hinder.
Systemet ska alltsd genomgé bade po-
sitiv och negativ testning.

Idag finns det enkla system for
testning. Simatic S7-PLCSim, PLCSim
Advanced och Simit gor att man enkelt
kan kolla att kodblocken fungerar och
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testa systemet pa signalniva. For att
dven kunna ga vidare i testningen kan
man nyttja virtuell idriftsdttning, dar
man aven kopplar in en visualisering.
Detta mojliggor att man aven ser sjilva
produkten som &ker igenom produk-
tionen, verifierar att saker handeriratt
ordning med mera.

En spelprogrammerares vardag. Simon
Lundmark ar medgrundare och vd for
Pixeldiet Entertainment som sysslar
med programmering inom spelutveck-
ling for dator- och konsolspel. Pixeldiet
har funnits i nio ar och har medverkat
till att utveckla spel som Magicka:
Wizard Worlds (Paradox North) och
Warhammer: Vermintide (Fatshark).

Forutom att vara vd ar Simon
Lundmark sjalv senior programme-
rare. Programmeringen sker framst
i C och C++ beroende pa prestanda-
krav, dir en spelmotor, som kan de-
las, hanterar det som ar maskinnaéra.
Gamekoden kan vara i annat spréak
(Lua, C#).

- Ett storre spel tar tre till fem &r
att utveckla och kan ha en budget pa
200 miljoner upp till 2,5 miljarder kro-
nor. Det storsta projekt jag har jobbat
i involverade 800 personer varav 200
programmerare.

De involverade i ett projekt behover
inte sitta pd samma kontor eller ens i
samma land. Ubisoft Entertainment,

Ve
e

):

ett av varldens storsta spelbolag, har
kontor over hela vérlden. Vissa utveck-
lingsbolag har inte ens kontor utan
arbetar bara online.

De senaste fyra aren har han arbe-
tat i ett projekt for Arrowhead Game
Studios, som gor spel for Playstation
och dess underkonsoler. 65 perso-
ner jobbar i det projektet, varav 12
programmerare.

- Tusentals system interagerar med
varandra vilket gor att helheten blir
komplex och sma fordndringar far sto-
ra foljder. Jag har programmerat i over
20 &r och ar det nagot jag har lart mig
drdetattdetarviktigtatt gérakoden sa
enkel som mdjlig att &ndra och att testa
sd ofta som mojligt. Det ger resultat.

Simon Lundmark arbetar mest i
Visual Studio men ocksa i Slack for
kommunikation, Jira for buggar och
uppgifter och HG och GitHub for
versionshantering.

Utmaningen ar att det inte gar att
gora ett spel enligt vattenfallsmodell,
den systemutvecklingsprocess som
foljer ett logiskt flode genom olika fa-
ser. I spelvdarlden maste koden kunna
anpassas jattesnabbt efter kravbestal-
larnas behov.

- Har pratar vi verkligen om en agil
utvecklingsmetod. Var projektmetod
kan dndras snabbt och iterationstiden
blir valdigt viktig. Spelutvecklarna
och programmerarna maste kunna



gora dndringar snabbt i spelen och dgarna méste snabbt
kunna se dndringarna realiserade. Vi talar om timmar eller
maximalt dagar. Om det skulle ta tre mé&nader att testa om
fienden exploderar pé ratt satt skulle det vara alldeles for
lang tid.

Smarta verktyg som underlattar din arbetsmetodik
nar du jobbar i TIA Portal

Nyttja Multiuser Engineering i TIA Portal for att enkelt
samarbeta i ett projekt och dven halla koll pa versioner:
support.industry.siemens.com/cs/se/en/view/109740141

Nyttja TIA Portal Openness for att spara dina projekt pa GitHub,
Subversion eller Microsoft Team Foundation Server:
support.industry.siemens.com/cs/se/en/view/109770552

Standardisera med hjdlp av bibliotek: support.industry.siemens.
com/cs/document/109747503/guideline-on-library-handling-
in-tia-portal-?dti=0&Ic=en-SE

Utfor testning och Virtual Commissioning med hjdlp av
Simatic Machine Simulator och samarbeta med andra
ingenjorsdiscipliner: siemens.com/virtual-commissioning

Utbildningar

Fa utbildning inom hur du kan jobba med standardisering
(DI-STAND), hur du kan generera istallet for programmera/
konfigurera (DI-AUTOEN & DI-OPEN2) samt hur du kan arbeta
med testning (DI-SIMITFA & DI-VIRTCOM): sitrain-learning.
siemens.com/SE/sv/rw59772/Digital-Enterprise

Vad ar GitHub?
youtube.com/watch?v=w3jLJU7DT5E

| Aktuellt

Vikten av versionshantering. Kdllkodsversionshantering ar
sjalvklar inom spelvarlden. Pa programmerarnas arbetsda-
torer laddas de senaste féordndringarna ned.

- Nér jag laddar ned forandringarna ar det bara fordnd-
ringarna som kompileras. Versionshantering kor jag alltid
med fran dag ett. Skulle jag inte ha en server skulle jag ta
en Raspberry Pi s att jag inte har all kod pé ett stédlle. Om
man inte har kéllkodsversionshanteringssystem ar det
helt bedrovligt. Far du krangliga buggar i koden maste du
kunna se var det buggade. Jag kan hitta exakt vilken filand-
ring det var som orsakade en krasch. I systemet skriver jag
ocksa ned vad jag har gjort och varfor. Nar jag sedan tittar
pé kod som jag inte forstar kan jag ldsa vad jag holl pa med
nér jag gjorde den dndringen och forstd hur jag tédnkte.
Kéllkodsversionshantering innebér att alltid ha koll pa his-
toriken och kommentarerna i versionshanteringen hjalper
till att forsta koden.

Larande och stoédjande kultur. Simon Lundmark lyfter fram
vikten avatthaen kultur dir man lar avvarandra och driver
varandra att bli battre.

-Jag kollar varje morgon i var versionshantering och kan
se fel som de andra har gjort och berdtta hur de ska gora
istédllet. Det blir en kvalitetssakring och ett sitt for kollegor
att granska och hjilpa varandra. Det blir ocksa ett satt for
seniora programmerare att hjalpa unga programmerare att
utvecklas. Det blir en positiv kultur fér alla: ndr man ser ett
problem kontaktar man den person som jobbade med det
och l6ser uppgiften tillsammans.

Vad sdger han d& om att programmera som en
automationsingenjor?

- Att sitta sjalv med sin dator utan testmiljo? Jisses. Hade
jag inte haft en skulle jag ha borjat med att sdtta upp ndgon
form av testmiljo. Programmering handlar om att ta input,
gora nagot magiskt och fa en output. Om jag inte kan testa
outputen kan jag inte géra ndgot magiskt.

Automationsprogrammering behover forvisso inte and-
ras lika ofta och koden heller inte testas lika ofta. D& kan
man gora unit-tester, som i automationsvérlden innebér att
kompilera koden. Men att inte fa visuell feedback direkt,
hela tiden, ter sig markligt for Simon Lundmark.

- Det skulle vara konstigt att sitta och jobba pa nagot som
jag tror och hoppas dr en optimal version utan att veta.

Attjobba ensam ser han vildigt fa fordelar med.

- Du har ingen annan som granskar koden!

Och att jobba utan versionshantering:

- Bedrovligt! Det blir mycket svérare att hitta problem.

Visst dr forhdllandena i spelvédrlden kanske annorlunda
men eftersom det blir alltmer komplext &ven i automations-
varlden okar behovet av snabb och kontinuerlig feedback,
kortaidriftsattningar och kort time-to-market. Vi kan ha en
del attlara. m

@) siemens.selindustri
¢ elin.nordmark@siemens.com

Pixeldiet Entertainment AB &r ett spelutvecklingsbolag med kontor
i Stockholm. Foretaget startades 2011 av Simon Lundmark och
Fredrik Engkvist.

@ pixeldiet.se
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Lekande latt med LOGO!

Latt som en platt att programmera ar logikmodulen Logo.

M ed logikmodulen Logo gar pro-
grammeringen lekande latt.
Anna Jonsson, 16 ar, lirde sig Logo
pé 3-4 dagar, som ett valfritt upp-
drag hon valde forsta aret pa linjen
Teknik, design och produktutveck-
ling p& Thorildsplans gymnasium i
Stockholm.

Forsta dagen larde sig Anna Jonsson
grunderna, andra dagen programme-
rade hon simulering av tank och flask-
fyllning samt synkroniserad styrning
av transportbana. Tredje dagen de-
signade hon webbgranssnittet for att
visualisera och kontrollera processen
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och fjarde dagen konfigurerade hon
GSM/SMS-modulen for overvakning,
larm och kontroll av Logo via sms.

Rasmus Aberg, 12 Ar, fick till en
Logoapp forattstyrasin Legovarld med
hjalp av appen. Lamporna i Legohusen
styrs under vissa tidsintervaller. Nasta
projekt fér Rasmus Aberg blir att byg-
ga en webbsida med hjalp av Logo Web
Editor och att automatisera skidliften
och jarnvagsovergangen.

Vill du ocksa prova lekande latt pro-
grammering? Lds mer pa siemens.com/
logo. m

Rasmus Aberg styr
sin Legovdrld med
en Logoapp.

¢ lars.jonsson@siemens.com
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| Industrial Automation - LOGO! Logi¢ Module

LOGO! nu dven imeélnet!

Den nya versionen av logik-
modulserien Logo 8, version 8.3
som skulle ha presenterats

pa Hannovermassan och ar
tillganglig fran senhosten,
erbjuder nu méjlighet till direkt
molnanslutning. Det kommer
dven en ny version av Logo
Soft Comfort-mjukvaran for
konfiguration av de nya
Logoenheterna.

ed version 8.3 ar det

mojligt att aktivera
och konfigurera moln-
anslutning och anvédnda
den nya kostnadsfria
Logo Web Editor for att
skapa anvandarspecifika
webbsidor och presenta-
tion av data i molnet. Du
kan ocksd utforma dina
automationsprojekt och
hantera dem i molnet via
smarttelefon, surfplatta eller dator.

Webbservern kan huseras direkt i molnet, vilket moj-
liggor individuell visualisering och centraliserad styrning
och 6vervakning av automationsldosningar, apparatskap,
maskiner, automater, fastigheter, bostdder, transport- och
logistiksystem med mera — bekvamt och oberoende av var
utrustningen befinner sig. Med molnlésningen har du nu
fatt ytterligare mojligheter att natverka med Logo!

Genom den krypterade anslutningen fran molnet till
Logo 8.3 sker en sdker datadverforing i bada riktningarna
(read and write). Molnanslutningen for de nya logikmodu-
lerna representerar ett paradigmskifte och realtidsdtkom-
sten via molnet gor det enklare for flera att komma at alla
data fran Logo, oavsett var man befinner sig.

Frén borjan kommer Logo 8.3 ha stdd for Amazon Web
Services (AWS) molnldsning. Det finns &dven planer pa fler
anslutningar, till exempel MindSphere, Siemens molnbase-
rade, Oppna loT-operativsystem, och Alibaba.

Tack vare de ménga grédnssnittsalternativen som
Ethernet, ModbusTCP, Simatic S7-funktioner och Konnex
bus (KNX) kan Logo 8.3 ocksa anvidndas som en moln-ga-
teway for andra system. Det gor det mojligt att exportera
data till molnet under lang tid, &ven som backup eller till
mindre system diar minnesutrymmet kan vara begrinsat.
Pa sd séatt finns alla relevanta data tillgdngliga i molnet
for presentation, bearbetning och analys, vilket resulte-
rar i nya moéjligheter for vidare optimering och planering.
Automationsingenjoren far nya mojligheter att till exempel
utvdrdera energidata, planera och utféra prediktiv service
och underhall och maskinbyggaren kan fa viardefull infor-
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mation som kan underlétta for att forbattra och optimera vid
utvecklingen av nédsta generation losningar och maskiner.
* Logo version 8.3 nu med direkt molnanslutning
¢ Guidad installation fér molnanslutning med
Logo Soft Comfort 8.3
¢ Logo Web Editor 2.0 med utdkad funktionalitet. m
¢ lars.jonsson@siemens.com

Bakgrundsinformation

I mer an 20 ar har logikmodulen Logo gjort det mgjligt att enkelt
och billigt skapa och genomféra mindre automationslésningar.
1996 lanserade Siemens logikmodulen Logo for universell
anvandning och inforde darmed en ny klass av enheter for
elektroteknik. Den var avsedd att fylla gapet mellan reldlogik och
konventionella styrsystem for att utféra sma omkopplings- och
kontrolluppgifter inom manga olika omrdden, till exempel

i byggandet av styrskap, maskiner, apparater, arbetsmaskiner,
fastighetsautomation, bostader med mera. Logo var avsedd

att forenkla och darmed ocksa ersétta konventionell teknik
sasom kontaktorer och relder, trappomkopplare, tidsstyrning,
fordrojning, strombrytare, klockor, vecko- och astrour, skymnings-
relder, dimmerfunktioner, 6verspanningsrelder, raknare med
mera.

Sedan dess har utbudet av funktioner kontinuerligt utékats och
prestandan forbattrats. Medan den férsta generationen hade
minneskapacitet for 30 funktioner har till exempel Logo 8 mer adn
400. Och Ethernetkommunikation med upp till sexton anslut-
ningar har blivit standard. Sms-kommunikation mellan Logo och
driftansvariga eller for automatisk 6verféring av kommandon och
data mellan flera Logo 6ver langa avstand har aldrig varit
enklare. Denna mikrokontrollerteknik ar sedan lange etablerad
pa marknaden och har en given position tillsammans med
konventionell och mer avancerad och kraftfull automations-
teknik, som till exempel styrsystemen i Simaticserien.

Logo ar mycket latt att installera med minimal kabeldragning
och anvandarvanlig lattlard programmering. Logo sparar
utrymme i kopplingsskapet och tar 6ver funktionerna hos
konventionella tidsrelder, raknare och realtidsklockor med mera.
Utokade funktioner som Pl-reglering, dataloggning och egna
webbsidor i den integrerade webbservern ar ocksa mycket latta
att implementera.

@ siemens.com/logo
@ siemens.com/go

Siemens Automationsnytt 3| 2020 27


mailto:lars.jonsson@siemens.com
http://siemens.com/logo
http://siemens.com/go

Aktuellt |

Produktnytt ¢ Produktnytt ¢ Produktnytt ¢ Produktnytt ¢ Produktnytt ¢ Produktnytt

| Industrial Automation - Industrial Controls

Stora kontaktorer
for AC-1-laster

Kontaktorserien Sirius 3RT1 vaxer ytterligare
och utékas med atta 3-poliga kontaktorer for
laster fran 900 A upp till 2 650 A.

E nheterna ar avsedda for spdnningar upp
till 1 000 V vid en omgivningstempe-
ratur pa 55 °C. De kan viljas med manover-
spole for 100-240 V AC eller 100-220 V DC.
Kontaktorerna ar testade och klarar 42 kA,
typ 2-koordination
vid 690 V tillsam-
mans med effekt-
brytare (3VA2) och
luftbrytare (3WL1) i
motsvarande  bygg-
storlek ur Siemens se-
rie Sentron. m

@), siemens.com/sirius
¢ tony.sjoelander@siemens.com

| Process Instrumentation — Flow Measurement f

Nya SITRANS FM100 - redo &’

att forbattra din process

Att 6vervaka processer med noggrann flédesmétning

E

leder till 6kad tydlighet, forbattrad produktivitet och ett battre
resultat. Siemens har ett brett utbud av elektromagnetiska
flodesgivare for att optimera varje process.

N u utdkas var produktfamilj
Sitrans FM med Sitrans
FM100 - en liten och kompakt
magnetiskt induktiv flodesma-
tare med stor kapacitet. Sitrans
FM100 ar en allroundmaétare med
funktioner som dosering, tem-
peraturmétning och maitning av
flode i bada riktningarna.

Sitrans FM100 med sin korta
bygglangd erbjuder flexibel an-
vandning och enkel hantering.
Den 4r framtagen for att méta
sma till medelstora floden. Med

sin robusta konstruktion, helt i
rostfritt, klarar den applikationer
i savil enkla som tuffa miljoer.
Flodesmataren dr enkel att anvan-
da, har tva fritt konfigurerbara
analoga utgéngar eller I0-Link.
Nar det galler att 6ka produkti-
viteten kan valet av ratt flodesma-
tare gora hela skillnaden. Oavsett
vilken processutmaning du har:
Sitrans FM ger dig bredden. m
@) siemens.com/magflo
¢ ann.ewenborg@siemens.com

F -DI ar 16-kanaliga 24 V DC upp till

SIL-3/Cat.4/Ple, kortslutningssak-
ra, trddbrottsovervakade och stodjer
I/0-redundans.

F-DO ar 10-kanaliga 24 VDC 2A upp
till SIL-3/Cat.4/PIe, har skydd mot kort-
slutning och overlast, ar tradbrotts-
overvakade och stodjer I/O-redundans.

Simatic ET 200SP HA ger en mangd
fordelar om du har krdavande applika-
tioner eller miljoer, sdsom:

* Kompakt design gor det mojligt att
bygga skdp som kan innehalla stora
méangder I/O:n i de fall platsen dr be-
griansad. Lek bland annat med tanken:
22,5 mm x 32 kanaler x 56 moduler.

 Lackade kort och temperaturomréade
-40°C till +70 °C gor det mojligt att
placera I/0-systemet i fler miljoer
och ndrmare processen.

* Anslutning direkti terminal-
blocken gor det mojligt att ta bort
korskoppling vilket reducerar
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platsbehov, felkéllor och kostnad.
* Inbyggt kortslutningsskydd
for I/O:n reducerar médngden
separata sakringar for kanaler,
platsbehov och kostnad samtidigt
som diagnostikinformation
forkortar felsokningstiden.
Utbyggnad under drift, "hot swap”
med mera for 6kad tillgdnglighet i
din anldggning som behdver ga 24/7.
Komplettera med multikort AI/DI/DO
som kanalvis och mjukvarumassigt
kan stdllas om mellan signaltyperna;
det perfekta extrakorteti en nod
om du inte vill satta in extrakort
for respektive signaltyp.
e Anvindande av vissa moduler
fran Simatic ET200 SP mojligt,
sdsom Energy Meter, motorstartare
och Siwarex WP321.
* Mojlighet att integrera ventilblock
frdn Blrkert AirLINE SP.
» Flexibel anslutning till Profinet via

| Distributed Control System SIMATIC PCS 7 — Distributed 1/0

Nya moduler till SIMATIC ET
200SP HA (High Availability)

Kompakt och moduldr design ihop med enkelhet, hog
prestanda och tillgdnglighet: Simatic ET 200 SP HA &r vart
moderna distribuerade I/0 for processindustrin och utdkas
nu med felsakra moduler fér F-DI och F-DO. Langre fram
kommer det dven att kompletteras med F-Al.

bussadaptrar for koppar,
fiber, koppar/fiber och dven
den smarta bussadaptern 2xVD
(variabel distans) som till och
med kan anvidnda befintligt
Profibuskablage &ven for Profinet.

e Fardiga skdpsmallar finns for till
exempel EPLAN och AutoCAD vilket
forkortar konstruktionstiden.

Utover anvandning i Simatic PCS 7 kan
Simatic ET 200SP HA anvindas ihop
med TIA Portal (gédller dock inte for
felsdkra kort).

Hidng med pa resan med Simatic ET
200SP HA - det kommer fler godbitar
framover! Vill du veta mer om fordelar
med att anvanda Simatic ET 200SP HA
i din processanlaggning? Kontakta
mikael.borjesson@siemens.com eller
robert.wallin@siemens.com! m

@) siemens.com/simatic-et200spha
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Digitala dorrar pa glant — hur skyddar vi
VA-anldaggningar mot cyberattacker?

nforsorjning och dess infrastruktur hor till de viktigaste funktionerna
samhalle. Den digitala omvandlingen av VA-industrin innebar manga
och resursmassiga fordelar men 6ppnar samtidigt upp for en ny

Id i form av cyberattacker.

igitaliseringen beror hela
D samhallet. Inom VA-industrin

utokas den snabbt med
méangder av funktioner som stéller
nya krav péd befintliga anldggningar.
Tekniska mdjligheter som till exem-
pel integrering av stora mangder data
och fjarrstyrning lagger grunden for
en mer resurseffektiv och miljovanlig
vattenhantering.

Men samma utveckling medfor dven
att vi oppnar nya dorrar till kdnsliga
delar av verksamheten. Med okad di-
gital exponering okar risken for olika
typer av attacker utifran som ldtt kan
sprida sig in i verksamheten. Aven
system som saknar externa uppkopp-
lingar kan péverkas genom oavsiktliga
misstag inne pa en anldggning vilket
kan resultera i driftsstorningar.

Starkare hotbild. Idag méste alla som
driver industriell verksamhet rdkna
med nya risker och hotbilder ur béade
tekniskt och organisatoriskt perspek-
tiv. Den digitala sdrbarheten har ska-
pat en marknad for illegala intrang
befolkad av nya aktorer som arbetar
utifran vitt skilda bevekelsegrunder.

En férsk sammanstillning av
hotbild och incidenter visar att sam-
hillsviktiga funktioner som vatten-
anldggningar &r hogintressanta mal
for brottslingar som vill tjdna peng-
ar, men aven for statliga aktorer med
andra motiv. Deras kompetens och me-
toder blir allt mer sofistikerade, vilket
kraver en heltdckande syn pd sikerheti
hela organisationen for att kunna mota
och stoppa en strom av intrangsforsok
som standigt soker nya vagar.

Nya krav och direktiv. Inom EU finns

det sa kallade NIS-direktivet som blev
svensk lag 2018. Det ska sakerstilla
skyddet av en médngd olika omraden
klassade som samhaillsviktig infra-
struktur. NIS-direktivet dr utformat
for att skydda drift och informations-
sakerhet inom anldggningarnas sys-
tem och att sdkra systemen for attacker
utifrén.

Detta medfor nya krav pa den som
driver den har typen av anldggningar.
Leverans och distribution av dricksvat-
ten identifieras som en samhallsviktig
verksamhet med rapporteringsskyl-
dighet, vilket innebdr en skyldighet
att jobba aktivt och regelbundet med
dessa fragor. Rakar du ut for nagonting
ar du rapporteringsskyldig och bered-
skap maste finnas for hur den rappor-
teringen ska ga till.

Direktivet géller alla aktorer over
en viss storlek men fér ménga vatten-
anldggningar i landet kan det vara en
teknisk och organisatorisk utmaning
attfa fram nagot som liknar en helhets-
syn over verksamheten. Forr var dessa
anldggningar isolerade 6ar som kunde
lasas in med stdngsel och grindar men
idag finns forutom de fysiska portarna
ocksd mingder av digitala dorrar som
kan std pé gldnt utan att ndgon marker
det.

Professionella riskanalyser. Med erfa-
renhet och kunskap i bade drift och in-
formationshantering gar det att skapa
sakerhetssystem som ser till helheten
i bdde vattenanldggningar och andra
industriella verksamheter. P4 Siemens
utgar vi fran den mest heltdckande
standarden for sidkerhet i industriella
informations- och styrsystem, IEC
62443, for att sdkerstdlla alla aspekter
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av sidkerhet, bade tekniska och orga-
nisatoriska. Vart arbete innefattar an-
laggningens hela livscykel och galler
savil systemédgare som produkt- och
tjdnsteleverantorer.

Oavsett om du bygger nytt eller ser
over en befintlig anlidggning ar det
viktigt att identifiera eventuella risker
och att sdkerhetsaspekterna ar med i
projektplanen fran borjan. Att tidigt
kunna upptdcka incidenter, interna
savil som externa, innan de leder till
storningar ar ett effektivt sétt att hoja
sikerheten. Vara metoder later oss
utviardera en anldggnings sdkerhets-
status och baserat pa detta ta fram en
atgardsplan.

Heltdckande sdkerhetslésningar. P4 s
satt kan vi tidigt isolera kritiska fakto-
rer for att integrera de rédtta sakerhets-
lésningarna dven i komplexa system.
Vi har en komplett portfolj av I6sning-
ar och tjanster for att implementera
och upprétthalla ratt sikerhetsniva for
varje specifik anldggning.

Idag maste vi behandla alla indu-
striella anldggningar som potentiella
maltavlor. VA-anldggningar &ar tack
vare sin samhillsbdrande funktion
extra intressanta for professionellt ut-
forda, koordinerade cyberattacker. Ett
angrepp mot ett vatten- och avlopps-
system kan medféra stora konsekven-
ser aven vid en begransad incident.

Det har aldrig varit viktigare att ta
ett helhetsgrepp painformationsséker-
heten. Vi har 1dng erfarenhet inom VA-
industrin och kan erbjuda de senaste
industriella sikerhetslosningarna. m

@) siemens.se/vatten
@) siemens.com/industrial-security
¢ urban.haglund@siemens.com
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Framtidssakra livsmedels-
produktionen med digitala
tvillingar

For livsmedelsbranschen har digitalisering stor potential
att effektivisera produktionen for en flexiblare, sdkrare
och battre slutprodukt till konsument. Peter Karlsson,
Strategic Account Manager pa Siemens med huvudansvar
for Food & Beverage, berattar hur en framatlutad livsmedels-
producent kan dra nytta av den senaste tekniken.

Att lyckas mota slutkundens efterfrdgan pa alltmer
individualiserade produkter av hog kvalitet till kon-
kurrenskraftiga priser dr en utmaning som alla livsme-
delsaktorer tacklas med. Att digitalisera sin verksamhet
ar nyckeln till att méta dessa 6kande krav pé ett kostnads-
effektivt satt.

Digitala tvillingar for digitala tester innan produktion.
Siemens Digital Industries ar innovationsledande inom in-
dustriell automation och har utvecklat en digital plattform
for modulproduktion. Genom att digitalisera och integrera
helavdrdekedjan kan de verkliga och digitala varldarna slas
samman for att virtuellt utveckla och modifiera befintliga
produkter. En sé kallad digital tvilling kan testa och prov-
kora allt fran produktrelaterade aspekter, som forpack-
ningsdesigner, till att forbédttra produktionsprocesser till

Samlade l6sningar
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perfektion innan bestdllning
eller installation sker i fysiska
fabriker.

— Tekniken kan appliceras
vid olika tillfallen och passar
savdl sma som stora foretag. I
startgroparna av ett projekt kan
man arbeta digitalt med layout,
logistik, process och produkt-
hantering. Det innebdr att man
enkelt kan testa sig fram for att
sakerstdlla att alla steg fung-
erar ihop och upptacka var det
eventuellt finns brister. Exempelvis kan forpackningsde-
sign stresstestas for att visa vilka delar av férpackningen
som loper storst risk att skadas. Utifran den informationen
kan etikettering enklare anpassas, sidger Peter Karlsson.

Okad effektivitet och forbattrade KPl:er. Med en digital tvil-
ling kan en exakt kopia skapas pé det som ska installeras
eller byggas om. Peter forklarar att det innebdr att installa-
tionstiden och ingenjorsarbetet optimeras, vilket forkortar
ledtiden till marknad. Det okar effektiviteten och forbattrar
KPI:er. Att kunna simulera arbetsfloden eller testplacera ut
nya maskiner digitalt leder aven till att arbetsmiljon kan
utvecklas for att bli sakrare for de anstallda.

Digitalisering oppnar upp nya mdjligheter att cka pro-
duktkvaliteten. Genom att jamfora produktionsresultat
innan och efter &ndringar har gjorts kan man justera till-
verkningen utan att den fysiska processen paverkas. Det
mojliggor kvalitetskontroller som ger direkt feedback pa
omraden som kan forbéttras. Pa sa sitt kan slutkunden fa
exakt den onskade produkten nar de vill ha den.

Att omfamna digitalisering kan vara framgangs-
faktorn for att klara dagens utmaningar och std sig
konkurrenskraftig.

- Digitala tvillingar kan vara en del av 16sningen for
att framtidssdkra sin livsmedelsproduktion, sdger Peter
Karlsson. m

@) siemens.se/livsmedel
¢ peter.karlsson@siemens.com

Vi har samlat 16sningar, tillampningsexempel, studier och
filmer som handlar om att digitalisera och 6ka flexibiliteten
inom livsmedels- och dryckesindustrin.

iemens erbjuder produkterna och losningarna som

behovs for att integrera och digitalisera hela vardeked-
jan inom livsmedels- och dryckesindustrin. Pa siemens.se/
livsmedel hittar du branschanpassat innehdll relaterat till
trender, utveckling och digitaliseringsstrategier.

Nyttiga white papers. Till exempel har vi har samlat sér-
skilda white papers for livsmedels- och drycksindustrin om
energidatahantering, Industrial Edge, AI, blockchain och
kundanpassad massproduktion.

Dra nytta av vara experters specialistkunskaper och ta
del av djupgéaende information om allt du behéver veta om
digitalisering av produktion och processer med innovativa
produkter och losningar! m

@) siemens.sellivsmedel


http://siemens.se/livsmedel
mailto:peter.karlsson@siemens.com
http://siemens.se/livsmedel
http://siemens.se/livsmedel
http://siemens.se/livsmedel

Smarta tips ¢ Smarta
'-

Solution Partner Automation Drives

| Smatt & gott

tips ¢ Smarta tips * Smarta tips ¢ Smarta tips ¢ Smarta tips e

e 2 00sms Seisct o s
~Factan Aubmaien -
=== |

s o u
3 Msg Vicw iumateaton § Loy Puan Ofcs i Ofs
oot 11 Vachns oo Ve Adche

i\ et A | Wk Cunsastus T

e = wwgane L
nlm [ L] | AN ame

e L sr———

ey

Partner Finder hjadlper dig hitta ratt partner

Behover du en systemintegrator som gor ditt projekt? Pa var Solution Partner-
webbsida finns ett smart hjdlpmedel for att hitta en passande Solution Partner

som kan hjdlpa dig: Partner Finder.

Pé siemens.se/industri-partner hit-
tar du pa Solution Partner-sidan
det smarta sokverktyget Partner
Finder. Ddr kan du soka pé teknik-
moduler som till exempel Advanced
Factory Automation, Process Control
System Simatic PCS 7, Large Drives etc.
och specialiserade tekniker som till
exempel Factory Automation Safety,
PCS 7 Safety Specialist och WinCC
SCADA. Du kan aven soka pa foretags-

Erbjudande ¢ Erbjudande ¢ Erbjudande ¢ Erb

imatic Field PG M riied =
Simaticprogrammeringsvaror till en
fast manadskostnad!

Fordelarna med att Ieasadin PG:
« Forenklarbeslutsprocessen
t¢ Binder inte upp kapital &
* Fast ménadskostna’dl(24 eller 36
manader) — enkelt att budgetera
@ siemens.se/finance
@& oscar.hallberg@siemens.com

namn, stader och ldnder i hela viarlden
samt industribranscher.

For varje Solution Partner-foretag
finns foretagsinformation, kontakt-
uppgifter, certifikat for de moduler
som foretaget dr Solution Partner inom
samt specificerade branscher som
foretaget ar verksamt inom. Har kan
foretagen lagga upp referenser och du
kan skicka en direktforfragan for ett
projekt.

SIMATIC Field PG M6
med TIA Portal
6ES7718-1CCO0-0AB1

24 man: 2 480 SEK
36 man: 1 705 SEK

- Vara Solution Partner ar féretag som
harbrabranschkunnande ochstorkun-
skapiprogrammering och tillimpning
av Siemens produkter. Certifieringen
som en Siemens Solution Partner dr en
kvalitetsstdmpel pa att foretaget kan
tekniken och att det har medarbetare
som regelbundet genomfor tester och
utbildningar for att uppratthélla kun-
skapen, siger Kent Akerlund, Solution
Partner-ansvarig pd Siemens.

Du hittar partner med ratt kom-
petens for alla branscher och tekni-
ker pé& siemens.se/industri-partner.
Kontakta gdrna Kent Akerlund fér mer
information. m

@) kent.akerlund@siemens.com

judande ¢ Erbjudande ¢ Erbjudande e

—

SIMATIC Field PG M6
med Combomjukvaror
6ES7718-1CC00-0ACT

24 man: 2 645 SEK
36 man: 1 815 SEK
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Device information | Connection information

2 current slarns 2 Alarm archive C J% geceive alam:

Source Cate Time Status Acknowledge Al

-t - -l -l fwle

x

73 Intoming  Required

Visa larm i TIA Portal

Larm som genereras i CPU kan enkelt
presenteras i TIA Portal genom att
hogerklicka p4 CPU och vilja Receive
Alarms.

Larm visas da i Inspector window >
Diagnostics > Alarm display. Val finns
for att endast visa aktuella larm eller
larmarkiv. Hérifrdn kan larm ocksa
kvitteras.

Typer av larm som visas har ar till
exempel Motion Control-larm, larm
skapade med Simatic ProDiag och/eller
ProgramAlarm-instruktionen.

| Alarm display |
FLC_1 [CPU 1517TF-3 FWDOF]  |w

Event text Help

| @ Properties  [*iiinfo | % Diagnostics

i| 53 Freezs alams

- Acknowledge
Info text

HA  MC Alsrmn 321 PLC_ 1 PositioningAxs 1 Aws is no..,

| |

> apcafe= -

"""" By oevi| °P°" _
Wl o I.i Open in new editor
X ONiiN

T Eg ot Open blockiPLC data type... F7

= [ Prog| % vt
¢ A 2= Copy

Ctrl+C

o o B Paste
=N ; Go to topology view

&N i Go to network view

& F Compile »
TN pownload to device 3
@0 m Upload from device (software)

B M Backup from online device
» rﬂlS ¥ Goonline Ctrl+b
~ [34 Tech ¥ Go offline Ctrl+M
‘T- A B Online & diagnostics Ctrl+D

» T p ¥ Receive alarms

L4 Extel B8, snapshot of the actual values

Lagga till fler “ben” pa en
instruktion

Mojligheten att lagga till in- och ut-
gangar, "ben”, pa en instruktion visas
med en stjarnsymbol. Klicka pé stjar-
nan for att ladgga till fler ben. Vill du ta
bort ben, markera benet och tryck de-
lete. Du hittar stjarnan pa till exempel
matematiska funktioner och MOVE-
instruktionen i grafiska programme-
ringssprak samt pa grindlogikinstruk-
tioner i FBD.

MOVE
o= EN j OUT1 — #sum

0 ;.LQUTZ- - #tempSum
#INITIAL_VALUE — |N END =

ADD

Auto (Int)
Lo EN
“IN1
“IN2

IN3 3

#value1 -

#value2 - #sum

ouT

#value3 ENO =
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Oppna externa applikationer fran
TIA Portal

Under Options > Settings > External
applications kan du ange externa app-
likationer som sedan kan dppnas fran
TIA Portal. Applikationerna Oppnas
med menyvalet Tools > External appli-
cations > ...

Dags att bérja med SIMATIC WinCC
Unified?

Har du problem med att installera
Simatic WinCC Unified?

Ta en titt pad foljande FAQ fran
Siemens Industry Online Support
(SIOS): “Which Windows functions
must be activated in order to be able to
install Simatic WinCC Unified?” https://
support.industry.siemens.com/cs/se/
en/view/109773589

Behover du inspiration for att
komma igdng med ditt férsta pro-
jekt med Simatic WinCC Unified?
Det finns demoprojekt att ladda
hem fran SIOS: “Demoproject for
Simatic WinCC Unified and Simatic
HMI Unified Comfort Panels” https://
support.industry.siemens.com/cs/se/
en/view/109776633

Oppna bibliotek automatiskt nar
TIA Portal startas

Bibliotek kan stédllas in sa att de
oppnas automatiskt nar TIA Portal
startas. Pa sd sdtt kan till exempel
olika versioner av foretagsbibliotek en-
kelt hanteras centralt.

Mer information och instruktion
hittar du pa Siemens Industry Online
Support: "When starting TIA Portal
V13 and higher, how do you get a global
library to open automatically and use
it as corporate library, for example?”
https://support.industry.siemens.com/
cs/selen/view/100451450 =

@) siemens.se/industriella-tjanster
¢ ann.axelsson@siemens.com
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Digitala SISC-kort for att
betala for tjanster hos var
tekniska support

Siemens Industry Service Card finns numera
dven som digitala kort.

F oOr att fa tjanster som prioriterad support, support
péa utgangna produkter eller utékad support har
kunder under flera ar betalat med Siemens Industry
Service Card, SISC-kort. Dessa bestidlls som vilken
produkt som helst och levereras som ett plastkort
med ett id-nummer och pinkod med posten.

Nu kan du aven bestédlla dessa som digitala kort,
vilket innebér att du far id-nummer och pinkod via
e-post.

En fordel med de digitala korten ar att de inte be-
hover aktiveras eftersom de redan ar aktiverade vid
leverans, vilket gor att du slipper ett steg i processen.
Viktigt dr bara att du vid bestallningen anger vem som
ska fa det digitala kortet till sin e-postadress. Personen
far d& kortuppgifterna/e-postmeddelandet redan néas-
tadag.

Har du extra brattom och behover nyttja tjansten
prlorlterad support for attkomma forstikon till teknis-
ka supporten
kan du som
tidigare kopa
prioriterad
support direkt

pé webben via
ervice Card Premium . Samhammer

-5 4 Shop med ditt
. siemens.comfsisc '

vanliga kredit-
kort.
Pa siemens.com/sisc hittar du all information. m
¢ eva.eliopoulos@siemens.com

| Siemens podd
Talking Digital
Industries utforskar
- 4 moderatorn Chris

~ | Brow tekniker och
Ta lk’ n .| trender som driver
digital industries 2 den digitala
utvecklingen.

b |
SIEMENS " |

eSS

ill du veta hur Edge Computing fungerar? Eller
hur Additive Manufacturing kan tillimpas i se-
rieproduktion? Ar du intresserad av 5G, AI och Cloud
Computing? Ett nytt avsnitt, 20-30 minuter langt, slapps
varannan manad dir du kan lyssna pé experter som for-
klarar tekniker och diskuterar trender. Finns pa Itunes,

Spotify, Acast etc. m
@) shows.acast.com/talking-digital-industries

Smarta tips ¢ Smarta tips ¢ Smarta tips e

| Smatt & gott

Smarta tips ¢ Smarta tips ¢ Smarta tips °

You([})

twitter.com/siemensindustry
twitter.com/siemens_sverige
twitter.com/siemens_press

facebook.com/siemens.sverige

youtube.com/siemens

linkedin.com/company/siemens

instagram.com/siemens
instagram.com/siemens_sverige

Prenumerera

pa vart digitala nyhetsbrev!

* Anmal dig pa

ldsa andras fragor och |6sningar. Mer information, ldnkar och
kontaktuppgifter for teknisk support och servicetjanster finns pa
siemens.se/industriella-tjanster.

Tekniska fragor?

Du kan registrera ett supportarende direkt pa
var supportsida eller kontakta vart callcenter
for att fa hjalp med registreringen. Pa vara
internationella supportsidor kan du sdka efter
teknisk information, manualer, applikations-

ji exempel och mycket annat. Dar finns ocksa

" ett forum dér du kan stélla egna fragor och
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Kontakta oss |

Service- & reparationspartner

Assemblin

Assemblin
Tfn: 010-472 60 00

assemblin.se

Grossister

ahisell

gér det enklare att vara proffs

Ahlsell
Tfn: 08-685 70 00

ahlsell.se

0226-170000

ELMOTORSERVICE

Krylbo Elektra
Tfn: 0226-17 00 00
krylboelektra.se

@ Elektroskandia
eics

Elektroskandia
Tfn: 08-92 3500

elektroskandia.se

Mekano Selga
MEKAN Tfn: 042-20 26 00 = SELGA Tfn:08-556 213 00
INDUSTRISUPPORT mekano.se selga.se
Pited ElImotorservice Solar
@-mm---m-- Tfn: 0911-919 30 Tfn: 031-382 50 00
S ———— pitea-elmotorservice.se Sol-ar solar.se

i

www.rorick.se
Tel. 022145 75 00. Fax 022145 75 76

Rorick Elektriska
Verkstad
Tfn: 0221-45 75 00

rorick.se

Storel

Storel
Tfn: 0520-47 52 00

storel.se

WH-Service AB

Elektromekanik & pumpteknik
L Grundatisss |

WH-Service
Tfn: 060-55 36 70

whservice.se

Siemens Solution Partner

FRY
Tfn: 010-505 00 00

afry.com

INDUSTRIAUTOMATION

Industriautomation
i Sandviken
Tfn: 026-53 21 30

industriautomation.se

Auktoriserade distributorer

- Siemens natverkskommunikation:

Alcadon

- Siemens processinstrument:

Alcadon
Tfn: 08-657 36 00

alcadon.se

Axel Larsson
Maskinaffar

AXEL LARSSON X1 Tfn: 08-555 247 00
axel-larsson.se
Gustaf Fagerberg
Faoerberg Tfn:031-69 37 00
7 ~

fagerberg.se

- Siemens vdgningssystem:

SITECH

Sitech Sverige
Tfn: 010-456 80 00

sitechsolutions.com/se

Siemens Assembly Partner

- Siemens vaxelmotorer:

a0

JENS S.

JensS.
Transmissioner
Tfn: 011-19 80 00

jens-s.se

PE Teknik & Arkitektur
Tfn: 010-516 00 00

e.se

ekni
& Arkitektur
PROJEKTENGAGEMANG

G
i
[

Alnab Armatur 1 IPAR i Sverige Rejlers Sverige
anqb Tfn: 031-44 94 50 I PA R = T 070-844 2885 ZIREJLERS Tfn:0771-78 00 00
alnab.se ipar.se rejlers.se
Andersson & Hansson Jernbro Industrial Styrkonstruktion
y. | Automation =RNBR Services Styr Smaland
Ay S EautomaTION  Tfn: 0523-795 00 - 0 Tfn: 010-483 00 00 Konstruktion  Tfn: 0393-77 35 00
ah-automation.se jernbro.com styrkonstruktion.se
;A:;(;:r:rtllglrr\nsteknlk Johsjo System ° Sweco Industry
tomationsteknik -011- - 08-
@au omationsteknlk e 472 02 50 :I'f:..OH 3126 30 SWECO ﬁ Tfn: 08-695 60 00
automationsteknik.com GRUPPEN Johsjo.se sweco.se
AVT Industriteknik . KeyPlants Automation Teamster
Tfn: 0322-64 25 00 (’} KeyPlants' Tfn: 08-684 56 200 1leamsiler Tn:031-658000
INDUSTRITEKNIK avt.se paromen keyplantsautomation.com teamster.se
Axelent Engineering y KOTEKO Koteko C". :). TechTribe
S GinterinGg  Tfn: 0371-58 37 00 « =Y Tfn:021-1502 10 ° Tfn: 031-87 99 20
axelentengineering.se koteko.se TECHTR'BE techtribe.se
@ :Elstfllétrric;aeutomatlk /I‘ Midroc Automation
T 031:720 73 00 mibrramtamationse
elektroautomatik elektroautomatik.se MIDROC ’
— iIEI.O.S:eI:J(f‘-OInstaIIatloner ) Pidab
INSTALLATIONER AB Tfn: 019-36 10 30 EE = Tfn:031-334 26 00

elpc.se

a part of EUROCON

pidab.com

evomatic

Evomatic
Tfn: 0454-32 24 40

evomatic.se

PlantVision W

Plantvision
Tfn: 08-503 045 50

plantvision.se

Technology Partner

Elektromontage
i Soderkoping

Tfn: 0121-344 00
elektromontage.se

@ ELEKTROMONTAGE
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Digital Industries

Order Management

Telefon: 08-728 15 00

Vanligen valj:

n Order/lagerstatus

a Pagaende leveranser

B Produkt- eller prisfragor

n Reservdelar/reparationer/utbyteskép

a Garantier/returer/évriga reklamationer

Nyfoérsaljning: industry.om@siemens.com
Reservdelar: reservdelar.se@siemens.com

Garantier/returer/
ovriga reklamationer: reklamationer.se@siemens.com

Digital Industries Service & Support
Telefon: 0200-28 28 00

Vanligen valj:

n Registrera drende for teknisk support Ko ntakta OSS

a Bestalla servicetekniker
B Reservdelar/reparationer/utbyteskép @ ﬁ &

n Garantier/returer/6vriga reklamationer

Telefon fran utlandet: +46 8 728 1272 '- L PONIIG 2= SSS |

For att na service utanfor kontorstid: 0771-41 41 51 WL f : A
. - - - @) siemens.sefindustri .
siemens.selindustriella-tjanster

E-handelsbutiken Industry Mall
siemens.se/industrymall

Sitrain utbildningscenter
sitrain.se@siemens.com
siemens.se/sitrain

Siemens AB

Solna Link6ping Méindal

Post: Box 4044, 169 04 Solna Post: Gillbergagatan 39D, 582 73 Linkdping  Post: Box 14153, 400 20 Goteborg
Besdk:  Evenemangsgatan 21, 169 79 Solna  Besok:  Gillbergagatan 39D Besok:  Ostergdrdsgatan 2-4, MéIndal
Gods: Evenemangsgatan 25, 169 79 Solna  Vaxel: ~ 013-460 61 00 Vaxel:  031-776 86 00

Vaxel: 08-728 10 00 Malmoé Sundsvall

Jonkoping Post: Box 31054, 200 49 Malmé Post: Box 776, 851 22 Sundsvall
Post: Box 1007, 551 11 Jonkdping Besok:  Pulpetgangen 6 Besok:  Bergsgatan 130

Besék:  Asenvidgen 7 Véxel: ~ 040-59 25 00 Véxel: ~ 060-18 56 00

Vaxel:  036-570 7500 Ovriga lokalkontor hittar du p& siemens.se

Siemens Digital Industries ar en innovationsledare inom automatisering Siemens Automationsnytt

och digitalisering. | nara samarbete med partner och kunder driver vi den

digitala omvandlingen i processindustri och diskret tillverkningsindustri. N * . Utges och distribueras av: Siemens AB, Box 4044, 169 04 Solna
Med var Digitala Enterprise-portfolj erbjuds foretag i alla storlekar heltédckande - . Adressindring: industry.om@siemens.com

proqukter, Iosn!ngar ocfl tjénster fqr attintegrera qch dlgltallsgra hela vérde- : g Chefredaktdr och ansvarig utgivare: /

kedjan. Den unika portféljen &r optimerad for specifika behov i varje bransch . .

och stéder kunderna for att uppna storre produktivitet och flexibilitet. TR P e e e, € e

Nya innovationer laggs standigt till for att integrera den senaste tekniken.

Siemens AG ar ett ledande globalt teknikféretag som har statt for teknisk spets-
kompetens, innovation, kvalitet och tillforlitlighet i mer an 170 ar. Under raken-

Layout och produktion: Xerox Mediacenter
Tryck: EO Grafiska

skapsaret 2019 genererade Siemens intékter pa 86,8 miljarder euro och netto- ) Upplaga: 6 600 ex. Tre nummer per ar.
resultat pa 5,6 miljarder euro och hade 385 000 medarbetare vérlden éver. p © 2020 Siemens AB Sverige

| Sverige grundades det forsta Siemensbolaget 1893. Idag har Siemens

i Sverige 4 100 medarbetare pa ett fyrtiotal orter med huvudkontor i Solna.
Under rakenskapsaret 2019 var omsattningen for Siemens i Sverige

cirka 16 miljarder kronor.

20201-004A

siemens.sela
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Returadress:
Siemens AB
Box 4044

169 04 Solna

Adressandring gors till
industry.om@siemens.com
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a prova? Lds mer pa siemens.com/logo.

nkel att programmera ar logikmodulen Logo.
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