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Valmetin Jarvenpdan tehtaalta on
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paperi- ja kartonkikoneiden pituus-
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raiteet ja energia. Logon suunnitteli
Aalto-yliopiston graafisen suunnittelun
opiskelija Safa Hovinen.

16 Pyora jatkaa pyorimista
SkyWheel-maailmanpydra on
kuljettanut puolen vuoden ajan
matkailijoita ja paikallisia ihailemaan
Helsinkia. Toimittajaa valittaessa
tarkeintd oli turvallisuus ja
luotettavuus.
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toimintaa
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kanssa.
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Hyvan joukkueen tunnistaa aina
syvyydesta.

20 Takuulla toimivaa rautaa

Valion Haapaveden tehtaalla
paatettiin hankkia uudet teollisuus-
PC:t kokonaispalveluna. Tamad varmistaa
niiden toimivuuden.
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Asiakaspalvelukeskus huolehtii,
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kevyt
painolasti

and vuonna tulee tayteen 160 vuotta
Tsiité, kun Siemens aloitti toimintansa

Suomessa — tai tarkemmin Suomen
suurruhtinaskunnassa. Vuonna 1855 Sie-
mens rakensi lennatinlinjan Pietarista Hel-
singin kautta Turkuun. Se oli aikansa parasta
teknologiaa ja Siemensin kehittdmaa. 160
vuotta myohemmin tarjoamme yha inno-
vatiivisinta teknologiaa, jonka suunnittelun
lahtokohtana ovat olleet asiakkaidemme
tarpeet.

Me Siemensilld olemme ylpeita pitkdsta
historiastamme osana suomalaista teolli-
suutta. Siihen liittyy monta tarkeda histori-
allista tapausta. Yksi pieni esimerkki kertoo
paljon: Suomen ensimmainen sahkdinen
paloilmoitinjarjestelmd on Siemensin toi-
mittama. Sen tilasi Stockmann, joka toimi
noihin aikoihin Kiseleffin talossa. Samassa
talossa ihmisten turvallisuutta valvoo edel-
leen viimeisintd teknologiaa oleva Siemens-
jarjestelma.

Teollisuudesta kerrotaan, etta eri puolil-
ta Suomea I0ytyy yhd kdytossa olevia kym-
menid vuosia vanhoja Simatic-logiikoita.
Samaan aikaan moni suomalainen yritys
on ottanut kdyttéén TIA Portal -ohjelmisto-
tyokalun, Simatic S7-1500 -logiikkasarjan
ja PLM-ohjelmiston matkalla teollisuuden
digitaaliseen tulevaisuuteen.

Monet yhtidmme innovaatioista liittyvat
suomalaisen yhteiskunnan kehittymiseen.
Olemme olleet mukana teollistamassa ja
automatisoimassa Suomea. Tulevaisuudes-
sa haluamme olla tukemassa suomalaisia
yrityksia digitalisaation tuomien mahdolli-
suuksien hyddyntamisessd. Teemme toita
asiakkaidemme ja yhteiskunnan eteen. Syy
tahan on yksinkertainen: kun asiakkaamme
menestyvat, mekin menestymme.
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Tandan suurimman kilpailuedun voi saa-
vuttaa hyodyntamalla tietoa. Siemens aloitti
liiketoimintansa Suomessa valittamalla tie-
toa Krimista Turkuun. Nykyaan tiedon hyo-
dyntamiseen tarvitaan jo paljon muutakin.
Niin sanottu Smart Data syntyy, kun hyddyn-
netddn oikeaa tietoa eri ldhteistd toiminnan
kehittdmiseen, joustavuuden lisddmiseen tai
innovoimiseen. Tuotantoa on nykydan esi-
merkiksi mahdollista saddelld sen mukaan,
minka hintaista sahko on.

Monelle yhti6lle on vaikeaa unohtaa his-
toriansa, |6ytaa uutta ja kehittyd. Me emme
haluakaan unohtaa, silla kehittyminen ja
innovoiminen ovat osa Siemensin DNA:ta.

Yhtidlle on aina ollut tarkeda olla osa
suomalaista yhteiskuntaa, tai vaikka male-
sialaista. Siemens on samaan aikaan kan-
sainvdlinen ja paikallinen. Sita voisi kuvata
vaikka englanninkielinen termi glocal (global
and local), jonka voisi kddntda suomeksi
esimerkiksi paikainvaliseksi (paikallinen ja
kansainvalinen).

Hieman mutkia suoristaen: samalla kun
Siemens aloitti liiketoimintansa Suomessa,
yrityksen perustajan Werner von Siemensin
veli Carl muutti Suomeen ja sai myohemmin
jopa silloisen suurruhtinaskunnan kansalai-
suuden. Kansainvalista edellakavijateknolo-
giaa tuotiin Suomeen ja luotiin suomalaista
osaamista. Sita teemme edelleen.

Kiitos 160-vuotisesta taipaleestamme
kuuluu ainutlaatuiselle partneriverkostol-
lemme ja laajalle asiakaskunnallemme. Tei-
dén ansiostanne suomalaisen teollisuuden
rakentaminen jatkuu yha.

Janne Ghman
Toimitusjohtaja,
Siemens Osakeyhtid



Anna Sivula tyéskentelee Porissa

vanhaan puuvillatehtaaseen rakennetussa
yliopistokeskuksessa. Sivulan mielesta
teollistumisessa kiinnostavinta ovat
muutokset, joita aikalaiset eivat pysty
ennakoimaan.

- Tuskin kukaan olisi 50 vuotta sitten
kuvitellut, ettd puuvillatehtaassa tuotetaan
joskus kankaiden sijaan maistereita.

Paljon muutakin kuin sisua

Suomi tarvitsi teollistuakseen hdéyrysahaa ja ldhidkotia.
Filosofian tohtori Anna Sivula kokosi kuusi tekijaa, joiden avulla Suomi teollistui.

1. Hoyrysaha

Hoyrysahojen perustaminen sallittiin Suo-
messa 1857. Paatds merkitsi sahateollisuu-
delle hyvaa. Sahat eivat olleet enda riippu-
vaisia koskista ja veden runsaudesta. Suomi
seurasi padtdksessaan Ruotsia. Ldnsinaapu-
rissa hoyrysahojen perustaminen oli sallittu
kahdeksan vuotta aiemmin.

Vuosisadan vaihteeseen mennessa saha-
teollisuudesta oli tullut suurin teollinen tyol-
listdja. Sen rinnalla kukoisti puunjalostus-
teollisuus. Paperia alettiin valmistaa lumpun
sijaan puusta.

2. Markka

Vuonna 1860 Suomi sai oman valuuttansa.
Tatd ennen Suomessa oli kdytossa parinkym-
menen vuoden ajan Vendjan rupla. Vendjan
jatkuva talouskriisi, erityisesti Krimin sodan
jalkeen, teki ruplan kuitenkin epavakaaksi.
Siksi Suomi anoi omaa valuuttaa.

Markkaa varten Suomi haki ensimmai-
sen kerran lainaa Euroopasta. Sen mydnsi
saksalainen pankkiiri Carl von Rotschild.
Rahan nimeksi ehdotettiin sataikkoa, dyria,
murua ja rahtia. Markka-nimea ei kdytetty
vield muualla.

Kuvassa Kokkolassa sijaitseva Ykspihlajan hoyrysaha.
Kuva: Museoviraston kuvakokoelmat

Ensimmaiset hopeamarkat ly6tiin Rahapajalla 1864.
Kuva: Suomen Rahapaja

3. Lukutaito

Lukutaito tuli periaatteelliseksi vaatimuk-
seksi Suomessa 1600-luvulla. Suomi oli
tassa tyypillinen Pohjoismaa. Paikka, jossa
lukutaitoa, sivistystd, sanomalehtid ja niiden
kotiinkannon perinnettd arvostettiin.
Lukutaidon levidamista kansan keskuu-
teen edisti erityisesti kirkon kdytantd, jossa
naimakelpoiselta eli ripille padsseeltad edel-
lytettiin jonkinlaista lukutaitoa. Naimaluvan
kytkeminen lukutaitoon motivoi tavaamaan.
Koulutustason nostaminen ja arvostaminen
loi myhemmin markkinoita kirjoille ja tieto-
koneille. -
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Mikael Agricolan kirjoittama aapinen, Abckiria, on
ensimmadinen suomenkielinen kirja.

”"Rahan nimeksi ehdotettiin sataikkoa, ayria, murua ja rahtia.”
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4. Tietoliikenne

Rautatiet olivat oman aikansa World Wide
Web. Raiteilla kulkivat matkustajien lisaksi
posti ja lehdet. Kun ihmiset ja tieto padsivat
liikkumaan, se vaikutti myodnteisesti myds
yhteiskuntaan.

Lenndttimen merkitys tiedonvalitykses-
sa oli valtava. Ensimmdista kertaa tietoa
pystyttiin 1ahettamdan eri puolille maata
reaaliajassa.

Puhelimen yleistyminen jatkoi ja laajensi
kehitystd, jonka lenndtin ja rautatiet aloitti-
vat. Vuonna 1988 Suomi liittyi internetiin.
Viisi vuotta myéhemmin www-sivut auke-
sivat kaikille.

5. Rauhan ajan olosuhteet

Tarkeitd tekijoita teollistumiselle olivat ja
ovat yha myos rauhan ajan olosuhteet eli
yhteiskunnan vakaus, oikeuslaitos, lait ja
demokratia.

My®&s yleinen ja yhtdldinen danioikeus
sekd yhdenvertaisuus lain edessa ovat mer-
kittavid. Suomessa yleinen ja yhtdldinen aa-
nioikeus sdddettiin vuonna 1906 yhta aikaa
miehille ja naisille.

Rauhan puute nakyy aina kasvukayrissa.
Sotavuosina vdeston, teollisuuden ja talou-
den kasvu katkeavat. Suomen teollistumi-
nen olisi ollut vield nopeampaa ilman nalka-
vuosia, joiden aikana kuoli 150 000 ihmista.

Kuvat vasemmalla:

Nakyma Todlonlahden yli Kaisaniemeen ja keskustaan
1975-1986. Kuva: Teuvo Kanerva / Museovirasto
Kerrostaloja Espoon Olarissa 1970-1980 -lukujen
vaihteessa. Kuva: Volker von Bonin / Museovirasto

6. Lahiokoti

Ihmiset saivat vapauden muuttaa maa-
seudulta kaupunkeihin vuoden 1879 jal-
keen. Teollisuuskaupunkien vdestépohja
alkoi muodostua. Elementtildhididen synty
1960-1970-luvuilla on jatkoa samasta kau-
punkeihin siirtymisesta.

Lahidkodin asukkaan aika ei enaa kulu-
nut elintarvikkeiden tai paivittdisten kayt-
téesineiden tuottamiseen, vaan han osti ne
palkallaan. Han hankki kotiinsa jadkaapin,
pakastimen, television, leivdnpaahtimen,
pélynimurin, sohvaryhman, kirjahyllyn,
sisustustekstiileitd, Arabian astioita ja suo-
malaisten lasitehtaiden lasia. Tehokas ja ko-
neistettu [ahiokoti sadsti asukkaalleen aikaa.
Lahidkodissa asui uudenlainen kuluttaja,
joka kaytti aikaansa viihteeseen, viihtymi-
seen ja itsensd hemmotteluun. Lahidkodin
asukas edisti teollistumista tuotteiden kulut-
tajana ja hyvinvoivana tyontekijana.

W Teksti: Sanna Kekki
M Henkilékuvat: Ville Rinne
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«Linturi saa vastapainoa tyohonsa luonnosta.
Lempiharrastukset ovat kalastus ja sienestys.
Suurimman osan ajasta vievat kuitenkin
metsadlenkit irlanninsusikoirien Kitin,

Pipsan ja Pepin kanssa.

Leh’tv kauppakassi,
kavelyroho t1 ja kotilaboratorio

un Risto Linturi oli 12-vuotias, hdn
Kpohti, kuinka mustikoiden perkaa-

misen voisi automatisoida. Linturin
mielestd oli kiehtovaa miettid, kuinka suuri
vaikutus erilaisilla keksinnailla olisi eldmaan.
Tulevaisuuden lisdksi hantd innostivat histo-
rialliset romaanit ja tieteiskirjat.

Uransa alussa 1970-luvulla Linturi kes-
kittyi tietokonealan murrokseen. Vuosien
varrella tulevaisuuden ennakointi ja tulevai-
suusprojektit alkoivat vieda yha enemman
tydaikaa.

— Nyt keskityn tulevaisuudentutkimuk-
seen, Linturi naurahtaa.

Porssiarvon omistus siirtyy

Mutta minkalaisen tulevaisuuden? Minka-
lainen on maailma, jossa eldmme tulevalla
vuosikymmenella?

Linturi kertoo, ettd 2020-luvun lopulla Kii-
na, Intia, Vendja ja Brasilia omistavat 40 pro-
senttia maailman porssiarvosta. Suomessa
tyot pitaa tehda kaksi kertaa nykyista tehok-
kaammin, jos haluamme parjata kilpailussa.

Linturi maalailee kaupunkia, jossa ndem-
me ilman kuljettajaa ajavia autoja ja kaupas-
ta kotiin lentavid kauppakasseja.

—Myds itsediagnostiikka kehittyy. Teem-
me nykytasoisia laboratoriotesteja kotonam-
me kdnnykan lisalaitteilla.

Liikuntaa tietokoneen aaressa

Jos kdvely muuttuu haasteelliseksi, emme
Linturin mukaan turvaudu enda rollaattori-
en apuun, vaan puemme pdallemme kave-
lyrobotin. Samankaltaisen, joka saa jo nyt
alaraajahalvauspotilaan ylds pyordtuolista.

Urheilukenttd ja jumppasali ovat an-
tiikkia. Saamme liikuntaa, kun pelaamme
tietokonepeleja hyppimdlld, huitomalla ja
liikkumalla.

IImasto lampenee. Talvet muuttuvat pit-
kiksi ja pimeiksi syksyiksi. Eteld-Eurooppa
kokee kuumuus- ja kuivuusaaltoja. Alamme
Euroopassa matkustaa samalla tavalla kuin
Yhdysvalloissa: kesalld pohjoisen osavaltioi-
hin, talvella lampimaan eteldan.

Sosiaalinen kanssakdyminen tapahtuu

Nakemys ratkaisee | TeollisuusPartneri 1/2015

yha vahvemmin Facebookissa ja Googlessa.
Emme tapaa ystavidmme kantakuppilassa
tai illanistujaisissa vaan verkossa.

Aurinkoenergia tyollistaa

Tietyt ammatit katoavat ja jaljelle jadvat
muuttuvat. Tiskipalvelut tulevat turhiksi. Asi-
ointi hoituu tietokoneella. Aurinkopaneelit
yleistyvdt myds Suomessa. Aurinkoenergian
ja siihen liittyvien energiavarastojen raken-
taminen tarjoavat ty6td suunnittelun, raken-
tamisen ja elektroniikan osaajille.

Linturi suhtautuu tulevaisuuteen kuin
luonnonvoimiin. Vaikka muutokset ovat
valilla rajuja, opimme jatkuvasti selviamaan
yha haastavimmista tilanteista.

— Kun paasemme karikkojen yli, meita
odottaa aika, jolloin useimmat sairaudet on
voitettu, energiasta ja ravinnosta ei ole pu-
laa ja uuden oppiminen on yhd helpompaa.

Teksti: Sanna Kekki
Kuva: Ville Rinne
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iemens otti ensiaskeleensa Suomes-

sa 160 vuotta sitten Krimin sodan

(1854-56) aikaan. Osmanien valta-
kuntaa, Isoa-Britanniaa, Ranskaa ja Sardi-
niaa vastaan kdydyn sodan vuoksi Vendjan
paallystdlle tuli kiire saada nopea tietoyhteys
Suomen suurruhtinaskunnan padkaupun-
kiin Helsinkiin.

Paatds Siemensin rakentamasta Helsinki—
Pietari-lenndtinlinjasta tehtiin pikavauhtia,
ja se valmistui jo vuonna 1855. Vuotta
my6hemmin linja sai jatkoa Turkuun asti.
N&in Suomi oli liitetty kansainvdliseen tieto-
liikenneverkkoon ja nouseminen maata-
louden ja perustuotannon maasta korkean
teknologian edellakavijaksi saattoi alkaa.

1898
Siemens perusti tytaryhtion Suomeen.

1901-1902
Suomen rautateille toimitettiin Pasilan
konepajan sahkdistys.

1906
Suomen ensimmainen héyryturbiinilaitos
Klingendalin verkatehtaalle Tampereelle.

1913

Siemens asensi merikaapelin Helsingin
kantakaupungin ja Suomenlinnan
vdlille, jolloin puhelinyhteydet
avautuivat saareen. Samana vuonna
toimitettiin ensimmadiset sahkdiset
kellot Helsingin ja Viipurin rauta-
tieasemille. Stockmannin tavarataloon
asennettiin maan ensimmainen
sahkoinen palohalytysjdrjestelma.

Siemens & Halsken sahkéinen palohélytin
vuodelta 1851.

ksan ensimmainen
‘pL elmkeskus,\‘uodelta1881

1922

Siemensin tekniikalla toteutettu Suomen
ensimmadinen tdysin automatisoitu
puhelinkeskus avattiin Helsingin T6616ssa,
ja helsinkildiset padsivat soittamaan suoria
puheluita.

Historia pohja menestykselle | TeollisuusPartneri 1/2015

Yhteistyolla
nousuun

Ndin suomalainen yhteiskunta
on muuttunut Siemensin myota.

1952

Suomi toimi olympialaisten isdntdmaana.

Helsingin olympialaisten kisauutiset
vdlitettiin maailmalle Siemensin Posti-
ja lenndtinlaitokselle toimittamilla
kaukokirjoittimilla.

1958

Vaasan Vaskiluodon hdyryvoimala ol
valmistumisvuonnaan lajissaan Suomen
suurin. Sen turbogeneraattorin toimitti
Siemens.

1971
Helsingin metron rakentaminen alkoi.
Siemens toimitti metron turvalaitteet.

1977

Suomen ensimmadinen ydinvoimala,
Loviisa 1, otettiin kdyttdon. Se oli padosin
Siemensin automatisoima. 1970-luvulla
Suomessa rakennetuista voimaloista yli
puolessa oli Siemensin automaatio- ja
saatotekniikka.

1982

Suomen ensimmainen digitaalinen
puhelinkeskus, EWSD-puhelinkeskus,
otettiin kdyttéon Helsingissa.

1997

Siemens toimitti Vuosaari B -voimalan kaasu-
turbiiniyksikot, yleisautomaation, keski- ja
pienjanniteyksikdt, generaattorisuojan
sekd 110 kV:n SF6-eristeisen GIS-kojeiston.

2001

Siemens toteutti mittavan
my.SAP.com-perustaisen toiminnanohjaus-
jarjestelman Puolustusvoimille.

2008

Helsingin kaupungin liikenne ja Siemens
allekirjoittivat sopimuksen pdakaupunki-
seudun metron automatisoinnista.

2009

Siemens solmi mittavan energiansaasto-
sopimuksen Kauppakeskus Sellon kanssa.
Alykkaiden talotekniikkaratkaisuiden
ansiosta Sellon energiankulutus vaheni
7,5 prosenttia.

2010

Siemens rakensi muuttajasahkdasemat
Porvooseen ja Viron Pissiin. Niiden avulla
Suomen ja Viron vélille saatiin EstLink 2
-tasasahkdyhteys merikaapelilla.

2011

Siemensin Tornioon toimittamat kahdeksan
Suomen suurinta tuulivoimalaa aloittivat
energiantuotannon.

2013
VR Group tilasi 80 sahkdveturia Siemensilta.

Tilaus on VR:n historian suurin.

B Kuvat: Jukka Ahtiainen ja Siemens AG
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Taalta
tulevaisuuteen

Hyvan kumppanin tunnistaa luotettavuudesta,
kuuntelutaidosta ja vahvasta osaamisesta.

Valmet Jarvenpdan ja Siemens Osakeyhtion yhteistyo
on kestanyt teollisuuden yla- ja alamaet.

almet Jarvenpda (ent. Wartsila ja
VMetso) on yksi Siemens Osakeyhti-

on pitkdaikaisimmista asiakkaista ja
yhteistyokumppaneista. Paperi- ja karton-
kikoneiden jalkikdsittelyyn erikoistuneessa
toimipisteessa suunnitellaan esimerkiksi
paperirullien pituusleikkureita, rullaimia ja
padllystyskoneita, jotka valmistetaan Val-
metin konepajalla Jyvaskyldssa. Menestyk-
sekkaan yhteistyon ansiosta maailmalta
I6ytyy noin 500 suomalaista pituusleik-
kuria.

Valmetilla automaatiomyynnin asian-
tuntijatehtdvissa tydskenteleva Mika Leh-
musvaara tutustui Siemensiin heti uransa
alussa, 26 vuotta sitten.

10

—Siemens on hyvin tuttu toimittaja ja yh-
teistydkumppani vuosien varrelta. Valmetin
pituusleikkurin ohjausjarjestelma perustuu
pitkdlti Siemensin Simatic S7 -logiikkasarjaan.
Tiivis yhteistyd niin Siemens Osakeyhtion
kuin Siemens AG:n kanssa on ollut valttama-
tontd, jotta olemme pystyneet kehittdmaan
tuotteitamme, Lehmusvaara kertoo.

Tehot aarirajoille

Palataan hetkeksi 1980-luvun loppupuo-
lelle, jolloin Lehmusvaara aloitteli uraansa
pituusleikkureiden automaation parissa.
Silloin logiikkakoodi luotiin relekaavion
pohjalta.
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Mika Lehmusvaara uskoo, ettd suurten konepajojen
tulevaisuuden avaimet ovat yhtendinen automaatio
yhdella automaatiojarjestelmalla (MCS, DCS, QCS,

L ’ kayttéjen ohjaus, liikeohjaus) seka ohjelmille malli-
e ;i jaiset, matemaattiset prosessimallit. -
f ‘ ! / ' - 7“*—._;_\—:___‘

— Alkuaikoina PLC- ja varsinkin DCS-
jarjestelmat olivat hitaita. Pituusleikkuri on
prosessina haastava, silld siind pitda laskea
paljon pienessa ajassa. Siemens oli ainoa
automaatiojdrjestelman toimittaja, jolla
oli olemassa sellaista kalustoa, joka pystyi
vastaamaan edes juuri ja juuri meidan tar-
peisimme. Ensimmadisend otimme kadyttoon
S5-150-sarjan logiikan. Aina kun Siemensilta
tuli uusi keskusjarjestelmayksikkd, veimme
sen tehot ddrirajoille.

Koneiden automaatioaste nousi lopulta
nopeasti 1990-luvulle tultaessa.

— Siemens sai suuren jalansijan pituus-
leikkureiden automaatiojdrjestelman toi-
mittajana 1990-luvun alussa tehokkaiden
jarjestelmiensd ansiosta. S5-155U-sarjan lo-
giikalla pystyi tekemaan liukulukulaskentaa,
mika oli suuri edistysaskel.

"Teollisuus 4.0 tulee.
Datamaaran jatkuvan
kasvun myota

tarvitaan entista

. Uusia vientituotteita
enemman

Vuonna 2015 suomalainen paperiteollisuus
elaa paperin kulutuksen romahduksen jal-
keistd murrosvaihetta. Valmet Jarvenpad on
reagoinut muutokseen panostamalla huolto

prosessointitehoa.”

Siemensin ja Valmet Jarvenpdan yhteisty6n alkuaikoina
Jarvenpaan toimipiste oli osa Wartsild-yhtymaa.

ja palvelut -liiketoimintaan sekd kehittdmalla
modulaarisen paperikonekonseptin.

— Teollisuus 4.0 tulee. Datamddran
jatkuvan kasvun myota tarvitaan entista
enemman prosessointitehoa. Yhtendisen
ja tehokkaan automaatiojdrjestelman avul-
la pystymme parantamaan asiakkaidemme
prosesseja ja tarjoamaan heille uusia aja-
tuksia.

— Meiddn selviytymisreseptimme on
se, ettd seuraamme aikaamme ja otamme
uusimmat teknologiat kdyttéon heti, kun
niista on korjattu suurimmat lapsukset. Ne
konepajat, jotka taantuvat teknologisesti,
kuihtuvat ja kuolevat pois. -
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- Automaatiojarjestelma ja I/O ndhd&an usein isona
kuluna, mutta itse asiassa niiden kustannus ei ole
koneenrakennuksessa merkittava, jos tuote on
rakennettu yhteistyossa kaikkien sidosryhmien kanssa,
Valmet Jarvenpdan automaatioasiantuntija Mika
Lehmusvaara sanoo.

Paperikuitu on yksi tulevaisuuden suu-
rista mahdollisuuksista.

— EU:ssa suunnitellaan muovipussien
kieltdmistd kaupoissa ldhivuosina. Toivon,
ettd kielto toteutuu, silld se olisi ympariston
ja paperiteollisuuden voitto. Paperikuidusta
voisi valmistaa paljon ekologisempia pusseja
kuin muovista.

Kaiken kaikkiaan paperikuidulla on pal-
jon erilaisia mahdollisuuksia esimerkiksi
vaateteollisuudessa, pakkausteollisuudessa
ja painetun elektroniikan alustana.

—Se on aidosti ekologinen materiaali, jos
metsdt vain istutetaan ja kasvatetaan oikein,
Lehmusvaara pohtii.

Kullanarvoista yhteistyota

Luotettava yhteistydkumppani on kullan-
arvoinen myds automaatiojdrjestelman
toimittajan nakdkulmasta. Valmet Jarven-
pda onkin auttanut Siemensia merkittavasti
logiikoiden kehitystydssa.

WARTSILA
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—On erittdin tarkedd, ettd Siemens kuun-
telee asiakastaan ja on tarvittaessa myos tu-
kena. Monta kertaa ratkaisuiden I16ytaminen
on tiimityotd, oli kyseessa sitten kehitys- tai
myyntiprojekti, Lehmusvaara toteaa.

Se, ettd Siemens lanseerasi TIA Por-
talin ja julkisti S7-1500-tuoteperheen,
oli Lehmusvaaran mukaan pitkdndkdinen
ratkaisu.

— 20 vuoden pddstd automaatiojarjes-
telman toimittajien haaste tulee olemaan
siind, miten eksponentiaalisesti kasvavaa
tuotevalikoimaa pidetaan ylla: mitd tuotteita
valmistetaan, miten niiden yhteensopivuus
varmistetaan ja mihin tuotteisiin saa tukea.

— Jos Siemens pystyy vastaamaan nai-
hin haasteisiin, en nde mitdan syytd, miksei
yhteistydmme voisi jatkua seuraavatkin 20
vuotta.

W Teksti: Pdivi Lukka
M Kuvat: Pdivi Lukka ja
Valmetin arkisto (Jarvenpdd)

"EU:ssa
suunnitellaan
muovipussien

kieltamista
kaupoissa
lahivuosina.”

Valmet Jarvenpaan
historia

Jarvenpdan toimipiste
perustettiin vuonna 1969, osana
silloista Wartsild-konsernia.
Yksikon tuotteita olivat alunperin
raskaat terésrakenteet (nosturit,
sillat ym.) ja paperin jalkikdsittely-
koneet, joiden tuotekehitykseen
ja tuotantoon keskityttiin 1980-
luvulta alkaen.

Yritysjarjestelyjen myota yksikosta
tuli osa Valmet Paperikoneet Oy:ta
vuonna 1987 ja osa Metso-
konsernia vuonna 1999.

Toiminta Metson osana paattyi
vuonna 2014 Valmetin irrottau-
duttua Metsosta itsendiseksi
porssiyhtyoksi.

Jarvenpdassa tyoskentelee
nykyaan yli 400 henkea jalki-
kasittelykoneiden tutkimuksen,
tuotekehityksen, myynnin,
suunnittelun, projektinhoidon ja
huoltopalvelujen tehtavissa.

-vuotista taivaltaan Suo-
messa juhliva Siemens
Osakeyhtid jarjesti syksyl-

Id juhlavuoden tunnuksen suunnittelukilpai-
lun yhdessa Aalto-yliopiston kanssa. Graafi-
sen suunnittelun opiskelijoille suunnattuun
logokilpailuun osallistui 26 ty6td. Safa Ho-
visen suunnittelema Siemenkota-logo tulee
nakymdan muun muassa Vectron-testivetu-
rin kyljessa juhlavuoden aikana.

Yhteistyd Siemensin ja Aalto-yliopiston
valilla sujui hyvin.

— Halusimme tdman kilpailun kautta tar-
jota tulevaisuuden tekijoille kokemusta hy-
vin konkreettisesta yritysmaailman suunnit-
telutydsta. Toivottavasti tastd tydndytteestd
on voittajalle hy6tya uran alussa. Kilpailu-
tyot olivat korkeatasoisia ja niissa oli raik-
kaita nakemyksid. Voittajatydssa viesti on
selked. Logo on erottuva, ja sitd on helppo
kayttaa yhtiomme viestintdmateriaaleissa,
sanoo Siemens Osakeyhtién viestintdjohtaja
Kirsi Rejman.

Arvokasta kokemusta

Kilpailun voittajaa valittaessa kiinnitettiin
huomiota innovatiivisuuteen, suomalai-
suuteen, juhlavuuteen, kdytettdvyyteen
ja dialogiin Siemensin muun visuaalisen
materiaalin kanssa. Kilpailuty6t arvioitiin
nimettémind. Kilpailussa palkittiin kolme
parasta ehdotusta. Palkintojen arvo oli yh-
teensa noin 4000 euroa.

—Naimme taman hyvana mahdollisuu-
tena opiskelijoillemme saada arvokasta
kokemusta ja nakyvyyttd kansainvalisen

|

VUOTTA
SUOMESSA
1855-2015

Juhlavuoden tunnuksen suunnittelu-
kilpailun voittanut ensimmaisen
vuoden maisteriopiskelija Safa
Hovinen etsi inspiraatiota luonnosta
ja teknologiasta.

— Aika tdrked lahtokohta logon
suunnittelussa oli Pietarista Turkuun  pohtii.
rakennettu lennatinlinja. Esimerkiksi
siitd tulevat logossa olevat linjat. Ha-
lusin tuoda esille myds tulevaisuuden
energia- ja dlyratkaisuja. Logossa on aika paljon linjoja. Auringon-
kukan siemenkota puolestaan pyrkii ilmentaman ekologisuutta.
Minulla oli sellaisen kuva, ettd Siemensin tulevaisuuden tavoitteena
on tehda tastd hommasta ymparistdystavallista, Hovinen kertoo.

Nakemys ratkaisee | TeollisuusPartneri 1/2015

Safa Hovinen suunnittelee logon perusteella esimerkiksi Vectron-testiveturin teippaukset.

Innovatiivinen
siemenkota

teknologiayhtion viestinndssa.

Tiukasta aikataulusta huolimatta kil-
pailuun tuli paljon téitd. Monet niista
kuvastivat yhtiota ja sen arvoja seka his-
toriaa tuoreella tavalla. Tdmankaltainen
yhteisty® hyodyttdd kaikkia osapuolia,
kertoo Aalto-yliopiston professori Saku
Heindnen.

Tuomaristoon kuuluivat Rejmanin ja
Heindsen lisdaksi Siemens Osakeyhtion
markkinointipaallikkd Katrianna Carlson,
graafinen suunnittelija Marjatta Itkonen
ja Aalto-yliopiston graafisen suunnittelun
luennoitsija Arja Karhumaa.

Teksti ja kuva: Eetu Helminen

Linjat voivat kuvata sahkdjohtoja tai vaikka raiteita. Ne siis ku-
vaavat monipuolisesti Siemensin toimintaa. Yksi suunnitteluhaaste
oli Siemensin monikansallisuus ja monialaisuus.

— Siemens on monikansallinen toimija, upea iso organisaatio. Se

luo suunnittelijalle ainutlaatuisen haasteen, etta pystyy tavoittamaan

sen ytimen ja tuomaan sen julkisesti esille luovalla tavalla, Hovinen

Nuorta suunnittelijaa kiinnostaa rakentaa yritysilmeita. Han toi-
vookin, ettd voisi soveltaa suunnittelemansa logon ilmetta myds
Siemensin muuhun viestintdan.

—En halua tehdd pelkdstaan yksittaistd kuvaa, vaan minua kiin-
nostaa rakentaa visuaalisia jarjestelmid. Siksi juuri visuaaliset ilmeet
kiinnostavat eniten. Niilla rakennetaan yritykselle oma visuaalinen
kieli, jota voidaan kayttaa kaikkialla.
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atilarteiden varalle mle}'ll onole
hasiteetin varavesildito
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"'.Tepﬁo'Tg'Eiai,nerrker
4

“Asiakas erjaa
keskaan pulaan”

Palvelusopimus turvaa Porin Veden tuotannon.

orin Noormarkussa toimiva Harja-
Pkankaan tekopohjavesilaitos toimit-

taa vuodessa 6,5 miljoonaa kuutiota
juomavettd satakuntalaisille asiakkailleen.
Jotta kukaan ei joutuisi odottelemaan kui-
van hanan alla shampoot pddssa, Porin
Vesi solmi palvelusopimuksen Siemensin
kanssa. Sopimuksella varmistetaan hairio-
tén vedentuotanto ja nopea apu ongelma-
tilanteissa.

Siemensin logiikat ohjaavat tekopohja-
vesilaitoksen puhdistusprosessia, puhtaan
veden kasittelyd ja pumppausta. Myds ala-
asemien operointi hoidetaan logiikoiden
kautta radioliikenteen avulla.

"Porin Veden tapaus
on kuin kirjaesimerkki
partneriohjelman
hyodyista.”
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—Oma ohjelmointiosaamisemme on ra-
jallista. Ratkaiseva tekijd palvelusopimuksen
solmimisessa oli se, ettd saamme sen ansi-
osta joustavasti kdyttddmme Siemensin oh-
jelmointiammattilaiset, kertoo Porin Veden
kdyttdinsin06ri Teppo Tapiainen.

Raportti tehdyistd muutoksista

Porin Veden tarpeiden mukaan rakennet-
tuun palvelusopimukseen kuuluu priorisoitu
asiakaspalvelu, joka takaa Siemensin tekni-
sen tuen sovitun vasteajan sisalla hairioil-
moituksesta.

— Sopimukseen kirjattu etdyhteys oli
meille tarked etu, koska sen ansiosta Sie-
mensin asiantuntijat padsevat ratkomaan
ongelmia heti eika vdlimatka ole rasite. Se-
kin on hyva juttu, ettd saamme aina raportin
tehdyistd muutoksista.

Palvelusopimus lahti liikkeelle alkutilan-
nekartoituksesta, jossa kierrettiin kaikki Porin
Veden ala-asemat. Samalla laitoksilta otettiin
viimeisimmat varmuuskopioinnit sekd kaytiin
lapi toimipisteiden laite- ja komponenttikanta.

L
= i

Paikallinen partneri tukena

Kartoituksen pohjalta Porin Vedessa tiedet-
tiin, mita varaosia heiddn kannattaisi ostaa.

— Porissa ja Raumalla toimiva Sata-Auto-
maatio konsultoi ja auttoi meitd korvaavien
komponenttien etsimisessa. Heiddn katta-
vasta varastostaan saamme tarvittaessa va-
raosat hyvinkin nopeasti, Tapiainen kertoo.

Sata-Automaatio on Siemensin virallinen
myyntipartneri (Sales Partner), jonka kautta
ostetuille tuotteille saa aina automaattisesti

Hoitaa toiminta-alueensa veden
hankinnan, kasittelyn ja jakelun
sekd viemdrdinnin ja jateveden
puhdistamisen.
Vedenhankintavesistot sijaitsevat

Noormarkun Harjakankaalla ja
Ulvilan Kullaalla.

82 000 asiakasta Porissa ja
Ahlaisissa.

711 km vesijohtoverkostoa.
70 tyontekijaa.

. Priorisoitu asiakaspalvelu

. Etdyhteys

. Ennakkohuollot logiikoille

. Profibus-DP-vaylamittaukset

. Elinkaarianalyysi

. Tietoturvatarkastukset PC:ille
ja logiikoille

Siemensin asiantuntijoiden teknisen tuen ja
nopean takuupalvelun.

— Porin Veden tapaus on kuin kirjaesi-
merkki partneriohjelman hyddyista: Loppu-
asiakas saa parasta mahdollista palvelua,
kun Siemens ja asiakkaan Idhella palveleva
partneri tekevat yhteistyota. Talla toimin-
tamallilla asiakas ei jda koskaan pulaan,
toteaa Sata-Automaation toimitusjohtaja
Esko Pamppunen.

W Teksti ja kuvat: Pdivi Lukka

Asiantuntijan nakemys | TeollisuusPartneri 1/2015

Pekko Luumi Sales Manager

Voitolla tyohon

Viime kesan jalkapallon MM-kisojen kenties mieleenpai-
nuvin ottelu koettiin valieravaiheessa, kun Saksa voit-
ti isdntamaa Brasilian. Ennen ottelua Brasilian kapteeni
David Luiz mietti, olisiko voitto parempi omistaa louk-
kaantuneelle tahtipelaaja Neymarille vai Brasilian kan-
salle. Samaan aikaan Saksan kapteeni Philipp Lahm
tiesi, etta hanen joukkueensa oli valmis tekemdan sen,
mitd voittoon tarvitaan. Saksan joukkueessa jokainen
pelaaja tiesi oman roolinsa joukkueessa, ja keskittyi
toteuttamaan tuon roolin mukaista tehtavaansa
jokaisessa pelitilanteessa. Ottelun jdlkeen Belo
Horizonten stadionin tulostaulu julisti yhteis-
tyon jalkapallon voittoa luvuin 1-7.

Saksan jalkapallomaajoukkueen tavoin
Siemens on valinnut yhteistyon omaksi
toimintamallikseen suomalaisten teol-
lisuusasiakkaiden tarpeiden tdyttami-
seksi. Tdarkedn osan voittajajoukkuetta
muodostaa vahva partneriverkosto.
Partnerikuntaan on vuosien aikana
valikoitunut oman alansa kovimpia
suomalaisia tekijoita projektien toteut-
tamisen, jdlleenmyynnin, varastoinnin,
logistiikan, huollon ja korjaamopalvelui-
den alueilta. Kun joukkueen jokainen
osa paasee keskittymaan omaan ydin-
osaamiseensa, on lopputulos usein
ylivoimainen.

Vahvojen pelaajien joukkueessa
oikea ja lapindkyva roolitus on yksi
menestyksen avaimista. Siemensilla
tyoskentelevat n. 30 000 tuotekehityk-
sen ammattilaista ovat luoneet vahvan
teknologisen pohjan. He varmistavat, ettd teknologinen etumatka tulee sailymaan myos
tulevaisuudessa. Partneriverkostosta puolestaan [8ytyy sertifioidun jdrjestelmdosaami-
sen lisaksi paljon monipuolista sovellusosaamista erilaisista teollisuuden prosesseista.
Yhteisen pelikirjan avulla pystymme toteuttamaan linjoja ja laitoksia, jotka tuottavat
omistajalleen voittoa koko elinkaarensa ajan.

Pitkdssa juoksussa hyvan joukkueen tunnistaa ennen kaikkea syvyydesta. Pienetkin
toimijat voivat menestya yksittdisissa kisoissa, mutta vahva joukkue, jossa jokaiselle
pelipaikalle 16ytyy useita vaihtoehtoja, on karjessa vuodesta toiseen. Teollisuudessa
pikavoittojen tavoittelun sijasta usein kestavampi tie on minimoida sattuman osuus ja
valita pelikaveriksi sellainen toimija, joka vastaa tekemisistaan vield vuosien paastakin.

Saksan jalkapallomaajoukkuetta on usein luonnehdittu tehokkuuden maksimoin-
tiin keskittyvaksi, jopa tylsaksi joukkueeksi. Jalkapallon ystavilla on eridvia kasityksia
siitd, onko tdma hyva ja tavoiteltava asia vai ei. Sen sijaan teollisuudessa tehokkuus ja
ennakoitavuus ovat hyvin yleisesti tavoiteltavia arvoja, joita Siemensin partnereineen
muodostama joukkue haluaa asiakkailleen tarjota. Ja tassa pelissa lopussa voittaakin
suomalainen teollisuus.
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Finnair SkyWheel -maailmanpyéra toimii
Katajanokan modernina maamerkkina.

Rakkautta ilmassa

Uusi maailmanpyora on suosittu kosimispaikka.

aallimmadisin tunne ajelun jalkeen
P on “Vau”. Helsingin paraatipaikalla

Katajanokan rannassa seisova Finnair
SkyWheel -maailmanpyoéra on kuljettanut
jo puolen vuoden ajan suomalaisia ja ul-
komaalaisia turisteja ihastelemaan maise-
mia kaupungin kattojen ylle. liImassa on
vaihdettu myds sormuksia ja otettu haa-
potretteja.

"Kyyti oli
tosi tasainen
eika vatsanpohjasta
ottanut
ollenkaan.”

16

Kesakuussa 2014 toimintansa aloittanut
maailmanpyoéra on kahden hollantilaisen
liilkemiehen aikaansaannos. Liikekumppa-
nit ovat erikoistuneet huvipuistolaitteiden
kunnostamiseen ja uusien maailmanpyori-
en pystyttdmiseen.

— Tarkkailtuaan Helsingin turistivetovoi-
maa muutaman vuoden ajan he paattivat
perustaa Suomeen uuden yrityksen. Nain
sai alkunsa SkyWheel Helsinki Oy, joka py6-
rittdd Finnair SkyWheel -maailmanpy6raa ja
sen oheistoimintoja, selvittda operatiivinen
paallikko Heikki Hayha.

Turvallisuus ykkodsasia

Lupaprosessien edettyd maailmanpydra
vuokrattiin hollantilaiselta laitevalmistajalta.

— Toimittajaa valitessa ykkdsasia oli maail-
manpyoran turvallisuus, mutta sen lisaksi
vaakakupissa painoivat myos toimituksen
luotettavuus ja yhteistyd kaikessa suhteessa.

- Ulkomaalaiset turistit ovat
tykdnneet siitd, ettd yhdelld
silmdykselld ndkee ison maaran
sitd aluetta, johon he ovat tulleet
tutustumaan. My6s pyoran
keskeinen sijainti on saanut
kiitosta, SkyWheel Helsinki Oy:n
operatiivinen paallikkd Heikki
Hayha kertoo.

Tarkkasilmdisimmat tekniikan ystavat
voivat huomata ndkodala-ajelun aikana, ettd
maailmanpydran ohjaamohuone on tdynna
Siemensin komponentteja.

— Ainakin sahkdkaapit, ajotietokoneet ja
moottoreiden taajuusmuuttajat ovat Siemen-
sin valmistamia. Pyora on toiminut tdhan asti
tdysin moitteettomasti, Hayha kehuu.

Uusi kierros pimealla

Espoossa asuvat Tuulikki ja Risto Silander
[dhtivdt maailmanpydraajelulle kauniin syys-
pdivan kunniaksi.

— Olemme molemmat asuneet aikoinaan
Helsingissa ja halusimme nahda, miltd kau-
punki ndyttaa ylhaalta kasin. Tallaisena au-
rinkoisena paivana pyorasta naki tosi kauas,
Tuulikki Silander ihastelee.

My6s maailmanpydran sulava liikehdinta
sai kiitosta.

— Kyyti oli tosi tasainen eika vatsan-

Sih""":—"s

"Toimittajaa valitessa
ykkosasia oli
maailmanpyoran
turvallisuus.”

pohjasta ottanut ollenkaan.

Heti ensimmadisen ajelun paatteeksi
Silanderit suunnittelivat jo toista visiittia
Katajanokalle.

— Maailmanpyéraan voisi tulla uudes-
taankin, silla olisi kiva ndhda, milta kau-
pungin valot ndyttavat ilta-aikaan. Tama
olisi hyva kohde myos ulkopaikkakuntalaisia
vieraita ajatellen.

W Teksti: Pdivi Lukka
B Kuvat: Pdivi Lukka ja SkyWheel Helsinki

Nakemys ratkaisee | TeollisuusPartneri 1/2015

Laitetyontekija Jari-Saavedra
tarkastaa ja hueftaa Finnair
SkyWheel -maailmanpyérani s
aina tydpaivansa aluksis

o

VAT

]

............

Aloitti toimintansa 3. kesdkuuta 2014.
Maailmanpydralla on Helsingin kaupungin lupa toimia ainakin vuoteen 2018 asti.

Korkeus: 40 metrid.

Kaytetty tekniikka: Sinamics-taajuusmuuttajat, Simatic S7-300/400 -ohjelmoitavat
logiikat ja Simatic ET 200M hajautettu 1/O.

Tata et tiennyt: maailmanpyoran samppanjabaarissa vietettiin monet pikkujoulut.
Tarkista talven aukioloajat osoitteesta: www.finnair-skywheel.com.
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— Valaistuksessa saastyi kaapelia, releita
ja asennusaikaa, silla Logo! sisaltda kaikki
tarvittavat ohjaustoiminnot. Logo! on myds
relettd hiljaisempi vaihtoehto asukkaan
kannalta, kertoo SOK:n huoltomestari Ari

Logo!-logiikat ohjaavat valaistusta
Torni Tampereen standarditasoa
paremmissa huoneissa ja sviiteissa.
Kuvassa huoltomestari Ari Marttila,
hotellipaallikko Eveliina Jokinen ja
jarjestelmaasiantuntija Reijo Jokiniitty.

[T

4

"Tribuutti tamperelaisuudelle”

ylhadt metalliovet aukeavat automati-

soidusti nendn edesta. Hoyryveturin

puksutus ottaa vieraat vastaan avaras-
sa eteisessa. Vanhan veturitallin yhteyteen
rakennettu Solo Sokos Hotel Torni Tampere
kertoo kaupungin historiasta merkittavana
veturinvalmistajana. Vuosina 1898-1957
Tampellan konepajalla valmistettiin yli 900
veturia.

—Hotellin yhteydessa olevat veturitallit
on remontoitu kongressitiloiksi. Veturiteema
nakyy esimerkiksi kokoustilojen nimissa ja
alakerran ravintolassa, jonka osittain lasi-
sen lattian alla kulkee vanhat valaistut kis-
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kot. Kun hotellin ikkunoista katsoo ulos, voi
nahdd Tampereen rautatieaseman ja van-
han veturin kadntopoydan, joka on edelleen
toimintakunnossa, kertoo hotellipaallikkod
Eveliina Jokinen.

Alykas valaistusohjaus

Veturiteeman lisaksi hotellissa nakyy ja kuu-
luu tamperelaisuus.

— Taalla kavija voi kuunnella manse-
rockia, katsella paikallisten muusikoiden
esiintymisvaatteita, ihastella pirkanmaa-
laista taidetta ja lukea tamperelaisten kir-

jailijoiden kirjoja. Sisustus on tarkkaan har-
kittu tribuutti tamperelaisuudelle, Jokinen
hymyilee.

Lokakuussa avattu hotelli on toistaiseksi
Suomen korkein asuinkdyttddn sopiva raken-
nus. Sen kattobaarin leveistd ikkunoista voi
nahda koko Tampereen. Kerroksissa 18-25
hotellihuoneiden valaistusta ohjaa Siemen-
sin Logo!-mikroautomaatiojdrjestelma.

— Kun asukas laittaa avainkortin kyt-
kimeen, han pystyy itse sdatamaan huo-
neensa valaistusta portaattomasti. Logo!
on ohjelmoitu niin, ettd kun asukas ottaa
avainkortin pois kytkimestd huoneesta pois-
tuessaan, valot eivdt sammu samantien,
vaan niissd on muutaman sekunnin viive,
ettei asukas jaa vahingossakaan pimedan,
selvittda Siemensin jarjestelmdasiantuntija
Reijo Jokiniitty.

Marttila.

Pilvipalvelu apuna

Muiden Tampereen Sokos-hotellien tapaan
my6s Torni Tampereessa on kaytdssd Siemen-
sin Desigo-rakennusautomaatiojarjestelma.

— Jarjestelmalla saadetdaan hotellihuo-
neiden ilmanvaihtoa ja lammitystd seka teh-
daan ulko- ja sisdvalo-ohjauksia. Huoneita
sdddelldan varaustilanteen mukaan: kun
jokin huone ei ole kdytossa, sen lampdtilaa
voidaan vadhan laskea talvella ja nostaa ke-
sahelteilld. Ndin saastetddan lammitykseen ja
jadhdytykseen kuluvaa energiaa, Jokiniitty
kertoo.

Reilut tuhat moottoriventtiilia pitaa
huolen Torni Tampereen lammdnsadadon
kohdekohtaisesta hoitamisesta. Ethernet-
yhteyden ja pilvipalvelun ansiosta huolto-
miehet nakevat Torni Tampereen, llveksen,
Tammerin ja Villan huoneiden lasndolotie-
don, lampédtilan ja jadhdytystilanteen mista
tahansa Tampereen Sokos-hotellien valvo-
mosta. Lisdksi pdivystdjalla on kdytdssaan
kannettava. Tama vahentda matkustustar-
vetta ja nopeuttaa palvelua.

—Jos jonkin hotellin asukas valittaa epa-
sopivasta l[ampdtilasta, huoltomies pystyy
muuttamaan huoneen asetuksia etdna tieto-
koneella. Huoltomies ndkee koneelta myos
sen, jos esimerkiksi llves-hotellin asukas on
jattanyt tuuletusikkunan auki. Silloin jaah-
dytysjarjestelman ei kuulukaan puhaltaa,
Marttila sanoo.

Teksti: Pdivi Lukka
Kuvat: Pdivi Lukka ja Sokotel Oy

THH! IEEa il
.ll... .-91.3'- .l,
[ ]

Tampere -hotelli
eturitallin pihapiiriin.

N as

Baarimestari Ergys Fuicija tyoskenitelee Tornif

Tampereen katolla sijaitsevassa Moro-baarissa.
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Takuu
kiintealla
kuukausi-
maksulla

Valion Haapaveden tehtaalla
varmistetaan tuotanto
teollisuus-PC:iden kokonais-
palvelulla. Palvelun ansiosta
rauta ei ehdi ruostua.

eskelld Pohjanmaan peltoja, Valion
Kjuustolassa, rekkaralli on usein mel-
koinen. Sisdan tulee parhaimmillaan
miljoona litraa maitoa ja toisesta paasta tu-
lee ulos Oltermanni-juustoa ja herajauheita.

Tehtaan on toimittava erittdin varmasti.
Tuotantokatkokset ovat aina kalliita. Luo-
tettavuuden varmistamiseksi Haapavedelld
pdivitettiin automaatiojdrjestelma uuteen
versioon.

— Kun tuli selvdksi, ettd taytyy pdivittaa
automaatiojarjestelma tuon Bill Gatesin
takia, pyysin Siemensilta tarjouksen pdivi-
tyksestd. Samalla keskustelimme myds ko-
konaispalvelusta, joka sisdltda PC-laitteet,
ohjelmistot, pdivitystyon ja laitetakuun kiin-
tedlld kuukausimaksulla. Tarjouksissa ei ollut
hintaeroa. Tdssa on PC:lle takuu koko sopi-
muskauden. Se tuo tiettyd huolettomuutta,
kertoo Valion Haapaveden tehtaan tekninen
asiantuntija Janne Junttila.

"Tama oli helppo
tapa, kun investointi
ei tarvinnut kerralla

paljoa rahaa.”
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Aina uudet koneet

Paivitykset tehddan sen vuoksi, ettd Micro-
softin tuki Windows XP -kdyttojarjestelmalle
loppuu. Toinen syy oli se, ettd konekanta
saadaan uusittua. Samalla myds automaatio-
jarjestelma pdivitetddn uuteen versioon, joka
tuo mukanaan lisdd ominaisuuksia. Kokonais-
palvelu sisdltad PCS7-automaatiojarjestelman
lisenssit, tyon, takuun ja jarjestelmdan kuulu-
vat teollisuus-PC:t neljaksi vuodeksi.

— Koneiden elinkaari paattyi meilla ai-
emmin silloin, kun PC meni rikki. Nyt saa-
daan uusi rauta vahintdadn neljan vuoden
vdlein, Junttila kertoo.

Kokonaispalvelussa ostaja ei joudu te-
kemddn suurta kertainvestointia. Kuukausi-
maksu on usein yritykselle kertasijoitusta
helpompaa. Haapavedelld on ldhes 40 au-
tomaatiojarjestelmdn PC:td.

— Tama oli helppo tapa, kun investointi
ei tarvinnut kerralla paljoa rahaa. Uusia
PC:itd, lisensseja ja tyota olisi ollut vaikea
saada investointibudjettiin, Junttila kertoo.

— Jos yhti6 hoitaa rahoituksella toimis-
tokoneiden hankinnat, miksi sen pitdisi os-
taa automaatiojdrjestelman koneet, kysyy
Siemensin palvelupdallikkd Petri Auramo.

Auramon mukaan kokonaispalvelua
voisi kdyttda laajemminkin automaatiohan-
kinnoissa.

Valion
Haapaveden
juustola

Oltermanni on Suomen
suosituin kermajuusto.
Juusto valmistetaan
|ahitilojen maidosta.
Tehdas vihittiin kayttoon
1965.

1993 kdynnistettiin uuden
sukupolven tehdas, josta
tuli Oltermanni-juustojen

S koti.

Yhteen juustokiloon

Valion Haapaveden te ekninen asiantuntija
Janne Junttila halusi var aa tuotann
héirittomyyden palve pimuksella.

Valmiiksi testattu ratkaisu

Jarjestelman versionkorotuksissa riskinhal-
linta on ensiarvoisen tarkedd. Ylimadraiset
tuotantokatkokset ovat kalliita.

Automaatiojdrjestelmien kdyttodnotto
on ollut kokonaispalvelun ansiosta aiempaa
helpompaa.

—Jarjestelmadt on koottu valmiiksi lahes
100-prosenttisesti Siemensilld Espoossa ja
sielld on tehty myds kunnon FAT-testit etu-

tarvitaan noin
10 litraa maitoa.

kdteen. On hyva, kun PC:iden vaihtuessa
saadaan jarjestelmad rakennettua johonkin
ennen kadyttéonottoa tehtaalla, Junttila
sanoo.

Siemensin ja Valion yhteisty6 on ollut
tiivistd jo pitkddan. Automaatiojarjestelmien
toimittaja on esimerkiksi vastannut palvelu-
sopimuksella my0s jarjestelman tietoturvasta.

M Teksti: Eetu Helminen
M Kuvat: Eetu Helminen ja Valio
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Riikka Salonen Palvelupaallikko

Suomalaisen teollisuuden
palveluksessa

Tavoitettavuus, luotettavuus ja nopea reagointi ovat asiakaspal-
velukeskuksen tarkeimpid ominaisuuksia. Riped reagointi vika-
tilanteisiin minimoi tuotantokatkosten aiheuttamat taloudelliset
menetykset.

Tehokas palvelu ei onnistu ilman kokeneita asiakas-
palvelijoita, jotka tuntevat paamiehensa tuotteet ja
huolehtivat, ettd asiakas I0ytad aina tarvitse-
mansa ratkaisun. Hyva asiakaspalvelu
perustuu yksildlliseen, henkilékohtai-
seen palveluun, joka on asiakkaan saa-
tavilla yhden puhelinsoiton paassa.

Yksi onnistuneen asiakaspalvelun
avaimista on toimivat jarjestelmdt: Kun
kaikki yhteydenotot kirjataan samaan
ohjelmaan, on asiakaspalvelijoiden helppo
tarkistaa asiakkaan aiempi kontaktihistoria ja
seurata tukipyyntojen etenemista. Asiakkaan asiointi sujuu
tehokkaasti, kun asiakaspalvelija ndkee koneeltaan kontakti-
historian lisdksi tiedon asiakkaan laitteista ja sopimuksista.

Asiakaspalvelijoiden lisdksi menestysreseptiin tarvitaan
laajaa asiantuntijaverkostoa, johon kuuluu teknisen tuen, huol-
lon ja myynnin osaajia Suomesta ja ulkomailta. Avun pitda olla
saatavilla kellon ympari. Kun asiakas voi luottaa asiantuntijoiden
tekniseen erikoisosaamiseen, han saa keskittya rauhassa omaan
ydinosaamiseensa.

Siemens Osakeyhtion toimialojen yhteinen asiakaspalvelukes-
kus (Customer Care Center) on toiminut ldhes kymmenen vuotta
vahvana linkkina Siemensin ja asiakkaan rajapinnassa. Asiakaspalvelu-
tiimi vastaa puheluihin keskimaarin 20 sekunnin sisalla, kirjaa asiak-
kaiden yhteydenotot ja ohjaa kysymyksen oikealle asiantuntijalle.

Asiakaspalvelutiimi tydskentelee asiantuntijoiden kanssa saman
katon alla, mikda mahdollistaa parhaan mahdollisen palvelun, nopean
tiedonkulun ja téiden koordinoinnin. Kansainvdlinen tekninen tuki
on kaytettdvissa vuorokauden ympdri ja myos paikallinen laajennettu
24[7-hdlytyspalvelu auttaa asiakasta sovitun vasteajan sisalla.

Asiakaspalvelukeskus hoitaa kiireellisten asiakaspalvelutdiden
lisdksi palvelusopimustdiden, ennakoivien kunnossapitotdiden ja pien-
projektien koordinointia. Palvelemme suomalaista teollisuutta myds yli Suomen rajojen
ohjaamalla kansainvalisid huoltopalveluja hyodyntden kansainvalista verkostoamme.

Ammattitaitoiset asiakaspalvelijat, monipuolinen palvelutarjooma ja tukiverkosto
seka toimiva varaosalogistiikka ovat aina olleet Siemensin asiakaspalvelun ldhtokohta.
Onnistumisissa korostuu tiimien vdlinen yhteistyd ja omistautuneisuus tydlleen.

Yhdessa asiantuntijoidemme kanssa tarjoamme asiakkaille parasta laatua ja ratkai-
suja. Huolehdimme aina, ettd asiakas I0ytda sen ratkaisun, jota hdn hakee ja tarvitsee
— Making things right.
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Vili-Valtteri Heiskanen ja Miika Niskanen tuulettivat hie
EuroSkills 2014 -kilpailu jarjestettiin lokakuun alussa Ra

) o)

a suoritustaan

Suomelle pronssia
EuroSkillsi2034,-kilpailussal

Vili-Valtteri Heiskanen ja Miika Niskanen voittivat pronssia ammattitaitojen Euroopan-mestaruus-
kilpailussa. Sinumerik SinuTrain -PC-simulaattori auttoi Heiskasta kilpailuun valmistautumisessa.

ili-Valtteri Heiskanen, 22, ja Miika
VNiskanen, 20, edustivat Suomea

Ranskassa jarjestetyssa EuroSkills
2014 -kilpailussa. Molemmat nuoret miehet
osallistuivat seka tiimi- ettd yksilokilpailuun.
Heiskanen suoritti tiimitehtdavien CNC-jyr-
sintdosuudet ja Niskanen CAD-suunnittelu-
osuudet. Koneistukset tehtiin Huron Si-
numerik 828D -ohjauksella ja Sinumerik
Operate -kdyttoliittymalla.

Kolmen vuoden valmennus

Heiskanen paasi mukaan Suomen maajouk-
kuevalmennukseen Taitaja 2011 -kisoista.
— Siita lahtien olen kdynyt muutamia
kertoja vuodessa valmennusleireilld ja har-
joitellut tietenkin itsendisesti seka tydssani

muottikoneistajana. Vaikka yli kolmen vuoden
valmennus tuntuu pitkaltd, oli se sen arvois-
ta. Kilpailuun osallistuminen oli tdéhanastisen
eldmani hienoin kokemus, Heiskanen iloitsee.

Valmennuksessa Heiskasta auttoi Sie-
mensin tuotepadllikké Juha Meriaho ja
Sinumerik Sinutrain -ohjelmisto.

— llman Sinutrainia olisi ollut haastavaa
lahted heti kisaamaan. Sinutrainilla pystyin
harjoittelemaan tietokoneella ohjauksella
tyoskentelyd aivan kuin olisin itse tyosto-
keskuksella harjoitellut.

Tiukka aikataulu

Tiimitehtdvien kilpailukone oli Huron Sinume-
rik 828D -ohjauksella. Kilpailupaivia oli kolme,
joista jokaisena valmistettiin eri kappale.

EuroSkills — ammattitaidon EM-kilpailu

EuroSkills on joka toinen vuosi jarjestettdva ammattitaitojen EM-kilpailu.
Kilpailussa ammattiin opiskelevat ja jo valmistuneet nuoret mittelevat oman

alansa paremmuudesta yli 50 lajissa.

Kilpailuun osallistui vuonna 2014 450 kilpailijaa 25 eri maasta.

Kilpailijoiden ikdraja on 18-25 vuotta.

Suomesta mukaan padsevdt valmennuksessa parhaiten menestyneet nuoret.
Valmennukseen valikoidutaan ammatillisen koulutuksen jarjestdjien osoittaman
kiinnostuksen perusteella.
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— Viimeisena pdivand tehtavana oli ot-
taa mallikappaleesta mitat, piirtda kuvat ja
valmistaa mallin mukainen kappale yhdes-
sa Miikan kanssa. Tastd tehtdvastd saimme
pronssimitalin.

Yksilokilpailussa Heiskanen sijoittui nel-
janneksi.

— Tyytyvdinen saa olla, silld kilpailun
taso oli kova, kilpailutehtavat olivat vaati-
via ja annettu aika tehtaville oli tiukka. Teh-
tavissa arvosteltiin kappaleen +-0.01Tmm
toleransseja seka pinnanlaatuja. Jos mitta
ei ollut toleranssissa, ei siitd myoskaan saa-
nut pisteitd. Kannustan nuoria ldhtemaan
mukaan valmennukseen ja kehittamaan
ammattitaitojaan!

M Teksti: Juha Meriaho ja Pdivi Lukka
W Kuva: Skills Finland/Juha Roininen

Sanasto haltuun

e CNC-jyrsinta (Computerized Numerical
Control) tarkoittaa esimerkiksi puun,
metallin tai muovin tydstamista
haluttuun muotoon.

e CAD-suunnittelu (Computer-aided
Design) tarkoittaa tietokoneavusteista
suunnittelua, jota esimerkiksi monet
insinoorit ja arkkitehdit hyodyntavat
tydssaan.

f

. ¥ ! ’
John Korpi Suomi Al[nalyticsiltéi ja Jyrki Kupiginen. Slemensilta.

Siemens Osakeyhtion padkonttorilla jarjestetty Drives &
Motion -koulutus kokosi suomalaiset ja baltialaiset liik-
keenohjauksen osaajat yhteen marraskuun alussa. Kaksi-
pdivaisen koulutuksen veti belgialainen Kris Wambacgq.
Koulutuksen tavoitteena oli syventdd Siemensin ratkaisu-
partnereiden (Solution Partners) kdyttdtekniikan osaa-
mista. Osallistujien osaamisen taso testattiin koulutuksen
paatteeksi sertifiointikokeella.

Yksi osallistujista oli Service Pointin Tuomo Koistinen,
jolla oli entuudestaan 20 vuoden kokemus Siemensin servo-
ohjauksista.

— Koulutus oli erittdin hyva. Sain kollegani kanssa paljon
uutta ja hyodyllista tietoa. Luennoitsija puhui selkeasti ja oli
asiantunteva, Koistinen kommentoi.

Suomalaisista ratkaisupartnereista uuden sertifioinnin
saivat Asitek ja Service Point.

Partneriuutiset | TeollisuusPartneri 1/2015

Solution Partner
-verkosto

kasvoi kahdella
analysaattoriosaajalla

Sintrol Oy ja Suomi Analytics Oy ovat todistaneet
analysaattoriosaamisensa korkean tason ldpikdy-
malld Siemensin kansainvalisen Solution Partner
-koulutuksen. Sintrol kdvi koulutuksen CGA-tuot-
teiden (Continuous Gas Analyzers) osalta ja Suomi
Analytics CGA- ja GC-tuotteiden (Gas Cromatographs)
osalta.

Koulutuksessa tarkastettiin yritysten toimintaprosessit ja
tuotteiden tekninen osaaminen. Sertifioinnin my6ta Sintrol
ja Suomi Analytics saivat virallisen Solution Partner -aseman.
Yhteistyon tavoitteena on vahvistaa Siemensin CGA- ja GC-
tuotteiden myynti-, huolto- ja tukitoimintoja niiden paamark-
kinasegmenteilla.

— Olemme Sintrolilla tyytyvaisid saavuttamaamme asemaan
ja odotamme merkittdvaa yhteistyon syventymista Siemensin eri
organisaatioiden kanssa, kertoo analysaattoreiden ryhmapaal-
likkd Timo Hakala.

— Siemens on prosessikaasuanalysaattoriasiakkaiden tun-
tema ja arvostama partneri. Yhteistydn myota asiakkaamme
saavat kdyttoonsa Siemensin maailmanluokan ratkaisut ja glo-
baalin osaamisen, iloitsee Suomi Analyticsin toimitusjohtaja
John Korpi.

Sy S

askuun alussa Espoossa.

'.'v-llu

il :
Drives & Motion -koulutus jérjestettiin marr

23



TeollisuusPartneri 1/2015 | Tuoteuutiset

—
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Vuonna 2013 Lindstrém-konserni pesi 160 minodna:-J kiloa tekstiileja.
| Energiankulutus pestya tekstiilikiloa kohden oli 1,12kWh/kg.

Tehokasta tuotantoa
sahkokatkoista huolimatta

& Kuva Lindstromin Koivuhaan toimipisteesta Vantaalta.

Sitop UPS1600 varmistaa Lindstromin vesijarjestelman hadiriéttoman toiminnan
mahdollisten sahkdkatkosten aikana.

ekstiilipalveluihin erikoistunut Lind-
Tstr'dm tilasi jateveden lammontal-

teenottojdrjestelman Hameenlinnan
palvelukeskukseensa Finess Energylta.
Lehtech toteutti projektin asennustyét ja
automaation.

Automaatio tehtiin kayttamalla S7-1214
DC/DC -logiikkaa, KTP600 Basic -operointipa-
neelia ja hajautettua Profinet-vdylda. Hajau-
tuksessa hyédynnettiin my&s ET 200S 1/O:ta.

— Uudistuksen my6ta jateveden 1ampo-
energia saadaan otettua entistd paremmin
talteen. Toisessa vaiheessa toteutettu mo-
nitoimildmpdpumppu yhdistda tuotanto-
tilojen jadhdytyksen ja ldmmityksen hyvin
energiatehokkaasti. Kaiken kaikkiaan pesu-

"Uudistuksen myota
jateveden lampoenergia
saadaan otettua entista

paremmin talteen.”
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lan hdyryn ja kaukoldmmon tarve vaheni
huomattavasti, toteaa Finess Energyn toi-
mitusjohtaja Juha-Pekka Paavola.

Helppo ottaa kayttoon

Kayttdonoton testausten yhteydessa huo-
mattiin, ettd sdhkokatkokset saattaisivat
vdlilla pudottaa logiikan alas, minka vuoksi
pesukoneiden toiminta voisi keskeytya
aiheuttaen viiveita tuotantoon.

Hairidkuittauksen tekeminen ja jarjes-
telmdn ylésajaminen voisivat aiheuttaa
pahimmillaan puolen tunnin mittaisen tuo-
tantokatkoksen. Pitkdndkoiseksi ratkaisuksi
ongelmaan valittiin Siemensin innovatiivi-
nen UPS1600.

UPS1600:n tehtdva on varmistaa, ettei
pesukoneiden syottévedensaanti katkea
sahkokatkoksen takia. Se toimii akun tapaan
varateholdhteend, joka syottda automaatio-
jarjestelmalle sahkoa poikkeustilanteissa py-
sdyttamattd kuitenkaan itse prosessia.

Tuote saa kiitosta Lehtechin toimitus-
johtajalta, Kauko Lehtovirralta.

— Se oli sikahelppo ottaa kdyttédn: joh-
dotimme vain teholdhteeltd 24 VDC -sy6ton
ja akun UPS-yksikdlle. Asennus sujui plug
and play -tyyliin!

Valvonta onnistuu etana

UPS1600 integroituu automaatioprojektiin
vaivattomasti Siemensin verkkosivuilta 16y-
tyvalla valmiilla Simatic Step7 -lohkolla ja
WinCC-operointipaneeliruuduilla.

— Profinet-litynndn ansiosta vaylan nos-
to on helppoa ja tuote on nopea ottaa kayt-
t66n. UPS1600 on paras Siemensin tuote,
jonka olemme ottaneet kdyttoon — eivatka
muutkaan ole huonoja olleet, Lehtovirta
veistelee.

Etavalvonta on helppoa integroidun
web-palvelimen ansiosta: esimerkiksi lait-
teen akkujen varaustasoa ja kuntoa, lataus-
virtaa seka teholdhteen syéttdjannitettd on
mahdollista seurata tavallisen web-selaimen

kautta.
W Teksti: Pdivi Lukka
M Kuva: Nico Backstrém
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Hata-seis nyt myos

liikuteltavissa
operointipaneeleissa

nyt my&s hata-seis-toiminnot. Uudet ndyt6t ovat 40 prosenttia

suurempia kuin edeltdvat mallit. Nayttdjen koot ovat 7" ja 9”.
Laitteiden liitantd esimerkiksi sahkdkaapin oveen on entistd helpom-
paa uuden pienikokoisen liitdntdrasian ansiosta.

Operointipaneeli liitetddn liityntdrasiaan kaapelin avulla, jolloin
operaattori voi liikkua laitteen kanssa haluamaansa kohtaan suorit-
tamaan ohjaukset.

Paneeleiden suojausluokka on IP65. Ne ovat pdlysuojattuja ja kes-
tavat kemikaaleja seka roiskevettd. Laite on suunniteltu kestamaan
pudotukset 1,2 metrin korkeudelta. Ndiden ominaisuuksien ansiosta
paneeleiden kdyttokohteet voivat olla vaativampia kuin normaaleilla
IT-laitteilla.

Simatic HMI Mobile -paneeleihin on saatavilla integroitu hadta-seis-
painike, jonka ansiosta operaattorilla on turvakatkaisu aina kaytetta-
vissd, vaikka han liikkuisikin paneelin kanssa koneen vierelld. lhmisten
ja koneiden suojaus on ndin entista paremmalla tasolla ja automaatio-
ratkaisuista tulee konfiguraatioiltaan joustavampia. Tdma mahdollis-
taa edullisemmat kokonaisratkaisut koneiden ja linjojen ohjaukseen.

Toisen sukupolven Simatic HMI Mobile -paneelit mahdollistavat

Flender SIP
mahdollistaa paljon
vaantoa pienella
nopeudella

Flender SIP on erittdin kompakti rakenteeltaan verrattu-

na samantehoiseen kartio- tai lieridvaihteeseen. Koko ja
paino puolittuvat, ja SIP-vaihteen erittdin korkea hydtysuhde
tuo selvaa sadstda seka investointiin ettd kdyttéon. Huomi-
onarvoista on se, ettd planeettavaihteen hinta voi olla jopa
40-45 prosenttia edullisempi kuin vastaavankokoisen kartio-
lieridvaihteen.

Planeettavaihdesarja Flender SIP soveltuu erinomaisesti
kayttokohteisiin, joissa tarvitaan hitaasti pyoriva ratkaisu 0-35
rpm 10000-80000 Nm.

Siemens Flender SIP -planeettavaihteeseen voidaan in-
tegroida Simogear-vaihdemoottori, jolloin kdytossa on kaikki
Simogear-moottorioptiot, kuten integroitu taajuusmuuntaja,
enkooderit, jarrut ja takaisinpydrintdestot.

Pla neettavaihdesarja pienentda investointikustannuksia.
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Joustavuutta laitosten operointiin

imatic PCS7:n 8.1-versio tuo lisda mu-
S kavuutta laitoksen operointiin ja te-

hokkuutta sovelluksen konfigurointiin.
Uusi versio tarjoaa entista monipuolisem-
mat liityntdrajapinnat muihin jarjestelmiin
ja helpottaa laitoksen ylldpitoa.

Uusi Advanced Process Graphics -kirjas-
to tuo lisdd mukavuutta operointiin. Nayt-
téobjektit mahdollistavat yksinkertaisten
ja entistakin informatiivisempien operoin-
tindyttdjen konfiguroimisen. Uusien objek-

tien avulla voidaan konfiguroida selkeita
paandyttdjd, joista prosessin tila saadaan
hahmotettua nopeasti.

10 x10 -monimuuttujasdddin tuo uusia
mahdollisuuksia prosessin saatamiseen. Ta-
voitteena on tarjota Simatic PCS7 -prosessin-
ohjausjarjestelman kayttdjille tyokaluja,
joilla voidaan sadstaa esimerkiksi materi-
aalin- ja energiankulutuksessa ja optimoida
omaa tuotantoaan.

Simatic PCS7 -kunnonvalvontakirjastoa

on myds laajennuttu uudella paineenval-
vontalohkolla. Uutena liityntdrajapintana on
tullut OPC UA, joka lisda myds tietoturvaa.

Hyva esimerkki suunnitteluaseman
entistakin tehokkaammista tyokaluista
on sovellusohjelman valinnainen lataus-
toiminto (Selective download). Nyt jokai-
nen suunnittelija voi ladata itse tekeman-
sa muutokset erikseen prosessiasemaan.
Tama tuo lisda joustavuutta sovelluksen
konfigurointiin.

Sirius-aikareleiden ominaisuudet monipuolistuivat
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irius-aikareleiden etu on kompakti
S koko — ne sopivat Idhes kaikkiin ai-
karelesovelluksiin. Sirius 3RP25:n,
Sirius 3RP20:n ja Sirius 7PV15:n ominai-
suuksiin kuuluu laaja kdyttdjannite- ja
aika-asettelualue sekd mahdollisuus DIN-
kiskoasennukseen. Tuotteilla on maail-
manlaajuiset hyvaksynnat. Aikareleiden
koskettimissa ei kdytetd kadmiumia ja
niiden kotelo on halogeeniton ja kierra-
tyskelpoinen.
Sirius 3RP25 -tuotteet ovat kapeita
(22,5mm ja 17,5mm) ja sadstavat tilaa

sahkdkaapissa. Monitoimiaikareleessa on
parhaimmillaan 27 toimintoa, ja sen oh-
jausjannitealue on 12-240 V AC/DC. Sen
valinnaisiin ominaisuuksiin kuuluu rele- tai
puolijohdeldhto.

Sirius 3RP20 on S00-kokoisen kontak-
torin kotelossa oleva aikarele. Matalan ra-
kenteensa ansiosta se sopii erinomaisesti
asennuksiin, joissa on vahan tilaa.

Sirius 7PV15 on tarkoitettu DIN-mi-
toitettuihin keskuksiin. Se tayttaa asuin-
kiinteistéjen EMC-vaatimukset ja soveltuu
hyvin kiinteistésovelluksiin.
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mics G120 -taajuusmuuttajat sadstavat en-
tista enemmadn tilaa tehosta tinkimatta. Uu-
det PM240-2-teho-osat ovat saatavilla kolmella eri
verkkojannitevaihtoehdolla: 200 V, 400 V ja 690 V.
Sisddnrakennetun valipiirin kuristimen ansiosta sieto-
kyky verkkojannitteen vaihtelulle on entistd parempi.
Sinamics G120 -taajuusmuuttajat ovat saatavilla seit-
semadssa eri runkokoossa teho-alueella 0,37-250 kW.
Alkuvuodesta markkinoille tulevien runkokokojen kote-
lointiluokkaa on korotettu IP21-luokkaan, jolloin suoja
suoraan ylhdalta putoavalta vedeltd on parempi.
Sinamics G120 -sarjan uusi sukupolvi mahdollistaa
taajuusmuuttajien asentamisen kylki kylkeen ilman te-
hon rajoitusta. Jddhdytysenergian vahentamiseksi kaap-
piasennuksessa PM240-2-teho-osat ovat saatavilla myds
lapiasennusmalleina, joissa jadhdytyselementti tulee
kaapin ulkopuolelle. Taman lisdksi puhaltimet saatyvat
kulloisenkin jadhdytystarpeen mukaan. Kayttdonottoa ja
huoltot6ita helpottaa uusien taajuusmuuttajien verkko-
ja moottorikaapeliliitdntdjen kampamalliset pikaliittimet.
Tarvittavat kaapelien asennus- ja maadoituslevyt tulevat
laitteen mukana ilman lisdhintaa. PM240-2-teho-osien
my®6ta Sinamics G120 -taajuusmuuttajien kattavat sisdan-
rakennetut turvatoiminnot menevat PLe/SIL3-tasoille asti.
Turvatoimintojen lisaksi Sinamics G120 -sarjasta on saa-
tavilla laaja valikoima vakio- ja lilkkeenohjaustoimintoja,
kuten EPos-paikoitustoiminto.

Siemensin toisen sukupolven modulaariset Sina-

Korkeaa suorituskykya
entista kompaktimmassa
koossa

Sinamics G110M: Simogear-vaihdemoottoriin
integroitava taajuusmuuttaja

imogear-vaihdemoottorisarja yhdisti vii-
Smeisimmén vaihdeteknologian moder-

neihin korkean hy&tysuhteen moottorei-
hin. Nyt samaan pakettiin lisdtaadn tdysiverinen
Sinamics-taajuusmuuttaja.

Sinamics G110M on uusi taajuusmuuttaja,
joka voidaan asentaa suoraan moottorin padlle.
Integroitu rakenne saastaa tilaa sahkokeskuk-
sessa, kun taajuusmuuttajat voidaan hajauttaa
kentalle. Vaihdemoottorin ja taajuusmuuttajan
yhdistelma toimitetaan valmiiksi testattuna ja
kdyttéonotettuna, joten uusien linjojen kdynnis-
tdminen sujuu nopeasti.

Uuden taajuusmuuttajan tarkeimpiin omi-
naisuuksiin kuuluu tuki yleisimmille kenttavaylil-
le, mukaan lukien Profinet seka sisdd@nrakennettu
turvatoiminto STO. Muiden uusien Sinamics-
taajuusmuuttajien tavoin myos G110M I6ytyy
TIA Portalista ja StartDrive -tyokalusta. Sinamics
G110M on saatavana tehoalueelle 0,37-4 kW.
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Pienikokoinen upotettava painelahetin
tarkkoihin mittauksiin

itrans LH 100 on pieni ja kestava
S upotettava paineldhetin, joka on
tarkoitettu hydrostaattisen paineen
ja pinnankorkeuden mittaukseen sailidis-

sd, kanavissa ja kaivoissa.
Sen halkaisija on vain 23,4
mm, joten se sopii jopa
tuuman putkeen lisdten
sen kdyttosovelluksia.
Sitrans LH 100 -ldhetin-
td on saatavana useille eri
mitta-alueille hydrostaatti-
sen paineen ja pinnankorkeuden mittaami-
seen. Anturissa on keraaminen kalvo, jonka
ansiosta se kestda vaativatkin olosuhteet.
LH 100 -l&hetin on hyvaksytty WRAS- ja

Teollisuus-PC:iden
kayttojarjestelmaymparisto muuttuu

icrosoft on ilmoittanut lopettavan-
M sa Windows XP - ja Server 2003
-kayttojarjestelmien tukemisen.
Windows XP:n tuki padttyi 8. huhtikuuta
2014, ja Server 2003:n tuki tulee paatty-
madn 14. heindkuuta 2015. Tuen paattymi-
sen jalkeen ndihin kayttojarjestelmiin ei ole
enda saatavissa tietoturvapaivityksia eika
korjauspdivityksia.
Tietoturva on yksi edellytys luotettaville
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teollisuuden automaatioratkaisuille. Tie-
toturvalliset jarjestelmat varmistavat osal-
taan tuotantoprosessin tuottavuuden ja
hadiriottdmyyden. Nyt on oikea aika tehda
suunnitelmat siirtymisesta uuteen kayttojar-
jestelmdymparistdon ja varmistaa kayttojar-
jestelman tuki tulevaisuudessakin.
Siemensin Windows XP - ja Server 2003
-yhteensopivien teollisuustietokoneiden
(esim. IPC647C/847C) toimitukset paatty-

ACS-standardien mukaisesti. Se soveltuu
erityisesti juomavedelle, paineettomiin
avoimiin sdiliéihin ja kaivoihin. ATEX- ja
IEC Ex -hyvaksyttyna lahetin soveltuu myos
rajahdysvaarallisiin tiloihin kuten madatys-
ja polttoainesailioihin.

Lahetin on mahdollista saada eri pituisil-
la kaapeleilla (3-50 metrid). Léhetin voidaan
asentaa myos ilman kytkentdrasiaa, koska
kaapelin sisdlla olevassa ilmanpaineen an-
turille johtavassa putkessa on kosteudelta
suojaava suodatin.

vatvuoden 2016 aikana. Jatkossa Siemensin
uudet teollisuus-PC-mallit ovat yhteensopi-
via Win7- ja Server 2008 -kdyttojdrjestel-
mien kanssa.

Paivittamalla automaatiojarjestelman
teollisuustietokoneet uudempaan kayt-
tojdrjestelmdversioon varmistetaan ajan-
tasaiset tietoturvapaivitykset, laitteistojen
yhteensopivuus seka ohjelmistojen uudet
ominaisuudet.

Uusia jasenia
Sirius-
moottorilahto-
tuoteperheeseen

irius-moottorilahtéjen S2-kokoluo-
S kan teho kasvaa 37 kilowattiin asti,

mika vastaa virtana 80 ampeeria.
Kotelon leveys on vain 55 mm. Lisdosat,
kuten apukoskettimet, ovat yhteensopi-
via aikaisemmin julkaistujen kokoluokkien
S00 ja SO kanssa.

Tuoteperheeseen kuuluu laaja va-
likoima mittaus-, kytkenta- ja suojaus-
komponentteja. Kontaktoreita voi ohjata
suoraan perinteisilla ohjausjarjestelman
lahdoilld, AS-interface- tai |O-Link-mo-
duuleilla, jotka voidaan asentaa suoraan
kontaktorin paalle.

S2-kokoluokka sopii hyvin uusien
korkean hy6tysuhteen IE3-moottoreiden
suoraohjauksiin. Modulaarinen rakenne
helpottaa tuotteiden valintaa ja vahentaa
komponenttien varastointitarvetta. Nailla
komponenteilla voi rakentaa noin 45000
erilaista yhdistelmaa. Suurin kytkettava
johdinpoikkipinta-ala on 50mm?.

Tuotteita voi myyda kaikkialla maail-
massa, koska niilld on kaikki yleisimmat
kansainvaliset hyvaksynnat. Liitantatek-
niikaksi voidaan valita ruuvi- tai jousiliitin.
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Automaatio-ohjaimet vaativiin
ja monipuolisiin tarpeisiin

ta kertaa turvalogiikka tuodaan myds S7-1200-sarjaan kahdella eri CPU:lla.
Samalla julkaistaan my&s S7-1200-turva-I/O-kortit. Turvachjelmointi tehddan
TIA Portaliin integroidulla Step7 Safety Advanced V13 SP1:lla.

Simatic S7-1500 -logiikkaperheeseen pohjautuva ohjelmoitava logiikka CPU
1507S Software Controller pydrii omalla ytimelld. Se on riippumaton Windows-
kdyttojarjestelmasta. Kayttojarjestelman uudelleenkdynnistyksilla tai pdivityksilla
ei ole endd vaikutusta ohjelmoitavan logiikan toimintaan. Uudesta PC-pohjaisesta
logiikasta 10ytyy kaikki samat ominaisuudet kuin S7-1500-sarjan logiikasta eli esim.
akselien paikannus ja Profibus- ja Profinet-vayldliitynnat.

ET 200SP -tuoteperheeseen julkaistiin kompaktin kokoinen PC-pohjainen ohjel-
moitava logiikka, ET 200SP Open Controller. Toiminnaltaan ET 200SP Open Cont-
roller on samanlainen kuin CPU1507S Software Controller py6rien mydskin omalla
ytimelld. ET 200SP Open Controllerin perdan voidaan liittda ET 200SP:n 1/O-kortteja
mahdollistaen PC-pohjaisen ratkaisun ahtaisiinkin ohjauskeskuksiin.

Rankempiin olosuhteisiin tarkoitettu Siplus-sarja laajenee S7-1500-tuoteperhee-
seen ja markkinoille tuodaan yksi ohjelmoitava logiikka S7-1518. Logiikalla on samat
suoritusarvot kuin vastaavalla normaaleihin olosuhteisiin tarkoitetulla ohjelmoita-
valla S7-1518-logiikalla. Siplus S7-1518 -ohjelmoitava logiikka voidaan asentaa aina
-1000 metristd +5000 metriin soveltuen myds aggressiivisiin ymparistdihin, joista
voi [0ytyd esim. suolaa tai syovyttdvia kemiallisia kaasuja tai tai biologisia kaasuja.
Kaikki uudet tuotteet vapautetaan myyntiin vuoden 2015 aikana.

Turvalogiikat laajenevat neljalla uudella S7-1500-sarjan logiikalla. Ensimmais-
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AUSER OY

e Simatic * Taajuusmuuttajat ¢
Moottorit * PJ-kojeet

e Instrumentointi
Kellomaentie 1,

54920 Taipalsaari

Puh. 05 3410 400,
www.auser.fi

JUKKOLA SYSTEMS OY
* Moottorit

Levytie 9, 67800 Kokkola
Puh. 044 031 9153
www.jukkolasystems.fi

KOKKOLAN SAHK®

JA AUTOMAATIO OY

* Simatic * Taajuusmuuttajat ¢
Moottorit ¢ PJ-kojeet

e Instrumentointi

Kahvitie 44, 67600 Kokkola
Puh. 010 422 5540
www.ksaoy.fi

LABKOTEC OY

e Instrumentointi

* Siemens Milltronics
-pinnanmittaustuotteet
Myllyhaantie 6, 33960 Pirkkala
Puh. 02 900 6260
www.labkotec.fi

Haaransuontie 9, 90240 Oulu
Puh. 02 9006 6037

Teknobulevardi 3-5
01530 Vantaa
Puh. 02 9006 6034

LSK ELECTRICS OY

e Simatic * Taajuusmuuttajat
* Moottorit * PJ-kojeet

* Instrumentointi
Vesijarvenkatu 38, PL 176
15101 Lahti

Puh. 020 781 4200

Paikkakuntakohtaiset
24 h pdivystysnumerot:
www.Isk.fi

Villenkatu 36,18200 Heinola
Puh. 020 781 4320

Saaristenkatu 19
13100 Hameenlinna
Puh. 020 781 4330

Vasarantie 2, 48400 Kotka
Puh. 020 781 4340

PJ CONTROL OY

e Simatic  Taajuusmuuttajat
* Moottorit * PJ-kojeet

e Instrumentointi

* Sivacon-jakelukiskot
Koivuvaarankuja 2 C

01640 Vantaa

Puh. 0105915 330
www.pjc.fi

PLC SAHKO oY

* Simatic * Taajuusmuuttajat
* PJ-kojeet ¢ Instrumentointi
Konetie 32, 90620 Oulu
Puh. 08 531 3000
www.plc.fi

SATA-AUTOMAATIO OY

Friitalantie 3, 28430 Pori
Puh. 02 531 8200
www.sata-automaatio.fi

Kalatori 1, 26100 Rauma
Puh. 02 536 3362

SERVICEPOINT KUOPIO OY

* Simatic * Taajuusmuuttajat Latojantie 1, 62100 Lapua
Puh. 0207 101 600

Yrittajantie 13
67100 Kokkola
Puh. 0207 101 690

* Moottorit ¢ PJ-kojeet

¢ Instrumentointi

PL 24, Itkonniemenkatu 21
70501 Kuopio

Puh. 044 7868 274
www.servicepoint.fi

 Simatic * Taajuusmuuttajat
* PJ-kojeet ¢ Instrumentointi
Laukaantie 4, 40320 Jyvaskyla
Puh. 014 337 2300
www.sitek.fi

Hatanpdanvaltatie 34 A
33100 Tampere
Puh. 03 265 4069

TORNION SAHKOPOJAT OY
* Moottorit ® Taajuusmuuttajat
* PJ-kojeet

Raidekatu 29, 95420 Tornio
Puh. 0400 222 401

24 h paivystys:
Puh. 0400 300 511
www.sahkopojat.fi

TURUN SAHKOTUKKU OY
 Simatic * Taajuusmuuttajat
* PJ-kojeet

Pitkamdenkatu 4, 20250 Turku
Puh. 02 337 661
www.sahko.fi

Fonseenintie 1, 00370 Helsinki
Puh. 050 408 1261

TURUN
TEOLLISUUSTUKKU OY
 Taajuusmuuttajat

¢ Moottorit ¢ PJ-kojeet

e Instrumentointi
Rautatehtaankatu 4
20200 Turku

Puh. 02 469 0190

24 h paivystys
www.turunteollisuustukku.fi

VUORENMAA YHTIOT OY
 Simatic * Taajuusmuuttajat * Moottorit

* PJ-kojeet ¢ Instrumentointi Sarankulmankatu 12

33900 Tampere

Puh. 0207 101 650
www.vuorenmaayhtiot.fi

Sorastajantie 1
40320 Jyvaskyla
Puh. 0207 101 670

Mylldrinkatu 21

. 65100 Vaasa
SITEK-PALVELU OY Puh. 0207 101 680

A&D AUTOMATION oY %
Sukkulankatu 3, 55120 Imatra
Puh. 05 543 0400
www.adautomation.fi

ALTE VISETEC OY *
Paivolankatu 40, 60120 Seindjoki
Puh. 020 786 3400

Fax 020 786 3401
www.altevisetec.fi

APEX AUTOMATION OY ¥*
Terminaalikatu 3, 67700 Kokkola
Puh. 0207 288 288
www.apexautomation.fi

ASITEK OY 9%

Tasalanaukio 5 B, 21200 Raisio
Puh. 02 437 8400
www.asitek.fi

CGI SUOMI oY *
Karvaamokuja 2, PL 38
00381 Helsinki

Puh. 010 30 2010
www.cgi.fi

DOSETEC EXACT OY %
Vaakatie 37, 15560 Nastola
Puh. 03 871 540
www.dosetec.fi

ELMONT OY

Tyynentie 12, 15230 Lahti
Puh. 03 553 51
www.elmont.fi

ELOMATIC OY %
Itdinen Rantakatu 72
20810 Turku

Puh. 02412 411
www.elomatic.com

Vernissakatu 1, 01300 Vantaa

Kangasvuorentie 10
40320 Jyvaskyla

Kiilakiventie 1, 90250 Oulu

Hatanpaankatu 1A
33900 Tampere

ESYS OY

Tarmontie 6, 15860 Hollola
Puh. 0400 836 704
www.esys.fi

FAP AUTOMATION OY %
Larin Ky6stin tie 4

00650 Helsinki

Puh. 020 7924 710
www.fapautomation.fi

Raisiontori 5, 21200 Raisio
Puh. 020792 4717

FIMATIC OY %
Koivuvaarankuja 2,
01640 Vantaa

Puh. 050 527 0627
www.fimatic.fi

GRANLUND SAIMAA oY
Koulukatu 5-7

53100 Lappeenranta

Puh. 010 759 2900
www.granlund.fi

INDEL AUTOMATION OY 3%
Vesijarvenkatu 38

15140 Lahti

Puh. 020 781 4400
www.indel.fi

INSTA AUTOMATION OY *
Ralssitie 7 B, 01510 Vantaa
Puh. 020 771 7250
www.insta.fi

Sarakulmankatu 20
33900 Tampere
Puh. 0207717111

Keihastie 9, 40950 Muurame
Puh. 0207717111

Wredenkatu 2 (PL 1)
78201 Varkaus
Puh. 020771 7420

Piuhatie 8, 90630 Oulu
Puh. 020 771 7205

Teollisuuskatu 1
29200 Harjavalta
Puh. 0207717111

KESKUSTEKNIIKKA-
KONSERNI

Tampereen Keskustekniikka Oy
CLS-Engineering Oy

United Project Group Oy
Hyllildankatu 15

33100 Tampere

Puh. 03 233 8300
www.keskustekniikka.fi

LAHTI PRECISION OY ¥
Ahjokatu 4, 15800 Lahti
Puh. 03 382 921
www.lahtiprecision.fi

MAINTPARTNER OY
Ahventie 4 B, 02170 Espoo
Puh. 09 2311 5000
www.maintpartner.fi

NESTE JACOBS OY
Teknologiantie 36, Kilpilahti
06850 Kulloo

Puh. +358 (0)10 458 1200

Fax. +358 (0)10 458 7347
E-mail: NJ.Info@nestejacobs.com
www.nestejacobs.com

PCS-ENGINEERING OY
Paulaharjuntie 20, 90530 Oulu
Puh. 040 584 4716

Puh. 040 584 4762
www.pcs-engineering.fi

Ahlmaninkatu 2 E
40100 Jyvaskyla
Puh. 050 661 24

PLC PLAN OY

Konetie 32, 90620 Oulu
Puh. 08 531 3000
www.plc.fi

PROTACON OY
Seenintie 2, PL 122
40351 Jyvaskyla
Puh. 010 3472 600
WWW.protacon.com

Sinikalliontie 9, 02630 Espoo
Tarmontie 6 F, 15860 Hollola

Tehdaskatu 15 Rata 3 C 71
87100 Kajaani

Kaarnatie 40, 90530 Oulu

Schaumanintie 5
57230 Savonlinna

Patamdenkatu 7, 33900 Tampere
Silmukkatie 4, 65100 Vaasa

ROLLRESEARCH
INTERNATIONAL OY *
Luoteisrinne 4 D, 02270 Espoo
Puh. 09 221 4056
www.rollresearch.fi

SATMATIC oY %
Sammontie 9
28400 Ulvila
Puh. 02 5379 800

Myllynummentie 4
04250 Kerava

Puh. 02 5379 800
www.satmatic.fi

SERVICEPOINT KUOPIO OY ¥*
PL 24, Itkonniemenkatu 21
70501 Kuopio

Puh. 044 7868 200
www.servicepoint.fi

SINTROL OY 9%

e Instrumentointi

¢ Clamp-on-virtausmittaukset
» Kaasuanalysaattorit
Ruosilantie 15, 00390 Helsinki
Puh. 09 561 7360
www.sintrol.com

SUOMI ANALYTICS OY*
» Kaasuanalysaattorit
 Kaasukromatografit
Ruukintie 3, 02300 Espoo
Puh. 020 798 1040
www.suomianalytics.fi

VEO oY %

Runsorintie 5, 65380 Vaasa
Puh. 0207 1901
www.veo.fi

Tiedekatu 2, 60320 Seindjoki
Vistantie 19, 21530 Paimio
Kerintie 20, 15500 Lahti

9 Ratkaisupartneri —
Solution Partner

Huolto- ja kunnossapito-
partneri — Service Partner

LSK ELECTRICS OY
Vesijarvenkatu 38, PL 176
15101 Lahti

Puh. 020 781 4200
www.lIsk.fi

RAUMAN SAHKOKONEHUOLTO OY
Isometsantie 9-11, 26100 Rauma

Puh. 02 8378 7250
www.raumansahkokonehuolto.fi

TORNION SAHKOPOJAT OY
Raidekatu 29, 95420 Tornio
Puh. 0400 222 401
www.sahkopojat.fi

IDEAL PLM OY

Jaakonkatu 2, 01620 Vantaa
Puh. 09 540 4840

www. ideal.fi

SATMATIC OY 9%
Sammontie 9, 28400 Ulvila
Puh. 02 5379 800
www.satmatic.fi

Myllynummentie 4, 04250 Kerava
Puh. 02 5379 800

FIMATIC OY %
Koivuvaarankuja 2, 01640 Vantaa
Puh. 050 527 0627
www.fimatic.fi

CGI SsuoMI oY

Karvaamokuja 2, PL 38, 00381 Helsinki
Puh. 010302010

www.cgi.fi

SLO OY

Kysy lahin myyntipiste:
puh. 010 283 11

tai katso osoitteesta:
www.slo.fi
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IE3-hyotysuhdeluokka astui voimaan 1. tammikuuta 2015

Siemens on IE3-valmis!

Taydellinen valikoima IE3-moottoreita: Vuosien tuotekehityksen tuloksena on havaittu, ettd

¢ |E3-moottorit ilman runkokoon tai asennusmittojen IE3-moottoreiden kdynnistys- ja syoksyvirtojen suhde
muutoksia nimellisvirtaan kasvaa. Tama vaikuttaa kdynnistimien

¢ Sinamics-taajuusmuuttajakdyttéon optimoidut kytkenta- ja katkaisukykyyn. Tutkimustulosten perusteella
IE2-moottorit tdyttavat uudet hyotysuhdevaatimukset  on julkaistu uudet mitoitusohjeet IE3-moottoreiden kdyn-

e Lisdksi saatavilla valikoima suoran kaytén nistimille. Uusien Sirius-pienjannitekojeiden sadtdalueet
IE4-moottoreita (2,2-18,5 kW) on optimoitu IE3-moottoreiden pienentyneille nimellis-

e Moottoreiden vientiversiot tayttavat uudet hyoty- virroille. Siemensin IE3-moottoreilla ja Sirius-kdynnistimilla
suhdestandardit sekd maakohtaiset vaatimukset varmistat aina luotettavan kytkennan ja suojauksen.
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