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Die Komplexitat industrieller Prozess-
applikationen steigt in zunehmendem
MaBe und gleichzeitig erhdhen sich
die Anforderungen an Produktionsziele
im Hinblick auf die Prozesssicherheit,
Flexibilitdat und Produktqualitat. Ein
professioneller Umgang mit dieser
Situation erfordert zusatzliche Transpa-
renz, um Optimierungsbereiche und
Ansatzpunkte fiir die optimale Einstel-
lung der Prozessparameter zu
identifizieren.

Control Performance
Analytics

Effiziente Anlagenoptimierung durch
automatisierte Regler-Analyse

Die Herausforderung

In der Prozessindustrie bietet die
Regelgiite einen wichtigen Hebel fiir
das Erreichen von Produktionszielen.
Der einzelne Regelkreis ist der initiale
Kern jedes Produktionsprozesses.
Studien zeigen allerdings, dass die
Halfte aller Regelkreise nicht zufrie-
denstellend betrieben werden. Sei es
durch nicht optimale Parameter, Uber-
wiegenden Handbetrieb, oszillierendes
Verhalten der Regelstrecken oder
durch mechanische Probleme der
Regelventile.

siemens.de/process-data-analytics

Ein Mess- und Regeltechniker in Grof3-
anlagen ist heute fiir hunderte von
Regelkreisen zustandig. Die Auswer-
tung der Regelgiite in den verschiede-
nen Prozessschritten mit den zugehori-
gen Alarmmeldungen erfordert sowohl
Zeit als auch ein hohes MaB3 an Erfah-
rung. Das Erkennen von Verbesserungs-
potenzial und das Optimieren von
Regelkreisen sind keine einmalige Auf-
gabe; durch Anderungen in den Pro-
duktionsabldufen und VerschleiB bleibt
diese eine standige Herausforderung.



Die Lésung Control Performance Analytics erfolgt

Control Performance Analytics generiert vollautomatisch und bietet durchgéngige,
aus Prozessdaten zusdatzliche Transparenz. zuverldssige Ergebnisse. Die Analyseergeb-
Dadurch kénnen Optimierungsprozesse nisse werden Uber ein sicheres Web Portal
effizienter gestaltet werden. Transparenz zur Verfligung gestellt. Dies ermoglicht das
entsteht durch: effektive Zusammenarbeiten aller Beteilig-

ten: vom Werksleiter bis zum Prozessverant-

e Automatische Statuserkennung und
KPI-Berechnung fiir verschiedene Regler-

zustande
messbar.

e Erkennen von Haft- und Gleitreibung in
Stellventilen fiir optimierte Instandhaltung

e Hierarchische Anlagenibersicht von der
Unternehmensebene bis zu einzelnen
Reglerdetails

* RegelmédBige und automatisierte Daten-
analyse zur Unterstlitzung eines kontinu-
ierlichen Verbesserungsprozesses — auch
mit Hilfe von generierbaren Optimierungs-
vorschldagen

e Zusdtzliche Beurteilung auffalliger Regel-
kreise durch Spezialisten

lhre Vorteile auf einen Blick

* Bessere Transparenz durch KPI-basierten Uberblick
Uber die Regelgiite

e [dentifizierung von Optimierungspotenzial
e Transparenz Uber den Prozess

* Verbesserte Anlagenleistung durch Korrelieren
der Prozessdaten mit mdglichen Problemquellen,
z. B. Haftreibung

e Vergleichbare KPIs mit automatischer
Zustandserkennung

wortlichen. Durch die langfristige Datenver-
fligbarkeit werden Optimierungsergebnisse
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