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Ledare

V1 har
kontroll

Det ar inte roliga dagar for alla nu inte. Men
det dr da man far se till att gora det roligt
dnda. Utnyttja ldget proaktivt. Det &r nu du
kan kolla 6ver rutiner och processer for att
se vad som kan forbdttras. For forbattras
kan allting, vi brukar bara inte ha tid att
stanna upp och reflektera éver det.

Tanker du efter? Har ni full kontroll 6ver
produktionen? Nyttjar ni resurserna pa
bésta sdtt? Far ni fram ratt beslutsunder-
lag? Ar produktionen miljeffektiv? Ar pro-
cesser och funktioner sakra? Skulle ni
kunna ¢ka produktiviteten? Passa pa, det
ar nu du har chans att kolla 6ver vad som
kan forbéttras.

Aven pé det privata planet kanske det &r
nu du har tid att reflektera 6ver din situa-
tion. Hur har du det egentligen? Trivs du
med det du gor? Vad far du dina kickar av?

Ann-Louise Lindmark

Ansvarig utgivare
ann-louise.lindmark@siemens.com
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Och hur ar det nu med kollegorna, far du
nagot utbyte av dem eller ar det helt enkelt
dags att sadla om?

Om du kdnner att du blir glad av dina
arbetsuppgifter, dina kollegor eller dina
kunder - forhoppningsvis blir du glad av
alla delar men det ricker att &tminstone
en del ger dig gladje - ja, d& &r det bara att
gratulera till att du har hittat réatt. For visst
ar det sa mycket roligare att ha roligt.

Mycket handlar om sjilva instillningen.
Tankens makt ar stor. Det ar latt att kinna
hopploshet, vanmakt och ilska - och det ar
latt att fastna i sina negativa tankespiraler.
Ta istéllet kontrollen 6ver dina egna tankar,
vand dem rétt, tink positivt och skaka av
dig de murriga hopploshetskédnslorna séa
ska du se att de latta, skona kdnslorna foljer
de latta, skona tankarna likt ett barn som
foljer John. Och vips sldpper du pé kopet
fram de konstruktiva idéerna, de som i sin
tur foder ytterligare nya goda idéer och nya
insikter.

Det dr du som har makten over ditt eget
liv. Det dr du som kan paverka dina egna
kickar. Om du tycker att négot ar fel, se till
att andra det, och annars: se till att det blir

sd njutningsbart som det bara gar énda.
Fokusera pé glddjedmnena. Det finns bara
ett liv och det pagar har och nu. Med det
inte menat att man inte ska se framéat och
planera, det ska man absolut gora. Man
maste tdnka langsiktigt, men man maste
ocksd komma ihag att det ar har och nu vi
lever - om &n med en blick framat.

Manga klyschor blev det, men klyschorna
har overlevt som klyschor just for att de
sdger sanningen sa enkelt och sjélvklart.
Och dnda ar de sé svara att folja.

Denna ledare skulle handla om vikten
av att sakra sina processer och ta kontroll
over produktionen for att kunna hoja pro-
duktiviteten. Vikten av att ha koll pa ldget
liksom, for att fa till en effektivare och
smartare industri. Nu blev det inte sa
manga ord om det - det far du ldsa om inne
i tidningen istallet.

Trevlig var!

AL
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Fokus | Ta kontroll

Koll

pa processerna

Ar du siker pa vad som dr méjligt?

Tanj pa granserna, tank i nya banor och

se mojligheterna. Ta kontroll 6ver din produktion,
nyttja dina resurser pa basta satt och faststall
snabbt vilka forandringar som behdéver goéras.
Detta gor du med de ratta beslutsunderlagen,
med sdkra processer, noggranna matningar

och smart sammankoppling mellan

produktions- och affarssystem.

energikostnader okar behovet av energismarta losningar,

anldggningssidkerhet blir allt viktigare och kraven pé effekti-
vitet, utnyttjandegrad, kvalitet och sparbarhet dkar. Béttre besluts-
stod for en effektiv produktionsplanering med sammanldnkade
system och nétverk blir en nyckelfaktor for att kunna sianka kost-
nader och stillestdndstider. Bakom alla dessa trender finns ett
gemensamt tema: produktivitet.

P rocessindustrin genomgar en forandringens fas. Stigande

Sdkra processer och tillforlitliga matsystem. Registrera, analy-
sera, optimera — vi har produkter och system for processtyrning,
processinstrumentering, vigning och gasanalys som gor din
anlaggning effektivare, energisnélare, lonsammare, konkurrens-
kraftigare och sdkrare. Med vart MES-system Simatic IT far du
dessutom flexiblare tillverkning, 6kad kommunikation och
effektivare koordinering och teknologioverforing mellan olika
anlaggningar.
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Oppen och flexibel processtyrning. Vart skalbara processtyr-
system Simatic PCS 7 har kraftfulla programmeringsverktyg och
ett stort utbud av tilliggsfunktioner inom sdkerhet och produk-
tionsplanering for att kontrollera och styra anlaggningen sékert
och effektivt. Med vara system kan du ¢ka tillgdngligheten, 6ka
flexibiliteten, minska livscykelkostnaden och Oka processeffekti-
viteten. Du kan integrera alla nya och gamla system och faltinstru-
ment, maximerar systempaélitligheten och systemtillgédngligheten
och fér en skalbarhet frdn ett hundratal I/O till mer &n 100 000 I/O.



Vidga dina vyer, tank i nya banor och
ta kontroll 6ver produktionen.

Noggrann processmatning. Flode, niva, tryck och temperatur
- vi hjélper dig att médta exakt. Vara processinstrument inom
Sitransfamiljen for tillimpningar inom flédesmétning, niva-
maitning, tryckmétning, temperaturmitning, vigning och gasana-
lys ger dig full koll pa processen. Vi hjilper dig med bade enstaka
faltinstrument och kompletta instrumenteringslosningar. Nog-
grannhet dr ledordet. Sjélvklart finns det manga kommunikations-
mojligheter for vara processinstrument, som &dr en del av vart
integrerade automationskoncept Totally Integrated Automation.

Koll pa processerna

www.siemens.com/processautomation

Lat oss hjalpa dig. Med oss minskar du risken genom integrerad
process-, person- och informationssdkerhet. Du far ocksa en inves-
terings- och framtidssidkerhet genom stegvisa moderniseringar.
Dessutom far du lokal service och support genom vart nétverk av
experter och partners som finns 6ver hela varlden.

Lat oss berétta for dig hur vi kan hjélpa dig att fa koll pa dina
processer och gora din anldggning mer effektiv, energisnal, 16n-
sam, konkurrenskraftig och séker.
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I Fokus | Ta kontroll

\ Funktionssakerhet med ¥ #

Idag handlar mycket om sdkerhet och sakerhetssystem. Men varfor ska man
egentligen ha ett sdkerhetssystem? Jo, for att skydda manniskor, miljon och
ekonomiska varden. Eftersom sakerhetsfunktionerna har en tendens att bli allt-
mer komplexa har vi utvecklat system for att svara upp mot dessa nya krav. Vad
ar det da som styr hur sdakerhetsfunktionerna ska fungera och vilken feltalighet
de ska ha? Har kommer riskanalysen in, som styr valet av styrsystem.
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et finns olika risker inom tekniska system som identifieras

med riskanalysarbete, till exempel mekaniska, elektriska,

kemiska, explosions- och funktionsrisker. Funktionssaker-
het ar den del av sdkerheten som beror pa om en komponent eller
ett system fungerar korrekt med de insignaler som ges. Risk-
analysen identifierar de sdkerhetsfunktioner som behovs for hela
produktionsenheten och visar pa hur varje sikerhetsfunktion ska
fungera och vilken feltdlighet den ska ha.

Feltalighet - Safety Integrity Level. For att sdkerhetsfunktionen
ska uppfylla kravspecifikationen kravs alltsa att bdde mjuk- och
hérdvara realiseras pa ett riktigt sitt. I dessa sammanhang talas
ofta om feltdlighet som SIL, Safety Integrity Level. Idag finns flera
applikationsomraden som hénvisar till SIL, till exempel maskin-
styrningar, processtyrningar, drivsystem, brdnnarstyrningar for
till exempel pannor och styrningar i jirnvigsrelaterade applika-
tioner.

Kravspecifikation for funktionen. Det géller alltsé att ha ett system
som kan realisera de krav som stélls. I vissa applikationer kravs
sidkerhetsfunktioner bestdende av forreglingsteknik med sdkra
tids- och rdknefunktioner. I andra sdkerhetsfunktioner kravs dven
sdkra analogviarden som kanske ska stinga eller 6ppna en ventil
vid ett visst virde. Aven sikra berdkningar med flyttal kravs ibland,
till exempel vid berdkningar av kvoter som ar sdkerhetskritiska
och déar dven vérden skrivs sdkert frdn OS, operatorsstationer.
Beroende pa vad du vill uppnéd har vi inom Simatic Safety
Integrated bade Simatic Distributed Safety och Simatic F Systems.

Vilka funktionskrav har du pa sdkerhetsfunktionerna? Simatic
Distributed Safety erbjuder mojligheter att med Profibus DP/PA och
Profinet erbjuda felsdkra 16sningar huvudsakligen inriktade pa
Factory Automation, men &ven felsdkra analoga funktioner. Har
finns ett stort urval av F-cpu:er, dar distribuerad sakerhet ar viktig,
till exempel nédr varje enskild maskin i en produktionslinje dr en
maskin med egna skydd som ska kunna verka autonomt men dven
kunna skicka sakra signaler till andra maskiner. Programmerings-
spraken for dessa sdkerhetsfunktioner ar funktionsblocksdiagram
(FDB) och reldlogikdiagram (LAD). Har erbjuder vi kurser inom
Sitrain Automationsskolan dar vi samarbetar med SP Sveriges
Tekniska Forskningsinstitut.

Felsikra funktioner med Simatic F Systems
for i huvudsak processindustrin.

Felsdkra funktioner med SIMATIC F Systems. Simatic F Systems
ger mojligheter att med Profibus DP/PA erbjuda felsdkra
losningar for huvudsakligen processindustrin, dar till exempel
flyttalsberdkningar, voteringar och virden fran operatorsstationer
ska vara en del av sdkerhetsfunktionen. Har utgors styrsystemen
av Simatic H-cpu:erna S7-412H, 414H och 414H. Aven redundans
kan hir kombineras med felsikra funktioner. Programmerings-
spréket dr CFC.

Detta &r alltsd dven vara SIL-klassade automationsstationer, AS,
for vart DCS-system Simatic PCS 7. Med mjukvaran Safety Matrix
kan dven sédkerhetsfunktioner realiseras med hjilp av sa kallade
Cause & Effect-diagram.

Vi erbjuder support. Simatic F Systems anvdnds huvudsakligen for
processindustri. Har kravs mycket vana att jobba med riskanalys
och applikationskunskap. Vi erbjuder bade produkt- och applika-
tionssupport for F Systems och briannarlosningar. Dessutom sam-
arbetar vi med SP Sveriges Tekniska Forskningsinstitut och véra
Solution Partners som ar inriktade pa processindustri.

Nl
j111L
111

Simatic ET 200pro
IWLAN-klient och Pro

Funktionssdkerhet och sdkra processer

www.siemens.se/maskinsakerhet
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Reportage | Livsmedelsdosering med flodesmatare

Pagen

| Goteborg

jaser

| tider nar manga foretag haller hart i investeringsplanboken
go6r Pagen tvartom och satsar 125 miljoner kronor i bageriet
i Vastra Frolunda. | en ny produktionslinje bakas den nya
satsningen Antligen Subs. Doseringen av rdvarorna gérs
med massflédesmatare fran Siemens.

e flesta reportagebesok ar trevliga,
Dmen besoket pd Pagen i Vistra

Frolunda var extra trevligt — kanske
pa grund av den ljuvliga kaneldoften och
for att vi fick med oss varsin kasse med
godsaker darifran.

Det som idag ar Sveriges storsta bageri-
foretag grundades i Malmo 1878 av makar-
na Anders och Matilda Pahlsson och hette
da Pahlssons bageri. De forsta aren drevs
bageriet i liten skala men véxte snabbt.
1965 bytte foretaget namn till Pagens
Familjebageri, vilket senare kort och gott
blev Pdgen. Idag har Pagen bagerier i
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Malmo och Vistra Frolunda och distribue-
rar dagsfarskt brod till hela Sverige.

Okad kapacitet och battre arbetsmiljo.
IVastra Frolunda bakas bland annat Pégens
gifflar, kanelbullar och olika brédsorter.
For att oka kapaciteten och forbéattra arbets-
miljon har Pégen investerat 125 miljoner
kronor i Goteborgsbageriet, en investering
som innebir flera nyanstdllningar. I en
helt ny produktionslinje, anpassad for sma
matbrdd, bakas nyheten Antligen Subs, ett
nyckelhalsmarkt vitt styckebréod med lika
mycket nyttiga fibrer som i morkt brod.

- Forr kunde man titta pa brodets farg
for att se om det inneholl extra mycket
fibrer. Idag &r det inte sa enkelt. Ljusa fib-
rer, ljust fullkornsvete, ny malningsteknik
men ocksd mork sirap och mork malt gor
det omojligt att doma ett brod efter dess
farg, berdttar Reine Josgard, projektledare
for Pagens nya produktionslinje.

I den nya produktionslinjen bakas
720000 brod i veckan. All hantering av
grytor i den nya produktionslinjen skots
av robotar, vilket sparar tunga lyft for pro-
duktionsarbetarna.

- Det hir &dr en av Pagens storsta investe-
ringar pa méanga ar, sédger Reine Josgard.

Effektiviserad produktion och logistik.
Lokalerna borjade renoveras i januari 2008
och arbetet med att installera den nya pro-
duktionslinjen startade i maj.

- Vi har under flera ar arbetat med att
effektivisera var produktion, sdger Dan
Callin, ansvarig for teknikmedia pa Pagen.

Hela degen gér lings en bana in i ett
stortjasskap med hog luftfuktighet, kommer
ut fardigjast, stansas uti fardiga styckebrod
och dker in i en lang tunnelugn for att slut-
ligen paketeras — allt automatiskt.

Allt brod produceras péd bestillning,
eftersom det ju ar en farskvara. I dag for-
vantar vi oss att brodet vi koper i butikerna
ar bakat samma dag. Det stdller hoga krav



Antligen! Det vita brodet med lika mycket
nyttiga fibrer som markt bréd bakas i den
nya produktionslinjen i Vastra Frélunda.

Dan Callin, ansvarig for teknikmedia pa Pagen, P-G Persson, automationsansvarig fran Vantec System,
Mikael Froberg, forsaljningsingenjor pa Siemens, Anders Leidermark, produktchef for process-
instrument pa Siemens, och Reine Josgard, projektledare pa Pagen for den nya produktionslinjen.

Vatten, jast och oljor doseras med Siemens massflodesmatare
av coriolistyp fér noggrann, snabb och hygienisk méatning.
100 ton mjol gar at varje dygn i bageriet. En del hamnar
pa processinstrumenten. Transmittrarna Mass 6000 med
Profibuskommunikationsmoduler kan sitta monterade pa
matroren eller separat, hdr separat till vanster. | transmitt-

Under aren har Pagen statt
bakom utvecklingen av flera
produkter som idag ses som

sjalvklara i svenska butiks-

hyllor, till exempel Honokaka,
Kanelgiffel och Formfranska.

rarna finns all elektronik och lagras all data. Pa displayerna
fas information i klartext pa svenska. Sitrans F C Mass 2100-

matréren med coriolisteknik till hger.

pé logistiken, ndgot som Pagen har forsokt
mota genom fordndringar i produktion och
transporter. Pagen dr det storsta bageriet
i Sverige som levererar farskt brod i hela
landet, detta tack var ett avancerat logistik-
flode.

Noggrann och snabb massflédesmatning.
Eftersom bakningsprocessen handlar om
snabba floden kravs styrsystem och mat-
instrument som klarar av de snabba pro-
cesserna.

Bakningsprocessen dr en kontinuerlig
process dar man kor alla ravaror parallellt.
For att kunna viga de har volymerna — upp
till fyra ton deg i timmen kors pa den nya
produktionslinjen — pa de korta tider och
med den hdga noggrannhet det handlar
om krévs fina instrument.

Doseringen av de flytande ravarorna i
degen skots med 13 massflédesmaétare fran
Siemens av coriolistyp, Sitrans F C Mass 2100.
Dessa matare ar gjorda for noggrann och
hygienisk massflodesmétning av alla sor-
ters vatskor och gaser och har ett rostfritt
stalror i spiralform for mediet, men mét-
tekniskt tva parallella métror for differen-
tialmétning av corioliskraft. Massflodes-
maétarens tjocka vdggar, tjockast pa mark-
naden, gor att den star emot hogt tryck och
ger den lang livsldngd.

Till massflodesmétarna anvinds elek-

troniken Sitrans F C Mass 6000 som ar
utvecklad for snabba floden. For dosering
av vatten anvands en elektromagnetisk
flodesmatare, Sitrans F M Mag 1100 Food.

Massflodesmédtarna har inbyggd fel-
sokning och programmering och kommu-
nicerar via Profibus, vilket gor det enkelt
att kontrollera processen. Modulerna for
Profibuskommunikation ar av plug and
play-typ och sitter i respektive transmitter
for enkelt utbyte vid service eller upp-
gradering.

Enklare recepthantering. Med massflodes-
maétning i kilo blir recephanteringen enkla-
re istdllet for att behova rdkna om frén
volym till massa. Man slipper méttekniska
fel och far vardena i kilo direkt.

- Genom att vi har gatt dver till Profibus
far vi rdvardena direkt och behover inte
skalera om vérdena, sidger P-G Persson,
automationsansvarig fran Vantec System
som har byggt upp ravaruhanteringen for
den nya produktionslinjen.

- Med Siemens processinstrument fick
vi prisvarda produkter som vi vet fungerar
sedan tidigare. Dessutom &r de latta att
montera. Losningen passar oss bra, med
modulerna fér kommunikationen inmon-
terade, sdger Reine Josgéard innan han ger
oss bullkassarna att ta med hem.

Vantec System

Vantec System AB &r specialiserat pa leveranser

av processystem och utrustning till livsmedels-

industrin. www.vantec.se

Pagen

Pagen AB ar Sveriges storsta bageri och distri-
buerar nybakat bréd fran bagerierna i Malmé
och Véstra Frélunda till hela Sverige sju dagar

i veckan. Pagen &gs av grundarfamiljen Pahlsson

i fjdrde generationen. www.pagen.se

Massflédesmaétare: 13 st coriolisflodesmatare
Sitrans F C Mass 2100 DI 3-40 for degdosering,

Elektromagnetisk flodesmatare: 1 st Sitrans
F M Mag 1100 Food for dosering av vatten

Doseringsmoduler: 13 st Sitrans F C Mass 6000,
1 st Sitrans F M Mag 6000

Styrsystem: Simatic S7-400

Busskommunikation: Profibus DP med DP/DP-
kopplare

Distribuerat 1/0-system: Simatic ET 200

Noggrann processmatning

www.siemens.se/pi
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| Pyrolys med felsaker processautomation

nik losning

-

atervinner dack

Med en ny och hemlig I16sning har Scandinavian Enviro Systems kommit pa hur man kan
atervinna gamla bildack och fa ut alla bestandsdelar i sin ravaruform med lika hég kvalitet som
den ursprungliga ravaran — utan nagra restprodukter och pa ett energieffektivt satt. En forsta
pilotanldaggning har byggts i Goteborg och ar nu redo att yngla av sig i resten av varlden.

et borjade for femton ar sedan. En

tidningsartikel om problemet med

dackétervinning vickte Bengt-Sture
Ershags intresse. Problemet lag i att ater-
vinna dacken pa ett miljovettigt och ekono-
miskt sédtt. Dessutom holl slutprodukten
lag kvalitet.

Bengt-Sture Ershag borjade ploja forsk-
ningsrapporter och gjorde studiebesok
utomlands.

- Har man ingen utbildning far man ta
reda pé saker sjalv.

Till slut kom han fram till 16sningen som
gor att man nu kan atervinna dack pa ett
miljoriktigt och ekonomiskt satt.

10 Siemens Automationsnytt 1| 2009

- Det &r som om man skulle baka bullar
baklédnges och fa ut mjol, socker, mjolk och
smor i slutdnden. Fast ingredienserna ar
istéllet olja, gas, stal och kol.

Béttre atervinningsprocess ger hdgre kva-
litet. Med Bengt-Sture Ershag och Scandi-
navian Enviro Systems patenterade satt att
atervinna bildack gar det at mindre energi,
det blir inga restprodukter och systemet
krdaver mindre underhdll. Mest anmaérk-
ningsvart ar dnda kvaliteten pa de utvunna
produkterna, som ingen hittills har varit
i ndrheten av. De provningsinstanser som
har testat kvaliteten har varit mycket nojda.

- Det dr det som ar kdrnan i det hér, att
det blir s& bra kvalitet pa det som kommer
ut, sdger Bengt-Sture Ershag.

Ateranvinds i nya produkter. Genom en
unik férgasningsprocess, sé kallad pyrolys,
dar man bléaser het gas direkt pd déicken
frigors grundingredienserna som sedan
sdljs vidare till dacktillverkare, tryckerier
och andra foretag. Forutom att gora nya
dack och andra gummiprodukter kan till
exempel oljan upparbetas till miljodiesel,
stalet smaltas till nytt stal och kolet, eller
kimroken, anviandas som bindemedel och
som fargdmne.



Nar de gamla gummidacken atervinns far man ut ingredienserna i sin
ravaruform: stal, kol (kimrok), olja och gas.

Mikael Froberg, forsaljningsingenjor pa Siemens,
tycker att tryckgivarna ar jaaattefina.

Felsdker processautomation fran Siemens.
I oktober 2008 invigdes en forsta pilot-
fabrik p& Hisingen i Goteborg, diar man
demonstrerar processen for externa intres-
senter, kunder och investerare.

Siemens har levererat processtyrning,
drivteknik, processinstrument, gasanalysator
och kraftforsorjning. Programmering, kon-
struktion och processdesign har gjorts av
Pidab, som ir en Siemens Solution Partner
inom Simatic PCS 7 och som enda foretag i
Sverige - och en av tio i hela viarlden - dven
Solution Partner inom Process Safety.

- Svérigheten men ocksa tjusningen
med det har projektet har varit att man har
fatt prova sig fram eftersom det ar nytt. Vi
har gjort ménga berdkningar pa mass-
och energibalans och har haft stor hjilp av
béade Bengt-Sture och Siemens, sidger Lars
Axelsson, automationsingenjor pa Pidab.

Varm gas ger energieffektiv process. Det
som Bengt-Sture kom fram till var att nyckeln

B Cas(Mix)

Det vagrata roret ar en gasanalysator fran Siemens som maéter syrehalten i processen. Langst upp till
vanster syns en av Siemens tryckgivare, Sitrans P DS Il med Profisafe.

till en energieffektiv och ekonomisk process
ar sjalva overforingen av energi.

Grovt forenklat gar processen till sd att
man fyller reaktorn med dackbitar, blaser ut
all luft i reaktorn, virmer upp gas med en
viarmevéxlare och blaser in den heta gasen
i reaktorn. Detta ar kdrnan i processen —
man tillfor energi genom den varma gasen.

Eftersom energin kommer i direkt kon-
takt med massan blir processen snabbare
och mer energieffektiv jamfort med néar
man traditionellt eldar under reaktorn. Det
ar som en mikrovdgsugn kontra en spis;
ndr man virmer mat pa spisen maste man
rora om for att f4 en jamn varmefoérdel-
ning, medan en mikrovadgsugn snabbt vér-
mer rakt igenom. Svarigheten med gummi
ar ju dessutom att det ar gjort for att sta
emot varme. Men med hjalp av hetgasen
som sprutas in i reaktorn viarms allt lika
mycket pa en ging. Och fort gar det; pa
nagra sekunder har gasen gatt igenom
reaktorn och ut.

Viktigt att ha koll. Det &dr viktigt att ha
kontroll 6ver alla variabler som kan pa-
verka bade process och slutprodukter.
Alla processer kors darfor felsiakert med
processtyrsystemet Simatic PCS 7, felsidkra
frekvensomriktare Sinamics G120, Sitrans
tryckgivare med Profisafe samt en gasana-
lysator som maéter syrehalten i processen.

Givande stod. Efter att ha jobbat i fjorton ar
for att fa till den rdtta 16sningen var det
naturligtvis en skon kédnsla nér pilotanldgg-
ningen kordes forsta gangen.

- Det dr tack vare teamet runt mig som
det har gatt. Siemens stéllde ocksa upp
med hjalp nér vi skulle bygga pilotanldgg-
ningen. Det finns ménga leverantorer att
vélja bland men i slutanden ar det person-
kemin som &r viktig, hur det funkar kon-
taktmassigt, sager Bengt-Sture Ershag.

- Det handlar om mer d&n komponent-
kunskap, vi vill ha en funktionsleverantor
som tar ansvar for hela funktionen. D4 ar

forts. pa nasta sida
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En del av teamet: Jan Dahlén, vd Pidab, Bengt-Sture Ershag, innovat6ren pa Scandinavian Enviro Systems,
Christian Froberg, forséljningsingenjor Siemens, Johan Larsson, programmerare Pidab, Olov Ershag,
processingenjor Scandinavian Enviro Systems och Mikael Froberg, forséljningsingenjor Siemens.

det lattare med en leverantor som levererar
flera delar, sa att vi har en kélla att vinda
oss till, sdger Jan Dahlén, vd pa Pidab.

- Vi bestamde tidigt att vi ville ha en
modern losning med faltbussteknik, inte-
grerad sdkerhet och 6verhettningsskydd
och d4 var det Siemens som var mest natur-
ligt att valja, tillagger Lars Axelsson.

— For var del var det viktigt att ha en
internationell partner eftersom vi kommer
att bygga anldggningar over hela viarlden,
sager Nick Rafiey, sdlj- och marknadschef
pa Scandinavian Enviro Systems.

- Det har varit roligt att jobba med méan-
niskor pa Siemens som ldagger ned sin sjil
i det de gor, sdger Johan Larsson, program-
merare pd Pidab och den som ansvarade for
konfigurationen av styrsystemet.

— Maskiner och utrustning i all ara, men
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det &r méanniskorna man ska jobba med.
Som leverantor ska man vara stolt 6ver det
man levererar men ocksd kunna vara
0dmjuk och sidga vad man inte &r bra pa.
Det ger fortroende, sager Nick Rafiey.

Kan enkelt skalas upp. Resan har bara bor-
jat for Bengt-Sture Ershag och de andra pa
Scandinavian Enviro Systems. Intresset ar
stort i hela vérlden. Nu ska skarpa anlagg-
ningar byggas, modulvis. Programuppbygg-
naden fran pilotanlaggningen ar bara att
ateranvanda, och kan skalas upp till storre
anldggningar. Ett fyrtiotal intressenter har
redan hort av sig och intresse finns &ven for
atervinning av andra produkter dn déack.

- Det finns odndligt ménga anvénd-
ningsomraden. Som innovatér blir man
aldrig klar, sager Bengt-Sture Ershag.

Till vénster: Frekvensomriktaren Sinamics G120

i failsafeutférande 6vervakar kompressorn i
anldggningen. Felsdkert maste det vara eftersom
systemet maste vara fritt fran luft for explosions-
riskens skull.

Till héger: Hjarnan som styr processerna: Simatic
PCS 7 med integrerad failsafe, SiL-klassade 1/0
pa Simatic ET 200M och SiL-klassade tryckgivare
bussanslutna pa Profibus PA.

Scandinavian Enviro Systems AB dr baserat

pa en unik forbranningsteknik uppfunnen av

Bengt-Sture Ershag. Féretaget producerar och

saljer anlaggningar for dackatervinning.

Konceptet gar ut pa att utvinna hogkvalitets-

produkter ur begagnade gummidack.
www.envirosystems.se

Pidab AB &r expert pa processautomation

och férmedlar genom konsultarbete och kurs-
verksamhet sin kunskap inom processdesign,
reglerteknik och riskanalys. Pidab &r en Siemens
Solution Partner inom Simatic PCS 7 och som
enda foretag i Sverige — och en av tio i hela
varlden — dven Solution Partner inom Process
Safety. www.pidab.com

www.siemens.se/solutionpartner

Solution Partner

SIEMENS

Automation

Processtyrsystem:
Simatic PCS 7 med integrerad failsafe

Tryckgivare: Sitrans P DS Ill med Profisafe
Gasanalysator: fran Siemens Laser Analytics

Frekvensomriktare:
Micromaster 420 och felsdkra Sinamics G120

Busskommunikation: Profibus DP, Profibus PA
med Profisafe och Profibus PA-kopplare

Distribuerade 1/0:
Simatic ET 200M, standard och failsafe

Stromforsorjning: Sitop
Lagspanningsapparater:

Sirius kontaktorer 3RT och motorskyddsbrytare
3RV, Sentron lastbrytare 3KA

Installationsprodukter: Beta dvargbrytare 55Y

Kraftférdelning:
Sivacon 8PT lagspanningsstallverk via Siemens
licensierade stallverksbyggare Elektromontage

Avbrottsfri kraft: Masterguard UPS

Felsdaker processautomation

www.siemens.com/process-safety
www.siemens.se/pi



Reportage | Kvalitetssakring inom fordonsindustrin

Euromaint Industry

gasar pa och kor fullt ut

med Totally Integrated Automation

Nar Euromaint Industry i Skovde ska leverera kvalitets-
sakringsutrustningar for lastbilsmotorer bygger de forst upp

utrustningarna i sina egna lokaler,

monterar ned dem, skickar

ivdg dem i oceancontainrar eller pa langtradare och monterar
slutligen upp utrustningen pa plats hos kunden. | ett projekt som
ar inne i sin slutfas har tre motortestlinjer byggts. Mottagarna
finns i Hagerstown, Skévde och Lyon - ett logistiskt pussel

som har kravt minutiés planering.

trustningen till Volvo Powertrain
l I i USA har just levererats, till Skovde
sker slutleverans under véiren och
Frankrike far sitt system uppmonterat efter
sommaren. Projektet inkluderar dven ett
tidigare levererat system till Brasilien. Tids-
ramen har varit pressad och projektet stort.
Euromaint Industry har kort Totally
Integrated Automation fullt ut.
- Samtidigt som vi har byggt upp ett sys-
tem har vi projekterat nasta. Vi har installe-

Niklas Jonsson, installationsansvarig pa Euromaint Industry, installerar
den distribuerade 1/0-modulen Simatic ET 200eco med noder for felsdkra

signaler.

rat pa dagtid och testkort pa kvillarna. Da
har det varit skont att bara ha en leveran-
torskontakt for hela produktfloran, sdger
Kalle Sjostrand, globalt projektansvarig pa
Euromaint Industry.

Teststationer med analysutrustning. Syste-
met som kallas IPV, In Process Verification,
bestar av stationer med testutrustning som
anvands for att testa och provkora nytillver-
kade lastbilsmotorer. I de olika stationerna

kontrolleras att motordelarna ar ratt mon-
terade och uppfyller vissa forvantade varden.
Det hela gér ut pd att uppticka eventuella
fel sd tidigt som mojligt i processen och
absolut innan slutkunden far sin lastbil.

Euromaint Industry bygger och provkor
hela testsystemet med tillhorande bansys-
tem i sina egna lokaler i Skovde. Darefter
demonteras utrustningen, fraktas till mot-
tagaren och monteras sedan pa plats hos
kund.

Nar Automationsnytt besoker Euromaint
Industry i Skovde har de just byggt klart
systemet till USA. T tva till tre parallella
floden fardas motorerna lings ett system
som bestéar av robotceller med tva olika test-
stationer, WEST (Warm Engine Short Test)
och SLURP (Slow Lubrication under Re-
corded Pressure), dar Euromaint Industrys
eget analyssystem SA3000 kontrollerar och
analyserar motorerna. Till testutrustning-
arna transporteras motorerna pa AGV-
truckar och placeras darefter pa motorrack-
ar som cirkulerar ldngs testsystemet.

forts. pa nasta sida
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Operatorerna far montageinstruktioner via multipaneler, Simatic Multi
Panel MP 277, som sitter langs banan. Via panelerna kan de ocksa

mandvrera motorer, rack och lyftbord. Kommunikationen gar via Ethernet.
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Fyller pa olja och méater mottryck. I den
forsta stationen, SLURP 1 och 2, fylls olja i
motorn under langsam rotation. Pa sa sitt
kommer oljan in i alla lager. Trycksensorer
mater och analyserar mottrycket analogt
for att kontrollera att oljan hamnar dar den
ska och dven detektera om operatoren har
glomt nagot vid monteringen av motorn.

Gasar tva minuter. Nasta station, WEST 1
och 2, ersétter delvis det traditionella het-
testet ddr man i vanliga fall kor motorerna
i bromsbank i en halvtimme. Har racker
det med tvd minuter. Euromaint Industrys
egen analysutrustning gor de analyser
som kravs for att se om motorn dr okej. De
traditionella hettesterna kan genomforas
stickprovsmassigt.

Det som mats i WEST-stationen ar bland
annat torsionsaccelerationen, det vill sdga
krafttillskottet per cylindertiandning. Nar
motorn kommer oljefylld fran SLURP-
stationen hangs allt pad som behdvs for att
starta: insugningsslangar, avgasslangar,
dieseltillforsel. Motorn vrids pa ett vrid-
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bord in i en cell med ljudisolerade vaggar
och en torsionsméitningsutrustning an-
sluts. Sedan kors motorn i max tva minuter.
Kylvétska behovs inte eftersom dieselmoto-
rer inte blir varma pa sa kort tid. Under de
tvd minuterna som motorn testas och all
matdata samlas in gors nasta motor i ord-
ning. Nar den forsta motorn vrids ut vrids
den andra in pad samma vridbord.

Ar motorn okej vrids bordet ut och
motorn fors till ett lyftbord dar allt som
héngdes p& motorn plockas bort och skru-
varna mellan rack och motor lossas.
Motorn gar ut pa bansystemet igen och
lyfts senare till ett hdangbanesystem och
aker vidare i lastbilstillverkarens process,
till exempel for att malas, medan racket
transporteras till boérjan pd banan och
péborjar samma loop igen.

Totally Integrated Automation. P& varje
rack sitter en streckkod for identifiering
och varje motor har ett serienummer.
Dessa bada skannas in i borjan av banan
och skickas till Volvo Powertrains dverord-

Motox kuggvéaxelmotorer och distribuerade
frekvensomriktare Sinamics G120D driver rull-
banan dar racken med lastbilsmotorer fardas.
Kuggvéaxelmotorerna och frekvensomriktarna
kopplas ihop med fardigt kablage (Harting).

Servomotor med véxel till vanster drivs
av servosystemet Sinamics S120 i skapet.
Motordata och pulsgivarinformation
overfors via Drive Cliq.

Blygsam stolthet. Peter Holmstedt och
Kalle Sjostrand pa Euromaint har all ratt
att vara stolta dver projektet.

nade system Mont, som meddelar den fel-
sdkra Simatic S7-plc:n vilken motorvariant
som sitter pa vilket rack och ger informa-
tion till roboten om varvtal, antal bultar
som ska lossas och dras at, hur manga liter
olja som ska fyllas pa i SLURP-stationen och
under vilket tryck. Rotationen sker med
hjalp av en Harmonic Drive-enhet som
styrs med servostyrningen Sinamics S120.
Skyttlarna som gér fram och tillbaka langs
banan mellan stationerna drivs ocksa av
Sinamics S120, tillsammans med servo-
motorer.

Rullbanorna som racken férdas pa styrs
av den distribuerade frekvensomriktaren
Sinamics G120D, en till varje enskild
bandel, cirka 65 stycken till varje komplett
motortestbana. Kommunikationen sker via
Profibus.

Felsdker styrning av kuggvaxelmotorer.
Motorerna som driver rullbanorna, skytt-
larna och vridborden ar Siemens kraftiga
kuggvaxelmotorer Motox, med felsdker
styrning av skyttlar och vridbord. Nar en



operator riggar en motor vid vridbordet
samtidigt som en annan motor testkors
inne i cellen pa andra halvan av vridbordet
maste servot kunna skyddsstoppas sa att
det inte ror sig. Det gors med felsaker styr-
ning via Profisafe istillet for att sla till och
fran kontaktorer. Kraften dr pd hela tiden,
men i stand by-lage.

Fardigt kablage underlattar. Kuggvaxel-
motorerna och frekvensomriktarna kopp-
lades ihop med fiardigt kablage. Detta ar
mojligt genom leverans med snabbkontak-
ter.

- Att anvianda sa mycket fardigt kablage
som mojligt ar naturligtvis dyrare men ger
betydligt mindre fels6kning, sdger Peter
Holmstedt, elprojektansvarig pa Euromaint
Industry.

De fardigmonterade 24-voltskablarna ar
for logikstyrningen; 400 volt ar kraftspéan-
ningen, som ansluts med T-kors mellan
motorerna. Logiken skots av fem cpu:er,
Simatic S7-317F-DP Profisafe; tva till SLURP-
stationerna, tva till WEST-stationerna och

en for bansystemet. Profibuskommunika-
tionen sker med distribuerade I/O-moduler;
den felsikra kommunikationen via Simatic
ET 200eco och ET 200S, standardkommu-
nikationen via IP 65/67-kapslade Simatic
ET 200pro som éar konfigurerbar och kan
byggas pa valfritt sitt, utan kopplingslada.

Via multipaneler, Simatic Multi Panel MP
277, kan operatorerna hoja och sdnka
motorer, rack och lyftbord. Via panelerna
far de &ven montageinstruktioner. Kommu-
nikationen till panelerna gar via koppar-
Ethernetkablar.

Logistiskt pussel. De tre delprojekten har
byggts sa lika det bara gar vad galler
komponenter, plc-program och mekanisk
konstruktion. Eftersom projekten har korts
parallellt har det kravts minutios planering
for materialbestédllning, resursplanering
och logistik. Projekteringen gjordes till-
sammans med Siemens.

- Vi ville ha en helhetslosning och valde
darfor i samrad med kunden Siemens som
leverantor, avslutar Kalle Sjostrand.

Sitop stromférsorjning, Sirius kontaktorer och
felsdkert styrsystem: Simatic S7-317F-DP med
Profibus och Profisafe. Euromaint Industrys eget
analyssystem SA3000 till hdger kontrollerar och
analyserar lastbilsmotorerna.

Euromaint Industry

Euromaint Industry AB utformar och foradlar
produktionsprocesser, utvecklar och tillverkar
kundspecifik produktionsutrustning samt levere-
rar underhallstjanster och komponentservice for
tillverkningsindustrin. Syftet med In Process
Verification-konceptet dr att med hdg precision
mata och analysera nyckelfaktorer vid tillverk-
ningen av motorer. Konceptet bestar av ett antal
teststationer med avancerad analysutrustning
skraddarsydd fér kunden. Euromaint Industry
ingdr i Euromaintkoncernen.
www.euromaint.se

Felsdkert styrsystem: Simatic S7-317F-DP
Busskommunikation: Profibus och Profisafe

Distribuerade 1/0:
Simatic ET 200pro IP 65/67,
ET 200eco och ET 200S

HMI: Simatic Multi Panel MP 277

N&tverkskommunikation:
Scalance X-switchar for Ethernetkommunikation

Frekvensomriktare: Sinamics G120D
Servosystem: Sinamics S120

Mekanisk drivteknik:
Motox kuggvaxelmotorer 0,37 kW

Stromforsorjning: Sitop

Lagspanningsapparater: Sirius kontaktorer

Totally Integrated
Automation

www.siemens.com/tia
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Serie | Maskinsdkerhet

Detta ska du tanka pa

nar du koper

eller saljer maskiner

Nar en maskin ska bestdllas ar det viktigt att det fors en dialog mellan
koéparen och sdljaren om vad som egentligen ska inga i leveransen. | tredje
delen i var serie om maskinsakerhet tipsar SP och SMP om vad du ska tdanka pa
infor affarsuppgorelsen nar du kdper eller saljer en maskin.

sdgs nar en maskin ska kopas. Om man enbart stdller detta
krav innebér det att man i princip kan fa vad som helst leve-
rerat gillande maskinens sdkerhetsuppbyggnad. Det ar viktigt att
det fors en dialog déar kdparen och séljaren kommer 6verens om
vad som ingér i leveransen av maskinen och att bada parter har for-
staelse for vilka krav som finns for maskiner. Ska maskinen vara
CE-mérkt, vem CE-mérker helheten, vad ingar i en CE-markning
och sé vidare. Sarskilt viktig 4r denna dialog néar stérre anlagg-
ningar som produktionslinjer bestills och flera leverantorer ar
inblandade.
For de flesta typer av maskiner dr CE-mérkningen ett krav for att
en maskin lagligen ska f& anvindas, men det finns undantag.

3 tt en maskin ska vara CE-markt kan vara det enda som

Artalet har betydelse. Aldre maskiner behover inte vara CE-
maérkta. Tidsgrénsen for en sé kallad dldre maskin &r den 1 januari
1995, det vill sdga maskiner som &r satta i drift fore detta datum
ska inte vara CE-markta.

Ar d& dessa sa kallade dldre maskiner mycket farligare jamfort
med motsvarande CE-méarkta maskiner? Svaret ar oftast nej;
dessa maskiner ska ha en likvardig sdkerhet som motsvarande
CE-markta maskiner och i Sverige ska dessa maskiner uppfylla
kraven i foreskriften AFS 2006:4, Anvindning av arbetsutrustning.
I kommentarerna till foreskriften framhélls dock att kraven pa
dldre maskiner kan stéllas lagre dn for nya maskiner.

"Nya” maskiner ar maskiner som ér tillverkade efter den 1 janu-
ari 1995 och de flesta av dessa ska CE-mérkas. Kraven fran Maskin-
direktivet (98/37/EG) samt andra tillimpbara direktiv ska tillampas.

Vissa maskiner CE-madrks inte. Maskindirektivet skiljer pa olika
typer av maskiner. Om en maskin ar sjalvstandigt fungerande
eller om den ar beroende av en annan maskin for att fungera
paverkar om maskinen behéver CE-mérkas. Detta later ju lite kon-
stigt dd vi tidigare pratade om att de flesta nya maskiner ska vara
CE-maérkta. For att bringa klarhet behover vi veta vad definitionen
av en maskin &dr. Foljande utdrag kommer fran Maskindirektivets
svenska utgava AFS 1994:48.
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Termen maskin omfattar:

e En grupp inbdrdes forbundna delar eller komponenter, varav
minst en dr rorlig, samt tillhérande drivorgan, styr- och driftkretsar
m.m., vilka férenats for ett sdrskilt dndamdl, speciellt for bear-
betning, behandling, forflyttning eller forpackning av material.

e Termen "maskin” gdller ocksd for en grupp maskiner som, for ett
gemensamt syfte, stdlls upp och styrs sd att de fungerar som en enhet.

* Med "maskin” avses ocksd utbytbar utrustning som dndrar en
maskins funktion och som sldpps ut pd marknaden i syfte att av
operatdren sjdlv sammansdttas med en maskin eller en serie av olika
maskiner eller med en traktor, sdvida denna utrustning inte dr en
reservdel eller ett verktyg.

 Sdkerhetskomponenter som sldpps ut pd@ marknaden separat.

De maskiner som ar sjalvstindigt fungerande ska CE-mérkas
(kallas ofta for 2A-maskiner) och de maskiner som ar beroende av
en annan maskin for att fungera ska inte CE-mérkas enligt Maskin-
direktivet (kallas ofta for 2B-maskiner). Beteckningarna 2A och 2B
kommer fran de bilagor i Maskindirektivet dér dessa dokument
beskrivs.

2A eller 2B. De maskiner som kan fungera sjédlvstandigt (2A-
maskiner) ska levereras med en "2A-forsiakran om Overensstam-
melse”. Maskiner som inte kan fungera som sjélvstdndiga enheter
utan att forst kopplas till exempelvis en annan maskin eller ett
styrsystem ska istéllet levereras med en 2B-tillverkardeklaration.
Detta innebér att koparen eller den som monterar maskinen maste
ta ansvar for CE-mérkningen av helheten. Observera att det inte
stélls négra krav pa att en 2B-deklarerad maskin ska atféljas av
nagon dokumentation annan &n sjidlva 2B-deklarationen. Det ar
darfor viktigt att redan vid bestillningen forvissa sig om vilken
typ av maskin man kdper, 2A eller 2B, s& att man slipper 6verrask-
ningar. Bestélls en 2B-deklarerad maskin bér man dnda forvissa sig
om att leverantoren skickar med en s& komplett dokumentation
som mojligt. Dokumentationskravet for 2B-maskiner skarps vasent-
ligt i den nya versionen av Maskindirektivet som borjar galla i slu-



tetav 2009. Mer om det nya direktivet kommer i ett senare nummer.

"Vad bra”, kanske nagon tillverkare tanker, "da skickar jag inte
med nagot kablage for att koppla in maskinen och dé blir maskinen
en 2B-maskin som inte behdver CE-mérkas”.

Nej, fullt sa enkelt ar det inte. Att en maskin levereras i delar ger
inte mojlighet att 2B-deklarera maskinen. For en 2B-maskin kravs
istéllet att den saknar till exempel styrsystem, skydd eller liknande
delar pd grund av att tillverkaren inte har mdjlighet att leverera
detta eftersom maskinen oftast ska byggas in i en annan maskin.
I det kommande maskindirektivet kallas dessa maskiner istéllet
"delvis fullbordad maskin”, vilket ger en tydligare bild av vad som
menas.

Nar det galler andra direktiv an Maskindirektivet, till exempel
LVD eller EMC, finns inga krav pa att en forsdkran ska folja med
till kund. Det &r dnda en god idé att man som maskintillverkare
anger vilka andra direktiv som har tillampats.

Ink6ép av ny maskin. Niar maskiner kops in for att anvédndas pa ett
foretag ska man sjalvklart se till att de &r CE-maérkta. I AFS 2006:4,
Anvandning av arbetsutrustning, anges dessutom att maskiner
som omfattas av Maskindirektivet endast fir anvindas om kraven
i detta uppfylls. Detta innebar att det inte racker att enbart se till
att CE-maérket finns, arbetsgivaren maste dven forvissa sig om
att maskinen &r saker och att maskinen verkligen fyller kraven
i Maskindirektivet. Undersokningsplikten dr dock begridnsad men
saknas det uppenbart skydd eller om andra uppenbara sdkerhets-
risker finns far maskinen inte anvdndas. Detsamma géller om en
instruktionsbok pé svenska saknas. Séljaren bor i dessa fall kon-
taktas och fa mojlighet att atgarda maskinen. Nagon direkt ratt att
aterldmna en inkopt maskin pa grund av att den CE-mérkts pa fel-
aktiga grunder finns inte for foretag, endast for konsumenter da en
maskin som salts till en privatperson och till exempel saknar bruks-
anvisning ses som felaktig och kan aterldmnas till séljforetaget.

Inkdp av begagnad maskin. For begagnade maskiner som kops
fran ett annat EU-land och tidigare har anvénts dar géller samma
regler som for begagnade svenska maskiner: maskinen far anvén-

das utan forédndringar i Sverige. Maskinen maste dock uppfylla
direktivet om Anvindning av arbetsutrustning, AFS 2006:4, eller
kraven i Maskindirektivet beroende pa tillverkningsar.

Ko6ps maskinen fréan ett land utanfor EU ses maskinen alltid som
ny oberoende av dess dlder och maste dérfér CE-mérkas innan den
anvénds. Kom ihag att CE-méarkning av en pé detta vis importerad
maskin dr svar och i manga fall omojlig eftersom importéren
i detta fall ses som tillverkare och ddrmed ska ha tillgéng till den
tekniska tillverkardokumentationen for maskinen. Maskiner som
tidigare har anvénts i ett EU-land for att sedan exporteras ut ur EU
ar undantagna fran detta krav vid aterimport. Forutsiattningen ar
naturligtvis att de inte har fordndrats sedan de tillverkades.

SP Sveriges Tekniska Forskningsinstitut

SP Sveriges Tekniska Forskningsinstitut arbetar ihop med industrin vid
utveckling av nya produkter och processer samt inom tillampad forskning.
SP arbetar bland annat med maskinsakerhet, elsdkerhet, EMC, explosions-

skydd (ATEX), miljotalighet och funktionssakerhet. WWW.Sp.se

SMP Svensk Maskinprovning AB

SMP Svensk Maskinprovning AB arbetar med provning, besiktning och
certifiering. Till exempel jobbar SMP med CE-mdrkning av maskiner och
produktionslinjer, sékerhetsfragor fér gamla maskiner samt miljéfragor som

buller, vibrationer och utslépp. WWw.smp.nu

Vill du veta mer?

Jan Tegehall, SP
010-516 54 12, jan.tegehall@sp.se

Peter Holmgren, SMP
010-516 64 02, peter.holmgren@smp.sp.se
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| Samarbete for 6kad lust att lara™ =
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Det redan mangariga utbildningssamarbetet
mellan SKF och Siemens befastes i oktober da
SKF Kompetenscentrum utsags till en officiell
Siemens Partner School. Samarbetet ger SKF:s
utbildningsenheter battre uppdatering och
kompetensutveckling inom automationsomradet.

Rektor Gosta Lindvall, SKF Kompetenscentrum, och Werner Busch fran
Siemens i Tyskland &r bada glada dver samarbetet som syftar till att starka
kompetensutvecklingen inom automationsomradet.




gram med utbildningsenheter runtom

i viarlden. Som enda enhet i Sverige
ingdr nu dven SKF Kompetenscentrum
som officiell Siemens Partner School. Vid
en ceremoni pa SKF i Goteborg i oktober
overlamnades diplomet som befaster sam-
arbetet mellan SKF, Siemens i Sverige och
Siemens i Tyskland.

SKF Kompetenscentrum startade redan
1937 i syfte att forse SKF med kompetent
personal. Idag drivs utbildningsenheten
som friskola och bestdr av tre delar: SKF
Tekniska Gymnasium, eftergymnasial KY-
utbildning tillsammans med Volvo samt
internutbildning for SKF:s alla medarbe-
tare.

Siemens har ett brett samarbetspro-

- Vi vill vacka barn och ungdomars intresse for
naturvetenskap och teknik. Det &r de som styr
var utveckling i framtiden, sdger Werner Busch
fran Siemens i Tyskland som arbetar med utbild-
ningsprogrammet Siemens Generation21.

10 av 26 elever i arskurs 1 pa SKF Tekniska
Gymnasium &r tjejer. Anders Qvist, Asa
Rogenfelt, Sascha Serban Stankic, Anna
Wadstrom och Daniel Skokic ldser grundkurs

i styrteknik. Har bygger de upp en trafikplats
med trafikljusstyrning. De far sjdlva bygga appli-
kationer, dra kablar och programmera. | under-
visningen anvander de bland annat plc-systemet
Simatic S7-300, cnc-styrsystemet Sinumerik
840D och HMI-paneler fran Siemens.

Utbilda ungdomar en nyckelfraga. Werner
Busch, som jobbar pa Siemens i Miinchen
med utbildningsprogrammet Siemens
Generation21, betonade vikten av att ut-
bilda ungdomar.

- 2000-talets utmaningar stéller krav pa
naturvetenskapliga och tekniska kunska-
per hos vara framtida generationer. Det ar
dagens ungdomar som ska hantera de
stora fragorna framover, till exempel miljo-
fragan. Bade Siemens och SKF behdver
valutbildade medarbetare som fortsatter
att driva den innovativa andan och forse
varlden med vél fungerande tekniska 10s-
ningar.

Vill 6ka lusten att experimentera. Utbild-
ningsprogrammet Siemens Generation21
finns over hela virlden och inkluderar
projekt for béade forskola, grundskola,
gymnasium och universitet. Syftet ar att
oka lusten och intresset for att experimen-
tera, locka ungdomar att studera och att
uppmana talangfulla ungdomar inom
naturvetenskap och teknik. Som en del i
detta finns ett hundratal partnerskolor
runtom i varlden. SKF Kompetenscentrum
dr nu en av dem.

SKF:s personalchef Jonna Weinelid Forss
ser positivt pa samarbetet.

- Det ar jéttebra att samarbeta 6ver gran-
serna for att skapa nya kontakter och hitta
nya losningar. Vi delar samma mal, bada
sidor vinner pé ett sddant har samarbete.

Lar sig genom praktisk tillampning. En vik-
tig del i Siemens Generation21 ar att vacka
nyfikenheten for naturvetenskap och tek-
nik péa ett lustfyllt sdtt. Det gér man dven pa
SKF Tekniska Gymnasium, dér till exempel

nagra elever gor en barnbok om friktion
som sitt examensarbete.

Tre arskullar med 26 elever i varje klass
studerar pa SKF Tekniska gymnasium.
Tempot dr intensivt; pa tre ar laser eleverna
det som tidigare motsvarade fyraédrig gym-
nasieingenjor. Eleverna blir anstédllda nér
de gar forsta dret och far betalt for den
extra tid som skolan innebar jamfort med
vanliga gymnasieskolor.

I utbildningen far eleverna bade teori
och praktisk kunskap, och far arbeta med
verkliga automationssystem och applika-
tioner.

- Det bésta séttet att ldra sig nagot ar att
kombinera teori och praktik, siger Tore
Brogren, larare i styrteknik.

SKF Kompetenscentrum

SKF Kompetenscentrum &r en Siemens Partner
School och bestér av SKF Tekniska Gymnasium,
eftergymnasial KY-utbildning samt internutbild-

ning for SKF:s medarbetare. www.skf.se

Siemens Generation21

Siemens Generation21 ar ett internationellt
utbildningsprogram vars syfte &r att 6ka lusten
och intresset for att experimentera, locka ung-
domar att studera och att uppmana talangfulla
ungdomar inom naturvetenskap och teknik.

Oka lusten att lara

www.siemens.com/generation21
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Utbildning

Vidga dina vyer

Ta beslut med sjalvfortroende och nder tva till fem dagar far du ldra dig det du behdver veta inom ett omrade.

kompetens! Lir dig mer om automations- Ar du intresserad av andra kurser har vi dven tillgdng till kursutbudet
. o o N i Norge och Danmark.

och drivsystem - ga en av vdra populara For kurser pé distans finns ett stort utbud pé vér internationella utbildnings-

kurser i Sitrain Automationsskolan. sida www.siemens.com/sitrain.

SITRAIN Automationsskolan mars—april 2009

SIMATIC S7

S7-200 6 800 S:ti-o
Service 1 15 300 M: m-f Sim-f  O:m-f S:m-f

Service 2 15300 M:m-f S:m-f G:m-f
Programmering 1 15 800 G:ti-f

Programmering 2 15 800 G:m-to
Profibus 15 800 S:m-to

Ethernet 17700 S:m-f

Felsakra styrsystem progr. 17 700

Felsakra styrsyst. serv./felsokn. 6 400 S:o+to

SCL P4 férfrdgan

Graph P& forfragan

PCS 7 systemkurs 1 20 200

PCS 7 systemkurs 2 20 200 S:m-f

SIMATIC S5
S5 systemkurs 15 800

- SIMODRIVE
611A, D och U service P& forfragan

Kurserna halls i Eskilstuna (E), Géteborg (G), Jénkdping (J), Malmé (M), Stockholm (S) eller Orebro (). Priser exklusive moms.

20 Siemens Automationsnytt 1| 2009



Foretagslagda kurser. Vi erbjuder dven foretagsanpassad utbildning, dar vi sétter
ihop ett kurspaket efter ditt foretags behov. Ni kommer till oss eller s& kommer vi
till er, beroende pa vad som passar er bast. Kontakta oss for offert!
Kursbeskrivningar, tider och priser uppdateras kontinuerligt. Aktuell infor-
mation hittar du pa www.siemens.se/sitrain. ¥

SITRAIN Automationsskolan maj—juni 2009

SIMATIC S7

Juni

S7-200 6 800

Service 1 15300 Jim-f G:m-f S:m-to
Service 2 15300 S:m-f S:m-f
Programmering 1 15 800 S:m-f
Programmering 2 15 800

Profibus 15 800 S:m-to
Ethernet 17 700 S:m-f

Felsdkra styrsystem progr. 17 700 G:m-to

Felsdkra styrsyst. serv./felsékn. 6 400

SCL P& forfragan

Graph P& forfrdgan

PCS 7 systemkurs 1 20 200 S:m-f

PCS 7 systemkurs 2 20 200

SIMATIC S5

15800 S:m-f

S5 systemkurs

SIMODRIVE
611A, D och U service

Priser exklusive moms.

Pa forfragan

Kursanmalan
SITRAIN Automationsskolan

Telefon: 08-7281142
Fax: 08-7281290

E-post: automationsskolan.se@siemens.com

Internet: www.siemens.se/sitrain

Post: Siemens AB
Att. Kerstin Mattsson
194 87 Upplands Vasby

Allménna villkor: Kursanmadlan &r bindande.
Om avbokning sker mellan fyra till tva veckor
fore kursstart debiteras 50 procent av kurs-
avgiften. Darefter debiteras full avgift. Detta
galler dven vid sjukdom. Vid samtidig ombok-
ning till annan kurs ges 25 procent rabatt. Om
anmald deltagare ej kan komma gar det bra att
skicka nagon annan. Deltagarna far kallelse och
vagbeskrivning cirka tre veckor fore kursstart.

Vid farre dn fem kursdeltagare forbehaller vi
oss ratten att stdlla in kursen. Fakturering sker
cirka tva veckor fore kursstart.

Utbildning i automations-
och drivsystem

www.siemens.se/sitrain
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Medarbetare | Process Instrumentation

Lang erfarenhet inom

Process Instrumentation

Flode, niva, tryck och temperatur

- ganget inom Process Instrumentation
hjdlper dig att mata exakt. Med lang och unik
erfarenhet ser de till att du far den basta
I6sningen for din applikation.

sammantaget mer &n 160 ars erfarenhet av industriella
tillampningar inom flédesmétning, tryckmétning, niva-
matning, temperaturmitning, vigning och gasanalys. Med
denna erfarenhet i ryggen hjalper de dig att hitta den bésta 16s-
ningen for din applikation, oavsett om det géller enstaka falt-

Véra medarbetare inom Process Instrumentation har

Peter Lilliestrom,
avdelningschef, Huddinge,
fem ar pa Siemens. Bor i Huddinge.
Fritid: simning, ungdomstréanare
i Sodertorns SS, langdskidédkning, mc.
Har ett forflutet som ubatsofficer
i kustflottan.

Lyssnar pa: all rockmusik, gammal
som ny.

Anders Leidermark,
produktchef, Linkoping,
fem ar pa Siemens. Bor i Linkoping.
Fritid: ldsa, vandra runtom i varlden. Tycker
om gamla tag.

Lyssnar pa: Leonard Cohen tillsammans
med lite Smith Woodhouse Port.
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instrument eller kompletta instrumenteringslosningar. Vara falt-
servicetekniker hjélper dig ocksa att idriftsédtta utrustningen.

Brett sortiment for noggrann matning. Produktsortimentet inom
Process Instrumentation dr ett av marknadens bredaste — och mest
noggranna. Vara flodesmétare méter allt frdn enstaka gram i tim-
men med promilleprecision till stora ledningar dar det passerar
hundratusentals kubikmeter i timmen. Tryckgivarna tacker de
flesta tillampningar fran enkla patrontransmittrar till avancerade
programmerbara matare med 0,07 procents noggrannhet. Inom
nivadmatare har vi fem olika serier av bland annat radarmétare,
ultraljudsmétare och kapacitiva givare. Sjédlvklart finns det
manga kommunikationsmajligheter for vara processinstrument,
som dr en del av vért integrerade automationskoncept Totally
Integrated Automation.

Fredrik Alzén,
promotor tryckgivare och ventillages-
stéllare, Norrkoping. 3,5 ar pa Siemens.
Bor i Norrkoping. Fritid: skargérden, lang-
fardsskidor, huset. Avdankad vinyl-dj fran
80-talet som ldser och ser allt om andra
varldskriget.

Lyssnar pa: gammal god disco och annat
som gar med 120 bpm eller fortare.

Kenneth Andersson,
promotor nivagivare, Siffle. Atta manader
pa Siemens. Bor i Saffle. Fritid: batliv, jakt,
byggprojekt. Har akt Vasaloppet pa tio
timmar och kort fran Séffle till Géllivare
péa samma tid.

Lyssnar pa: panfl6jt, Dana Dragomir,
Joorge Zamphir.

Kjell Andersson,
forsédljningsingenjor, Malmo. 1,5 ar pa
Siemens. Bor i Malmo. Fritid: musik, mc,
golf. Turnerade med ett lokalt rockband
pa 80-talet som keyboardist.

Lyssnar pa: Coldplay, Jeff Lorber.

Mikael Fréberg,

forsédljningsingenjor, Molndal. Tva ar pa

Siemens. Bor i Goteborg. Fritid: skidor,

golf, traning. Storforbrukare av golfbollar.
Lyssnar pa: pop, rock.




Martin Wirell,

forsédljningsingenjor, Upplands Véasby.

Sex ar pa Siemens. Bor i Sigtuna.

Fritid: spelar innebandy igen efter atta ars

vila. Har jobbat med pavens sldkting.
Lyssnar pa: Kid Rock, Billy Opel.

Erik Thermaenius,
forsdljningsingenjor, Linkdping. Fem ar pa
Siemens. Bor i Mjolby. Fritid: matlagning,
foto, spelar i ett coverband. Har spelat
bluesmunspel med La Maga Blues Band pa
Lorca Art Café i Santa Cruz, Bolivia.
Lyssnar pa: sin tinnitus och all slags
musik.

Ann Ewenborg,
regional inneséljare, Linkdping. Fem ar pa
Siemens. Bor i Mjolby. Fritid: familj, frilufts-
liv. Héstbiten — har borjat rida tillsammans
med sina tonarsdottrar.

Lyssnar pa: det mesta i musikvdg varvat
med tystnad.

Marten Lundén,
regional inneséljare, Linkdping.
Nyanstéilld pa Siemens. Bor i Mj6lby.

Fritid: familj, vinner, mat, tv-serier, 16pning.

Har spelat p4 ungdomstouren i golf som
junior och har ténkt att ta upp golfen igen.

Lyssnar pa: Sophie Zelmani, Three Doors
Down.

Eva Hagglof Akerstrom,
innesdljare pd Kundcenter med inriktning
mot processinstrumentering, Upplands
Vésby. Tre ar pa Siemens. Bor i Upplands
Vasby. Fritid: tréna, resa, musik, karaoke,
husvagn. Hobbybloggare som stéller
horoskop.

Lyssnar pa: det mesta, fran klassisk
musik till hardrock.

Andreas Engstrom,
serviceingenjor/support, Linkoping. Sex ar
pa Siemens. Bor i Linkoping. Fritid: resor,
musik, traning.

Lyssnar pa: Clutch, Corrosion of Confor-
mity, Dropkick Murphys, Flogging Molly.

Marten Bjurn,
serviceingenjor/support, Nacka. Fem ar pa
Siemens. Bor i Nacka. Fritid: familj, hus, bat,
resor, golf, innebandy, tennis, rinkbandy,
skidor. Har festat med Madonna, Rod Stewart,
Cher och Mick Jagger i New York -97.

Lyssnar pa: allt fran Beethoven till Trash.

Fléde, niva, tryck och temperatur

- vi hjdlper dig att mata exakt

www.siemens.se/pi
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De vidgade sina vyer

och besdkte vara evenemang dar vi berattade hur man tar kontroll 6ver

produktionen, nyttjar resurserna pa basta satt och snabbt faststaller vilka férandringar
som behdver goras. Losningen ligger i ratt beslutsunderlag, sakra processer, noggranna
matningar och smart sammankoppling mellan produktions- och affarssystem.

Processakerhet
och tillforlitliga matsystem

pa Processteknik

ningssystem, processinstrument och MES stod i fokus pa

Processteknikméssan i Goteborg i oktober. Siemens visade
processtyrsystemet Simatic PCS 7 med PCS 7 Lab, noggranna mass-
flodesmétare, nivamétare och nya flodesmatare med vortexteknik
samt MES-systemet Simatic IT.

R egistrera, analysera och optimera - processtyrsystem, vig-
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Kontroll
over produktionen

pa Tekniska Massan

kontroll 6ver produktionen och nyttja sina resurser pa bésta

sitt. P4 Tekniska Méssan i Alvsjo i oktober 1ag fokus pa rfid-
system for tradlos identifiering och sparning i logistiska floden
samt MES for effektiva processer, kvalitet och transparens mellan
produktions- och affarssystem.

Fé’)r att vara konkurrenskraftig i framtiden géller det att ha

SIEMENS

Siemens holl workshop om

felsakra
brannarstyrningar

december holls workshop i Upplands Vasby om felsdkra
I styrsystem och brannarapplikationer. Patrik Moberg, ansvarig

for Simatic Safety Integrated, Mikael Borjesson, ansvarig
for Simatic PCS 7, Richard Andersson, systemspecialist Simatic F-
system, FH-cpu och BMS-block
(Burner Management System),
och Mathias Rebling, som job-
bar med BMS-applikationer pa
Competence Center for FH-sys-
tem pa Siemens i Tyskland, gick
igenom Simatic Distributed
Safety, F-system, FH-system och
brannarbibliotek. Mjukvaran
Safety Matrix visades ocksa, i
vilken sédkerhetsfunktioner rea-
liseras med hjilp av sa kallade
Cause & Effect-diagram.




Effektivare

processindustri
med MES

pa Process Nordic-dagen

En effektivare och smartare industri med hjalp av
industriell it, MES och automation. Det var temat
ndr Process Nordic holl en heldagskonferens i
november pa World Trade Center i Stockholm.

barhet ligger bakom MES-systemens okande popularitet.

Manga olika it-system forsvarar transparens mellan anldagg-
ningar, avdelningar och olika funktioneri ett féretag. Med MES kan
man fa flexiblare tillverkning, 6kad kommunikation och effektiva-
re koordinering och teknologioverforing mellan anlaggningar.

H ogre krav pa effektivitet, utnyttjandegrad, kvalitet och spar-

Framjar produktionsplanering. Med ett MES-system kan man
samla in, dela och utnyttja all data som finns i en anldggning, fore-
tag eller hel koncern sa att man fér battre beslutsstdd och snabbt
kan stélla om produktionen och dven fa alla att jobba mot samma
mal. Detta reducerar det manuella arbetet, okar flexibiliteten och
ger en okad processeffektivitet. Det handlar om att genomfora
planer i rdtt ordning, spara och folja upp, fatta korrekta beslut och
optimera genom att gora sa ratt som majligt hela tiden.

Papperslés dokumentation. Aven inom den strikt reglerade och
dokumentationstyngda ldkemedelsindustrin finns effektiviserings-
mojligheter och en ¢kad efterfragan pa MES-system.

- Inom lakemedelsindustrin gar trenden fran statiska processer
till att lata malet vara statiskt och processerna dynamiska. Det
oppnar upp mojligheter for papperslos hantering och elektro-
niska signaturer, arkiv och arbetsfloden dven inom lakemedels-
industrin, sdger Rickard Ridderstrom pa PRC Engineering, en
Siemens Solution Partner inom processautomation och Simatic IT
och branschspecialist inom lakemedelsindustri.

Richard Hagelberg till héger, larare inom Industriell produktion pa KTH,
besokte Process Nordic-dagen och tréffade sin gamle elev Rickard

Ridderstrom fran PRC Engineering, en Solution Partner till Siemens, och
Susanne Cederberg, promotor for MES-systemet Simatic IT pa Siemens.

Finns det standarder for MES?
Ja, svarade Charlotta Johnsson, '
lektor pa institutionen for regler- =
teknik pa LTH, och berattade om . .
ISA 95, den internationella
standarden som specificerar
vad som bor inga i ett MES-
system, vilken information
som ska utbytas och hur
den ska utbytas samt
definierar begrepp for

en enhetlig termino-

logi.

Dagen avslutades med en paneldiskussion
dar féredragshallarna fick svara pa fragor.
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Produktnytt

Automation: HMI

SIMATIC HMI

Slimmad design och heltackande

IP 65-skydd

Vi har utdkat produktsortimentet inom
Simatic HMI (Human Machine Interface)
med en serie robusta HMI-enheter med hel-
tdckande IP 65-skydd.

Designen ar slimmad och elegant indust-
riell; enheterna ar anpassade for montering
pa stodarmar eller stativ. Den nya serien
finns i tre versioner: Simatic Flat Panel
Monitor Pro ar en robust industriell bild-

SIMATIC Basic Panels

Panelserie
for enkla
applikationer

Vi har tagit fram en ny serie operatdrspane-
ler for enkla applikationer som gar under
namnet Basic Panels inom Simatic HMI.
Basic Panels har basfunktioner for till exem-
pel operatdrsstyrning och évervakning, ett
integrerat larmsystem, recepthantering och
funktion for trendkurvor. Den héga kaps-
lingsklassen, IP 65, gor att de passar i tuffa
industrimiljoer.

Forst ut dr en stor 15"-panel som har
TFT-pekskdrm med 256 farger. En version
pa 10" touch har dven anslagskénsliga
funktionstangenter. Beroende pa version
finns integrerade granssnitt for Profinet/
Ethernet, Profibus eller MPI/PPI for kommu-
nikation.

Basic Panels dr inbyggnadskompatibla
med de Simatic HMI-touchpaneler som
redan finns. Liksom dessa ar de ocksa konfi-
gurerade med den helt skalbara mjukvaran
Simatic WinCC flexible 2008, vilket ger
mojlighet att ndr som helst byta till enheter
i andra prestandaklasser eller med annan
displaystorlek. Serien breddas ytterligare
till varen med enheter med mindre skarm-
storlekar. www.siemens.com/hmi

skarm som kan installeras pa upp till trettio
meters avstand fran datorn. Simatic Thin
Client Pro ar sarskilt lamplig som en andra
arbetsstation for terminaler och webbklien-
ter. Simatic Multi Panel 377 Pro ar en hog-
presterande enhet som kan utékas om ndd-
vandigt med exempelvis en soft-plc, Simatic
WinAC MP 2007.

www.siemens.com/hmi

SIMATIC TP 177B Touch Panel

Liten manoverpanel med stor bildskarm

Vi har utvecklat en ny operatérspanel i widescreenformat. Touchpanelen Simatic HMI

TP 177B 4" har en helgrafisk 4,3"-pekskarm och fyra anslagskéansliga funktionsknappar.
Denna nyhet utmarker sig genom kompakt format och en bildskarm som &r en tredjedel
storre dn pa andra jamforbara enheter pa marknaden. Displayens bakgrundsbelysning med
lysdioder kan tonas ned till 20 procent av sin normala ljusstyrka, och kan stdngas av helt
med den integrerade skarmslackaren.

Simatic HMI TP 177B 4" har dven granssnitt for Profibus och Profinet samt uttag for
usb-minnen, sd-kort eller mmc-kort, for att sakerhetskopiera till exempel konfigurationer,
program eller receptdata. Panelen konfigureras med hjdlp av mjukvaran Simatic WinCC
flexible 2008. www.siemens.com/hmi

Automation: Safety Integrated
SIMATIC Safety Integrated

Nytt felsakert
Al-Kkort

Till Simatic Distributed Safety och Simatic F
Systems erbjuder vi nu ett nytt felsakert
Al-kort som modul till Simatic ET 200M
eller centralt placerat vid Simatic S7-300F-
cpu:erna. Det nya 6 F Al-kortet har en bredd
pd 40 mm, HART-funktionalitet, 4—20 mA och
0-20 mA, ar certifierat for SIL 1-3 och kan
anvandas for till exempel SlL-klassade brand-
detekteringssystem.
www.siemens.com/simatic-et200m
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Produktnytt

CAx-databas som hjalpmedel

Dvd med cad-symboler och teknisk produktdata

for val av produkter

Vi lanserar nu en ny version av CAx-databasen med lagspanningsprodukter pa dvd. Dvd-skivan
innehaller cad-symboler och teknisk produktdata och ar ett kraftfullt verktyg for projektering och
konstruktion av elektriska applikationer.

Utdver manga nya artiklar och fler CAx-datatyper innehaller dvd:n en helt ny installationsfri mjukvara
som inte tar onddig minneskapacitet i datorn. Dessutom dr den nya CAx-dvd:n mer anvdndarvanlig och
sjdlvinstruerande.

CAx-dvd:n innehaller konfigurationsrelevanta produktmasterdata pa tyska, engelska, franska och

spanska, 2D-ritningar, 3D-modeller och produktdatablad pa tyska, engelska, franska och spanska. Low-Voltage Controls and Distribution
Lénk for bestallning av dvd:n finns pa adressen nedan, under Nyheter, “Dvd med cad-symboler och | WENENS
teknisk produktdata”. www.siemens.se/lsp

SIRIUS 3SB3

Tryckknappar och signallampor av polyamid
for resistens mot aggressiva kemikalier

Sirius 3SB3 tryckknappar och signallampor anvands i manga olika applikationer. Inte bara applikationerna
ar skiftande utan dven omgivningsbetingelserna dér apparaterna ibland utsétts for aggressiva medier
som smorjoljor, smorjfetter och kemikaliska I6sningsmedel. Vi lanserar nu tryckknappar och signallampor
tillverkade av polyamid som ger en battre resistens mot dessa aggressiva omgivningsbetingelser.

Serien med tryckknappar och signallampor av polyamid finns i de flesta vanligt forekommande
utférandena, sasom tryckknappar, vred, nddstoppsknappar och signallampor. www.siemens.se/sirius

SIMATIC FS670 och FS660 SR

Laserscanner med Motion Control for personskydd

Laserscannern Simatic FS670 har inbyggd Motion Control och anvands till férarldsa transportsystem
dar man vill justera skyddsfalten efter vilken hastighet vagnen har. Upp till sex olika hastigheter stalls in
i mjukvaran LS4Soft, som automatiskt kalkylerar hur de mest optimala skyddsfalten utformas beroende
pa de uppgifter som matas in. En férdel ar att man inte behéver ha externa inkrementalgivare for att
ha koll pad hastigheten, det skots internt i laserscannern.

For personskydd dar ett skyddsfalt upp till 2,15 meter ar tillrdckligt anvands istallet laserscannern
Simatic FS660 SR.

Typiska applikationer for en laserscanner ar pa forarlgsa truckar eller stationart, dar den anvands for
horisontellt eller vertikalt skydd, till exempel robotceller, pressar och skdarmaskiner.

www.siemens.com/simatic-sensors/fs

Drives: Motion Control
1} |

SINAMICS S110

Ny kostnadseffektiv servodrift

Vi utékar nu vart produktprogram med ytterligare en servodrift. Med sin inbyggda positionering
ar Sinamics S110 framst avsedd for enklare maskiner men som har ett behov av en noggrann
positionering. Sinamics S110 ar framst avsedd att anvandas tillsammans med servomotorer
men dven asynkrona motorer kan anvandas. Effektomradet ligger pa 0,12-90 kW.

Servodriften har en omfattande integrerad sakerhet for att sdkert stoppa driften eller sékert
Overvaka rorelse. Styrningen av de sakra funktionerna sker via Profisafe eller via inbyggda sakra
I/0. Med sin flexibla kommunikation blir Sinamics S110 en given spelare i startuppstaliningen
for maskiner baserade pa Totally Integrated Automation. www.siemens.com/sinamics
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Aktuellt | Boka in

Datum Evenemang

Mars—juni Maskinsdkerhet infér 2009
Tvadagarsworkshop i Skévde, Goteborg,
Visteras, Karlstad, Ahus, Norrképing
och Upplands Vasby

"’g B -

17-19 mars Frukostklubb — Process Instrumentation
Scandic, Vaxjo; Scandic Vast, Kalmar;
Scandic Elmia, Jonkdping

18-19 mars Euro Expo
Expolaris Kongresscenter, Skelleftea

31 mars Frukostklubb - Process Instrumentation
Quality Hotel Prisma, Skévde

30 mars-17 april  Automation Innovation Tour
- Safety Integrated
Roadshow om maskinsakerhet

1-2 april Frukostklubb — Process Instrumentation _ Fruko S‘tklub b

Siemenskontoret, MéIndal;
Scandic Hallandia, Halmstad

Process Instrumentation

15-17 april Frukostklubb — Process Instrumentation

Scandic, Bromma; Scandic Vast, Orebro;

Scandic Klaralven, Karlstad nder mars, april och maj kor vi frukostklubb runtom

l I i Sverige dar vi presenterar de senaste losningarna och

22-24 april Siemens kundresa Hannover produktnyheterna inom Process Instrumentation for

Hannover Messe Industrie, Tyskland VA-branschen.

For mer information och anmaélan, se adressen nedan.

28-29 april Frukostklubb - Process Instrumentation

Scandic, Sodertdlje; Scandic Vast, Linkdping Mars—maj 2009 www.siemens.se/pi
4-8 maj Elfack

Svenska Massan, Goteborg

Maj—juni Satsa pa ratt hast
HMI-nyheter pa turné; Malmg, Goteborg,
Jonkoping, Stockholm, Sundsvall och Lulea

11-15 maj Achema
Massa for kemiindustrin, Frankfurt, Tyskland

12-14 maj Frukostklubb - Process Instrumentation
Scandic Nord, Uppsala; Scandic Vast, Gavle;
Scandic Lugnet, Falun

13-14 maj Euro Expo
Lakerol Arena, Gavle

26-28 maj Frukostklubb - Process Instrumentation
Scandic Syd, Ume3; Scandic Syd, Ostersund;
Scandic Nord, Sundsvall nder varen kor vi fler workshoptillfdllen om framtidens
l I maskinsédkerhet, dar vi gar igenom de nya standarderna
28 maj Sommartraff — Vidga dina vyer som borjar galla i slutet av 2009.
Teknikens Hus, Malmo Hall utkik pa adressen nedan.
www.siemens.se/evenemang Mars—juni 2009 www.siemens.se/maskinsakerhet
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Hamta inspiration och idéer fran Hannover!

L osningen till framtida produktionsokningar  lésningar som bidrar till en 6kad produktivitet. Valjer du att dka

handlar till stor del om att tdnja pd invanda  med oss behdver du inte tdnka pa nagra detaljer: vi ordnar med
monster och tankesétt. Vad kan vara en bitt-  flyg, busstransporter, hotell, frukost, tvd middagar samt entré till

HANNOVER o R R . . .
MESSE re inspirationskilla dn vérldens storsta industri- méssan.
massa? Vi visar stolta upp en bred palett av nya Mer information, priser och anmélan pa adressen nedan.
22-24 april 2009 www.siemens.se/industrimassan

! A AN A A SN B BN N =N

Roadshow om maskinsakerhet | ﬁ

Automation Innovation Tour
— Safety Integrated

- Safety Integrated, didr vi demonstrerar maskinsdkerhets-

losningar med en uppbyggd livedemonstrationsmodell och
visar hur man anvénder de nya standarderna pa rétt satt. Under
vecka 14-16 besoker vi ett flertal orter - mer information och
anmadlan pa adressen nedan.

I mars och april ger vi oss ut pa Automation Innovation Tour ].

-
Safety Integrated
Maskinsdkerhet med stor flexibilitet
—
Mars—april 2009 www.siemens.se/maskinsakerhet
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www.elfack.com

elfack 2009

Framtiden
1 fokus pa Elfack

med siktet installt pa helheten,
planboken och morgondagen

Siemens erbjuder integrerade kompletta

I6sningar for kraftférsorjning och kraftdistribution,
fran stallverket hela vagen till eluttaget. Pa Elfack

pa Svenska Massan i Goteborg den 4-8 maj visar vi
innovativa l6sningar som ar bade plats-, kostnads-

och energieffektiva och med en kvalitet som

I6nar sig i langden, inte bara pa kort sikt.

vixande krav pd planering, projektering och nyttjande

av fastigheter och industrianldggningar. Med kommuni-
kationslosningar och mjukvarumoduler knyter vi ihop kraft-
forsorjningssystemet till industriautomations- och fastighets-
automationslosningar, vilket ger mojligheter till betydande
besparingar.

P4 Elfack visar vi 16sningar for energieffektivisering i industri,
fastigheter och arenor, med bland annat KNX-baserad tradlos
kommunikation, hogspanningsstéllverk i gasisolerat utfoérande,
ny generation ldgspénningsstéllverk, sikerhetsprodukter for bade
felsdkra signaler och standardsignaler, nya kompaktstartare,
energibesparande frekvensomriktare och elmotorer och kraft-
fulla kuggvédxelmotorer. Dessutom lanserar vi en helt ny plc-
plattform for férsta gdngen sedan 1974.

Mer information och entrébiljett for utskrift finns p& adressen
nedan.

T otally Integrated Power erbjuder svaret pa marknadens

4-8 maj 2009 www.siemens.se/elfack
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Sommartraff i Malmo

Hus i Malm6 med seminarier, utstidllning, underhallning

och grillmat frén restaurang Wega, Malmohus Slott.
Bussar kommer att g& fran Vaxjo och Halmstad. Mer informa-
tion och anmalan, se adressen nedan.

D en 28 maj kl 13.00 haller vi en sommartraff pa Teknikens

www.siemens.se/vidgadinavyer

28 maj 2009

—~—

= e
e sunc MULT PAHELE

Satsa pa ratt hast

HMI-nyheter pa turné

Stockholm, Sundsvall och Luled, dir du under en efter-
middag far en effektiv uppdatering av vara nyheter inom
Human Machine Interface.

Med seminarium och livedemonstrationer presenterar vi
var helt nya serie paneler, inklusive Basic Panels for enklare
maskiner, och visar hur de 6ppnar for nya mojligheter. Vi visar
ocksd modern styrning med Embedded Automation med soft-
plc samt nya versionen av scadasystemet Simatic WinCC,
version 7.0. Eftermiddagen avslutas med en bit mat.

Mer information och anmailan pa adressen nedan.

I maj och juni besoker vi Malmo, Goteborg, Jonkoping,

Maj—juni 2009 www.siemens.se/simatic



Ombyggnadsprojekt
pa SNA Europe

iemens har genomfort ett ombyggnads-
S projekt pa en slipmaskin hos SNA Europe
i Bollnds. T maskinen anvinds nu den nya
generationen cnc-styrsystem Sinumerik 840D
solution line. Tack vare béttre prestanda i det
nya Sinamicsservosystemet med dess servo-
motorer kan SNA bearbeta med hogre matningshastigheter utan att hdoja effekter och
varvtal pd motorerna. For att uppna en hdg person- och maskinsikerhet utrustades maski-
nen med Safety Integrated. Hogre produktivitet och lonsamhet genom kortare cykeltid,
enklare betjdning samt tillgdng pa reservdelar var de stora vinsterna i projektet.

Driv- och automationsutrustning
till Hestra Automation

iemens levererar driv- och automationsutrustning till Hestra Automation for ett projekt

hos slutkunden Véaderstad. Tva transportbanor forser en kran med materiel for att
plocka ihop lddor med materielsatser. Dessa lador transporteras sedan till nésta kran for
ytterligare hantering. Allt som allt behovs totalt ca 50 servomotorer och vixlade motorer
av typ 1PH7 och 1FK7 samt Motox kuggvaxelmotorer. Motorerna styrs av en Simotion D445
per kran for att kunna synkroniseras. Maskinen styrs overgripande av en Simatic S7-F-cpu,
som ocksa tar hand om sékerheten.

Siemens far fortroendet att leverera detta material pa grund av att vi kan leverera en
helhetslosning fran styrsystem ned till roterande utgédende axlar ddar Motox kuggvéaxel-
program anvands.

Fortum valjer SIMATIC PCS 7
for ny fjarrkylacentral

enom El & Industriteknik, som har hog kompetens inom energisektorn och som har
ngort en intern satsning pa kompetenshdjning pa Siemens produkter, har Siemens fatt
bestéllning pa att leverera processtyrsystemet Simatic PCS 7 for Fortums nya fjérrkyla-
central i Hornsberg, Stockholm. I leveransen ingéar &ven mellanspanningsstéllverk 12 kV
av typen 8BT1 bestyckade med Siprotec reldaskydd.

Det dr den 6kade efterfragan pa fjarrkyla som gor att Fortum bygger ett nytt kallvatten-
lager for fjarrkyla. Fjarrkylalagret utformas som ett bergrum i Hornsberg och kommer att
bidra till ett mer klimat- och miljovanligt energisystem. Nar lagret ar i full drift kommer
utslappen av koldioxid att minska med 45 000 ton per ér.

Nytt namn

Industry Sector

Det tidigare affairsomradet Automation & Services har 6vergatt
till divisionerna Industry Automation and Drive Technologies samt
Industry Solutions and Mobility.

tidigare affarsomradet Automation & Services numera &r tva divisioner som ingar i
Industry Sector. De tvé divisionerna dr "Industry Automation and Drive Technologies”
samt “Industry Solutions and Mobility”. T Industry Sector ingdr dven ”“Building
Technologies” som en tredje division.
Siemens verksamhet dr uppdelat i de tre sektorerna Industry, Energy och Healthcare,
med IT Solutions and Services och Siemens Financial Services som tvarfunktionella funk-
tioner. www.siemens.se

Siemens nya organisationsstruktur och uppdelningen i sektorer innebar att det

Aktuellt | Nytt om Siemens

Koldtaliga givare
till ElIme Spreader

ill Elme Spreader AB, som tillverkar
Tcontainer—ok for att lyfta containrar,
har Siemens specialtillverkat induktiva
givare for extra harda klimatkrav. Givarna,
Simatic Sensors PXI modell M30, tal minus
46°C och ska anvindas péd container-ok i
Sibirien.

Octapharma valjer
SIMATIC WinCC

ia Styrmek System AB har Siemens
Verhéllit bestéllning pa Simatic S7 och
Simatic WinCC for Octapharmas nya
produktionslinje for tillverkning av blod-
plasmaprodukten Octaplas i Stockholm.

SIMATIC PCS 7
till Biovitrum

Som sitt framtida processautomations-
system har Biovitrum valt Simatic PCS 7
med Batch och Simatic IT Historian.
Siemens har ett helhetsdtagande fér om-
byggnad av automationssystemet i pro-
duktionsanldggningen p& Kungsholmen i
Stockholm. Anldggningen utnyttjas for till-
verkning av proteinsubstansen Refacto, en
av lakemedelskoncernen Wyeths produkter
for behandling av blodarsjuka.
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| Nytt om Siemens

Maria Baldin, 41,

ar sedan november informa-
tionschef for Siemens AB med
placering i Upplands Vasby.
Maria kommer ndarmast fran
Siemens Medical Solutions.

Camilla Sandevik, 27,

tidigare pa marknadsavdel-
ningen, ar sedan november
vikarierande marknadsassis-
tent inom Simatic Automation
Systems, Upplands Vasby, med
bland annat administrativt
ansvar for Solution Partner-
programmet.

Ulrika Hagelin, 37,

tidigare internrevisor pa
Siemens, ar sedan november
Control Manager inom
Industry Sector med placering
i Upplands Vasby.

Erik Svedskog, 38,

anstélldes i december som
lead engineer inom Order
Management-gruppen inom
Industry Solutions med place-
ring i Orebro. Erik har tidigare
jobbat pa Siemens men kom-
mer ndarmast fran Korsnés
Frovi.

Marten Lundén, 30,
anstdlldes i februari som
regional innesaljare inom
Process Instrumentation i
Linkdping. Méarten kommer
niarmast fran OEM Automatic.

Johan Becker, 39,

tidigare sdljare inom
processindustri inom Simatic
Automation Systems med
placering i Upplands Vésby,
ar sedan december Key
Account Manager for Scania.

Micael Amandusson, 39,
Corporate Account Manager
for Volvo med placering

i MoIndal, ar sedan december
aven Corporate Account
Manager for Scania.
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Intressanta lankar om
SIMATIC PCS 7

Om man gér in pa var engelska supportsida,
www.siemens.com/automation/service&support, klickar pa
Application & Tools och véljer Process Automation finner man
en rad intressanta Simatic PCS 7-ldnkar, som till exempel:

Vad kan man gora med Simatic PCS 7 LAB?
http://support.automation.siemens.com/ww/view/en/32770955

e Hur fungerar Control Performance Monitoring?
http://support.automation.siemens.com/ww/view/en/32486166

e Hur anvinds Simatic PCS 7 inom biogasanlaggningar?
http://support.automation.siemens.com/ww/view/en/32959275

* Vad finns det for typer av Simatic PCS 7-arkitekturer?
http://support.automation.siemens.com/ww/view/en/32201963

PROFIBUS PA och PROFIsafe

Pa Processteknikmaéssan holls ett seminarium om Profibus PA. Materialet finns
att ladda ned som pdf pa www.profibus.se. P4 samma adress finns dven den
tekniska beskrivningen av Profisafe fran Profibus International att ladda ned,
nu oversatt till svenska. Den kan dven fas som tryckt exemplar.

Smart verktyg for att
konfigurera SIMATIC S7

Simatic Selection Tool &r ett smart verktyg for att konfigurera Simatic
S7-system. Detta konfigureringsverktyg kan dven skapa en komponentlista for
orderunderlag eller for export till Step 7-projekt.

Simatic Selection Tool och andra smarta verktyg hittar du pa direktlanken
http://support.automation.siemens.com/ww/view/en/27229418 pa vara
supportsidor.



Tips & tricks

SIMATIC S7 Distributed Safety =4
for brannarapplikationer

Bekanta dig med vad Simatic S7 Distributed Safety och Simatic F-systemen kan
erbjuda betrdffande BMS (brédnnarapplikationer; Burner Management System)
pa http://support.automation.siemens.com/ww/view/en/22328650. Dar finns
aven mojlighet att ldra dig mer med Simatic WinCC flexible runtime och
Simatic PLC SIM.

Uppdatering av SIMATIC PDM

— Process Device Manager

Nu finns Service Pack 4 (SP4) for uppdatering av Simatic PDM version 6.0 att
bestilla avgiftsfritt direkt via internet, www.siemens.com/simatic-pdm, klicka
p& Download Center. Service Pack 4 innehdller samlade forbattringar och
anpassad integrering med nya instrumentuppdateringar.

Process Device Manager ar ett tillverkaroberoende mjukvaruverktyg for
idriftséttning, konfigurering, parameterinstillning, underhall och diagnostik
av intelligenta faltinstrument. PDM kan dven anvédndas for att parametrera
intelligenta motorskydd och vissa frekvensomriktare.
o oo 1 o d oo . k Bland de som svarar rdtt lottar vi ut
Sa Va _] er u ratt m] ll Startare en radiostyrd helikopter. Som trostpris finns
fem stycken forsta hjalpen-kit.
Vid val av lamplig mjukstartare méaste hénsyn tas till typ av last, effekt,
spénning, omgivningstemperatur med mera. P4 www.siemens.se/lsp, under
pb ik g’D K g tq[, ph hial del. fi lquide £5 . lF()’t ¢ 1. Vad heter den massflédesmétare frdn Siemens
rg .r1 en Dokumen allon oc ja pme e : 1nr.1.s en val gu1. e for mju s ar z.:u“e e T P ) T
Sirius 3RW. Denna guide hjélper dig att hitta rétt typ av mjukstartare for olika )
. . . [_1 Sitrans FC MASS 2100
driftapplikationer. )
Rekommenderade val dr baserade pa normala driftcykler, cirka 10-20 starter u S!place BKMASS 1300
per timme. Vid tveksamhet kontakta var supportavdelning fér noggrannare - Siflow CK MASS 1200
urval.
2. Vem dr en gammal vinyl-dj?
L1 Peter Lilliestrém
3 ?
Har du egna fragor? 01 Mikael Frberg
Manualer och kataloger finns pa vara supportsidor som "1 Fredrik Alzén
du hittar pa adressen nedan. Dér finns ocksa en lank
till ett forum dar du kan stélla egna fragor och Idsa 3. Vad arbetar Scandinavian Enviro Systems med?
andr'as frégor, FAQ, om olika fundgringar. Dina dagliga 1 Pyroteknik
teknlslia supportfragor staller du via support request O Pyrolys
eller pa tel 0200-282 82 00. )
. . . I Pyromani
www.siemens.se/automation/service&support
4. Vilka givare passar i Sibirien?
Vinnare i forra numrets tﬁvling [_] Simatic Sensors PXI modell M30
] Simatic Givers PCS modell A15
Foljande lyckliga vinnare far Ratt svar: L .
tva biobiljetter och en Skansenbiljett: i B SEEE R D mE ]
o Gl 1. Artur Hazelius grundade Skansen
orgen swann i Stockholm. 5. Vad ska man satsa pa tycker Daniel Bodewall,
Baldwin IVT, Trands " q
. . L promotor for Human Machine Interface?
Ingvar Malmsjé 2. Vara nya Logo logikmoduler i serie )
Jacobs, Stenungsund OBAG6 har 200 funktionsblock. Ll Musiken
] Malmo FF
RunarﬂLandberg. . 3. Greta Stina Ersdotter dédade sin o
Eon Varme Sverige, Orebro husmor genom arsenikférgiftning. ] Ratt hast
Anette Exenberger
Swedrive, Lagan 4. Technology & Application Center

invigdes i Eskilstuna i juni.

Patrik Palm .

Getinge Sterilization, Getinge 5. Den nya vortexflédesmataren Ldmna dina svar pd

Lars Herou Sitrans FX300 &r en métare for anga, www.siemens.se/automationsnytt
ENT Energiteknik, Solna gas och vatska. Sista svarsdatum: 15 april 2009
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Sista Ordet | Mikael B&rjesson

Det hander inom
processautomation

Kioskvaltare brukar han kalla sina nyheter,

Mikael Borjesson, produkt- och marknadsansvarig
for processtyrsystemet Simatic PCS 7. Vad kommer
han att vdlta under 2009?

| Peter Lilliestrém

Smarta
processinstrument

Processinstrumenten har flyttat in

i styrsystemen och kommunicerar dessutom
tradlost. Vi kollar av ldaget med Peter Lilliestrom,
avdelningschef for Process Instrumentation.

Hur ser det ut pa processautomationssidan?
- Det hander manga spdnnande grejer och kom-
mer att bli ett mycket spAnnande é&r.

Som vad da?

- Bland annat gor vi vart processtyrsystem
Simatic PCS 7 d&nnu mer anvandarvanligt, bade
for operatorer och for de som utvecklar 16sning-
arna. Sedan blir det extra intressant att folja hur
integrationen av plattformen Comos fortloper.

Comos?

- Siemens forviarvade under hosten foretaget Innotec med det integrerade
digitala ingenjorsverktyget Comos, som anvands bland annat for process-
design, konceptdesign, Asset Management, P&ID, E&IC med mera.

Horrududu, P&ID och E&IC, det Iater som rena grekiskan

om man inte ar en tekniknord.

- P&ID ar Piping and Instrumentation Diagram, processflodesscheman,
medan E&IC star for Electrical and Instrumentation/Control, el och instru-
ment och styrning.

Nar vi dnda ar inne pa forklaringar, vad ar egentligen Simatic PCS 7?

- Det dr vart processtyrsystem, ett DCS-system, som &r Oppet, bransch-
oberoende och skalbart och som dr baserat pa vara virldsledande kompo-
nenter inom Simaticfamiljen.

Men du, varfér ar Simatic PCS 7 sa bra da?

- Det dr ett Oppet system som klarar betydligt mer dn traditionella DCS.
Utover processkontrollen kan det rora sig om snabb materialhantering,
Integrated Safety med mera. Allt konfigurerat i samma miljo. Oppna,
varldsledande kommunikationsstandarder tryggar kundernas investering,
till skillnad fran system som anvénder specialgjorda kommunikations-
bussar som laser fast kunden till ett fabrikat. Systemets 6ppenhet avser
ocksa att kunden sjélv kan vélja bland kompetens fran Siemens eller fran
externa integratorer.

Det passar for alla processindustrier, till exempel lakemedel, kemi, olja,
gas, vatten, livsmedel, energi med flera och det speglar ocksa mycket val
olika leveranser vi gjorde under 2008 i Sverige. Allt fler inser ocksa nyttan
av ett processtyrsystem som é&r baserat pa standardkomponenter, med
avseende pa total livscykelkostnad.

Siemens har levt pa innovationer under alla tider och PCS 7 ar inget
undantag. Och det dr en av anledningarna till att PCS 7 ar oerhort skalbart,
fran PCS 7 LAB till anlaggningar pa 100 000 I/0.

Och i ar, vad hander da?

- Vi fortsitter pa den inslagna vdgen. Vi gasade pa rejdlt under 2008 och
lagger in ytterligare en véaxel 2009 i och med att PCS 7 blir &nnu mer
anvandarvanligt. Och forvarvet av Innotec med verktyget Comos dr som
sagt riktigt spdnnande. Ga gérna in och 14s mer p4& www.comos.com/en. 1
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Forst en enkel fraga:

vad ar processinstrument?

- Det ar instrument som méter
flode, niva, tryck och temperatur.
Vi pa Siemens har bade process-
instrumenten och styrsystemen,
och det som har skett nu ar att
processinstrumenten har flyttat
in i styrsystemen. Dessutom kan
de kommunicera tradlost.

Det later smart!

— Eller hur? Instrumenten har blivit allt smartare, med
kommunikationsmdjligheter och mycket mer information
i dem nu an tidigare. Det handlar om métdata, diagnostik,
uppfoljning bakat med mera. Den intelligensen har lyfts
upp i styrsystemen via en modul. Vaigmodulen Siwarex ar
ett exempel, som har varit integrerad sedan flera ar.
Massflodesmataren Sitrans F C ar ett helt nytt exempel.

Men du, processinstrument — hur svart kan

det vara egentligen?

- Inom processindustrin dr det s& otroligt manga para-
metrar som man maste ta hdnsyn till. Instrumenten som
méter maste téla tryck och hdga eller laga temperatur, de
ska vara kemikaliebestidndiga, hygieniska, tdla Ex-miljo. Allt
det har vdvs ihop och man madste kunna vad man pratar
om. Man kan inte kliva in i fel bransch med fel grejer.

Och ni vet vad ni pratar om?

- Ja, vi har kunskap om véra kunders processer. Och den
kunskapen stricker sig langt bakat. Vara medarbetare har
i Sverige inom Process Instrumentation har sammantaget
mer dn 160 ars erfarenhet av industriella tillimpningar
inom flédesmétning, tryckmétning, nivamétning, tempe-
raturmétning, vigning och gasanalys. Med denna erfaren-
het i ryggen hjélper vi vara kunder att hitta den bésta
losningen for varje applikation, oavsett om det géiller
enstaka féaltinstrument eller kompletta instrumenterings-
l6sningar, och kan adven hjalpa till att idriftsatta utrust-
ningen.

Okej, jag tror dig, ni vet vad ni pratar om!

Nagot mer du vill lyfta fram?

- Produktsortimentet inom Process Instrumentation ar ett
av marknadens bredaste och mest noggranna, kommuni-
kationsmojligheterna &r manga och goér dem till en inte-
grerad del av automationskonceptet Totally Integrated
Automation. Med integrerade produkter och l6sningar blir
det ju en bittre helhetslosning.
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Byt aldrig ut ett
fungerande system ...

... om du inte har ett annu
battre alternativ

Totally

Integrated
Automation

Var saker — migrera till SIMATIC S7

Vi har lagt ner mycket tid och resurser pa att utveckla en migrationsstrategi som ger dig alla fordelar

med ett modernt styrsystem utan att du behdver bekymra dig for stillestand eller produktionsbortfall.

Vart uppldgg riktar sig till alla branscher och kan skrdddarsys for att passa just dina behov. Din produktion
fortgar, tekniska risker reduceras till ett minimum och dina kostnader halls nere pa en sa lag nivd som majligt.

Andra aldrig ett fungerande system! Om du planerar att fortsitta producera som idag, kommer dock alltid
en tidpunkt ndr modernisering ar ett maste for att hdnga med i utvecklingen. Upplev férdelarna med en
modernisering och optimering av dina maskiner och din produktionsanldaggning, ateranvand sa mycket
erfarenhet som mojligt och detta utan att tdmma din budget.

Migration till SIMATIC S7 kan ge dig de maximala produktionsférdelarna du séker genom &kad
funktionalitet, tillgdnglighet och effektivitet i din produktionsprocess. Fér mer information ga in pa
www.siemens.com/plc-migration eller kontakta ditt lokala Siemenskontor.

Answers for industry. SIEMENS

Siemens AB, Industry Sector, tfn 08-728 15 00, www.siemens.se/industry
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