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Editorial

Draga cititoare,

privind din spatiu, pare ca apa exista in
abundenta. Insd, aceastd impresie este
ingeldtoare. Nu numai ca populatia
mondiala a crescut, dar a crescut si
consumul acestei resurse importante.
In plus, costul furnizirii de apa
potabila este in crestere in multe
locuri. In acelasi timp, eficienta,
fiabilitatea si calitatea in tratarea apei
si a apelor uzate joaca un rol din ce in
ce mai important. Cum putem sa
intampinam provocdrile rezultate de
aici? Ce rol poate juca in acest sens
digitalizarea sistemelor si proceselor?
in acest numar al hi!tech analizim
aceste Intrebari si multe altele.

Cand vine vorba despre furnizarea apei
potabile, care este adesea considerata
parte a infrastructurii critice a unei
tari, stabilitatea si securitatea sunt cele
mai importante criterii. In editorialul
cuprinzator pe tema apei, puteti citi,
printre altele, cum reuseste Viena sa
asigure securitatea aprovizionarii in
reteaua sa extinsa de conducte sau
modul in care tehnologia radar poate
ajuta la detectarea rapida a deteriorarii

draga cititor,

conductelor in refeaua de apa potabila
si, astfel, sa previna scurgerea inutila a
acestei resurse valoroase.

In multe regiuni ale lumii, apa potabila
dintr-o fantana sau dintr-un izvor este
disponibila doar intr-o masura
limitata. Desalinizarea apei de mare in
tarile din Orientul Mijlociu, de
exemplu, oferd oportunitatea de a
obtine apd potabila suplimentara. in
acest numar veti afla, de asemenea, ce
competente detine si ce performante
ofera aici proiectul Siemens Austria.

Prin urmare, scufundati-va intr-o serie
de articole interesante pe tema apei,
dar si pe alte subiecte din lumea
inovatie si a tehnologiei.

Ing. Wolfgang Hesoun
CEO
Siemens AG Austria
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In aceastd rubric, revista va prezint3 descoperiri din lumea digital3, precum podcast-uri,
bloguri, dar si cargi si aplicatii. De asemenea, aruncam o privire asupra numerelor anterioare

sub titlul ,hiltech in urma cu 20 de ani”.

Realizarea lucrurilor
extraordinare. Campania de
ucenicie a Siemens s-a desfagurat in
toatd Austria In ultimele sase luni sub
titlul ,,Unfold your greatness. Grof3e
Lehre. GroBe Karriere”. Compania

a sprijinit, astfel, cdutarea celor mai
bune minti din tara care doresc sa
puna bazele unei cariere de viitor prin
programul de ucenicie care a debutat
in septembrie 2021. Campania s-a axat
pe scurte videoclipuri care prezinta
patru dintre cele mai cautate cursuri de formare ale Siemens
Austria: mecatronicd, inginerie electricd, asistent manager,
respectiv, asistent de operatiuni industriale si dezvoltare de
aplicatii. Materialele campaniei ilustreaza cat potential se afla
in fiecare persoana si modul in care acesta ar putea fi utilizat
pentru arealiza lucruri extraordinare. Astfel, tinerii trebuie
incurajati sa inceapa o ucenicie bazatd pe talentele lor.
siemens.at/ausbildung
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Hiltech de 20 de ani

~Candidatul nr. 1 al

Austriei la Premiul Nobe
a fost editorialul celei de-a treia editii a
hiltech din 2001. La acea vreme,
geneticianul Josef Penninger era pe cale
sa se ntoarca acasa din Toronto. Dupa
ce, din 2003 pana in 2018, Penninger a
fost directorul stiintific al Institutului
pentru Biotehnologie Moleculara (IMBA)
al Academiei Austriece de Stiinte din
Viena, acesta activeaza astazi din nou in F

Ill

terapii Covid.

Canada - din decembrie 2018 conduce
Life Sciences Institute din cadrul
University of British Columbia din
Vancouver. Penninger cerceteaza
cauzele genetice ale diferitelor boli si a
descoperit, printre altele, o proteina
(RANKL). Nascut in Austria Superioara,
Penninger este fondatorul companiei
vieneze Apeiron Biologics AG, care
lucreaza in prezent la autorizarea
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ingredientului activ APNO1. Acest
medicament ar putea deveni o
componenta importanta a viitoarelor

hiltech a relatat 02/2001 despre un
telefon mobil cu bluetooth”, despre
faptul ,ca dintii albastri se pot uni pentru a
forma grupuri mici de opt dispozitive” si
despre ,comunicarea prin bluetooth”.

\

Parole eficiente. potrivit managerului de parole
NordPass, 73% dintre cele mai populare parole pot fi sparte

in mai putin de o secunda. Interesant este ca parolele precum
123456, 111111 sau password sunt inca foarte frecvent utilizate
in intreaga lume. Parolele sunt de cele mai multe ori sparte
folosind un atac ,Brute Force”, hackerii verificind daca parola
este una dintre cele mai populare. Totodatd, acestia verifica
informatii cunoscute, cum ar fi numele, adresa, formatia
preferatd etc. O parola simpla

cu sapte caractere, dar fara
caractere speciale sau majuscule,
poate fi spartd in mai putin de
0,29 secunde. Cu cel putin doua
caractere speciale suplimentare,
timpul pentru a sparge o parola
creste la aproximativ cinci ani, in
functie de sistemele utilizate de
hackerii. Se recomanda parole
care sunt foarte lungi si contin
litere, cifre si caractere speciale.

Despre ce este vorba? Bluetooth batea la
usa. Editorul povestea la acea data ca la
»Targul de tendinte IT” CSE din Las Vegas,
care se desfasoara si astazi, ,avand in
vedere numarul mare de dinti albastri, s-ar
putea crea impresia ca ati aterizat la o
conferinta de stomatologie”. ,Moartea
cablurilor” a fost titlul potrivit al acestei
povesti despre comunicatiile fara fir la

i lm Nobel-
i idat Nr. 1
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SIEMENS ClO-Talk. Discutie de brackground. savoystewart.co.uk a
Laboratorul Siemens Al chestionat aproape 3.500 de persoane recent angajate cu privire la ce
(Artificial Intelligence) culoare de fundal au folosit In interviul video de angajare. Astfel, se
prezintd podcastul pare ca nuantele de gri deschis contribuie mai degraba la un interviu
Human & Al cu voci video de angajare de succes. Un total de 84% dintre persoanele nou
ale celor care promo- angajate au folosit aceastd culoare ca fundal, fie ca este vorba de
veaza gradul de un fundal virtual sau de un perete vopsit. Si nuantele neutre pare

cd au un efect pozitiv asupra
interviurilor de angajare, avand
in vedere ca albul se afla pe locul
doi, cu 79%. Nuantele de galben
au ocupat locul trei cu 74%.

Dar nu toate culorile calde sunt
alegeri bune atunci cand vine
vorba de interviuri la distanta,
rosul avand cel mai scazut

efect pozitiv - doar 18% dintre
candidati au fost angajati dupa
ce au folosit aceasta culoare ca
fundal video.

congtientizare a
potentialului Al Faceti
cunostinta cu oamenii
din spatele know-
how-ului; aflati ce Ti
fascineaza si 1i motiveaza pe invitatii nostri si ce aspecte
ale inspiratiei lor zilnice pot contribui la rezolvarea
problemelor in domeniul Al. Invitata episodului 29

este Hanna Hennig, CIO (Chief Information Officer) la
Siemens. In acest episod veti afla de ce coordonarea IT,
OT si securitate sunt cruciale pentru succesul viitor, de
ce cultura este baza pentru toate si de ce Al ar putea fi
Excel-ul de maine. shows.acast.com/human-ai (engleza)

inceputul erei Bluetooth. Fun Fact: Nucleul sdu a fost un ,senzor nou
simbolul Bluetooth consta in cele doua dezvoltat care poate face diferenta

rune care reprezinta initialele regelui intre diferite tipuri de foc, cum ar fi
viking Harald Blauzahn (dinte albastru). incendii periculoase, fulgere de lumina
Comunicarea fara fir este un subiect tratat sau lumina inofensiva a lumanarii”.

si in numarul curent (de la p. 38). De la pagina 24 puteti citi despre stadiul
+Alarma de incendiu a viitorului” a fost actual al tehnologiei de protectie
prezentata in primul numar hi'tech in impotriva incendiilor, aruncand

urma cu 20 de ani. o privire si in viitor.
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Transport local fara emisii

Infrastructura de incarcare pentru 24 de autobuze electrice noi in Ostrava

iemens furnizeaza companiei de

transport public Ostrava o solutie

de incdrcare pentru autobuzele
electrice. Orasul ceh isi extinde flota cu 24
de autobuze electrice Solaris. Comanda
include patru stafii de incarcare Sicharge
UC. Aceste incdrcatoare de inaltd perfor-
manta oferd o putere maxima efectiva de
400 kW fiecare. Totodata, Siemens va
furniza 28 de incarcdtoare mobile,
infrastructura electrica si software
pentru automatizarea energiei.
Incircitoarele moderne Sicharge UC
pot genera in DC pand la 500 A si 1000 V.
Unitatile Simatic S7 asigura o funcfionare
fiabild si optimizatd. Incepand cu vara
viitoare ar trebui sa poata fi incarcate
primele autobuze electrice.

6 hiltech 02|21

O aplicatie Siemens Microgrid Control
masoara si transmite datele de incarcare
catre sistemele operatorului de transport,
atat pentru gestionarea energiei, cat si
pentru planificarea operationala. Acest
lucru permite un proces de Incdrcare
controlat de la distanta si automatizat,
luand in considerare orarele autobuzelor,
puterea de incarcare putand fi ajustata in
functie de energia disponibila.
Incircitoarele mobile cu o putere de

22,5 kW fiecare sunt utilizate pentru
incdrcarea peste noapte, respectiv, in
service pentru a echilibra puterea si
pentru a asigura functionarea continud a
flotei de autobuze electrice. Printre
serviciile Siemens se numara, de
asemenea, managementul proiectelor,

. Siemens g& Siemens

lucrarile de constructie si montaj,
punerea in functiune si intretinerea
preventiva si corectiva.

Sistemul modular de Incdrcare

Sicharge UC este proiectat pentru toate
tipurile de vehicule comerciale electrice.
Oferd o capacitate de incdrcare de pana la
800 kW si indeplineste inclusiv viitoarele
cerinte de incdrcare si infrastructura.
Sistemul, care poate fi actualizat la cele
mai noi standarde, optimizeaza
consumul de energie si ofera diferite
optiuni de conectare, pe langa cablurile
de incarcare (sistem plug-in) putand fi
folosite pantografele top-down
(OppCharge) sau hood connection pentru
pantografele bottom-up. ®)



Siguranta la metrou

Siemens furnizeaza camere de
supraveghere si solutii de control al
accesului pentru opt noi statii de metrou
de pe linia 2 din capitala Poloniei,
Varsovia. Comanda cuprinde 600 de
camere de supraveghere, inclusiv
servere de stocare si un sistem de
control al accesului bazat pe platforma
SiPass, care a fost deja implementat pe
linia de metrou 1 din Varsovia. Controlul
accesului va separa zonele accesibile
publicului de zonele non-publice, la care
are acces doar personalul operatorului.
Sistemul de securitate personalizat este
caracterizat, printre altele, de 1.300 de
usi monitorizate, 50 de statii client
pentru gestionarea sistemului si
integrarea in Desigo CC (a se vedea
articolul de mai jos). Siemens se bucura
de peste 20 de ani de stransa cooperare

cu operatorul metroului din Vargovia si
Gtilermak, un furnizor international de
servicii la cheie in domeniul tehnologiei
transportului feroviar. o

Transformarea digitala a cladirilor

S iemens a actualizat Desigo CC,
platforma de management al
cladirilor pentru cladiri inteligente, la
versiunea V5.0, permitand astfel
conectarea sistemelor si dispozitivelor
suplimentare. Platforma ofera acum o
conectivitate imbunatatita si suport
pentru integrari ulterioare, de exemplu
stafii de incarcare pentru vehicule

[ P
i

electrice. Mai mult, aceasta contine
functii noi pentru o mai mare
flexibilitate si usurintd in utilizare.
Desigo CC V5.0 intdreste securitatea
cibernetica, faciliteazd gestionarea unei
game largi de tipuri de cladiri si se
asigura cd acestea sunt compatibile cu
evolutiile viitoare. Datoritd unei
conexiuni cloud, utilizatorii fara o
conexiune VPN pot accesa Desigo CC

in orice moment si de oriunde. Acest
lucru elimina necesitatea prezentei la
fata locului. Cu aceste noi functii si
extensii, Desigo CC V5.0 face urmatorul
pas pentru a duce digitalizarea cladirilor
mai departe si pentru a crea o
infrastructurd mai inteligentd, ceea ce
faciliteaza compatibilitatea cladirilor
precum spitale, imobile comerciale,
centre de date, birouri, hoteluri si
aeroporturi cu evolutiile viitoare,
usurand managementul cladirilor. o

Computerul central al
Wiener Wasser proceseaza

48.000

de semnale din reteaua
de conducte ->P. 8

2.000

de senzori avertizeaza
Yorkshire Water daca
exista revarsari -> P. 16

70% dintre com-

paniile care sufera
incendii majore se
inchid in 3 ani ->P. 24

hiltech 02|21 7



!

.

N\, siemens & Siemens

8 hiltech 0221



- High-tech pentru

S i

:_ : uItim’Eene?a;ig. { enabile,
: Sieme nteaza atat un nive ita
-"” furnizarii, ca nologii de actionare cu redus
5“ n 7 . - g % E’

de energi igitalizare orientata spre viitor. :

= A

1
1
I
1
4
I
I
I

'~ hiltech 02]21 9




~Apa trebuie sa fie
curata si disponibila,
cu un grad ridicat de
sigurantd. Tehnologia
inovatoare si fiabila
va asigura acest lucru
si in viitor.”

Werner Schoéfberger, Head
of Process Automation Business
Unit din cadrul Digital Industries,
Siemens Austria

10 hiltech 02]21

pa este cea mai valoroasa resur-

sd naturald de pe Pamant si

esentiald vietii insdgsi. Apa este

foarte importantd pentru

Siemens, motiv pentru care interesul
pentru acest subiect este ferm ancorat
atat in sectorul industrial, cat si in cel
edilitar. Siemens ofera solutii inteligente
pe intregul proces de furnizare a apei,
avand scopul de a creste eficienta, de a
reduce costurile si de a economisi timp
si energie.

Siemens are decenii de experientd in
proiecte pe tema apei si a apelor uzate.
Siemens Austria isi concentreaza activi-
tatile in aproximativ 20 de tari din
Europa Centrala si de Est gi Orientul
Mijlociu. Werner Schofberger, Head of
Process Automation Business Unit din
Digital Industries, Siemens Austria,
subliniaza in special tarile Croatia,
Serbia, Romania, Slovacia si Austria,
unde au fost deja implementate nume-
roase solutii orientate spre viitor pentru
apa si ape uzate.

In acelasi timp, pentru Siemens, apa
este un subiect central in ceea ce prives-
te viitorul. La urma urmei, toata lumea
se agteaptd ca apa sa curgd de la robinet
curata si In mod fiabil si aproape nimeni
nu se gandeste la tehnologia care se afla
in spatele procesului de furnizare. Acest
lucru incepe sa se schimbe din ce in ce
mai mult tocmai datorita faptului ca
valoarea apei creste si utilizarea suste-
nabild a acestei resurse devine mai
importantd atat pentru localitati, cat si
in industrie. ,Apa trebuie sa fie curata si
disponibild cu un nivel ridicat de
sigurantd”, spune Schofberger, ,tehno-
logia inovatoare si fiabild va asigura
acest lucru si in viitor.” Iar aceasta
tendinta se accentueaza odata cu creste-
rea gradului de constientizare a proble-
melor de mediu, deoarece merge mana
in ménad cu schimbdrile climatice si
conservarea resurselor noastre naturale,
devenind din ce in ce mai important sa
reducem la minimum pierderile, sa
folosim noi surse de apa potabild prin
tratare si sa reducem emisiile in mediu.

N\, Siemens &) siemens

intregul ciclu de viati este acoperit

Ciclul de viatd al instalatiilor de apa
poate fi impartit in urmatoarele etape:
planificare, inginerie, exploatare, men-
tenantd si modernizare. Solutiile
Siemens acoperd toate aceste etape.

,In orice caz, este important si aliniem
si sd rafinam in mod optim tehnologiile
pentru a ne asigura ca apa este
consumata moderat”, spune Gottfried
Blumauer, Head of Business Segment
Water / Waste Water - Food and Beverage
din cadrul Siemens Austria. De
asemenea, este important sa luam in
considerare factorul timp, de exemplu
folosind unelte de inginerie integrate

in COMOS si soft-ul SIMATIC PCS 7 sau o
bibliotecd industriala specifica SIMATIC
pentru furnizarea apei. Solutiile
inteligente de automatizare si software
optimizeaza eficienta In proiectare si
operare. Acestea sporesc eficienta in
retelele de furnizare a apei si de apa
uzatd, simuleaza stdrile dispozitivelor si
ale retelei si contribuie la identificarea
scurgerilor si a pierderilor de apa. Toate
acestea contribuie la cresterea fiabilitatii
si sigurantei in furnizarea apei,
optimizand, in acelasi timp, consumul
de resurse si energie. Pe 1anga sistemele
integrate de actionare, software-ul
pentru controlul puterii si al sarcinii si
reglajele speciale (MPC - control
predictivde model multi-variabil), pot fi
controlate foarte eficient din punct de
vedere energetic, de pilda, dispozitivele
de control al ventilatiei In statiile de
epurare.

Dacd apa nu vine de la munte sau din
sol, trebuie sa existe statii de pompare.
Tehnologia de control si masurare, pre-
cum si senzorii de la Siemens, garantea-
za un flux sigur de apa cétre consuma-
tor. Comenzile pompei pot fi optimizate
in ceea ce priveste tarifele de energie,
gestionarea capacitdtii si gradul de
utilizare a capacitatii, de exemplu. Aici
este inclusa si tehnologia inteligentd de
actionare de la Siemens: motoare,
convertoare de frecventi etc. care
asigura operarea optima. Si, desigur,



Siemens a sprijinit
orasul Viena in
optimizarea
eficientei energetice
a statiei centrale

de epurare a

apelor uzate.

hiltech 02121 11



Cu Siemens catre o
centrala ecologica

Cu o suprafata de dimensiunea
Vaticanului, statia centrala de
epurare a apelor uzate din Viena
purifica toate apele uzate ale
orasului. Aproximativ doua treimi
din consumul de energie al statiei
de epurare a apelor uzate este
necesar pentru microorganismele
care elimina poluantii din apele
uzate. Siemens a sprijinit orasul
Viena in optimizarea eficientei
energetice a centralei. Pentru
aceasta, Siemens furnizeaza
tehnologia de gestiune, masurare,
analiza si dispozitivele de comutare
de joasa si medie tensiune.
Comanda este parte din proiectul
“Optimizarea energetica a tratarii
namolului”, cel mai mare proiect
de mediu al orasului Viena. Prin
utilizarea gazelor generate de pro-
cesele de epurare, energia necesara
pentru purificarea apelor uzate prin
intermediul microorganismelor
poate fi acum generata n intre-
gime in incinta statiei. Un proces
deosebit de eficient reduce consu-
mul de energie necesar pentru
consumul si generarea gazelor

de epurare.

WRALE PLAST FTRTION

HOCHWASSERSCHUTE

Siemens ofera solutii inteligente pe ntregul curs al apei, cu scopul de a creste eficienta,
de a reduce costurile si de a economisi timp si energie.

totul indeplineste cele mai recente
cerinte de securitate a sistemului, de la
tehnologia de masurare si transmisie a
datelor, la sistemele de control al
proceselor.

Nu in ultimul rand, furnizarea apei
potabile este adesea parte a infrastruc-
turii critice, fiind reglementata legal
pentru marii furnizori. Luand in consi-
derare toate consecintele in ceea ce
priveste securitatea transmiterii datelor,
securitatea ciberneticd, redundanta si
disponibilitatea ridicatd, sistemele
Siemens sunt perfect adaptate domeniu-
lui de aplicare. In plus, monitorizarea si
optimizarea constanta a furnizarii
sigure de energie joaca tot mai mult un
rol important in initierea masurilor
necesare in caz de pana de curent.

- 1In ceea ce priveste furmzarea apei

.ﬂ.—_wltatea si
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de conducte se reunesc in centrul de
operatiuni al Wiener Wasser. In total,
este vorba despre in jur de 48.000 de
semnale, cum ar fi nivelul apei, date
privind consumul de energie, precum si
mesaje de operare si de eroare, care sunt
procesate printr-o retea de date larg
ramificatd in sistemele de servere
multiplu redundante. Cu ajutorul noului
computer central, Viena a facut un mare
pas cétre ,Apa 4.0”. Cu ajutorul Life
Cycle Engineering Tools COMOS de la
Siemens s-a putut realiza integrarea
tuturor componentelor electrice, de
madsurare, control si reglare inca din
etapa de planificare si engineering si
salvarea tuturor informatiilor despre
sistem, pe platforma COMOS.

Daca apa dulce provine din munti,

aceasta are adesew ——
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energie deosebit de curatd, de la
generatoare, dispozitive de control al
utilajelor, la distributia energiei panad la
dispozitivele de control la distanta.

Cand apa potabila este obtinuta din
rauri sau fantani, este de obicei necesara
tratarea ei (de exemplu, prin indepar-
tarea substantelor solide, dezinfectare
etc.). Si aici Siemens sustine companiile
furnizoare cu know-how tehnologic
extins. De altfel, tratarea apei este un
subiect de interes pentru Siemens,
inclusiv in domeniul termoficarii. ,Aici,
apa utilizata pentru transferul de
cdldura trebuie mai intai tratata,
deoarece ar deteriora conductele de
incdlzire centrald in multe feluri”,
explicd Blumauer.

In general, acesta considerd tratarea
apei si automatizarea proceselor asociate
ca pe o piata de viitor pentru compania
sa, mai ales ca in majoritatea sectoarelor
industriale se impun standarde din ce in
ce mai ridicate in ceea ce priveste calitatea
apei de proces. Acest lucru se aplicd in
special productiei de alimente si bauturi,
precum si industriilor chimice si
farmaceutice.

Apa potabila din apa de mare
in térile din Orientul Mijlociu, de
exemplu, apa potabila direct din fantani

sau captari de izvor este disponibild
doar intr-o masura limitata. Desaliniza-
rea apei de mare oferd oportunitatea de
a obtine apa potabild suplimentara.
Siemens dispune de un know-how
extins in acest segment. ,Experienta si
tehnologiile noastre garanteaza o
exploatare optimizata a energiei si
economisirea resurselor”, subliniaza
Schofberger. Pentru operatorii sisteme-
lor, accentul principal se pune pe costu-
rile operarii continue. , Aici este esential
sd cunoastem parghiile si mecanismele
de reglare ale unui proces complex
pentru a obtine cel mai bun rezultat

posibil pentru client”, adauga Blumauer.

Daci existd, de asemenea, suprafete
mari libere, necesarul ridicat de energie
electrica poate fi obtinut din instalatii
fotovoltaice, asa cum aratd exemplul
urmator.

,Am construit inca din 2017 un
sistem de apa potabila pe coasta
Golfului Persic pentru Rawafid
Industrial and Advanced Water
Technology (AWT)”, spune Schoéfberger.
Centrala de desalinizare cu osmoza
inversa Al Khafji din nord-estul Arabiei
Saudite este cea mai mare instalatie
de acest fel, alimentata cu energie
solara, din lume.

Cover

~Este
esential sa
cunoastem
parghiile
si meca-

= nismele
de reglare ale unui
proces complex, pentru
a obtine cel mai bun
rezultat posibil pentru
client.”

Gottfried Blumauer, Head of Business
Segment Water / Waste Water - Food and
Beverage din cadrul Siemens Austria




~Protectia
apei ca
resursa

si lupta
impotriva
schim-
barilor
climatice pot fi acum
combinate in mod
optim cu economiile
de energie si optimi-
zarea proceselor.”

Gilbert Schreiber, Manager Vertical
Water & Wastewater Austria din cadrul
Siemens Austria
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Capacitatea totald a centralei este de
60.000 m?cubi de apa dulce pe zi.
Succesul de la Al Khafji a dus deja la
alte comenzi ulterioare, cum ar fi
proiectul Sorek 2 (Israel), care furnizea-
7d apa potabild curata catre peste 1,5 mi-
lioane de oameni si este, de asemenea,
automatizat cu tehnologia PCS-7.
Siemens Austria lucreaza in prezent
la un alt proiect major in Arabia Saudita.
Aici se construiesc diverse statii de
tratare a apei In opt locatii de-a lungul
coastei de vest. Aceste statii de tratare a
apei de mare au o capacitate totald de
aproximativ 240.000 de metri cubi pe zi.
La fel ca instalatia deja construita,
instalatiile planificate sunt proiectate
pentru un consum de energie de doar
trei kilowati pe metru cub, ceea ce se
situeaza sub valorile obisnuite ale
instalatiilor, contribuind la economii
semnificative de energie. Siemens furni-
zeazd echipamentele de automatizare
completd a proceselor pe baza SIMATIC
PCS 7. Domeniul de aplicare al livrarilor
include si servicii de hardware si
software engineering, convertoare de
medie si joasa tensiune, tehnologie de
retea Ethernet industriald, instrumen-
tare de procese, distributie de medie si

apelor uzate

joasa tensiune, precum si punerea in
functiune a intregii instalaftii.

Digitalizarea in managementul apei

Cu metode de masurare high-tech
inovatoare, sisteme globale de
transmisie online a datelor sau sisteme
digitale capabile de auto-invatare se
pentru managementul apei. , Protectia
apei ca resursa si lupta Iimpotriva
schimbarilor climatice pot fi acum
combinate in mod optim cu economiile
de energie si optimizarea proceselor”,
potrivit Gilbert Schreiber, Manager
Vertical Water & Wastewater din cadrul
Siemens Austria. ,Ideea nu este sa
convertim complet instalatiile existente,
ci sd le completdm cu functii inteligente
in beneficiul operatorului”.

Un exemplu clasic in acest sens este
tehnologia ,Digital Twin”. Astfel, cu
ajutorul instrumentelor software, poate
fi creat un geaman digital al regelelor de
apa sau al stafiilor de tratare (a se vedea
caseta din stanga), de la controlul
instalatiei pana la simularea de intregi
procese tehnologice. Este evident ca
instruirea angajatilor pentru situatii de
urgentd, simularea efectelor evenimen-

Siemens a furnizat un pachet complet de electrotehnica si automatizare
pentru statiile de epurare a apelor uzate din Oroslavje si Zlatar Bistrica din
Croatia. Pentru prima data in regiune se va instala gProms pentru simularea
online a operarii ambelor statii. Acest software de simulare si optimizare
poate mapa toate procesele uzuale in hidrotehnica si ofera o previziune a
performantelor viitoare, dar si optimizare in timpul functionarii continue.
Operatorii de statii beneficiaza de procese de productie imbunatatite bazate
pe informatii in timp real si control optim al proceselor.

N\, Siemens &) siemens, E+/Eloi_Omella via Getty Images, E+/stockstudioX via Getty Images



Cu ajutorul tehnologiei radar, scurgerile in retelele de alimentare cu apa pot fi detectate
sistematic — acest lucru a fost aplicat cu succes la Praga, de exemplu.

telor de precipitatii abundente sau opti-
mizarea consumului de energie sunt
astfel mai bine direcfionate si contribuie
la evitarea riscurilor. , Portofoliul nostru
poate fi utilizat acum din perspectiva
intregului proces al instalatiei. Optimi-
zarea completeazd functionarea sigura si
stabild”, spune Schreiber.

Scurgerile din conducte reprezintd o
problema permanenta in furnizarea apei
potabile, acestea semnificand nu numai
pierderea de apa potabila purificata in
mod elaborat, ci si avarii ale infrastruc-
turii. Odatd cu extinderea oraselor si
scaderea aprovizionarii cu apa datorata
schimbadrilor climatice, pierderile de
cantitdti mari pot periclita inclusiv
furnizarea apei in sine.

in unele orase din Europa de Est, rata
pierderilor de apa este de 50% sau chiar
mai mult, pierderile majore fiind cauza-

te de multe scurgeri mici ¢

de identificare online a noilor scurgeri”,
spune Schreiber, prezentand solutii
eficiente. Semnale radar speciale, care
asigurd o adancime suficienta de
patrundere in sol si nu sunt ecranate de
cladiri, ofera posibilitatea detectarii prin
satelit a scurgerilor din retelele de apa
potabild. In combinatie cu o tehnologie
deja consacrata la nivel international a
unui partener Siemens, se genereaza
intr-o aplicatie o harta care arata
punctele probabile de scurgere.
Gilbert Schreiber: ,Pe parcursul
derularii unui proiect pilot in Praga, au
fost examinate zone din centrul istoric,
care au prezentat conditii dificile pentru
echipele locale. Tocmai acolo s-au putut
identifica aproape 30 de puncte de
scurgere In cateva zile.” Pentru monito-
rizarea continud a scurgerilor nou
apdrute se utilizeaza apoi Sistemul
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Zapada la mo-
mentul potrivit

Datorita schimbarilor climatice
globale ne asteptam la cantitati
de zapada in continua scadere si,
prin urmare, tot mai des la conditii
de zapada insuficienta pe partii.
Pentru a crea conditii optime de
partie, pentru a satisface cerintele
erei noastre si pentru a garanta
siguranta necesara este nevoie

de o suplinire adecvata cu zapada
artificiala. Pentru automatizarea
eficienta si durabila a instalatiilor
de zépada si pentru a indeplini
aceste cerinte, Siemens pune la
dispozitie know-how-ul acumulat
in ani de experienta in domeniu.
Gestionarea zapezii include, de
asemenea, ajustarea cantitatii de
zapada produsa pentru fiecare tun
de zapada, o contributie esentiala
pentru operarea cu consum redus
de energie si resurse. Un astfel de
exemplu de proiect este extinde-
rea instalatiei existente de zapada
artificiala in Schmittenh6hebahn
AG din Salzburg. Pentru a asigu-

ra o alimentare optima cu apa in
partea de nord a zonei de schiat, s-a
realizat in 2019/20 o noua conducta
de alimentare. Pentru a deservi in
mod optim punctele de exploatare
de pe partii, au fost create un bazin
de apa cu o statie de pompare pe
lacul Zell si o statie de pompare
suplimentara pe Sonnenalm.




Tehnologii ale viitorului




Inteligenta artificiala (Al) si internetul obiectelor (loT)
contribuie la protejarea sistemelor naturale de apa impo-

triva contaminarii.

istemele naturale de apd sunt

foarte valoroase. Acestea

constituie baza diverselor

ecosisteme pentru flora si fauna,
contribuind la sandtatea umana prin
prevenirea bolilor din apa contaminata si
se afld in centrul unei game largi de
oferte de agrement si turism.

Cu toate acestea, peste tot in lume, in
orase — in special In orasele mai vechi -
apa de ploaie si apa uzatd menajera sunt
alimentate prin aceeasi retea de conducte
pentru tratarea apei. Aceste sisteme mixte
de canalizare oferd avantajul ca orice apa
uzatd contaminata cu ulei, pesticide,
ingrasaminte sau al{i poluanti este
curdtatd inainte de a reveni in circuitul
natural. Aceasta este o veste buna pentru
mediu.

Dar exista si un dezavantaj. Precipita-
tiile abundente sau topirea zapezii pot
supraincérca refeaua mixta de canalizare.
Apa netratata ar putea astfel sd isi gaseas-
ca drumul In apele naturale prin revarsari
de ape mixte. Totusi, aceasta probabilitate
este semnificativ redusd daca blocajele
din preaplinurile de ape mixte pot fi
eliminate In timp util. Siemens, Yorkshire
Water si Universitatea din Sheffield au
dezvoltat impreuna un nou sistem tocmai
in acest scop. Sistemul foloseste inteligen-
ta artificiald (AI) si Internetul obiectelor
(IoT) pentru a localiza blocajele inainte de
a se produce revarsari.

de senzori in preaplinuri SN

de ape mixte monitorizeaza
nivelul apelor uzate
si transmit mesaje de

avertizare in caz de revarsare.

un plan (Pollution Incident Reduction
Plan 2020-2025). Acesta intentioneaza sa
reducd numarul de impuritati cu 50%.
Pentru aceasta trebuie eliminate blocajele
din cursurile de ape mixte, ceea ce
minimizeazd probabilitatea unei
revarsari.

De ceva timp, in jur de 2.000 de
senzori in preaplinurile de ape mixte
monitorizeaza nivelul apelor uzate si
transmit mesaje de avertizare in caz de
revarsare. Dar nu ar fi mai bine sa stim in
prealabil unde este cel mai probabil s se
afle blocajul? Corpurile strdine ar putea fi
apoi Indepartate inainte de a se ajunge la
revarsare. Pand in prezent, expertii
Yorkshire Water au incercat sa faca
predictii analizand datele senzorilor si
folosind metode statistice. Totusi, acest
lucru a dus adesea la alarme false si
determinari tardive.

Provocarea acestei analize este de a lua
in considerare specificul fiecarui preaplin
de ape mixte, deoarece fiecare preaplin de
ape mixte reactioneaza diferit la
precipitatii, ceea ce face uneori dificila
evaluarea situatiei, dacd modificarile de
nivel observate se datoreaza sau nu
condifiilor normale de operare. Existd, de
asemenea, alfi factori, cum ar fi
proiectarea refelei de conducte in amonte
siIn aval sau daca zona este deluroasa sau
pland, urbana sau rurala.

Toate acestea au determinat Yorkshire

Water sd faca pasul 1ndraznat_dga_m1_cu1 -
~ Retea de canalizare de 55.000 lunMatlsme nterioare



Imbunitétirea si utilizarea Tn timp real a datelor din reteaua
inteligenta de canalizare din Yorkshire, pentru a ajuta la

prevenirea poluarii apelor.

Fiecare retea de colectare de ape mixte este
unica: reactioneaza diferit la precipitatii, este
influentata de relief (deluros sau plat), dar si

Blocajele care produc revarsari trebuie
eliminate pentru a evita poluarea, dar
sunt greu de identificat atunci cand
existd variatii naturale ale debitelor
datorate precipitatiilor.

spune Heather Sheffield, Operational
Planning & Technology Manager in cadrul
Yorkshire Water.

Functioneaza astfel: datele de la
senzorii din preaplinurile de ape mixte
sunt transmise catre SIWA Blockage
Predictor impreuna cu informatii in timp
real despre cantitatea de precipitatii.
Aceasta aplicatie ruleaza pe sistemul de
operare IoT deschis, bazat pe cloud,
MindSphere de la Siemens, si identifica
anomalii In comportamentul sistemului
de canalizare.

In prima faza a fost antrenat un sistem
Al cu date ale senzorilor pentru a invata
comportamentul normal de functionare
al unui preaplin de ape mixte atunci cand
ploud. Intre timp, un nou model de Al
este instruit pentru fiecare locatie, pentru

18 hiltech 02|21

—

Exista peste 2000 de
senzori de preaplin in
reteaua Yorkshire.

a invdja comportamentul special al
respectivei locatii atunci cand ploua.
Datele sunt apoi interpretate automat
folosind tehnologia Fuzzy Logic pentru a
identifica diferente semnificative de
comportament. In cazul in care este
identificata o problemad, o echipa de
interventie a Yorkshire Water primeste un
mesaj pentru a putea verifica sistemul si a
elimina un blocaj acut sau emergent.
SIWA Blockage Predictor este incorporat
intr-o aplicatie web, care permite accesul
de la distanta prin dispozitive mobile si
PC-uri.

Jnteligenta artificiala nu este magie.
Este nevoie de experti in stiinfa datelor,
experti In domeniu si ingineri care sa
poata dezvolta software, conecta
hardware si lucra impreuna pentru a

siemens.com/stories ﬂ Siemens

¢ de mediul urban sau rural.

in timpul ploilor intense, excesul
de ape mixte este eliberat in
rauri pentru a preveni inundatiile
in zonele publice

configura o solutie sigura Impotriva
atacurilor cibernetice. Acest proiect este
un exemplu ca la carte al modului in care
totul ar trebui sd se integreze”, spune
Adam Cartwright, Head of IoT Application
Delivery din cadrul Siemens.

In studiul care a cuprins diverse
sisteme 1n 70 de locatii, STWA Blockage
Predictor a indicat cu pana la doua
saptamani inainte posibile blocaje,
care ar fi putut duce la eliberarea apelor
uzate netratate in mediu. Totodata,
aplicatia bazata pe cloud a detectat noud
din zece posibile probleme, inregistrand
astfel o ratd de succes de trei ori mai
mare decat metodele statistice de
predictie. Un alt avantaj pentru echipele
de interventie este rata foarte scazuta de
alarme false, de numai trei procente,



2. Solutia

Combinati in Al (Artificial Intelligence) datele de
la senzorii de preaplin cu precipitatiile in timp real
pentru a vd avertiza din timp cu privire la orice

problema legata de sistemul de conducte.

¥

Folositi un sistem Al care utilizeaza -
datele senzorilor din sistem pentru a afla

Radar de ploaie
(ploaie reald)

comportamentul ,normal”, pentru fiecare
sistem de conducte, atunci cand ploua.

Utilizati datele de la senzorii de preaplin
din sistemul de conducte cu tehnologia

inovatoare ,Fuzzy Logic” pentru a evalua
daca exista diferente semnificative.

Cand este identificata o problemd,
o notificare avertizeaza Yorkshire
Water sa verifice sistemul si sd

elimine orice blocaje.

]

fiind cu 50% mai mica decat in cazul
metodei anterioare, bazate pe metode
statistice.

Implicarea timpurie a clientilor

Fiecare noua solutie digitald prezinta
riscul ca nu va putea satisface dorintele
sau nevoile clientilor. Prin urmare,
Yorkshire Water a fost implicata in acest
proiect inca de la inceput. Pentru a
asigura angajamentul necesar unei
dezvoltari rapide, costurile de dezvoltare
au fost finantate printr-un contract de Co-
Creation. Totodatd, echipa s-a declarat de
acord sa verifice progresul la fiecare doua
sdptamani si sa utilizeze aplicagia In
paralel cu sistemul lor anterior. In
noiembrie 2020, aplicatia a fost lansata la
nivel mondial in magazinul MindSphere.

°
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Echipa de réspuns activata

Drumul de la idee la produsul finit a
inceput cu o serie de proiecte de cercetare
comune Intre Yorkshire Water si
Universitatea din Sheffield. ,Prin crearea
unei amprente individuale a sistemului
de canalizare, care reflecta exact absorbtia
precipitatiilor in reteaua locala de tevi, si,
suprapunand aceasta amprenta pe
tiparele de comportament zilnic, am
reusit sa determindm reactia ,normala”

a fiecarui sistem”, explica Joby Boxall,
profesor la Universitatea din Sheffield
pentru ingineria de infrastructura a apei.

Analiza a functionat, insa ca proiect
universitar nu a fost nici scalabild, nici
sigura si nici nu a fost optimizata pentru
utilizarea zilnica facila. Cand Siemens s-a
alaturat echipei de proiect, s-au transferat
cunostinte despre stiinta datelor, echipa

universitdfii asumandu-si un al doilea rol
important. Oamenii de gtiin{d au
confirmat eficienta cu care expertii
Siemens au dezvoltat analiza si au
comparat-o cu solutia existentd la
Yorkshire Water. Aceasta analiza
independentd de 21.300 de zile de date a
sporit si mai mult Increderea Yorkshire
Water in noua aplicatie.

Persoanele implicate In proiect din
cadrul Siemens si Yorkshire Water
clarifica In prezent detaliile utilizarii STWA
Blockage Predictor pentru celelalte
preaplinuri de ape mixte ale companiei de
utilitafi. In plus, solutia ruleazi in prezent
ca proiect pilot cu alti doi furnizori
britanici de ap4, inclusiv o solutie in
locatii noi in care nu a fost instalat inca
niciun senzor de nivel al apei. Aici,
senzorul radar de putere mica Siemens
Sitrans LR110 ar putea fi integrat intr-o
unitate terminala de la distanta, care
poate fi conectatd la MindSphere si STWA
Blockage Predictor. Aceasta oferta unica
aratd cum o solutie digitald inteligenta
poate adauga valoare portofoliului
Siemens de hardware. Avand in vedere
efectul sdu pozitiv asupra protecfiei
mediului, SIWA Blockage Predictor atrage
o atentie sporita si pe pietele din afara
Marii Britanii. Combinate in mod
inteligent, Al si IoT pot avea o contributie
importanta la mentinerea unui mediu
curat.
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obi-
epede un pahar -
al pentru multi
i din lume. Nu este cazul
ocuitorii din districtul rural
a din Botswana. La fel ca multe {ari
din Africa, Botswana se lupta de decenii
cu penuria de apa, situatia fiind
exacerbatd de schimbarile climatice.
in special districtul central, cu climatul
sau semiarid, sufera de perioade recuren-
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te de secetd. In acelasi timp, populatia in
crestere din Botswana si economia
puternica cresc valorile de consum al
apei. Pentru imbunatatirea furnizarii cu
apad, in Botswana au fost construite mai
multe baraje in ultimii ani. Unul dintre
acestea este proiectul barajului Thune.
Partenerul de solutii al Siemens,
Moreflow (Pty.) Ltd. din Francistown,
Botswana, a furnizat tehnica de automati-
zare, echipamentele electrice si servicii

E Siemens

M Or ele oter

ice,
are zi unsprezece milioane de litri din

suplimentare pentru stafia de tratare a
apei de la barajul Thune. Printre acestea
se numara dispozitive de comutare de
medie si joasa tensiune, precum si
sistemele de acfionare si instrumentare
de proces.

Totodatd, compania a dezvoltat si
instalat un pachet cuprinzator pentru
automatizarea si monitorizarea instala-
tiei. Interesant in acest sens este ca
sistemele descentralizate din sate erau




*In acest fel, operatorii din ca

centrald de control obtin o imagine de
ansamblu asupra intregului sistem, inclu-
siv a statiilor de pompare distribuite si a
rezervoarelor de stocare”, explica Mike
Ternan, director in cadrul Moreflow. ,in
special, in timpul pandemiei de Covid-19,
solutiile digitale bazate pe conexiuni
fiabile de la distan{d reprezintd un mare
avantaj. Acest lucru permite controlarea
si monitorizarea sistemelor si proceselor
de automatizare fara ca personalul sa fie
nevoit sa se afle la fata locului.”

] PI'C

,Totally Inte

toate sistemele Siemens. ,, g

perfecta a tuturor dispozitivelor utiliz
aceeasi platforma software este atat de
usoara incat se economiseste 40% din
timp. Inclusiv solicitarile de modificare de
ultim moment ale clientului pot fi
implementate si transpuse fara probleme
pe toate dispozitivele din retea”, confirma
Mike Tearnan.

implicate a

nu in ultimu
conceptul nostru Tot
Automation (TIA)”, a

Lacul de acumulare are o capaci-
tate planificata de 90 de milioane
de metri cubi si alimenteaza
aceastd statie de tratare a apei
chiar sub baraj.
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Integrarea prin portalul TIA este
atat de usoara incat inginerii de la
Moreflow au nevoie de 40% mai
putin timp pentru configurare.

De cand a fost pus in functiune, siste-
mul nu a asigurat doar furnizarea in
siguranta cu apa potabild, ci a fost, de
asemenea, 0 sursd importanta de venit
pentru populatia locala. ,Prin acest
proiect, ajutam la dezvoltarea unor
abilitati valoroase la fata locului. Angajatii
operatorului Water Utilities Corporation
sunt instruiti la Siemens Sitrain in
Midrand si In Botswana. Abilitatile pe care
le-au dobandit acolo 1i ajutd la operarea
sistemului”, declara Mike Tearnan.
,Astfel, implicarea stransa a angajatilor la
fata locului contribuie semnificativ la
succesul proiectului.”

Statia de tratare este acum pe deplin
operationald. Totusi, Mike Tearnan are
deja planuri pentru servicii suplimentare
pe care Moreflow le poate oferi clientilor
sdi in baza ofertei de digitalizare a
Siemens: ,Asteptam cu nerdbdare sd
folosim conceptul de geaman digital
in proiecte viitoare. Acest lucru ne
permite sa simulam in avans constructia
si astfel, de exemplu, s economisim
costuri de proiect sau sa finalizdm mai
usor proiectele la timp. Un alt avantaj
este conexiunea la MindSphere, solutia
cloud IoT de la Siemens.”

»Digitalizarea face disponibile instru-

A Africa de Sud si Est
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mente importante pentru sistemele de
retea, precum si pentru noi abordari de
analiza a datelor in cadrul procedurilor

de operare si intretinere.”
Ralf Leinen, Senior Vice President, Siemens Digital-Industries

A\ siemens.com/stories E Siemens

Depdsirea eficienta a provocarilor
Aceste planuri sunt in deplind
conformitate cu strategia de digitalizare
a Siemens. ,Digitalizarea face
disponibile instrumente importante
pentru sistemele de retea, precum si
pentru noi abordari de analiza a datelor
in cadrul procedurilor de operare si
intrefinere. Prin intermediul solutiilor
noastre complete de digitalizare si
automatizare, avansam tehnologii
inovatoare si putem face in mod eficient
fata provocarilor clientilor nogtri”,
subliniaza Ralf Leinen, Senior Vice
President la Siemens Digital Industries
pentru Africa de Sud si Est.

»Statia de tratare a apei de la barajul
Thune arata cum putem sustine
personalul de service si de operare al
instalatiei, utilizand o abordare de
intrefinere proactiva in locul conceptului
anterior reactiv. Pentru aceasta, Siemens
dispune de produsele potrivite pentru

a conecta sisteme chiar si in cele mai
indepartate locatii si in conditii

de mediu nefavorabile”, spune Mike
Tearnan. ,Deci, de ce sd nu gandim

la scard mare si s nu implementam
Apa 4.0 aici in Botswana?”



Sistem inteligent de
masurare a curentului

pentru Wels Strom

Contoarele inteligente sunt un element important
pentru tranzitia energetica. Cu ajutorul Siemens, Wels
Strom a fdcut tranzitia catre operarea cu contoare digitale
de electricitate de care beneficiaza atat clientii, cat si mediul.

iind unul dintre primii furnizori
mari de energie electricd din
Austria, Wels Strom si-a transferat
operatiunile pe contoare digitale
de energie electrica, impreuna cu
Siemens Austria. In ultimii doi ani au
fost instalate In total 54.480 de contoare
inteligente de la Siemens. In plus, 350 de
gateway-uri au fost integrate in statiile de
transformare si a fost pus in functiune
sistemul central Siemens Head End pen-
tru citiri automate gi operatii de comuta-
re. Starea retelei electrice poate fi acum
monitorizata din centrul de relatii-clienti
al Wels Strom, posibilele defectiuni fiind

afisate in timp real si putand fi depanate
si evaluate rapid. ,Suntem mandri ca am
reusit sa finalizam rollout-ul In masa in
doar 23 de luni si cd acum toti clientii
Wels Strom GmbH pot folosi avantajele
dispozitivelor inteligente de masurare”,
subliniazd la unison administratorii
Franz Gruber si Friedrich Pottinger.

intreaga retea de distributie devine
inteligenta

Pentru gruparea datelor, conversia date-
lor siredirectionarea catre sistemul Head
End se utilizeaza gateway-ul de comunica-
tii SGW1050 de la Siemens. Impreund cu

. siemens @& Siemens

energiile regenerabile gi furnizorii des-
centralizati de energie, aceste componen-
te de la Siemens sunt o parte integranta
esentiald a unei retele inteligente de
distribufie.

Contoarele inteligente permit modele
de facturare complet noi. De exemplu, se
poate alege un model tarifar cu preturi
diferite intre zi si noapte sau weekend, ori
un model de pret spot in cadrul caruia
respectivul pret de vanzare en-gros pe
bursa este facturat cu un adaos fix la
fiecare sfert de o ora. , Acest lucru va ofera
posibilitatea sa operati sau sd incarcati
consumatorii, cum ar fi pompele de
caldura sau vehiculele electrice, exact
atunci cand energia electrica este ieftina
la burse.

Acest lucru are, de asemenea, un efect
pozitiv asupra mediului, deoarece in
aceste momente se folosegte excesul de
energie electricd provenita din instalafii
fotovoltaice, eoliene si din hidrocentrale
si nu sunt utilizate centralele termice sau
pe baza de combustibili fosili”, explica
administratorii Wels-Strom, Gruber si
Pottinger.

Contoarele inteligente de energie
electricd reprezinta baza tehnica si
elementele importante pentru tranzifia
energeticd. Introducerea acestora este
puternic promovata in intreaga UE pentru
a atinge obiectivele definite pentru climad
si energie pand in 2030: mai putine emisii
de gaze cu efect de serd, mai multa
energie electricd din surse regenerabile si
o eficienta energeticd mai mare. Siemens
aratd si in proiectele de cercetare cat de
importantd va fi in viitor posibilitatea de
aregla refeaua electrica folosind contoare
inteligente.
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Arta fina a protectiei
impotriva incendiilor

Protectia impotriva incendiilor este o problema
existentiala pentru companii. Cu peste 100 de ani de
experientd in detectarea, alertarea, evacuarea si stingerea
incendiilor, Siemens ofera produse si solutii inovatoare
pentru toate aspectele combaterii incendiilor.

ncendiul din Viena Ringtheater din
1881 a ucis aproximativ 1.000 de
oameni, fiind considerat , data
nasterii” protectiei moderne
impotriva incendiilor. Analizele realizate
dupad dezastru au relevat o serie de
motive pentru numdrul mare de victime.
Potrivit acestora, toate usile se deschideau
doar spre interior, iar cei care se indrep-
tau in stare de panica spre iesire nu au
putut sa le deschidd, echipele de salvare
nereusind nici ele sa le deschida din
exterior. Luminile de urgenta cu o sursa
separata de energie au devenit obligatorii,
deoarece putinele ldmpi cu ulei disponi-
bile pur si simplu nu erau umplute cu
combustibil, astfel incat oamenii si-au
pierdut orientarea pe coridoarele
intunecate, pline de fum. Constientizarea
faptului ca realizarea de compartimente
de incendiu contribuie semnificativ la
limitarea consecingelor se datoreaza tot
incendiului din cladirea de vizavi de
Bursa de Valori din Viena. ,Cortina de
fier” care separa auditoriul de scend,
impartind astfel sala in doua parti, este
pana in prezent un element vizibil in
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fiecare teatru din lume. Si pentru a
asigura alertarea imediata si ajutor rapid
in caz de urgenta, a fost conceput lantul
de mesaje. Astazi, bineinteles, invechit
din punct de vedere tehnic, insa care
rezista pana in prezent in toate teatrele
printr-o reglementare tot ca urmare a
incendiului de la Ringtheater gi: un
pompier trebuie sd participe la fiecare
spectacol si, in caz de incendiu, sa
inifieze pasii necesari gi sa dea ordine.

Protectia impotriva incendiilor este
chiar si in zilele noastre o problema
existentiald pentru companii: 70 % dintre
companiile care suferd incendii majore
se inchid in trei ani. Barometrul de
Risc Allianz 2019 estimeaza suma
medie a daunelor in caz de incendiu la
5,8 milioane de euro, ceea ce face ca
incendiul sa fie cel mai scump risc
natural pentru companii. Dar si protectia
impotriva acestui risc costd, deoarece nu
existd protectie ,standard” impotriva
incendiilor, in toate cazurile trebuie
luate in considerare circumstantele si
factorii de risc individuali.

N\, Siemens g8 Siemens

Oferta cuprinzatoare:
sisteme de protectie
Tmpotriva incendiilor,
detectarea incendiilor,
alertare, evacuare, stingere
si managementul riscurilor.
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Azot
Adecvat impotriva majoritatii pericolelor de incendiu,
cu exceptia incendiilor de metal. Foarte eficient pentru

protejarea infrastructurii electrice critice.

Argon
Pentru cele mai dificile aplicatii, cum ar fi
incdperile de depozitare a produselor chimice

Dioxid de carbon
si unde exista riscuri de incendiu metalic.

Folosit in aplicatii locale, precum si in zone
fara echipaj si restranse, cum ar fi statiile de
transformare si baile de ulei.
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Tehnologia
de stingere a
viitorului

Securizarea infrastructurilor critice

si reducerea la minimum a daunelor
n caz de incendiu: Sinorix NXN

ofera protectie integrata de ultima
ora impotriva incendiilor. Solutia

se bazeaza pe stingerea fiabila si
blanda a incendiilor. ADVtechnology
(Advanced Double Actuation Valve
Technology): cea mai avansata
tehnologie a supapelor cu declansare
dubla. Doua conexiuni de comanda
pentru declansarea pneumatica

si electromagnetica garanteaza
declansarea precisa, simplifica
asamblarea si usureaza servisarea,
deoarece este necesar un singur tip de
supapa pentru toti agentii de stingere.
Protectie integrata impotriva
incendiilor: interactiunea tuturor
elementelor pentru protectie maxima
impotriva incendiilor si costuri mai
mici de exploatare, prin integrarea
perfecta a tuturor componentelor, de
la detectarea incendiilor, la stingere

si alertarea de incendiu, direct prin
servicii bazate pe cloud.

Agenti naturali de stingere: agenti

de stingere ecologici, sustenabili

si amestecuri de gaze inerte sting
incendii in mod fiabil si ecologic,
reducand in acelasi timp daunele
cauzate de incendiu. Sinorix Smart
Discharge Unit: cea mai recenta
tehnologie ih combinatie cu un sistem
de stingere a gazelor de la Siemens.
Este complet integrata in sistemul de
stingere si reduce cresterea presiunii
care are loc in zona de stingere in
timpul unui proces de stingere, astfel
nemaifiind necesare valve de reducere
a presiunii. Al doilea beneficiu al sdu:
nu trebuie luate in considerare costuri
de investitii de constructie pentru
fabricarea dispozitivelor de reducere a
presiunii si cerintele acestora pentru
clasificarea gradului de protectie
impotriva incendiilor, inclusiv sisteme
de conducte pentru instalatiile de
stingere cu gaze.
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Sistemele de stingere cu gaze sunt ideale in centrele de calcul, deoarece apa ar provoca
pagube irecuperabile, disponibilitatea sistemelor de stocare fiind de o mare importanta.

De asemenea, nu existd a doua sansa
de a proteja ceea ce este important: din
acest motiv, in ce priveste subiectul
incendiilor, experienta conteaza si mai
mult decat in alte cazuri.

intreaga gama este acoperiti

Siemens are peste 100 de ani de experi-
enta in acest domeniu. Produsele si
solutiile inovatoare acopera intreaga
gama: sisteme de protectie Impotriva
incendiilor, detectarea incendiilor, aler-
tare gi evacuare, stingere si gestionarea
pericolelor. Sistemul de protectie
impotriva incendiilor Cerberus PRO este
introducerea in aceasta materie. Acesta
constituie prima linie de aparare a cladirii
impotriva pericolelor de incendiu. Cu cat
un incendiu este detectat mai devreme, cu
atat mai repede se pot lua masuri adecva-
te pentru a evacua oamenii din zona de
pericol si a limita pagubele materiale.
Pentru aceasta se foloseste o tehnologie
inovatoare, ASA multisenzor, detectie de
fum, de temperatura si CO cu algoritmi
avansati de analiza in acelasi detector.
Solutia de detectie si alarmare este
scalabila, deci poate fi extinsa si schimba-
td dac ceringele se schimba. In caz de
incendiu, sistemul de alarmare cu
semnale acustice si optice asigura cea mai

buni evacuare posibild. In orice situatie,
centrala corecta de alarma de incendiu
asigurd informarea imediata a fortelor
de ordine. Alarmele de incendiu
automate gi butoanele manuale de
incendiu sunt conectate la terminale si
centrale de alarme de incendiu
corespunzatoare, ceea ce face ca un
numadr mare de procese complexe sa fie
usor de Infeles si operabile. Deosebit de
important aici este procesul de analiza a
semnalului, care exclude alarmele false
datorate variabilelor false, cum ar fi
gazele de esapament, praful sau aburul.
Deoarece imediat dupa detectare,
alertare si salvare, odatd cu stingerea
urmeaza deja al patrulea pas in protectia
impotriva incendiilor, iar aici nu este
important doar sa lupti In mod eficient
fmpotriva incendiului, ci si sa
minimizezi cat mai mult posibil
daunele rezultate.

Forta remarcabild a Siemens consta in
diversitatea optiunilor de stingere
oferite. Sunt disponibile atat sisteme de
stingere cu apa, cat si sisteme de
stingere cu spuma, sisteme de stingere
cu gaze cu agenti de stingere naturali si
chimici - inclusiv combinate in functie
de cerintele aplicatiei. In multe domenii,

A\, Siemens §8§) Siemens, E+/zorazhuang via Getty Images



Sistemele de perdele de apa (drencere) sunt utilizate acolo unde incendiile se pot
raspandi foarte repede, cum ar fi in rafinarii sau Tn unit&ti de gestionare a deseurilor.

sistemele de stingere cu gaze s-au impus
in zilele noastre ca prima solutie, mai ales
acolo unde se utilizeaza dispozitive
electrice si electronice: De cele mai multe
ori in inima companiilor, a uzinelor
industriale si a clddirilor. Dar gazul este
folosit si acolo unde apa ar provoca
pagube irecuperabile, de exemplu in
biblioteci si arhive. Sistemul clasic de
aspersoare este, de asemenea, Inca in uz,
dar la Siemens este declansat prin
utilizare {intita a senzorilor numai acolo
unde are sens ca o zona aflatd in pericol
si fie pulverizati cu api. In schimb,
sistemele de perdele de apd (drencere) se
asigura cd incendiile nu se raspandesc
acolo unde focul ar gasi hrana bogata, de
exemplu in rafindrii sau in unitdti de
gestionare a degeurilor. Sistemele cu
lansatoare, pe de alta parte, vizeaza in
mod specific focarul incendiului si sunt
eficiente in restrangerea acestuia inainte
ca focul sd se raspandeasca. Sistemele de
stingere cu spuma sunt din ce In ce mai
solicitate datorita proportiei tot mai mari
de plastic, de exemplu in centrele de
reciclare.

Sistem superior de management
al riscurilor
Disciplina suprema este fuzionarea

Nicio sansa acordata
incendiilor la masini-
unelte

Un incendiu la masini-unelte poate
provoca dezavantaje economice
semnificative si poate avea consecinte
personale si financiare costisitoare si
devastatoare. Sistemul complet

de stingere a incendiilor Sinorix al-deco
STD acopera totul, de la detectarea,
alertarea si monitorizarea incendiilor,
pana la stingere, necesitand doar in
jurde 1,5 pana la 2,5 % din costurile
de investitii din valoarea totala a
utilajului. Detectarea si stingerea
functioneaza exclusiv pneumatic,
indiferent de incertitudinile legate

de sursa de alimentare cu energie
electrica. Senzorul Lifdes brevetat
este insensibil la murdarie, apa,

ulei, vibratii si interferente tehnice.
Sistemul de stingere a incendiilor

la obiective Sinorix al-deco Plus
pentru masini-unelte de tip walk-in
garanteaza siguranta maxima pentru
oameni, masini si mediu, obtinuta prin
integrarea completa a interfetei in
masina-unealta. Mai multe informatii:
siemens.com/al-deco

tuturor masurilor de protectie impotriva
incendiilor Intr-un sistem de
management al riscurilor la nivel
superior. Aici Siemens face cu adevarat
dovada punctelor forte ale unei corporafii
globale, oferind sisteme integrate de
gestionare a securitafii si sisteme de
automatizare a cladirilor. Protectia
impotriva incendiilor poate fi astfel
combinata cu sisteme de control al
accesului, de supraveghere video,
tehnologie de ventilafie si masuri de
igiena pentru a obtine un concept global
inteligent si sigur.

Situatia riscurilor se schimba: Daca in
cazul incendiului de la Ringtheater cauza
era scurgerea de gaz dintr-un sistem
defect de iluminat cu gaz, in prezent
sistemele de stocare a energiei electrice
sunt deosebit de periclitate din cauza
densitatii mari de energie si a combinatiei
de elemente chimice. Siemens este
primul furnizor care ofera o solutie
recunoscuta de VdS Schadenverhtitung
(n.t.: asigurator industrial) pentru
protectia impotriva incendiilor bateriilor
stationare litiu-ion, un element important
al tranzitiei energetice. Inovatia aduce
securitate, mai ales cand vine vorba de
protectia impotriva incendiilor. O

O 0/ 0 dintre com-

paniile care sufera incendii
majore se inchid in trei ani
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Sunt necesare masuri
substantiale si
coordonate pentru a
reduce emisiile de
gaze cu efect de sera.

g
=
£

e intelig

pentru sectorul indu"'s’:crial

Matthias Rebellius, CEO Siemens Smart
Infrastructure, despre modalitatile de a sprijini
sectorul industrial in reducerea emisiilor si in
procesul de decarbonare si despre facilitarea
sustenabilitatii in procesele operationale.

a fel ca restul economiei, compa-
niile care activeaza in sectorul
industrial au un an marcat de
pandemia COVID-19 in spate.
Unele sunt intr-o situatie mai buna decat
altele, fie datorita pozitiei geografice, fie a
bransei In care activeazd. Indiferent de
modul in care au depdsit acest an, acum
existd sansa de a face cresterea de dupa
pandemie sa fie ,mai verde”, mai ales ca
acest an marcat de incertitudine a scos si
mai mult la iveala o altd problema care ne
afecteaza pe toti: schimbarile climatice.

Am ajuns, astfel, intr-un moment de
cotiturd care arata clar ca sunt necesare
masuri substantiale si coordonate pentru
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areduce emisiile de gaze cu efect de sera.
Acest lucru se aplica si sectorului indus-
trial, in special industriilor procesatoare si
de productie care consuma multd energie.
Este vital sa se actioneze adecvat in acest
domeniu, deoarece sectorul industrial
reprezintd o treime din totalul consumu-
lui de energie. Si nu numai atat: desi
sectoare precum generarea de energie
electricd, agricultura si gospodariile au
inceput deja sd-si reduca emisiile de gaze
cu efect de serd, putine s-au Intamplat
pand acum in sectorul industrial.

Am identificat trei parghii pentru a
sprijini industria in reducerea emisiilor si
decarbonare. In primul rand, scopul este
de a aduce mai multa flexibilitate in

utilizarea energiei, de exemplu prin
utilizarea de solutii de stocare si centrale
electrice virtuale. In al doilea rand, trebuie
sd digitalizam procesele operationale,
astfel Incat energia sa poata fi utilizata cu
adevarat eficient. Acest lucru poate fi
realizat prin utilizarea dispozitivelor IoT,
senzorilor si programelor software. Si in
al treilea rand, avem nevoie de electri-
ficare inteligentd in toate procesele
operationale.

Dintre aceste trei parghii, a treia are cel
mai mare potential de decarbonare,
putand beneficia considerabil de primele
doua. Cand vine vorba despre electrificare,
trebuie luate In considerare doud aspecte:

Matthias Rebellius, membru
al Consiliului de Administratie al
Siemens AG si CEO al

Siemens Smart Infrastructure.
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Fabrica traditionala de bere
finlandeza Sinebrychoff construieste
un sistem de stocare a energiei in
baterii conectat la retea.

~Managementul
eficient al energiei
este esential pentru
decarbonarea
sectorului industrial,
iar cel mai bun

mod de a realiza
acest lucru este
prin electrificarea
inteligenta.”

Matthias Rebellius
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alimentarea cu energie a parcului
industrial, de exemplu posibila utilizare a
energiei regenerabile, fara CO,, provenita
de la centralele eoliene, solare si din
hidrocentrale, precum si managementul
energiei la fata locului, de exemplu sub
forma de management al necesarului
gestionat de software.

Procese fara emisii

Motivul pentru care electrificarea are un
impact potential atat de mare asupra
decarbonarii, este pentru ca permite
electricitatii curate, generate prin surse
regerabile, sd actioneze procese pentru
care au fost utilizate anterior tehnologii cu
emisii ridicate, precum generatoarele pe
motorind. Aceasta inseamna ca un proces
care anterior a eliberat emisii mari In
mediu poate deveni un proces complet
lipsit de emisii, dacd este alimentat cu
energie regenerabila.

In ceea ce priveste managementul
energiei la faa locului, existd numeroase

deschide usa digitalizarii si electrificarii
inteligente. La randul lor, acestea deschid

A\, Matthias Rebellius g8 Siemens

numeroase oportunitdfi nu numai pentru
eficienta energetica, ci si pentru rezilienta
operationald si optimizarea sistemelor.
Electrificarea ,inteligenta” presupune
implementarea senzorilor si a
platformelor IoT care pot colecta cantitai
uriase de date. Aceste date sunt apoi
agregate si analizate prin algoritmi si
software pentru a ajuta operatorii de
instalatii sa identifice modalitati de
crestere a eficientei in sistemul energetic
al instalatiei si In exploatare in general.
Printre altele, acest lucru duce la o
productie optimizata si la un consum
redus de energie. Totodata, situatiile cum
ar fi defectiuni ale utilajelor, care ar putea
afecta eficienta sistemului, pot fi
identificate intr-un stadiu incipient.

Sd facem un pas mai departe: odatd cu
digitalizarea, pentru sistemele energetice
ale unei fabrici se pot dezvolta gemeni
digitali. In acest fel, datoritd automatizarii
industriale, proiectantii pot testa virtual
mai multe scenarii de operare pentru a
coordona in mod optim sistemele si
serviciile, ceea ce duce la rate mai mici de



eroare si costuri mai mici de proiectare,
constructie si intretinere.

Doud exemple practice prezinta
diversele oportunitati care se deschid
pentru companiile din sectorul industrial.

Sinebrychoff, o fabrica de bere finlan-
dezd veche de 200 de ani, impreuna cu un
consortiu de investitori in care este impli-
cat si Siemens, construieste in prezent un
sistem de stocare a energiei in baterii
conectate la refea (BESS). Cu ajutorul unui
software avansat care controleaza opera-
rea sistemului energetic, instalatia este
exploatata ca o centrald virtuala (VPP),
ceea ce optimizeazad nu numai consumul
de energie electrica al fabricii de bere, dar
permite gi tranzactionarea energiei citre
operatorul de retea.

Acest lucru permite atadt imbunétatirea
eficientei energetice a fabricii de bere, dar
si oportunitatea unei noi surse de venit,
deoarece operatorul retelei plateste
pentru reducerea necesarului de energie
in anumite momente, un proces posibil
datorita software-ului VPP si bateriei de

stocare a energiei de la fata locului.

Un alt exemplu este Gestamp, un
producator spaniol de componente
metalice pentru industria auto. Compania
este dependenta de numeroase procese
care consumd multd energie, dar nu avea
o imagine concretd a consumului propriu
de energie, nici chiar atunci cand se
confrunta cu o crestere a preturilor la
electricitate.

Prin instalarea contoarelor de energie
si a solutiilor de comunicare in combinatie
cu analizele Big Data in 15 fabrici din sase
tari, Gestamp a reusit sa identifice poten-
tialul de imbunatatire si sd implementeze
masuri adecvate, care au redus consumul
de energie electrica cu 15% si emisiile de
CO, cu 14.000 de tone anual.

Management eficient al energiei
Managementul eficient al energiei este
esential pentru decarbonarea sectorului
industrial, iar cel mai bun mod de a
realiza acest lucru este prin electrificarea
inteligentd. Operatorii de instalatii
beneficiaza de mai multa flexibilitate in

Exemplu Gestamp, Spania:
s-a reusit reducerea consumului
de energie cu 15% pe an.

productie, optimizarea ciclului de viata si
performante mai mari. Astfel, datoritd
electricitatii verzi si oportunitatilor
extinse de imbunatatire a eficientei
energetice, decarbonarea sectorului
industrial este la indemana.

Datorita electrificdrii inteligente a
instalatiilor industriale, companiile isi pot
imbunatati amprenta ecologica si pot
indeplini angajamentele nationale si
regionale de sustenabilitate, cum ar fi
Green Deal in Europa. Pandemia ne-a
obligat sd ludm o pauza si sd regandim
procesele traditionale de afaceri. In cazul
in care companiile din sectorul industrial
doresc sa fie pregatite pentru era
postpandemicd, trebuie sd Incorporeze
electrificarea inteligenta in strategiile de
redresare si de dezvoltare. De acest lucru
nu beneficiaza numai bilantul propriu, ci
si viitorul clientilor lor si al intregii
noastre planete. @)
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Inovatie antreprenoriala
la Grid Edge

* 1

Grid Edge este o interfata
pentru tehnologii noi. Aici
apar si noi modele de
afaceri si de finantare. Ele
sunt cheia pentru compa-
niile care isi finanfeaza
transformarea.
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riunde interactioneaza

consumatorii, prosumatorii gi

reteaua electricd inteligenta,

Grid Edge actioneazd ca o
interfata intre reteaua reglementata si
un ecosistem mai descentralizat, mai
putin reglementat, de jucdtori
traditionali si noi.

Distributia si consumul de energie la
Grid Edge nu mai respecta vechile
modele. Grid Edge este mai degraba un
factor important pentru viitoarele salturi
tehnologice. Sunt necesare noi abordari
de gandire chiar daca este vorba despre
investitii. Acest lucru este cu atat mai

adevdrat, daca se doreste decarbonarea
sustenabild in cel mai scurt timp posibil,
fara a impiedica cregterea economica.

Sd analizdm mai intai domeniile care
pot fi revolutionate de tehnologiile Grid
Edge. Printre acestea se numara
tranzactionarea energiei, stocarea
energiei, cladiri care interacfioneaza cu
reteaua, cuplarea sectoriald si incarcarea
vehiculelor electrice, pentru a numi
doar cateva exemple. Aceste solutii joacd
un rol important atunci cand vine vorba
de Imbunatdtirea eficientei si
sustenabilitdtii: ele permit integrarea
surselor de energie regenerabild,

A\ siemens.comistories — Klaus Griinfelder, Holger Miiller &) siemens



stabilizarea retelelor si optimizarea
eficientei energetice a cladirilor, a
infrastructurii si inclusiv a complexelor
industriale. Potentialul de economisire
este enorm, atat in ceea ce priveste
amprenta de carbon, cat si costurile.

Cresterea vanzarilor in urmatorii zece ani
Potrivit unui studiu recent realizat de
Forumul Economic Mondial, tehnolo-
giile Grid Edge vor oferi industriei
energetice un impuls al vanzarilor de

2,4 bilioane de dolari in urmatorii zece
ani. De aceastd transformare a industriei
energetice vor beneficia nu doar sectorul
industrial, ci si consumatorii si mediul.

Totusi, asta presupune investitii
considerabile in infrastructura. Este
nevoie urgentd de o regandire, astfel
incat transformarea sa aduca beneficii
nu numai pentru planeta noastra, ci si
pentru actorii consacrati sau noi, care
sustin evolutiile orientate spre viitor.

Spre deosebire de investitiile tradi-
tionale in infrastructura, solutiile Grid
Edge creeaza valoarea adaugata prin
serviciile pe care le faciliteaza. Fluxul de
numerar este optimizat prin mutarea
investitiilor materiale In bilant de la
cheltuieli de capital (CAPEX) la cheltuieli
de exploatare (OPEX). Pentru companii,

Studiu nou: calea catre
viitorul energiei

Tehnologiile Grid Edge joaca un rol cheie in transformarea sistemelor
energetice globale: faciliteaza integrarea surselor de energie
regenerabild, transforma consumatorii in prosumatori si ajuta la
reducerea schimbarilor climatice. Dar care sunt solutiile adecvate
pentru diferitele regiuni? Si care este potentialul de a le utiliza pe
scara larga? in acest studiu se prezinta nevoile de solutii Grid Edge
ale tarilor si regiunilor si cat de bine sunt acestea pregatite pentru
implementarea lor. Studiul ofera factorilor de decizie din politica si
afaceri o baza valoroasa pentru identificarea obstacolelor si
oportunitatilor pe drumul catre viitorul energiei.

B hhttps://new.siemens.com/global/en/company/topic-areas/smart-
infrastructure/grid-edge-whitepaper2.html (engleza)

acest lucru inseamna acces la inovatii
fard a fi nevoiti sd suporte costurile
aferente activelor fixe.

Infrastructura de incarcare pentru
vehiculele electrice este unul dintre cele
mai urgente domenii de investitii.
Parcarile si depourile complete pentru
autobuze si camioane electrice trebuie sa
fie echipate cu sisteme si solutii adecvate.
Printre acestea se numara statii de
incarcare electrice, precum si conexiunea
la retea, solutii back-end si de operare.

Sustinere pentru companii
Siemens Financial Services (SFS) este
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pozitionat ideal pentru a sprijini
companiile in activitétile lor de Grid
Edge. Charging as a Service combina
analiza datelor cu finantarea si permite
operatorilor de flote sd facd tranzigia
catre vehicule electrice fara a le afecta
bilantul. Avand in vedere cd nu apeleaza
la linia lor de credit, tranzitia catre Grid
Edge permite companiilor sa devind

ecologice si, In acelasi timp, sa planifice
mai fiabil si mai sigur.

In sectoarele comerciale si industriale,
modelul Energy as a Service (EaaS)
permite companiilor sa finanteze
tehnologiile Grid Edge prin economiile
rezultate din imbunatatirea eficientei lor
energetice.

Cum functioneaza solutiile
inteligente de finantare?

B Modelele ,X as a Service” precum ,Smart Building as a Service” permit
economii care acopera costurile investifionale. Proprietarul cladirii plateste
pentru performanta tehnica imbunatatita ca parte a unui grafic de plata
flexibil. Aceste contracte de servicii pot include modernizarea si intretinerea
echipamentelor tehnice, cresterea eficientei energetice, infrastructura de
incarcare pentru electromobilitate sau stocarea electricitatii ecologice.

B Solutiile ,Pay for Performance” bazate, de exemplu, pe MindSphere,
sistemul de operare loT deschis, bazat pe cloud, digitalizeaza procesul de
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finantare in sine. Tarifele corespund utilizarii efective a capacitatii utilajului
finantat, ceea ce asigura o flexibilitate de neegalat. Aceasta solutie ofera un
nivel ridicat de transparent si permite costuri variabile calculabile. in plus,
utilizatorul poate evalua datele generate prin diferite aplicatii MindSphere.

m in cazul solutiilor bazate pe platforme pentru proiecte extinse de
infrastructura exista si optiuni pentru finantarea proiectelor si finantarea
structurata, respectiv, participarea activa prin investitii de capital, asa cum se
foloseste astazi pentru aeroporturi, de exemplu.

Cele mai recente exemple de astfel
de solutii de finantare In zona Eaa$S sunt
Calibrant Energy din SUA, un joint-
venture Iintre Siemens Smart
Infrastructure, SFS si Macquarie‘s Green
Investment Group precum si Berkeley
Energy Commercial & Industrial
Solutions (BECIS), care, in parteneriat cu
companii ale grupului Siemens, permite
accesul la solutii descentralizate de
energie In regiunea Asia-Pacific. Modelul
EaaS permite companiilor sa plateasca
pentru servicii personalizate de energie
fara a fi nevoite sa investeasca capital,
astfel incat sa poata gestiona provocarile
aferente costurilor cu energia si
sustenabilitatea.

EaaS este doar un exemplu pentru
modul in care solutiile de finantare
inteligente permit o mai mare
flexibilitate prin calcularea necesarului
exact, la randul sau, flexibilitatea
permitand schimbarea tehnologica,
avand in acelasi timp beneficii
financiare. Traim o pandemie in mijlocul
unei crize climatice, iar ,aplatizarea
curbei” este in egald mdsura urgenta in
ambele situatii. Prin urmare,
consideram ca accelerarea inovatiilor
Grid Edge poate fi un punct de plecare
catre un viitor mai sustenabil. ©)

N\, siemens.comistories — Klaus Griinfelder, Holger Miller E Siemens



Functia tehnologica Top Speed Plus: un
instrument puternic pentru controlul

Top Speed (ON)

masinilor-unelte (CNC) Sinumerik One. Prelucrarea CNC devine astfel mai
rapida, mai buna si mai precisa.

oua tehnologie de filtrare in

Top Speed Plus asigurad o

dinamicd sporitd In frezarea

CNC fara a stimula vibratiile
mecanice naturale. Acuratetea
conturului este respectata in mod fiabil.
Acest lucru prezintd un interes deosebit
in special la prelucrarea simultana cu
trei sau cinci axe, cum ar fi prelucrarea
suprafetelor de forma libera, esentiala
fiind calitatea foarte ridicatd a suprafefei.
Refactorizarea datelor geometrice ale
programelor CNC generate in CAD/ICAM
la nivelul controlului numeric cu un
algoritm inteligent in sensul unei
suprafete omogene s-a dovedit a fi
avantajoasa. Functia tehnologica Top
Surface preia acest pas: aceasta elimina
obstacolele geometrice cu o toleranta
definitd de utilizator si omogenizeaza
parcursul.

Top Speed Plus intrd acum in joc
Functia tehnologica optimizeaza

controlul migcdrii, obtinand in acest fel o
accelerare nerealizabild anterior a
prelucrarii CNC, prin care timpii de
parcurs sunt redusi masiv. O tehnologie
inovatoare de filtrare creste performanta
si, In ciuda dinamicii cagtigate, previne
in mod fiabil vibratiile perturbatoare din
mecanica utilajului, care ar putea
influenta precizia conturului. In funcfie
de aplicatie, dinamica crescutd permite
accelerarea timpilor de prelucrare cu
péanala 30%, ceea ce este realist atat in
productia de serie, cat si in cazul
yloturilor de dimensiunea 1”.

Exemplul utilajelor de fabricare de
matrife aratd cat de mare este potentialul
de economisire: anumite componente ale
utilajelor de fabricare de matrife necesitd
un timp de finisare de cateva ore.
Economii de pana la 30% ale timpul de
prelucrare oferd utilizatorilor o cregtere
reald a productivitdtii, in special la
fabricarea matritelor si sculelor.

\,, Bernhardt Wassermann E iStock/Phuchit via Getty Images, Siemens

Top Speed Plus este una dintre
numeroasele functii ale pachetului
tehnologic Sinumerik One Dynamics,
care este disponibil in trei versiuni
diferite pentru CNC Sinumerik One.
Functiile software confinute in aceste
pachete sprijina utilizatorii incepand de
la programarea la nivel de utilaj, pana la
prelucrarea pieselor programate in CAD/
CAM cu performante si calitate a
suprafetei ridicate. Functiile Sinumerik
One Dynamics (cu cateva exceptii) nu
necesitd niciun efort de punere in
functiune din partea producétorului de
utilaje si pot face dovada beneficiilor lor
imediat ce sunt activate. Avand In vedere
ca este vorba exclusiv despre functii
software, nu este nevoie sa se intervina
asupra utilajului sau in mecanica
acestuia. De indata ce optiunea
Sinumerik One Dynamics este activa,
sunt garantate dinamica, precizia si
productivitatea maxime, iar utilajul este
folosit la capacitatea optima. O
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Future Lab: un laborator modern pentru formarea in cadrul Siemens Austria

uture Lab este un laborator

modern de instruire aflat la locatia

Siemensstrasse din Viena, in care
tinerii specialisti sunt pregatiti in mod
optim pentru a face fatd provocarilor
digitalizarii. Prin aceasta oferta
suplimentara atractiva, Siemens
demonstreaza incd o datd cd este o
companie permanent interesata sa
dezvolte conditii de formare cat mai
atractive. ,,Personalul bine pregatit din
punct de vedere profesional, avand
cunostinte specifice companiei,
reprezinta un factor competitiv
important. Pentru a dispune In viitor de
angajati excelent pregatiti, am infiintat
Future Lab 7, spune Gerhard Zummer,
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director de formare la Siemens Austria.
La Future Lab transformarea digitala a
productiei poate fi experimentata de
aproape. Pentru a putea produce
prototipuri pentru proiecte in mod
rentabil si rapid, desenele sunt realizate
in programe CAD si tipdrite apoi la o
imprimanta 3D. Future Lab oferd module
de formare care variaza de la elementele
fundamentale si mecanica robotului pana
la simularea secventelor de miscare pe un
robot clona, astfel Incat cursantii sa poata
integra ulterior in mod eficient robotii in
procesele de productie atunci cand
lucreaza cu clienfii. Senzorii inteligenti
(RFID) in combinatie cu controlerele
SIMATIC permit scrierea datelor pe

produse si citirea acestora. Cu optiunile
flexibile de formare utilizand produse si
solutii bazate pe cele mai noi standarde
industriale, Siemens permite viitorilor
experti sa simuleze si sa programeze
productia inteligenta. In cele din urma,
pentru a experimenta lumea virtuald in
direct si pentru a putea parcurge diverse
cursuri de formare fara expunere la
pericole si echipamente de protectie
grele, sunt disponibile un simulator de
sudurad si un echipament VR complet, cu
diferite programe de invatare virtuala si
exercifii. ,Future Lab permite formarea
profesionald a viitorului. Infruntim
provocarile de maine cu pasiune si spirit
de inovare”, adauga Zummer.

.. Siemens, TU Graz f& Siemens, TU Graz/Lunghammer



Monitorizarea utilajelor cu Al

Cu Sitrans SCM IQ, Siemens ofera o
noua solutie de Industrial Internet of
Things pentru Smart Condition
Monitoring. Aceasta permite detectarea
timpurie a posibilelor defecfiuni si
prevenirea consecintelor acestora, ceea ce
reduce costurile de Intretinere si timpii
morti, crescand performanta sistemului
cu pana la zece procente. Baza hardware
este formatd din multisenzorii robusti si
fara fir Sitrans MS200, care se monteaza
pe componente ale sistemului, cum ar fi
pompe sau actuatori. Acolo senzorii
colecteazd date despre vibratii si
temperaturd. Aceste date sunt transmise
cdtre gateway-ul industrial Sitrans CC220
printr-o conexiune Bluetooth si de acolo
se transmit criptate catre MindSphere.
Sitrans SCM IQ dispune de un sistem de
detectare a anomaliilor bazate pe
invatarea automatd. Acesta monitorizeaza
si analizeazd constant toate valorile

senzorilor si detecteaza intr-un stadiu
incipient abaterile de la starea normald.
Sistemul, care va fi disponibil din vara
anului 2021, poate fi utilizat in toate
sistemele industriale cu componente
mecanice sau rotative. ®)

Laborator inteligent, functional
la capacitate totala

Robojti industriali de la diferiti
producatori, masini de productie de
ultima generatie si solufii software pentru
o reald coerenta a datelor intre sisteme
variate pentru Intregul ciclu de viata al
produsului - infrastructura fabricii de
cercetare si invatare din cadrul
Universitdfii Tehnice din Graz

(smartfactory@tugraz) include multe
aspecte esentiale pentru concepte

si tehnologii de productie digitala
orientate spre viitor. Rezultatele cercetarii
sunt deschise tuturor sectoarelor si
vizeazd In special IMM-urile. Dar si toate
celelalte companii interesate au, de
asemenea, posibilitatea de a dezvolta

si testa solufii noi gi individuale pentru
productia inteligent. In aprilie 2021

a fost finalizata faza de constructie,
incepand functionarea la capacitate
completd, desi unele lucrari de cercetare
in fabrica pilot au inceput mult mai
devreme. Impreuni cu cercetitorii de

la Universitatea Tehnica din Graz,
companiile au efectuat deja cercetari
preliminare in laboratorul inteligent din
lumea reald: cu Siemens si incubedIT,
de exemplu, a fost demonstrata cu
succes localizarea dinamica a statiilor
de productie (a se vedea pagina 42). O

future-facts

in proiectul Unwire
au fost dezvoltate
procese de reglaj de

1 OO de ori mai

rapide ->P. 38

fabrici pilot

cerceteaza un
ecosistem comun de
productie ->P. 42

Sonae vinde in fiecare zi

5 3 tone de peste

in Portugalia -> P. 49
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Libertate

pentru roboti!

in prezent, sistemele de productie sunt

caracterizate de cabluri fixe.
in viitor, insa, vor fi folosite tot mai multe
conexiuni radio fara fir pentru a permite
scenarii extrem de flexibile de productie
cu roboti. O astfel de solutie de comunicatie
este dezvoltata acum in cadrul unui proiect
de cercetare.
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n viitoarele medii de productie, care
vor fi extrem de flexibile, vor fi
necesare sisteme de comunicatii
mobile, astfel Incat, de exemplu,

o robotii, care uneori se misca rapid si
trebuie sd actioneze cu precizie ridicata,
sa poata lucra repede, sigur si fiabil cu
oameni si alte masini sau roboti.
Sistemele de productie uzuale sunt
restrictionate semnificativ in ceea ce
priveste flexibilitatea din cauza cablarii
fixe a elementelor de control si reglaj.
Prin urmare, se recomanda inlocuirea

b sau completarea conexiunilor prin

cablu cu conexiuni radio fara fir.
Scoateti cablul, porniti
undele radio! Suna simplu,
dar nu este deloc asa.
,Pentru a putea inlocui
conexiunile prin cablu,
este crucial ca
disponibilitatea
ridicata si fiabilitatea
cablului sa fie
asigurate de
tehnologiile radio.

Factorii cheie aici sunt o

latenta foarte scazuta,

adica o vitezd de raspuns
foarte mare si o ratd de eroare
a”, explica Georg Kail de

extrem de redusa
la unitatea de cercetare Technology din
cadrul Siemens Austria.

Siemens Austria si AIT Austrian
Institute of Technology s-au confruntat
cu aceste provocari In cadrul proiectului
,UNWIRE”, care a fost sprijinit de
Agentia austriacd de finantarea a
cercetdrii (FFG) in cadrul programului
,Productia viitorului”. Scopul acestui
proiect de cercetare, care a fost finalizat
la sfargitul anului 2020, este dezvoltarea
asa-numitelor tehnologii cheie cu
latenta scazuta, pentru a permite in

viitor controlul fiabil al masinilor de
productie si al robotilor prin unde radio.

Procesarea semnalului, in centrul
atentiei
Operabilitatea in medii de productie
industriale complexe si pe scara larga
reprezintd o alta cerinta esentiald catre
viitoarele sisteme de comunicatii, care
nu poate fi indeplinitd cu usurinta. Asa
cum undele sonore sunt dificil de inteles
in cazul vorbirii intr-o camera cu mult
ecou, propagarea undelor
electromagnetice in comunicatiile radio
este, de asemenea, mai dificila daca
exista reflexii. ,In special in mediul
industrial existd numeroase suprafete
metalice si piese mobile care
declanseaza reflexii ale undelor radio,
reprezentand un obstacol major in calea
comunicarii. Sistemul de procesare a
semnalului, la care lucram in proiectul
nostru, are, printre altele, sarcina de a
rezolva aceastad problema”, spune Kail.
Daca pe liniile de productie
industriald conexiunile prin cablu sunt
schimbate sau extinse cu conexiuni de
comunicatii wireless extrem de fiabile,
caracterul reconfigurabil al locatiilor de
productie se imbunatageste semnificativ.
Acest lucru permite procese de
productie complet noi si eficiente,
precum si metode de productie flexibile,
care permit un grad sporit de utilizare a
capacitatii, minimizand costurile de
retehnologizare. Comunicarea in
sistemele de productie se realizeaza
intr-un ciclu de control intre senzori,
actuatori (motoare, intrerupdtoare,
glisoare etc.) si unitati de procesare
(sisteme de control, calculatoare etc.).
Pentru procesele de control rapid sunt
necesari timpi de ciclu in intervale de
microsecunde, pe care cele mai bune
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sisteme de comunicatii fara fir de la ora
actuald nu le pot obtine. Timpii actuali ai
ciclului se afla in intervalul de in
milisecunde cu doua cifre. Prin urmare,
este necesard o reducere cu un factor de
100 in comparatie cu stadiul actual al
tehnicii. In cadrul proiectului UNWIRE
s-a urmarit un timp de ciclu al buclei de
control de 125 microsecunde.

Proiectul de cercetare se axeaza pe
domeniul tehnologiei de Tnalta
frecventd, in engleza Radio Frequency
Technology. ,Software Defined Radio
(SDR) joaca rolul central in acest proiect
si, In general, in dezvoltarea solutiilor
radio ale viitorului. SDR sunt emitatoare
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Patrundem in labora-
torul de Thalta
frecventa (HF) al
grupului de cercetare
Radio Frequency
Technology din cadrul
Siemens Austria -
sus, managerul de
proiect Georg Kail
(stdnga) si managerul
grupului de cercetare
Martin Schiefer
(dreapta) in camera
camera fara ecou de
masurare HF.

si receptoare de inalta frecventa cu o
componenta hardware analogica
universal configurabila (front-end) si o
unitate de procesare digitala puternica.
Doar o micd parte din procesarea
semnalului este analogica, in rest
aceasta realizdndu-se mai ales digital cu
software. Acest lucru oferd cea mai mare
flexibilitate posibild pentru cercetare si
dezvoltare”, explicd Martin Schiefer,
managerul grupului de cercetare a
frecventelor inalte din cadrul
departamentului de cercetare al Siemens
Austria (a se vedea caseta de pe pagina
urmaétoare). ,in cadrul UNWIRE am
analizat si implementat emitédtoare si

N\, Christian Lettner f& Siemens

receptoare SDR cu anumite proprietati.
Scopul a fost sd gdsim cei mai eficienti
algoritmi de procesare a semnalului.
Sunt mandru ca, intr-un efort comun,
am dezvoltat un sistem de timp real nu
numai teoretic, ci l-am si realizat”,
continua Schiefer. ,Solutia dezvoltatd nu
este Inca un produs finit. In acest
moment este un concept matur de
cercetare despre modul in care un
produs ar putea fi structurat in viitor”,
adauga Kail, care a condus activitdtile
UNWIRE din partea Siemens Austria.

In acest proiect, AIT s-a ocupat in
principal de proprietatile propagdrii
undelor radio In scenarii industriale.
Cercetatorii de acolo au dezvoltat un
asa-numit emulator de canal: din datele
de masurare a propagarii undelor radio,
a fost conceput un model de canal
pentru emularea In timp real a canalului
de comunicatie fara fir (In timpul
emuldrii, sistemele sunt imitate sau
mapate). Cu conceptul de emulator,
hardware-ul si software-ul unui sistem
de comunicatii fara fir pot fi analizate si
validate in scenarii reale. ,Am atins,
astfel, obiectivul proiectului de a ne crea



o imagine mai bund despre modul in
care o infrastructura de comunicatii fara
fir poate fi testatd pentru anumite
criterii de calitate in viitor”, explica
Thomas Zemen, expert principal pentru
sisteme 5G, Principal Scientist si
manager de proiect la AIT.

Madsurarea propagarii undelor radio

O descriere aproximativa a drumului
care a dus la aceasta dezvoltare
tehnologic, lider la nivel international:
cercetarea a Inceput cu o analizd a
scenariului de productie. Propagarea
undelor radio a fost apoi masurata intr-o
locatie de productie a Siemens. Cu aga-
numitul ,Channel Sounding ”
transmisiile radio sunt activate in mod
fintit intre emitatoare si receptoare
mobile (in practicd, roboti, Automatic
Guided Vehicles - AGV-uri),
comportamentul canalului fiind masurat
folosind AIT Channel Sounders. in multe
mii de astfel de transmisii, cu diferite
aranjamente de antene s-a Inregistrat
puterea relativa a undelor radio care
sosesc direct sau prin reflexii.

,Pe langa algoritmii de procesare a
semnalului fara fir optimizati in
emitdtoare si receptoare, am urmarit
mecanisme de diversitate pentru a putea
cerceta functionarea robusta a unui
sistem de comunicatii fara fir in scenarii
, spune Kail, explicand
o abordare pentru rezolvarea situatiilor
complexe. ,Prin diversitate infelegem ca
folosim multi-antene (antene multiple)
si astfel transmitem aceleasi informatii
prin cai diferite intre expeditor si
receptor, in acest caz, pentru cea mai
mare reducere a ratei de eroare,
important fiind nu numai numarul
crescut de antene, ci utilizarea cu
pricepere a acestora.” In cadrul
procesarii semnalului, informatia care

industriale reale”

in cadrul proiectului
Unwire au fost
dezvoltate procese
de control care sunt

de100 de ori

mai rapide

trebuie transmisa este impargita
antenelor de transmisie in conformitate
cu un anumit model care se schimba
ciclic, reunindu-se dupad antenele de
receptie. Selectarea modelului ciclic este
decisiva pentru reducerea realizabild a
ratei de eroare.

in mod clar, cand vine vorba de
legdturi de comunicatii fara fir foarte
fiabile, ne gandim la 5G. Schiefer,
managerul grupului de cercetare,

explicd legdtura dintre evolutiile din
cadrul proiectului UNWIRE si cel mai
recent standard de comunicatii mobile,
dupd cum urmeaza: ,Ultra low latency,
concept in jurul caruia se desfagoara
activitatile noastre de cercetare, este
posibil doar prin utilizarea sistemelor
multi-antena si a celor mai recente
metode de procesare a semnalului, asa
cum sunt utilizate si in 5G. Ultimele
noastre dezvoltdri depdgsesc capacitafile
5G si reusim sd obtinem o latenta foarte
scazuta, de 10 ori mai buna decat 5G,
pentru procesele de control extrem de
dinamice. Avem deja in sertar
urmatoarea generatie de tehnologie
radio, care va completa treptat in viitor
gama actuald de solutii Siemens pentru
comunicatii industriale pentru o refea
optimd a componentelor de
automatizare.”

Experienta Siemens Austria

in tehnologia radio

ﬂ ﬂr—?:

Simatic RTLS

Grupul de cercetare Radio Frequency
Technology Austria a angajat o
duzina de oameni si are zeci de ani

de experienta in domeniul dezvoltarii
analogice si digitale de hardware

si software pentru sisteme radio.
Expertiza se intinde de la arhitectura
de sistem, la cercetarea si dezvoltarea
componentelor sistemului radio,
pana la analiza sistemelor de pe
teren. Grupul dispune de un laborator
de inalta frecventa la locatia din

Viena, cu o camera camera fara ecou speciala de masurare in care se pot efectua
masuratori de antena, sistem radio si compatibilitate electromagneticad (EMV). in
domeniile Radio Frequency Identification (SIMATIC RFID), localizarii radio (SIMATIC
RTLS) si comunicatiilor radio (scripete permeabile la frecventele radio), pentru a
evidentia doar cateva subiecte, grupul de cercetare a adus contributii semnificative

produselor Siemens de tehnologie radio.
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Multlfactory

Planificarea productiei dincolo
de granitele companiei

Cum se pot interconecta fabricile diferitelor companii pentru a forma un
ecosistem comun? Cele trei fabrici pilot din Austria cerceteaza
raspunsul la aceasta intrebare.
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Retea de trei fabrici pilot: in
smartfactory@tugraz se produc
piesele metalice ale cutiei de
viteze si se asambleaza cutia
de viteze.

u este nimic nou In faptul ca

intreprinderile active la nivel

global opereaza locatii de

productie in locuri diferite si
sunt interesate sa optimizeze productia in
toate locatiile.

Actualul proiect de cercetare in cadrul
celor trei fabrici pilot austriece din Viena,
Graz si Linz face un pas Inainte: cum pot
fi interconectate fabricile din diferite
companii pentru a forma un ecosistem
comun? Adica sd fie conectate digital in
asa fel incat sa actioneze impreuna ca o

companie mai mare. Vorbim de companii
care utilizeaza sisteme software diferite si
care au dimensiuni diferite. Chiar si
companiile mici si mijlocii pot fi parte
dintr-un ecosistem mare.

Acest lucru se numeste efectul Long
Tail: platforma de rezervare Airbnb, de
exemplu, ca ecosistem, genereaza mai
multe venituri decat cel mai mare lant
hotelier din lume. Daca cei mici se
organizeaza digital, multi dintre cei mici
fmpreuna pot capata mai multd importan-
1a pe piata decat cei mari individual.

Ideea de baza: adaptarea abilitatilor la
nevoi

Cum ar putea functiona? Ideea centrala
este simpla: se bazeazda pe cunoasterea
abilitafilor de productie oferite si cautate.
Foarte similar cu situatia Airbnb: trebuie
sa cunosc dotdrile apartamentului
inchiriat pentru ca apoi s il compar cu
cerintele oaspetilor. In cazul nostru, daci
trebuie sa frezez pentru a fabrica un
produs, atunci desigur ca am nevoie si de
o fabrica care dispune de o masina de
frezat. Dacd, insa, am nevoie doar de
gaurire, atunci o fabrica cu o bormasina
imi este suficienta. Aceste abilitdfi de
productie se numesc Skills.

Sarcina sund simpla la inceput: am o
lista cu toate abilitafile fabricilor
conectate. Daca un client doreste sa
fabrice un produs, stabilesc skill-urile de
productie necesare pentru acesta. Apoi
caut In lista acele fabrici care pot
contribui cel putin la unele dintre skill-
urile necesare, dacd niciuna dintre fabrici
nu poate fabrica singura produsul. La
final, nu trebuie decat sa adun skill-urile
de la diferitele fabrici ca pe niste ,piese de
puzzle” pentru a avea toate abilitdfile
necesare disponibile si pentru a putea
produce.

In detaliu situatia este ceva mai
complexa. ,Nu este suficient sa ai la
dispozitie orice masina de frezat,
deoarece fiecare masind are si anumite
restrictii, cum ar fi dimensiunea maxima
a componentelor sau instrumentele
disponibile. Nu pot sd realizez o gaura de
1 mm dacd am doar un burghiu de 8 mm
in dulapul de scule”, explica Stefan
Wallner de la unitatea de cercetare
tehnologicd din cadrul Siemens Austria,
care este managerul acestui proiect de
cercetare. In plus, trebuie luate in
considerare si skill-urile disponibile ale
angajatilor si rutele de transport.
Totodata, un produs nu consta doar intr-o
singura piesd, ci se compune de obicei
dintr-un numdar mare de piese, fiecare
dintre acestea trebuind sa fie produsa,
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iar piese simple, cum ar fi suruburile,
trebuie sa existe pe stoc. La final,
produsul trebuie asamblat din piesele
individuale de cdtre o masina sau un
robot cu asistentd adecvata.

Cele trei fabrici pilot din Austria arata
ifmpreuna cum functioneazd aceasta
comparatie de skill-uri. Scenariul arata
astfel: in smartfactory@tugraz trebuie
fabricata o cutie de viteze metalica de
inaltd tehnologie. Cu toate acestea,
capacul de protectie al acestui angrenaj se
realizeaza din plastic. Prin urmare,
pentru capac este necesar un utilaj de
turnare prin injectie. Acest utilaj nu exista
in Graz, ci in LIT-Factory de la
Universitatea Johannes Kepler din Linz.
Pentru a fabrica capacul prin procedura
de turnare prin injectie, este nevoie de o
matritd de injectie care trebuie sa fie
personalizata sau, mai precis, frezata pe

EANEIE e
T T

Managerul de proiect Stefan Wallner, Siemens Austria, porneste aplicatia cu
algoritmul de optimizare nou dezvoltat.

Proiect de cercetare cu fabricile pilot austriece

Cele trei fabrici pilot din
Viena, Graz si Linz produc
impreuna o cutie de viteze
pentru un brat robotic.
Aplicatia dezvoltata n
cadrul proiectului gaseste
modul in care angrenajul
poate fi fabricat, tinand
cont de cea mai mica
amprenta de CO,: matrita
de injectie este fabricata
in Viena. Aceasta matrita
este apoi utilizata n LIT-
Factory din Linz pentru a
produce capacul de plastic +
pentru cutia de viteze cu
un utilaj de turnare prin
injectie. Toate celelalte
piese sunt fabricate in
smartfactory@tugraz si
asamblate acolo impreuna
cu capacul din plastic
pentru a obtine cutia de
viteza finita.

Gearbox
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masura. Si pentru aceasta este nevoie
de 0o masind de frezat CNC, precum cea
disponibila in fabrica pilot Industria
4.0 din Viena.

Algoritm de optimizare in actiune

Pentru a realiza acest scenariu, fabricile
pilot sunt conectate prin intermediul
solutiei cloud MindSphere de la Siemens,
iar skill-urile tuturor celor trei fabrici
sunt cunoscute in acest sistem. De
asemenea, sistemul cunoaste skill-urile
de care este nevoie pentru productia
cutiilor de viteza. ,Acum pornim aplicatia
si aceastd aplicatie foloseste un algoritm
sofisticat de optimizare pentru a
determina solutia care are cea mai mica
amprentd de CO, dintre toate opfiunile.

Acest lucru este la fel de complex ca
atunci cand un sistem de navigatie
gaseste solutia care va va duce la
destinatie cel mai rapid, dintre mii de
moduri posibile, sau cu cea mai mica
amprenta de CO,”, explicad Stefan Wallner
in cadrul demonstrafiei live, iar Wallner
continua:
,Clientul poate alege in functie de nevoile
sale dacd emisiile de CO, ar trebui reduse
la minimum sau daca obiectivul ar trebui
sa fie reducerea costurilor de productie
sau a timpului de productie. Pentru
algoritmul de optimizare nu este nicio
diferenta in ce interval ar trebui sa
gaseasca cea mai buna solutie”.
Rezultatul este o propunere de solutie
care prezinta care etapa de productie ar

Utilajul de turnare prin injectie de la LIT-
Factory din Linz produce capacul de plastic
pentru cutia de viteze. Imagine stanga:
Rudolf Pichler (smartfactory@tugraz),
Claudia Schickling (fabrica pilot Industria 4.0
din Viena) si Georg Steinbichler (LIT-Factory)
lucreaza impreuna (de la stanga la dreapta).

trebui realizata prima, cu ce utilaj, si in
care dintre fabrici, precum si toate etapele
manuale de lucru intermediare,
activitatile de transport in interiorul
fabricii si intre fabrici (a se vedea caseta
din stanga).

Prin aceastd cercetare s-a realizat baza
tehnologicd pentru a crea in viitor
ecosisteme de productie, care permit
optimizarea Intregului lang valoric al
productiei dincolo de propriile granite ale
companiei.

Ecosistemele vor deveni si mai
importante in viitor: diferite companii Isi
unesc fortele virtual din ce in ce mai mult.
Acest lucru ofera inclusiv companiilor
mici si mijlocii sansa de a-si conecta
abilitatile, pentru ca fiecare companie
contribuie cu ceea ce poate face cel mai
bine sau cel mai competitiv, acest lucru
creand ecosisteme de care beneficiazd
toatd lumea, In cazul nostru, chiar si
mediul. O
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Al ajuta sistemele digitale de
productie sa se adapteze

in cazul abaterilor in sistemele digitale de productie,
trebuie luate masuri rapide pentru a mentine fluxul de
productie: rezultatele cercetarii referitoare la o solugie
care foloseste inteligenia artificiala pentru adaptarea
automata a sistemelor de productie cyber-fizice.

istemele cyber-fizice (CPS) sunt

combinatii de componente

mecanice si electronice in retea,

cu algoritmi de control si
monitorizare. Domeniile de aplicare ale
unor astfel de sisteme sunt numeroase
siinclud, de exemplu, sisteme IT de
control si logistica a traficului, retele de
informatii i energie, precum si sisteme
de control si automatizare a proceselor
industriale.
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Aplicatiile din aceste domenii sunt
caracterizate de schimbari constante ale
conditiilor cadru, obiectivelor si
structurilor interne. Pentru a obfine cel
mai bun comportament posibil al
sistemului, controlul sistemelor de
fabricatie, de exemplu, trebuie sa
reactioneze constant la orice defectiuni
care pot aparea si sd genereze solutii noi
in fiecare caz.

Pentru a obtine un comportament
dorit optimizat in ciuda acestei dinamici,
CPS sunt echipate cu o structura
flexibild. Atat componentele existente,
cat si parametrizarea si conectarea
acestora in refea pot fi modificate pentru
a atinge comportamentul dorit al
sistemului. , Sistemele cyber-fizice
flexibile sunt supuse reconfigurarii in
vederea optimizarii comportamentului
general”, explicd Gerhard Friedrich de la
Institutul pentru Inteligenta Artificiala si
Securitate Cibernetica din cadrul
Universitatii Alpen Adria din Klagenfurt.

Prelucrarea cunostintelor cu sisteme
semantice

Cele mai reusite modalitdfi de
configurare si reconfigurare a
sistemelor tehnice se bazeaza pe metode
de procesare a cunostintelor cu sisteme

semantice. Cu ajutorul acestor metode
ale inteligentei artificiale, posibilitatile
tehnice ale unui sistem sunt descrise
formal, iar stdrile optimizate ale
sistemului sunt generate prin proceduri
logice de inferentd si de cautare. ,0
astfel de (re)configuratie bazata pe
cunostinte nu exista anterior pentru
sistemele cyber-fizice. Cand sistemele
sunt reconfigurate, de reguld se schimba
doar piese mici. Profitdim de aceastd
caracteristicd generalizand si reutilizand
cunostintele acumulate in timpul unei
anumite sarcini de configurare”,
continud profesorul Friedrich.

Proiectul de cercetare DynaCon
(Dynamic knowledge-based (re)
configuration of cyber-physical
systems), care a reunit, sub indrumarea
Universitatii din Klagenfurt, alfi cinci
parteneri din industrie si din cercetarea
universitard, a asigurat ca acest lucru
este acum diferit. Pe durata de trei ani a
proiectului, DynaCon a urmarit
obiectivul de a dezvolta tehnologiile
disponibile ale (re)configuratiei bazate
pe cunostinte, astfel incat aplicarea CPS
pe scara larga sa fie posibila.

Acest lucru a fost realizat, printre
altele, prin extinderea sistemelor de
inferenta bazate pe logica in aga fel incat

Deseori, in Industria dinamica 4.0
comenzile de productie nu pot fi
planificate in avans.

~Sistemele cyber-
fizice flexibile
sunt supuse
reconfigurarilor
constante pentru
a optimiza
comportamentul

general.”
Gerhard Friedrich
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Gerhard Friedrich
Institutul de inteligenta
artificiala si securitate
cibernetica din cadrul
Universitatii Alpen Adria
din Klagenfurt.

=

Andreas Falkner
Departamentul de

cercetare in tehnologie,
Siemens Austria.

Thomas Eiter

Membru al Consiliului de
Administratie al Institu-
tului de Logica si Calcul
din cadrul Universitatii
Tehnice din Viena.
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deciziile sa poata fi acum derivate pe
baza fluxurilor de date. ,Am atins astfel
nivelul dorit de dinamism. Inputul in
sistemul de configurare nu mai este
definit static, ci include in mod continuu
starea configuratiei curente, actiunile
CPS si obiectivele operatorului.
Modificarile acestor conditii de mediu
sunt filtrate in functie de relevanta,
astfel incat sa se evite reconfigurarile
inutile”, explica Andreas Falkner din
cadrul departamentului de cercetare
Technology, care a gestionat activitatile
DynaCon din partea Siemens Austria.
Din proiectul finantat de Ministerul
Federal pentru Transporturi, Inovare si
Tehnologie, respectiv, de Agentia de
Finantare a Cercetdrii au rezultat unele
inregistrari de inventii si cereri de
brevet.

,De asemenea, am crescut
semnificativ eficienta procedurilor de
inferenta existente, folosind doar acele
parti ale unei baze de cunostinte care
sunt necesare In prezent pentru o
anumiti problema. In plus, ciutarea
solutiilor a fost imbunatatita prin
euristica adaptabila. Astfel, probleme,
care practic nu ar fi putut fi rezolvate cu
tehnologiile anterioare, pot fi atribuite
automat unei solutii”, spune Falkner,
subliniind o provocare majora care a fost
solutionata In acest proiect.

Grup de cercetare cu mul{i ani de
experienta
Grupul de cercetare a tehnologiilor de
configurare din cadrul Technology
Siemens Austria, in cadrul caruia
activeaza Falkner, are multi ani de
experientd in domeniul metodelor
simbolice de inteligenta artificiald
pentru configurarea produselor si
sistemelor complexe. Acesta sustine
sectoarele interne de afaceri din
intreaga lume si a fost implicat in multe
proiecte de cercetare, inclusiv in
configuratia sistemelor de productie sau
de productie cyber-fizice.

Un alt aspect pozitiv care ar putea fi
realizat cu DynaCon este evidentiat de

profesorul Thomas Eiter, membru al
Consiliului de Administratie al
Institutului de Logica gi Calcul al
Universitatii Tehnice din Viena:
»~Abordarea flexibila a solutiei alese nu
deschide posibilitati numai pentru
diagnosticarea comportamentului si
pentru explicatii bazate pe modelele
fundamentale, dar si pentru simulare
avansata si inferente din scenarii
ipotetice. Am vazut ca aceasta
dinamizare si modularizare a acelor
programe care monitorizeaza continuu
fluxurile de date sunt utile pentru
adaptarea sistemului de control la
situatie.”

Extensiile, noii algoritmi si
prototipurile dezvoltate in cadrul
DynaCon, care pot duce la o
ifmbunadtatire prin (re)configurare
automata, au fost aplicate intr-un total
de cinci domenii problema practice.
Siemens Austria a fost implicatd in doua
dintre ele, inclusiv sub forma unor teze
de doctorat, si anume optimizand
controale ale semafoarelor in traficul
rutier (Cooperative Intelligent
Transportation Systems) si Cyber-
Physical Production Systems.

In Industria 4.0, comenzile de
productie a cantitatilor mici sunt
atribuite in mod dinamic utilajelor. De
multe ori, comenzile de productie nu
pot fi planificate In avans si utilajele se
pot defecta sau pot fi addugate altele.
Cu solutiile dezvoltate in DynaCon,
sistemele de productie cyber-fizice se
reconfigureaza automat dupa
modificdri planificate sau neprevazute
si ajusteazd automat planurile de
productie in caz de defectiuni. o
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Numali pestele proaspat
este peste bun e

complicat: Trebuie sa fim atenti
sd aiba un miros neutru, carne

Cu analiza hiperspectrala - o metoda de analiza ferma, elasticd, ochi bombafi spre
- .. . e e ru . . exterior si o piele stralucitoare si umeda.
optica — si inteligenta artificiala, calitatea pestilor Cu simturile lor si cu putini experientd,
poate fi asigurata automat. O abordare interesanta oamenii pot distinge cu usurinfd un
. . . peste proaspat de unul stricat. Mai greu
pentru industria de prelucrare a pestelui. este pentru masini. Dar un proces de
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analiza opticd si inteligenta artificiala Proiectul Institutului European pentru

(AI) le face si pe aceasta experte in Inovare si Tehnologie
recunoagterea pestilor proaspeti. Prin urmare, EIT-Manufacturing, o
In depozitele frigorifice mari, unde »comunitate de cunostinge si inovare” a

livrarile pescarilor sunt verificate, Institutului European pentru Inovare si
sortate si distribuite ciitre Tehnologie (EIT) fondat de UE,
supermarketuri, paAni acum s-a procedat finanteaza un proiect in care mai multe
in felul urmitor: pestele acoperit cu companii din industrie si institutii de

. gheat este livrat in cutii mari de plastic, ~ cercetare dez‘i(’lté impr%unAé o soluie

11 angajatii ii ridici din gheatd cu mana, pentru aceastd problema. ,In viitor,

pestii sunt cantiriti si reambalafi in degetele robotului ar trebui sa apuce si

) } 1 1 R cutiile dealerilor. Aceastd munca sd re.ar.nbaleze pgstii alunecosi si
manuali laborioasi va fi de acum sensibili”, explica Sven Dudeck de la

,,Vom putea proteja automatizati. unitatea de cercetare Technology a

. v e « Siemens.

oceanele 1 marlle »Oceanele acopera peste 70 % . L )

e v A $ ~ ! . din planeta noastra. Chiar daca doar ,,Producfatorul (}edrobotlc? KUggAsl
Satleacand 1n acelasl aproximativ doud pana la trei procente compvanla ranceza ce cerce ‘:ir.e. se

1 din alimentele globale provin din ape ocupd de problema manipularii
tlmp cererea doar o . " automate a pesgtilor. Noi, la Siemens ne
o marile si oceanele noastre sunt dramatic asiqurim ci n{lmai estele de o calitate
cuo acvacultura supraepescuite. Cu toate acestea, % < li dp ll ilor 1 ial
1y opulatia mondiala este in crestere perfecta este livrat dealerilor, in specia
sustenabila. bop ’ i pestele este proaspit.”

iar cererea pentru peste ca aliment
sanatos va creste”, spune Torill
@stingsen de la Siemens din Norvegia.
,Vom putea proteja oceanele si marile,
satisfacand in acelasi timp cererea doar
cu o acvacultura sustenabild. Si numai

Cercetdtorii Siemens acordd o atenfie
deosebitd pielii pestilor. Deoarece de
indata ce un peste a fost ucis, pielea lui
incepe sa se schimbe incet. Pielea
neteda, stralucitoare, mentinuta umeda
de apa, se modificd si isi pierde

Torill @stingsen,
Siemens Norvegia

Cu procese automatizate vom putea elasticitatea. ,In timpul acestui proces,
asigura pe viitor ca doar pestii moleculele de pe suprafata pielii se

; o . ecu ! -
impecabili ajung la consumatori. schimb4, se creeaz un strat subtire de

P. 50: O instalatie pilot
pentru analiza
hiperspectrala a fost
ridicata Tntr-un depozit
frigorific detinut de
partenerul de proiect
Sonae MC
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in acest caz, un peste digital pentru ilustrare: Alexander Gigler (stanga)
si Sven Dudeck (dreapta) in fata laboratorului din Miinchen.

mucus pe piele, proteinele se
descompun si se formeaza noi substange
chimice pe care o persoana le poate
mirosi cu usurinta. Ne folosim de
aceastd imbatranire biochimicad”, explica
Alexander Gigler, tot de la Siemens
Technology.

Analiza pielii pestilor

JPentru a analiza suprafata pielii pestilor
folosim ceea ce este cunoscut sub
numele de analizd hiperspectrald. Mai
simplu spus, iradiem pielea cu unde
electromagnetice cu lungimi de unda in
infrarosu intre 900 nm si 1700 nm, adicd
intre lumina vizibila si radiatia termica.
Observam cat de puternic sunt absorbite
diferitele lungimi de unda de moleculele
de la suprafata pielii. Diferite molecule
prezintd modele tipice de absorbfie.
Putem folosi aceastd informatie pentru a
deduce ce molecule se afld In ce cantitate

pe pielea pestelui”, continua Gigler. Un
algoritm Al a fost antrenat cu exemple
de instruire, adica cu peste proaspat si
nu atat de proaspat. Acum cand Al
evalueaza modelul de absorbtie al unui
anumit peste, face o declaratie foarte
precisa daca pestele este proaspat
capturat, incd comestibil sau deja de
calitate inferioara.

Tehnologia urmeaza sa fie utilizata
pentru prima data la partenerul de
proiect Sonae MC, cel mai mare retailer
de peste proaspit din Portugalia. In
Portugalia se consuma mult peste.
Sonae vinde n jur de 53 de tone de peste
in fiecare zi In cele peste 570 de
magazine, care anterior erau sortate si
reambalate intr-un depozit frigorific din
Azambuja. Aici se construieste in
prezent o instalafie pilot pentru analiza
hiperspectrald, urmand sa fie pusa in
functiune In cursul anului. (@)

Retailerul de
produse alimentare
Sonae vinde

53

de tone de peste
in fiecare zi
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Perfect

de prima data

Cererea in crestere de produse personalizate pentru
clienti creste si nevoia de ,first time right” in
productie. Aceasta presupune invatarea din abateri si
reactie in timp real la schimbari.

imeni nu ar proceda asa: e

miez de noapte. Ma indrept cu

masina catre hotelul unde am

rezervare. Farurile maginii
sunt stinse. Dar am un sistem de navigatie
care imi spune: ,vireaza la dreapta acum”,
»continua drept inainte” etc. Fara nicio
vizibilitate, urmez orbeste instructiunile
sistemului de navigatie pana cand ajung,
poate, la hotel. Nu este cu totul imposibil
sd ajungi la destinatie in felul acesta, dar
orice persoana rationald ar aprinde
farurile.

O chestiune fireascd pentru orice sofer,
dar care incd nu se regaseste in productia
industriala. Acolo, produsul este proiectat
folosind cele mai noi tehnologii cu
software CAD, proprietatile produsului
fiind optimizate utilizdnd programe de
simulare de inalta tehnologie.
Planificarea detaliatad a procesarii pe
masgina CNC controlatd de un coprocesor
se realizeaza utilizand software-ul CAM.
Inainte de inceperea productiei, se
realizeazd Inca o simulare pentru a
determina dacd programul CNC este
corect si daca se estimeaza ca produsul va
fi fabricat corect. Un singur click si
programul se transfera direct la utilaj.

incredere oarbé in planificare?
Cu toate acestea, de indata ce productia
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incepe pe masina CNC, miscarile ruleaza
de obicei complet orbegte: ,,Acum
deplasare spre dreapta” si ,Viteza de
avans 300 mm pe minut” cam asa suna
solicitarile capului de frezare. Masina este
construita in asa fel incat controlerul
SINUMERIK sd respecte toate specificatiile
de planificare cu cea mai mare precizie
posibila.

Acelasi lucru este valabil si aici: nu este
imposibil sd atingi in acest mod obiectivul
de Tnalta calitate a productiei. Dar este
putin probabil sa reusesti chiar de la
prima piesd a unui nou produs. in cazul
in care trebuie sd produci 10.000 de piese
identice, e mai usor de suportat dacd la
inceput produci piese neconforme pana
cand planul corespunde perfect realitatii.

Cu toate acestea, daca fiecare piesa este
personalizatd pentru client, adica se va
produce o singura piesa din fiecare tip
(Lotsize One), atunci este neprofitabil
daca obtii calitatea necesara a produsului
abia dupa 5 bucéati de piese neconforme. E
nevoie de First time right. Solutia este
Closed Loop Manufacturing. Trebuie sa
inveti din abaterile din trecut, la produse
similare, pentru a atinge in viitor calitatea
necesara a produsului, inca de la prima
piesa a noului produs.

Institutul de Tehnologie a Fabricatiei
din cadrul Universitatii Tehnice din Viena,

N\, Michael Heiss f8} Siemens

Vibratiile masinii pot provoca
deniveldri pe suprafata
pieselor de prelucrat — Closed
Loop Manufacturing poate
rezolva aceasta problema.



condus de profesorul Friedrich Bleicher,
este unul dintre cele mai importante
institute de cercetare din lume in
domeniul maginilor CNC si dezvolta
abordari inovatoare de Closed Loop
Manufacturing pentru productia
viitorului.

Conceputul de Closed Loop
Manufacturing este simplu. Datele
obtinute din etapele individuale de lucru
sunt colectate pentru a trasa rezultatele

Tnapoi in programul CAM. Productia este
planificatd in detaliu In programul CAM,
acolo fiind create programele NC pentru
maginile cu CNC. Aceasta invafare
continua din date obtinute se numeste
inchiderea buclei - de la planificare la
productie si inapoi la o planificare
Tmbundtafita - circuit Inchis, in engleza
»closed loop*“.

In practici, Insd, nu este atat de
simplu. La fabricarea de piese noi, un

operator cu experientd are intotdeauna
mana pe butonul ,,override”, un fel de
pedala de acceleratie cu care poate
interveni in viteza de procesare
programata, adica mai lent sau mai rapid
decat planificat. El stie care este starea
actuala de uzura a sculei agchietoare si
foloseste vibratiile masinii pentru a sim{i
si auzi zgomote atunci cind o rezonantd a
magsinii, aga-numitul zgomot - vibratie,
este pe cale sd inceapa.
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Oscilatia puternicd de rezonanta poate
provoca urme nedorite ldsate de vibrafii,
adicd mici denivelari pe suprafata altfel
netedd. Dacd operatorul reactioneaza
suficient de repede, poate conduce mai
incet sau, dacd are multd experientd, chiar
mai repede decat era planificat in aceastd
Zona, pentru a preveni vibratiile.

Programul invata din experienta
O prima abordare a Closed Loop
Manufacturing este salvarea
permanenta a pozifiei actuale a functiei
de suprascriere si disponibilizarea
acesteia in mod automat programului
CAM. Programul CAM poate apoi sa
invete din experienta si sd adapteze
programul NC al masinii, astfel incat
data viitoare sa utilizeze el insdsi viteza
optima de prelucrare.

Obiectivul lui Friedrich Bleicher

depaseste, Insd, cu mult toate acestea: | Y
,In viitor, vom programa doar prelu-
crarea si calitatea rugozitdtii si nu viteza

-
i

Gernot Mauthner si Philipp Schaubmayr de la Institutul de Tehnologie a Fabricatiei din cadrul
Universitatii Tehnice din Viena lucreaza la asa-numita celula hibrid din fabrica pilot din Viena.
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Profesorul Friedrich Bleicher (Universitatea Tehnica din Viena) si echipa sa dezvolta
abordari inovatoare de Closed Loop Manufacturing pentru productia viitorului.

de prelucrare.” ,Cu tehnologiile digitale
de astdzi trebuie sa regandim complet
prelucrarea. Magina NC a viitorului va
optimiza ea Insasi parametrii tehnici. Si
chiar mai bine decat ar putea-o face
vreodatd un om”, explica Bleicher.
Institutul sau, de exemplu, a inventat
suportul inteligent pentru instrumente
si l-a adus impreuna cu compania
Schunk la stadiu de produs. ,Masuram
de 8000 de ori pe secunda si, prin
urmare, putem detecta chiar si vibratii
mici. Scopul nostru este sd reactionam
atat de repede la vibratiile nedorite Incat
calitatea suprafetei sd nu fie afectata ”,
spune Bleicher. Colegul sau, Gernot
Mauthner, adauga: ,Vrem sa valorificam
intregul potential al Closed Loop
Manufacturing pentru industrie.
Impreun4, in teste practice cu parteneri
industriali, impingem tehnologiile
disponibile astazi catre limitele lor si,



»SensCAM"
[Process Optimization in CAM,
NXOpen API)

Data Contextualization
(Sinumerik EDGE, per CAM

Manufacturing Features)

«2ensing” Machining
(Data Generation, In-Machine
Sensors, Vibration etc. )

Cutting Process Simulation
(e.g. Cutting Force Prediction)

acolo unde este necesar, le dezvoltam
mai departe. Tehnologii precum
SINUMERIK Integrate, Siemens
Industrial Edge si NX Open sunt
tehnologii cheie pe drum.”

(A se vedea caseta si graficul din
dreapta, respectiv, de mai sus.)

,Ne adresam partenerilor industriali
care sunt interesati sa creasca calitatea
produselor In propria lor productie
folosind Closed Loop Manufacturing si
care doresc sa reduca costurile gi timpii
de ciclu. Contactati-ne gi, ca prim pas,
permitefi-ne sd vd aratdm ce am
implementat deja In laboratorul nostru
TEC de la Wiener Arsenal si In fabrica
pilot din cadrul Universitdtii Tehnice
din Viena”, spune Bleicher. Trenul
neutru al unei fabrici pilot si cel al
unui laborator universitar sunt ideale

waelf-Learning” Systems

(Al, Machine Learning,
Siemens Mindsphere)

L

Teclabdo |FT TEC-Lab

Virtual NC-Kernel (VNCK)
[G-Code Simulation)

A.I pentru un
circuit inchis
Institutul de Tehnologie a
Fabricatiei din cadrul Universitatii
Tehnice din Viena dezvolta
conceptul de Closed Loop
Manufacturing pentru industrie.
Coerenta datelor in engineering
(de la 0 la 4 - a se vedea graficul)
nu este suficienta de una singura.
Pentru Closed Loop Manufacturing
este necesara inclusiv coerenta
datelor in productie si geamanul
lor digital (5 pana la 8). Cu

toate acestea, circuitul este cu
adevarat inchis abia atunci cand
masura corecta poate fi derivata
independent din datele colectate.
Aici se folosesc metode de
inteligenta artificiala (9).

PLM Data Management
(Teamcenter X, MRL, DNC ...}

Siemens NX CAD & PMiIs

Siemens NX CAM
(FEM, Machining Strategies,
Cutting Parameters ...)

Postprocessing
{PastConfigurator)

pentru a transpune astfel de concepte
inovatoare in propriile ceringe in cadrul
unui proces de co-creare cu partenerii
industriali potriviti.

La fel cum soferul masinii aprinde
in mod natural farurile, in viitor datele
de prelucrare vor fi citite din sistemul
de control al masinii cu frecventa
crescutd si se vor utiliza tofi senzorii
disponibili. Aceste date fac posibila
invatarea din comportamentul real
al masinii, adaptand instructiunile
programului CAM la conditiile
actuale. Simpla colectare a datelor
nu este suficientd. Datele trebuie
utilizate cat mai automat posibil
(closed loop) pentru a imbunatati
procesele de lucru in vederea obtinerii
unui avantaj competitiv. o

hiltech 0221 55



Cu geamanul digital
spre Apa 4.0

Apa curata este pentru cei mai multi oameni ceva normal.

Apa potabila este furnizata in mod fiabil catre consumatori,

lar apa uzata este tratata in sigurantd. De acest lucru se
ocupa strategii inteligente si conectate in retea. La
Universitatea Tehnica din Berlin se analizeazd, in mod
realist, concepte inovatoare pe geamanul digital al

unei statii de pompare.

rbanizarea si schimbarile

climatice pun presiune asupra

resurselor naturale in intreaga

lume. Se dd exemplul
Berlinului: din anul 2000, populatia
capitalei germane a crescut cu aproape
300.000 la 3.6 milioane. Pand in 2030 s-ar
putea adauga incd 200.000 de locuitori.
Comparativ cu metropolele asiatice,
aceste cifre par modeste, dar o asemenea
crestere este o provocare majora pentru
resursele de apa.

In plus, pe misurd ce fenomenul de
incalzire globald evolueazd, vor creste si
perioadele lungi de seceta cu temperaturi
ridicate, prognozele previzionand in
acelasi timp cresterea numarului de
evenimente de precipitafii abundente.
,Perioadele uscate nu provoaca numai
mirosuri neplacute in reteaua de
canalizare, ci si coroziunea severa a
pieselor incorporate. in schimb,
precipitatiile abundente supraincarca
reteaua de canalizare, ceea ce poate duce
la revarsari si la eliberarea apelor uzate
poluate”, explica Paul Uwe Thamsen.
Acesta conduce Departamentul de
Dinamica a Sistemelor Fluidelor la
Institutul pentru Mecanica Fluidelor si
Acustica Tehnica din cadrul Universitatii
Tehnice din Berlin.
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,Obiectivul cercetarilor noastre
urmadreste ca, in managementul apelor,
sistemele existente sd poata fi utilizate
mai bine, mai flexibil si mai eficient”,
subliniazd Thamsen. Digitalizarea
ofera instrumente importante in acest
sens, cum ar fi pentru optimizarea
exploatarii i Intrefinerii, de pildd, cu
ajutorul sistemelor de retea si folosind
noi optiuni de analizi a datelor. in
cadrul numeroaselor proiecte,
Thamsen si echipa sa cerceteaza in
prezent un banc de testare pentru

o statie de pompare, care se extinde
treptat pentru a include un geaman
digital al instalatiei.

Digitalizarea devine tangibila

Ca partener important, Siemens
susfine demersul cu solufii inovatoare.
,Mai ales cand vine vorba de a
demonstra avantajele digitalizarii in
aplicatii specifice, cunostintele din
cercetare, constructia instalatiilor si
tehnologia de automatizare, precum si
know-how-ul operatorilor de instalatii

furnizeaza idei si impulsuri suplimentare

care fac digitalizarea tangibila,

nu doar in managementul apelor”,
subliniaza Markus Lade,

Global Head of Water/Wastewater
Industries Siemens.

A\, siemens.com/stories Siemens

Cu strategii inteligente
si conectate n retea,
digitalizarea permite
concepte inovatoare
pentru sectorul apei si
al apelor uzate.
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In prezent, compania doteazi
instalatia cu o solutie cuprinzdtoare de
digitalizare si automatizare. Aceasta se
extinde de la colectarea si digitalizarea
activelor, instrumentarea proceselor,
alimentarea cu energie electrica,
comunicarea industriald si securitatea, la
gestionarea motorului si a pompelor si la
sistemul de control al proceselor, pana la
sistemele necesare pentru inginerie si
simularea starilor instalatiei.

Carezultat, toate informatiile din
bancul de testare a pompei sunt
disponibile intr-un singur mediu digital,
de la date de planificare la informatii de
operare si intretinere, precum si, in unele
cazuri, la diagnosticarea erorilor si
depanarea independenta. Datorita
schimbului bidirectional de date intre
sistemul de inginerie realizat cu Comos si
sistemul de control al proceselor Simatic
PCS 7, informatiile sunt intotdeauna
actualizate, chiar si In timpul operarii.

In prima faza, toate componentele
fizice ale instalatiei au fost deja colectate
cu software-ul de Context Capture de la
Bentley utilizand fotogrametrie, acestea
fiind digitalizate intr-un model 3D. Acest
model a fost apoi incarcat in PlantSight,
unde a fost asociat cu date suplimentare
pentru a crea un geaman digital al
bancului de testare a pompei.

»Acest pas a fost deosebit de
important pentru noi”, explica Thamsen.
,Deoarece cu el putem arata ca
digitalizarea poate fi utilizata si in
sistemele existente si nu doar in cateva
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«Sistemele eterogene
sunt tipice pentru
instalatiile existente,
inclusiv in sectorul
managementului
apei. Ne propunem

sa integram aceste
sisteme diferite intr-
un mediu unitar
folosind portofoliul de

digitalizare Siemens.”

Prof. Paul Uwe Thamsen,
Universitatea Tehnica din Berlin

constructii noi.” Datele modelului sunt in
prezent furnizate sistemului de
automatizare a proceselor in sistemul de
control Simatic PCS 7, pentru a forma un
geaman digital complet al instalatiei, care
grupeaza toate datele de planificare si
functionare ale unei instalatii pe
parcursul intregului ciclu-de viata al
acesteia.

A\ siemens.com/stories Siemens

Instalatia de testare a unei
statii de pompare, care se
extinde pas cu pas pentru
a include un geaman
digital al instalatiei.

Integrarea uneltelor inteligente

Prin integrarea uneltelor inteligente

in bancul de testare a pompei, Thamsen
areusit deja sa puna in aplicare primele
concepte inovatoare. Curbele de curent

si tensiune ale motorului pompei pot fi
evaluate cu sistemul de management al
motoarelor Simocode fie local, fie in
cloud. Dar si cu ajutorul modelului din
PlantSight se poate deriva un potential

de optimizare pe baza datelor instalatiilor,
utilizand algoritmi bazati pe cloud. Acest
lucru face posibild identificarea si evitarea
in prealabil a defecfiunilor frecvente

in statiile de pompare.

Un exemplu sunt aga-numitele
impletiri, in care materialele cu fibre
lungi se rasucesc In fluxul de apd uzata
circulanta si se colecteaza in fata
rotorului. ,,Cu geamanul digital de Tnalta
performanta, folosim parametri pentru
aidentifica impletirile si putem curata
apoi pompa inversand directia de
operare”, explicd Thamsen.

Avand in vedere cd bancul de testare
este echipat cu componente industriale
care sunt utilizate si in multe instalatii
de ape uzate, astfel de solutii noi pot fi
puse in practicd mai rapid. ,Acum putem
arata direct in sistemul nostru cum sunt
integrate solutiile Intr-un mediu real
de instalatie si putem prezenta rezultatele
in direct in Demonstrator. Aceasta
inseamna cd inovatiile pot fi introduse
pe piatd mai repede”, explicd Thamsen
adaugand: aici nu avem doar un banc
de testare, ci o instalatie completd, reala,
cu sistem de control al proceselor,
tehnologie de actionare, senzori si
actuatori. Cu gemenii nostri digitali,
reusim sa simplificam subiectul complex
al digitalizarii si sa il facem tangibil,
in special pentru angajatii din
instalatiile de la fata locului si din
serviciul de garda. Din punctul meu

de vedere este o adevarm'l ra

de hotar pe drumul cétre Apa 4.0!”
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Tn aceast3 rubricd, redactia isi ia rdmas bun de la cititori
cu mesaje diverse sau stiri recente.

Viziunea transformarii
digitale. cum arati transformarea
digitald? Cum putem debloca intregul
potential al digitalizdrii Intr-o lume

in schimbare, iIn care resurse
importante de pe planeta noastra

isi ating limitele si ne confruntam
constant cu noi provocari? Roland
Busch, presedintele Consiliului de
Administratie al Siemens AG, isi
impartagseste gandurile despre
viziunea transformarii digitale

in podcastul Siemens Advanta.
Conectati-va si ascultati! siemens-
advanta.com/podcast-unlock-iot

Dezvoltarea accelerata a productiei. cu ajutorul Siemens,
compania de biotehnologie BioNTech SE din Mainz a transformat intr-un timp
record o fabrica existenta in Marburg pentru producerea vaccinului Covid19. Cu
ajutorul instalatiei de productie, ingredientul activ este fabricat din februarie, iar
de la sfargitul lunii martie se ,, -

produce chiar vaccinul BNT162b2 ’% ,q’"
(cunoscut si sub numele de

COMIRNATY ®). BioNTech a ey’ 4
preluat in toamna anului 2020 o
locatie de productie care dispunea
deja de o instalatie de productie
pentru substante biotehnologice.
In cadrul retehnologizirii pentru
productia de vaccin ARNm,

durata proiectului a fost scurtata
de la aproximativ un an la cinci
luni. Datorita colaborarii cu Siemens si echipei de experti de la fata locului in

Marburg, componente esentiale ale Manufacturing Execution Systems (MES) au fost
implementate in doar doud luni si jumatate. Noul sistem si digitalizarea continud

a productiei permit trecerea la ,documentarea productiei fard hartie”, prin care
obligatiile de documentare pot fi indeplinite imediat.

Egalitatea de sanse si
sustenabilitate. impreuni

cu Ricoh Austria GmbH si AfB social

& green IT, Siemens Austria a donat
laptopuri si imprimante pentru
Samariterbund Viena (n.t.: organizatie
de ajutorare). In unitatea de invatamant
LernLEO din Samariterbund Viena,
copiii si adolescentii cu varste
cuprinse intre 6 si 14 ani beneficiaza
gratuit de ajutor la teme, precum si la
invatarea pentru examene si diferite
activitati scolare. Pedagogii instruiti si
voluntarii susfin si incurajeaza copiii,
astfel incat acestia sa-si poata finaliza
cu succes cariera scolard. Sprijinul
sustinut este menit s permita copiilor,
care provin in principal din familii
defavorizate social, egalitate de sanse,
un viitor cu perspective si o viata
autodeterminata. Prin parteneriatul cu

AfB social & green IT, Siemens a gasit

o modalitate eficientd de a asigura o
duratd de viata cat mai lunga posibil a
echipamentelor IT. In total 68 % dintre
toate dispozitivele predate catre AfB au
putut fi reconditionate printr-un proces
certificat si reutilizate.

Mobilitatea viitorului in
centrul istoric al orasului.
Siemens furnizeaza statii de Incarcare
si software bazat pe cloud pentru
gestionarea infrastructurii de
incarcare pentru start-up-ul

italian On. Solutiile stau la baza unui
nou serviciu de partajare a vehiculelor
electrice in Roma dezvoltat de On.
Primele 23 de statii de incarcare au fost
deja instalate in centrul Romei,

iar restul urmeaza in cursul anului.

@) siemens, Samariterbund hiltech 02|21 59
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