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Kun kansainvalinen ilmastopaneeli IPCC julkisti
raporttinsa elokuussa, kotimaanlomailua suosinut
hellekesd ei enda ndyttanytkdadn pelkdstdan pande-
miakesan onnenpotkulta. Ilmastotoimilla on kiire,
jos lampeneminen halutaan saada kuriin. Tekojen
aika on nyt!

Mutta kenen pitda tehda ja mitd? Ja ennen
kaikkea: miten ilmastoteot vaikuttavat kasvuun ja
kilpailukykyyn?

Teknisesti hiilesta luopuminen on toteuttamiskel-
poisempaa kuin koskaan aikaisemmin. Se vaatii
kuitenkin rohkeutta tehda asioita uudella tavalla ja
investoida uusiin asioihin, mika tuottaa konkreet-
tisia hyotyja paitsi ymparistdlle myos yhteiskun-
nalle ja yritykselle itselleen. Tassa me Siemensilla
voimme auttaa.

Monien kestdvien ratkaisujen taustalla ovat digita-
lisaation mahdollisuudet: dlykkdaampi tekeminen,
mika sadstaa ja tehostaa. Tdssa lehdessa on
esitelty monia toteutuksia, jotka ovat edistdneet
asiakkaidemme kasvua, kilpailukykya ja ymparisto-
tavoitteita. Puljongin kastiketehdas on osoittanut,
kuinka digitalisointi auttaa pienentamdan koko-
naishavikkia ja sddastamaan luonnonvaroja (s. 11).
Salon ja Uudenkaupungin akkuteollisuus puoles-
taan luo ratkaisuja kestdavaan liikkenteeseen ja
tarjoaa runsaasti uusia tyopaikkoja (s. 16).

Kesdn alussa jarjestimme virtuaalisen paattdjata-
pahtuman, jossa pohdittiin teollisuuden eturivin

Paakirjoitus

Janne Ohman, Siemens Osakeyhtién toimitusjohtaja.

yritysten kanssa kestdvaa kilpailukykya. Esilla oli
uusia ratkaisuja, kuten vety ja virtuaalivoimalaitos,
mutta myds perinteisempad tehokkuuden kasvat-
tamista alyd, digitalisaatiota ja tietoa hyddynta-
malla. Vaikka tekoja teollisuudessa on ollut paljon,
ei se vield riitd. Tapahtuman tallenne on katsotta-
vissa osoitteessa siemens.fi.

Siemens teki kesdlla uusia strategisia linjauksia,
joiden keskiossa ovat vastuullisuus ja kestava
kehitys. Se tarkoittaa hiilineutraaliutta omassa
toiminnassamme vuoteen 2030 mennessa.
Haluamme myds entistd enemman kiinnittaa
henkil6stomme huomiota ympdriston hyvinvoin-
tiin. Elokuussa siemensldisilla oli mahdollisuus
osallistua tapahtumaan, jossa lisattiin tietoisuutta
biodiversiteetista ja kohennettiin samalla Espoon
porridisten elinoloja (s. 6).

Toisaalta Siemensin strategiset linjaukset tarkoit-
tavat my0s asiakkaiden ympdristotavoitteiden
edistamista teknologiaratkaisujen avulla. Ympadris-
totekojen ei tarvitse olla vaikeita, raskaita tai
ylimaaraisia kustannustekijoitd. Uskomme, ettd
ymparist6- ja ilmastotavoitteita voidaan edistaa
teollisuuden kilpailukyvysta tinkimatta hyddynta-
malla digitalisaatiota ja teknologioita. Haluamme
olla mukana uudistamassa suomalaista teollisuutta
ja varmistaa digivihredn kasvun.

Turvallista ja aktiivista syksya! ®
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Lue suomalaista teollisuutta uudista-
vista ratkaisuista seuraavilta sivuilta.
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e Controller ratkaisi haasteen.
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Siemens Osakeyhtion asiakasjulkaisu teollisuuteen -
Julkaisija Siemens Osakeyhtio, PL 60, 02601 Espoo, puhelin 010 511 5151 / ///
wyy

Paatoimittaja Ville Paso | Toimitus Siemens Osakeyhtid, viestinta

. . b eerees ML ySMARS
Paino Grano Oy | Kannen kuva Hanna-Kaisa Hamalainen s
Siemens Osakeyhtio on teknologia- ja palveluyritys, joka toimii teollisuuden ja dlykkdan infrastruktuurin aloilla.
Yhtion liikevaihto Suomessa ja Baltiassa on 204 miljoonaa euroa ja henkiléstén maara noin 430.
Emoyhtid Siemens AG:n liikevaihto on noin 57 miljardia euroa ja henkiléston maara noin 293 000.

Siemensin liiketoimintayksikkd, Digital Industries, on johtava teknologiaratkaisuiden toimittaja teollisuudelle.
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Ajankohtaista

Yhteisia ymparistotekoja

porriaisten puolesta

Tana vuonna ensimmaista kertaa jarjestetyn Action Dayn teemana
oli luonnon monimuotoisuus. Paivan tavoitteena oli tehda yhdessa
ymparistotekoja porridisten elinolojen parantamiseksi.

Teksti ja kuva: llona Nurmi

#
.

apahtuman jarjestelyista vastasivat Siemensin
FutureWerner-ohjelman harjoittelijat. Haravan
varressa ahkeroi Ida Kolehmainen.
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Kesdn paatteeksi Siemensilld vietettiin henkiloston  taimia niityn toiseen laitaan. Kuulumisten liséksi
Action Day -tapahtumaa. Osallistujat saivat valita keskusteltiin siitd, kuinka luonnon monimuotoi-
kahdesta eri porridisiin liittyvdstd aktiviteetista, suutta voi yllapitda ja edistdd myos omassa arjessa.

niittytoistd tai ideatydpajasta. Molemmat vaihto- . . o o .
. L Samaan aikaan ideaty6pajassa pohdittiin, kuinka
ehdot toteutettiin yhteistydssa Suomen luonnon- L o o
. . tietoisuutta porridiskadosta voitaisiin lisata tekno-
suojeluliiton kanssa. . . .
logian avulla. Ryhmat ottivat annetun haasteen

Sadetta pelkdamattomat niittytalkoolaiset tart- uteliaana vastaan ja ratkaisuksi ideoitiin niin
tuivat haravaan ja ty6t hoituivat ripedsti Espoon porridissovellusta kuin verkkokoulukonseptia.
ympadristoyhdistyksen asiantuntijoiden ohjauk- . o L . . .
oo . . Yhteinen toimintapdiva hyvan asian puolesta toi
sessa. Kun kontit olivat tayttyneet kostealla niitto-

o L . o R vaihtelua tavalliseen tyopdivaan.
heinalld, talkoolaiset istuttivat porridisystavallisia
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Asiakastarina

Chempoliksesta kerrotaan, ettd tuotannon jatkuva kehitys on nyt paremmalla pohjalla kuin aiemmalla jérjestelmélla. Kuvassa Keijo Hytonen.

Puhdasta tulevaisuutta
uudistuvilla raaka-aineilla

Chempolis vastaa ilmastonmuutoksen torjuntaan biojalostamo-osaamisellaan.

Teksti ja kuvat: Ville Paso

Kuvankauniin Oulujoen yldjuoksulla Oulun Sangin-
suussa sijaitsee teollisuuslaitos, joka toimi
aiemmin ladketehtaana. Tana paivana siella kehi-
tetdan ladkkeitd globaalien ympdristohaasteiden
ratkaisemiseksi. Tavoitteena on vahentad ympa-
riston kuormitusta, lisdta hyvinvointia ja tehda
maailmasta entistd vihreampi.

Ratkaisevassa roolissa on lignoselluloosa, mutta
mitd se tarkalleen ottaen on?

“Lignoselluloosalla tarkoitetaan kasvin biomassaa,
joka koostuu selluloosasta, hemiselluloosasta ja

ligniinistd. Chempoliksen teknologialla voidaan
valmistaa lignoselluloosapohjaisista raaka-aineista
biopolttoaineita, erilaisia kuitutuotteita ja lukuisia
biokemikaaleja”, kehitysjohtaja Keijo Hyténen
Chempoliksesta esittelee.

Chempolis haluaa olla edelldkavija uusiutuvien
raaka-aineiden tehokkaassa hyddyntamisessa.
Biomassapohjaisia tuotteita valmistetaan raaka-ai-
neista, jotka eivat sovellu ravinnonldhteeksi. Ndin
kdytdssa olevat peltoalat hyddynnetdan entista
tehokkaammin. Oulussa kehitetty teknologia
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Asiakastarina

gy

Chempolis halusi tunnetun ja kokeneen yhteistydkumppanin toteuttamaan prosessinohjausjarjestelman vaihdon. Valinta kohdistui PCS-Engineeringin

-

b

osaajiin. Kuvassa PCS-Engineeringin paasuunnittelija Mikko Eilo ja Chempoliksen automaatiopaallikkd Paulus Niemela.

pystyy hyddyntdmaan muun muassa maatalous-
tahteitd ja jalostamaan niista arvokkaita tuotteita
polton sijaan.

"Esimerkiksi Intiassa havitetdan polttamalla vuosit-
tain noin 32 miljoonaa tonnia olkea, joka riittdisi
sadan Chempoliksen biojalostamon raaka-aineeksi
ja vahentaisi samalla paikallista ilman saastumista
seka lisdisi hyvinvointia luomalla tydpaikkoja”,
Chempoliksen avainasiakkuuspdallikko Sofia
Kajan kuvailee.

Myds toinen Kajanin mainitsema esimerkki tulee
Intiasta, joka on ajankohtainen kohdemaa Chem-
polikselle.

“Jos maatalousbiomassaa kdytettaisiin tekstiilikui-
tujen tuottamiseen polttamisen sijasta, pelkdstaan
Delhin alueen peltojen kuitumaara voisi korvata
50 prosenttia maailman puuvillan tuotannosta.”
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CHEMPOLIS OY

Paatoimipaikka: Oulu

Perustamisvuosi: 1995

Tyontekijamadra: 41

Liikevaihto: 8,7 miljoonaa euroa vuonna 2020

Padtuote tai -palvelu: Biojalostusteknologian
lisensointi ja asiantuntijapalvelut.

Biojalostamo Intiaan

Vuonna 1995 perustettua yritysta tyollistavat talla
hetkelld erilaiset asiakasprojektit, asiakaskoeajot ja
investointiprojekti Oulun biojalostamolla. Chem-
poliksella on Fortumin kanssa yhteistydsopimus,
jonka puitteissa se tuottaa koeajoja ja suunnittelu-
palveluita kaupallisiin biojalostamohankkeisiin.



Asiakastarina

Lignoselluloosalla tarkoitetaan kasvin biomassaa, joka
koostuu selluloosasta, hemiselluloosasta ja ligniinista.

Keijo Hytdnen, Chempolis

"Rakennamme talla hetkellda yhdessa Fortumin
sekad Intian valtion omistaman 6ljy-yhtion NRL:n
kanssa Intiaan ensimmaista Chempoliksen tekno-
logiaan perustuvaa biojalostamoa, joka tulee
tuottamaan bambusta bioetanolia, biokemikaaleja
ja energiaa, Sofia Kajan kertoo.

Koillis-Intian Assamiin nousevan biojalostamon
rakennusty6t ovat talla hetkelld kdynnissa.

“Lisdksi myimme viime vuonna yhden teknologiali-
senssin Eurooppaan”, Kajan jatkaa.

Jatkuvaa kehittamista

Oulun biojalostamolla tehddan jatkuvasti kehitys-
ja laajennusty6td. Viimeisintd mittavaa investointi-
projektia viimeistelladn parhaillaan. Projektiin
kuului automaatiojarjestelman vaihdos, kun vanha
jarjestelma korvattiin Simatic PCS 7 -prosessinoh-
jausjdrjestelmalla.

Chempolis halusi tdysverisen ohjausjarjestelman,
jonka osaajia |0ytyisi paitsi Oulusta myds maail-
malta.

“PCS 7 on yleisesti teollisuudessa kdytetty jarjes-
telma, jolloin sen kdyttaminen myds asiakasprojek-
teissa on hyvinkin varteenotettava vaihtoehto”,
Keijo Hytdnen kertoo.

Biojalostamon automaatioastetta haluttiin nostaa
viemalla prosessinohjausta aikaisempaa pidem-
malle. Tavoitetta on tukenut kdtevaksi koettu
Siemensin sekvenssityokalu ja standardoidut
kirjastot. Standardikirjastoja kdytettdessa prosessin
muutokset ja jarjestelman ylldpito on helppoa.

Chempoliksen edustamalla toimialalla on tiukat
raportointivaatimukset. PCS 7 -jdrjestelmad auttaa
myds ymparistd- ja laatuvaatimuksien tayttymi-
sessa sekd niiden tarkkailussa.

“Velvoitetarkkailut voidaan suorittaa ja raportoida
jatkossa entistd tehokkaammin. My&s asiakkaille
tuotettujen koeajojen laatuvaatimusten tarkkailu,

Chempoliksen Paulus Niemeld ja Keijo Hytonen.

seuranta ja raportointi saadaan toteutettua tule-
vaisuudessa entistd tarkemmin”, Hytonen toteaa.

Mittavien uudistusten aikaansaaminen vaatii
taakseen toimivan verkoston. Migraation toteutti
paikallinen Siemens Solution Partner PCS-Enginee-
ring Oy, joka on Chempolikselle tuttu yhteistyo-
kumppani jo aiemmista hankkeista. PCS:n osaajat
varmistivat, ettd kdyttédnottovaihe saatiin
pidettya lyhyena ja tehokkaana. Kayttéhenkild-
kunnan ottaminen mukaan projektiin jo suunnitte-
luvaiheessa edesauttoi projektin lapivientia. Myos
aikataulu piti.

"PCS-Engineeringin kokemus PCS 7 -jarjestelmasta
ja moottoriohjausjarjestelmistd oli oleellinen tekija
projektin Idpiviennin kannalta”, Keijo Hytonen
kuvailee. ®

SIEMENS-TEKNOLOGIARATKAISU

Simatic PCS 7 -automaatiojarjestelma ja Process
Historian -tiedonkeruu

Simocode-moottorinohjausjarjestelma
Sinamics G120C -taajuusmuuttajat

Sirius-turvatuotteet
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ENGINEERING OY

RLLIABLE PARTNER

Partneruudesta kertovaa taulua kelpaa esitelld. Kuvassa hallituksen puheenjohtaja Hannu Luhtaniemi, Siemensin Tapio Jarnfors ja
Jussi Salomaa seka PCS:n kokeneet projektiosaajat Mikko Eilo ja Jorma Jalkanen.

| Asiantuntijapalveluita meilla ja maailmalla

Solution Partner -verkosto on taydentynyt uusilla huippuosaajilla.

Teksti ja kuva: Ville Paso

Chempoliksen PCS 7 -migraation toteuttanut
PCS-Engineering liittyi vuosi sitten Siemensin
kansainvaliseen PCS 7 Solution Partner -verkos-
toon. Oululaislahtdisessa insindoritoimistossa
koetaan, ettd tarkeintd kumppanuudessa on sen
tuoma tuki.

“Siemensin tuki on meille ensiarvoisen tarkeda. Se
auttaa meitd vastaamaan asiakkaidemme tarpei-
siin kaikkein vaativimmissakin automaatiojarjestel-
matoteutuksissa”, PCS-Engineering Oy:n padsuun-
nittelija Mikko Eilo kertoo.

Yhtion hallituksen puheenjohtaja Hannu Luhta-
niemi ndkee partneriverkostoon kuulumisen myds
kdytanndn hyotyja:

“Saamme partneriohjelman kautta kdyttoéomme
ison joukon ohjelmistolisenssejd, joiden lisaksi
Siemensin tarjoamat koulutukset ovat meille
erittdin tarkeitd.”

PCS-Engineeringin asiakkaita ovat etupddssa
suuret suomalaiset vientiyritykset, jotka toimivat
esimerkiksi kaivos-, energia-, metsa- ja metalliteol-
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lisuudessa. Asiakkaita palvellaan seka kotimaan
ettd ulkomaan kohteissa.

“Tallakin hetkelld kavereita on esimerkiksi Ruot-
sissa, Jordaniassa ja Brasiliassa. Eteld-Manner
taitaa olla ainoa maanosa, jossa emme ole olleet”,
Luhtaniemi mainitsee.

Mutta mista tulee yrityksen nimi?

“Olimme jo alkutaipaleella suuntautuneita

Siemensin automaatioon. Lyhenne PCS tulee
kuitenkin englannin kielen sanoista projects,
consulting ja services”, Luhtaniemi kertoo. B

PCS-ENGINEERING OY

Toimipaikat: Oulu, Jyvaskyla ja Seindjoki
Perustamisvuosi: 2004

Tyontekijamaara: 45

Liikevaihto: 5 miljoonaa euroa vuonna 2020

Paatuote- tai palvelu: Teollisuuden sahkdautomaa-
tion kokonaisprojektit ja asiantuntijapalvelut.



Asiakastarina

Tomi Strand luotsaa Nestlén Puljongin kastiketehdasta.

Yhdessa kohti
menestysta

Nestlén omistama Puljongin kastiketehdas on
monella tapaa poikkeuksellinen tuotantolaitos, joka
on saanut merkittavia hyotyja digitalisoinnista.

Teksti: Riikka Nieminen 1 Kuvat: Tatu Mansikka-aho
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Asiakastarina

Juuassa on osoitettu, ettd menestyva tuotanto on
mahdollista my6s pienelld paikkakunnalla.

Puljongin tarina alkaa monen menestyneen
yrityksen tavoin autotallista. Vuonna 1991 perus-
tetun yrityksen Puljonki-kastikkeet ovat ammatti-
laisten suosima brdndi, ja tehtaan tuotannosta
puolet menee Suomen markkinoille ja toinen puoli
Eurooppaan.

Vuonna 2016 tuli tarve uudistaa tehtaan automaa-
tiojarjestelma, ja kumppaniksi valikoitui Siemens.
Tehtaan projekteissa liiketoimintamalli on
Siemensin kanssa uniikki, silld siind voidaan jakaa
syntyneita voittoja. Vastaavanlaisella liiketoiminta-
ja yhteistydomallilla digitalisaatioprojektia ei ole
aiemmin teollisuusmaailmassa toteutettu.

"Yhteistydbmme Siemensin kanssa perustuu kump-
panuuteen”, kertoo tehtaanjohtaja Tomi Strand.

"Kumpikaan osapuoli ei panttaa tietoa vaan sitd
jaetaan sovitusti. Meilld ei ole my6skdan tarvetta
nokitella, vaan teemme yhteisty6td. Syntynyt

voitto voidaan jakaa reilusti puoliksi.”

IImari Veijola Siemensilta kertoo, ettd Puljongin tehtaalla on
mahdollisuus kokeilla ja validoida uudenlaisia yhteistydmalleja.
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Nestlén omistama Puljongin tehdas valmistaa maailmanluokan tuotteita.
Datan avulla tehtaan tuotantoa voidaan optimoida tehokkaasti.

pye-

-

“Projekti alkoi tarpeesta uusia tehtaan automaatio-
jarjestelma, ja tama toteutettiin modernilla
Siemens-automaatiolla. Samalla luotiin valmiudet
digitalisaation jatkokehitykselle”, kertoo llmari
Veijola, Siemensin Head of Vertical Sales.

“Kehitys on tehty asiakkaan lisdarvon lahtékoh-
dista, ja meilld on yhteinen KPI, tuotannon tehok-
kuus, jonka parantamiseen toiminta keskittyy.”

Teknologia ratkaisevassa asemassa
Pelkdstddn Siemensin automaatiojdrjestelman
ansiosta datan keruuta ja kdyttoa on pystytty
tehostamaan huomattavasti. Datan avulla tehtaan
potentiaalia pystytdan analysoimaan, hyddynta-
madn ja ndin ollen tuotantoa voidaan optimoida
tehokkaasti.

Datan hyddyntdmisessa on tarvetta menna vield
pidemmdlle. Data on tukena pdatoksenteossa ja
tuo lapindkyvyytta tuotantoprosesseihin seka
mahdollistaa véhemman kontrollivaiheita.

ETTA SAILIGN

Asiakastarina

SEKOITTAJAON PAALLA

1]
Meilla on paljon

kattavampi nakemys

koko prosessista.

Tomi Strand, Nestlé

Datan hyodyntdamiseen kdytetdan useita sovel-
luksia ja yhteistyon aikana Puljonki-kastiketehdas
antoi Siemensille mahdollisuuden hyddyntaa
digitaalista kaksosta uusien jarjestelmien virtuaali-
sessa kdyttéonotossa.

"Digitaalinen kaksonen tarjoaa mahdollisuuden
uusien jarjestelmien riskittdmaan testaukseen
virtuaalimaailmassa, ennen varsinaista kayttoon-
ottoa tehtaalla”, kertoo Veijola.

TEOLLISUUSPARTNERI 2/2021 13



Asiakastarina

Tehtaan automaatiojdrjestelmad pdatettiin uusia 2016, jolloin kumppaniksi
valittiin Siemens. Samalla kdynnistyi uniikki yhteistyd.

Mendix low code -ohjelmistokehitysalusta on
ketterdn ja tehokkaan ohjelmistokehityksen
mahdollistava alusta, jota Siemens hyddyntda
tehtaan ERP:n ja automaatiojarjestelmien inte-
groinnissa. Kaikki osapuolet tekevat yhteistyota
samalla alustalla, ja kehitettavien toiminnallisuuk-
sien perustana olevat asiakaslahtoiset kayttdjata-
rinat voidaan muuttaa sovelluksen toiminnallisuu-
deksi low code -tyokaluilla. Tama on tehnyt
ohjelmistokehityksen nopeaksi ja ketterdksi.

“Digitalisoinnin my6ta tulleisiin konkreettisiin
etuihin kuuluvat esimerkiksi kokonaishavikin
pienentyminen, manuaalisen tyon vaheneminen ja
automaatioasteen kasvattaminen. Meilld on paljon
kattavampi ndkemys koko prosessista.

Lisaksi kemikaali-, vesi- ja energiasadstot ovat
huomattavia digitalisoinnin ansiosta”, kertoo
Strand.

1]

Juuka on tarkea kohde

Tehtaan sijainti pienelld paikkakunnalla tuo
toimintaan omat etunsa ja haasteensa. Alykkaat
teknologiaratkaisut mahdollistavat menestyvan
tuotannon myds kasvukeskuksen ulkopuolella.

“Nestlé on tuonut Puljongille Juukaan pysyvyytta,
tehtaaseen on investoitu. lIman investointeja
emme voisi pitad asiakaslupausta laadussa, toimi-
tusajassa ja saatavuudessa. Lisdksi tehtaalla on
merkittava tyo6llistava vaikutus. Rekrytointi on
kuitenkin haastavaa, silla teknistd osaamista pitaa
olla”, kertoo Strand.

Juuka on tdrked kohde sekd Nestlélle ettd Siemen-
sille. Tehdas on pieni, ja tasta syysta molemmat
yritykset nakevat sen hyvana mahdollisuutena
kokeilla uusia toimintamalleja. Uusia konsepteja
voidaan kokeilla hallitusti ja tuloksia saadaan
nopeasti.

Digisokeudesta paasee tekemalla, ja
digista tulee nopeasti perustekemista.
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“Nestlén Puljongin kastiketehdas on meille tarkea,
silld se on digitalisaation showcase-kohde”,
vahvistaa Veijola.

“Lisdksi sielld on ollut mahdollisuus kokeilla ja
validoida uudenlaisia yhteistydmalleja teollisen
digitalisaation edistamisessa.”

Eras tallainen toimintamalli on Siemensin Value
Hacker, jota on hyédynnetty laajasti Puljongilla.

“Value Hacker -toimintamalli perustuu palvelu-
muotoilumenetelmiin ja siind ei keskityta teknolo-
giaratkaisuihin vaan mitattavan asiakasarvon
luomiseen. Toimintamallin ideana on kehittaa
teknologian ymparilld tapahtuvaa vuorovaikutusta
ja tuoda yhteen erilaista, toisiaan tukevaa, osaa-
mista.”

R, : :
Tehdas sijaitsee vajaan 5 000 asukkaan Juuassa Pohjois-Karjalassa.

Asiakastarina

“Value Hacker -menetelmda on hyédynnetty
Puljongilla seka lukuisissa suomalaisissa teolli-
suusyrityksissa. Se on osoittautunut niin menes-
tyksekkaaksi, ettd Siemens on ottanut sen kayt-
t6on globaalilla tasolla. Tuntuu hienolta, etta
Suomessa kehitetty konsepti on saatu lapi maail-
malla”, sanoo Veijola.

Digitalisaatio on siis muuttanut tehtaan toimintaa
huomattavasti ja yhteistyolld on paasty pitkalle.
Nopeasti tapahtunut kehitys on omaksuttu
Juuassa hyvin.

"Digisokeudesta padsee tekemdlld, ja digistd tulee
nopeasti perustekemista. Datan avulla pystytdan
tekemaan oikeita paatoksia ja data auttaa johtoa
tydssdan. Tulokset ovat nopeasti nahtdvissa ja
asiakkaille syntyy lisdarvoa”, summaa Strand. &

TEOLLISUUSPARTNERI 2/2021 15



Asiakastarina

Y PN T

Valmet Automotive ottaa ymparistokysymykset vakavasti. Uudenkaupungin tehtaan on tarkoitus
olla hiilineutraali tdman vuoden loppuun mennessa ja Salon tehtaan viimeistdan ensi vuonna.
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Akkuteollisuudella
' maailmankartalle

Suomeen on muodostunut vahva akkuliiketoiminnan osaamis-
keskus Valmet Automotiven myota. Pitka yhteistyd Siemensin
kanssa mahdollistaa tehtaiden sujuvan toiminnan ja
kehittamisen Uudessakaupungissa ja Salossa.

Teksti: Riikka Nieminen | Kuvat: Valmet Automotive ja Siemens

TEOLLISUUSPARTNERI 2/2021 17



Asiakastarina

Valmet Automotive on autoteollisuuden monipuo-  Yhteistyo kattaa koko
linen palveluntarjoaja. Yrityksen EV Systems prosessin
-liiketoimintalinja valmistaa akkuja eurooppalai- Valmet Automotive tekee
sille autovalmistajille. akkutehtaillaan Siemensin

. . . kanssa yhteisty6td, joka
Salossa ja Uudessakaupungissa sijaitsevat tehtaat o .
. o . . kantaa lapi koko prosessin.
tuottavat 48 voltin akkuja ja korkeajanniteakkuja . L
P L C Integraatio ohjelmistojen,
autoihin ja liikkuviin tydkoneisiin. Taman lisaksi

kaytto- ja turvatekniikan

T valilld on helpottanut linjojen  Jyrki Nurmi johtaa liiketoiminta-
2019 perustetun liiketoimintalinjan kasvu on ollut o . linjaa, joka valmistaa akkuja
o kdyttddnottoa. Ongelmatilan- ' o o
erittain nopeaa. eurooppalaisille autovalmistajille.

teissa avun saa yhdesta

avautumassa on akkutehdas Saksaan. Vuonna

Valmet Automotive oli vahvasti mukana 2010- numerosta.

luvun sdahkdéautobuumissa valmistaen autoja, e o .
] . ) Siemens toimii yhdessa
kuten Fisker Karmaa. Taustalla oli strateginen . . o
. N . ohjelmistopartnerien ja
suunnitelma siitd, mihin tulevaisuudessa halutaan . o
. . ) ] . laitetoimittajaverkoston
panostaa. Jo tuolloin strategian painopistealueeksi o
o B T B kanssa teknologia- ja sovel-
valittiin sahkdinen lilkenne ja tdhan panostettiin L.
o o ] . ) lustoimittajana tuotteen
tekemalla esimerkiksi tuotekehitysta ja markkina- .
] hallinnassa, tuotantoauto-
tutkimusta. ) .
maatiossa- ja valvonnassa

sekd tuotannon ylldpidon

M ei | |e Vé |tté mété N ja té rkeé tukena”, kertoo asiakkuus-

paallikkd Pekka Pyhdluoto

automaatiojarjestelma on Siemensils.
toiminnan ydinté. "Olemme tehneet Siemensin

kanssa yhteisty6ta vuosikym-

Jyrki Nurmi, Valmet Automotive ) o L Pekka Pyhéluoto Siemensilta
menien ajan ja heiddn vahva kertoo, ettd yritysten vélinen
osaamisensa varsinkin yhteistyd akkutehtailla on laaja-

"Nyt on menossa sdahkdautojen ja sdhkdisen liiken- alaista.

. L. . . tuotantoautomaation
teen uusi nousu, ja aiemmin tehdyt strategiset . o
.. . L A puolella on meille erittdin
linjaukset ja parin viime vuoden aikana tehdyt ol m .
.. . tarkeda”, kertoo Nurmi.
vahvat panostukset akkuliiketoimintaan kantavat

nyt hedelmaa, ja olemme haluttu yhteistydkump- "Meille valttamaton ja tarked automaatiojarjes-
pani”, kertoo EV Systems -liiketoimintalinjan telmad on toiminnan ydinta. Jos se ei toimi, niin
johtaja Jyrki Nurmi. kdytanndssa mikdan ei toimi.”

Yrityksen ensimmadinen akkujen suursarjatuotanto-  Siemens on toimittanut tehtaille bisneskriittiset

tehdas aloitti toimintansa Salossa vuonna 2019. tuotantolinjojen ohjausjarjestelmat, ja tuotannon
Asiakas tarvitsi lisda akkuja, ja kun Suomessa oli valvonta toteutetaan SCADA-jdrjestelmalld, jonka
olemassa hyvat puitteet, alkuun paastiin nopeasti. avulla ndhddan missa vaiheessa tuotanto on, onko

I . ongelmia ja miten prosessi toimii.
Kilpailuvalttimme ovat vahva tuotanto-osaa-

minen, korkea laatu, nopeus ja joustavuus. "Akkupuolella varsinkin tuotantolinjan ohjausjar-
Olemme pystyneet siirtdamdan autojen parista jestelmdssd on syvdlle menevda yhteistyotd, he
kertynyttd osaamista suoraan akkuliiketoimin- ovat oikeasti auttaneet meidat seuraavalle tasolle”,
taan”, kertoo Nurmi. kiittelee Nurmi.
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Yhteisty6hon ollaan tyytyvaisid puolin ja toisin.
Molemmat osapuolet katsovat tulevaisuuteen
luottavaisesti.

"Yhteistyd Siemensin kanssa on toiminut hyvin ja
haastavatkin aikataulut ovat pitaneet “, kehuu
Nurmi.

“Koemme Siemensin olevan meille luotettava kump-

pani, jonka kanssa tulevaisuuteen on hyva menna.”

Tulevaisuuteen suunnataan vastuullisesti
Tehtaiden tydllistava vaikutus on huomattava seka
Salossa ettd Uudessakaupungissa. Kahden vuoden
aikana liiketoimintalinjan henkilostomaara on
kasvanut liki nollasta seitsemdan sataan. Tarkoitus
on palkata tdméan vuoden aikana vield 300 ihmista
lisaa.

“Vahvaan nousuumme liittyy sitoutunut henki-
[6st6. Meilld on yrittdjahenkinen tiimi ja halu
menestya”, kertoo Nurmi.

Kestavalla kehitykselld ja siihen liittyvilla seikoilla
on koko yritykselle suuri merkitys. Ne on otettu
kattavasti huomioon myd@s strategiatasolla. Uuden-
kaupungin tehtaan on tarkoitus olla hiilineutraali
taman vuoden loppuun mennessa ja Salon tehtaan
viimeistdan ensi vuonna.

Asiakastarina

¢

ISalon ja Uudenkaupungin tehtailla on
erkittava tyollisyysvaikutus. Henkilos-
tomaarda on tarkoitus lisdta tana
vuonna vield 300 tyontekijalla.

Akkujen kierrdtyksessa tehddan yhteistyota
Fortumin kanssa, ja yrityksen akkumateriaaleista
95 prosenttia voidaan jo nyt kierrattaa. Kierrdtysta
ja siihen liittyvaa yhteisty6ta on tarkoitus kehittaa
jatkuvasti.

"Valmet Automotive on true green -yritys. Meilld
asiat tehddan vastuullisesti, ja yrityskulttuuriimme
kuuluu, ettd kaikkia ihmisid kohdellaan tasa-arvoi-
sesti”, tiivistda Nurmi.

Uudessakaupungissa ja Salossa katsotaan tulevai-
suuteen luottavaisesti.

"Tulevaisuus ndyttdd hyvalta. Olemme olleet
ajoissa liikkeelld ja meilld on mahdollisuus kasvaa
merkittavaksi yritykseksi alalla. Kdymme jatkuvasti
keskusteluja uusista asiakkuuksista ja toimin-
tamme laajenee.”

"Autoteollisuuden lisdksi olemme vahvasti mukana
muussa teollisuudessa, teemme akkuja esimerkiksi
tydkoneisiin. Jo pian voimme tarjota asiakkaille
akkujen ja autojen valmistusta saman katon alla”,
visioi Nurmi. m

TEOLLISUUSPARTNERI 2/2021



Asiakastarina

Suomalaisyritys kehitti
desinfioivan automaatin

Pirkkalalaisen Innorentin ostoskarryt ja -korit parissa
sekunnissa desinfioivalle laitteelle on kysyntaa myos koronan
jalkeen, uskoo toimitusjohtaja Markus Niemi.

Teksti: Laura Kdhkola 1 Kuvat: Innorent
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Desinfiointi kdy nopeasti, silla koko toimitukseen menee aikaa vain kahdesta kolmeen sekuntia.

Ajatus ostoskarryja ja -koreja puhdistavien auto-
maattien kehittdmisesta alkoi kypsyd modulaarisia
autonpesuratkaisuja tarjoavan Innorentin toimitus-
johtajan Markus Niemen p&éssa jo ennen koronaa
vuonna 2019.

“Ydinliiketoimintaamme on autojen puhdistus
esivalmistetuissa tiloissa. Halusimme hyddyntaa
tietdmystamme puhdistamisesta ja mietimme,
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mitd muuta voisimme puhdistaa autojen lisaksi.
Syntyi ajatus ostoskarryjen ja -korien puhdistami-
sesta”, Niemi kertaa tapahtumia.

Ajatus haudattiin hetkeksi. Koronakevdana 2020
aihio kaivettiin esille, ja alkuperdisestd ideasta
poiketen Innorent paatti keskittyd korien ja
karryjen desinfiointiin syvemman puhdistamisen
sijasta.



Talla hetkelld Innorentin Foum-de-
sinfiointiautomaatteja 16ytyy seka
suomalaista etta ruotsalaisista
kaupoista muutamia kymmenia.

“Automaatilla tavoitellaan kahta eri
asiaa. Haluamme tarjota asiakkaalle
hallinnan ja turvallisuuden tunnetta,
kun han paasee itse desinfioimaan
kdyttdmadnsa korin tai kdrryn.
Toisaalta halusimme vapauttaa
kaupan henkilékunnalta aikaa, joka
heilld kuluu korien ja karryjen jatku-
vaan desinfiointiin”, Niemi kertoo.

Innorentin toimitusjohtaja

Teknologialla sujuva kdyttokokemus
Foumin toimintaperiaate on yksinkertainen.
Asiakas asettaa ostoskarryt tai -korin laitteen
sisdlle ja kdynnistaa puhdistuksen kontaktitonta
painiketta kdyttden. Pesu kdynnistyy, ja korin tai
kdrryn pintaan suihkuaa desinfiointiainetta. Lait-
teen kyljessd olevat liikennevalot kertovat asiak-
kaalle, kuinka desinfiointi etenee. Desinfioinnin
suorittaminen kdy nopeasti. Koko toimitukseen
menee aikaa vain kahdesta kolmeen sekuntia.

Laitteen sdhko- ja loT-jarjestelmdn suunnitellut ja
toteuttanut SVI Groupin Jussi P616nen kertoo, etta
yksinkertaisen kdyttoliittyman taustalta 16ytyy
uusinta teknologiaa. P6l6nen oli tiiviisti mukana
laitteen tuotekehitysvaiheessa.

“Tuotekehitystd tehddan yha jatkuvasti. Alussa
emme tienneet tarkkaan esimerkiksi pesun kestoa
tai kaikkia tarvittavia toimintoja. Toimintalogiikan
pitda olla helposti muunneltavissa, ja siksi oli
poissuljettua rakentaa laite perinteisten releiden
varaan. Jokainen muutos olisi ollut tuskaista
suorittaa manuaalisesti”, P6l6nen kertoo.

Innorent valitsi Foumin teknologiaksi Siemensin
LOGO!:n. Logo-pienlogiikka huolehtii esimerkiksi
desinfiointiaineen annostelusta ja ylimadrdisen
desinfiointiaineen kerddvan kerdysastian taytty-

misen seurannasta.

“Teknologian ehdoton etu on sen yhteys pilveen.
Kdytdanndssa pystymme Logon avulla tarkkaile-
maan etdna, etta laite toimii kuten pitda, sdiliossa
riittdd desinfiointiainetta ja kerdysastia ei padse

Asiakastarina

tayttymaan. Kaikesta epatavallisesta lahtee
ilmoitus sahkdpostiin”, Niemi luettelee.

Kysyntdaa myos koronan jdlkeen

Innorentin Niemi ndkee, ettd Foum-desinfiointiau-
tomaatille on kysyntda myd6s koronapandemian
jalkeen.

"On todenndkdistd, ettd pandemia nostaa ihmisten
hygieniavaatimuksia pysyvasti. Desinfiointiauto-
maatti kaupan aulassa on todella yksinkertainen
keino vahentaa riskida popojen leviamiselle.”

Esimerkiksi Espanjassa, Ranskassa ja Iso-Britanni-
assa, jossa koronan aikaiset yhteiskunnan sulut
ovat olleet laajoja, saattaisi Niemen mukaan olla
kiinnostusta ratkaisua kohtaan. Lisdksi toimintaa
laajennetaan Suomessa ja Ruotsissa.

Siemensin LOGO!-teknologia on tehnyt eri maissa
tehtdvasta kehitystyostd helpompaa etdhallinta-
mahdollisuuksiensa ansiosta.

"Olemme paivittaneet laitteen ominaisuuksia
jatkuvasti. Muutokset ovat vaivattomia, kun ne
tapahtuvat digitaalisesti, eika tarvitse lahtea
paikan padlle muokkaamaan itse laitetta. On
helppoa luottaa siihen, ettd Logon teknologia
toimii, kun laite on ollut vuosikymmenia kaytossa
vaativissa teollisuuden toimintaymparistdissa”,
P6l6nen summaa. &
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SVI Groupin Jussi P6lonen.
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Asiakastarina

LV EUERGHTIED
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Katkaisusahan tehokkuus parani hurjasti Valmetin Rautpohjan
tehtaalla.

Teksti: Ville Paso 1 Kuvat: Hanna-Kaisa Hamaldinen

'/
Riski pullonkaulan

syntymisesta poistul.

Ari Muikku, Valmet Technologies
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Asiakastarina

Kuivatussylinterit voivat olla

15 metrid pitkia ja kaksi metria
leveitd. Hankintapdaallikkod Ari
Muikku Valmetilta tietdd, mita
sellaisen katkaisemiseen tarvitaan.
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Asiakastarina

Kun Jyvaskyldssa sijaitsevan Valmet Technologies
Oy:n paperikonetehtaalla syntyi tarve moderni-
soida tela-aihioiden katkaisusaha, oli yhtend
tarkeimmistd tavoitteista parantaa varaosien
saatavuutta.

Lopulta projektin tulokset yllattivat myos sen
tekijat.

“Alkuperdinen laite oli vuodelta 2001 ja automa-
tiikka jo vanhentunut, minka vuoksi varaosien
saatavuus oli kaytanndssa tdysin mahdotonta”,

hankintapdallikkd Ari Muikku Valmetilta taus-
toittaa.

Modernisoinnin myota
sahausaika puolittui.

Ari Muikku, Valmet Technologies

Muikku kertoo, ettd valinta kohdistui Siemensin
logiikkaan jo varhaisessa vaiheessa, ja se toimi
lahtokohtana modernisoinnin toteuttamiselle.

"Aiemman italialaisen logiikan osaajia on
Suomessa vahan. Sen sijaan Siemens-osaajia
meilld on kunnossapidossa paljon enemman, mika
teki Siemensista halutun kumppanin.”

Kun sahan modernisointi paatettiin toteuttaa
kesalla 2020, hanketta maaritteli reipas aikataulu.
Toimittajaksi valikoitui Valmetille entuudestaan
tuttu More Automation Oy, jonka Esko Roppo,
Janne Rintamadki ja Kalle Rintamaki tarttuivat
haasteeseen.

SIMATIC DRIVE CONTROLLER

Avaimet kateen -ratkaisu vaatikin huolellista
suunnittelua ja esikdyttéénottoa More Automa-
tionin omissa tiloissa Tampereella, silla kriittisin
vaihe ajoittui tehtaan kesdlomakuukauden
mukaan.

Tavoitteena kevyt kayttoliittyma

Valmet pddtti ottaa kayttédn Simatic Drive Cont-
roller -ohjaimen, jota kdytettiin nyt ensimmaista
kertaa Suomessa. Siemensin kehittdma ohjain
yhdistaa liikkeenohjauksen, servojen ja taajuus-
muuttajien ohjauksen yhteen samaan laitteeseen.

Moren ohjelmisto-osaamisesta vastaava Janne
Rintamaki kertoo, ettd Drive Controller mahdol-
listaa todella monipuolisten koneiden rakenta-
misen, silld rauta ja ohjelmat voidaan yhteenso-
vittaa saumattomasti.

“Simatic Drive Controllerin kanssa kaikki on
mahdollista. Meiddn ei tarvinnut jannittaa, saam-
meko kaikki halutut ominaisuudet sisallytettya
kayttoliittymadn. Saimme integroitua niin servot,
naytot kuin turvaominaisuudet”, Rintamaki kertoo.

Servoilta tulevan datan avulla Drive Controller
sdataa sahausta adaptiivisesti. Sahausta optimoi-
daan adaptiivisen sdaadon avulla, mika lisaa tehok-
kuutta.

“Sahan kdyttaminen on tehty erittdin helpoksi.
Kaytanndssa alussa asetetaan oletusarvot. Sen
jalkeen saha lahtee kdyntiin napista painamalla”,
Rintamaki jatkaa.

Simatic Drive Controllerissa yhdistyy turvatoiminnoilla varustettu teknologia-CPU seka Sinamics S120

-ohjainyksikkd. Drive Controlleriin on integroituna muun muassa teknologia-10-liityntdjd seka runsaasti

vaylaliityntdjd, muun muassa Profinet IRT/RT, Profibus ja DRIVE-CLIQ.

Standardi- ja turvaohjelman lisdksi Drive Controllerilla suoritetaan vaadittavat liikkeenohjaustoiminnot,

kuten esimerkiksi akseleiden paikoitus- ja synkronointitoiminnot. Kinematiikka-teknologiaobjektien

avulla onnistuu muun muassa neljdn akselin interpolointi yhtena ryhmana.

Kaikki tarvittava ohjelmointi ja parametrointi tehddan uusimmalla TIA Portal -ohjelmistolla (TIA V17).
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Asiakastarina

Tydnjohtaja Petri Sainio Caverionilta tarkastelee katkaisusahan

sahkokaappia.
Turvallisuus edella Riski pullonkaulasta poistui
Henkil6- ja koneturvallisuusvaatimuksien taytty- Modernisoinnin kohteena ollut saha katkaisee
minen oli keskeinen osa modernisointia. Sahalle paperikoneen kuivatussylintereita, jotka ovat
luotiin turva-alue, jota valvotaan turvavalopuo- kooltaan jopa 15 metrid pitkia ja kaksi metrid
meilla ja skannereilla. leveitd. Vuosi hankkeen jalkeen Valmetilla ollaan

. . . tyytyvdisia kokonaisuuteen seka sitd ohjaavaan
Turva-aluetta valvovien antureiden avulla Drive . . .

. . . aiempaa huomattavasti kevyempadn ja opasta-
Controllerin turvalogiikka tekee tarvittavat turva- L L
. . . L . vaan kayttoliittymaan.
toimenpiteet: |ahelle mentdessa sahan turvatoi-

minnot aktivoituvat automaattisesti. "Modernisoinnin my&ta sahausaika puolittui.
. . o Sahaa voidaan kayttaa koko ajan sen taydella
Sahaus voidaan kaynnistaa uudelleen, kun . o )
o ) . kapasiteetilla”, Ari Muikku kertoo.

henkild on poistunut turva-alueelta”, Esko Roppo

mainitsee. "Yhtdan tuotantoa katkaisevaa hairiéta ei ole ollut.

Riski pullonkaulan syntymisestd poistui.” &

SIEMENS-TEKNOLOGIARATKAISU

Simatic Drive Controller
Sinamics S120 -servokdytot
Simotics 1FK7 -servomoottorit
ET200 SP I/O -hajautus

Simatic Comfort ja Simatic KP32F Key -paneelit
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Asiakastarina

Sahkoa omasta verkosta
vai markkinoilta?

LEMENE-energiayhteiso tavoittelee energiatehokkuutta ja
omavaraisuutta sahkon tuotannon suhteen seka tasaa samalla
valtakunnallisten jakelu- ja siirtoverkkojen kuormaa.

Teksti: Laura Kahkola 1 Kuvat: Lempaalan lampo

eturintamassa ja hyddyntda dlykésta teknologiaa.

Lempddlan Ideaparkin I&histolla sijaitseva Marja-
maen teollisuusalue ndyttaa paalle pain tavalli-
selta yksittdisten teollisten toimijoiden keskitty-
malta. Alueelta I16ytyvat 13 000 aurinkopaneelia
antavat viitteitd siitd, ettd alueella tapahtuu jotain
poikkeavaa.

"Taalla toimivat yritykset muodostavat yhteison,
joka on kiinni jakeluverkossa, mutta tarvittaessa
yhteiso toimii myds saarekkeessa, eli se voi kdytan-
nossa halutessaan irtautua valtakunnallisesta
sahkonjakelu- ja siirtoverkosta ja kdyttda alueella
aurinkopaneeleilla, kaasumoottoreilla ja polttoken-
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Lempdalaldiselle teollisuusalueelle syntyi tiivis yhteiso, joka toimii energiamurroksen

noilla tuotettua energiaa”, kuvailee Lempaalan
[dmmon kehityspdallikké Mikko Kettunen.

Kettusen mukaan energiayhteisd myds vastavuo-
roisesti avustaa valtakunnallisia verkkoja tasaa-
malla uusiutuvien energianldhteiden kdyton
kasvun myo6ta syntyneitd eroja sahkdn kysynnan ja
tarjonnan maarassa.

Toimintavarmuutta ja omavaraisuutta
Kettusen mukaan teollisuusalueelle perustettu
energiayhteiso tekee uusiutuvan energian kayt-
t6on investoimisen taloudellisesti kannattavam-
maksi yksittaisille toimijoille.



“Yhteis66n kuuluvat yritykset voivat tehda keski-
tettyja investointeja esimerkiksi akkuihin, aurinko-
voimaloihin ja erilaisten siirtoverkkojen rakentami-
seen.”

Jotkut alueen toimijat ovat mukana myds siksi,
ettd omavarainen sahkdntuotanto parantaa enti-
sestdan sahkonjakelun laatua. Herkat teollisuuden
prosessit eivat sieda pientdkddn hairiéta sahkonja-
kelussa. Yhteis60n varastoitu energia ja tuotanto
mahdollistavat sen, ettd herkka prosessi ei
hdiriinny valtakunnallisen verkon katkoista.

Alykis teknologia on elinehto

Energiayhteison taustalta 16ytyy dlykasta teknolo-
giaa, joka seuraa jatkuvasti esimerkiksi sitd, kuinka
paljon itse tuotettua energiaa on kaytettavissa, ja
milloin kannattaa kdantya valtakunnallisen verkon

tarjonnan puoleen.

“Siemens on toiminut teknologian pdatoimitta-
jana, joka vastaa mikroverkon ohjainjarjestelmasta
ja sen kehittdmisestd. Yhteiso ei toimisi ilman
taustalla toimivaa dlyd”, Lempdalan lammon
Kettunen tiivistaa.

Siemensilld tuotepdallikkona tyoskentelevd Jori
Valtakari kutsuu mikroverkon ohjainjarjestelmaa
yhteison aivoiksi.

"Ohjainjdrjestelma seuraa jatkuvasti sitd, miten
pystytdan pitdmdan energiaverkko mahdolli-
simman stabiilina ja hyddyntdmaan uusiutuvaa
energiaa”, Valtakari kertoo.

Kdytannon tasolla jarjestelma ennustaa sahkonku-
lutusta ja -tuotantoa ja tekee sen pohjalta
padtoksia siitd, ostetaanko valtakunnallisesta
verkosta sahkoa vai parjataanko itse tuotetulla
sahkolla. Jarjestelma myds analysoi sahkon
hintoja. Kaikki tiedonvaihto ja kaupankdynti on
automatisoitua.

Mikroverkon ohjainjdrjestelman lisdaksi Siemens
toimitti energiayhteis6on sahkbvaraston. Alueella
toimii my®s Siemensin virtuaalivoimalaitospalvelu,
joka toimii valtakunnallisilla kysyntdjoustomarkki-
noilla ja tasaa kysynnan ja tarjonnan maaran
vaihteluita.

Asiakastarina

Lempaaldn ldmmon kehityspdallikkd Mikko Kettunen.

Tulevaisuuden energiayhteisot

Sekd Siemensin Valtakari ettd Lempadlan Idmmaon
Kettunen pitdvat Lempdalan energiayhteisoa
hyvana esimerkkind siitd, miten energiaa tuote-
taan ja kdytetdan tulevaisuudessa. Yhteisgja voisi
heidan mukaansa teoriassa syntya teollisuuden
toimijoiden lisdksi asuinalueiden tai valtakunnalli-
sesta tuotannosta eristyksissa olevien yhteisdjen
eli esimerkiksi saarten ymparille.

"Lainsaddanndlliset seikat estavat talla hetkelld
vield kiinteistdn rajat ylittdvan energiayhteisén
syntymisen, mutta oikeita askelia siihen suuntaan
ollaan todenndkdisesti ottamassa myds lakien
nakdkulmasta”, Kettunen arvioi.

Voiko koko Lempddldn alueesta tulevaisuudessa
syntya suuri energiayhteisd?

"Tuskin koko Lempadald tulee olemaan yhta
yhteisda, mutta paikallisia yhteis6ja voi syntya
enemmankin, ja jos lainsdadanté sen tulevaisuu-
dessa mahdollistaa, voivat erilliset yhteisot myos
olla kytkoksissa toisiinsa ja hyotya toinen toisis-
tansa”, Kettunen visioi. B
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Juttusarja

Teknologia
mahdollistaa,

opettaa

Laura Lemmetty tyOskentelee digitaalisen markkinoinnin
asiantuntijana. Elama on kuljettanut nuorta osaajaa
Karkolasta Singaporeen, Sveitsiin ja takaisin Suomeen.

Teksti: Ville Paso | Kuvat: Ville Rinne ja Laura Lemmetyn kotiarkisto
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Maarittelen jokaiselle
tyopdivalle*kalme

Jos Laura Lemmetty tapaisi tdindan 10 vuotta nuoremman
itsensa, antaisi han lukiolaiselle neuvoksi stressata vahemman
tulevaisuudesta ja nauttia elamastd entistd enemman.

URAP

Ensimmadinen kesdtydpaikkani oli 15-vuotiaana vanhustenkodissa Karkoldssa.

Koulutukseltani olen kauppatieteiden maisteri Lappeenrannan teknillisesta yliopistosta, pddaineena

kansainvdlinen markkinointijohtaminen.
Minua motivoi ty6ssani kehittyminen ja kehittdmismahdollisuudet seka hyva henki tyépaikalla.

Parasta vastapainoa tydlle on liikunta ja Idheisten kanssa vietetty aika. Ulkoilen koiran kanssa ja k
ratsastamassa. Remonttihommat ovat sopivan konkreettista vastapainoa digitaalista ty6ta tekeville.

Tulevaisuuden urahaaveissani haluaisin kehittdd osaamistani jarjestelman paakayttdjaroolissa. Teen sita

osittain jo nyt asiakkuuksienhallinnassa, mutta silld saralla haluaisin syventda edelleen osaamistani.
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"Hakeuduin Siemensille, koska olin kiinnostunut
kansainvalisyydestd ja teknologiasta. Kansainvali-
syyteen sain kosketuksen jo kaksivuotiaana, kun
ldhdimme isdni mukaan tydkomennukselle Singa-
poreen.

Kun olin seitseman, perheemme muutti Sveitsiin.
Osasin saksaksi vasta esitelld itseni, varit ja
numerot, enka alkuun ymmartanyt koulussa
mitdan. 11-vuotiaana muutimme takaisin Suomeen
ja Karkolaan. Siind vaiheessa saksa olikin jo se
vahvempi kieli. Myéhemmin palasin Sveitsiin
vaihto-opiskelijana, silld halusin muistutella
mieleeni saksan kieltda — vaikka vaihtaripiireissa
paakieli olikin lopulta englanti.

Nykyisin kansainvalisyys merkitsee minulle
vapautta. Se on sitd, ettd pddsee matkustamaan ja
olemaan kanssakaymisissa muiden kulttuurien
kanssa ja tutustumaan uusiin ihmisiin. Kansainvali-
syys on my®ds kielitaitoa. Jo englannin osaaminen
antaa avaimet toimia laajan joukon kanssa, silla
yha useampi osaa sitd ympari maailmaa.

Siemensilla kansainvalisyys on arkipdivaa. Yhtiolla
on lahes 300 tuhatta tyontekijaa. Yhteydenpito
pohjoismaisten tyokavereiden kanssa on pdivittaista
ja globaalien kollegoiden kanssa olen yhteydessa
viikoittain. Kansainvalisilta kollegoilta oppii jatku-
vasti uutta, eikd pyoraa tarvitse joka kerta keksia
uudelleen. Uuden oppiminen toimii molempiin
suuntiin, sillda maailmalla ollaan kiinnostuneita
asioista, joissa me olemme edelldkavijoita.

Teknologia oli toinen tekija, joka toi Siemensille.
Nden sen mahdollistajana ennemmin kuin uhkana.
Moni saattaa ndhda kehityksen uhkana ja pelatd,
ettd teknologia korvaisi ihmisen tdysin. Mina koen,
ettd teknologia mahdollistaa vaivattomamman
arjen, tehostaa tyoskentelya ja luo uusia tyoteh-
tavia. Toki varjopuoliakin on, kuten se kuinka
puhelin on kasvanut monella kdteen kiinni.”

Faktoja ja vuoropuhelua

“Tulin taloon kolme vuotta sitten aluksi harjoitteli-
jaksi. Tand paivana tydskentelen digitaalisen
markkinoinnin asiantuntijana. 15-vuotiaana mietin
esimerkiksi parturi-kampaajaksi kouluttautumista,
mutta vanhemmat kannustivat lukioon.

Juttusarja

Kaupallinen puoli kiinnosti, mutta esimerkiksi
taloushallinto ja myyntityd eivat niinkdan. Koulut-
tauduin ensin liiketalouden tradenomiksi ja jatkoin
siitd suoraan maisteriopintoihin LUT-yliopistoon.

Tyopdivani alkaa silld, etta avaan koneen, juon
kahvia ja luen viestit. Istun pdivittdin suunnittelu-
ja toteutuspalavereissa suomalaisten tai kansain-
vdlisten kollegoiden kanssa. Palaverien valissa
paivitan verkkosivuja, tydstan kampanjoita ja
annan tukea jarjestelmien kaytossa.

Suunnitelmallisuus tuo hallinnan tunnetta. Maarit-
telen jokaiselle tydpdivélle kolme kokonaisuutta,
joihin keskityn pdivan aikana. Aikataulutan tavoit-
teet kalenteriin jo hyvissa ajoin, jolloin kapasiteetti
aivoista vapautuu muuhun tekemiseen. Toki tilaa
pitda antaa myds yllatyksille, silld jokainen paiva
on erilainen.”

Faktat edelld

"Siisteinta tydssani on, etta olen padssyt kehitta-
madn markkinoinnin ja myynnin rajapintaa
erilaisten jdrjestelmien avulla.

Jarjestelmien toimivuus ei kuitenkaan riita, silla
rajapinta muodostuu sekad teknisesti jarjestelmien
ettd vuoropuheluna myynnin ja viestintatiimin
valilla. Mita avoimempaa vuoropuhelu on, sita
helpompi on saavuttaa yhteisid tavoitteita.

Rajapinnoissa toimiminen vaatii, etta lapinaky-
vyyttd ja saumattomuutta taytyy kehittda jatku-
vasti. Olen huomannut, etta pienilldkin asioilla on
merkitysta, kun kokonaisuuksista halutaan entista
toimivampia. Esimerkiksi projektien aikana pidet-
tavia tilannekatsauksia on harvoin liikaa.

Markkinointiin patee samat lainalaisuudet kuin
kaikkeen bisnekseen: paattkset ja toimenpiteet
perustetaan huolellisesti kerattyyn, analysoituun
tietoon ja kokemukseen. Digitaalisessa markki-
noinnissa tietoa on tarjolla valtavasti verrattuna
esimerkiksi printtimuotoiseen markkinointiin.
Digin tuomasta tiedosta pitda osata poimia se
kaikista oleellisin. Minulle kelpaa harvoin vastauk-
seksi, ettd olen jostakin asiasta sitd mieltd. Mielipi-
teiden rinnalla olisi hyva kuulla myos faktoja.” ®
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Juttusarja

> Ratin takana: Moni Siemensin tyontekija viettda ison osan tyopadivistaan tien paalla. Ratin takana -juttusarjassa

Harrikan selassa
tyyneys valtaa mielen

Vapaa-ajan ajojen lisaksi Merja ajaa mielelladan myos .
tydmatkojaan Harrikalla. Merjan moottoripydran voikin A
bongata Siemensin Espoon konttorin parkkihallin
kaksipyoraisten parkista, ellei han ole liikenteessa 4
toisella ndyttavalld menopelilldan. g =S

Teksti: Ville Paso | Kuvat: \‘}'ille Rinne

g L

- .Merja Salovaara on ty6skennellyt Siemensilld
yhteensé 24 vuotta. Valissd han oli tdissa 1
rautakaupassaga-vakuutusalalla, kunnes palasi

yhtiéén 2018. Merjan déni on monelle tuttu
Siemensin puhelinvaihteen robottivastaajasta.



Juttusarja

esittelemme siemensldisten menopeleja.




Juttusarja

Merja Salovaara aloitti moottoripy&rdilyn
kymmenen vuotta sitten, kun han jdi miehensa
kanssa kahdestaan lasten ldhdettyd maailmalle.
Moottorin jyrind oli Merjalle tuttua jo vuosien
takaa, silla autokauppiasisénsa ja veljiensa harras-
tusten kautta monenlaiset menopelit kuuluivat
lapsuuden kodin arkeen. Kaksipy0rdiset palasivat
Merjan elamadan ruuhkavuosien paattyessa.

“"Meiddn perheessamme se olin ming, joka sai
pratkdkuumeen. Alkuun olin kyytildisena ja sitten
ostin oman”, Merja kertoo.

Sportster-mallinen Harley-Davidson on Merjan
kolmas pyord ja ensimmadinen Harrikka. Merja on
ajanut silld nyt kolmisen vuotta.

"Haaveilin Sportsterista, kun se sopi minulle

pituuden puolesta. Py6éra on vuosimallia 2000.
Olin nimenomaan kiinnostunut vanhemman
mallisesta Harrikasta.”

Vuosikertapydra vaatii huoltoa ja taitavia kasia.
Merja kertoo ulkoistaneensa remontit pitkalti
miehelleen, jolla on tyénsa puolesta tarvittava
ammattitaito. Merjan mies on muokannut pyéraa
Merjalle sopivaksi muun muassa pudottamalla
pyoraa alemmas, vaihtamalla ohjaustangon,
lyhentamalld takalokasuojaa ja vaihtamalla kahvat
Merjan sormille sopiviksi. Muokkaukset toki suun-
nitellaan tarkasti yhdessa.
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Meidan perheessamme

se olin mina, joka sali
pratkakuumeen.

Merja Salovaara

“Olen kylld passattu talon lady. Mies tykkaa laitella
pyorid, ja han on myds tarkka turvallisuuspuo-
lesta”, Merja mainitsee.

Merkki saa nakya

Harley-Davidsonin ymparille on kehittynyt ympari
maailman omanlaisensa imago ja kokonainen
eldmantyyli, joka poikkeaa muusta moottoripyorai-
lystd. Harrikka-kuskit tunnetaan myds erittdin
merkkiuskollisina kuljettajina.

"Harrikka on vanha ja tunnettu merkki, jossa on
ihan omaa eldmdnasennetta. Mielelldni tekstiiliur-
heilen ja annan Harrikka-merkin nakyd myds
ajoasuissa”, Merja luonnehtii suhdettaan vuonna
1902 perustettuun brandiin.

Siemensilla palvelukoordinaattorina tydskenteleva
Merja kuvailee olevansa luonteeltaan ravakka ja
vilkas, mutta ajaessa mielen valtaa tyyneys ja
rauhallisuus. Moottoripydrdn ohjaksissa maailmaa
katsotaan erityisen valppaasti.

Merja kertoo, ettad aistit teravoityvat heti, kun han
saa kypdrdn pdahdnsa. Hanen ajotapoihinsa ei
kuulu kiire tai kovat nopeudet, silld miellyttava
kokemus perustuu ennemmin fiilistelyyn.

“Minulla on sellainen motto, ettd moottoritieta jos
haluaa ajaa, silloin mennaan autolla.”

Vihdissd asuva motoristi ajaa puolisonsa kanssa
pdivamatkoja. Kotona odottaa koiravanhus, jonka
takia Salovaarat palaavat aina yoksi takaisin.
Paivan aikana tie vie sinne, mihin nena nayttaa.
Esimerkkind motoristi mainitsee Porkkalanniemen
ja Tammisaaren rannikkomaisemat. Ajamisesta
tekee erityisen leppoisaa se, ettei kummankaan
tarvitse katsoa kelloa, kun kyseessa on yhteinen
harrastus.

"Kukaan ei odota, ettd kotona oltaisiin juuri tiet-
tyyn aikaan ruokapdyddssa tai saunomassa.”



Juttusarja

Ruuhkavuosien jdlkeen seka kaksipyordiset ettd bandiharrastus palasivat Merjan eldmaan.
Backwoods harjoittelee sunnuntaisin Helsingin Pasilassa, jonne Merja ajaa mieluiten Harrikallaan.

Toinen ndyttiva menopeli

Siind missa pratkdunelmat ovat toteutuneet nykyi-
sessa pydrdssd, sama on tapahtunut myods auton
suhteen.

"Ajoin ennen farmarimallisella Volkswagen Passa-
tilla. Aloin miettimdan, mihin tarvitsen niin isoa
autoa, kun istun autossa aina yksin.”

Vuonna 2020 Merja pdatti toteuttaa toisen pitkaai-
kaisen haaveensa ja osti Mini Onen, josta Harrikan
tavoin tuunattiin Merjalle mieleinen. Luonnonval-
koista maalipintaa koristavat auton henkea

MERJAN VALINNAT

kunnioittavat, tarkasti sommitellut teippaukset ja
alla on erikoisvanteet. Karvanopat ovat oma
pikantti lisdnsa.

“Se on hauska peli. Sportster ja Mini olivat
haaveita ja nyt ne mulla on. Eihdn ndma mitdan
tuliteria ole, kun ikd@a on jo jonkin verran."

Minid kohtaan Merjalla on erityinen tunneside
siksi, ettd my&s hanen ditinsa oli Mini-kuski. Muis-
tona on 1970-luvulta valokuva, jossa Merja nojaa
autoa vasten perheen koira sylissaan. ®

Ajo-opetuksesta jdi mieleeni, ettd ajoin omalla Datsunil-
lani ja isd opetti opetusluvalla. Nallekarhumainen inssi ei
meinannut mahtua pienen autoni kyytiin.

Ensimmadinen ajoneuvoni oli Datsun Finn Coupe vuosi-
mallia 1973. Ostin sen vanhemmiltani ruutupaperille tehdyllad
osamaksusopimuksella 17-vuotiaana.

Unelmieni ajoneuvoa ei ole, silld kaikki haaveet ovat toteu-
tuneet nykyisissa ajoneuvoissa. Sen sijaan haaveilen, etta
saisin ajaa moottoripy6ralla mahdollisimman pitkaan.

Ajaessa kuuntelen metallimusiikkia, hard rockia tai Radio
Nostalgiaa, kun olen liikkeelld autolla. Moottoripydralla
taustalla kuuluu vain moottorin murina, ei mitdan muuta.

Parhaita pysahdyspaikkoja ovat Kasvihuoneilmio
Nummi-Pusulassa, Bembdlen kahvitupa Espoossa ja Fiskars
Raaseporissa.
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Tutustu meihin

| Yhteyshenkilosi Siemensilla

Tassa juttusarjassa esittelemme Digital Industries
-liiketoimintayksikon tyontekijoita.

Kuka olet?

Tuomas Pirttijoki ja asun YlIojarvell.
Vapaa-aikani kuluu tallad hetkelld sahko-
tekniikan maisteriopintojen parissa.

Mika on tydnkuvasi?

Service Engineer. Tyoskentelen pddosin
Industrial Edge- ja MindSphere-ratkai-
sujen parissa.

Kuinka kauan olet tyéskennellyt
Siemensilla?
Noin kaksi vuotta.

Mika on parasta tydssasi?
Tyoskentely uusimpien teknologioiden
parissa ja niiden soveltaminen asiakas-
projekteissa.

En ole koskaan:
Pitdnyt jouluruuista.

Esikuva?
Maestro #41/14.

Viimeisin ekotekosi?
Istutin puskan.
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Kuka olet?

Vuokko Laakso, syntynyt Suomenlin-
nassa ja paatynyt maaseudun rauhaan
Nurmijarvelle.

Minulla on kaksi amerikankarvatonter-
rierid, jotka ulkoiluttavat minua. Lisdksi
harrastan vesijuoksua, soutua, kunto-
pyordilyd, mokkeilyd ja luen paljon.

Mika on tydonkuvasi?

Sales Support Operator, hoidan koulu-
tuspalveluiden asiakasrajapintaa ilmoit-
tautumisista laskutukseen.

Kuinka kauan olet tyoskennellyt
Siemensilla?
Kohta 22 vuotta.

Mika on parasta tydssasi?
Asiakaspalvelu.

En ole koskaan:
En ole koskaan ndahnyt kaikkia serkku-
jani, joita tietadkseni on 42.

Esikuva?

Ihmiset, jotka osaavat luoda valoa
ympdrilleen ja joiden ajatusmaailma
kohtaa omat arvot.

Viimeisin ekotekosi?
Niityn kylvo pdrridisille mokille ajatuk-
sella “small things matters”.

Kuka olet?

Lukas Schuck. Vapaa-ajalla minut
I6ytaa joko Aalto-yliopiston kirjastosta,
omalta palstaltani tai patikoimasta
padkaupunkiseudun luonnonsuoje-
lualueilta.

Mika on tydnkuvasi?

Tyoskentelen harjoittelijana kestavan
kehityksen parissa. Pyrin kehittdmaan
ymmarrysta siitd, mikd Suomelle on
kestdavan kehityksen kannalta tarkeaa,
ja miten Siemens Osakeyhti® vaikuttaa
yhteiskunnan tavoitteisiin.

Kuinka kauan olet tyoskennellyt
Siemensilla?
Noin puoli vuotta.

Mika on parasta ty6ssdsi?
Hyva balanssi itsendisen tyoskentelyn
sekad tiimityon valilla.

En ole koskaan:
Pystynyt ratkomaan Rubikin kuutiota.

Esikuva?
Isovanhemmat, joilta opin mika
elamadssa on tarkeda.

Viimeisin ekotekosi?

Liityin jaseneksi luomuosuuskuntaan,
joka harjoittaa kestavaa kumppanuus-
maataloutta Helsingin alueella.



Partneriuutiset

Partnerisopimukset moottoreiden varastoinnista
Ja modifioinnista

Mukana ovat Jukkola Systems, LSK Technology, Tornion Sahkodpojat ja Vuorenmaa Yhtiot.

Siemens on tehnyt varastoivien mootto-  Simolog on maailmanlaajuinen maadrien ja koronan aiheuttaman tilan-
ripartnereidensa kanssa Siemens Modi- ohjelma, joka antaa partnereille teen vuoksi toimitusajoissa on ollut
fications and Logistics -sopimukset oikeuden varastoida ja modifioida viivetta. Simolog-partnereiden
(Simolog). Mukana ovat Jukkola Siemensin Simotics-moottoreita. Suomessa sijaitsevat laajat moottoriva-
Systems Oy, LSK Technology Oy, Muutokset voivat koskea esimerkiksi rastot ja mahdollisuus modifioida
Tornion Sahkdpojat Oy ja Vuorenmaa mekaanisia muutostoitd, laakerien varastossa olevia moottoreita takaavat
Yhtiot Oy. Lisdksi Jukkola Systems Oy:n vaihtoja ja lisavarusteiden lisdamista. kilpailukykyiset toimitusajat asiakkaiden
sopimus sisaltaa rdjahdysvaarallisten tarpeisiin.

oo L. ) . Komponenttien maailmanlaajuisten
tiloihin sopivien moottoreiden Simolog . . . .
saatavuusongelmien, suurten tilaus- O jukka.varonen@siemens.com
EX -partneruuden.

Prosessiteollisuuden moottoritarjonta laajentuu

Siemens tarjoaa rdjahdysvaarallisissa Uudet moottorisarjat ovat hydtysuhde- Lisaksi tarjontaan kuuluu erityisesti

ymparistoissa kaytettavat EX-moottorit luokaltaan IE3 (Premium Efficiency), kemian seka 0ljy- ja kaasuteollisuuteen

nyt kattavasti tehoalueella 0,25kW:sta jolloin ne tdyttavat uudet 1.7.2021 suunnattu ja radtaldity Chemstar-versio

460 kW:iin kaasuryhmissa IIB ja IIC. voimaan astuneet hydtysuhdevaati- prosessiteollisuuden vaatimilla varus-
mukset. teilla.

O jukka.varonen@siemens.com
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Tuoteuutiset

Turvamoduuli laajentaa ET 200AL -tuoteperhetta

Kompakti rakenne mahdollistaa monenlaiset asennuskohteet.
Simatic ET 200AL I/O -tuoteperhetta voi kuvata monipuoli- mille kanaville on oma M12-liitin, jonka kautta voidaan ohjata
seksi ja modulaariseksi. Kompaktin kokoiset I/O-moduulit esimerkiksi turvaoven lukkoa, kontaktoreita tai vaikka valo-
yhdistetddn ET 200AL -vaylaliityntdmoduuliin tai ET 200SP

-sarjaan niin kutsutulla ET-liitynnalla kdyttden valmiskaape-

majakkaa.

Uusi moduuli on heti tilattavissa ja se kdyttoonotetaan TIA

leita. 1/0-moduulit voidaan asentaa kentalld jopa 15 metrin .
Portal V17:11a.

paahan toisistaan.

. : . . . . Moduulin tarkeimmat ominaisuudet
J_ . B Pienen kokonsa vuoksi ET 200AL voidaan asentaa

45

e Turvakriittisten antureiden ja ohjausten helppo ja nopea

g

[

paikkoihin, joissa tila on kortilla. Moduulit voidaan

i

@

o o kytkenta suoraan kentalla valmiskaapeleilla.
asentaa mihin asentoon tahansa ja kiinnittaa . . .
. . . . * Kevyt ja pieni rakenne mahdollistaa monenlaiset
helposti etupuolelta tai moduulin sivusta tasaiselle
L L . o asennuskohteet.
asennusalustalle tai esimerkiksi alumiiniprofiiliin. . . . o .
* Integroitu diagnostiikka nopeuttaa kdyttodnottoa ja

ol

Uusi turvamoduuli F-DI 4/F-DQ 2 laajentaa ET vianetsintda.

(@)

- 200AL -tuoteperhetta ja antaa taten mahdolli- * 4 turvatuloa + 2 turvalahtda.
. suuden tuoda myds turvakriittiset signaalit osaksi e Turvallisuuden eheystaso SIL 3 ja suoritustaso PL e.
L—_-!" if 0 ET 200AL -jarjestelmaa. Tulosignaalien kanssa  Profisafe-vaylakommunikointi turvalogiikalle.

yhtd M12 liityntda voidaan kayttaa liittaakseen * [P65/67-kotelointi ja kayttdlampdtila -25—+55 Celsiusta.

kaksi yksikanavaista anturia tai yhden kaksikana- * M?12-anturi-/toimilaiteliitynnat.

vaisen anturin. Ladhtopuolen ohjauksissa molem- . . X .
@ janne.niemelainen@siemens.com

Uusi jasen Sirius-perheeseen

Siemens tuo markkinoille pakko-ohjatut kytkentareleet turvasovelluksiin.

Releet soveltuvat erityisen hyvin kdytet-
tavaksi rautatie- ja merkinantosovelluk-
sissa seka hisseissa ja teollisuuslaitok-
sissa, mikd mahdollistaa esimerkiksi
jarrujen ja ovien turvallisen ohjaamisen
seka liikennevalojen, kuljetushihnojen
tai pakkauskoneiden vaihdon.

Yksinkertainen kokoonpano vdahentda
ohjauspaneelien rakentamiseen tarvit-
tavaa aikaa

Sirius 3RQ1 -sarja tdydentda Siemens
Smart Infrastructure -ympariston kytken-
tareleita teollisuuden ja infrastruktuurin
sahkojarjestelmille. Laajan syo6ttéjannit-
teen ollessa 24-240 V AC/ DC laitteet
soveltuvat maailmanlaajuiseen kayttéon.

Sertifiointi SIL 3/ PL e saakka (IEC 61508
/150 13849) takaa korkean henkild- ja
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jarjestelmaturvallisuuden. My&s hyvak-
synnat laivanrakennus- ja rautatieliiken-
nesovelluksiin seka kaikki yleiset
kansainvaliset standardit mukaan lukien
CE, UL/ CSA, EAC ja CCC.

Kytkentdreleet tarjoavat lisaturvallisuutta
Sirius 3SK -sarjan turvareleiden ulostulo-
laajennuksena laiteliittimen avulla.
Laiteliitin estda luotettavasti johdotusvir-
heet ja suojaa sahkdonnettomuuksilta ja
vaurioilta kokoonpanon aikana. Samalla
uudet releet sddstavat arvokasta aikaa
ohjauspaneeleja rakennettaessa.

Irrotettavat ruuvi- tai jousityyppiset
(push-in) liittimet mahdollistavat lait-
teiden nopean vaihdon, jolloin johdo-
tusta ei tarvitse tarkistaa uudelleen.

Kytkentdre-
leiden inte-
groidut kosket-
timet on
kytketty
mekaanisesti
toisiinsa eli
pakko-ohjattu.

Siksi normaa-
listi avoimia
(NO) ja normaalisti suljettuja (NC)
koskettimia ei voida koskaan sulkea
samanaikaisesti. Tama mahdollistaa
nopean ja tarkan diagnoosin, kun valvo-
taan pakko-ohjattua takaisinkosketinta:
aukaisuvika havaitaan valittdmasti ja
virheellinen kytkenta valtetaan.

@ jan.jarvelainen@siemens.com
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Luotettavaa pulssien laskentaa

Hiljattain julkaistu F-TM Count -kortti tarjoaa turvakriittisia valvontatoimintoja.

Luotettava pulssien laskenta on valttamatonta
monissa laitteissa ja prosesseissa.

Turvahyvaksytyn SIN/COS-enkooderin kanssa
kaytettynad F-TM Count HF -kortti pystyy laskemaan
pulsseja jopa 200kHz taajuudella. Se voi ldhettaa
ne ET 200SP -aseman kautta turvalogiikalle
numeerisina arvoina tai yksikkoind, jotka kuvas-
tavat nopeutta, taajuutta tai sykliaikaa.

Integroidut turvatoiminnot pitdvat huolen, etta
ennalta madritettyjen raja-arvojen rikkoutuessa
tieto vdlitetadn turvalogiikalle. F-TM Count -kortti
tarjoaa turvakriittisid valvontatoimintoja, joita
voidaan kdyttda nopeuteen, paikkaan tai suuntaan
liittyen.

Integroidut valvontatoiminnot ovat seuraavat:

1. Turvasuuntaa (SDI) kdytetdan valvomaan moot-
torin pydrimissuuntaa. 2. Turvallisesti rajoitettua
nopeutta (SLS) kdytetdan valvomaan liikkeen
nopeutta ettei ennalta madaritettyd rajaa yliteta. 3.

Yleispidike
painonappi- ja
merkkilamppu-
kalustellle

Sama yleispidike soveltuu seka
muovi- ettda metallikalusteille

Sirius ACT 3SU1 -painike- ja merkkivalosarja
laajenee uudella yleispidikkeelld, joka on
tarkoitettu painikkeiden asentamiseen. Toimi-
tukset ovat alkaneet lokakuun alussa.

Uusi yleispidike soveltuu seka metalli- etta
muovisarjan kalusteille. Yleispidikkeen avulla
painikkeet voidaan kiinnittaa etupaneeliin.
Tarvittaessa maadoitus toteutetaan lisakyt-
ketyn maadoitustapin ja ruuvin avulla.

Kayton turvapidolla (SOS) valvotaan ettei moottori
tee tahatonta liikettd pysahdyksissa ollessaan.

Moduulissa on yksi 200kHz anturiliitynta SIN/
COS-anturille signaaleilla A, Al, B, B/, N ja N/,
mutta antureita tuetaan myds ilman N-signaalia.
Lisaksi kortilta saadaan 5 V DC -anturin jannitteen-
syottd, joka on oikosulkusuojattu. Moduuli kayttaa
yleistd 15 millimetrin moduulikokoa ja se asenne-

F-TM Count HF

TxiVpp. sinfcos

Tuoteuutiset

taan AO-tyyppiseen pohjalevyyn.

Turvallisuuden eheystason tuki on SIL CL 3 -luok-
kaan saakka standardin IEC 62061 mukaan ja
kategoria 4 suoritustason ollessa PL e standardin
ISO 13849-1 mukaisesti. Moduuli lahettaa
turvakriittiset tiedot logiikalle kdyttden Profisa-
fe-vdylaa, joten anturitietojen lukemiseen tarvi-

taan turvalogiikka.

Uusi moduuli on heti tilattavissa ja se kdyttoonote-

taan TIA Portal V17:lla tai GSDML-tiedostolla
vanhempien TIA Portal -tydkalujen kanssa.

O janne.niemelainen@siemens.com

Uusi yleispidike saa vanhan metallipidikkeen

tuotekoodin 3SU1550-0AA10-0AAO.

Nykyinen metallipidike saa uuden tuotekoodin

3SU1510-0AA10-0AAO.

Nykyinen muovipidike sdilyttda nykyisen

tuotekoodin 3SU1500-0AA10-0AAO.

Pidikeversiolle, jossa on nelja kosketinpakkaa
rinnakkain, ei tulla tekemaan omaa yleispidi-
ketta (muovipidike 3SU1500-0BA10-0AAO,
metallipidike 3SU1550-0BA10-0AA0).

Kaikki 3SU11* -valmispainikkeet ja 3SU12*
-kompaktipainikkeet toimitetaan tulevaisuu-
dessa yleispidikkeillda. Myos kaikki 3SU18*
-painonappikotelot, joissa on metalliset ohjaus-
kalusteet, varustetaan tulevaisuudessa yleispi-
dikkeilla.

@ jan.jarvelainen@siemens.com

Metallipidike
3SU1510-0AA10-0AAO.

Yleispidike
3SU1550-0AA10-0AA0.
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Tuoteuutiset

Kommunikoivat johdonsuojat tulivat markkinoille

Uusien tuotteiden avulla voidaan edullisesti rakentaa energiavirtoja ja kulutusta

valvova jarjestelma.

Tahan asti johdonsuojat on tunnettu sahkdnjakelussa mekaa-
nisina suojina. Niissd on bi-metallinen suojaustoiminto ja 1-4
napaa. Johdonsuojat suojaavat nimensa mukaisesti johtimia,
kaapeleita, kojeita ja laitteita niin termisilta kuin magneetti-

silta virroilta. Sanalla sanoa ne ovat laitteita, joilla ei ole dlya.

Mutta nyt tdhan asiaan on tullut muutos. Siemens on tuonut
markkinoille kommunikoivat johdonsuojat. Niiden avulla
voidaan helposti rakentaa jarjestelmd, jolla vodaan edullisesti
valvoa energiavirtoja, kulutusta ja yleensa mita verkossa
tapahtuu. Sarjassa on neljanlaisia tuotteita.

Tuote 1: Powercenter 1000

Tama tuote on koko jarjestelman ydin. Laite kerda kaiken sen
tiedon minka johdonsuojat tuottavat. Powercenter 1000
pystyy valvomaan 24 johdonsuojaa. Se kerda tiedon langatto-
masti eli Bluetoothin avulla.

Powercenter 1000:sta voidaan tieto siirtda eteenpdin seuraa-
viin laitteisiin ja toimintoihin: Powercenter 3000 -yksikkd6n ja
sitd kautta eri jarjestelmiin (powermind, powermanager jne.),
Modbus TCP-vdyldan tai uuteen Sentron powerconfig -puhe-
linsovellukseen. Viimeksi mainittu voidaan ladata netista.
Sahkénumero: 2805701

Tuote 2: Johdonsuoja 5SL COM
Kyseessa on yksinapainen johdonsuoja, Virrat 2-32 A, laukai-
sukdyrat: B ja C. Oikosulunkatkaisu: 6 kA.

Toiminnaltaan ne ovat kuin vakiojohdonsuojat, mutta niissa
on muun muassa seuraavat lisdtoiminnot vakiona: mittaukset
(virta, jannite, taajuus) kayttotuntilaskuri, oikosulkulaskuri
laukaisulaskuri. Tiedon siirto eteenpdin tapahtuu langatto-
masti. Sdhkénumerot: 3223000 - 3223054

Tuote 3: Valokaarivikasuoja/johdonsuoja 55V COM
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Kyseessa on yksinapainen valokaarivikasuojal johdonsuoja,
Virrat 6-32 A, laukaisukadyrat: B ja C. Oikosulunkatkaisu: 6 kA.

Toiminnaltaan ne ovat kuin vakio valokaarivikasuoja/johdon-
suojat, mutta niissa on mm. seuraavat lisatoiminnot vakiona:
mittaukset (virta, jdnnite, taajuus) kayttotuntilaskuri, oikosul-
kulaskuri laukaisulaskuri. Tiedon siirto eteenpdin tapahtuu
langattomasti. Sahkdnumerot: 3223055 - 3223096

Tuote 4: Apukosketin 55T COM AS/FC

Kyseessa on apukosketinlohko, joka voidaan asentaa mihin
tahansa Siemensin johdonsuojaan tai vikavirtasuojakytki-
meen.

Kosketinlohkolla voidaan valvoa esimerkiksi lampatilaa,
laukaisukertoja ja kdyttotunteja. Esimerkiksi virtaa, jannitetta
ja taajuutta se ei mittaa. Sdhkonumero: 3223097

Tuotteiden myynti ja jakelu ovat alkaneet heindkuussa.

© aarno.laitinen@siemens.com
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Tuoteuutiset

Kommunikoivat kahvasulakkeet helpottavat valvontaa

Tuotteiden avulla voidaan valvoa muun muassa lampoétilaa, virtaa ja kayttotunteja.

Sulakemarkkinoilla on tapahtunut muutos. Siemens on
tuonut ensimmaisena markkinoille kommunikoivat kahvasu-
lakkeet. Tdman helpommaksi valvonta ei voi tulla.

Sulake itsessadn muodostuu kahdesta osasta: sulake ja elekt-
roniikkaosa. Sen avulla voidaan valvoa muun muassa lampo-
tilaa, virtaa ja kdyttotunteja. Sarjassa on neljd erilaista tuotetta.

Tuote 1: Powercenter 1000

Tama tuote on koko jarjestelman ydin. Laite kerda kaiken sen
tiedon minka sulakkeet tuottavat. Powercenter 1000 pystyy
valvomaan 24 sulaketta. Se kerad tiedon langattomasti eli
Bluetoothin avulla.

Powercenter 1000:sta voidaan tieto siirtda eteenpdin seuraa-
viin laitteisiin ja toimintoihin: Powercenter 3000 -yksikké6n ja
sita kautta eri jarjestelmiin, Modbus TCP -vayldan tai uuteen
Sentron powerconfig -puhelinsovellukseen. Viimeksi mainittu
voidaan ladata netista.

Tuote 2: Sulake
Sulakkeen kokoluokka on 2, virrat 100-315 A, jannite 400 VAC.
Koska sulakkeiden koko on standardin mukainen, ne voidaan

Sentron-katkaisinperhe paivittyi

Uusi tuotesarja korvaa 3WL-sarjan.

asentaa vakioalustoihin, kuten sulake-
pohijiin, kytkinvarokkeisiin ja varoke-
kytkimiin.

Sulake itsessdan muodostuu
kahdesta osasta: Sulake ja elekt-
roniikkaosa.

Tuote 3: Sulake, varaosa
Varsinaiseen sulakkeeseen saa
sulakeosan varaosana.

Tekniset tiedot: koko 2, virrat
100-315 A, jénnite 400 VAC.

Tuote 4:
Kommunikointiosa, varaosa
My6s kommunikointiosan saa

varaosana. Tuotteiden myynti ja
toimitukset ovat alkaneet kesalla.

© aarno.laitinen@siemens.com

Siemens on julkistanut uuden 3WA-il-
makatkaisijasarjan. Uuden sarjan kayt-
toalueet ovat samat kuin 3WL-sarjalla,
joita ovat esimerkiksi keskusrakennus,
laitevalmistus, OEM-teollisuus, raken-
nukset, infrarakenteet ja energiantuo-
tanto.

Kyseessa on monipuolinen tuote suoja-
maan sahkoverkkoja erilaisissa
kohteissa ylikuormitusta, oikosulkuja ja
maavuotoja vastaan. Sarjan nimellis-
virrat vaihtojannitteelld ovat 630-6300
A. Valittavana on 11 erilaista vaihto-

ehtoa. Maksimijannite on 1150 VAC |
1000 VDC. Tasajannitteelld virrat ovat
1000-4000 A, valittavana kolme vaihto-
ehtoa. Napaluku on 3- tai 4-napaa.
Kiinted tai ulosvedettdva rakenne.
Padvirtapiirin liitdntd sisaltad kahdeksan
erilaista vaihtoehtoa. Vaylaliitynnat:
Ethernet, Profinet ja IEC61850. Kahden
vaylan kayttd ei tuota ongelmaa.

Tuotteissa on elektroniset ylivirtareleet,
myds kuormakytkin versiot. Vaikka
tuote muuttuukin, niin fyysiset mitat
ovat samat kuin 3WL-sarjassa, mika ei

aiheuta ongelmia muutostdissa. Sarjan

tuotteet on suunniteltu kestamaan 30
000 sahkoista kytkentaa. Tama
tarkoittaa, ettd yhdelld tarkastuksella
vuodessa paastdan helposti yli 100
vuoden kayttoikaan.

Tuotesarjan myynti on nyt aloitettu ja
tuotteen on tilattavissa Industry
Mallista. Lisaksi Industry Mallista on
saatavilla 3WA-konfiguraattori.

© aarno.laitinen@siemens.com
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Yhteystiedot

Siemens Osakeyhtio

PL 60
02601 Espoo

Katuosoite:
Tarvonsalmenkatu 19
Vaihde: 010 511 5151

Tilausmuutokset:
ville.paso.ext@siemens.com

www.siemens.fi

Sahkdpostit:
etunimi.sukunimi@siemens.com

ﬁ Siemens Suomi
Siemens Suomi
@ Siemens Suomi
W siemens Suomi
@ Siemens Finland

#TeamSiemens

Asiakaspalvelukeskus

Palvelut ma—pe klo 8.00-16.00:

customercare.fi@siemens.com
Puh. 010511 3100

(Huom! Lisamaksullinen
hélytyspalvelu toimii samassa
numerossa normaalin tydajan
ulkopuolella)

www.siemens.filasiakaspalvelu

Toimistomyynti

Puh. 010511 3077
admyynti.fi@siemens.com
www.siemens.fi/industrymall

Tilaustenkasittely

indtilaukset.fi@siemens.com
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‘Solution
Partner

SIEMENS

Automation
Drives

Solution Partners

APEX AUTOMATION OY

Terminaalikatu 3
67700 Kokkola

Puh. 0207 288 288
www.apexautomation.fi

COMATEC AUTOMATION OY

Sukkulankatu 3
55120 Imatra

Puh. 05 543 0400
www.comatec.fi/
comatec-automation

DOSETEC EXACT OY

Vaakatie 37
15560 Nastola

Puh. 03 871 540
www.dosetec.fi

ELOMATIC OY
Itdinen Rantakatu 72
20810 Turku

Puh. 02 412 411
www.elomatic.com

Aluekonttorit Espoossa,
Jyvaskyldssd, Oulussa ja
Tampereella.

FAP AUTOMATION OY
Larin Kydstin tie 4
00650 Helsinki

Puh. 020792 4710
Raisiontori 5

21200 Raisio

Puh. 020 792 4717
www.fapautomation.fi

INSTA AUTOMATION OY

Sarankulmankatu 20 (PL 80)
33901 Tampere

Vaihde: 020 771 7111
www.insta.fi

Aluekonttorit Harjavallassa,
Imatralla, Kilpilahdessa,
Kuopiossa, Muuramessa, Oulussa,
Porissa, Raumalla, Vantaalla ja
Varkaudessa.

HARJU ELEKTER OY

Sammontie 9
28400 Ulvila

Myllynummentie 4
04250 Kerava

Kaalytie 21
61300 Kurikka

Puh. 02 5379 800
www.harjuelekter.fi

LAHTI PRECISION OY

Ahjokatu 4
15800 Lahti

Puh. 03 382921
www.lahtiprecision.fi

LSK TECHNOLOGY OY

Puhelinkatu 1
15230 Lahti

Puh. 020 781 4200
www.Isk.fi

Aluekonttorit Heinolassa,
Helsingissd, Hdmeenlinnassa,
Kotkassa, Mantsalassa, Riihimaella
ja Seindjoella.

NDC NETWORKS OY
Niittymdentie 9
02200 Espoo

Puh. 09 803 9099
www.ndc.fi

NORSK ANALYSE FINLAND

Ruukintie 3
02300 Espoo

Puh. 020 798 1040
www.norskanalyse.com

PINJA OY

Schaumanin puistotie 10
40100 Jyvaskyla

Puh. 010 347 2600

Aluekonttorit Espoossa, Jamsassa,
Kajaanissa, Kouvolassa,
Kuopiossa, Lahdessa, Mikkelissa,
Oulussa, Suzhoussa (Kiina),
Tampereella ja Vaasassa.

www.pinja.com

PCS-ENGINEERING OY

Paulaharjuntie 20 B 1
90530 Oulu

Puh. 040 584 4762

Ahlmaninkatu 2 E
40100 Jyvaskyla

Puh. 040 584 4762
www.pcs-engineering.fi

PLC-AUTOMATION OY

Konetie 32
90620 Oulu

Puh. 08 531 3000
www.plc.fi

ROLLRESEARCH
INTERNATIONAL OY

Luoteisrinne 4 D
02270 Espoo

Puh. 09 221 4056
www.rollresearch.fi

SINTROL OY

Ruosilantie 15
00390 Helsinki

Puh. 09 561 7360
www.sintrol.com

VEO OY

Runsorintie 5
65380 Vaasa
Puh. 0207 1901
www.veo.fi

Aluekonttorit Paimiossa,
Rovaniemelld ja Seindjoella.

System Partners

ARNON OY

Kaapelikatu 3
33330 Tampere
Kuparikuja 8
62200 Kauhava

Yrittdjankatu 17
65380 Vaasa

www.arnon.fi

CAVERION INDUSTRIA OY

Suunnittelupalvelut
Ahjokatu 14-16
40320 Jyvaskyla

Puh. 010 4071
www.caverion.fi

ESYS OY

Tarmontie 6
15860 Hollola

Puh. 0400 836 704
www.esys.fi

MAKRON AUTOMATION OY

Ala-Okeroistentie 23
15700 Lahti

Puh. 03 55351
www.makron.com

NESTE ENGINEERING
SOLUTIONS OY

Teknologiantie 36
06101 Porvoo

Puh. 010 458 1200
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Yhteystiedot

Approved
Partner

SIEMENS

Value Added
Reseller

Approved Partners
AUSER OY

* Simatic
 Taajuusmuuttajat
* Moottorit

* PJ-kojeet

¢ Instrumentointi
Jylpyntie 35
48230 Kotka

Puh. 05 341 0400
www.auser.fi

JUKKOLA SYSTEMS OY
* Moottorit

Levytie 9

67800 Kokkola

Puh. 044 0319153
www.jukkolasystems.fi

Aluekonttorit Jyvdskyldssa ja
Kuopiossa.

KOKKOLAN SAHKO JA
AUTOMAATIO OY

¢ Simatic

* Taajuusmuuttajat

¢ Moottorit

* PJ-kojeet

* Instrumentointi
Indolantie 8

67600 Kokkola

Puh. 010 422 5540
www.ksaoy.fi

LSK TECHNOLOGY OY
* Simatic
 Taajuusmuuttajat

* Moottorit

* PJ-kojeet

¢ Instrumentointi
Puhelinkatu 1

15230 Lahti

Puh. 020 781 4200
www.Isk.fi

Aluekonttorit Heinolassa,
Helsingissd, Hdmeenlinnassa,

Kotkassa, Mantsaldssa, Riihimaella

ja Seindjoella.

OEM FINLAND OY
¢ Simatic

e Taajuusmuuttajat
* PJ-kojeet

¢ Instrumentointi
Fiskarsinkatu 3
20750 Turku

Laukaantie 4
40320 Jyvaskyla

Hatanpdan valtatie 34 A
33100 Tampere

Puh. 020 749 9456
www.oem.fi

PJ CONTROL OY

* Simatic

* Taajuusmuuttajat

* Moottorit

* PJ-kojeet

* Instrumentointi

* Sivacon-jakelukiskot

Koivuvaarankuja 2 C
01640 Vantaa

Aluekonttorit Porissa ja Raumalla.

Puh. 0105915 330
www.pjc.fi

TORNION SAHKOPOJAT OY

¢ Moottorit

* Taajuusmuuttajat
* PJ-kojeet
Raidekatu 29
95420 Tornio

Puh. 0400 222 401
www.sahkopojat.fi

VUORENMAA YHTIOT oY
* Moottorit

Sarankulmankatu 12

33900 Tampere

Puh. 0207 101 650
www.vuorenmaayhtiot.fi
Aluekonttorit Jyvaskyldssa,
Lapualla, Kokkolassa, Kuopiossa,
Oulussa, Turussa ja Vaasassa.

Sales Partners

LABKOTEC OY

¢ Instrumentointi

¢ Siemens Milltronics

¢ pinnanmittaustuotteet
Myllyhaantie 6

33960 Pirkkala

Puh. 02 900 6260
www.labkotec.fi

Aluekonttorit Oulussa ja
Vantaalla.

PLC-AUTOMATION OY
¢ Simatic
 Taajuusmuuttajat

* PJ-kojeet

¢ Instrumentointi
Konetie 32

90620 Oulu

Puh. 08 531 3000
www.plc.fi

SINTROL OY

¢ Instrumentointi

¢ Clamp-on-virtausmittaukset
* Kaasuanalysaattorit
Ruosilantie 15

00390 Helsinki

Puh. 09 561 7360
www.sintrol.com

0 Lisdtietoa partneri-
verkostostamme 16ydat
verkkosivuiltamme:
www.siemens.filpartnerit

Moottorikorjaamot

JUKKOLA SYSTEMS OY

Levytie 9
67800 Kokkola

Puh. 044 031 9153

Harkkotie 3
40250 Jyvaskyla

Puh. 010 666 9230
www.jukkolasystems.fi

LSK SERVICE OY

Laatikkotehtaankatu 2
15240 Lahti

Puh. 020 781 4205
www.Isk.fi

TORNION SAHKOPOJAT OY

Raidekatu 29
95420 Tornio

Puh. 0400 222 401
www.sahkopojat.fi

MES/MOM-ratkaisut

IDEAL GRP

Jaakonkatu 2
01620 Vantaa

Puh. 09 540 4840
www.idealgrp.com

PLM-ratkaisut

IDEAL GRP

Jaakonkatu 2
01620 Vantaa

Puh. 09 540 4840
www.idealgrp.com

Sivacon-
sahkokeskusvalmistus

HARJU ELEKTER OY

Sammontie 9
28400 Ulvila

Myllynummentie 4
04250 Kerava

Kaalytie 21
61300 Kurikka

Puh. 02 5379 800
www.harjuelekter.fi
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ALYKAS RAJAPINTA TUOTANNON JA PILVEN VALILLE

Datan kasittelyn
uudet alvot

Teollisuuden edge-ratkaisu mahdollistaa koneesta tai prosessista kerattavan datan
esikasittelyn ja jalostamisen paikallisesti ennen sen siirtamista esimerkiksi pilveen.
Uuden rajapinnan avulla saavutetaan merkittavia kustannussaastoja seka
mahdollistetaan prosessien kettera kehitys. Siemensin pitkan linjan osaaminen
teollisuusautomaation parissa nakyy edgessa valmiin ja yllapidetyn alustan

seka helpon integroitavuuden muodossa. Ndin kdyttaja voi keskittya oman
lilketoimintansa kehittamiseen.

siemens.com/industrial-edge
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