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Ledare

Wow!

roduktivitet, effektivitet och flexibilitet
Péir tre viktiga nyckelord for att lyckas.
Det handlar om att leverera. Och det
handlar mer specifikt om att leverera ratt
sak, i rdtt mangd, i ratt tid - och att &nda
gora det med sdkerstalld och god kvalitet
och, framforallt, att tjdna pengar pa det.
Du kan sitta och analysera och prata hur
mycket som helst om hur en produkt bor
produceras, hur en process bor fortlopa
eller hur en tjanst bor utféras - om du sedan
inte levererar spelar de goda intentionerna
om hur det skulle ha gatt till mindre roll.

Sa klart maste du fundera pa hur saker bor
utforas for att komma fram till de smidi-
gaste, snabbaste, sdkraste och bésta sitten,
men det dr en process som bor sker paral-
lellt, integrerat, med den dagliga produk-
tionen. Inte vid sidan av. Det &r i verksam-
heten, mitt i verkligheten, som kérnan till
svaret pa fragan hur saker och ting ska fun-
gera bast finns.

Ann-Louise Lindmark

Chefredaktdr och ansvarig utgivare
ann-louise.lindmark@siemens.com
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Attvid sidan av formulera tillvigagangs-
sdtt och specifikationer utan att involvera
dem som har inblick i hur det verkligen
fungerar ar 16nlost frdn borjan. Det kan
se fint ut pa papperet men f6ljs mindre i
praktiken. I varsta fall med produktivitets-
sinkande atgédrder for att komma runt de
nedspecificerade tillvigagangssitten som
faststalldes med goda avsikter men i prak-
tiken upplevs eller rentav fungerar som
hinder.

Att leverera ratt sak, i ratt mangd, i ratt
tid och med god och sdkerstédlld kvalitet
kraver resurser som éar flexibla nog for att
snabbt kunna stilla om, frén smatt till
stort, tempoviaxla och omfokusera efter
behov. Det hér géller alla branscher och alla
verksamhetsomraden. Att kunna urskilja
vad som dr viktigt, vad som &r vart att ligga
tid och pengar pa och vad som gagnar kun-
derna mest, dem for vars skull vi haller pa
med det vi haller pd med och som &r de som
vi tjainar pengar pa.

Flexibla resurser som kommunicerar
snabbt och vid ritt tidpunkt badde med
gamla och nya resurser och som klarar

tuffa miljoer, ar sdkra i sig sjalva och som
kan upptacka fel i processerna och gora
sikra reaktioner pa felen — sddana resurser
ger en effektiv och sdker verksamhet med
hog produktivitet. Och det dr just sd vara
produkter och system &r. Integrerade, sdkra
och energieffektiva produkter och system,
som dessutom redan ar forberedda for att
klara av framtida innovativa funktioner,
ger dig optimerade processer och en smar-
tare produktion oavsett vad du sysslar med,
i vilken bransch det dn galler.

Det handlar alltsd om integrerade arbets-
sitt, integrerade processer och integrerad
styrning. Vi kallar det Totally Integrated
Automation. Nu har vi dessutom tagit TIA
en niva hégre med en ny projekterings-
plattform, TIA Portal, som lanserades i hela
véarlden i november. Négra av er fick chan-
sen att komma pa den exklusiva forhands-
visningen som dgde rum samtidigt i stader
over hela viarlden. Ni andra kommer att
fa chansen att se vad detta handlar om
under nésta ar. Nar ni sedan kommer att
borja anvinda denna effektiva, intuitiva
och framtidssdkra projekteringsplattform
kommer ni alla att sdga ett ord. Wow.

God jul och ett gott nytt glittrande ar!
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Smarta Iosningar for alla branscher med

Totally Integrated Automation

Totally Integrated Automation satter standarder for produktivitet,
effektivitet och flexibilitet inom alla branscher. Lagre totalkostnad,
kortare tidsatgang, snabbare omstallningar och battre kvalitet - med
integrerade och energieffektiva produkter, system och I6sningar far
du optimerade automationsprocesser som ger en smartare produktion.
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mjukvaror och servicetjdnster integreras till en enhetlig

automationslosning déar dven olika nivéer i anldggningar
kan integreras. Ett himla smart koncept, som innebar fordelar
for bade skap-, maskin- och anlidggningskonstruktorer, system-
integratorer och slutkunder inom alla branscher.

Med ett unikt samspel mellan komponenter, en 6ppen system-
arkitektur och en granslos flexibilitet ger Totally Integrated
Automation en optimerad produktionsprocess genom hela livs-
cykeln, fran planering och engineering till 16pande produktion
och underhall vidare till ombyggnation och modernisering.

T otally Integrated Automation innebér att produkter, system,

Med integrerade och energieffektiva produkter, system och 16s-
ningar skapar du béde en héllbar produktion och en stark konkur-
renskraft som ger fina forutsiattningar for en positiv framtid.

Smarta I6sningar med
Totally Integrated Automation

www.siemens.com/tia
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Reportage | Varldens forsta talldieselfabrik

s =

av tallolja.

med Totally Integrated A

A

“?%. t.
Jtomation
. ‘ allo

| Pitea tillverkas framtidens drivmedel. Har finns varldens forsta
produktionsanldggning for biodiesel av tallolja, ett andra genera-
tionens biobransle som inte konkurrerar med livsmedelsproduktion
och dar ravaran ar en naturlig biprodukt fran skogsindustrin.

I anlaggningen ar det Totally Integrated Automation som galler,
med kraftforsorjning och processtyrning fran Siemens.

byggts: varldens forsta talldieselfabrik.

Har framstéller Sunpine biodiesel av
tallolja, en fornybar skogsravara som ar
en biprodukt fran skogsindustrins massa-
process.

Efter ett &rs byggnation idrifttogs anldagg-
ningen i varas. Under hosten gick den fors-
ta leveransen ivag till Preems raffinaderi i
Goteborg, Preemraff. Dar upparbetas ratall-

I Pited har en sensationell anliggning

6 Siemens Automationsnytt 4| 2010

dieseln vidare i ett andra processteg till-
sammans med fossil ravara for att bli den
nya talldieseln som passar alla dieselmoto-
rer och som kallas ACP Evolution Diesel, en
miljoklass 1-diesel med upp till 25 procent
fornybar ravara.

Andra generationens biobransle. Talldiesel
hor till andra generationens biobranslen,
detvill siga biobridnslen som inte innehaller

réavaror som kan anvéndas till mat, ger lagre
koldioxidutsldpp om man raknar hela fram-
stallningskedjan jamfort med traditionell
bensin eller diesel och ger béttre prestanda
an forsta generationens biobranslen. Till
forsta generationen hor etanol, RME (raps-
metylester) och biogas, som alla ar relativt
enkla att framstélla. Andra generationen
kraver ndgot mer avancerad teknik.

Ratallolja ravara. Révaran i processen,
ratallolja, utvinns ur svartlut, en biprodukt
fran massaindustrins kokning av ved. Ur
ratalloljan framstéller Sunpine tva produk-
ter: ratalldiesel, som skeppas till Preemraff
for att bli talldiesel, och tallbeckolja, som
anvands som eldningsolja i industrier och
kraftverk. Aven denna produkt kommer att
upparbetas ytterligare pa sikt. Mojlighet



Sa har ser den ut. Johan Lundbéack pa Sunpine
visar en burk fardig ratalldiesel, som tillsam-
mans med tallbeckolja utvinns av ratallolja, en
icke-atlig vegetabilisk olja som &r en biprodukt
fran skogsindustrins massaprocess.
Ratalldieseln har ett mycket lagt varde
for antal gram koldioxid som produceras per
megajoule, 13 g/MJoule eller mindre. Upp till
100 000 kubikmeter ratalldiesel per ar kan
produceras i Pitea, vilket omraknat till fordons-
diesel motsvarar branslebehovet fér 100 000
dieselfordon som kér i genomsnitt drygt 1 000
mil per ar. Det innebar 250 000 ton minskat
koldioxidutslapp per ar.

finns att utvinna harts, som bland annat
anviands som klibbgivare i lim och lack,
samt vaxtsteroler, vilka ingér i kolesterol-
sankande funktionella livsmedel.

Enkelt beskrivet kan man sédga att ratall-
oljan blandas med metanol, lattflyktiga
amnen drivs av och i ett antal reningssteg
destilleras resterna under djupt vakuum
och hog temperatur - 3-5 mbar (A) absolut-
tryck och 250°C - och separeras i ratalldiesel
och tallbeckolja.

Atervinning. De d&mnen som avdrivs ater-
anvands eller forbranns for att driva an-
laggningen. Metanolen atervinns i stort sett
100 procent; tre fjardedelar blandas med
ny tallolja, en fjardedel anvinds i pannan
som energitillskott. En del dmnen kan
ocksa siljas vidare.

“Det har ma vara den forsta anlaggningen

i varlden men sakerligen inte den sista”

By !
5
¥ Zunsing |

Johan Lundback, produktionschef pa Sunpine,
Magnus Wikman, Sunpines vd som den 1 januari

2011 lamnar over till Tomas Becker, och Lennart

Andersson, forsaljningsingenjor pa Siemens, -
framfor virldens forsta talldieselfabri

“ ningen r det Totally Integrated Au'to'rria't'ipn_' =

som galler. Lokal ndrvaro och global erfarenhet -
gjordeatt Siemens valdes'som leverantérav’
kraftférsorjning och processtyrning.- _ z

Mindre CO,-utsldpp. I Pited kan Sunpine
tillverka 100 000 kubikmeter ratalldiesel
per éar, vilket efter nédsta processteg hos
Preemraff i Goteborg ger 500 000 kubik-
meter talldiesel. Det motsvarar cirka tolv
procent av Sveriges forbrukning av diesel
for transportdndamal och innebar 250 000
ton minskat koldioxidutslapp per ar jam-
fort med vanlig diesel.

Integrerad sdkerhet i heta processer. Med
hjalp av hetolja drivs temperaturen upp
i processen. Tva angsystem, med 3 och 9
bars anga, anvénds for uppvarmningen
och for att driva vakuumprocessen. En
gasdestruktionspanna anvands for att for-
branna gaserna. I driftcentralen finns
ocksa ett eget laboratorium, dar kvaliteten
pé ratalldieseln kontrolleras.

| cisternen lagras ratalldieseln innan den
skeppas vidare till Preemraff i Goteborg for att
processas vidare.

Den farliga miljon stdller hoga krav
pa sdkerheten. Sdkerhetsanalyser ar en
sjalvklar del. Rutiner och instruktioner ar
extremt noggranna och sérskilda tillstand
kravs for att utfora allt slags arbete i
anldggningen. Produkterna och systemen
maste vara pélitliga och anpassade for
explosiv miljo.

- Det tar tid och kraft att vara noggrann
men sdkerheten gar fore allt. Darfor &r
vi extremt noga med sdkerhetsanalyser.
Sakerheten har kommit forst hela tiden,
sdger Johan Lundbéck, produktionschef pa
Sunpine.

Som leverantor av kraftférsorjning
och processtyrning valdes Siemens, med
felsdkra och Ex-klassade produkter och
system for integrerad sdkerhet i explosiv

miljo. forts. ndsta sida
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Processtyrsystemet Simatic PCS 7 anvands

flitigt pa flera stallen i Pitea. | Sunpines kontroll-
rum sitter operatorerna Per Berglund och Staffan
Johansson och dvervakar processerna med hjalp
av Simatic PCS 7 med integrerad sakerhet och
det sdrskilda Pulp & Paper-biblioteket.

Via transformatorer och mellanspannings-
stallverk kommer kraften in till lagspannings-
stallverken Sivacon S8. Till héger frekvens-
omriktare Sinamics G120 med integrerad
sakerhet. For avbrottsfri kraft anvands
Masterguard UPS.

Poyry Sweden

Poyry Sweden AB erbjuder ingenjors- och
konsulttjanster i projekt- och konsultform till
industrin. Poyry arbetar med bade tekniska
och strategiska konsulttjdnster och levererar
kompletta l6sningar for hela investerings-

livscykeln. WwWw.poyry.se

Solution Partner

Atomation

Sunpine

Sunpine AB i Pitea dgs av Kiram, Preem,

Sveaskog och Sédra skogsdgarna. Sunpine

har startat varldens forsta fabrik for produktion

i industriell skala av ratalldiesel, en férnybar

ravara till fordonsbransle. Fabriken i Pitea togs

i drift varen 2010 efter ett ars byggnation.
www.sunpine.se

Felsdkert processtyrsystem:
Simatic PCS 7 med Pulp & Paper-bibliotek
och integrerad failsafestyrning

Industri-pc: Simatic IPC

Styrskap med processtyrsystemet Simatic PCS 7
med integrerad sakerhet, det Ex-klassade
distribuerade I/0-systemet Simatic ET 200M for
explosiv miljé samt dvargbrytare Beta 5SY.

Busskommunikation: Profibus

Distribuerade 1/0: Simatic ET 200M, Ex-klassad

Siemens Solution Partner. Huvudkonsult
med ansvar for projektering, montage-
overvakning och idrifttagning har varit
Poyry Sweden. Automationsdelen med
elkonstruktion och programmering av pro-
cesstyrsystemet Simatic PCS 7 med integ-
rerad sdkerhet och det sdrskilda Pulp &
Paper-biblioteket skedde i huvudsak pa
Poyrys kontor i Karlstad. Systemlayout och
konstruktion for kraftforsorjningsdelen
med transformatorer, frekvensomriktare,
stillverk och avbrottsfri kraft med UPS
gjordes av Siemens.

- Det borjade med att vi fragade pa styr-
system med integrerad sdkerhet fran
Siemens men det fanns ju allt och svillde
till en helhet, sdger Johan Lundback.

Service och support avgérande. Mojlig-
heten att f4 snabb och kompetent hjélp var

8 Siemens Automationsnytt 4| 2010

ocksa avgorande vid valet av leverantor.

- Utrustningen i sig ar tilltalande men
aven mojligheten till service och support ar
avgorande. Och det geografiska ldget &r
viktigt, man vill gdrna kunna fa hjalp
lokalt. Siemens &r en partner pa hemma-
plan och det finns méanga lokala aktorer
som kan Siemens system, sdger Johan
Lundback.

Magnus Wikman, som har varit vd pa
Sunpine under uppbyggnadsfasen och som
den 1 januari 2011 lamnar over till Tomas
Becker, ar stolt over projektet.

- Alla som har arbetat med det har
ar fantastiskt duktiga och har gjort en
enorm insats. Det ar fantastiskt kul att en
varldsunik anldggning ar pa plats och
i drift. Det hdr ma vara den forsta anlagg-
ningen i viarlden men sdkerligen inte den
sista.

Felsdkra frekvensomriktare:
Sinamics G120 Safety Integrated

Intelligent motorévervakningssystem:
Simocode pro

Lagspanningsapparater: Sirius startapparater
Effektbrytare: Sentron WL och VL
Sakringslister: Sentron 3NJ6
Lagspanningsstallverk: Sivacon S8
Mellanspanningsstallverk: 8BT1

Avbrottsfri kraft: Masterguard UPS

Installationsprodukter:
Beta skyddsapparater och smaltsakringar

Biobransleproduktion med
Totally Integrated Automation

www.siemens.com/biofuel
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Varldskanda Vaderstad-Verken har rationaliserat sina lager- och
bearbetningsfloden och optimerar dirmed materialutnyttjandet.
For att styra flodena anvands Totally Integrated Automation
med integrerad sdakerhet och automations- och drivteknik

som samverkar med varandra. Vaderstad-Verken och Hestra
Automation arbetade tillsammans fram I6sningen som ger en
effektivare hantering med hjalp av Siemens komponenter.

antbrukaren Rune Stark i 6stgotska

Véderstad, en liten ort mellan Mjolby

och Odeshég, byggde p& 1960-talet
ett jordbruksredskap till sig sjdlv, en sa
kallad sladd som fyller ut ojamnheter och
mal sonder lerklumpar. Den blev sa bra att
lantbrukarkollegorna runt omkring bad
Rune att bygga fler. Verksamheten véaxte till
ett eget foretag, Runes mekaniska verkstad,
som rymdes i en gammal ladugard.

1972 blev Runes mekaniska verkstad
Vaderstad-Verken, som utvecklades till att
idag vara en av Europas ledande tillverkare
av jordbruksmaskiner. Rune Stark avled

2008 men de fyra barnen Stark driver fore-
taget vidare.

Nytt flode i ny fabrikshall. Stindiga pro-
duktionsokningar har lett till flera utbygg-
nader. Nar en helt ny fabrikslokal skulle
byggas for tillverkningen av de ménga ror
som sitter i jordbruksmaskinerna ville man
passa pa att rationalisera flodet fran rdma-
terial till bearbetning och mellanlagring
vidare till svets och lackering. Detta for att
optimera bade materialutnyttjandet och
tidsatgdngen samt minska mellanlagret.
Véaderstad-Verken och Hestra Automation

n"och Safety Integrated

arbetade tillsammans fram l6sningen som
ger en effektivare hantering med hjalp av
Siemens komponenter.

Stoérre precison. Tidigare plockades ror-
profilerna for hand och fordes till svets-
ningen efter att ha kapats och bearbetats
i olika langder och storlekar. Proceduren
var omstandlig och tidskravande och preci-
sionen dalig. Mycket 6verblivet material
gick till skrot. Vaderstad-Verken ville ha
storre noggrannhet och moéjlighet att skéra
aven spar i roren.

Automatiserad process. Nu sker istéllet
flodet frén ramaterial till fardigkapade
delar vidare till svetsning med mellan-
lagring i ett stdllager automatiskt, nastan
helt utan ménsklig hand. Bara en eller tva
personer skoter hela anldggningen per
skift.

Den rationaliserade och optimerade pro-
cessen inbegriper tva rorlasermaskiner,
sexaxliga industrirobotar och ett automati-
serat kran- och lagringssystem. Rorlaser-

forts. ndsta sida
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| Optimerat materialutnyttjande

\ i
AL

PETTLLLLLLL LR

ALY

(TLLATRL AL

forts. fran foreg. sida

maskinerna skar rorprofilerna som plockas
ihop av robotar i satser i backar. En kran
for satserna till stédllagret dar de sorteras
och mellanlagras innan delarna sedan ska
svetsas ihop. Delarna ldggs i exakt ratt
packmonster for att kunna plockas i rétt
ordning vid bade svetsning och montering.
Kran- och satshanteringen med palle-
terings- och sorteringslosningen styrs
med Totally Integrated Automation fran
Siemens med integrerad sdkerhet.

Producerar efter order. Produktions-, kran-
och lagersystemet dr kopplat direkt mot
affarssystemet. Nar en order trillar in svet-
sas rordelarna ihop dygnet efter. Svets-
operatoren bestiller de delar som ska svet-
sas ihop fran mellanlagret och kranen
plockar ritt sats som sedan kors ut med
truck.

Smarta skdarkombinationer. Rorlasermaski-

nen tittar i angivet antal satser framat och
kombinerar ihop de smartaste kombinatio-

10 Siemens Automationsnytt 4| 2010

nerna av delar att skdra pa roren for att
utnyttja materialet optimalt och undvika
spill.

- Det hér ar rationalisering pa hog niva,
ordning och reda skulle jag vilja kalla det,
sager Frederik Sorensen, konstruktions-
ansvarig pa Hestra Automation.

Lonsamma och sakra fléden. Hestra Auto-
mation, som ar specialist pa att skapa 16n-
samma och sdkra floden, har tillsammans
med Vaderstad-Verken utvecklat satshante-
ringslosningen, dar Siemens hjélpte till med
att valja passande styrautomationslosning
och sdkerhetskoncept samt dimensionera
motorer och kuggvéaxlar. Automations- och
drivtekniken kommunicerar med varandra
och har aven sidkerhetsstyrningen integre-
rad via trddlos Ethernetkommunikation.
Det oOvergripande produktions- och opti-
meringssystemet som pratar med affars-
systemet gjordes av Binar.

- Det ar en jadra massa floden och data
som ska sys ihop, och sdkert ska det vara

Hestra Automations stdrsta enskilda projekt

- och langsta. 60 meter lang och 14 meter hdg
ar linjen i jattehallen. Den rationaliserade och
optimerade processen med effektiviserat flode
mellan ramaterial, bearbetning, mellanlagring
och montering inbegriper tva rérlasermaskiner,
robotar och automatiska kranar.

ocksa. Det &r inte det enklaste men det blev
en valdigt bra 16sning, sager Clas Lindberg,
Viderstads-Verkens projektledare.

- Det dr darfor vi anvander Siemens hela
vdgen, fran styrning ned till vixlar. D& kan
vi integrera alla system och f& dem att prata
med varandra, sager Richard Skogward, vd
pé Hestra Automation.

- Vi ser det som en langsiktig investe-
ring. Vi ville optimera materialutnyttjandet
och effektivisera flodet i fabriken. Det har
ar en anldggning vi kan vara stolta over,
sdager Andreas Stark, Vaderstad-Verkens
produktionschef.



Maénga kommunikationsfloden
och mycket data som ska sys
ihop. Och sdkert ska det vara
ocksa. Busskommunikation via
AS-Interface och Profibus dar
Simatic och Simotion pratar
med varandra samt tradlds
Ethernetkommunikation,
IWLAN, med Scalance W och
Profisafe.

Sirius grindskyddsbrytare och
tryckknappslador med ASlsafe,
det vill sdga integrerad saker-
het via AS-Interface. Skydds-
grindar fran Axelent Safety,
som tillsammans med Hestra
Automation ingar i Axelent-
gruppen som saljer Ibnsamma
floden med maskinsakerhet
som en naturlig del.

Hogt i tak hos familjeforetaget som ar en av Europas ledande tillverkare av jordbruks-
maskiner. Clas Lindberg, projektledare pa Vaderstad-Verken, Frederik Sérensen,
konstruktionsansvarig pa Hestra Automation, Richard Skogward, vd pa Hestra

Automation, och Erik Lundén, férsaljningsingenjér pa Siemens.

Tillsammans sydde Vaderstad-Verken och Hestra Automation med hjalp av Siemens
komponenter ihop I6sningen som gav Vaderstad-Verken en effektivare hantering med
rationaliserade lager- och bearbetningsfléden och darmed optimerat materialutnytt-
jande. For att styra flodena anvadnds Totally Integrated Automation med integrerad
sdkerhet och automations- och drivteknik som samverkar med varandra.

- Vi ville optimera materialutnyttjandet och effektivisera
flodet i fabriken. Det har dr en anldggning vi kan vara
stolta 6ver, sdger Andreas Stark, Vaderstad-Verkens
produktionschef, som tillsammans med sina syskon
fortsatter att utveckla foretaget vidare.

Hestra Automation AB i Gislaved erbjuder automationslésningar
och kundspecifika maskiner som ger I6nsamma fléden med
maskinsdkerhet som en naturlig del. Hestra Automation och
Axelent Safety ingar i Axelentgruppen.
www.hestraautomation.se
www.axelentsafety.se

Vaderstad-Verken AB ar en av Europas ledande tillverkare av
jordbruksmaskiner. Produktionsanldaggningen finns i Vaderstad
med sédljbolag runtom i vérlden. www.vaderstad.com

Felsdkert styrsystem: Simatic S7-400F Safety Integrated
Felsdkert cnc-styrsystem: Sinumerik 840D Safety Integrated
Busskommunikation: Profibus, AS-Interface

Tradl6s Ethernetkommunikation:
IWLAN med Scalance W och Profisafe

Distribuerade 1/0: Simatic ET 200S

HMI: Simatic Mobile Panel, Simatic WinCC flexible runtime pa pc
Motion Control-system: Simotion D

Felsdkert servosystem: Sinamics S120 Safety Integrated
Felsdkra frekvensomriktare: Sinamics G120D Safety Integrated
Dimensioneringsmjukvara: Sizer och Motox configurator
Servomotorer: 1FK och 1PH7

Véaxelmotorer: Motox

Lagspanningsapparater: Sirius startapparater

ASlsafe: Sirius grindskyddsbrytare och tryckknappslador
Installationsprodukter: Beta skyddsapparater och smaltsékringar

Stromforsorjning: Sitop power

Snabbt, exakt, Ionsamt och sdkert

www.siemens.com/tia
www.siemens.com/safety-integrated
www.siemens.com/motioncontrol/handling
www.siemens.se/maskinsakerhet
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Reportage | De bygger Totally Integrated Automation

For helhetens skull

valjer Styrkonstruktion Smaland

Totally Integrated
Automation

Styrkonstruktion ar mer an en vanlig apparatskapsbyggare.

Det smalandska foretaget i Vaggeryd, nystartat men med lang
erfarenhet, bygger helhetslésningar och satsar pa Totally Integrated
Automation med integrerade automations- och drivlésningar.

Or snart tva ar sedan gick sex perso-
F ner i Vaggeryd, alla med lang erfaren-
het bakom sig, samman och startade
eget foretag. Idag har foretaget vuxit till
tretton anstallda och det kan finnas behov
for Styrkonstruktion Smaland att utoka

ytterligare.
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- Vi ser positivt pa framtiden, sdger
Tomas Gustavsson, foretagets vd och en av
de sex deldgarna.

Bygger helhet. Styrkonstruktion bygger
apparatskdp men ar sd mycket mer dn en
vanlig apparatskdpsbyggare.

- Vibygger en helhet. Vi vill vara en hel-
tdckande partner till vara kunder inom allt
fran konstruktion, montage och program-
mering till idrifttagning och kan ta hela pro-
jekt. Det gor oss unika bland apparatskaps-
byggare, sager Jonas Aronsson, verkstads-
ansvarig pa Styrkonstruktion Smaland.

Kunderna ar mestadels maskinbyggare
inom olika slags industrier, till exempel
inom livsmedel, plast och metallbearbet-
ning. Néasta steg ar att &ven ge sig in pa
fastighetsautomation.

- Vi dr inte fraimmande for nagot, sdger
Tomas Gustavsson, som dven ser foretagets
erfarenhet inom energi och fjarrvirme
samt miljo och atervinning som bra grund
for framtida nischer.

Viljer Totally Integrated Automation. Som
ett strategiskt drag har Styrkonstruktion
lart sig Siemens hela spektrum inom
Totally Integrated Automation, med integ-
rerade automations-, driv- och servostyr-
ningar.

- Vi vill ha helheten fran Siemens, sdger
Tomas Gustavsson.




Fem av Styrkonstruktion Smalands sex deldgare: Jonas Aronsson, verkstadsansvarig, Niklas Sandberg,
konstruktionsansvarig, Thomas Alpenberg, férséljningsingenjér pa Siemens, Tomas Gustavsson, vd,
Robert Lagerquist, inkdpsansvarig, och Magnus Andersson, som tillsammans med Erland Einemo &r

programmeringsansvarig.

Maénga Siemensprodukter pa hyllorna i lagret hos
Styrkonstruktion Smaland innebér snabb service
till nérliggande foretag.

Apparatskap till Osborn International fér en
ytbehandlingsmaskin till en slutkund inom
metallbearbetningsindustrin.

| verkstaden i Vaggeryd tillverkas allt fran enkla sma vdagghangda elskap till flera meter breda ihop-
monterade skap for golvmontage. For sina helhetslésningar valjer Styrkonstruktion Smaland Siemens
koncept Totally Integrated Automation, med integrerade automations- och drivlésningar. Har monte-
rar Jonas Aronsson, verkstadsansvarig och en av deldgarna, ett elskap till M-clean som gor ren-

goringsutrustning for valsar i pappersindustrin.

- Det ar enkelt for oss att ha alla delar
fran samma leverantor, siarskilt ndr man ska
programmera. Vi sparar massor av enginee-
ringstid. Dessutom ar det skont att veta att
det fungerar ihop, sager Magnus Andersson,
som tillsammans med Erland Einemo ar
programmeringsansvarig.

Fardiga programmeringsblock i pro-
grammeringsmjukvarorna Simatic Step 7
och Drive ES underlattar jobbet.

- Sa latt som det har varit att fa igang
drivsystemen har det aldrig varit som nu,
sdger Magnus Andersson.

Sakert och flexibelt. Helst jobbar Styr-
konstruktion med integrerad sdkerhet och
anvander bade felsdkra cpu:er, servosystem
och frekvensomriktare. Nér sdakerhetsfunk-
tionerna ar integrerade i systemen under-
lattas bade programmering, felsokning och
konstruktion.

- Det dr fantastiskt smidigt och flexibelt
ndr det ar kompatibelt, sarskilt nar man
inte vet exakt i forvdg hur en anlaggning
ska se ut, sager Niklas Sandberg, konstruk-
tionsansvarig pa Styrkonstruktion.

Kontroll via Industry Mall. Styrkonstruk-
tion bestaller nastan alla sina leveranser via
Industry Mall.

- Dér kan vi sjélva halla koll pa leverans-
tider. Det underlattar det vardagliga, sager
Robert Lagerquist, inkdpsansvarig pa Styr-
konstruktion.

Hittar vdgen tillsammans. Styrkonstruk-
tion levererar helst Siemens system till sina
kunder.

- Vi jobbar tillsammans med kunderna
och for en dialog kring vilken 16sning som
ska véljas. Vi kan Siemens system bra och
vet att det blir basta I6sningen. Vi vet ocksa
att vi far bra support av Siemens, sidger
Niklas Sandberg.

Att sex deldgare betyder sex viljor ser
man bara som en fordel.

- Pa det har séttet far vi flera asikter nar
vi ska ta beslut och det ser vi bara som en
styrka. Vi har jobbat tillsammans i manga
ar och vet vad vi ar bra pa. Det var det som
gjorde att vi vagade ta steget, sdger Tomas
Gustavsson.

Elskap med kontaktorer, motorskydd, sakringar
och dverlastrela till Rapid Granulator for en
granuleringsmaskin.

"Vi vill ha helheten
fran Siemens”

Styrkonstruktion Smaland

Styrkonstruktion Smaland AB arbetar med styr-
teknik for industri- och fastighetsautomation och
erbjuder allt fran standardiserade systeml6sningar
fér process- och maskinstyrningar till skraddar-

sydda projekt. www.styrkonstruktion.se

Styrsystem: Simatic S7-200, S7-300 och S7-400
med och utan safetyfunktionalitet

Motion Control-system: Simotion

Servosystem: Sinamics S110 och Sinamics S120
med safetyfunktionalitet

Frekvensomriktare:
Sinamics G120, Micromaster 440

Motorer: servomotorer 1FK7

HMI: Simaticpaneler
med Simatic WinCC + WinCC flexible

Distribuerade 1/0: Simatic ET 200S

Programmeringsmjukvaror:
Simatic Step 7, Drive ES, Scout
Logikmodul: Logo

Lagspanningsapparater:
kontaktorer Sirius 3RT,
motorskyddsbrytare Sirius 3RV,
tidrelder Sirius 3RP,
sakringsfranskiljare Sentron 3NP,
tryckknappar Signum,
sakerhetsrelder Sirius 3TK

Installationsprodukter:
Beta skyddsapparater och smaltsakringar

Stromforsorjning: Sitop power

Totally Integrated
Automation

www.siemens.com/tia
www.siemens.se/industrymall
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Serie | Produktivitet

Manufacturing Excellence

med SINUMERIK och OEE

— for okad kontroll och produktivitet

Nu har turen kommit till verktygsmaskinerna. | den tredje delen i var
artikelserie om produktivitet belyser Jan Zelmin vilka mdjligheter verktygs-
maskinens cnc-styrning har for att héja produktiviteten. Med hjalp av
standardmjukvaror far du information om verktygsmaskinens produktivitet
dar OEE, Overall Equipment Effectiveness, ingar som ett viktigt nyckeltal.

svenska forkortningen och star for Tillgdnglighet, Anlagg-

ningsutbyte och Kvalitetsutbyte, ar ett matt som definierar
hur effektiv var produktion dr. OEE och TAK &r med andra ord
ett nyckeltal, ett KPI, Key Performance Indicator, som ger oss en
fingervisning om var produktivitet genom att kombinera de tre
parametrarna tillganglighet, prestanda och kvalitet.

O EE, Overall Equipment Effectiveness, eller TAK, som ar den

OEE i cnc-styrsystemet. Att jobba med OEE innebér att objektivt
skapade nyckeltal anvinds for att verifiera maskinens prestanda
samt dvervaka och lagra maskinparametrar sisom bearbetnings-

~
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och cykeltider och utnyttjandegrad. Allt handlar om att fa dkad
kontroll och 6kad produktivitet genom forandrade satt att arbeta
och tinka.

I véart cnc-styrsystem Sinumerik kan en standardmjukvara
installeras, Sinumerik MDA (Machine Data Acquisition), for insam-
ling av maskindata som ligger till grund fér OEE-métningen.

MDA (Machine Data Acquisition). Sinumerik MDA &r en av modu-
lerna i var Sinumerik Manufacturing Excellence-portf6lj och denna
modul ger dig mdjlighet att pa ett enkelt sétt borja arbeta med
maskintillgdngligheten med inriktning p& OEE. Sinumerik MDA
ger foljande information fran maskinen:

* Automatisk lagring av maskindata.

e Maskinstatus och felbeskrivningar for operatoren.

* Automatisk buffring av begdrd data pa styrningens harddisk.
» Exportfunktion till excel, utskrift av tabeller, hardcopy.

e Analyser:
- Riknare bearbetade arbetsstycken
(maskin- och arbetsstyckespecifik)
- Aktuella statusrapporter
- Felanalyser
- Statusanalyser
- Skift-/dag-/vecko-/mdanadstotal
- Loggboksprotokoll (priostyrt)
- Tillgdnglighet/kapacitetsutnyttjande
- Historik over tillganglighet/kapacitetsutnyttjande
- KPI-tal (kapacitetsutnyttjande, tillganglighet)
- Larmstatistik, alarmlogg, aktuella larm

OEE-konsultationer. Vi har verktygen for att géra en OEE-métning
som visar var du kan gora insatser for att hdja produktiviteten.
I vart Technology & Application Center for cnc-styrningar i Eskils-
tuna visar vi live hur vi med hjélp av vara standardmjukvaror
kan hjalpa dig att effektivisera din produktion genom att fa ut fler
produktionstimmar i din maskin.

Startpaket SINUMERIK MDA (OEE). For dig som vill testa
Sinumerik MDA (OEE) péd din maskin har vi ett startpaketserbju-
dande for en maskin med ett fast paketpris inklusive installation.



OEE-maétning
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Sinumerik MDA samlar in och utvarderar maskindata.

Integrering av SINUMERIK mot SIMATIC IT. Med
Sinumeriks OEE-métning ar vi redan en del i, det
vill sdga forberedda och integrerade for, en MES-
l6sning (Manufacturing Execution System) med
Simatic IT. Detta betyder en helhetslosning fran en
leverantor - Siemens.

Referensprojekt. Las om ett lyckat OEE-projekt med
produktivitetsh6jning hos en tysk biltillverkare pa
www.siemens.se/sinumerik.

Manufacturing Excellence
med SINUMERIK MDA och OEE

¢ Up-to-date-maskindata mojliggor snabba atgarder
i produktionen.

« Stdrre transparens mellan maskinen och produktions-
processen ger tidigare indikationer om mgjliga atgarder
for produktionsforbattringar.

¢ Malinriktade atgarder 6kar maskinens tillganglighet.

« Verifiering av maskinens prestanda genom objektivt
skapade indikatorer och prestandastyrande data.

— OEE-tal

Tillganglighet
— Kapacitetsutnyttjande

Prestanda

Kvalitet

J .
o Duhbiarcs
= T=T= T JIJ

/

Vill du veta mer?
www.siemens.se/sinumerik

www.siemens.com/sinumerik/manufacturing-excellence
jan.zelmin@siemens.com
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Utbildning | Sitrain

Hoj din kompetens
REIEINIRINER A [T\ ccroeren. <katiatiy zan unsiap o nanover

inom automationssystem och drivteknik pa
vara populara kurser inom Sitrain. '

SIMATIC S7
S7-1200 system 10 700 S:ti-to
Service steg 1 15 300 J:m—f S:m—f G:m-f  O:ti-f
Service steg 2 15 300 M: m—f S:m—f
Underhall automationssystem 11 100 G:ti—to
Programmering del 1 15 800 G:m-f S:m—f
Programmering del 2 15 800
Engineering Tools 15 800
Distributed Safety prakt. progr. 17 700 G: ti—f
Distributed Safety serv./felsok 6 400
Net Profibus 15 800 S:m—f
Net Ethernet 17 700
PCS 7 system del 1 20 200 S:m—f
PCS 7 system del 2 20 200
PCS 7 service 19 800 S:m—f
HMI
WinCC grund 9 200 S:ti—o
WinCC fortsattning 11 100
WinCC flexible 10 600 S:ti—to
SIMATIC S5
S5 system 20 200
SINUMERIK
Cnc handhavande 10 000 E:m-ti
840D pl/sl progr. grund 17 500 E:m-to G:m-f
840D pl/sl progr. avancerad 19 500
840D pl service 19 500 E: m—f
840D sl service steg 1 19 500 E:m—f
840D sl service steg 2 19 500
840D Safety Integrated 17 500 E:ti—f
Shop Mill 10 000 E:m—ti
Shop Turn 10 000 E:o-to
840C service Pa férfragan
SIMODRIVE
611A, D och U service Pa férfragan
SIMOTION/SINAMICS
Simotion/Sinamics S120 19 500 G:m-f
Sinamics S120 grund P& forfragan
Sinamics/Drive ES P& férfragan
Ovriga utbildningar
AS-Interface 9200
Riskanalys enl. maskindirektiv. 5900
Kurserna halls i Stockholm (S), Géteborg (G), Jonkdping (J), Malmé (M), Orebro (O) eller Eskilstuna (E). Alla priser ar exklusive moms.
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Kursanmalan SITRAIN

Telefon: 08-728 12 82 E-post:  sitrain.se@siemens.com

Fax: 08-72812 90 Internet: www.siemens.se/sitrain

en blandning av teori och praktik erbjuder vi expert- 194 87 Upplands Vasby

Vl lar dig det som kravs for att du inte ska std svarslds. Med Post:  Siemens AB, Att. Kerstin Mattsson,
kunnande och praktiska tips pd alla vara kurser.

Allméanna villkor: Kursanmaélan ar bindande. Om avbokning sker mellan fyra

Hos dig eller hos oss. Férutom vara ordinarie kurser erbjuder till tva veckor fére kursstart debiteras 50 procent av kursavgiften. Darefter
vi dven foretagsanpassade kurser dar vi sitter ihop ett kurspaket debiteras full avgift. Detta galler dven vid sjukdom. Vid samtidig ombokning
efter ditt foretags behov. Ni kommer till oss eller sa kommer vi till annan kurs ges 25 procent rabatt. Om anmaéld deltagare ej kan komma
till er, beroende pa vilket som passar er bast. gar det bra att skicka nagon annan. Deltagarna far kallelse och vagbeskrivning
cirka tre veckor fore kursstart. Vid farre an fem kursdeltagare forbehéller vi
Boka online. P4 www.siemens.se/sitrain kan du enkelt soka och oss ratten att stélla in kursen. Fakturering sker cirka tva veckor fore kursstart.

boka kurser online. Investera i utbildning och mét framtiden

. .. . o www.siemens.se/sitrain
béttre rustad. Las mer om varens nya kurser pé sidan 26. [/

SITRAIN april-juni 2011

Kursnamn
SIMATIC S7

S7-1200 system 10 700 S:ti-to

Service steg 1 15 300 S:m—f M: m—f S:m—f

Service steg 2 15300 G:m-f S:m—f

Underhall automationssystem 11100 M: o—f S:m-o
Programmering del 1 15 800 M: m—f S:m—f
Programmering del 2 15 800 G:m-f

Engineering Tools 15 800 G:m-f

Distributed Safety prakt. progr. 17 700 S:m-to

Distributed Safety serv./felsk 6 400 S:to

Net Profibus 15 800 S:m-f

Net Ethernet 17700 S:m-f S:m-f

PCS 7 system del 1 20 200 G:m—f

PCS 7 system del 2 20200 S:m-f

PCS 7 service 19 800 G:m—f

SIMATIC S5
S5 system 20 200 S:m—f

SIMODRIVE
611A, D och U service Pa férfragan

Ovriga utbildningar

AS-Interface 9 200 S:ti-o
Riskanalys enl. maskindirektiv. 5900 G:f S:o

Kurserna halls i Stockholm (S), Géteborg (G), J6nképing (J), Malmé (M), Orebro (O) eller Eskilstuna (E). Alla priser &r exklusive moms.
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Samlad expertis: applikationsingenjorer inom Application

Center i Sverige. Jérgen Kastebo, Skovde, Frank Goliike,
divisionschef for Drive Technologies i Sverige, David Donnemyr,
MéIndal, Clemens Hofbauer, Skévde, Magnus Johansson, Moélndal,
Armin Huger, chef for Application Center i Tyskland, Mats Hallstrom,
Borlinge, Thorsten Hinrichs, chef for Application Center i Sverige,
Jonas Pontusson, Upplands Vasby, Johan Holmgren, Karlstad,

Patrik Bergkvist, Norrképing, och Tommy Lundberg, Eskilstuna.
Saknas pa bilden gor Patrik Hansson, MdlIndal.

Att sdlja produkter och system kan manga

gora. For att bli riktigt framgangsrik kravs mer.
Siemens har byggt upp ett antal kompetens-
center runtom i varlden for att samla och utbyta
expertiskunskap. Sedan oktober finns daven ett
Application Center inom Drive Technologies

i Sverige.

grundades det forsta Application Center,
1 9 9 4 i Erlangen i Tyskland. Tanken var att samla
och utbyta expertiskunskap inom komplexa

drivapplikationer for vissa branscher, till exempel forpackning,
tryck, metallbearbetning och converting liksom for verktygs-
maskiner. Sedan dess har ett antal regionala applikationscenter
inom Drive Technologies inréttats i virlden. I oktober var det dags
for bildandet av det fjortonde, denna gang i Sverige.

- Sverige ar ett viktigt land. Pa det hér séttet far vara svenska
applikationsingenjorer lattare och snabbare tillgang till den breda
och djupa applikationsexpertis som finns inom Siemens, med
direktingédngar till det stora kontaktnédt som finns, siger Armin
Huger, chef for Application Center pa Siemens i Tyskland.

- Allt syftar till att gora kunden sa konkurrenskraftig som moj-
ligti en global konkurrens. Vara specialister vet hur man tacklar och
l6ser komplexa problem sé att produktiviteten och den ekonomiska
effektiviteten i en anldggning hélls uppe, sdger Armin Huger.

Branschspecifik specialistkompetens. Med expertkunskap och
hog teknisk kompetens hjalper vara applikationsingenjorer
kunderna med maskinapplikationer och alla slags fragor och
problem som kan uppsta kring maskin- och rérelsestyrningar och
arbetar tillsammans med kunden for att fa fram den optimala
maskinlosningen. Det kan handla om att hjalpa till att valja, kom-
binera och integrera en optimal produktsammanséattning, hjdlpa
till med design, engineering och dokumentation eller genomfora
en modernisering. Det ror sig bade om standardapplikationer och
kundspecifika applikationer, med specialistkompetens for olika
branscher.

- Det hér ar jatteroligt och ett tecken pa vér styrka inom Siemens.
Kunder idag kréver en partner som &r stark. Vi &r starka, bade i
antal personer och i kunskap. Vara applikationsspecialister &r
extremt bra utbildade och har specialbranschkunskap, framforallt
for verktygsmaskiner och inom forpackning, tryck och converting
liksom méanga andra sa kallade Engineered Drives-applikationer.
Vi gor ocksd en hel del moderniseringar, sarskilt for verktygs-
maskiner. Att vi har vér védlorganiserade och vidluppbyggda organi-
sation bakom oss som stdd ar var nyckel till framgéang, sdger Frank
Goltike, divisionschef for Drive Technologies i Sverige.

- Vildmnar inte kunden ensam med produkterna och systemen.
Vi kan ge stdod genom hela processen, fran forsta idén till idrift-
sdttning av en maskin, och kan till och med folja med kunderna
till anldggningar utomlands. Vara applikationsingenjorer finns till
for véra kunder, sdger Thorsten Hinrichs, chef for Application
Center i Sverige.

Samlad applikationsexpertis
inom Drive Technologies

www.siemens.com/motioncontrol/apc
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Trdindustrin ar en av de farligaste branscherna

att arbeta i. Arbetsmiljoverket har stallt krav pa en
forandring och landets sagverk och hyvlerier maste
forbattra sdkerheten. | september bjéd darfér Siemens
in till ett forum om sakrare sagverk, dar det visades pa
att sdkrare sagverk inte alls inneb&dr minskad produk-
tivitet utan tvdartom leder till bibehallen eller 6kad
produktivitet.

hinder for produktionen. Men dven utan skyddsbarridrer

star ju produktionen ofta still p4 grund av stdrningar.
Att tillfora en barridr innebidr egentligen bara att stoppet blir
sakert. Utan barridr ar risken stor for ovantad eller okontrollerad
start, medan barridr och genomténkt aterstdllnings- och é&ter-
startsfunktion forhindrar ovintad eller okontrollerad start.

Barridrer som anviandarna sjalva har varit med och tagit fram,
bestamt tilltrade for, hur aterstéllning och aterstart ska gé till samt
hur indikeringar och hmi ska utformas borgar fér anviandarvanliga
sdkerhetsfunktioner. Detta kraver dock system som éar tillrackligt
flexibla, klarar av att kommunicera med befintliga system och dven
klarar av framtida innovativa sékerhetsfunktioner sdsom tradlosa
mobila paneler.

Nér barridrer vél &r pa plats borjar anvdndarna ifragaséitta var-
for de befinner sig innanfor barridren 6éverhuvudtaget nir nagot
ska atgérdas — kan man inte istéllet ta bort orsaken till storningen?

Torbjorn Renstrom fran Setra i Mald, inbjuden gésttalare, infor-
merade om en storning som tidigare dgde rum tvé géanger per dag.
Tack vare att en skyddsbarriar uppmarksammade anviandarna
pa ett tydligt sitt att en stérning féorekommit tog man bort orsaken
till storningen, i detta fall en plat som styrde upp brddorna battre.
Nu uppkommer stérningen betydligt mer sillan, cirka tva gédnger
i manaden, med en naturlig produktivitetsokning som f6ljd.

www.siemens.se/maskinsakerhet

O peratorer i en anldggning ser ofta sakerhetsfunktioner som

I november var det dags for uppféljningsforum, dar Simatic Distributed
Safety visades i praktiken. Patrik Moberg visade hur grind-, ljusboms- och
nodstoppsfunktioner realiseras och visade hur fardiga funktionsblock

anvands for att optimera indikeringar for operat6rer och underhallspersonal.

Aven felskningshjilpmedel med automatisk diagnostik med och utan
Simatic Step 7 visades.
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Per-Olof Sjostrom fran Siemens samlade kunder fran bade sagverk och
stalverk pa Scandic i Borlange i september fér en dags forum om sdkrare
arbetsplatser.

Torbjorn Renstrom fran Setra i Mala var inbjuden som gasttalare for att
berdtta hur Setra rent praktiskt har gatt tillvaga for att skapa en saker men
anda tillganglig och underhallsvanlig arbetsplats med modern teknik som
mojliggor anvandarvanliga funktioner och visade...

...tillsammans med Patrik Moberg fran Siemens att sakrare sagverk inte alls
innebar minskad produktivitet utan tvdartom 6kar produktiviteten. Det hand-
lar bara om att kombinera manniska, teknik och organisation pa ratt satt.




prioriterar
sakert

Som specialist inom kranhantering
forstar Midroc Electro vikten av att
prioritera sdakerhet. | september bjod
Midroc tillsammans med Siemens och
SP in till en workshop om sdkerhet for
kranar och traverser.

idroc Electro, ett av Sveriges ledande

el- och automationsforetag och en

Solution Partner till Siemens, har
bland annat specialiserat sig pa kranhantering.
Eftersom det handlar om stora och tunga saker
galler det att prioritera siakerheten, vilket
Midroc gor med integrerad sdkerhetsstyrning
fran Siemens.

I september bjod Midroc in nagra av sina
kunder fran bland annat stalverk och pappers-
bruk till huvudkontoret i Sandviken for en
workshop om kransdkerhet, dar Midroc till-
sammans med Siemens och SP Sveriges
Tekniska Forskningsinstitut redogjorde for
direktiv, standarder och sdkerhet for kranar
och traverser.

www.siemens.se/solutionpartner
www.siemens.se/maskinsakerhet
WWW.Sp.se

med heltackande
I6sningar for pappers-
och massaindustrin

Integrerade l6sningar for
pappers- och massaindustrin
har ett gemensamt namn: Sipaper.

nder hosten akte vi runt med Sipaper

Truck i Sverige for att demonstrera vara

integrerade och heltackande losningar
for pappers- och massaindustrin. Har ar det
Smurfit Kappa i Pited som far besok. Ldas mer
om Sipaper pd www.siemens.com/sipaper.

L Ll R p—p— WAYIPEY Y

Patrik Moberg fran Siemens pratade om sambandet
mellan maskinsdkerhet och produktivitet och vikten av
anvandarvanliga och genomtankta system for att fa med
sig alla pa banan. Safety Evaluation Tool, ett mjukvaru-
verktyg som hanterar bade I1SO EN 13849-1 och EN 62061,
vilka bada ar harmoniserade mot Maskindirektivet
betraffande styrsystem, gicks ocksa igenom.

Jonas Kjerrman, verksamhetschef for Midroc Electros
specialisering inom kransystem, och Jan Tegehall, SP
Sveriges Sveriges Tekniska Forskningsinstitut, pratade
riskanalyser, Performance Level, SIL och CE-standarder
for kranar och traverser.

I grupper fick deltagarna I6sa uppgifter med nédstoppsfunktion pa en radio-
styrd kran for hantering av platpaket med tang samt zonférregling av en
automatkran for hantering av pappersrullar i ett automatikomrade.
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pa Tekniska Massan

ran idé till fardig detalj var temat nér Siemens

stillde ut pd Tekniska Missan i Alvsjo i oktober,

med Product Lifecycle Management for bearbe-
tande industri. Under méssan firades ocksa vérldens
forsta industriella numeriska styrsystem Sinumerik
som fyller 50 ar i ar.

Hallbar produktion med

5
Fln'.lblnl-frﬁni.‘r:ur
T ally bratchyy

pa Scanautomatic och Processteknik

otalintegrerade system for okad effektivitet och

produktivitet samt en minskad miljopaverkan

var fokus for Siemens pa& Scanautomatic och
Processteknik i Goteborg i oktober, dar veckans hojd-
punkt var en glittrande och pulserande upplevelse.

» ": ’ LY
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Exklusiv forhandsvisning av

TIA Portal
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Jesper Svedberg presenterade TIA Portal
pa Intiman i Stockholm, en av fem platser
i Sverige dar férhandsvisningen dgde rum.

Den 16 november, en vecka

innan den globala lanseringen av
Siemens nya mjukvarugeneration,
fick ett antal inbjudna kunder en
exklusiv forhandsvisning av en

av vara storsta innovationer

pa manga ar: TIA Portal.

varlden holls den 16 november den exklu-

siva forhandsvisningen av den nya gene-
rationen mjukvara. Ett antal utvalda kunder
hade bjudits in till Hipp pd Malmo Stadsteater,
Jonkopings Teater, Goteborgs Konserthus,
Intiman i Stockholm och Sundsvalls Teater for
att fa en presentation av och férhandstitt pa var
viktigaste innovation pa 15 ar: TIA Portal.

P 4 fem orter i Sverige och i stader 6ver hela

Effektivt, intuitivt och framtidssdkert. Den nya
generationen mjukvara innebdr att automa-
tionskonceptet Totally Integrated Automation
tar steget till ndsta nivd. En enda projekte-
ringsplattform for alla delar, enkel att anvinda,
med gemensamma programvaror for hela
produkt- och produktionslivscykeln. Plc, hmi,
drivteknik, sdkerhet, kommunikationsnatverk,
diagnostik - allt integrerat i samma plattform:
effektivt, intuitivt och framtidssidkert. Lis mer
p& www.siemens.se/tia-portal. B

Foto: Daniel Sundgren och Siemens
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2-3 februari ITF Automationsdagar

Quality Hotel Globe, Stockholm

Mars—juni TIA Portal on tour
Turné genom Sverige
16-17 mars Euro Expo Industrimdssa
Scandic, Skelleftea
24 mars Forum for slutkunder
Siemenskontoret, Upplands Vasby
6-8 april Siemens kundresa Hannover
Hannover Messe, Tyskland
13-14 april Euro Expo Industrimdssa
Racketstadion, Norrkdping
14 april Processdkerhetsdag
Stenungsbaden Yacht Club, Stenungsund
4-5 maj Euro Expo Industrimdssa
Lakerol Arena, Gavle
9-13 maj Elfack 2011
Svenska Mdssan, Goteborg
25-26 maj Uppfodljning SIL i praktiken

Siemenskontoret, Upplands Vasby

www.siemens.se/evenemang

Nya kurser i var

Underhall automationssystem

Underhall automationssystem &r var nya kurs som &r inriktad
pé underhall av hardvaran i ett automationssystem. Vad behéver du
som underhallstekniker i
fabriken tdnka pé nér nagot
i hardvaran slutar att fun-
gera sasom cpu, I/O-kort,
panel eller kommunika-
tionsgranssnitt? Detta ar en
mycket grundlaggande tre-
dagarskurs dar vi skrapar
lite pa ytan for att under-
hallstekniker ska kunna
atgarda enkla fel i en
anldggning.

AS-Interface grundkurs
I AS-Interface grundkurs tittar vi pa den elektriska och mekaniska upp-
byggnaden av AS-Interface
sa att du lar dig vad som
krdvs hardvarumaéssigt for
ratt uppbyggnad vid ny-
installation av AS-Interface
samt olika funktioner for
att slippa problem och
storningar i ditt system. Vi
konfigurerar ocksd siker-
hetsmonitorn.
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Kraftforsorjning och
automationsstyrning
till vindkraftverk

iemens har till Goteborgsforetaget Winden, som till-
Sverkar mindre vindkraftverk for villor och gardar,
levererat kraftforsorjning och automationsstyrning till
ett tiotal vindkraftverk.

I leveransen ingér styrsystem Simatic S7-1200, multi-
instrument Sentron PAC3200, mjukstartare Sirius 3RW,
kontaktorer Sirius 3RT, huvudbrytare Sirius 3LD, pane-
ler Simatic HMI KTP400, gprs/edge-modem MD741-1,
4-portars Ethernetswitch CM1277, stromforsorjnings-
ndtdon Sitop samt dvargbrytare Beta 5SL6.

Riskanalys enligt maskindirektivet

I samarbete med SP Sveriges Tekniska Forskningsinstitut
héller vi kursen Riskanalys enligt maskindirektivet for att du
ska f& en forstaelse for hur
arbetet med riskanalys och
riskbedomning bor goras.
Det ar viktigt att du borjar
i ratt ande i ett projekt for
att slippa obehagliga 6ver-
raskningar och extra kost-
nader i slutet av CE-mark-
ningen av din maskin eller
anldggning. Vi anvander oss
av ett verktyg som Siemens
har tagit fram tillsammans
med TUV i Tyskland.

Simatic S7 Distributed Safety praktisk programmering

Kursen Simatic S7 Distributed Safety praktisk programmering
dr omgjord. Nu dgnar vi oss i tre hela dagar at vara system och
programmering och agnar
en dag at maskindirektivet
och gar grundldggande
igenom vad man bor tdnka
pa att ta hénsyn till enligt
standarder och program-
mering i vara system med
Distributed Safety.

www.siemens.se/sitrain




SIMATIC IT
till Oriflame Products Sweden

riflame Products Sweden i Stockholm utokar sin automations-
Oplattform med MES-systemet Simatic IT fran Siemens. Sedan tidi-
gare anvander Oriflame Simatic PCS 7 for processtyrning och har nu
dven valt att installera OEE-modulen fran Simatic IT fér produktions-
uppfoljning i anldggningen. PRC Engineering, en Siemens Solution
Partner, har genomfort bade Simatic PCS 7- och Simatic IT-projekten
at Oriflame.

SIMATIC S7 med PROFINET till Fortum

ne Concept har 4t Fortum Védrme uppgraderat styrningen av
Onédmatarvattenpumpar i ett av Fortums kraftvarmeverk i Varta-
verket i Stockholm. I automationslésningen ingar styrsystemet Simatic

— §7-300 med Profinet.

Styrning till biogastankstationer
till Storstockholms Lokaltrafik

rocesskontroll GT, ett bolag som ingar i Processkontrollgruppen
Poch jobbar med gastankstationer och gastransportsystem, har till
Storstockholms Lokaltrafik levererat Siemens automationsutrustning
for busstankstationer for biogas pa Lidingd och i Frihamnen
i Stockholm. Tankstationerna ar utrustade med fem Simatic S7-300-
styrsystem, ett redundant Simatic WinCC-system, fyra 15" Simatic Basic
Panels och en multipanel, Simatic MP 377. I stdllverket ar kompakt-
startare Sirius 3RA6 och effektbrytare Sentron 3VL installerade.

SIMATIC S7 till Octapharma

iemens Solution Partner PRC Engineering har fatt i uppdrag att
Sprojektera och idriftsdtta processlosningen for en ny kemikalie-
station pa Octapharmas anldggning pa Kungsholmen i Stockholm.
Automationslosningen baseras pa PRC Engineerings Simatic S7- och
Simatic WinCC-plattform som &ar utvecklad for att mota kraven for
lakemedelsproduktion.

Stallverk till Eka Chemicals

iemens har till Eka Chemicals i Sundsvall levererat lagspannings-
Sstéllverk, Sivacon S8. Eka Chemicals ar en affirsenhet inom
Akzo Nobel och en av virldens ledande tillverkare av miljoanpassade
blekmedel for pappers- och massaindustrin. *

Stéllverken &r installerade pd Surface
Chemistry-fabriken i Stockvik, Sundsvall,
dar ytaktiva medel som till exempel skolj-
medel till schampo och flotationsmedel *
for gruvindustrin tillverkas. Det ena stall-
verket, 1250 A, forsorjer tva fabriksenheter.
Det andra, 650 A, driver ett antal doserpum-
par och fldktar pa 1,5-45 kW i forbrédnnings-
ugnen. '

Mojligheten att bygga stéllverksfacken
med dubbel front och gemensamt skenpaket
var en av fordelarna som gjorde att valet f6ll pa
Siemens ldgspanningsstéllverk Sivacon S8.

Aktuellt | Nytt om Siemens

Bengt Ronngqvist, 45,
anstélldes i juli som projekt-
och serviceingenjor i teknik-
gruppen Automation inom
Industry Solutions i Lulea.
Bengt kommer nérmast fran
Rejlers Ingenjorer.

Engelbert Schrapp, 47,
tidigare inom Siemens

i Shanghai, ar sedan juli
Corporate Account Manager
for Stora Enso och SCA med
placering i Upplands Vasby.

Per Dahlqvist, 37,

tidigare projektingenjor inom
Industry Solutions, ar sedan
augusti produktspecialist for
Simatic WinCC inom Industry
Automation i Upplands Vasby.

Johan Sidfaldt, 44,

tidigare avdelningschef

for Technical Suppport &
Education inom Industry
Automation, dr sedan augusti
Key Account Manager

i Upplands Visby for Siemens
Industrial Turbomachinery
samt Smith & Norland.

Christina Ekh, 54, tidigare
inhyrd konsult, ar sedan
oktober fastanstélld som
inneséaljare i Upplands Vasby
med inriktning drivteknik.

Anders Bylund, 36, tidigare
inom Industry Solutions i
Sundsvall, arbetar sedan
oktober med forsdljning av
banstromsforsorjning inom
Mobility i Upplands Vasby.

Borje Melin, 47,

tidigare inom Area Sales,
ar sedan oktober Account
Manager inom Industry
Solutions, Pulp & Paper,

i Sundsvall.

Susanne Bonde, 36,

tidigare Control Manager

for Industry Sector, ar sedan
oktober ansvarig for Siemens
Solution Partners inom
Industry Automation

i Upplands Vésby.
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Pa nya tjanster

Ulrika Hagelin, 38,

ar sedan oktober tillbaka
fran fordldraledighet till
tjansten som Control
Manager for Industry
Sector i Upplands Visby.

Erik Thermaenius, 52,
tidigare forsaljnings-
ingenjor inom process-
instrumentering, ansva-
rar sedan oktober for silj-
projekt inom fornybara
energikéllor inom Indust-
ry Automation med
placering i Linkoping.

Marten Thelin, 32,
tidigare Lundén och
teknisk innesaljare, ar
sedan oktober forsalj-
ningsingenjor inom
processinstrumentering
i Linkoping.

David Wiik, 27, tidigare
projektanstalld, ar fran
oktober fastanstalld som
promotor inom Drive
Technologies i Upplands
Vasby och kommer dven
att vara mentor for ener-
gibesparande l6sningar
inom Drive Technologies.

Lena Lindstrém, 44,
tidigare inom Siemens
Industrial Turbomachine-
ry, anstalldes i oktober
som saljsupport for
produkt- och system-
forsaljningen inom
Industry Automation

and Drive Technologies

i Upplands Vasby.

Elin Léfblad, 31,

tidigare inom Siemens
Industrial Turbomachi-
nery, ar sedan oktober
ansvarig for affarsutveck-
ling pa Siemens AB

i Upplands Vésby.

Bernd Ulbricht, 45,
tidigare inom Siemens
i Tyskland, ar sedan
oktober ekonomichef
for Siemens AB

i Upplands Visby.
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Siemens T
sakrar processindustriy . -

r_1‘1ed SIL, Ex och hdg tillganglighet

Maskinsdkerhetsrisker kan ofta ses med blotta 6gat och ger mer
eller mindre allvarliga konsekvenser for enskilda personer. Process-
risker daremot ar inte lika tydliga. Har handlar det om komplexa
miljoer dar exakta férlopp och foljdeffekter ar svara att forutsaga.

venser for manga ménniskor, bety-
dande negativ paverkan pa miljén och
stor forstorelse pa egendom.

For att minska processrisker pratar man
om SIL, Ex och hogtillgdngliga system -
men vad ar det egentligen? Och hur kan ett
automationssystem hjélpa till att minska
riskerna sa att eventuella fel upptéacks auto-
matiskt och f6ljs av sidkra reaktioner?

I maskiner finns ofta tydliga risker
i form av rorliga maskindelar. For att for-
hindra tillbud och olyckor som orsakas av
rorliga delar och elektriska fel anvands
skyddsbarridrer och bryt & las-férfarande
for att kunna arbeta sdkert runt maskinen.

Processrelaterade risker syns daremot
inte lika ldtt med blotta 6gat. Det kan
handla om f6ér hog eller 1ag niva, for hogt
eller lagt tryck, for hogt eller lagt flode, for
hog eller lag temperatur eller felaktiga
koncentrationer. Det galler att forhindra
att en farlig situation uppstar och om den
dnda uppstér formildra konsekvenserna.

I processdelen ar oplanerade stopp inte
bara farliga, de leder ocksa till langa stille-
stand. Eftersom processerna behdver flyta
pa kontinuerligt ar palitliga system och
hog tillganglighet viktigt, sarskilt som tids-

P rocessrisker kan leda till stora konsek-

intervallen mellan planerade stopp blir allt
langre. Detta gor att funktionssdkerhet (SIL)
och explosionstaliga produkter (Ex) maste
kombineras med system som ger hog till-
ganglighet i produktionen - s kallade hog-
tillgdngliga system.

Upptdcka fel och reagera sdkert. For att
forhindra och formildra farliga situationer
krdvs att automationssystemet bade kan
detektera fel och gora en sdker reaktion pa
felet. Om inte automationssystemet kan
detektera fel mérks det forst pa processen
med manuell atgard som f6ljd. Om automa-
tionssystemet detekterar felet och ger larm
till operatoren ar det operatéren som maste
avgora vad som har hant och bestimma
sig for vilken reaktion som krévs. I ett auto-
mationssystem som kan hantera sikerhets-
kritiska funktioner kravs alltsa att systemet
ska detektera fel och dessutom gora en
siker reaktion pa felet.

Dessa funktioner brukar i processindust-
rin bendmnas SIL-loopar. Standarder som
IEC 61508 och 61511 beskriver hur systemen
och sédkerhetsfunktionerna ska vara utfor-
made beroende pa hur mycket riskreduce-
ring som behdvs pa varje enskild funktion
och hur varje funktion méste fungera.

Siemens
e-handel okar

Allt fler av vara industrikunder anvander sig av var e-handel.
79 procent avinkommande orderrader gar idag den vagen.

pé e-handel. Detta har givit resultat.
Idag gar 79 procent av inkommande
orderrader via var e-handel.

S iemens har de senaste aren fokuserat

Pa var e-handelsplats Industry Mall kan
du sjalv bestélla dygnet runt, kolla status
for dina leveranser, se dina avtalspriser och
ta del av ovrig produktinformation.

www.siemens.se/industrymall



Hela vdgen ned till faltniva. Det ar inte
bara automationssystem som maste
beaktas. Aven de vakter, givare och
instrument som ar kopplade till auto-
mationssystem maste tas med i berék-
ningen. Till exempel ska en vakt som
har tva kanaler i sig ocksa kopplas tva-
kanaligt till automationssystemet och
inte byglas i vakten. Annars kan ju
kablageproblem sla ut bada kanalerna
samtidigt. Detta forfarande benamns
voteringar. For att underlédtta underhall
och tester av sdkerhetsfunktionen kan
ytterligare vakter, givare och instru-
ment anvandas dn de som behovs for
sjalva tillforlitligheten av sdkerhets-
funktionen. Aven stéilldonssidan méste
beaktas pa liknande sétt.

Explosionsrisker. Andra vanliga risker
inom processindustrin dr explosions-
risker frdn brandfarliga véatskor och
gaser eller explosiv dammatmosfar.
Principiella atgdrder och prioritets-
ordning ar: hindra uppkomst av explo-
siv atmosfar, undvika att explosiv
atmosfar antdnds samt begrdnsa de
skadliga effekterna av en explosion.
For att forhindra explosionsrisker i
explosiv atmosfiar finns olika satt
att bemota dem, till exempel med
explosionstat kapsling, utforande med
overtryck, sand eller olja, forhojd
sakerhet eller egensdkra kretsar. Har
pratar man om olika Ex-klasser for
olika risknivaer.

Hogtillgangligt med bade SIL och Ex.
Siemens har redan tagit fram ett distri-
buerat I/0-system som kan hantera
Ex-loopar - Simatic ET 200iSP. Nu finns
dven mojligheten for ET 200iSP att
hantera SIL-loopar. Med SIL- och Ex-
looparna i ett distribuerat I/0-system
minskas trddning béde antal- och
avstandsmaéssigt. Det blir farre apparat-
skdp, mindre dokumentation, férre
produkter och full integrerad diagnos-
tik for enkel och snabb felsokning.

Vi pratar nu om hogtillgdnglighets-
system, det vill sdga system som saker-
stiller att tillgdngligheten i anldgg-
ningen dr hog genom att processerna
rullar pa som de ska tack vare redun-
danta funktioner som backar upp for
varandra om ndgot skulle hinda.
Skulle ett fel detekteras av systemet
tar automatiskt den redundanta funk-
tionen oOver. Dubblering, separation
och synkronisering ar grundldggande
faktorer for att skapa hogtillgangliga
anlaggningar for att forhindra produk-
tionsstopp och forlust av data.

Vi kan hjalpa dig med moduldra
losningar for SIL, EX och hog tillgang-
lighet. Med pélitliga och redundanta
automationssystem som detekterar fel
i processerna och gor sakra reaktioner
pa felen far du en sdker och hogtill-
ganglig processanliaggning.

www.siemens.se/funktionssakerhet
www.siemens.com/safety

Vet du att...

...Siemens &r ett av vdrldens stdrsta foretag inom elektronik och elteknik?
Vi dr cirka 400 000 medarbetare i drygt 190 ldnder.

...Siemens har funnits i 6ver 160 ar? 1847 grundades Siemens i Berlin av Werner Siemens,
senare Werner von Siemens, och hans kompanjon Georg Halske.

...Totally Integrated Automation &r ett smart koncept fran Siemens? TIA integrerar produkter,
mjukvaror och service till en enhetlig automationslésning och integrerar dven olika nivaer

i anlaggningar.

Vi har svaren for en hallbar framtid

www.siemens.se/answers

Aktuellt | Produktnytt

Totally Integrated Automation

Engineering redefined:
TIA Portal

Wow,
varfor ar detta
sa effektivt?

Gor dig redo fér en ny era av effektivitet
inom engineering.

Som varldsledande inom automationsprodukter
har vi utvecklat en ny generation mjukvara for
industriell automation som omdefinierar hela
engineeringsprocessen. Enastaende effektivitet
och anvandbarhet kommer att ge dig fordelar som
leder till o6vertraffad Idnsamhet och hallbarhet.
Din nyckel till framgang lanserades
i hela vérlden i november.
Lds mer pd www.siemens.se/tia-portal.
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Automation: Distributed Safety

SIMATIC S7-
414F-3 PN/DP

Nya
felsakra
styrsystem

Med var nya felsdkra
Simatic S7-400-cpu ges
nya moéjligheter med
felsdkerhet som naturlig
del i automations-
16sningen.

Den nya felsdkra cpu:n Simatic 414F-3 PN/DP
kompletterar vart Simatic Distributed Safety-
koncept da Simatic S7-414 &r en vanlig fore-
kommade cpu i manga automationssegment.
Tidigare fanns endast S7-416F i det hogre
automationssegmentet. Med denna nya fel-
sdkra S7-400-cpu ges nya mojligheter med
felsakerhet som en naturlig del i automa-
tionsldsningen.
www.siemens.se/maskinsakerhet

-
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Felsaker cpu

for montage utan apparatskap
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SIMATIC ET 200pro

IM 154-8F PN/DP CPU

®
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Med var nya felsdkra Simatic ET 200pro-cpu kan man integrera styrningen
i en apparatskapsfri automationsldsning.

Sedan tidigare har vi erbjudit distribuerade automationsldsningar utan apparatskap med
Simatic ET 200pro och dess mangfald av funktionsmaojligheter, déribland felsakra DI, DO,
motorstartare och frekvensomriktare. | och med inférandet av den nya ET 200pro F-cpu:n

IM 154-8F PN/DP CPU finns nu dven mojlighet att dven integrera sjdlva styrningen i den
apparatskapsfria automationslosningen. www.siemens.se/maskinsakerhet

Automation: Safety Integrated

SIMATIC ET 200iSP med PROFlsafe

Nya SIL-mojligheter

med distribuerade I/0 for

anvanda sensorer och stalldon i Ex-zon 0.

Inom Simatic ET 200iSP-konceptet finns en
mangfald av I/O-moduler for att sakerstalla
en automationslésning i Ex-miljo. Vilka ar
da fordelarna med att anvanda ET 200iSP
istdllet for en konventionell 16sning med /O
och separat barridar?

* Farre kopplingspunkter eftersom barridren
ar integrerad. Man behdover alltsa inte
trada mellan standard-1/0 och barrar.

ET 200iSP kan installeras direkt i Ex-zon 1.
Man behdver alltsa inte trada till sdkert
omrade som kan vara mycket langt bort.

Farre antal produkter behdvs; bra vid
projektering och for reservdelshallning.

Mindre platskravande.

Inga oklarheter om diagnostik. Hart ar
transparent genom barridr.

Simatic ET 200iSP &r ett distribuerat 1/0-system med Profibus DP,
RS 485-1S, for montage direkt i Ex-zon 1 och med méjlighet att

8 1111111

Ex-miljé

e Full integrerad diagnostik, som till
exempel tradbrott och kortslutning,
for enkel och snabb felsékning for att
minska stillestandstider.

Simatic ET 200iSP visar pa méjligheten med
redundanta spanningsaggregat och redundanta
kommunikationsinterfacemoduler fér Profibus DP.

e En naturlig del av vart hogtillganglighets-
koncept Simatic S7-400H.

e Byte av spanningsaggregat, interface-
och 1/0-moduler under drift i Ex-xon 1.

Nu dr det dven mojligt att kombinera felsdkra &+
signaler i Ex-plattformen Simatic ET 200iSP.
Foljande nya Profisafe- och Ex-moduler kan
i samma trad, alltsa SIL- och Ex-loopar,
hanteras med férdelarna som beskrivs ovan:
8F-DI Namur, 4F-DO 17,4 V/40 mmA och
4F-Al 2Wire Hart.

Simatic ET 200iSP finns ocksa att fa
fardigmonterad i apparatskap.

www.siemens.com/et200isp
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SITRANS VP300

Robust ventillagesstallare
for tuffa miljoer

Vara ventillagesstallare har kompletterats med en robust och vibrationstalig
enhet som &r mycket enkel att hantera. Sitrans VP300 &r sérskilt avsedd

for tuffa miljéer inom pappers- och massa-, gruv- och metall- samt olje-

och gasindustrin.

Sdkerhetsmassigt klarar den nya ventilldgesstallaren Sitrans VP300 SIL 2 (Safety
Integrity Level). Enheten har som standard aluminiumkapsling i skyddsklass IP 66/
Nema 4x och &r sarskilt motstandskraftig mot vibrationer. Den klarar applikationer
ned till minus 40°C och matningsluft av samre kvalitet med avseende pa fukt och
partiklar.

Ett robust mekaniskt Oposgranssnitt anvands for snabb och enkel installation.
Endast tva skruvar kravs pa framsidan for att ansluta enheten. En luftblockerings-
funktion gor att det ar latt att byta ut ventillagesstallaren under drift. Ventilrorelsen
avldses med en magnetsensor helt beréringsfritt. www.siemens.se/pi

SITRANS P280 och TF280

Wireless Hart-produkter

for processindustrin

Nu finns vara forsta processinstrument for Wireless Hart-kommunikation,
dar processvarden, diagnostiska uppgifter, parametrar och funktioner skots
via tradlés kommunikation.

Tack vare var erfarenhet inom processautomation och industriell tradls teknik kan
vi nu erbjuda en rad forstklassiga Wireless Hart-produkter fér processindustrin. Den
nya produktfamiljen bestar av tva transmittrar, Sitrans P280 for tryck och Sitrans
TF280 for temperatur, en gateway till Industrial Ethernet med mjukvara samt en
adapter, Sitrans AW200, for anslutning av 4-20 mA- eller Hartkommunikation.

Givarna drivs med ett internt batteri och ar speciellt
framtagna for ultraldg energianvandning pa platser utan
extern matningsmdjlighet eller vid tempordra matningar.
Aven &ldre trddbunden 4-20 mA-utrustning kan géras
tradlés med hjdlp av en adapter.

Anslutning till dverordnat dcs-system sker
med en gateway innehdllande webbgranssnitt
och inbyggd diagnostik, vilket ger en enkel T
konfigurering med avseende pa processéker-
het och anvéndarvanlighet.

www.siemens.se/pi

Aktuellt | Produktnytt

Totally Integrated Automation

Engineering redefined:
TIA Portal

Wow,
varfor ar detta
sa enkelt?

Det ar dags att ta intuitiv engineering till nasta
niva — bade for erfarna och nya anvandare.

Som varldsledande inom automationsprodukter har
vi utvecklat en ny generation mjukvara for industriell
automation som omdefinierar hela engineerings-
processen. Enastaende effektivitet och anvandbarhet
ger dig fordelar som leder till o6vertraffad Ionsamhet
och hallbarhet.

Din nyckel till framgang lanserades
i hela vérlden i november.

Lds mer pd www.siemens.se/tia-portal.
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I Tips & tricks

Losningar
for kritiska
sjukhusmiljoer

Antalet elektriska apparater inom kritiska sjuk-
husmiljoer som operationssalar och &vervak-
ningsrum vaxer. Detta inkluderar utrustning
som utfor livsuppehallande funktioner och
funktioner som é&r vitala for overlevnad, till
exempel hjdrt-lung-maskiner och respiratorer.
Mycket hdg standard kravs for elektriska
system i denna typ av miljo for att garantera
sdkerheten for bade patienter och personal.
Vara dvervakningsapparater inom Betafamiljen
klarar dessa krav.

raven anges i DIN VDE 0100-710:2002-11;
[< IEC 60364-7-710:2002-11. Dessa standarder

foreskriver forst ett medicinskt it-nat for
vagguttagskretsar placerade i grupp 2-miljoer
och for det andra backup av stromforsorjningen
genom overkopplande utrustning.

Vi erbjuder hogkvalitativa komponenter med
allt fran isolations- och jordfelsovervakning,
stromtransformatorer, test- och larmpaneler till
underspanningsrelder, for ett sdkert it-system
i sjukhusmiljoer. www.siemens.se/ip

! Byggnadens
: huvudférdelning
1

Reservstrém- Huvudstrém-
forsérining forsérjning

: Huvudférdelning
1

Overkopplande
utrustning

Last

Hjalpstromforsorjning

t<0,5s

[

ll I Grupp 2 medicinsk
miljé

Vad du behover:
BETA 6vervakningsapparater

1 Isolationsdvervakning med
laststrom och temperaturdvervakning.
Isolationsdvervakning med justerbart responsvérde.

2 Stromtransformator 50 A/5 A klass 1.

3 Test- och signalpanel, infalld.
Test- och signalpanel, utanpaliggande.
Test- och signalkombination.

4 Spanningsreld, enfas.
Spanningsreld, trefas.

Vanliga fragor

om maskinsakerhet

EN 62061 och EN ISO 13849-1
i praktiska tillampningar

Under 2009 genomforde Siemens och SP Sveriges Tekniska Forsk-
ningsinstitut en tvadagarsaktivitet med en dags uppféljning om
EN 62061 och EN ISO 13849-1, som bada ar harmoniserade mot
Maskindirektivet betraffande styrsystem. Vanliga fragor om till
exempel SIL- och PL-nivaer finns nu samlade pa webben.

standarderna innebér. Nu har vi fortsatt att 6verfora de nya
standarderna i verkliga exempel allteftersom ni kunder har
stallt fragor.
En fraga har varit vilken SIL- och PL-nivd man kan uppné med
en tvakanalig grindbrytare och 6vervaka denna med en standard-
induktiv givare. PA www.siemens.se/maskinsakerhet finner du i

Pé workshoparna fick deltagarna en forstaelse for vad de nya

2
0 you b

%, ence &
(7T

rutan "IEC 62061 och ISO 13849-1 i praktiken” en lénk till svaret pa
denna frdga och manga andra FAQ som beror praktiska exempel
med EN 62061 och EN ISO 13849-1.

Det finns dven mojlighet till en praktisk workshop med Simatic
Safety Integrated och Siemens Safety Evaluation Tool och de nya
standarderna. Lds mer pad www.siemens.se/maskinsakerhet och
www.sp.se/sv/index/services/machines.

Allt

E
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Du vet val att du kan shoppa dygnet runt pa Industry Mall?

Dér hittar du ocksa status for dina leveranser, avtalspriser,

produktinformation, konfiguratorer och annat skoj.
www.siemens.se/industrymall



Konfigurera drivprodukter online

Konfigurera motorer och frekvensomriktare med vér onlinekonfi-
gurator for Drive Technologies: DT configurator. Med detta verktyg
konfigurerar du bland annat asynkronmotorer upp till 1 000 kW. DT-
konfiguratorn finns att anvdanda pd www.siemens.com/dt-configurator
dér du ocksa hittar all nédvandig information och dokumentation for
vald motor, till exempel cad-ritningar, att hamta hem.

Leta reservdelar automatiskt

Med onlineverktyget Spares on Web kan du enkelt fa fram vilka reserv-
delar som finns till en viss produkt. P& https://b2b-extern.automation.
siemens.com/spares_on_web matar du bara in typbeteckning och
serienummer sa genererar verktyget en lista med relevanta delar.

Energibesparing med SinaSave

Pa www.siemens.com/sinasave finns vart energibesparingsverktyg.
Med Sinasave kan du enkelt se hur mycket du kan spara pa att byta
till en motor med hdgre verkningsgrad eller genom att installera en
frekvensomriktare som styr motorn pa optimalt sétt.

Nytt Service Pack STEP 7 Basic

Service Pack 2 till Simatic Step 7 Basic kan laddas ned kostnadsfritt pa
http://support.automation.siemens.com/WW/view/en/39741113. For-
utom kinesiska som tillval finns ett par nya instruktioner: FieldRead
och FieldWrite samt en héjning av taggarna pa Basicpanelerna till 250
for 4" och 500 for de 6vriga storlekarna.

Energieffektiv produktion

Siemens har lésningar for energieffektiv produktion. Lds mer hur
vi kan hjalpa dig som driver en anlaggning, bygger maskiner eller
arbetar som konsult. siemens.com/energy-efficient-production
siemens.com/operational-energymanagement
siemens.com/energy-efficiency-machinebuilder
siemens.com/energymanagement-consultant

Vinnare i forra numrets tavling

Féljande lyckliga vinnare

har fatt en energimatare:

Conny Norin, Schur Packaging, Tranas
Hdkan Starck, Trioplast, Smalandsstenar
Jan Nystedt, SCA Packaging Obbola

Lars Bjérn, Uddeholms, Hagfors Jarnverk

. 1. lapril anordnas en
Mattias Abrahamsson,

processdkerhetsdag
Akers Sweden, Akers Styckebruk _ivilken ort?
Jan-Erik Hedl6f, 1 Upplands Vasby

Stora Enso Kvarnsveden, Borldnge
1 Stenungsund

2. Varldens forsta industriella numeriska

styrsystem Sinumerik fyller 50 ar. mekaniska verkstad?

3. 26 oktober var datumet fér Siemens L] Kabel
planerade miljédag i Goteborg. [l Lina
4. Ml star for Manufacturing Intelligence. 1 Sladd

5. Popkonstndren Tom Hoffman har designat
stromstallarkollektionen Tom'’s Drag.

Rusta for rusk

Tavla och vinn regnjacka och paraply.
Vinnarna far dven varsin liten Sipaperlastbil.

Ratta svar: ] Lilla Edet
1. Under Scanautomatic och Processteknik
bjod Siemens pa discoafton. 2. Vad kallas det redskap

som blev bérjan till Runes

Ldmna dina svar pd www.siemens.se/automationsnytt

Engineering Redefined

Tva suverana
produkter

— ett suverant
paketpris

Ga vidare med Simatic Step 7
Professional och dra fordel av
ett ars Software Update Service-
abonnemang.

ppgradera till Simatic Step7 Profes-
l | sional och fa dessutom alla uppdate-

ringar levererade direkt till dorren
under ett ar. Storsta mojliga bekvamlighet
i ett enkelt och okomplicerat paket till ett
suverant pris. Las mer om erbjudandet,
som galler till och med den 29 april 2011,
pé www.siemens.se/simatic/sus.

Har du egna fragor?

Manualer och kataloger finns pa vara supportsidor
pd adressen nedan. Dar finns ocksa en lank till ett
forum dér du kan stdlla egna fragor och Idsa andras
fragor. Dina dagliga tekniska supportfragor staller
du via support request eller pa tel 0200-28 28 00.

www.siemens.se/automation/service&support

3. Ett fiffigt energibesparings-
verktyg for motorer heter

[] Sinasave
[] Sinawave

[] Sinabrave

4. Wow, en ny generation
mjukvara som revolutionerar 5. Vilken vd agerar
hela engineeringsprocessen! kameratillbehorsbarare
Vad heter den? pa bild i detta nummer?

] TIA Portal [l Sunpines vd
[] TIA Effective ] Hestra Automations vd
L1 TIA Flexible L1 Poyry Swedens vd

Sista svarsdatum: 31 januari 2011
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Sista ordet | Goran Persson & Hdkan Huselius

Integrerade losningar
for alla branscher

Goran Persson, sektorchef for Industry Sector, ar stolt over att
kunna erbjuda integrerade losningar for alla branscher.

Totally Integrated Automation,

ar det nagot Siemens har hittat pa?

- Totally Integrated Automation &r vart
koncept ja, men det dr inget som ar nytt
for Siemens. Det ar en strategi vi har
haft lange, att inte bara erbjuda enskilda
produkter utan erbjuda vara kunder en
integrerad totallosning.

Varfor?
- Vi tror att det adr 16nsammare for vara
kunder att se over hela sitt automations-
koncept for att optimera produktionen och
fa en okad produktivitet med ldgre total-
kostnad.

Hur da?

- Nyckelordet inom Totally Integrated
Automation dr kommunikation, det vill
sdga att fa till en enkel kommunikation
mellan anldggningens alla komponenter

Promotor, vad ar det egentligen?

- Det betyder att man &ar produkt- och
marknadsansvarig for en produkt eller ett
system. Vi har ett antal promotorer som
ansvarar for att vara uppdaterade inom
varsina omraden och som férmedlar bra-
att-ha-information bade till marknaden
och internt.
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for att fa en samverkan mellan dem. Man
kan ju optimera produkter enskilt var for
sig men det blir billigare om man optime-
rar dem tillsammans.

- Tank dig en bil. Det ar en helhet, dar
allt hdnger ihop. Om du vill optimera pres-
tandan ricker det inte att bara optimera
motorn. Det ar bittre att optimera hela
drivlinan, viaxelldda och allt. Och vill du
optimera energiforbrukningen hjalper det
inte om du bara optimerar bransleforbruk-
ningen men samtidigt kér omkring pa
breda lagprofildick som ar daliga for
miljon. Det ar battre att se bilen som en
helhet och optimera helheten.

Ok, det later ju forstaeligt.

- Det handlar i alla fall om att vi har ett
komplett utbud, dar alla ingdende kompo-
nenter passar ihop med varandra och kan
kommunicera med varandra i en integre-

rad helhetslosning. Det underldttar fram-
forallt programmeringen nar program-
andringar ska goras eftersom man inte
behover gora dndringar pa flera olika stél-
len. Aven sikerhetsstyrningen kan integre-
ras, icke att forglomma. Integrerade funk-
tioner och snabba informationsfloden for

en effektiv och sédker produktion, det kan
nog sdagas vara basen i Totally Integrated
Automation.

Glasklart!

- Sedan éar det fina ocksé att vi har olika
TIA-l6sningar for olika behov. En biodiesel-
fabrik kraver en viss sorts losningar, en
forpackningsmaskin kraver andra. Vi har
specifik branschkompetens och expertis
for alla branscher. Det ar unikt. &

Han brinner for Totally

Integrated Automation

Hakan Huselius ar promotor for Totally Integrated Automation inom
Industry Automation och tycker att han har ett riktigt roligt jobb.

Men du &r ju promotor for Totally
Integrated Automation, det ar vl inte en
enskild produkt eller ett enskilt system?

- Nej, man kan dven vara promotor for ett
l6sningskoncept, som i mitt fall Totally
Integrated Automation, som egentligen
spanner over allt vi sysslar med.

Ganska stort omrade med andra ord?

- Ja, men det ar ett riktigt roligt omrade,
med integrerade produkter, system och 16s-
ningar som 4r intuitiva, effektiva och fram-
tidssdkra. Det ar bra grejer det.

Vad é&r Totally Integrated Automation da?
- Det ar véart koncept dédr produkter,
system, mjukvaror och servicetjanster ar
integrerade till en enhetlig automations-
l6sning for att ge en optimerad automa-

tionsprocess och en smartare produktion.
Plc:er, hmi-system, drivteknik, process-
instrument, ja, allt ar integrerat.

Typ att produkter och system

kan prata med varandra?

-Ja, kommunikationen ar kittet som haller
ihop allt. Och allt ser enhetligt ut i prog-
rammeringen sd att man kénner igen sig.
Det ar riktigt smart for anviandaren. For att
inte prata om bekvamt. Man behover inte
gora dndringar pa flera stéllen, man sparar
en massa tid och man kan vara sédker pa att
det fungerar ihop pé enklaste sitt, utan att
behdva krangla till det.

Du brinner for Totally Integrated
Automation kan man sdga.
- Det kan man sédga! Il



SIEMENS

Order Management
Industry Automation
and Drive Technologies

Tel: 08-728 15 00

Fax: 08-728 10 61, 728 10 82 (nyforsaljning)
08-728 14 11 (reservdelar)

E-post: kundcenter.ad.se@siemens.com

Via kundcenter far du hjélp med:
bestallning/priser/produktfragor
reservdelar/reparationer/utbyteskop
garanti/retur/6vriga reklamationer

leveransforfragningar

(CINSETIN NS

e-handel och 6vriga fragor

Mechanical Drives
Tel: 031-776 86 00
Fax: 031-776 86 76

Industry Mall
www.siemens.se/industrymall

Service & Support

Tel: 0200-28 28 00

Tel fran utlandet: +46 8 728 12 72

Akutservice utanfér kontorstid: 08-22 00 00
www.siemens.se/automation/service&support

Utbildning: Sitrain Automationsskolan
Tel: 08-728 12 82
www.siemens.se/sitrain

Massor och aktiviteter
www.siemens.se/evenemang

Industry Sector pa internet:
www.siemens.se/industry

Lokalkontor
Industry Automation
and Drive Technologies

Stockholm
Post: 194 87 Upplands Vasby

Besok: Johanneslundsvagen 12-14

Upplands Vasby
Véxel: 08-728 10 00
Fax: 08-728 10 30

Goteborg
Post:  Box 14153
400 20 Goteborg
Besok: Ostergdrdsgatan 2—4
Mdolndal
Vaxel: 031-776 86 00
Fax: 031-776 86 76

Jonkoping
Post:  Box 1007
551 11 Jonkdping
Besok: Asenvigen 7
Jonkdping
Véxel: 036-570 75 00
Fax:  036-570 75 99

Malmo
Post: Box 18575
21239 Malmo
Besok: Hojdrodergatan 25
Malmo
Véxel: 040-59 25 00
Fax:  040-59 25 10

Sundsvall
Post: Box 776
851 22 Sundsvall
Besok: Bergsgatan 130
Sundsvall
Vaxel: 060-18 56 00
Fax: 060-61 93 44

Vara 6vriga kontor hittar du pa
www.siemens.se

Siemens utvecklar innovativa och hégteknologiska Iésningar inom
omradena industri, energi och hélso- och sjukvard. Vi har vérldens storsta
miljoportfolj med produkter, I[6sningar och tjdnster som bidrar till att
skapa en hallbar framtid. En tredjedel av var omsattning kommer fran

miljoportfoljen.

Siemens har funnits i 6ver 160 ar och har cirka 400 000 medarbetare
i drygt 190 lander. Omsattningen Overstiger 77 miljarder euro.
| Sverige ar vi cirka 4 900 medarbetare och omsatter cirka 21 miljarder

kronor.

www.siemens.se

Industry Sector inom Siemens &r vérldsledande leverantér av

teknik for produktion, infrastruktur, transport, byggnader och belysning.
Vara innovativa produkter, I6sningar och tjanster leder till effektivisering
och 6kad produktivitet och skapar hallbara varden under hela livslangden.
Vi ar dven ledande inom energieffektivisering och sakerhet fér byggnader.

www.siemens.se/industry

Siemens Solution Partners

Cowi AB
WWW.COWi.se

Elator AB
www.elator.se

Elektroautomatik i Sverige AB
www.elektroautomatik.se

Logica Sverige AB
www.logica.se

Mariestads Elautomatik AB
www.mea.se

Midroc Electro AB
www.midrocautomation.se

Pidab AB
www.pidab.com

Plantvision AB
www.plantvision.se

PRC Engineering AB
WWW.prc.se

PSyry Sweden AB
WWW.poyry.se

Rejlers Ingenjérer AB
www.rejlers.se

Teamster AB
www.teamster.se

AB Tandkulan
www.abtk.se

AF-Engineering
www.afconsult.com

Kontakta oss

Grossister

Ahlsell AB
www.ahlsell.se

Elektroskandia AB
www.elektroskandia.se
Nea-gruppen
WWw.nea.se

Selga AB
www.selga.se

Solar AB
www.solar.se

Storel AB
www.storel.se

Aterforsiljare

ACT Logimark AB

www.act-gruppen.com
Kodldsare

Alnab Armatur AB
www.alnab.se
Processinstrument

Axel Larsson
Maskinaffar AB
www.axel-larsson.se
Processinstrument

Jens S Transmissioner AB
WWW.jens-s.se
Kuggvdxelmotorer,
axelkopplingar etc.

Vagab AB
www.vagab.se
Vdgningsprogram:
Siwarex och Milltronics

Technology Partner

Elektromontage AB
www.elektromontage.se
Licensierad lagspdnnings-
stdllverksbyggare
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Siemens AB, 194 87 Upplands Vasby
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Returadress:

Siemens AB
Industry Sector
IA&DT/IS&MO

194 87 Upplands Vasby

Adressandring gors till
kundcenter.ad.se@siemens.com

Wow, varfor ar detta sa effektivt?

Engineering redefined.

GoOr dig redo for en ny era av effektivitet inom engineering. Som varldsledande inom automationsprodukter
har vi utvecklat en ny generation mjukvara for industriell automation som omdefinierar hela engineerings-
processen. Enastaende effektivitet och anvandbarhet kommer att ge dig fordelar som leder till odvertraffad
I6nsamhet och hallbarhet. Din nyckel till framgang lanserades i hela varlden i november. Lds mer pa
www.siemens.se/tia-portal.

Answers for industry. SIEMENS

Siemens AB, Industry Sector, tfn 08-728 15 00, www.siemens.se/industry
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