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KHD — A Global Leader

» [Fast 160 Jahre Erfahrung in der Zementindustrie » Verfahrenstechnik und Projektabwicklung

» Wir bieten eine vollstandige Palette von Ausriistungen und » Fuhrend in energieeffizienten und umweltfreundlichen
technischen Losungen fir Zementwerke, einschlief3lich Produkten fur die Mahl- und Pyroprozessbereiche von
einzelner Maschinen, Ersatzteile und zugehoriger Zementwerken

Anlagenservices.
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Produkte und Meilensteine Von Gestern bis Heute

1952
Industriestandard

1960

Der erste KHD Warmetauscher
wird installiert. Dies ist bis heute der

KHD implementiert einen Bypass f

1980

Mit dem PYRORAPID®-Drehofen ist KHD das erste
Unternehmen, welches einen kurzen 2-Stationen
Drehrohrofen fiir den Zementmarkt anbietet

1985
Der Low NOx-Kalzinator von

KHD revolutioniert den Pyro-
Prozess moderner Zementwerke

2006

Hochste Flexibilitat bei der Klinker- und
Schlackenvermahlung wird mit dem
COMFLEX®-System von KHD maglich

KHD verkauft das erste PYROROTOR®-Modul,
das ein beispielloses MaR an Flexibilitat fiir den
Einsatz alternativer Brennstoffe bietet

2014

KHDs erste Version ihres neuen
Hochleistungs-Vorwérmers in
der Turkei

A4
zur Reduzierung fliichtiger 1904
Verbindungen . .
Erster statischer V-Sichter
1978 : 2000
1993 .
Das erste Drehofen- _ Erster VSK-Sichter
Diagnosesystem SCANEX® Die neue PYROTOP® 2016
wird von KHD entwickelt -Mischkammer sorgt fiir einen =
vollstandigen KHD legt mit seinem
Brennstoffausbrand und PYROREDOX®-
niedrigste CO-Werte im 2012 Vorkalzinator erneut die
Kalzinator Messlatte fiir die
KHD Brennkammer Reduzierung des NOx-
(D) o
gvl['\’);?ll.ltodNeg ;;sli?r?atorvor 1984 gewinnt Auszeichnung fiir Ausstofes hoher

KHD ist das erste Unternehmen, das mit der
Einfiihrung der Rollenpresse
die Hochdruckzerkleinerung vermarktet

LInnovativste Technologie zur
Nutzung alternativer Brennstoffe*
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Zement Produktion KHD Produkt Ubersicht

KHD ist ein Partner fur die
wichtigsten Maschinen in der p‘
modernen Zementherstellung \‘

Inclusive der SIMULE®

KHD XPERT Crushed Limestone
Automations-
Systeme

Crushed Limestpae

Raw Meal

© <> Hammerbrecher

© Rohstoff Lager

0 Dosiersilos

e I Rollenpresse (fiir Rohmaterial)
© K3 Sichter

a Homogenisierungs-Silo

© 1 Vorwarmer

© 142 Kalzinator

Gypsum Flyast

@ 1D Warmetauscher Ventilator

@ 1> Drehofen
Q@ 143 Brenner

@® 143 Klinker Kiihler

@ Speicher Silos

@ €2 | Rollenpresse (fiir Zement)

@ Zement Silos
@ Versand

\SE]

HUMBOLDT
WEDAG



Projekt Planung mit COMOS

Integrierte Anlagenplanung mit COMOS

KD | JR2e



COMOS Installation
(Erfahrungen)




COMOS Installation (Erfahrungen)

« Systeminstallation mit COMOS Version 10.2.2
erfolgte in Lauf des Jahres 2018.

* Mehrere parallel laufende Datenbanken
sollen den schrittweisen Aufbau unterstitzen.

* Die iDB Datenbank Version 10.2.2

diente als Ausgangsbasis.

Datenbank

Benutzername

Aufgabe

COMOS
COMOS_E
COMOS_T
COMOS_Q
COMOS_P

Evaluierungs- und Test-Datenbank (Test)
Entwicklungs-Datenbank zum KHD-Standard (Entwicklung)
Test-Datenbank (fur neue Kollegen)

Quialitatssicherung der Produktiv-Datenbank (Uberprufung)
Produktiv-Datenbank (fir KHD Projekte)

I Wesae™



COMOS Installation (Erfahrungen)

» Einrichtung der SQL-Datenbank durch KHD
Die IT-Abteilung der KHD konnte die COMOS SQL-Datenbank selbst einrichten.

» Flexibilitat durch Floating Lizenzen
Die Floating Lizenzen wurden zentral auf einem COMOS Lizenzserver installiert.

* Installation der COMOS Software (COMOS-Client) war problemlos
Die Installation der COMOS Software (COMOS-Client) konnte auf allen COMOS
Arbeitsplatzen nach Anleitung vorgenommen werden.

I Wesae™



COMOS Arbeitsschichten
(Erfahrungen)




COMOS Arbeitsschichten (Erfahrungen)

» Klare Trennung zum eigenen
Customizing
Arbeitsschichten (AS) bauen aufeinander
auf und erlauben die Nutzung, A .
Anpassung und Erweiterung von Inhalten $ t ¢
(Objekten) der Gibergeordneten AS, ohne
diese Inhalte selbst in den tber- ‘
geordneten AS verandern zu milssen.

Mit den AS konnte eine klare Trennung

zwischen dem bestehenden und ‘
dem neu hinzugeftigten Engineering

im Stammprojekt erreicht werden.

I Wesae™



COMOS Arbeitsschichten (Erfahrungen)

« Unkompliziert neue Funktionalitaten ausprobieren
Mittels testweise eingerichteten AS im Stammprojekt konnten unkompliziert neue
Funktionalitdten ausprobiert werden.

| | Gesamtiibersicht | Liste

| = @ S01 Base project iDB
= € ZKHD 20180129 KHD Customizing
= @ ZKHD Entwicklung 20180316
© Work Entwicklung KHD 20180914

Arbeitsschicht Aufgabe

Customizing Stamm-AS, auf die sich KHD Projekte beziehen
Entwicklung AS zum Sammeln und Uberpriifen aktueller Entwicklungen
Work Entwicklung AS zum Aufbau und Test neuer Entwicklungsaspekte

I Wesae™



COMOS Arbeitsschichten (Erfahrungen)

- Integriertes Anderungsmanagement Uber alle Daten

In COMOS lassen sich Uber einen AS-Vergleich alle Anderungen in den Daten sowohl

in der Navigator-Struktur als auch in allen Dokumenten farblich anzeigen.

u Legende i I

[t Dstmi Anscht Adminstrator Dclumente Edra Plugns  Hlfe

Farbeinstellungen

Arbeitsschichten Farbeinstellun

Arbeitsschichtendarstellung / Historiendarstellung

Statuswert

Nicht geandert

Anderung in untergeordneten Objekten

Gedndert

New

Geldscht

Kollision

¥~ Standardfarben

Farbe

== e
Startobjeka(e) ¥ Thomas Zement (TZ) Thomas Zament (TZ) A-02-0818 Grinding
KHD Kenz. KundenKemz,  Gruppe Funkton Systemaugehérigksit Ortichkait Wennlssty  Newnspann  Spanu  Netzireque
. ngla]  ung[V] 2 [Hz]
® A5 Transport mec 11158001 M0 Hotor Kalbsteriager o w | 2
® )6 Transport preun 11158C02.M01 otor Kalksteiniager [] 200 A 2
= 11158C02.M01 Motor Kalksterilager o 200 3-AC 2
14158004 M0 Motor Kalksteriager 55 w | 3 2
115vCoLC01 Steuerschrank Kabsteniager [ w | E
1115vC01LMO1 otor Kallsteriager [) 200 3AC 5
TLVEO2.CO1 Steverschvank Kalksteriager 0 W | 5
1115WC02.M01 Molor Kalksterilager 0 00 3AC £
11503001 Steverschvank Kalksteniager [] w | =
1115vC03.M01 oar Kahsteniager o w0 | 3 )
T115WFD4.C01 Steverschrank Kalksterilager o o 3AC 2
= Speccaions TLSWRMMOL otor Kalhsteniager 0 W | 2
. R 1117BFOLODL Fiterstoverung Entstaubung Schisuchiiter 02 22 1AC 50 0,869565
::21 Em’"‘z E zg fﬁmmm £ec? 1117FNOLMOL Moo Enestaubung Schisuchiter 15 w0 FAC 5 21,650635
w '= " st 1117RFOLMOT Moior Entstaubung Schizuchfiter 0,75 400 A 2 1,462881
- muo; L. o o . o 24158001 M0 otor Transpart mech. D8 15 W A o 0esis
- - 21158002401 otor Traasport mech. 4 w0 | 3 E
= e o dagons 21158C03.M01 otor Transport mech. 4 W 0| s
& @YFB00L Cover » .@Mametystem.F.FB.001 21158004 M0L motor Transport mech. ] 200 A s 5772503
@ @A FB.002 Legende = @NameSystem F.FB.002 21158601 M01 Motor - Hauptartrieb Bechernerk Transport mech. 55 200 AT 5 79385662
& @ FB.003 Legende 2 » . @MameSystem.F.FB.003 21158E01.M02 Motor - Hi¥santreb Becherwerk Transport mech. 22 00 IAC = 3475426
& [ FB.004 1100 Rohmaterial Berestellung = @NaMESYstem.F.FE.004 21158602.M01 Mot - Haugtantrieb Bachenerk Transport mech. 5 00 3AC 50 79385662
& @RS Kalistan FFB.O0S 21158602 M02 Motor - Hifsantneb Becherwerk Transport mech. 22 400 AT = 3175426
w @RS - FFE.006 2115803, MD1 Motor - Hauptanmieh | Aecherwent Transpert mech, 2 0| LR
& @ FB.007 2300 Raollenpressenaniage = .@NameSystem.FFB.007 21158E03.M02 Motor - Hifsantreb Bechermerk Transport mech. 0,75 00 3AC 50 1,462881
@ @R FB.008 2600 Rolenpressenaniage und HGG = @NameSystem FFB.008 2115DG01MIL Motor Zvemege-Materhertever Transport mech, w | dAC 2
& @A FB.009 2800 Transport zum Silo Warmetzuscher - @ NameSystem.F.FB.009 21150G01.V0L Vahe 2-nay, peumatic 003 b o 0 L35
@ EFE0I0 2312 Rolenpresse Detl » BHameSystem FFB.010 2115EHOLCOL Steverschvank Bikimheteng I35 <> 21158603 1 w | I o sEmn
= R FBOL1 8300 Druckufaniage = GHameSste.F.ABITL ZHSEHOLMOL Motor - Fahvwerk: Glitrohebeng Transport mech W | A 2
# @ FB.012 PAID cover dagram KHD, DIN A1 21158H01.M01 Motor - Fahrwerk Soktrotebeng 2313802 <> 21158608 055 o A 50 1072779
& @AFR0L2 3100 Wasserendlsung = @NameSystem FFBOL2 2115EH0LM02 Wotor - Heben Geitroeteny Transport mech, W | £
2115601102 Wotzr - Heben Girohebeny TI135R02 <> 2115660 % w | A 2| 1856306
[ vlagen)| 8 Oree| 5§ Dokumente | 2 stammobice) Z11SEHO2.C01 Seuerschrank Fitrohebeng 1301 55 0 A = 7,938%6
Motor - Fahrwerk: Geitroheben FRE; Y 037 w | 2 o7ues
Tl G001 Comamer kst Z115EH02.M02 Molor - Heben 2313F01 45 0 3AC 50 6,485191
2115M501 MO1 otor Transport mech. 3 w0 AT 5 4330027
ZH15MS02 M1 otor Transpert mech, 22 w3 S| 305
21155001401 otor Transport mech. 75 o - o s
2USWRILCOL Stverschvank Dosierbandwaage - Kaksten Transport mech, 0035 0 2| ol
2USWRLMOL okor Dosierbandwaage - Kakstein Transport mech, 55 w0 2w

Airage: 0./ 0 Ausgewahit: 0 Zeile: O Spalte: 0

Benuizemame: - DIETERBURGWINKEL Zellen ausgeweriet: 0 van

252 UM =252 y=234 Objekte gesamts 152441 Speichenn: 0 Prufen: 0
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COMOS Arbeitsschichten (Erfahrungen)

* Integriertes Anderungsmanagement erleichtert den Uberblick
Als Anwender erhielt man die volle Kontrolle tiber den Stand der geénderten Daten
und konnte sich leicht einen Uberblick verschaffen.

Detei Amsicht Administrator Dolumente  Bxtra  Plugins Hife ]
@00 8 HSE imne- BROCH BUEMwH (A

2]t Anlagennr.
A1 Aufgabe

Equipment I 222001

Machinen P T

Watgrth P =

MDDOL Verschiebevarichtung == 20— ”'ZDW ===

EDD0Z Verschiebevorrichtung &) Bt

I HOOL Hydrauiikeinheit
MDO1 Hauptantrieh

COL Frequenzunrichter

W HOL Stilstandsheizung

® 101 Motor

4 xc01 Clutch {graphic) £l

X101 Strom

X 01 Leistung

X s01 Geschwindigkeit, Frequenz

@ X101 Windungstemperatur Motor

X T0L Windungstemperatur Motor

X T02 Windungstemperatur Motor

X T03 Windungstemperatur Motor

@ X T11 Windungstemperatur Motor 3

X T12 Windungstemperatur Motor

D02 Hauptantrieb

MERPOL Rollenpresse

JRPo2 RP Rollerpress, general, KHD

30 Ventile

A0 Rofrieitungen

AS0 EIRC

Sonstiges

e

TR

A3 Sichter €|

(5] Aviagen| ) Orte| & Dokumente | & Stammobjekte | =

= @ MOL Motor

Pichmm) =

‘Systemdaten H —

Technische Daten

Grafische Optionen o momaszmen

Prozessdaten e e G .52 5

Auslegungsdaten

Gospmentte HADINEE™
T

Slloarmeine trfasmatinn
I

T tstungs. und Insirmentendiagrann
- 2392 Polerpresse Detel

T
prsin e 7,
I I T I 8

2312MDOLMO1  Motor SCHMITZ 01042019 Benutzerame: . DIETERBURGWINKEL

97 Objekte gesamt: 81500 Speicher: 0 Prfe
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COMOS Arbeitsschichten (Erfahrungen)

» Arbeitsschichten (AS) als unverzichtbares Instrument
Die Verwendung von AS zum schrittweisen und kontrollierten Ausbau des Customizing
in der KHD Datenbank stellte sich als ein sehr leistungsfahiges und unverzichtbares
Instrument heraus.

* AS-Vergleich zur Kontrolle des Arbeitsfortschritts
In den Planungsprojekten liel3 sich der Arbeitsfortschritt der neu eingebrachten
Planungsarbeiten sehr gut Uber den AS-Vergleich nachvollziehen.

- Uber AS spezielle Eigenschaften im Stammprojekt aktivieren
Ublicherweise werden die Inhalte von AS in die tibergeordneten AS freigegeben.
In bestimmten Situationen war aber auch eine Trennung von Inhalten tber AS hinweg
interessant, um in Planungsprojekten bestimmte Eigenschaften des Stammprojektes
unterschiedlich bereitzustellen.

I Wesae™



Import der KHD P&ID-Bibliothek
(Erfahrungen)




Import der KHD P&ID-Bibliothek (Erfahrungen)

* AutoCAD-Import

. 25| _earmmere SPILSE CVERDY Jrropieay v oo K;;;Tg;;ny -
Zementanlagen typischen KHD e
g yp i Gcimeiaesn MITALL-4BSCHERER HPALT ERLSICR e

£ | UKET APRONCONVTYIR HET 4L SEPERATIR SCHLANH F-KAHMERFLLTER

Symbole erfolgte per e ?

Die Ubertragung der fur o na| = | e @ o0 o

D f—
5| APRIN CO/EVOR FAGHET SEPAEATOR ey HEw AOCEZERHLENEER:
H — E W SMILC-HATT IAPPER GUACE  TWR-SHITHSTIRCNGIR FOO ERCARCE
. EI IR (] SERITONWAMGE
S 2| ErDIRSIERER PETALL-SUDIGERAET T ARTY WEIGH FEEDEY
-internem AutoCAD- | i o - O0]
H e [
(E==——=® = STATISCHER SICATIR ‘WALZERBRELHER PAELwal E IR R ZERRLEER
TR ORISR WADILSHESER AL ISAES GERAET 541 SERARAT O - L CRUSHER TUI-SHALFT ROLL CRUSHER [e
I t K D P&I D B I th k ENCLCSED LA CINEVDR NEEDLE GoTE FLOUNET - ULTRIA ) y-scrs (Ul
d H b u-SEREATIE
l I I SIPWASTER S5 |
por er I IO e . iz T R 1 = o o AT égy (B %
i3 TRIETHIELRE AESPIRISTHERR 2]
SREV (MEYOR SHIT OFF GAE HiIR GG TR CEGALIIENTO
XM MERAT ¥R DZGELMIATIR K. puuipRaTn
=] | T & "*@ i@ 3 N
DRUCAONERE FENUELELEPPE f DURRTLF, | VIR TIERSSED -0t BRI DHLUCAMOERVENT L A Ry
N B -2 1= ety i) FENGULUR PLAF ¢ BABLE-F. | VRO ScrELh 3L siw Lk FRESSIBE REILL N AL w XC)
[ ] " s [ @ = |
o A abrda v o PLTRERIE T ssss
H PALGILSIHEDE PINDELECHLE USE / DORPEF. IUEWEESHRIE VR LR OREIEGEVERT L IRPACT HAHIER MLL 1 RO.LERPAESE
H PADME COWUENER PEUDLLUN LECK / DAUBLE-P. TuBLAT (AT ALYECAIERAL THEE U VALAE
' B o = | & * Fn o
e e n e r O e n a.C u n S I C e VIBRATOHSRINE %NNEHETHEHER FULLERPUTT RECELYEUTIL REELVENTIL-HENBALKE EHDSTHALTIR: DPERSCHALTER E-BEGLETHEIZUNG E-HETUNG
VRATION [CHUEYOR SHELLGITE HLLER P4 OORILWLYT  ONTRDL NALYI-MEHBLANT UM T SITTH PRCISUIESMITH  ETRALEHEATHG EAEATER

) [= =" =
- ‘ - E‘ c‘ Eﬂ &J AEDSERTCLARRE  OE EMTLUEFTUMGEKLARPE  PREPEIRSCHIEEER NAKLICHEHR
er O Je te au en K H D S HiE LR HLDRIE L smroman STOTFA  WENGINTE ST GAE NI

M

a
:
2444 =
EMES GRSIFUNREELER AT 1% = =
HHE te T G PRCSALREREGILTON RENSUH AULAPPE
2lapd EQ IAASECLEPE  ENSCHALELVERS T EXMLOSINSILIAPE
. B LUFTReERONE SR FTINILEE R AUECEECALAZENT, WIN EETURFLAP
mussten die COMOS-Symbole auf | i % s s R R
2 EE SmAN HE |
&
i stnvmatin
. . . Ei5gE | JERTCHRNLERER DU ALTE SV aliE SMTHIERPUELIATISCH SN FNDRELLITH - ANTRER MGHET SCH ANTPIER MOTURSCH
die Halfte der StandardgrOBe Rl o R PESSIEBIEIBALE  DUCRMTL e
M
T nnmro—%m aRLFT
i

........ AR

| newnE e o e

verkleinert werden. Hierzu war e ]

DG hor | Pustmom: |
[ T [T — kg el LBGRALE (EMEMT CFIRIES BE1-32-128 10w ane
£ r -l 1 Tneeag: W T ety | e FOLLEY FRESS —di- tragii 4 L20T171001

o 00
| Hel6LIE_ Db AT

aber lediglich eine Skalierung
vorzunehmen.
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Import der KHD P&ID-Bibliothek (Erfahrungen)

« Einfacher Import der AutoCAD-basierten KHD-Bibliothek
Die Symbol-Grafiken konnten nahezu ohne weitere Bearbeitung tbernommen werden.

« Erweiterte Funktionalitat Gber intelligente Anschlusspunkte
COMOS erlaubt intelligente Anschlusspunkte, um die Transportrichtung des
Materialstroms im P&ID kontrollieren zu kdnnen. Eine fehlerhafte Transportrichtung
des Materialstroms kann im spateren P&ID automatisch signalisiert werden.

APP_TEXT 0

I Wesae™



Import der KHD P&ID-Bibliothek (Erfahrungen)

* lcon-Symbole verbessern die Lesbarkeit im Comos-Navigator

Vorteilhaft war auch die Mdglichkeit die neu erzeugten COMOS Bibliothekelemente
mit speziellen Icon-Symbolen zu versehen, was die Lesbarkeit im Comos-Navigator

wesentlich verbesserte.

n

A\? Dedusting / Bag filter

= @ A10 Equipment

# J) BFO1 Bag filter, general
# ) BFO2 Bag filter, general
+ & RF03 Rotary Feeder

+ & RF04 Rotary Feeder

= W A20 Machines
+

@

I Wesae™



Import der KHD P&ID-Bibliothek (Erfahrungen)

» Flexibilitat durch Scripting
Wegen des automatisch erzeugten
Scripting, das zu jedem COMOS Symbol
generiert wird, und mit dem die Grafik der
Symbole erzeugt wird, konnten einige der
neuen KHD Symbole auf einfache Weise
dynamisiert werden. Dadurch kénnen z.B.
Transportbander oder Becherwerke in

A £ KDl
a o : ————
O] ©
FAAAAA] S
E } -

o :
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KHD Anlagen-Kennzeichnung
(Erfahrungen)




KHD Anlagen-Kennzeichnung (Erfahrungen)

- Der COMOS Projekt-Navigator steuert die KHD B {FYP O P
; ® [$8]1 Feeding & Dosing
Anlagen-Kennzeichnung = [€]3_Rollr press plant
Die KHD Anlagen-Kennzeichnung lie sich gut im ) l%];]iw'&:gm"twp
COMOS Projekt Navigator nachvollziehen. ﬁi 2:::;::35

# /)5 Transport mech.

# )6 Transport pneum.
5317BF1 =) Dedusting / Bag filter
= @ A10 Equipment

Fal54H
ﬁ,‘ / O = CEMENT PREPARATION ® § BFO1 Bag filter, general

® J) BFO2 Bag filter, general
_ 5317BF # & RFO3 Rotary Feeder

_3=ROLLER PRESS PLANT ® §B RF04 Rotary Feeder

) @ A20 Machines
(SITEFT] ‘
: __1=1UNITte: 1. GRINDING PLANT = @Fo1 Fan

= @FN02 Fan
# @FN03 Fan
___ T=riTERSYSTEM = @FNo4 Fan
| @ A30 Valves

| @ A40 Pipes

| @ ASO EI&C

| @ AS0 Other

| @ AS0 Customer
| @M Z10 Graphics

~

(
S3TTFR1MO1

! gt

531TBF1.C01

]

BF - eacriLTer

1 - BAGFILTER No. 1

R R E
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KHD Anlagen-Kennzeichnung (Erfahrungen)

* Projekt-Menis steuern den Aufbau der KHD Anlagen-Struktur
Der Aufbau der KHD Anlagen-Struktur geschieht tiber Projekt-Menls im COMOS

wl = 0% 5 Cement Preparation |
® [$8]1 Feeding & Dosing
w{ = [$6]3 Roller press plant |

= 1 Counter of Plant Group |
# A1 Feeding

Roller press

Projekt Navigator. [Z= 1] e e
A Lesch €| Algemein 3
g
o o%/| 1000 Raw material preparation
¢ o%| 2000 Raw Maal Praperation
& 3000 Clinker Preparation
epa
Vi o%| 4000 Additives preparation
% 5000 Cement Preparation .
%/ 6000 Cement loading
5 Ce - 7000 Fuel Preparation
o ‘éﬁ Neu '| 2| Allgemein » e :
S Losch i 8000 Auxiliary services
& schen 5100 Feeding & Dosing 2000 Miscellaneor
Ausschneid eserve 5
_ et 3200 R lanagement Project management
eren 5300 Roller press
I3 Kopi lle plant
| igen 5400 Cement grinding plant - horiz.
Vi 5500 Cement grinding plant - vertic.
Struktur kopieren 5600 Hot gas generator plant
Bl Verkniipfung einfiigen 5700 Cement cooling
| Navigieren » 5800 Cement silos plant
ERE o% 5 Cement Preparation
[28]3 Roller nress nlant
€| A 2 Neu +| | Allgemein 4
8 3 X Loschen 5310 Counter of Plant Growp 1.
& o Ausschneid — -
_._ % i 5 6% 5 Cement Preparation
L1 Kopieren = [#4]3 Roller press plant
@) Einfugen [#]1 Counter of Blant Grrun
Verschiebe o New " 2 Allgemein
Strukiur X| uoschen A 5311 Feading
Verkniipfun Fo| Ausschneiden | 5312 Roller press
<= Navigieren L1 Kopieren A 5313 Separator
S orudeen ] Einfiigen A 5314 Reserve
@ Arbsitsschi Verschieben =% @sAP General
Struktur kopieren %05 Transport mech.
B suchen pol
Figenschd I8l Verkniipfung einfiigen | 006 Transport pneum.
<~ Navigieren »”é] o Dedusting / Bag filter
S Drucken 4| wo® Electrostatic precipitator
@ | Arbeitsschichten/Historien  » | 4 0@ Miscellaneous
=

# A3 Separator
® 5 Transport mech.
# |6 Transport pneum.
= |7 Dedusting / Bag filter |
= @ A10 Equipment
® § BFO1 Bag filter, general
@ § BFO2 Bag filter, general
® & RF03 Rotary Feeder
# & RF04 Rotary Feeder
= @M A20 Machines
= @mNoL Fan
® @FN02 Fan
= @03 Fan
® @FN0o4 Fan
+ @ A30 Valves
+ @ A40 Pipes
® @ ASO EIRC
+ @ A80 Other
+ @ A0 Customer
# @M Z10 Graphics
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KHD Anlagen-Kennzeichnung (Erfahrungen)

» Aufbau eines eigenen KHD Anlagen-

Kennzeichnungssystems > 26D Gloas

Die standardméaRig in COMOS g1

verfligbaren Kennzeichnungssysteme ‘ -“j°§:€f;:1:$?:;mmm =
nach KKS Standard, EN oder ANSI/ISA - Gl

kamen bei KHD nicht zur Anwendung. 3 i 104

A20 Hierarchy levels
A10 Level 1 (Plant Area)

« KHD Menufihrung im Projekt T —
. o - q + P& EC.002 1 list KHD

vereinfacht und standardisiert die = ey

+ .“' 2000 Raw Meal Preperation -> @30|ZKHD|M0OJA30|A10jA10]A10 EPC
Proj ektierun g % %3000 Clinker Preparation -> @30IZKHDIMODJA3OJALOJAIOIALO EPC Plz

+ o% 4000 Additives preparation -> @30[ZKHDIMOOJA3OJAL0IAL0/AL0 EPC
Die KHD Menufuhrung fur die KHD zﬁﬁﬁmm@;ﬂﬂmxm}zmﬂﬂﬂ

. + o% ation -> BEeN
Anlagen-Kennzeichnung konnte analog zu D 8100 ey e > QDML £ Pl
) % ¢% 9000 Miscellaneous -> @30]ZKHD|MOOJA30JAL0]A10]A10 EPC Plant
den bestehenden Kennzeichnungs- ¥
Verweis (Elemente) auf Level 2 (Plant Group)
SyStemen iIm Kundenbereich der COMOS- S ¢% 1000 Raw material preparation -> @30[ZKHDIMOOJASOJAI0JALOIAI0 EPC Plant
g : # [¢£] 1100 Crushing plant -> @30JZKHD|MO0JA30|A20]A20]1000{1100 Crushing plant

Datenbank implementiert werden. 5 [52]1200 Drying plant -> @3OZKHDIMOOIASOA20A20/100011200 Drying pant

% [#4]1300 Raw material storage -> @30|ZKHD|MOOJA30]A20]A20]1000]1300 Raw material storage
# [$2] 2400 Stand by -> @30/ZKHD|MO0JA30]A20]A20]1000]1400 Stand by
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KHD Dokumente zum Basic-Engineering (Erfahrungen)

» Typisches P&ID im COMOS Projekt

Datei Ansicht Administrator  Dokumente Extrz  Plugins  Hilfe
©0 B HS imee- (BRACH BU@E00wH (A

FB [ FB.010 2312 Rollenpresse Detail

Raster < 1,25 - Zoom  70% -
) @ T [ T [ i — T T—

1 Rohmaterial Bereitstellung
= %2 Rohmehl Bereitstellung T I H T T I 5 E = <
@ [$%]1 Aufgabe und Dosierung

= [€]1 Anlagennr. A A
A1 Aufgabe
= ]2 Rollenpresse
(= @m A10 Equipment
(& BI0L Vorbunker
B CHO1 Schurre
LQO1  Schmiereinrichtung - Getriebe 1
QU2 Schmiereinrichtung - Getriebe 2
4 LQ03  Fettschmierung
e LQO4  Ol-Schmiereinrichtung
4 LQ05  Ol-Schmiereinrichtung
L Mx0L Mischer
95601 Absperrschieber
[R5G02 Absperrschieber
[H wMo1  SchweiBmaschine

2312AD01
e ] syt
2 =
"™ =
o | M ]

< 0$00

23120001,

T
=

)
s ——
B :

[ R W I = e Nl N

© ¢

Hilfsantrieb, Wartungsanirieb
Verschiebevarrichtung
Verschiebevorrichtung
Hydraulikeinheit
Hauptantrieb

Hauptantrieb

Rollenpresse

RP Rollerpress, general, KHD

®E®E XX

23120002

i A40 Rohrleitungen

1= FAFB.010 2312 Detail » FB.010

@

B
L3

o
_ N
Equpmentite
Dokumentoptionen

Konfiguration =
Proteus T o wm wm m m

Rohrleitungsliste 13 Bllrisvad

1 2 3 4 | 5 |

=

VOO0 RODLOBH: PO

g

F.

FBO10 2312 Rollenpresse Detail il B Bl Benutzername: - (808 0 (mim  x=200y=182 Objekte gesamt: 31781 Speichern:1 Prifen: 0
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KHD Dokumente zum Basic-Engineering (Erfahrungen)

» Typische Verbraucherliste als COMOS Abfrage

(EC.001; QDev001; Consumer list W S S S | B e

Klasse(n) &y
Startobjekt(e) = ads =
) JAS0|A151A401HOT; |AS0jA15|AG0[MO1; |AS0|A15|A40IVO1; @30|ZKHDIMOO|ASOJALS|A40] B ‘
KHD Kennz. Systemzugehdrigheit Ortlichkeit Nennleisty | Nennspann  Spannu | Netzfreque | Nemnstrom  Nominalstr  Anlaufs  Anlaufsto | Nenndrehzzhl | Nenndrehzzhl 2
a ng [kw] ung [V] ngsart  nz [Hz] [A] om trom m [1/min] [1/min]
berechnet  [A] berechnet
11158C01.MO1 Motor Banditrderer Kalksteinlager ] 400 3AC 30 0 0 O
11158C02. M1 Motor Bandfitderer Kalksteinlager 0 400 3AC 50 0 [] O
11158C03.MOL Molor Banditrderer Kalksteinlager o 400 3AC 50 0 0 (H]
11158C04.M0L Motor Banditrderer Kalksteinlager 53 400 IAC 50 7,938566 1
1115vC01.C01 | | J Kalksteinlagar 0 00 3AC 50 0
1115VC01.MO1 | Motor |Vibrationsfrderer Kalksteinlager ] 400 3AC 50 0 ]
1115C02.C01 J Kalksteinlager 0 400 3AC 50 0
1115C02. M1 Motor Vibrationsférderer Kalksteinlager 0 400 3AC 50 0 O
1115VC03.C01 i Kalksteinlager ] 00 IAC 0 0
1115VC03.MO1 | Motor |Vibrationsforderer Kalksteinlager 0 400 3AC 50 0 ]
1115WFD4.001 | | Kalksteinlager ] 00 3AC 50 0
1115WFD4.MO1 Motor Doserbandwaage Kalksteinlager 0 00 3AC 50 0 O
1117BFO1.C01 Filtersteverung Schiauchfilter Entstaubung Schisuchiilter 02 20 1AC 50 0,863565
1117FNO1.MOL Motor Ventilator Entstaubung Schisuchiilter 15 00 IAC 0 21,650635 ] 1500
1117RFOLMOL | Motor |Zetenradschieuse Entstaubung Schisuchiilter 075 400 3AC S0 | 1462881 | 0 ] 30
2111SNOLMOL | Motor | Sietr Aufgabe 7.5 00 3AC 50| 10825318 | ]
21158C01.MO1 Motor Banditrderer Transport mech. DB 7.5 00 1-AC 50 10,825318 0 O 0
2115BC02.MO1 Motor Bandfitderer Transport mech. 4 400 3AC 50 5,773503 [] O
2115BC03.MOL Motor Bandirgerer Transport mech. 4 400 3AC 50 5,773503 0 ]
21158C04.M0L Motor Banditrderer Transport mech. 4 400 IAC 50 5,773503 ] ]
21158E01.M01 | Motor - Hauptanirieb | Becherwerk Transport mech. 55 400 3AC 50| 79385662 | ]
21158E01.M02 Motor - Hilfsantrieb Becherwerk Transport mech. 2,2 400 3AC 50 3,175426 O
2115BE02.M01 Motor - Hauptanirieb Becherverk Transport mech. 55 400 3AC 50 79,385662 [] O
2115BE02.M02 Motor - Hilfsantrieb Becherverk Transport mech. 22 400 3AC 50 3,173426 0 ]
2115BE03.MDL Motar - Hauptantrieb Bechenerk Transport mech. n 400 IAC 0 31,754265 ] ]
21158E03.M02 | Motor - Hilfsantrieb | Becherwerk Transport mech. 0,75 400 3AC 50 1,462881 | 0 ]
2115DG01.V01 | Valve 2-way, preumatic | Zweiege-Materiahverteier Transport mech. 0,03 24 oC [ -
2115EHOL.COL Steverschrank Flekrohebezug 23135R02 <> 2115BE03 11 400 3AC 50 15877132
2115EH0LMO1 Motor - Fahrwerk Flekrohebezug 23135R02 <> 2115BE03 0,55 400 3AC 50 1,072779 O
2115EHOLMO2 Motar - Heben EHlektrohebezug 23135R02 <> 2115BEQ3 96 00 IAC 0 13,856406 ] 1
2115EH02.C01 | Steuerschrank | Blektrohebezug 2313FN0L 55 00 3AC 50 7,938566 |
2115EH02.M01 | Motor - Fahrwerk | lektrohebezug 2313FN0L 0,37 00 3AC 50 0,721688 | 0 ]
2115EH02.M02 Motor - Heben FHlekdrohebezug 2313RN0L 45 00 3AC 50 6,495161 0 O
2115MS01.M01 Motor Metallabscheider Transport mech. 3 400 3AC 50 4330127 ¥l [] O
2115MS02.M01 Motor Metallsbscheider Transport mech. 22 00 IAC 50 3175426 [v] ] ]
21155C01.MOL | Motor | Schneckenforderer Transport mech. 75 | 4w 3AC S0 10825318 | [V] 0 ] 68 0
2115WF01.001 | 1D - Kalkstein Transport mech. 0035 | 230 1-AC s o174 | Y]
2115WFO1LM0L Motor Dosierbandwaage - Kalkstein Transport mech. 55 00 3AC 50 10,7272 ¥l 0 O
2115WF02.001 [ - Kalkstein HG Transport mech. 0,035 20 1AC 50 0,152174 ¥l
2115WF02.M01 Molor Dosierbandwaage - Kalkstein HG Transoort mech. 4 400 FAC 50 7.802031 1 0 ml
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» Typische Verbraucherliste als formatierter COMOS Report

~‘ Datei Ansicht Administrator Dokumente Extra  Plugins  Hilfe
Y iO®O avHSES amee- SNOCH BEU@EINTHX (A

| rB [#A FB.010 2312 Rollenpresse Detail

i b
ER 20 TF - e == ] 2 e w el r 1
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q HUMBOLDT =
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o ] A I or =3
| %8 Hilfsstoffe Bereitstellung = EoR Ty = ] ==
[ o9 Verschiedenes 2| 7
i ® [X]@Alias Anlagen e R =¥ g =t == ==
% [@Q Abfragen — = = [ (O === o= =r=
= _{EC Technical Specifications = [T e == o= == =l
= [EMEC.001 Consumer list KHD » .@NameSystem EEC.1 R
& QDev001 Consumer st = = =T o = a= === =
EC.002 Instrument list KHD - » EE i it M il & - - 0= ==
T =10 == o= =
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o S R = = = 1= =
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= = == Bar= = 1= e =
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== = e =10 == ] e =
rw= T A RAI B R R O R ==
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g 8 0B8] @ Sanmonce] et e el < L N o o= —L
| = EBEC.001 Consumer listKHD » .@NameSystem.E.EC.1 == == =171 =0 [ Ll =T O=F = =
hYUUTOWZZ Schriftfeld == T EER e = 7 [ R =T O== = 3_:.-“ H
@ P Y0OT00192  Konfiguration T =TT BT === = = = =
= = —e SRR e T e Tlee=== CaEa =
= = e T O = === = O = = == = =
0 Revision T | ] Dokumententyp NSUMER LIST (PRILIMINARY]
= I I Stas
I I B 7 R ki
Ind [Anderung Datum Na Datum L T [Hame | m

\EC001 Consumer list KHD SCHMITZ 20.02.2019 Benutzername: - DIETERBURGWINKEL  Objekte gesamt: 126541 Speichern: 1 Priifen: 0 |
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KHD Dokumente zum Basic-Engineering (Erfahrungen)

« COMOS Excel Export der Abfrage
Der Excel Export hat das gleiche Layout wie die Abfrage.

« Im Tabellenkopf fehlen aber Projekt- und Kundeninformationen
Das Excel Dokument ist flr eine Korrespondenz mit Kunden und Unterlieferanten wenig
geeignet.

" - ors a
72 .EC.001; QDev001; Consumer list =
P
* Microsoft Excel v s W ) x
Klasse(n) N (Ortiichkedt
Microsoft Access Bandioroerer o Jaoo -ac 0 o f o o
‘ Startobi kl:( ) Bandfordersr o Ja00 -ac 50 o 1 o o
objekt{e 0 Banaforerer 0 a0 A s o f 0 o
! Textdatel Dol e E— = — 6
) 0 a0 A s o i
: XML-Datei 0 Jaoo -ac 50 o f lo
Stammobjeki{e) : o o— B :
0 a0 A s0 o f o
0 200 rac 50 0 f
KHD Kennz. Kunden Kennz. : E T E 3 g 3
a o fso0 rac & 0 f
v 0 200 ac & v f g
enttaoung Saer (03 250 ac & oames a
ertstaoung Sclauchiitor 115 300 ac & s i s 8 500
1115BC01.M01 o.75 [zo0 sac ls0 Lesss o o s
gabe 7 200 ac 50 o |a B
1115BC02.M01 s 200 vac 50 o i s B
a 200 ac B some o B
1115BC03.M01 A 200 ac % e o B
A 200 ac B e a o o
1115BC04.M01 s 200 ac B ramess |1 o
/) 200 vac B samae o
1115VC01.001 ) 200 vac s mawes |1 s o
m 200 vac s samae | o o
1115VC01.M01 2 [200 ac ls0 e o o
oi 200 vac B T o o
1115VC02.C01 0.0 2 oc lo 125 f
nashnn o ussaees m Jaog vac 50 samE |
1115VC02.M01 [zan2sm02 & 21158502 0535 [aco - 50 o o [0
shm o ssacos m 200 A B ewe o o o
1115WC03.C01 FETET) 55 - ls0 Tommses |1
T 07 A 50 T s 0
1115VC03.M01 313m01 5 y Ganso |1 o o
e o b o
1115WF4.C01 ) 175406 o [0
s oS3 b o &
TISWRNE. M0 Ticte o5 ¥GI
ste s 072792 5 0
alisteiniG 0% Yo
fstelnHG o T 5 0
o £ sane
£ Buzon1 5 g .
‘ QA
SEOE wos (- ") +)
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« COMOS Excel Export zum Report
Der Excel Export hat das Layout des Reports.

 Ubliches Filtern und Sortieren in Excel nicht mdglich
Das Excel Dokument ist in einzelne Seiten aufgeteilt und
enthalt storende Leer-Zeilen/Spalten. A o T

Start Einflgen Seitenlayout Formeln Daten Uberpriifen Ansicht E
o
== & Ausschneiden _— . . = =
~‘ Datei Ansicht Administrator Dokumente Exra Plugins  Hiffe _j Bk Calibri T AN == # = Zeiler
. T ; e . ? B 3 Kopieren =
Ve aaHEHS imge- SRECH (BE Einfiigen | EEE . A === i=;iE ;
= - - Format Gbertragen Ea R = R L = = — |7 = Qg\ferbu

Zwischenablage E} Schriftart = Ausrichtung

an ¥ xv & H 11 K L moP )
- 2
— p
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ER A1 TR L L] S I : 13 Bljns Al h %
o1 Rohmatersl Beeitelung N - S 4 4lalelc[pll F 6 [m[ 1 [u] « L NG P a
%2 Rohmehl Bereitstellung i Eink
%3 Kinker Bereitstellung |
%8 Hilfsstoffe Bereitstellung
%9 Verschiedenes
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00 g HUMBOLDT
5 _{EC Technical Spedifications 9
= [EEC.001 Consumer list KHD_» .@NameSystem.E£.EC.1 WEDAG
& QDevoo1 Consumer Iif S Neu ’
[EREC002 Instrument fist KHE 3¢ Loschen ECB TAG-Nr. | ont
_\FB PRID diagrams - — L — -
P P
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=i KHDReImport  Relmport KHD N Kanna, K. ztung
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2 vekopfung cfiger EEC02 Watar Eandrardarer Falbrteiniager 0
e rA
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« KHD L6sung: Formatierter endloser Excel Export
Tabellenkopf im Excel Dokument wurde um Projekt- und Kundeninformationen erweitert.

« Ubliches Filtern und Sortieren in Excel wieder mdglich
Endlose Excel Liste, in der man normal filtern und sortieren kann.

ﬂ‘ Datei  Ansicht Administrator  Dokumente  Exira  Plugins i-‘_—r‘n H q — 'i! =

Y 00 g HSE mege- (B - - . . : :
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= i i ~ v R T A T |[|[=|= = | t= = | |4 Verbinden und zentrieren - 2
@ o1 RohmanenaIB.erensLe\lung : jFormat dbertragen u e =% == = FE g l‘_@ 1
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#[Xlag sfagen T T e . T e e
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=/ [E% EC.001 Consumer list KHI “a |[T cmstenEes .
g = Qa0 Conome S e N = R custence e - ADD.TITIE  |e——b
[ [EEC.002 Instrument list KHI K| Loschen 33 5
[ _{FB P&ID diagrams o Ausschneiden ] KRR = B Wrmmcipline Sompenenld | it Saates | tematiee | et Welle
& % KHDReImport Relmport KHD| Kopieren : FY R B L Dy IR PTARPUIRTRT S L e e SRy (TR
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« KHD L6sung: Excel Re-Import von Verbraucher-/Messstellenlisten

» mit Vorab-Protokoll der zu importierenden Daten
* mit integrierter Abfrage zum Ist-Zustand der Datenbank
* mit Prifprotokoll Gber den Zustand der eingelesenen Informationen

mit integrierter Abfrage zum Anderungszustand der Datenbank

(G COMOS Object Viewer T L 2 aaa = Sa - =L
e T
Massenbearbeitung 3 E vy ¥ (A Relmport KHD
Abfrage + —
Standardimport » [FB BA FB.010 2312 Rollenpresse
Sprachibersetzung R m File | c:\Users\gieter. burgwinke\Desktop\COMOS_Listen'\Cansumer list KHD_BURGWINKEL_20190412134249.xlsx
Priffen D i’j —_— Priifen Warning! Value NOT set! 11158C01.D0L Schieflaufschalter  Signalart Old: Digital input ~ Mew: Digital Input
Detail 3 W | Value set! 11158C01.001 Schieflaufschalter ~ Signalbereich min ~ Old: New: 0 ‘
. . IH Abfrage dffnen Value set! 1115BC01.D01 Schieflaufschalter  Signalbereich max  Old: New: 1 1l
Arbeitsschichten/Historien D WEDAG Value set! 11158C01.D01  Schieflaufschalter  Nummer Revision  Old: 0 New: 1 i
3D Priffung v e Warning! Value NOT set! 1115BC0LD02  Schieflaufschalter  Signalart Old: Digital input ~ New: Digital Input I
= [ Relmport starten Value set! 1115BC01.D02 Schieflaufschalter ~ Signalbereich min ~ Old: New: 0 I
| Objektvergleicher Value set! 1115BC0LD02  Schieflaufschalter  Signalbereich max  Old: New: 1 1
(B Projektilbergreifendes Kopieren [ Prbestsschucint Value set! 11158001.002  Schieflaufschalter  Nummer Revision  Old: 0 New: 1 |
8| Report-Designer anlenen Warning! Value NOT set! 11158C01.D03 Schieflaufschalter  Signalart Old: Digital input ~ New: Digital Input |
9 Value set! 1115BC01.D03 Schieflaufschalter ~ Signalbereich min ~ Old: New: O
[E I Value set! 1115801003 Schieflaufichalter  Signalbereich max  Olc: New: 1
& Reimport Value set! 11158C01.003 Schieflaufschalter  Nummer Revision  Old: 0 New: 1
. Warning! Value NOT set! 1115BC01.D04 Schieflaufschalter  Signalart Old: Digital input ~ Mew: Digital Input
[l Arbeitsbereiche einschranken Value set! 1115BC01.D04 Schieflaufschalter ~ Signalbereich min ~ Old: New: O %
’“ ObjektDebugger Value set! 1115BC01.D04 Schieflaufschalter ~ Signalbereich max  Old: New: 1
Value set! 1115BC01.D04 Schieflaufschalter  Nummer Revision  Old: 0 New: 1
Mehrfache Dokumentenvorschau Value set! 11158001101 Current Measurement Signalart old: New: 4-20 mA
Uberwachung » Value set! 1113BC01.101 Current Measurement Signalform Old: New: A
Warning! Value NOT set! 1115BCO1.RO1 ReiBleinenschalter  Signalart Qld: New: Digital Input
Value set! 1115BC01.R01 ReiBleinenschalter ~ Signalbereich min ~ Old: New: 0
Value set! 1115BCO1.ROL Reifleinenschalter ~ Signalbereich max  Old: New: 1 ;
Value set! 1115BCO1.ROL Reifleinenschalter ~ Signalform old: New: binary
Vahia et 11158001 RNY Reifilsinencrhalter  Nummer Revicinn __ Olrls 0 Newr 1 il
il
I
il
i
v oK " . Abbrechen Jbemefmen__ |
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« KHD L6sung fir Betriebsmittellageplane

» Die Grafikdatei des Aufstellungsplans liegt unter dem Dokument zum

Betriebsmittellageplan und wird automatisch in die Reportvorlage geladen.

« Messstellen und Verbraucher sind rot gekennzeichnet.

" Dater Arscht  Admmstrator  Dokumente  Edra  Plugine  Hille
V. ©@0 i HE e SRAFH TOHRMoH (A

Xi‘?ﬁé&‘?" I

= 1;.1;}.__”: . i! T"
= _ LD Location drawings PN H ]
= FALD.001 Ubersicht » .@MNameSystem.L.LD.001 | i
& 244-010-000079-01-01

ZNIBOOE NI NIBC0RE1 "\ |

Ly T\{

HEeARPHPEUOO

L g
4 ! U W I
€60 00EELB BBV ERALEVHS VO FEBELILI -2

\SE]

HUMBOLDT
WEDAG



COMOS Implementierung
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COMOS Implementierung (Erfanrungen allgemein)

Effiziente und logische Arbeitsweise
Die Implementierung des COMOS Systems im Bereich des Basic Engineering konnte
aufgrund seiner logischen Arbeitsweise effizient und erfolgreich durchgeftihrt werden.

Hohe Flexibilitat des COMOS Systems
Das System zeichnet sich durch eine auf3erordentlich hohe Flexibilitat und stabile
Funktionalitat aus.

Anpassungen mittels Konfiguration bzw. Auswahl von Varianten

Die notwendigen Anpassungen konnten tber weite Bereiche durch Konfiguration der
implementierten Standards bzw. der Auswahl von vorgedachten Varianten erreicht
werden.

COMOS Skripte zur Umsetzung spezieller Winsche
Wo Konfiguration und Varianten nicht mehr ausreichten, erlaubten Erweiterungen an
COMOS-eigenen Skripten die Umsetzung spezieller Wiinsche.
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COMOS Implementierung (Erfanrungen allgemein)

» Einzigartige Arbeitsschichten-Technologie
Ein herausragendes Merkmal des COMOS Systems im Vergleich zu anderen
Systemen ist dessen einzigartige Arbeitsschichten-Technologie, die eine sichere
Trennung zwischen dem Auslieferungszustand und den eigenen Anpassungen in der
Datenbank herstellt.

« Updatefahigkeit garantiert
Mit der Arbeitsschichten-Technologie und dem Anpassen der COMOS Datenbank in
Kundenbereichen lassen sich zuktinftige DB-Updates aus dem Hause Siemens
nachinstallieren.

- Universell angelegtes Anderungsmanagement
Als universell angelegtes Anderungsmanagement erlaubt der AS-Vergleich die
effiziente und unkomplizierte Kontrolle von Anderungen im Stammprojekt und den
Arbeitsfortschritt in Planungsprojekten.
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COMOS Implementierung (Erfanrungen allgemein)

« COMOS als Datenplattform und strategisches Element zur digitalen
Transformation im Unternehmen
Mit dem COMOS System steht der KHD ein integriertes Anlagenplanungssystem zur
Verfligung, dessen Mdglichkeiten mit dem erfolgreichen Einsatz im Bereich des Basic
Engineerings erst am Anfang stehen.

» Detail Engineering zurtick ins Haus
Mit COMOS konnen die im Basic Engineering eingebrachten Informationen nahtlos im
Bereich des Detail Engineerings fur die Erstellung von Stromlaufplane und fir den
Schaltschrankbau weiterverwendet werden und bisher ausgelagerte Arbeiten zurtick
ins Haus holen.
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COMOS Implementierung (zuktnftige Moglichkeiten)

» Projektierung und Konfiguration von PCS 7 Prozessleitsystemen
Auch die Projektierung und Konfiguration von PCS 7 Prozessleitsystemen soll als
integraler Bestandteil der COMOS Engineering Plattform zukiinftig genutzt werden.

« 3D Visualisierung mit ,,COMOS Walkinside®
Nicht zuletzt ermdglicht die leistungsstarke 3D Visualisierung mit ,,COMOS Walkinside*
den Aufbau eines ,Digitalen Zwillings“ der Anlage.

Dieser lasst sich dann wiederum als gemeinsames Portal fur alle Projektbeteiligten zur
3D-Visualisierung und zum Aufruf von Anlagendaten und Dokumenten nutzen.
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