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SINUMERIK
Portfolio

Jednoduché stroje

SINUMERIK 808D

» Panelové kompaktni CNC
» Soustruzeni a frézovani

* Maximalné 6 os/vieten

* 1 NC kanal

« 7,5/ 8,4“-barevny display
* SIMATIC S7-200 PLC

Kompaktni stroje
SINUMERIK 828D

» Panelové kompaktni CNC

» Soustruzeni, frézovani a brouseni
* Maximalné 16 os/vieten

* Maximalné 2 NC kanaly

* 10,4/ 15,6% barevny display

* SIMATIC S7-200 PLC

Increasing modularity & productivity

Modularni stroje

SINUMERIK 840D sl

* Modularni rozvadécove-CNC
* Multitechnologie-CNC

* Maximalné 31 os/vieten

* Maximalné 10 NC kanall

» 15" az 24“- barevny display

* SIMATIC S7-300 PLC
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SINUMERIK
Portfolio with SINUMERIK ONE

Modularni stroje

Jednoduché stroje Kompaktni stroje

SINUMERIK ONE

SINUMERIK 808D SINUMERIK 828D Realny & Virtualni

* Modularni CNC v fadé pohont & kompaktni CNC v panelu

* Panelove kompaktni CNC « Panelové kompaktni CNC T _
« Soustruzeni a frézovani « SoustruZeni, frézovani a brougeni - MIDEE e Tedinaesie

* Maximalng 6 os/vieten - Maximalné 16 os/vieten S ezl e

* 1NC kanal - Maximalng 2 NC kanaly Cez U el o

* 7,5/ 8,4"-barevny display * 10,4/ 15,6“ barevny display * 157 az 24"- dotykovy display
+ SIMATIC S7-200 PLC . SIMATIC S7-200 PLC + SIMATIC S7-1500 PLC

Virtualni SINUMERIK:
* Digitalni dvojce stroje (obrabéciho stroje)
* Digitalni dvojce vyroby

Increasing modularity & productivity
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SINUMERIK ONE
Nové portfolio v prehledu — vybér NCU dle vyrobce stroje

PPU 1740-1500
PPU 1740-1900

Kompaktni v panelu

Vykon, slozitost stroje

v w

Modularni v rozvadédci
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SINUMERIK ONE
Prehled NCU

SINUMERIK ONE
NCU 17x0

= Nova bezpecna platforma pro
budoucnost

= S integrovanym PLC S7-1500F

= Varianty pro rozvadécové provedeni

NCU 1740

NCU 1750
NCU 1760

Modularni pro rozvadécové provedeni
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SINUMERIK ONE - typicka topologie s NCU — modularni stroje

SINUMERIK ONE s NCU 1740/1750 SINUMERIK ONE s NCU 1760 pro modularni
pro modularni stroje stroje s vysokou dynamikou

HT 10 '

OPC-UA

SIMATIC IPC 427E

“ SINAMICE S120

CuU320 SINAMICS S120

ET200SP
PROFINET

__ SIMOTICS M-
SIMAT SIMOTICS
ET200pro T-1FW6
SIMOTICS S-1FK7 SIMOTICS M 1PH8 SIMOTICS S-1FT7 o
SIMOTICS L-1FN3 Spindle
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SINUMERIK ONE

Vysoky vykon s maximalni produktivitou

Zvvseny vvkon NCK

NCU 73038 »

| »

NCU 720.3B

NCU/PPU 1740 _ +30%

NCU 71038 _—
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SINUMERIK ONE
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Zvvseny a Skalovany vvkon PLC

NCU 730.3B

NCU 720.3B  —

NCU/PPU 1740 _ 2x

NCU 710.3B e

0 2 4 6 8 10

Az o 75 % kratSi doba cyklu PLC (neproduktivni €asy)
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15-20 ms 10- 15 ms

30-40 ms 30-40 ms 30-40 ms

with S7-317
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SINUMERIK ONE
Charakteristika na prvni pohled

PPU 1740 NeUERZ NCU 1750 NCU 1760

Pocet NC os

Pocet PLC os

Number of performance points

Pocet SMC os

Podet kanall

Pocet NX modulu

Pocet CU 320 modult

Pocet DQ port(

Pocet IE porti(1GBit)

Pocet PN-Portd/Controller

Pocet DP portu

Pocet onboard I/0'S NC (X142)

CNC uZivatelska pamét (SRAM)

RozSifeni uzivatelské paméti

PLC pamét pro program (remanent)

PLC pamét pro program - rozSifeni

PLC pamét pro data (load memory)

PLC pameét pro data - rozSifeni

Volné Sifitelné — CNC4You 3/2023

20 - #NC
160

8xDIl + 8xDO

+1,5 MB max. 3 MB

+5 MB max. 10 MB

40 - #NC 50 - #NC
240 320
3 4
10
5
12 - #NX 14 - #NX
6
3
3/2
1
4xDIl + 4xDO
10 MB
+ 2 MB max. 28 MB
1,5MB
+1,5 MB max. 6 MB
5MB

+5 MB max. 20 MB
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SINUMERIK HMI

Aktualni panely a strojni panely zdokonalujici ovladani

CNC4You 3/2023
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SINUMERIK HMI Hardware




SINUMERIK HMI
Portfolio panelt — SINUMERIK blackline plus

Neutralni verze
Uzky ramedek
Symetricky ramecek

SIMATIC IPC 477E
(Panel-PC)

SIMATIC IFP XX00
(Pramyslovy Flat Panel)

SIMATIC ITC XX00

* **
(Pramyslovy Thin Client) u O

SINUMERIK PPU 1740

(Panelova fidici jednotka) integrovano

<
<
N,
<

*planované ** zakaznické provedeni
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SINUMERIK blackline plus
SIMATIC panely — neutralni design

Neutralni verze Uzky ramedek Symetricky ramecek

585 mm

529 mm

237 mm
331 mm
363 mm

1900 2200 2400

1200 1500

— Vyhody SINUMERIK blackline plus panelu

- Neutralni verze: Flexibilita pro zakaznicky design, Siemens a logo g~ Moderni design nové moznosti pro software HMI

zakaznikUl lze zobrazit v softwaru HMI

- Uzky ramedek: v&tsi velikosti displeje pii mensi zastavbové potfebé 2l Vysoce kvalitni vicedotykové displeje

+ Symetricky ramecek: panel muze byt pouzit i v portrét modu
(doporucgeno jen pro 2200 a 2400)

=+ Testovano pro drsné prostredi na trhu obrabécich stroju

SIEMENS
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SINUMERIK blackline plus
prehled moznych panelt

Velikost panelu

SIMATIC IPC 477E
Industrial PC (Panel-PC)

SINUMERIK blackline plus

SIMATIC ITC %
%

SIMATIC IFP
Industrial Flat Panel (Monitor)

326 mm 398 mm 464 mm 529 mm 585 mm
v (B v (=) v (V)
v 4 v v 4 v
J

D

D

FULLHD

FULLHD

Aktualni produkty panell — viz. e-katalog NC63
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SINUMERIK ONE MCP
Standardni Layouty

Nazev Rozmeéry

6FC5303-0AP02-0AA0 SINUMERIK ONE MCP 1900 Sitka: 464 mm
®) Vyska: 165 mm
Hloubka: 70 mm

SINUMERIK ONE MCP 2200c | Sitka: 529 mm
Vyska: 165 mm
Hloubka: 70 mm

6FC5303-0AP51-0DA0
(ohne QWERTY)

SINUMERIK ONE MCP 2200 Sitka: 529 mm
Vyska: 265 mm
Hloubka: 55 mm

6FC5303-0AP03-0AA0
(mit QWERTY)

6FC5303-0AP04-0AA0 SINUMERIK ONE MCP 2400 | Breite: 585 mm
Vyska: 265 mm

Hloubka: 55 mm

(1}
EEE HEE® E HE o
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SINUMERIK ONE
SINUMERIK Powerride

Vlastnosti / funkce Vyhody
LED status indikace

« Kombinuje spina€ Override a tlaCitko
NC-Start v jednom ovladacim prvku

» | + Snadné a efektivni nastaveni stroje

T o , * Mozna realizace inovativnich
* Vynikajici, inovativni design , o
> provoznich konceptu

» Konkavni tvar oto¢ného spinace . .
* VylepSena ergonomie

* Integrovana LED stupnice pro indikaci
aktualni hodnoty » RychlejSi realizace skute¢né hodnoty

+ Automatickeé resetovani posuvu po « EfektivnéjSi a snadnéjsi ovladani
skonc€eni programu

e « ZvySena informovanost pfi
* Nekonecny otoCny spinac

e ) prekracovani limitnich hodnot
Hmatova zpétna - Hmatova zpétna vazba pfi prekrogeni | » o .
vazba » Podporuje ovladani bez nutnosti

definovanych limitnich hodnot vizualniho kontaktu s ovladaCem

Integrovany NC- » Konfigurovatelny stop » | + Mozné jemné nastaveni

Start
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Prehled portfélia - SINUMERIK HMI Hardware
Elegantni a moderni design a pohled na nove produkty

SINUMERIK blackline plus

Velikost obrazovky

SIMATIC ITC
SIMATIC IFP

SIMATIC IPC 477E

SINUMERIK MCP 398C
+ EM

SINUMERIK ONE MCP
Standard & Customized

RozsSirovaci moduly
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SINUMERIK ONE MCP 1500

SIEMENS e 2 SINUMERIK
Powerride
mas mmw ((2) () |
~ 7 I

‘ Zapusténe E BER
klavesnice s EEE ©VBRR -
e integrovanymi LED BEE DR e ,
« Blok pfepinani rezimu & B@B s =

4x 22,3mm misto

* 6x uzivatelskych tlacitek @ .
pro ovladace

» Tlacitkovy blok

uzivatele
0. @EEm RER
I Kovova
e predn! Trida kryti z Montazni vyfez je kompatibilni s
| strana predni strany MCP398C PN
IP65
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SINUMERIK ONE CNC-klavesnice
KB 1500 + MCP 1500/ KB 1900 + MCP 1900

15 (398 mm) 19 (464 mm)

SIEMENS SIEMENS

EEE
a

) (8]
S

SINUMERIK

EHEE

SINUMERIK

Seite 19 Volné Sifitelné — CNC4You 3/2023 SI E M E N S



Kompletni portfolio prizplisobenych reseni ovladacich panelu

konfigurovatelné varianty

Bezramové pulty s SINUMERIK ONE MCP
(a Powerridem)

e eee——aa——=
00000000000000

Typ 2PR Typ 4PR
(24*) (24*)
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Pulty s panely s montazi na vysku
(na bazi klasickych MCP)

Typ 2 Typ 3
(22%) (24“)
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SINUMERIK ONE - inovace v SINUMERIKuU Operate
Novy design SideScreen

Barevny a graficky

— SiEmeNs sivumenicone S IR redesign Sinumeriku

Work Postion [mm]
X 0.002
b NC/WKS/01_ZENT_BOHR_REIBEN/O1_EINZEL REIHE_GITTER Reaming
< = =23 = ot — —
B T REIBAHLE 01 Operate
F 1000.000 mm/min

RN o o Ploché funkéni klavesy
2000 rpm i |C v i ,
71 25.000 inc (zadny 3D efekt); pismo
bez okraju

=l

R \.\

=~ ZERO OFFSET
G54 Coarse Fine
0.001

218.368
1]

* ALARMS
= AXIS LOAD

x1
1

DT 0.600 s

J o

N BT

r4l
B

ser
« T00L

Vedeni uzivatele pomoci

ST I PS5 zvyrazneni

364.986 50.000 Am E"n | O 7 & / ‘ ‘ Y z ‘ < , ..
i irrdsssy. J Vgl programovatelnych tlaCitek

30_TASTER MAGHVFFEENT %S -C
D2

H

~ TOOLLIFE

FRAESER_DMGNEUY
D!

oo )
= voren O Funkce a struktura menu
ar O = beze zmény

* PROGRAM RUNTIME
» CAMERA1 Cancel

» CAMERA 2 1 v

Accept

A b4 e Cont. | Vari- Simu- Ne Ex-
L Drilling |£§ﬂ Milling ‘55 mill. i ous |§ lation |=*  ecute

Sidescreen s novym
designem

SIEMENS
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SINUMERIK ONE - Inovace v SINUMERIK Operate
Standardni varianty Display Manager s SW 4.95/6.15 S| e

INCIWKS(02_EXAMPLEIO2_EXAMPLE

Position [mm] W rs TRAORI_KIN

0.000 T st pio R5.000

201 1 100.000

0- 000 *» SLOTMILL D10
-100.000 E

0.000°
Hilfs-

0.000° 0.000 mm/fmin 40%  funktionen
0.000°

s 51 s =

Master 0 70%

= SIEMENS

Funktionen

0.000

NC Extend/PROGRAMS_SAXISIKAVITY_SAXISIProg1_Kavity.5_Axis
4 RESET
Position [mm]
0.00000 . » ALARME
0.00000 2 i ~ PROGRAMMLAUFZEIT
500.00000
0.000°
0.000°
0.000°
0.000°

Yz
0:00:000
mm/min  100%

m Grund

werte

Nullebene
setzen

0 Nullp. H_l werkz. Post- Schwen
& o |1 s [Ty % L
1 ACHSLAST

~ ALARME
| Err—r—

TC TOOL_CARR_CHAIN

Freifahren  nein Nullebene

Schwenkebene neu s
m, Schwenkmodus achsweise

Achsreihenfolge XY

z 0.000 °

X 0.000 °

Y 0.000 °

Auswahl

* NULLPUMKT
« WERKZEUG

«

SHl 2 2Zurlick

720 Np 0 Nullp. HI Werkz. ]R Posi- ‘! Bear-
<E> I3 ‘ Y seue ‘ Werkst. messen U tion beiten

KOHLMITTEL.

Standardni layout na Sifku a
na vysku

EIN

Zivy obraz: az 2 kamery

Browser pro HTML Web
stranky

PDF Viewer s navigacni
liStou
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SINUMERIK ONE
Mobilni ovladani pomoci HT 10

* Rucni kole¢ko
(opcné)

2-kanalovy centralstop

) s * Override-
£ T PMK p v P v
« 10" Multitouch-obrazovka 5 -86.627 “or 50000 prepinad
] 0.000- E ™ PMK D10g 1364,985.
* pomer obrazovky 16:10 Povo: oo i
$7 . 0' o mmimin 1159 Hui;nen
1 = funktionen
200% B;sy's.

« 7 tlacitek

X260
T=Zent3 r.g Y2-40 x3., Prograrmpm,.
~1000imin 5..,, ~60 Y380 y4.,
=2000U 518 =60 Ya=120 x5, ebenen
=20 Y5210 x
6100

T=Bohi3 Foy
=2000/mip s...

T=ReiBAY 20000 7155,

2000, LE 01 F 1000, min s ink
20 Y0160 Nog g _go 1 Z1=2Sink

£=1000/

« Ergonom. optimalizace:
Rozlozeni hmotnosti na

predlokti

Trida kryti IP65
Nizka vaha(1,54 kg)




s |

——

| SINUMERIK Opce

SINUMERIK ONE NC funkce
CNC pro nejvyssi produktivitu

Volné Sifitelné — CNC4You 3/2023
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Kompletni prehled opci - viz. katalog NC63 glossary

motion-control-NC63-complete-english-2021-10-glossary.pdf

TRANSMIT/cylinder surface transformation Option
Order code: M27
Article Mo.: 6FC5800-0BM27-0YBOD

Function

TRANSMIT is used for milling outside contours on turned parts, e.g. square head — linear axis with rotary axis. As a result, the

programming process becomes much more simple, and complete machining increases machine efficiency: Turning and milling

can be performed on one machine without rechucking.

3D interpolation with 2 linear axes and one rotary axis is possible. The two linear axes are mutually perpendicular and the rotary

axis lies at right angles to one of the linear axes. TRANSMIT can be called up in different channels simultaneously. The function

can be selected and deselected with a preparatory function (straight line, helix, polynomial and activating tool radius

compensation) in the part program or MDI.

With TRANSMIT, the area of the transformation pole is reached when the tool center can be positioned at least to the turning

center of the rotary axis entering the transformation.

TRANSMIT through the pole is implemented in different ways:

+  When traveling through the pole, the rotary axis is turned automatically through 180° when the turning center is reached
and the remaining block is then executed.

»  When traversing close by the pole, the CNC automatically reduces the feedrate and the path acceleration.

s |f the path contains a corner in the pole, the position jump in the rotary axis is compensated by the control through
automatic block insertion.

*

G_NCOE 5 00137

Pole (cenler)

Benefits

Warkpiess The cylinder surface transformation is used for turning machines and milling machines and allows machining of the peripheral
surface, for example on turned parts.

The cylinder surface transformation or TRACYL cylinder surface transformation can be used to manufacture grooves of any
shape on the surface of cylindrical bodies with or without groove side offset. The shape of the grooves is programmed in

Tool center point path through the pole reference to the unwound plane cylinder surface.
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SINUMERIK 840D sl NCU 7x0.3B PN + Sinumerik ONE

Vykonny pro maximalni produktivitu a kvalitu .
840D sl

max. 22 MB
Option D01 to D06

max. 16 MB

Option D01 to D03

max. 15 MB
Option DO1 to D06

max. 9 MB &
Option D01 to D03

NCU 710.3 NCU 710.3B NCU 720.3/730.3 NCU 720.3B/730.3B

Vétsi uzivatelska pamét’ CNC (bufferovana) v zakladni verzi pro programy

a OEM cykly

\/Sinumerik ONE

Max.28 MB
Option DO1 -D09

10

Sinumerik
ONE




SINUMERIK 840D sl, Sinumerik ONE — vykonavani partprogramu z interniho

nebo externiho ulozisté — od SW 4.7 SP2

P77 + P12
P77

D00

HW

Externi pamét (P75) - virtualné neomezena

Eﬁmo sl
Externi pamet
Simple
message:

external USB
storage is

storage

located

outside POU/PC

(external
to) the

NCU!
6FC5800-0AP75-0YBO

Vykonavani programu z
externi paméti (EES)

inclusive Option P77

P75

RozSifeni interni paméti (P77 + P12) - < 6 GB (na volnou cast flash, bézné cca. 3.5GB)

RozSifeni interni paméti(P77) - 100 MB

Pro Sinumerik ONE objednaci Cisla ve tvaru 6FC5800-0 Pxx-0YBO



SINUMERIK 840D sl, Sinumerik ONE - spoustéet partprogramy z interniho nebo
externiho ulozisté — od SW 4.7 SP2 Voo s

= P75 EES virtually unlimited

m P12 + P77 CNC user memory extend

Io,012 GByte (12 MByte

m P77 CNC user memory extend

= D00 Add. CNC user memory

= CNC user memory 0,01 GByte | (10 MByte)

0 0 1 10 100 1000
~ Intemnipamét

Externi pamét (P75 incl. P77) - virtualné neomezena

RozSifeni interni paméti(P77 + P12) > <6 GB
RozSifeni interni paméti (P77) - 100 MB




SINUMERIK ONE
Nové funkce

ONE Dynamics Nové inovované bali€ky opci

Top Speed plus Vyrazné zvyseni rychlosti obrabéni pri vyrobé forem

Automaticky prizpusobované dynamické a ridici parametry podle
aktualniho zatizeni

Automaticky prizplisobované dynamické a fidici parametry dle
aktualni pozice osy

Transformace pro prevod klasického rotaéniho pohybu na kruhovy
pohyb linearnich os

Intelligent Load Control

Intelligent Dynamic Control
Interpolationsdrehen

Konfigurierter Halt Nastavitelné podminky pozastaveni pro automaticky rezim

Winkelkopfadapter Snadna konfigurace adaptéru s uhlovou hlavou pomoci Sinumerik

Operate
Werkzeugbedarf ermitteln Automaticky urcit nastroje potirebné ke zpracovani
Fahrtenschreiber Nové moznosti diagnostiky poruch
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SINUMERIK ONE - ONE Dynamics
VSestranné bezstarostné baliCky pro obsluhu a programovani stroju

ONE Dynamics

SIEMENS

Efektivni programovani v dilné

MC Extend WRIEG ILC

Nejlepsi kvalita povrchu z NC programti generovanych z
fetézce CAD-CAM

Vysoka dynamika a rychlost pro udrzitelné zvyseni
produktivity

>

| [ 5 [ [ [
|HEE B

ic
94

<

Skalovatelné a rozsifitelné vyrobci stroji pomoci funkci
specifickych pro dany stroj

SIEMENS
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SINUMERIK ONE - ONE Dynamics
Funkce od SW 6.14

ShopTurn / ShopMill

Detekce a zpracovani zbytkového materialu pro obrysové kapsy a ubér materialu
3D-Simulace 1 (hotovy dil)

Paralelni vykreslovani (Simulace aktualniho obrabéni v realném case)
DXF-Reader

Zpracovani z externi paméti - EES

TRANSMIT/povrchova transformace

Méfici cykly pro vyvrtavani, frézovani a soustruzeni

Advanced Surface

Top Surface

Top Speed Plus

Uzivatelska pamét HMI také na pamétové karté NCU

Promérovani kinematiky

Pétiosy obrabéci paket

3D nastrojova korekce

Seite 31 Volné Sifitelné — CNC4You 3/2023

P17
P13
P25
P22
P56
P75
m27
P28
S07
S17
S62
P12
P18
M30
M48

ONE Dynamics
Operate

fur leistungsfahige CNC-
Programmierung von Fras-/
Drehmaschinen im JobShop

AN N N NN NN

S41
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SINUMERIK ONE - ONE Dynamics
MDynamics vs. ONE Dynamics

3-Achsen Frasen

Seite 32

MDynamics

v

v
v
v

<

AN
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ShopTurn / ShopMill

Detekce a zpracovani zbytkového materialu pro obrysové kapsy a Uubér

materialu
3D-Simulace 1 (hotovy dil)

Paralelni vykreslovani (Simulace aktualniho obrabéni v realném Case)

DXF-Reader

Zpracovani z externi paméti - EES
TRANSMIT/povrchova transformace

Meéfici cykly pro vyvrtavani, frézovani a soustruzeni
Advanced Surface

Top Surface

Top Speed Plus

Uzivatelska pamét HMI také na pamétové karté NCU
Promé&fovani kinematiky

Pétiosy obrabéci paket

3D nastrojova korekce

ShopTurn / ShopMill

P17
P13

P25
P22
P56
P75
m27
P28
S07
S17
S62
P12
P18
M30
M48
S16

ONE Dynamics
Operate

v

DU NI N N N N
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SINUMERIK ONE - ONE Dynamics
ONE Dynamics paket rozSifeny o dalsi OEM funkce

VylepSeni vyrobniho procesu se strojem VylepSeni stroje

OEM funkce pro zvyseni rychlosti

Prahybova kompenzace — M55 Inteligentni nastaveni dle zatéze(ILC) - S11

. o . Prizplsobeni dynamiky a fidicich parametrd pomoci
G TR T Sl U R CRlm i SE N EE W JOV preddefinovanych adaptacnich charakteristik aktualnimu zatizeni /

vazbé os P o v
zatizeni linearni, rotacni osy nebo vietena
E;nm;e:czea?ng?eln'_ S0 e Advanced Position Control ECO (APC ECO) - M12
Lo ms LS e Lt Advanced Position Control (APC) - M13
Intelligente pfrizpisobeni dynamiky (IDC) — S23 Potlageni pfirozenych vibraci Fizenych os stroje se zvy$enou
Pfizptisobeni dynamiky a fidicich parametrti zm&nam pohonové dynamikou
regulace v zavislosti na poloze / rychlosti Nickkompensation ECO - S20
Volumetricka kompenzace v prostoru (VCS) Nickkompensation Advanced — S21
Kompletni kompenzace prostorovych statickych odchylek stroje Kompenzuje dynamické odchylky polohy v linearnich osach stroje,
* Run MyCC /VCS-ECO - N18 které vznikaji v disledku akceleracnich procest jiné nebo stejné
: - Run MyCC /VCS ROT - N31 fine&mi osy stroje
ONE Dynamics Operate S41 - Run MyCC /VCS A3 —N15 Modelové fizeni pohybu
* Run MyCC /VCS A5 - N16 Run MyCC /EMC — N47
pro efektivni CNC programovani frézovacich / + Run MyCC /VCS A5 plus — N17 Optimalizovanéa pfedbé&zna kontrola os diky pouziti

v .1 .o N w mechatronického modelu pro dalSi vyznamné zvyseni produktivity
soustruznickych stroju na dilné . a dalsi dle pozadavka!

Ruckanpassung — S22
Zvyseni dynamiky os mimo obrabéni v kombinaci se snizenim
neproduktivnich ¢asu

... a dal$i dle pozadavk{!

Skalovani portfolia obrabécich stroji podle pfidanych hodnot strojii a procest
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SINUMERIK ONE

Protect MyMachine (PMM) Rozsahla ochrana stroje, nastroju a obrobku proti kolizim
Jerk adaptation Krat$i doby obrabéni diky dynamickému pfizplsobeni zavislému na stavu stroje

Cteni a zapis dat pohonil Zjednoduseni automatizace s daty pohonu v CNC programu

Hrebenové soustruzeni Vyrazné vySSi ubér materialu pfi soustruzeni diky lepSimu vedeni tfisky

Masivni zjednoduseni CNC programovani na stroji, pokud je obrobek dostupny jako
CAD

!!

Optimize MyProgramming (OMP)
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SINUMERIK ONE - Protect MyMachine - kolizni ochrana stroje
Overview

Kolizni ochrana stroje @ Rozsahla ochrana stroje, nastroju a obrobku proti kolizim

»integrované predchazeni kolizi s 3D primitivy a STL + pokrocila
ochrana obrobku prostrednictvim rozhrani k externimu systému
predchazeni kolizi*

Snadné uvedeni do provozu pomoci SINUMERIK Operate

Nodding
compensat

3D vizualizace, znazornéni obrobku a modelu stroje

EEE
EEE

Skalovatelné pro rizné strojni aplikace v zavislosti na vykonu
fFidici jednotky

SINUMLERIK
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SINUMERIK ONE - Protect MyMachine — kolizni ochrana - portfolio @

Protect MyMachine S04
/Open

Do SW6.14

Kolizni ochrana stroje a obrobku

Protect MyMachine + Datovy rozvhran.i pro integraci kolizniho systému
/3D STL S02 CAS spoleénosti ModuleWorks
AT . - P jeden kanal
Protect MyMachine Kolizni ochrana stroje ouze Jeden kana
/3D Primitives S03 * Elementy kolizni ochrany
* Kvadr, valec, koule, kuzel. Torus

Kolizni ochrana stroje * Az1000 elementd
J * AZ 200 ochrannych olasti

* Elementy kolizni ochrany + AZ100 koliznich paru
» Kvadr, valec, koule, kuzel. Torus « AZ 5000 trojuhelnikovych oblasti(STL) )
* Az 34 elementt e Pouze jednokanék)vé + PrOteCt MyMaCh Ine /3D STL
» AZ 17 ochrannych oblasti « HMI vizualizace

+ Protect MyMachine /3D Primitives

Az 10 koliznich par(

* Pouze jednokanalové + Protect MyMachine /3D Primitives

e HMI vizualizace 3D, open scaling
3D, primitive bodies 3D, STL files

Skalované portfolio umozZfiuje optimalni feSeni pro kazdou aplikaci
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Od SW 6.15

Poznamka: Protect MyMachine S04+
«  Opce S02, S03, S04 zlstavaji
» Novy algoritmus pro zamezeni kolizi (cross-channel) pro S02 a S03 /Op en FO1-F09

* Nova verze protokolu V3 pro S04 (dalsi informace specifické pro kanal) .
Ochrana stroje a obrobku
Protect MyMachine 5 h ot
atové rozhrani pro integraci kolizniho systému
/3D STL G01-GO9 CAS spoleénosti ModuleWorks
Protect MyMachine S03+ Kolizni ochrana stroje e
/3D Primitives E01-E09 N E'Eme”ty Sl GEATEY Vicekanalové hlidani (F09-F09)
vadr, valec, koule, kuzel. Torus

SINUMERIK ONE - Protect MyMachine — kolizni ochrana - portfolio @

Kolizni ochrana stroje ° A2l EEmeTi ,
., * AZ 200 ochrannych olasti
. Elem’enty’kollznl ochrvany « AZ100 koliznich part
o e, vl [l Pl Vs AZ 5000 trojihelnikovych oblasti(STL)
© Az o4 elememlf ] @ Vicekanalové hlidani (G01-G09)
& AZ 64 ochrannych oblasti HMI i
@ AZ 20 koliznich paru vizualizace

) o + Protect MyMachine /3D STL
+ Protect MyMachine /3D Primitives

Vicekanalové hlidani (EO1-EQ09)
I * HMI vizualizace I

+ Protect MyMachine /3D Primitives

3D, STL files R
I 3D, open scaling I

3D, primitive bodies

Skalované portfolio umozZfiuje optimalni FeSeni pro kazdou aplikaci
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SINUMERIK ONE - Protect MyMachine — kolizni ochrana - portfolio
Od SW 6.15

Protect MyMachine PMM - skalovatelna kolizni ochrana

Protect MyMachine /3D Twin V1.2 Protect MyMachine /3D Twin Siotiaes MyiEis (@sr
Collision Avoidance@Edge - S04 CollisionAvoidance ADVANCED - S04

CNC Shopfloor Management

Vieobecné uvolnéni od 10.01.2022 Ochrana stroje - Obrabéci Ochrana stroje - Obrabéci
stroj/lupinacky — obrobek stroj/upinacky — Obrobek
Aplikace Industrial Edge Datové rozhrani pro integraci
Odkaz na -ID: 109805417 Kompletni ochrana stroje, Collision Avoidance System
soucasti, pfipravku, nastroj, CAS od ModuleWorks
drzaku, obrobku se simulaci
odebirani

Kontrola kolize v realném
Case s digitalnim dvojCetem

R
(\O
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SINUMERIK ONE - Protect MyMachine /3D Primitives = kolizni ochrana S03
Reseni pro ochranu pohyblivych soucéasti stroje

Vlastnosti / Funkce Vyhody

Predchazeni kolizim PMM /3D PrimitivesPrvky
chranéné oblasti prostirednictvim ,,zakl. télesa”

n
Objects

tree

Simple modeling:
"Insert", "Delete", "Copy", ...

Vizualizace rizika kolize

Page 39 Volné Sifitelné — CNC4You 3/2023

Ochrana stroje
+ Sledovani minimalni vzdalenosti ochranného prostoru

Cenoveé vyhodny vstup pro ochranu stroje

» Barevné zvyraznéni v pfipadé nebezpeci kolize

od sebe > Ochrana soucasti stroje napfi¢ kanaly
« Chranéna oblasti popsané pomoci zakladnich téles Snizené zatizeni zpracovani na CNC
* Moznost vice kanalu
Uvadéni do provozu v SINUMERIKu Operate Rychly vybér/zruseni vybéru obsluhou stroje
) . . i . Pfesna a efektivni konfigurace kinematiky a
» Aktivace pfes uzivatelské rozhrani Operate > ochranné oblasti
* Promitani kinematiky i chranénych oblasti pomoci Prvky ochranné oblasti: 64, Ochranna oblast:
inteligentnich dialogovych oken 64, Kolizni pary: 20
Predchazeni kolizim jako systémova funkce
» Aktivni ve v8ech provoznich rezimech (JOG, MDA, Spolehliva ochrana stroje
automaticky) o ) > Vy$$i dostupnost stroje
* (AA_OFF, AA_TOFF, Rychlé odjeti, DRF, externi Vyhnéte se nakladnym opravam
posunuti nuly atd.)
* Monitorovani v realném Case
3D vizualizace Inf fivni vizualni displei
+ 3D vizualizace monitorovani koliz > prOTMALIVIT Vizusni cispiel

Rychla identifikace mista kolize

SIEMENS




SINUMERIK ONE - Protect MyMachine /Open
Reseni pro kompletni ochranu obrabéciho stroje véetné obrobku

Vlastnosti / Funkce Vyhody

—ewiwi

Software (CAS)od
Fa. ModuleWorks
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Ochrana stroje a obrobku

¢ Sledovani minimalni vzdalenosti ochranného
prostoru od sebe

» Ochranné uzemi popsané pomoci STL
+ Otevrené vicekanalové feSeni

Podrobny popis modelu kolize

Vykonna ochrana soucasti stroje napfi¢ kanaly
Detailni sledovani koliznich téles nezavisle na
vykonu NCU

SINUMERIK Operate
* Lze integrovat do SINUMERIK Operate
+ Zobrazeni sledovanych téles na pfidavném displeji

Lze integrovat do SINUMERIK Operate dle
potieby, napf. v zavislosti na koncepci ovladani
stroje

NejlepSi mozné zobrazeni na jakémkoli displeji

Predchazeni kolizim na externim pocitaci

+ Aktivni ve vSech provoznich rezimech (JOG, MDA,
automaticky)

* (AA_OFF, AA_TOFF, Rychly zdvih, DRF, externi
posunuti nuly atd.)

* Monitorovani v realném case

Spolehliva ochrana stroje
VysSi dostupnost stroje
Vyhnéte se nakladnym opravam

3D vizualizace
+ 3D vizualizace monitorovani kolizi
» Barevné zvyraznéni v pfipadé nebezpeci kolize

Informativni vizualni displej
Rychla identifikace mista kolize
Zobrazeni na pfidavném nebo internim displeji

SIEMENS




SINUMERIK ONE — Comb Grooving = Hfebenové zapichovani
Prehled

Hrebenové zapichovani

@V}'/razné vy$$i Ubér materialu pfi soustruzeni kviili lepSimu
vedeni trisek

,RozSifeni cyklu zapichovani (CYCLE930) s funkci hirebenové
zapichovani*

¢ Tun B8 P cant Iﬂ 0 | i
[ tum. | Miling |J o5

Konzistentni podpora v maskach cyklti ShopTurn

mEE
e - & zatizen

g @ Vyrazné vyssi rychlosti posuvu (az 200 %) diky rovnomérnému
BEE |

EEEEE
EEEEE
W EERE
EEEEDE
EEEEE
EREED

SINUMLERIK

o

SIEMENS
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SINUMERIK ONE - Hrebenové zapichovani
Podpora cykly

RozsSifeny cyklus technologie soustruzeni pro SINUMERIK Operate

Funkce hfebenového zapichovani

Cyklus soustruzeni CYCLE930 pro zapich byl rozSifen o tuto novou technologii obrabéni. Pfi programovani

muZzete aktualné vybrat nasledujici standardni cykly zapich 1/ zapich 2 - CYCLE930

Seite 42
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SINUMERIK ONE - Hrebenové zapichovani
Podpora cykly

RozsSifeny cyklus technologie soustruzeni pro SINUMERIK Operate
Funkce hfebenové zapichovani - Mehrkantstechen

« zapich 1/ zapich 2 - CYCLE930
 Poloha a referencni bod obrabéni

02.07.21 02.07.21
15:07 15:05

SINUMERIK ONE

SIEMENS SINUMERIK ONE SIEMENS

(0, \\ KN Lokales Laufwerk/ST Einstich 2 (VNN Lokales Laufwerk/pG Einstich 2

T SC 1.000
B - F 0.100
Y 0.000 Bearbeitung
F 0.100 mm/U Kammstechen

' S 2000 Ulmin R — FB 200.000
Bearbeitung v auswihlen Lage L7

Kammstechen . Grafische X0 240.000 Grafische
FB 200.000 9% [ Ansicht v -40.000 %, |
Lage 3 B1 10.000 1 ¢ "L
X0 240.000 T 20.000 :ﬁ k
20 -40.000 u al 0.000 ° m
\ \\\ B1 10.000 bt a2 0.000 °

T 20.000 ink U FS1 2.000 h
al 0.000 ° FS2 2.000 -
a2 0.000 ° FS3 2.000
FS1 2.000 FS4
FS2 2.000 Abbruch Abbruch
FS3 2.000 v ux : v

Ubernehmen Ubernehmen

> I 2 > I 2
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| Kontakt

Adam Koncer adam.koncer@siemens.com
Tomas Kopecek tomas.kopecek@siemens.com
Karel Kozumplik karel.kozumplik@siemens.com
Jifi Hefrmanek jir.hermanek@siemens.com

Technicka podpora prodeje CNC ridicich systému Sinumerik
Siemens, s.r.o.

RC-CZ DI MC MTS

Skrobarenska 511/5

617 00 Brno, Czech Republic
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