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SINUMERIK
Operate kezeldi

€s programozoi
tanfolyam

2019-tél megujulva indul SINUMERIK
Operate kezel6i tanfolyamunk,
melynek soran a képzésen résztvevok
SinuTrain szoftveren keresztil
sajatithatjak el a SINUMERIK 840D sl
vezérl6vel ellatott szerszdmgépek
kezelését és programozasat. A képzés
tematikdja az esztergalasi és marasi
vonalat egyarant tartalmazza, igy

a csoport kérése alapjan lehet6ség van
az egyik terlileten jobban elmélyedni.

A képzés tematikdja

I. A Sinumerik Operate kezel6feliilete
» ,Gép"” kezelési tartomanyhoz tartozé
Uzemmaodok és billentyiik ismertetése
JParaméter” kezelési tartomany
ismertetése

JProgram kezel&" kezelési tartomany
ismertetése

LProgram” kezelési tartomany
ismertetése

» ,Diagnézis” kezelési tartomany
ismertetése

,Uzembe helyezés” kezelési
tartomany ismertetése

.Custom” kezelési tartomany
ismertetése (OEM OPCIO)

Il. A Siemens 840DSI_OP vezérlés
programozasa

CNC vezérlés és szerszamgép

e CNC program tartalma (fogalmak
tisztazasa)

Utinforméciok és programozasi
szabalyai

A képzés 2. felétdl valaszthaté
technolégiai iranyok:

Esztergdlas technolégiai irdny

¢ A kontUrprogramozas lehet6ségei
SHOPTURN-ben mintapéldakkal

e Az alprogram és szubrutin technika
Iényege, alkalmazdasanak
lehet6ségei, programozasi szabalyai

¢ A koordinata-transzformaciék

programozasanak lehet&ségei

(eltolas /elforgatés /tlikrozés/

nagyitas) és szabalyai, programozasa

SHOPTURN-ben mintapéldakkal

A paraméteres (valtozokkal torténd)

programozas lényege,

alkalmazasanak lehetéségei

Az esztergaciklusok programozasi

lehet8ségei és szabalyai

Az esztergaciklusok programozasi

szabalyai SHOPTURN-ben

mintapédakkal

A faréciklusok programozasi

lehet8ségei és szabalyai SHOPTURN-

ben mintapédakkal

A maroéciklusok programozasi

lehet8ségei és szabalyai SHOPTURN-

ben mintapéldakkal

Maras technolégiai irany

* A kontUrprogramozas lehet6ségei
SHOPMILL-ben mintapéldakkal

e Az alprogram és szubrutin technika
Iényege, alkalmazasanak
lehet&ségei, programozési szabalyai

* A koordindta-transzformaciok
programozéasanak lehetdségei
(eltolds /elforgatds [tlikrozés/
nagyitas) és szabalyai, programozasa
SHOPMILL-ben mintapéldakkal

¢ A paraméteres (valtozdkkal torténd)

programozas lényege,

alkalmazasanak lehet&ségei

A faréciklusok programozaési

lehet&ségei és szabalyai SHOPMILL-

ben mintapédéakkal

¢ A maroéciklusok programozasi
lehet&ségei és szabalyai SHOPMILL-
ben mintapéldakkal

* A nagy sebességli megmunkalas és
alkalmazasi lehetdségei

Célcsoport
Gépkezel6k, opciondlisan karbantartdk

Létszam
Minimum 6, maximum 8 f6

Sziikséges alapismeretek
Alapfokd CNC és mardsi technolégiai
ismeretek

Id6tartam:
5 nap

Helyszin

Budapest, Siemens Zrt.
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