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Bara vanligt vatten

anligt vatten &r inte sa bara. Det &r
s / bland det finaste och hérligaste som
finns, i vilken form det &n mé vara.
Att ta sig ett dopp i en spegelblank sjo, att
segla i en storslagen skargard, att vaska
av sig i en klar fjallback, att stdlla sig i
duschen efter ett hart trédningspass och
att klunka i sig ett stort glas vatten - det
ar sjalvklarheter for mig. Men inte for de
flesta andra ménniskor pa jordklotet.
Vatten ar inte bara vackert, det dr var
viktigaste resurs. Och en bristvara. Darfor
maste vi ta hand och vérna om denna livs-
viktiga resurs.

Pa Siemens har vi erfarenheten och exper-
tisen som kravs. Vi har losningarna for att
behandla, rena och transportera vatten,
béde néar det géller dricksvatten, avlopps-
vatten och industriellt avfallsvatten. Efter
att Siemens for nagra ar sedan forviarvade
det amerikanska foretaget US Filter, som
nu gir under namnet Water Technologies
som en del i Siemens, kan vi till och med
leverera hela reningsanldggningar med
filterrening.

Ann-Louise Lindmark

Ansvarig utgivare
ann-louise.lindmark@siemens.com
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Faktum &r att vi faktiskt &r nummer ett
pé vérldsmarknaden for vattenbehandling
och vattenrening. Det hér dr naturligtvis
omraden som stédller mycket hoga krav pa
tekniken, krav som vara produkter, system
och l6sningar inom automation, instru-
mentering, analyssystem, installationstek-
nik, drivsystem, energiforsorjning och
energistyrning klarar.

Stockholm Vatten véljer att framtidssdkra
med hjilp av Siemens. I avloppsrenings-
verken i Bromma och Henriksdal - det
senare ett av vérldens storsta reningsverk
under jord - renas skitvatten frdn en mil-
jon stockholmare, inklusive mig sjalv. I takt
med att befolkningen okar kravs kraft-
fullare och mer flexibla styrsystem som kan
byggas ut vid behov och som ger en bra
kontroll 6ver processerna. Darfor later
Stockholm Vatten i ett jatteuppgraderings-
projekt byta ut befintliga system till
Siemens processtyrsystem.

Lads ocksd om reningsanldggningen i
GoOteborgs hamn som renar svart fororenat
vatten fran béatar och industrier. Flera

gamla automationslosningar byttes ut till
en enda Siemens-plc. Med noggrannare
dosering och béttre kontroll gar det nu at
mindre kemikalier. Du kan ocksé ldsa om
det nya &aventyrsbadet i Upplands Vésby
som har miljovanligare badrening och dar
overskottsvirme tas frdn avloppsvattnet
och fréan ishallen bredvid.

Férutom vatten ar biogas ett hett &mne.
I Orebro finns Sveriges - dn s& linge -
storsta biogasanldggning. Har produceras
biogas av vegetabiliska restprodukter som
annars bara skulle slangas. Den nybyggda
anldggningen och tankningen pa& buss-
depan for de numera biogasdrivna stads-
bussarna styrs med Siemens styrsystem.
Med vart kompletta utbud och var moj-
lighet att ge service och underhall 6ver hela
varlden tar vi hand om varldens resurser.
Lat oss tillsammans jobba for en hallbar
utveckling, for bade ménniskor och miljo.

God jul och ett gott blatt ar!
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| Vatten

Vi har teknik i varldsklass for var
viktigaste resurs - vatten. Varje dag
behandlas 6ver atta miljarder liter
vatten vdrlden 6ver med var teknik.

iemens tar hand om virldens vatten. Det gor

vi med var erfarenhet och expertis och breda

spektrum av produkter, system, l6sningar och
tjanster — for bade dricksvatten, avloppsvatten och
industriellt avfallsvatten.

Med vart kompletta utbud dr Siemens nummer ett
pa varldsmarknaden for vattenbehandling och vatten-
rening, omraden som stdller hoga krav pa tekniken.
Vi har automation, instrumentering, analyssystem,
installationsteknik, drivsystem, energiforsorjning och
energistyrning som klarar dessa krav — och erbjuder
service och underhall 6ver hela vérlden.

Vi jobbar med att forverkliga en hallbar vatten-
forsorjning, for bade manniskor och miljo. Lat oss ta
hand om varldens vatten, tillsammans.

4 Siemens Automationsnytt 4 | 2009
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| Modernisering av reningsverk

Stockholm

Vatten
i framtidss:

akrar

och later SIMATIC PCS7
styra avloppsvattenreningen

: _“ e i l it %att a, kn

P ! i - \"?" ] ger enbra: kpni?i‘o
08 N T P “wdl behov byts befmtllga system ut'och ersatts med Simatic PCS.7-

iett jatteuppgra{ermgspro;ekt som ska vara klart 201 25"’

3 'OOOIk\{?dratr.neter
uragglﬁn\g%n \H&ﬁrlksdal -
‘E‘i\&& pas t3r§ta uch‘ moder

mhg\sv}efk odr ettav
s\ierk under]ord For

A -\ y tt

s r\astewav
¢ eps t rsta ’rqh
'L ullareloch: }ner ﬂe)abia styrsystem som™
| er protesse:na och som kantbyggas ut

M

Pa Stockholm Vattens reningsverk i Henriksdal och Bromma renas avloppsvatten

fran en miljon manniskor. | takt med att befolkningen 6kar kravs kraftfullare och mer
flexibla styrsystem som kan byggas ut vid behov och ger en bra kontroll 6ver processerna.
| ett jatteuppgraderingsprojekt byts befintliga system ut och ersatts med Simatic PCS 7.
Enhetliga, flexibla och framtidssdakra anlaggningar blir resultatet.

tet dar befintliga ABB-, Satt- och

P rojekt 2012 kallas det, jatteprojek-
Mitsubishistyrsystem pa Stockholm

Vattens avloppsreningsverk i Henriksdal
och Bromma byts ut till Siemens process-
styrsystem Simatic PCS 7.

43 processtationer och 20000 I/O ska
bytas i 16 etapper fram till ar 2012. Etapp 1
i Henriksdal med design och standarder
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ar genomford och godkénd, etapp 2 och
3 under arbete liksom etapp 1 och 2 i
Bromma.

- Det har dr det storsta enskilda auto-
mationsprojekt vi har varit med om déar
enbart automationssystemet byts ut, sager
Lennart Reje, chef for automationssektio-
nen p& AF-Engineering.

AF-Engineering ir totalentreprenér och

funktionsansvarig och levererar tillsam-
mans med Siemens automationssystemet
sd att Stockholm Vatten far framtidssikra
reningsanlaggningar.

Enhetlig styrning. Stockholm kommer nu
att fa integrerade och samspelta avlopps-
reningsverk, med Totally Integrated Auto-
mation fran toppen till botten.




Det luktar inte jattegott. Stockholm Vatten
renar avloppsvatten fran en miljon manniskor.

| takt med att befolkningen 6kar kravs kraftfullare

och mer flexibla styrsystem.

Tommie Stromberg, projektledare Siemens, Curt
Gustavsson, el- och systemingenjo6r Stockholm Vatten,
Veronica Munoz, inneséljare Siemens, Robert Maier,
inhyrd av AF-Engineering via Siemens som lead engineer
och Simatic PCS 7-specialist, och Susanne Stec, innesiljare

Siemens, gar en rundtur i reningsverket.

- De gamla systemen lirade inte s& bra
ihop. Onskemalet frdn Stockholm Vatten
var att fa det enhetligt bade inom och mel-
lan anldggningarna. D& géllde de for oss
att komma fram till vilket system som var
lampligast, sager Lennart Reje.

Fardigt vattenbibliotek. Valet foll pa
Siemens, som har ett fardigt vattenbiblio-
tek med 6ver 100 styrsystemsfunktioner
speciellt anpassade for de krav och drift-
satt som forekommer inom detta segment,
framtaget av Siemens kompetenscenter i
Tyskland for vatten och avloppsvatten,
Competence Center Water & Wastewater.

- Kraven pa den moderna tekniken idag
ar komplexa, det krévs att man kan sina
saker, sdger Lennart Reje.

De kraftfulla processorerna i Simatic S7-400-cpu:erna och det fardiga
vattenbiblioteket i processtyrsystemet Simatic PCS 7 med anpassade
funktioner for vatten och avlopp var intressanta for kunden.

- Det fardiga vattenbiblioteket i PCS 7
med anpassade funktioner for vatten och
avlopp tyckte vi var jatteintressant. Kapa-
citeten i S7-400-cpu:n hjélpte ocksa till
att avgora, det ar valdigt kraftfulla proces-
sorer, sdger Lennart Reje.

- Nu kommer de att kunna overvaka
anldggningarna pa ett effektivare och
sdkrare sitt.

Med ett sddant hir system kan man
snabbare upptidcka om nagot krénglar och
undvika till exempel Overbreddningar,
siger Mats Wiklund, lead engineer pa AF-
Engineering och utbildad Simatic PCS 7-
specialist.

— Med Siemens ger vi Stockholm Vatten
framtidssdker teknik och anldggningar
som ligger steget fore, sdger Lennart Reje.

' AF-Engineering ir totalentreprenér och funktionsansvarig och levererar
tillsammans med Siemens automationssystemet. Marcus Rickardsson och
Fredrik Holmberg &r automationsingenjdrer och programmerar pa AF:s
kontor i Solna infor etapp 2 pa Brommaanlaggningen.

Integrerad och flexibel utrustning. Allt
bygger pd samma plattform, med en och
samma produktfamilj och ett enda system.
Behover kapaciteten okas i framtiden ar det
enkelt att bygga ut med decentraliserade
enheter.

- Gamla system kan vara som black-
boxar med oként innehall som det &r svart
att ga in och gora éndringar i. Nu gar vi
over till ett enhetligt system for alla proces-
ser i anlaggningarna, med en gemensam
kunskapsbas, sager Curt Gustavsson, el-
och systemingenjor pa Stockholm Vatten.

- Det ar en stor fordel att ha integrerade
system. Om man kor olika fabrikat pa
plc:erna och operatorsdelen gar man miste
om en hel del datatransparens och syste-
men blir svarare att modifiera och felsoka i.

forts. ndsta sida
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| Modernisering av reningsverk

Uppe pa berget i Henriksdal finns dven en biogasanldaggning, dar restprodukter fran reningsverket
och organiskt material fran en mottagningsstation pa omradet rétas och bildar biogas. Har har bussar
tankats med biogas dnda sedan 1920-talet da reningsverket byggdes. Forutom som fordonsbrénsle
anvands biogasen dven till uppvarmning och elenergi: 50 procent av den vdarme och elenergi som
reningsverket i Henriksdal behover kommer fran egna generatorer som drivs med biogasen. Gasen
fran reningsverket anvands ocksa i bland annat spisar i den miljéanpassade stadsdelen Sickla udde

i Hammarby sjostad. Slammet som blir ver fran rétningskammaren centrifugeras forst i Sickla och

anvands sedan pa akrar och som marktackning.

forts. fran foreg. sida
Med det nya systemet racker det med att
mata in information pé ett stélle och sé slar
andringen igenom bade i styrsystemen och
i operatorsdelen. Dessutom féar vi enklare
kontroll over allt och kan kolla hela anlagg-
ningarna samtidigt fran ett stdlle. Nar allt
bygger pd samma plattform och ett enda
system ar det ocksd enklare for operato-
rerna att lara sig, sdger Curt Gustavsson.

- Reservdelslagret blir dessutom mycket
mindre och vi vet var vi kan f& support
ifran, sdger Curt Gustavsson.

Enklare diagnos och underhall. Den nya
processtyrningen ger béttre verktyg for
diagnos och utvarderingsmojligheter. Med
programvaran Asset Management kan
Stockholm Vatten ocksa enklare hélla koll
pa nér till exempel de olika delarna ska
servas.

Processen kan inte stannas. Hela Stock-
holm &r uppbyggt med ett och samma
avloppsnét. Eftersom reningsverken inte
kan std stilla byts systemen ut bitvis medan
processen pagar. Det gor dels att de nya
delarna maste kunna kommunicera med
de gamla, dels att noggrann planering
kravs.

- Det handlar om oerhort korta stopp-
tider pa atta till trettio timmar. Vi har fatt
forbereda vildigt noga med kartliggning

8 Siemens Automationsnytt 4 | 2009
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- Det ar en stor fordel att ha integrerade system,
sager Curt Gustavsson, el- och systemingenjor
pa Stockholm Vatten.

- Med Siemens ger vi Stockholm Vatten

¢ framtidssdker teknik och anldggningar som

ligger steget fore, sdger Lennart Reje, chef for
automationssektionen pa AF-Engineering.

Avloppsvattnet renas i flera steg' med mekaniska, kemiska®
och biologiska metoder innan det slépps uti Ostersjon.

av befintliga system och allt elektriskt och
har gjort noggranna tester for att det sedan
ska gd snabbt att gora sjalva bytet, sdger
Lennart Reje.

Partners att lita pa. For att kommunicera
mellan anldggningarna anvands ett back-
bonenit, dar Stokab har dragit fiber.
Montaget i anldggningarna gors av Elektro-
montage. Servicekontrakt har tecknats med
Siemens serviceavdelning.

- Vi hade hoga krav eftersom anlidgg-
ningen inte far std still. Det krédvs valdigt
mycket planering och mycket dokumenta-
tion. Siemens och AF klarade de kraven,
sdger Curt Gustavsson.

- Vi har jobbat mycket tillsammans med
Siemens tidigare. Det ar skont med part-
nertinkandet, nar man har ett intensivt
samarbete kan man inte ha nagra hemlig-
heter for varandra, sdger Lennart Reje.



Daniel Offrell, automationsingenjor pa
AF-Engineering, programmerar pa AF:s kontor
infor etapp 3 pa Henriksdal.

En av engineeringsstationerna pa reningsverket
i Henriksdal. Robert Maier ar inhyrd av AF-Engineering
via Siemens som lead engineer och PCS 7-specialist.

| AF-Engineering ser tillsammans med Siemens till att Stockholm vatten far framtids-
sakra reningsanlaggningar. Veronica Munoz, inneséljare pa Siemens, Mats Wiklund,
lead engineer pa AF-Engineering och utbildad Simatic PCS 7-specialist, Susanne

. Stec, innesiljare pa Siemens, och Tommie Stromberg, projektledare pa Siemens,

i AF:s nya, fina lokaler vid Haga Norra i Solna.

Processtyrsystem: Simatic PCS 7;
43 processtationer med S7-400-cpu:er,

Stockholm Vatten AB &r ett kommunalt bolag 6 redundanta PCS 7-servrar. 1 webbserver

som dgs av Stockholms stad och Huddinge
kommun. Stockholm Vatten producerar och
distribuerar dricksvatten fran tva vattenverk
(Norsborg och Lovd), tar hand om och renar
avloppsvatten i tva avloppsreningsverk
(Henriksdal och Bromma) samt underhaller
ledningsnéat, pumpstationer, vattenreservoarer

med mera. www.stockholmvatten.se

AF-Engineering &r en sektor inom AF, ett
ledande tekniskt konsultforetag med erfarenhet
frdn mer &n ett drhundrade. AF erbjuder tjanster
och I8sningar for industriella processer, infra-
strukturprojekt och utveckling av produkter och

it-system. www.afconsult.com

Solution Partner

SIEMENS

Automation

for distansuppkoppling, 2 Open PCS 7-servrar
for kommunikation med andra databaser,

16 operatorsstationer med 45 skdrmar,

4 engineeringsstationer

Funktionsbibliotek:
Water Library och Asset Management

Tradl6sa operatorsstationer:
4 st Simatic Mobile Panels

Busskommunikation: Profibus DP med Profibus
OLM, Profibus PA, AS-Interface

Distribuerade 1/0:
Simatic ET 200M och AS-Interface-noder

N&tverkskommunikation:
Ethernet, Scalance X-switchar

Tradlds Ethernetkommunikation:
Scalance W med IWLAN

Sms-larm: Alarm Control Center
Strémforsorjning: Sitop
Mellanspanningsstallverk: 8DJH, 12 kV

Reldskydd: Siprotec av typerna 75162, 75J64,
7UM62 och 6MD63

Onskemalet fran Stockholm Vatten var att fa
enhetlig styrning bade inom och mellan anldagg-
ningarna i Bromma och Henriksdal. Nu far de
enklare kontroll 6ver allt och kan kolla hela
anldaggningarna samtidigt fran ett stalle. Behover
kapaciteten 6kas i framtiden ar det enkelt att
bygga ut med decentraliserade enheter.

Varldsledande teknik
for varldens vatten

www.siemens.com/water
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renar avfallsvatten
i Goteborgs hamn

g

Nar Stena Recycling skulle bygga om

sin reningsanlaggning for industrielt
avfallsvatten.i,Goteborgs hamn passade man

paatt byta ut det gamla Simatic S5-styrsystemet

och en mangd sma egna automationslésningar. En enda
Simatic S7-plc styr nu den flodesreglerade processen, dar det
med noggrannare dosering och battre kontroll gar at mindre
kemikalier, vilket blir bade billigare och battre fér miljon.

en kemiska och biologiska renings-
D anldggningen Ciclean 2 i Goteborgs

hamn éar specialiserad pa svart foro-
renat vatten. Har renar Stena Recycling
avdragsvatten fran bétars maskinrums-
slam samt industriellt avloppsvatten fran
industrier.

Nar Stena Recycling skulle bygga ut
reningsbassangen for att oka kapaciteten
passade man dven pa att forbattra styr- och
overvakningssystemet. Samtidigt &ndrades
processen fran batchvis produktion till
kontinuerligt flode som ska kunna ga
dygnet runt, vilket stdller storre krav pé
processen.

10 Siemens Automationsnytt 4 | 2009

- Det 4r som om man istéllet for att gora
en sats pannkakssmet i taget skulle gora en
kontinuerlig pannkakssmet som rinner
hela tiden, sédger Lars Jaurelius, elektriker
pé Ex-Te El, foretaget som Stena Recycling
anlitade for att migrera det gamla Simatic
S5-styrsystemet till Simatic S7.

- Det dr oerhort viktigt att ha koll pa
processen, vattnet méste renas fran losta
organiska foreningar innan det sldpps ut
i Gota alv, siger Maurice Bourne, kemist
och produktionschef pa Stena Recycling
i Goteborg.

- Det ar en tuff miljo med mycket kemi-
kaliedoseringar.

Lars Jaurelius, Maurice Bourne och Oscar Nilsson
framfor Stena Recyclings reningsanlaggning for
avdrags- och avfallsvatten i Géteborgs hamn,
dar det gamla Simatic S5-systemet och ett hop-
kok av egenfixade sma automationslésningar
migrerades till en enda Simatic S7-plc.

Bakterier som dter. For att rena vattnet
anvands bade kemisk, mekanisk och bio-
logisk rening.

I den kemiska reningen doseras jarnklo-
rid, natriumhydroxid och polymer i vattnet,
varvid féallningar bildas och féroreningarna
flockar ihop sig i sjok, som sedimenteras
bort med hjdlp av lamellfilter. P4 s& sitt
far man bort det vérsta innan det dr dags
for den biologiska reningen.

I den biologiska reningen anvédnds
mikroorganismer — bakterier helt enkelt -
som dter upp syreforbrukande amnen.
Nér nedbrytning av organiska &mnen sker
i vatten minskar namligen syret i vattnet.




Fran kontrollrummet kommer
produktionschefen pa Stena Recycling,
Maurice Bourne, at hela anldaggningen
och har nu béttre 6verblick 6ver hela
processen. For styrning, 6vervakning och
loggning anvands multipanelen Simatic
MP 377 med Simatic WinCC flexibel.
Lars Jaurelius till vanster ar elektriker
pa Ex-Te El och den som tillsammans
med Siemens programmerade om hela
anldaggningen och dndrade till flodes-
reglerad drift.

Det vita skummet &r bakterier

som jobbar. Mikroorganismerna dter
upp syreférbrukande @mnen och haller
nere COD-halten. Om det ar for hett, for
kallt, for lag syrehalt eller for lagt eller
hogt ph-varde kan bakterierna do.

For att fa till den noggranna process-
regleringen anvands en mangd mjuk-
varauregulatorer i plc:n.

COD, Chemical Oxygen Demand, ar ett
matt pd midngden syre som forbrukas vid
nedbrytningen. Ju hogre COD-varde, desto
lagre syrehalt i vattnet. Om alltfér mycket
syreforbrukande d&mnen slipps ut som
forbrukar syret kan vattenlivet ta skada.
Darfor anvands bakterier i reningsproces-
sen som sa att séga &dter upp de syreforbru-
kande @mnena och haller nere COD-vérdet.

Om det &r for hett, for kallt, for 1ag syre-
halt eller for ldgt eller hogt ph-viarde kan
bakterierna avta eller till och med doé.

- Det kan ta ett ar att bygga upp bakterie-
kulturen for reningen igen. Darfér maste vi
ha noggrann kontroll éver alla delar, sager
Maurice Bourne.

Migrering gav battre process - lite styr
mycket. Ex-Te El migrerade det gamla
Simatic S5-systemet till Simatic S7. Utover
det gamla S5-systemet fanns dessutom ett
hopkok av egenfixade sma automations-
losningar med ett otal slangar och kablar.

- Det var som ett spindelnét, beréttar
Lars Jaurelius.

Ex-Te El programmerade tillsammans
med Siemens om hela anliggningen och
andrade till flodesreglerad drift. For att
kunna migrera medan anldggningen var i
drift fick man ha tva plc-program igang
samtidigt.

Nu styr istdllet en enda plc hela renings-
processen. Och Maurice Bourne har fatt
béttre overblick over hela processen.

- Jag kan styra anlaggningen mycket
enklare nu och framforallt hitta eventuella
fel 1att. Det dr den viktigaste delen for mig.

Maurice Bourne ar kemist i grunden och har

full koll pa den tuffa miljon. Med noggrannare
dosering genom battre processreglering gar det
nu at mindre kemikalier, vilket blir bade billigare
och battre for miljon. Kvaliteten pa vattnet har
dessutom blivit battre.

Brunt vatten ska bli rent vatten. Atminstone
renare. Efter reningen hér i Ciclean 2 skickas
vattnet vidare till Ciclean 1 for vidare behandling
innan det sldapps ut i Gota alv.

Eftersom det ar en kontinuerlig process
maste jag snabbt kunna spara felet om
nagot intraffar.

Fran kontrollrummet kommer han at
hela anldggningen och med hjalp av funk-
tionerna Smart Service och Smart Access
kan han dven komma &t anldggningen via
fjarruppkoppling.

- Dessutom har vi fatt béttre rening och
kvalitet pa vattnet.

Noggrann dosering battre fér miljon.
Kemikalierna som doseras till processen
regleras nu med exakta varden, vilket ar
knepigare dn det later eftersom processen
hela tiden &ndrar sig, bade vad géller
mangden vatten som kommer in och sam-
mansattningen av fororeningar i vattnet.

For att fa till den noggranna process-
regleringen finns en massa mjukvaru-
regulatorer i plc:n. 16 PID-regulatorer regle-
rar ph-virde, flode och syrehalt i anlagg-
ningen.

- Jag har aldrig gjort ett plc-program
forut med sd mycket berdkningar, sidger
Oscar Nilsson, som fran Siemens sida gjor-
de programmeringen tillsammans med
Ex-Te EI.

- Vi renar 70 000 kubikmeter vatten
om aret. Uppehallstiden dr mindre 4n tva
dagar fran det att vattnet kommer in till
det gar ut igen. Med den exakta process-
regleringen behover vi nu inte anvanda
onodigt mycket kemikalier utan bara det
som exakt behovs. Det blir bade billigare
for oss och battre for miljon, sager Maurice
Bourne.

Stena Recycling

Stena Recycling AB &r Nordens ledande ater-
vinningsféretag och tar hand om avfall och
uttjdnt material for atervinning och ateranvand-
ning. Stena Recycling erbjuder dven miljoutbild-
ningar och radgivning. Huvudkontoret finns

i Goteborg. www.stenarecycling.se

Ex-Te El

Ex-Te EIl AB dr ett installationsforetag i Goteborg

som jobbar med allt inom el, tele och data och

dven automation inom framst industri.
www.ex-te.se

Styrsystem: Simatic S7-315

HMI: Simatic MP 377, OP 77B;
Simatic WinCC flexibel med Smart Service,
Smart Access och Alarm-S

Busskommunikation: Profibus
Distribuerade 1/0: Simatic ET 200M, ET 200S
Drivteknik: Micromaster 420 frekvensomriktare

Lagspanningsapparater:
Sirius 3RW mjukstartare

Installationsprodukter:
Alpha fix kopplingsplintar

Noggrann processreglering
med uppgraderad styrning

www.siemens.com/plc-migration
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Reportage | Energieffektivt i simhallen

Siemens haller va

I nya aventyrsbadet i Upp'l"ands Vashy

ishallen bredvid och fra
ingen sker med salt istallet for

armefordelningen har gjor

av Styrmek System, som ar fortjust

paraterna fran Siemens som &r intelligenta och sparar montagetid.

et nya dventyrsbadet i Upplands
D Visby ar ett vilkommet komplement

till Fyrishov i Uppsala och Sydpolen
i Sodertdlje for stockholmarna. Det nya
Vilundabadet dr en komplett bad- och frisk-
vardsanldggning. Hér finns simhall, vatten-
rutschkanor, bubbelpool, fontaner, ljus-
och fargspel under vattnet, strandbassang,
strom- och vagbassdng och gym- och
grupptraningslokaler.
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Salt istallet for klor. I det nya badet slipper
man klorlukten som férknippas med sim-
hallar. Har haller man istéllet salt i vattnet.
Nér sedan strom kors genom vattnet delar
sig saltet, natriumkloriden, i sina bestands-
delar och det fria kloret dodar da bakterier.

Till reningen anvénds ocksa UV-ljus som
ocksd renar vattnet frdn bakterier. Aven
kemikalier och sandfilter hjélper till. Bad-
vattnet pumpas ur bassdngen och pumpas
hela tiden runt i systemet. Om nagot, till
exempel ett plaster, fastnar i filtren back-
spolar man och kor ut det vattnet i avloppet.
I duscharna cirkulerar hetvatten igenom
med jamna mellanrum for att det inte ska
bildas legionellabakterier.

- Konsten med vattenrening ar att balan-
sera kemikalierna, inte for mycket och inte
for lite, siger Bo Wallner, konstruktor pa
Styrmek System som har gjort automa-
tionsstyrningen i dventyrsbadet: badrening,

fastighetsventilation och undercentral for
varmefordelning.

Aterfor viarme. Overskottsvirme tas fran
ishallen bredvid badanldggningen, dar
en pump pumpar Overskottsenergi fran
hallen. Varme tas ocksa fran avloppsvattnet
samt fran returen fran ventilationen. Nar
detta inte ridcker anvinder man &ven fjarr-
viarme, dar varmevaxlare for over virmen
fran fjarrvarmen till fastighetens varme-
system. Den inkommande virmen regleras
med ventilstalldon.

Suverdna startapparater. For styrningen
anvander Styrmek System Siemens automa-
tionssystem med HMI-paneler och skydds-
och startapparater med Profibus- och AS-
Interface-kommunikation.

- Startapparaterna nu ar helt suverdna.
Sarskilt kompaktstartaren Sirius 3RA6 dar



Till vanster: Johan Larsson, forsaljnings-
ingenjor Siemens, och Bo Wallner, konstruk-

Hoj- och sankbart golv
ger en flexibel anldaggning.

Det ar mycket som ska regleras och styras.
Under simhallen sitter manga pumpar, ventiler och rér.

tor Styrmek System, torrsimmar i det nya
dventyrsbadet i Upplands Vasby.

man far tre apparater i en, motorskydd,
kontaktor och elektroniskt Overlastskydd.
Det sparar en himla massa montagetid,
sarskilt i en sddan har anldggning dér det
ar vildigt manga pumpar och ventiler och
mycket virme och annat som ska regleras
och styras.

- Och de hér, sager Bo Wallner och pekar
pé en mjukstartare, de har sma rackarna ar
mycket intelligenta fast de ser sa oansenliga
ut.

- Inte behover man byta startapparat om
motorn ska dndras heller, en startapparat
tacker flera motorstorlekar, man &ndrar
bara stromstyrkan.

Energieffektivt &dventyrsbad. Styrmek
System har sett till att Vilundabadet har fatt
en energieffektiv anldggning med varme-
overféring och atervunnen energi fran
ishallen och avloppsvattnet. Att slippa
anvénda klor till reningen ar ocksa bra for
miljon.

Just simhallar har kommit att bli nagot
av en specialitet for Styrmek System. Det
borjade med Skarholmsbadet i Stockholm
och fortsatte sedan med Hogdalens simhall
i Bandhagen, Tivolibadet i Kristianstad,
Vildmarkshotellets spaanlaggning i Kol-
maérden, Gustavsbergsbadet pa Varmdo
och nu alltsd Vilundabadet.

- Vi ar alldtare, oavsett vilket omrade
man jobbar med s& dr det samma slags
problem som ska losas. Men framst jobbar
vi inom process-, energi- och miljoindustri,
déar det krévs hog kompetens och lang erfa-
renhet inom styrning, reglering och over-
vakning.

Det nu fardiga badet
invigdes efter sommaren.

- De har sma rackarna dr mycket intelligenta
fast de ser sa oansenliga ut, séger Bo Wallner,
konstruktér pa Styrmek.

Den lilla godingen ar en mjukstartare, Sirius
3RW40, som normalt brukar sitta i skapen.

Uppe till vanster sitter kompaktstartarna
Sirius 3RA6 med tre apparater i en: motorskydd,
kontaktor och elektroniskt dverlastskydd.

Det nya dventyrsbadet i Upplands Vasby ar

en komplett bad- och friskvardsanlaggning med

simhall, vattenrutschkanor, bubbelpool, fonta-

ner, strandbassang, strom- och vagbassing

samt gym- och grupptraningslokaler.
Vilundabadet drivs av Medley pa uppdrag av

Upplands Vasby kommun.

www.medley.se/vilundabadet

Styrmek System AB &r en systemintegrator av
automationsldsningar och tar helhetsansvar fran
konstruktion och programmering till installation
och idrifttagning. Kontoret finns i Fittja.
www.styrmek.se

Styrsystem: Simatic S7-315-DP
HMI: Multipanel Simatic MP 277

Busskommunikation:
Profibus, AS-Interface; DP/AS-i-link

Distribuerade 1/0: Simatic ET 200M

Lagspanningsapparater: Sirius 3RA6
kompaktstartare, 3RW40 mjukstartare,
3UG4 spanningsovervakningsrelder

Installationsprodukter:
Beta 5SY dvargbrytare, 5SU jordfelsbrytare

Byggnadsautomation:
Ventilstalldon Acvataix SKB60

Strémforsorjning: Sitop

Suverdna startapparater

www.siemens.se/sirius
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Reportage | Effektiv och sdker biogasproduktion

Sveriges storsta
biogasanlaggning

y If
Ll

III||

styrs med Siemens styrsystem

Over en natt byttes alla stadsbussar i Orebro ut till

nya, lila biogasbussar. | en nybyggd anlaggning produceras
biogasen av vegetabiliska restprodukter och energigrédor.
Sveriges stérsta biogasanlaggning och tankningen pa

den nya bussdepan styrs med Siemens styrsystem.

anlaggning just blivit fardig. Har pro-

ducerar Swedish Biogas International
biogas av vegetabiliska restprodukter. Half-
ten dr grodor av olika slag: vatmarksgréas
fran fagelsjon Tysslingen, vallskdrd och
grds fran lantbruken runt omkring samt
sekunda spannmadl som inte duger till foda.
Den andra haélften dr vegetabiliska restpro-
dukter fran livsmedelsindustrin: slam och
felkdrningar fran jos-, saft- och bryggeri-
néring runt Orebro.

I Orebro har Sveriges storsta biogas-
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- Vi stoppar in 140 ton material varje
dygn som annars bara skulle sldngas. Och
allt har gron bakgrund.

Det berattar Sven-Goran Sjoholm, mark-
nadschef pa Swedish Biogas International
som har byggt och dger anldggningen.

- Fran Spendrups i Grangesberg far vi till
exempel det som blir kvar frdn malten nér
man brygger 6l. Det innehéller mycket energi.

Slutet kretslopp. Biogasen, som dr metan-
gas, ar en effektiv energikdlla som ingér
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i ett naturligt kretslopp. De férnybara ra-
varorna bryts ned genom en rotnings-
process av mikroorganismer som omvand-
lar materialet till metangas, som sedan kan
anvandas till fordonsbransle, elproduktion
eller uppvarmning.

Resterna fran rotningen, som brukar
kallas biogodsel och har ett enormt bra
néringsinnehdll, gar tillbaks till lantbru-
karna som slipper anvdnda konstgodsel.
Kretsloppet ar slutet.

Ersatter fulbransle. Energiinnehallet i bio-
gasen som produceras i Orebro motsvarar
60 gigawattimmar per ar.

- Det motsvarar sex miljoner liter flytan-
de fossilt briansle som vi kan ersétta pa det
har sattet. Det minskar koldioxidutslappen
med 14 000 ton per ar, sdger Sven-Goran
Sjoholm.



Naturlig process. Rotningsprocessen &r
en naturlig process. Rdmaterialet fors i tva
linjer till tva rotkammare dar temperaturen
ligger pd 37-38°C. Bakterier bryter ned
materialet i syrefri miljo och metangasen
som utvinns samlas lidngst upp och leds
vidare till ytterligare tva rotkammare. 60—
70 dagar tar rotningsprocessen. Ragasen,
som bestdr av 60 procent metan, renas
sedan fran koldioxod och uppnér slutligen
98 procent metan, vilket dr vad fordonsgas
behover innehélla.

Stadsnat for biogas. I nedgrdvda ledning-
ar skickas den renade gasen fran anldgg-
ningen ut till stadsnétet, diar ocksa biogas
fran Skebicks avloppsreningsverk tillkom-
mer, och gar ut till gastankstéillena i staden
samt den nya bussdepan. Dessutom gar
ledningar frén de tva soptipparna, dar det

140 ton gront ramaterial stoppas in i processen varje dag.
1 tva linjer gar materialet med hjalp av skruvar pa golvet
och pumpar i ror till tva rotkammare, dar bakterier bryter
ned materialet och gas utvinns. Resterna, det sa kallade
biogddslet, samlas i en stor gédselbrunn. Gasen gar vidare
till ytterligare tva rétkammare dér den bryts ned ytter-
ligare. Gasen innehaller nu 60 procent metan och renas
sedan fran koldioxid tills den innehaller 98 procent metan
och dr duglig som fordonsbransle.

LansTrafiken
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spontant bildas biogas, till Universitets-
sjukhuset och Farmek, som pa sa vis kan
anvinda biogas i stillet for olja nir de gor
anga.

Orebros taxi-, kommun- och sopbilar gér
sedan tidigare pa biogas. Dagen innan vart
besok byttes dven alla stadsbussar ut -
samtliga 61 samtidigt under natten - till
nya, lila biogasbussar. Vid en helt ny buss-
depé norr om staden tankas bussarna med
sa kallad l&ngsamtankning under natten.
Kompressorstationen for tryckstegring vid
bussdepan har byggts av Processkontroll.

Integrerad styrning. Christian Strandberg
ar styrsystemsansvarig pa Swedish Biogas
International och den som har sytt ihop
styrningen och kontrollen pa biogasanlagg-
ningen och tankdepan.

- Vi har integrerat styrningen mellan

Till bussdepan som Orebro kommun har I3tit bygga genom
sitt dotterbolag Orebroporten kommer biogasen i nedgrivda
ledningar. Bussarna kopplas pa tankningsrampen och langsam-
tankas under natten. Bussdepan byggdes pa rekordsnabba

sju manader och har plats fér 150 bussar pa en yta av tolv
fotbollsplaner. Kompressorstationen med tre redundanta
kompressorer som arbetar upp ett hégt tryck och tva boostrar
som haller tryck och hastighet under tankningen har byggts
av Processkontroll.

tankstationen och produktionsanldggning-
en. Det ar en héftig process, sager Christian
Strandberg.

Som styrsystem anvands Siemens styr-
system Simatic S7-300 med Ex-klassade
produkter och Scalance S for sdker natverks-
kommunikation mellan tankstationen och
biogasanlaggningen samt dven till huvud-
kontoret i Linkdping.

Biogas allt vanligare. Overskottet skickas
till Stockholmsregionen, dar Swedish
Biogas International har kontrakt med
Stockholm Gas inom Fortum. Efterhand
som forbrukningen okar kommer dock
all biogas att anvandas regionalt. Andelen
gasbilar har 6kat med 300 procent pa bara
nagra ar och de publika gastankstéllena i
Orebro okade sin forsiljning med femtio
procent i somras jamfort med aret innan.

forts. ndsta sida
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Sven-Goran Sjéholm, marknadschef pa Swedish Biogas International
som har byggt Sveriges stérsta biogasanlidggning i Orebro, och Erik
Thermaenius, férsaljningsingenjér pa Siemens som har levererat styr-
ningen, jobbar tillsammans for ett hallbart samhélle, bade ekologiskt

och ekonomiskt.

forts. fran foreg. sida

- Femton procent av allt drivmedel
i Orebroregionen skulle kunna bytas mot
biogas, sédger Katarina Baéth, projektledare
pa Energikontoret Regionférbundet Ore-
bro, som har gjort en forstudie om regional
produktion av biogas.

- Det kraver dock att alla restprodukter
i regionen som gar att anvidnda sasom
avfall och gronmassa verkligen anvidnds
och inte gér till spillo.

- Totalt skulle regionen kunna produ-

Biogasanldggningen i Orebro ar Sveriges forsta biogasanldggning

som drivs med grénmassa sasom vatmarksgras, vallskord och sekunda
spannmal samt vegetabiliska restprodukter fran industrin. 50 000 ton
ravara per ar kan tas emot. Eftersom grédor och vallskordar bara kommer
in nagra ganger per ar kravs rejala lagringsutrymmen. Resterna som blir
kvar nar biogasen utvinns gar tillbaka till bnderna som biogddsel,

45 000 ton per ar. Kretsloppet ar slutet.

Sven-Goran Sjoholm och Christian Strandberg fran Swedish Biogas
International och Erik Thermaenius fran Siemens pa kompressorstationen
vid tankdepan. For att integrera styrningen mellan biogasanldaggningen
och tankdepan har Christian Strandberg, styrsystemsansvarig pa Swedish

Biogas International, anvant Siemens styrsystem Simatic S7-300 med
Ex-klassade produkter och Scalance S for sdker natverkskommunikation.

cera nastan 39 miljoner normalkubikmeter
biogas, vilket ersétter lika manga miljoner
liter bensin och diesel. Utslappen av kol-
dioxid skulle d4 kunna minskas med mer
dn 100 000 ton varje ar.

Kan rotningsprocessen. Den nybyggda
biogasanldggningen och tankdepén har
vackt stort intresse. Sveriges storsta bio-
gasanldggning ar dock inte Sveriges storsta
sarskilt lange till. En lika stor anliggning

ska byggas i Lidkoping, en &nnu storre
i Skarpnack, Stockholm, och férhandlingar
med ytterligare kommuner pégar.

Affarsidén for Swedish Biogas Interna-
tional ar att utveckla, bygga, driva och dga
biogasanldggningar.

- Skillnaden mellan oss och andra kon-
sultforetag ar att vi bara héller pd med
det har. Man maéste kunna sjélva rétnings-
processen och hur ravarorna ska mixas,
sdger Sven-Goran Sjoholm.

Ravaror: grédor och vegetabiliska restprodukter.
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Lagringsyta ensilage.

Rotdel med rétkammare.



stadsbussar med
biogasbubblor
pa taken.

¥ LansTrafiken
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Energiinnehallet i biogasen som produceras

i Orebro motsvarar 60 gigawattimmar per ar.
- Det motsvarar sex miljoner liter flytande

fossilt bransle som vi kan ersatta pa det har

sattet. Det minskar koldioxidutslappen med

14 000 ton per ar, sdger Sven-Géran Sjoholm.

Den nybyggda biogasanldggningen i
Orebro kostade 80 miljoner att bygga och
ligger helt i linje med regeringens vision
om ett helt fossilbranslefritt Sverige 2030.

- Det hér &r inget svart, det dr naturlig
atervinning. Allt organiskt material inne-
héller energi, varfor da bara slanga daliga
grodor?

- Vi jobbar for ett hallbart sambhdlle,
bade ekologiskt och ekonomiskt.
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Gas till bussar och 6vriga fordon.

“blev resultat nar Orebro
over en natt fick lila

- Femton procent av allt drivmedel i Orebro-
regionen skulle kunna bytas mot biogas, sdger
Katarina Baath, projektledare pa Energikontoret
Regionférbundet Orebro, som har gjort en
forstudie om regional produktion av biogas.

Biogddsel for ekologisk odling.

Swedish Biogas International

Swedish Biogas International AB utvecklar, driver
och dger produktionsanldggningar for biogas.
Foretaget har sitt ursprung i den kommunala
verksamheten i Linképing, som genom sin verk-
samhet i energibolaget Tekniska Verken var forst
med en storskalig biogasanldggning och biogas-
bussdrift. 2006 bildades Swedish Biogas Interna-
tional som eget bolag och verkar idag i Sverige,

USA och Sydkorea. www.swedishbiogas.eu

Processkontroll

Processkontroll AB erbjuder produkter och tjans-
ter inom industriell styr- och reglerteknik och
automation och ar specialist pa att konstruera,
utveckla och bygga gastankstationer.
www.processkontroll.com

Styrsystem: Simatic S7-315-2PN/DP, S7-313C

HMI: Simatic MP 377, TP 177;
Simatic WinCC 7.0 Service Pack 1

Industri-pc: Simatic Rack PC 547B
Busskommunikation: Profibus och Profinet

Natverkskommunikation: Scalance X-switchar,
Scalance S612 for saker kommunikation mellan
tankstationen och biogasanldaggningen samt till
huvudkontoret i Linkdping

Installationsprodukter: Beta 5SY dvargbrytare

Lagspanningsapparater: Sirius 3RT kontaktorer,
3RW mjukstartare

Effektiva och sdkra
processer inom biogas

www.siemens.com/biogas
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- Mlsmnar foretagsledare
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sIosa mojligheter nar

Reportagebesoket hos Skaltek i Kungsangen kom att handla om
sa mycket mer dn de integrerade I6sningar fran Siemens som
foretaget anvander i sina kabelforpackningsmaskiner. Det blev
ett filosofiskt samtal om visioner, varderingar och manniskosyn.
Oystein Skalleberg &r foretagsledaren som sétter avtryck.

For 35 &r sedan sag Oystein Skalleberg ett behov av att portionsférpacka kabel och skapade ett helt
nytt forpackningskoncept. Idag exporteras Skalteks maskiner till ndstan 60 lander.
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a?k spolar upp och val
}l” Integrated Automa

sigillméarke som Oystein Skalleberg och

hans medarbetare klistrar pa sina visit-
kort och signerar fér hand innan de 6ver-
racks.

- Det handlar om att skapa fortroende. Vi
smiter inte frdn vart ansvar, siger Oystein
Skalleberg, dgare och grundare av Skaltek,
som har inlett samarbete med Siemens.

Samarbetet innebdr att Skaltek nu
anvander Siemens Totally Integrated Auto-
mation-koncept med integrerade l6sningar
i sina maskiner.

- Anledningen till att vi siktar in 0oss mot
Totally Integrated Automation ar att man
sparar en massa projekteringstid och far
valdigt snabba igangkdérningar, séger
Bengt-Olof Kada, elkonstruktor pa Skaltek.

En av hornstenarna i samarbetet ar
ocksé den support Skaltek far fran Siemens
produkt- och systemspecialister.

— I var tid vill man kunna lita pd ménnis-
kor och foretag. Skoter jag mig far jag ditt
fortroende, sa enkelt &r det. Och nir nagot
gar fel, for det gor det ibland, s ar verklig-
heten, visar det sig om man tar sitt ansvar,
sager Oystein Skalleberg.

I am responsible. S& star det pa det

Portionsforpackar kabel. Det var bristen pa
fortroende som gjorde att Oystein Skalle-
berg for 35 ar sedan startade eget foretag.
Oystein Skalleberg sdg ett behov av att
kunna portionsforpacka kabel och skapade



tillsammans med tvd medarbetare ett helt
nytt forpackningskoncept. Idag har Skaltek
ett sextiotal medarbetare som tillverkar
maskiner och hela linjer som med en
varldsledande teknik forpackar och lindar
pé och av kabel och ror pé kabeltrummor.

- Vi har vunnit vara kunders fértroende
i 57 lander.

Prisbelonad foretagsledare. Skaltek och
dess grundare har uppméarksammats och
belénats med bland annat Albert Bonniers
pris till Arets féretagare och Stockholms
handelskammares Virldsklasspriset for
den sarskilda foretagsfilosofi som genom-
syrar foretaget, en filosofi som gar igen i
allt frdn byggnadens deltaformade arkitek-
tur till tanken om individens eget ansvar.

- Varje méanniska har en unik potential
med granslosa mojligheter. Konsten ar att
inte sdtta granser, att tro pad mojligheterna.

Ansvar och moral. Den forsta maskinen
levererades 1974 till Kabelmetall i Berlin.
Kunden, som hade blivit lovad en maskin
som skulle kunna gora tre hundrameters-
forpackningar per minut, fick en maskin
som forpackade fyra och ett halvt paket
i minuten, femtio procent mer. Maskinen
styrdes med trddad logik av Siemens.
Sedan dess har Skaltek levererat en maskin
iménaden till kunder 6ver hela varlden, nu
med en kapacitet pa 700 meter i minuten.
Idag styrs maskinerna av Siemens integre-
rade automationskoncept Totally Integrated
Automation, med integrerade styrsystem,
busskommunikation, frekvensomriktare,
servosystem, lagspanningsapparater och
installationsprodukter.

- Arlighet, 6dmjukhet och ansvar &r kva-
litet som haller i lingden. Det handlar om
moral.

Kunden ska tjdina mer pengar pa maski-
nen &n vi gor. Vara maskiner ar inte de
billigaste pa marknaden, men formodligen
de mest lonsamma att aga.

Enkelhet, balans och trygghet. Den in-
glasade byggnad dar Skaltek huserar ligger
mitt bland bostadshus i Kungsingen, ett
medvetet val av Oystein Skalleberg som
ville bort frén industrin.

— Det virsta pa en middag &r om man far
en ingenjor till bordet. Jag vill prata man-
niskor och anvandarvénlighet, forklarar
han.

Pa glasdorrarna till entrén mdéts man av
Leonardo da Vincis beromda vitruvianske
man, med en cirkelhalva pa varje dorr som
tillsammans bildar en hel ménniska.

- Manniskan ar totalt symmetrisk, liksom
detta hus som bara har rena linjer. Det ar
enkelheten som ar grejen. Alla ménniskor
soker balans och trygghet. Och ndr ménnis-
kor utsétts for skonhet blir de skona.

- Meningen med livet ar att utvecklas.
Ingen &ar perfekt, men det far inte bli en
ursékt. Alla kan bli genier men vi ar ofta for
lata. Personligen kanner jag att jag har
mycket kvar att lara.

Inspiration och gladje. Pa foretaget finns
varken traditionell budget, organisations-
plan, arbetsledning eller stadpersonal,
istdllet jobbar man med évergripande maél
och egna ansvarsomraden. Personalen
sitter Oppet i kontorslandskap och mitt
ibland dem sitter Oystein Skalleberg sjilv.
- Jag far min inspiration av moten mel-
lan méanniskor och gar ofta pd magkénsla.
Varje medarbetare skriver i slutet av
dagen upp tre saker som har varit bra
under dagen. Varje morgon samlas man och
gar igenom vad som var bra dagen innan.
- Det finns s& mycket att vara tacksam
for i livet. Vi ska ha glddje och nytta av
varandra och ldra oss tillsammans. Fortro-
ende ar grunden, men glddje maste ocksa
finnas, siiger Oystein Skalleberg och avslu-
tar med de ord som star pa baksidan av
hans visitkort:
- Confidence is the start of it. Joy is a part
of it. Love is the heart of it.

Till varje maskin hor tva elskap med Profibus
emellan. Bengt-Olof Kada, elkonstruktér pa
Skaltek, och Kent Akerlund, férsiljningsingenjér
pa Siemens, inspekterar den integrerade
automationslésningen fran Siemens med styr-
system, frekvensomriktare, servosystem, lag-
spanningsapparater och installationsprodukter.

- Det finns inga daliga tider, det finns bara tider
da manniskor tanker daliga tankar.

2001 mottog Oystein Skalleberg Albert Bonniers
pris som Arets féretagare.
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Skaltek

Skaltek AB tillverkar maskiner och hela linjer
som med en vérldsledande teknik forpackar och
lindar pa och av kabel och rér pa kabeltrummor.
Fran anldggningen i Kungsangen exporteras
Skalteks maskiner till framst Europa och
Nordamerika.

www.skaltek.com
Styrsystem: Simatic S7-314C-2DP
Busskommunikation: Profibus

Distribuerade 1/0: Simatic ET 200M

HMI: Simatic MP 177

Servosystem: Sinamics S120
Frekvensomriktare: Sinamics G120

Lagspanningsapparater: Sirius 3RT kontaktorer,
Sirius 3RV motorskyddsbrytare, Sirius 3TK saker-
hetsrelder, Sirius 3SB tryckknappar

Installationsprodukter: Beta 5SY dvargbrytare

Granslosa mojligheter

www.siemens.com/tia
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Reportage | Aterférsiljare inom processinstrument

reglerar allt som flodar

Pa Axel Larssons huvudkontor i Upplands Vasby lagerhalls,
monteras och kundanpassas Siemens ventillagesstallare och
instrument fér fléde, niva och tryck. Nar Siemens aterforsaljare
inom processinstrument 60-arsjubilerar firar man med genera-
tionsskifte. Nagra medarbetare gar i pension och lamnar plats
for unga friska flaktar att ta 6ver pa féretaget som vet hur
produkter ska sitta i och kring rérsystem.

ar Axel Larsson 1949 fick den svens-
N ka agenturen for Audco kikventiler

startade han sitt sjalvbetitlade
foretag. Initialt var tanken att ocksé sélja
verktygsmaskiner, darav namnet Axel Lars-
son Maskinaffir, men framgédngen med
ventilerna gjorde att verksamheten kon-
centrerades till produkter i och kring ror-
system.

Idag, 60 &r senare, dgs foretaget av Axels
son Karl Larsson och dr en av Sveriges
ledande leverantorer av ventiler och instru-
ment. Lagom till 60-arsjubileet gér Axel
Larsson in i ett generationsskifte, dir ndgra
medarbetare gar i pension och darmed
lamnar plats for yngre friska flaktar. Till
exempel utsdgs Axels sonson, Johan
Larsson, tidigare gruppchef i foretaget,
nyligen till vice vd.

- Vireglerar allt som flodar. Det kan vara
vatten, luft, kemikalier eller vad som helst
som flodar i ror, sdger Johan Larsson.
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Auktoriserad aterférséljare. Ventil- och
instrumentforetaget Axel Larsson och
Siemens har samarbetat i manga ar. Sedan
Axel Larsson for tva ar sedan breddade sig
och inforde Siemens hela processinstru-
menteringsprogram i sitt sortiment kan
foretaget kalla sig auktoriserad aterforsal-
jare av Siemens processinstrument.

Axel Larssons tidigare expert pa Siemens
produkter och produktchef for process-
instrument, Kjell Larsson, tillhor den skara
som nu har natt pensionsalder. Efter-
tradaren Kjell Simonsson, tidigare forsalj-
ningsingenjor pa foretaget, har manga ars
erfarenhet inom processinstrumentering.

- De mjuka véardena kring produkterna
har blivit viktigare, som applikationskun-
skap, service, support och lagerhéllning,
sager Kjell Simonsson.

- Vi samarbetar och blir starka tillsam-
mans, sager Anders Leidermark, produktchef
for processinstrumentering pa Siemens.

Christer Andersson, instrumenttekniker pa

Axel Larsson, monterar en ventil i den mekaniska
verkstaden. Har gors injusteringar, provtryckning
och kundanpassningar av processinstrumenten.

Lagerhaller, monterar och kundanpassar.
Pa Axel Larssons huvudkontor i Upplands
Visby finns hoglagret dar Siemens flodes-,
nivé- och tryckgivare och ventilldgesstél-
lare finns for omgdende leverans. I en
mekanisk verkstad monteras ventilerna
med tillbehor. Har gors injusteringar, prov-
tryckning och kundanpassningar av pro-
dukterna. Hér finns ocksa en instrument-
verkstad dar instédllning och kalibrering av
processinstrumenten gors innan de levere-
ras till kunden. Allt kvalitetstestas innan
det skickas ivég.



John Peter Ryott, vd Axel Larsson, Johan Larsson,

vice vd och sonson till grundaren, Kjell Simonsson,
produktchef for processinstrument pa Axel Larsson,
och Anders Leidermark, produktchef for process-

instrument pa Siemens.

Denna flodesmatare, en Sitrans FM Magflo MAG
3100 DN 200 PN 40, ska anvandas i en snokanon-
anldggning for att mata upp vattenmangden som
pumpas upp.

- Med Siemens produkter hjalper vi vara kunder
att uppfylla miljolagar och férordningar, sager
Axel Larssons vd John Peter Ryott.

Ratt produkt till ratt plats. Det kluriga
med processinstrument ar applikationen,
att valja rétt produkt till ratt plats. Instru-
mentens beteende skiljer sig at beroende
p& om omgivningen bestar av kallvatten,
varmvatten, anga eller kemikalier.

- Kunskapen fokuseras alltmer hos leve-
rantoren. Kunderna litar pé leverantorerna att
de ska fa rétt 16sning, sdger Kjell Simonsson.

- Vi levererar nyckelfardiga helhetslos-
ningar med bade féltinstrument, process-
instrument och armatur och erbjuder dven
kringtjanster som till exempel dokumenta-

Pa Axel Larssons huvudkontor i Upplands Vasby finns héglagret dar Siemens flodes-, niva- och
tryckgivare och ventilldgesstallare finns for omgaende leverans. Mattias Parkkila ar verkstadstekniker

pa Axel Larsson.

Kjell Simonsson ar Axel Larssons expert pa
Siemens produkter och produktchef for process-
instrument efter Kjell Larssons pensionering.

tion. Taggmaérkning dr ocksd ndgot som har
blivit vanligare, for att leveranser till en
stor anldggning ska hamna pa rétt plats.

Ratt floden sparar energi. Med ritt ventil-
lagesstillare och givare for flode, niva och
tryck optimeras processerna sa att inte
onodig energi eller onddigt mycket till
exempel doseringskemikalier gar at.

- Med Siemens produkter hjdlper vi vara
kunder att uppfylla miljolagar och forord-
ningar, sidger John Peter Ryott, vd pa Axel
Larsson.

Axel Larsson

Axel Larsson Maskinaffar AB ar Siemens ater-

férsaljare inom processinstrument och en av

Sveriges ledande leverantérer av ventiler och

instrument. Pa huvudkontoret i Upplands Vasby

lagerfors, monteras och kundanpassas Siemens

flédes-, niva- och tryckgivare och ventillages-

stéllare. Kontor finns dven i Falun, Géteborg,
Karlstad, Malmo, Skelleftea och Sundsvall.

www.axel-larsson.se

Fl6desmatare:

Sitrans FM Magflo, Sitrans FC Massflo,
Sitrans F US Sonoflo, Sitrans F X Vortex,
Sitrans F US Clamp-On, Sitrans F VA,
Sitrans F R, Sitrans F O

Nivamatare:

Ultraljudsnivamatare: Probe LU,
Multiranger, Sitrans LU, Echomax
Hydrostatisk nivamatare: Sitrans P MPS
Radarnivarmatare: Probe LR, Sitrans LR200,
Sitrans LR250, Sitrans LR260, Sitrans LR300,
Sitrans LR400, Sitrans LR460, Sitrans LG200
Kapacitiva nivamatare: Sitrans LC300,
Sitrans LC500

Tryckgivare:

Sitrans P DS IlI, Sitrans P250, Sitrans P300,
Sitrans P ZD, Sitrans P Z, Sitrans P Compact

Ventillagesstallare: Sipart PS2

Processinstrument
for optimerade processer

www.siemens.se/pi
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Serie | Maskinsdkerhet

Robust design

kraver robust process

I den sjatte delen i var artikelserie om maskinsdkerhet,
dar Jan Tegehall pa SP och Peter Holmgren pa SMP hjalper oss
att reda ut begreppen, har vi kommit fram till processens

betydelse for att fa en funktionssdaker maskin.

begrepp behandlats gallande maskinsdkerhet. Vikten av sam-

spel mellan ménniska och teknik har betonats for maskinens
olika faser, exempelvis konstruktion, idriftsdttning, underhall,
modifiering och normal drift. De sdkerhetsrelaterade delarna
i en maskins styrsystem ska véljas, konstrueras och tillverkas for
att uppna en sdkerhetsnivd som motsvarar de krav som stélls for
aktuell applikation.

I tidigare artiklar i denna artikelserie har vissa grundlaggande

Grundldaggande krav. Grundtanken med direktiv och standarder
ar att direktiven ger de grundldggande sidkerhets- och hdlsokraven
medan standarder ar en tolkning av de grundliggande kraven
i direktiven. Om man f6ljer harmoniserade standarder, det vill siga
godkédnda standarder av EU-kommissionen, for konstruktionen av
maskinen uppfyller man de krav som stélls i direktivet for det
omrade som den harmoniserade standarden behandlar.

I teorin ska standardiseringsarbetet folja den tekniska utveck-
lingen inom olika omrdden och fortlépande anvisa sdkerhets-
l6sningar som ar tekniskt och ekonomiskt forsvarbara (state of the
art). Det ar alltid frivilligt att tillampa standard. Egna l6sningar
for att uppfylla direktivens sékerhetsnivder &r ocksd mojliga sa
ldnge man uppnar state of the art, det vill sdga den sidkerhetsniva
som har fastlagts genom standard. Vart att ndmna &r att det manga
ganger ar svarare att visa och att 6vertyga att man uppfyller direk-
tivens krav om man som tillverkare har valt att inte f6lja harmo-
niserade standarder.

Lamplig och d@ndamalsenlig. En maskin kan vara véldigt enkel
eller komplex. De sdkerhetsrelaterade delarna pa maskinerna mot-
svarar ofta maskinernas komplexitet. Maskinens sédkerhetsfunk-
tioner kan vara uppbyggda med reldlogik, sakerhetsmoduler eller
programmerbara system for att ge nagra exempel. Gemensamt
for dessa olika satt att vilja och konstruera sikerhetsfunktioner ar
att de ska vara lampliga och &ndamaélsenliga och erbjuda ett full-
gott skydd. Sé ldngt later det som frid och frojd att bygga sidkerhet
i en maskin. Men om en maskin &r komplex finns det manga kom-
binationer av risker som styrsystemet ska klara av att hantera.

Fel i styrsystem. Om nu en olycka i vérsta fall intréffar pd grund av
fel i styrsystemet kanske fragan kommer: Var 16sningen state of the
art for maskinen? Ett sétt att besvara fragan ar om sidkerhetsfunk-
tionen ar feltdlig, det vill séga att styrsystemet automatiskt klarar
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av att hantera fel si
att en farlig situation
inte uppstéar. Detta

sdtt att bygga sédker-

het med hjéalp av fel-

taliga styrsystem har

anvants inom indus-

trin ett flertal ar.

Men nagot som
man kanske glommer
ar att fel i styrsystem
kan bero péa att funktio-
nen inte &r ratt imple-
menterad. Funktionen ska
vara anpassad efter radande
forhallande dér maskinen ska
arbeta och krav som stélls i direk-
tiv och standarder.

Da kanske nésta fraga kommer: Hur
kan det komma sig att funktion eller fel-
talighet inte var rétt for den hér tillimpningen?
Vi ménniskor kan gora fel. Fel i styrsystem kan bero
pé att ménniskan har givit styrsystemet felaktiga instruktioner
eller sa har man haft felaktiga krav som underlag for att konstrue-
ra sakerheten i styrsystemet.

Méjlighet och faror. Man kan konstatera att med tekniken som
finns tillganglig idag ges mer mojligheter att bygga sdkerhets-
l6sningar som inte var majliga forr. Det gar exempelvis att bygga
sektionerade maskinlinjer och tillata tilltrade i vissa delar medan
andra delar som ligger utanfor riskomréadet fortfarande ar i pro-
duktion. Det finns &ven andra faktorer som paverkar, till exempel
att vi maste bli mer kostnadseffektiva i vara produktionsenheter.
Dar kommer tekniken in som hjdlp for att 6ka produktivitet och
tillgédnglighet. Men samtidigt méste man tdnka pd de faror som
finns géllande sidkerheten, for &ven om styrsystemet ar feltaligt sa
kanske inte sdkerhetsfunktionerna blev riatt implementerade enligt
krav i direktiv och standarder.

Det talas ofta om feltélighet, det vill sdga SIL (Safety Integrity
Level), PL (Performance Level) eller kategorier (se den femte delen
i artikelserien, nr 3 2009) for styrsystemens sdkerhet. Ofta gloms
funktionskraven bort inledningsvis. Vi méste bli battre pa att tala



mer om
funktionskraven

och inte bara fel-

talighet pa maskinens
sdkerhetsfunktioner.

Det racker inte att sidga

att exempelvis Overvarvs-

skyddet p& en maskin ska ha

en viss feltdlighet enligt SIL

eller PL. For det hjilper inte om

styrsystemet ar feltdligt om funk-

tionen blir felaktigt utférd. For att fa

en ratt utford funktion behdvs vil utfor-

made kravspecifikationer, sd att alla som éar

involverade vet vilka krav som géller.

Innan maskinen idriftssatts verifieras att tidigare genom-
forda arbeten uppfyller kraven i kravspecifikationerna och slut-
ligen valideras att helheten blev ratt enligt krav i direktiv och
harmoniserade standarder. For maskinen ska det finnas en teknisk
dokumentation som visar hur kraven har motts (se andra delen
i artikelserien, nr 3 2008) géllande innehallet i en teknisk doku-
mentation).

Ledningsfragor. Vissa maskinbyggare kanske tycker att det racker
med att vara duktiga tekniker gor rétt hela vigen. Men en duktig
tekniker behover ju hjélp att fa oberoende 6gon som kan hjélpa
till att granska, testa, verifiera och slutligen validera sédkerheten
i maskinen. Sdkerhet dr en ledningsfraga for hur man jobbar i
foretaget och stéller krav pa lampliga kompetenser. Dessa organi-
satoriska frdgor hamnar pé foretagsledningens bord. For att kunna
fa en sdker helhet krévs att hela organisationen jobbar strukturerat
och samverkar for att fa en sa kallad robust utvecklingsprocess
i foretaget. Utvecklingsprocessen behandlar inte bara utvecklingen
av en maskin, likavil behandlar den modifieringar och ombyggna-
tioner av nya som begagnade maskiner.

Funktionssdker maskin. Funktionssékerhet med hjilp av styr-
system handlar inte bara om att styrsystemet ar feltdligt. Man
behover folja en sdkerhetsplan som beskriver lampliga verifie-
ringsaktiviteter, valideringsaktiviteter och kompetens som kravs
for att f& helhet som motsvarar sékerhetskraven. Kortfattat kan
man sdga att for att fi en robust design kridvs en robust process
i foretaget.

SP Sveriges Tekniska Forskningsinstitut

SP Sveriges Tekniska Forskningsinstitut arbetar ihop med industrin vid
utveckling av nya produkter och processer samt inom tillampad forskning.
SP arbetar bland annat med maskinsakerhet, elsakerhet, EMC, explosions-

skydd (ATEX), milj6talighet och funktionssakerhet. WWW.Sp.se

SMP Svensk Maskinprovning AB

SMP Svensk Maskinprovning AB arbetar med provning, besiktning och
certifiering. Till exempel jobbar SMP med CE-markning av maskiner och

produktionslinjer, sékerhetsfragor fér gamla maskiner samt miljéfragor som

buller, vibrationer och utsldpp. www.smp.nu

Vill du veta mer?

Jan Tegehall, SP
010-516 54 12, jan.tegehall@sp.se

Peter Holmgren, SMP
010-516 64 02, peter.holmgren@smp.sp.se

www.siemens.se/funktionssakerhet
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Utbildning

Vi gepdi

= ga en kirsshos dig

Ta beslut med sjalvfortroende
och kompetens! Lar dig mer om
automations- och drivsystem

- ga en av vara populdra
kurser inom Sitrain.

nder en till fem dagar far du lara
U dig det du behover veta inom ett
omrade. Ar du intresserad av andra
kurser har vi dven tillgang till kursutbudet
i Norge och Danmark.
For kurser pa distans finns ett stort
utbud pa var internationella utbildnings-
sida www.siemens.com/sitrain.

Nya kurser. Tre nya kurser har vi att erbju-
da: Simatic PCS 7 servicekurs, en pabygg-
nad pa Simatic S7-programmeringskurs 1

som heter Engineering Tools samt en
grundkurs i Sinamics S120.

Foretagslagda kurser. Vi erbjuder &ven
foretagsanpassad utbildning, dar vi sitter
ihop ett kurspaket efter ditt féretags behov.
Ni kommer till oss eller sa kommer vi till er,
beroende pé vad som passar er bast. Kon-
takta oss for offert!

Kursbeskrivningar, tider och priser upp-
dateras kontinuerligt. Aktuell information
hittar du pa www.siemens.se/sitrain.

SITRAIN januari-mars 2010

Februari

SIMATIC S7
Service 1 15300 S:m-f M: m-to S:m-f G:m-f
Service 2 15 300 S:m-f M: m-f
Programmering 1 15 800 M: m-f S:m-f
Programmering 2 15 800

Engineering Tools 15800
Profibus 15 800 S:m-f
Ethernet 17 700 S:m-f
Felsakra styrsystem progr. 17 700 S:ti-f
Felsakra styrsyst. serv./felsokn. 6 400
PCS 7 systemkurs 1 20 200 S:m-f
PCS 7 systemkurs 2 20 200

L\ Glar PCS 7 servicekurs 19 800 S:m-f

SIMATIC S5
S5 systemkurs

15 800

SIMODRIVE
611A, D och U service

Pa forfragan

NYHET fss00 [ e e |

Kurserna halls i Eskilstuna (E), Géteborg (G), Jénképing (J), Malmé (M), Stockholm (S) eller Orebro (0). Alla priser ar exklusive moms.
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Kursanmalan SITRAIN
Telefon: 08-7281142
Fax: 08-72812 90
E-post: sitrain.se@siemens.com
Internet: www.siemens.se/sitrain

Siemens AB
Att. Kerstin Mattsson
194 87 Upplands Vasby

Allmanna villkor: Kursanmalan ar bindande.

Post:

Om avbokning sker mellan fyra till tva veckor fore
kursstart debiteras 50 procent av kursavgiften.
Darefter debiteras full avgift. Detta galler dven vid
sjukdom. Vid samtidig ombokning till annan kurs
ges 25 procent rabatt. Om anmald deltagare ej
kan komma gar det bra att skicka ndgon annan.
Deltagarna far kallelse och vdgbeskrivning cirka
tre veckor fore kursstart. Vid farre an fem kursdel-
tagare forbehaller vi oss rétten att stalla in kursen.
Fakturering sker cirka tva veckor fore kursstart.

SITRAIN april-juni 2010

www.siemens.se/sitrain

|

SIMATIC S7

Service 1 15 300
Service 2 15 300
Programmering 1 15 800
Programmering 2 15 800
Engineering Tools 15800 G:ti-f
Profibus 15 800
Ethernet 17 700
Felsdkra styrsystem progr. 17 700
Felsdkra styrsyst. serv./felsokn. 6400 S:o
PCS 7 systemkurs 1 20 200
PCS 7 systemkurs 2 20 200
PCS 7 servicekurs 19 800
HMI

WinCC grund 9 200
WinCC fortsattning 11100 S:o-f
WinCC flexible 10 600
SIMATIC S5

S5 systemkurs 15 800
SINUMERIK

CNC handhavande 10 000
840D pl/sl progr. grund 17 500
840D plisl progr. avancerad 19 500
840D pl service 19 500
840D sl service steg 1 19 500
840D sl service steg 2 19 500
840D Safety Integrated 17 500
ShopMill 10 000
ShopTurn 10 000
840C service P& forfrdgan
SIMODRIVE

611A, D och U service
SIMOTION/SINAMICS
Simotion/Sinamics $120
Sinamics S120 grund
Sinamics/Drive ES

Pa forfragan

19 500
13 500
Pa forfragan

O: m-f

G:ti-to

G:m-f

S: m-f

S: m-f
G: m-f

G:m-to

S: m-f

E:m-o

J:m-f S: m-to
S: m-f
S:m-f
G:m-f
S: m-f
S: m-f
S: m-f
S:ti-o
S:ti-to
E: m-f
G: m-f

Alla priser ar exklusive moms.
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Mingel

Teknologi
1 varldsklass

P4 VA-missan i Alvsjo

i september visade vi hur vi
kan l6sa VA-applikationer med
teknologi i varldsklass for var
viktigaste resurs - vatten.

attenrening, processtyrning, flodes-

\ / mitning for ledningsnit, lackage-
matning, debiteringsmatning, kvali-
tetssékring, tradlos overforing av mat-
varden, méatning i rotkammare, méatning
av kemikalier, slam och avloppsvatten,
processkydd for VA-anlaggningar och 16n-
samma processanldggningar pa ldng sikt
handlade det om p& VA-maéssan.

Positiva
tongangar

Det var positiva tongangar

nar hogste chefen fér Siemens,
koncernchef Peter Loscher,
besokte Siemens i Finspang.

oncernchefen for hela Siemens,
[< Peter Loscher, var imponerad nar

han i september besockte Siemens
turbinverksamhet i Finspang.

- Jag hade aldrig ens i min vildaste
fantasi kunna forestalla mig hur vackert
det dr har, sade Peter Loscher, som i sitt tal
pratade om de stora investeringar som pla-
neras i Finspang.
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pa Oktoberfesten

a Oktoberfesten i Upplands Véasby

visade vi de senaste nyheterna inom

automation, kraft och drivteknik.
Kunskaper flodade, kontakter knots,
Walter Kurtsson beundrades och bord
bedansades.

H 'ﬁb
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Aktuellt | Boka in | Nytt om Siemens

Afféirer

Datum DURLEITALE, Motorer till Cargotecs

3-4 februari ITF Automationsdagar fartygskranar

Qi et Cllole, Siognoln iemens kommer under 2010 att

17-18 mars Euro Expo Industrimdssa leverera lagspanningsmotorer till
Expolaris, Skelleftea Cargotec i Ornskoldsvik. Motorerna
ska sitta i kranar pa fartyg. Cargotec ar

23-26 mars Nordbygg . A °

Stockholmsmiissan, Alvsjd vérldsledande pd fartygskranar for " o i

' materialhantering. A Bt - i

21-23 april Siemens kundresa Hannover . ) ) .

Hannover Messe Industrie, Stromriktare och pumpstation till Ovako Bar

Tyskland iemens har under sommaren utfort tva uppdrag at Ovako Bar i Smedje-
1-2 september  Euro Expo Industrimassa backen. Bestdllningarna omfattade utbyte av stromriktare i mediumverket

Gardehov, Sundsvall och ny elektrifiering av Ovako Bars pumpstation.
19-22 oktober  Tekniska Méssan Energisnél sorteringsmaskin till Posten

stockholmsméissan, Alvsid iemens ska till Posten leverera en ny, energisnél sorteringsmaskin som
26-28 oktober Scanautomatic kan hantera upp till 50 000 kuvert i timmen. Den nya maskinen ingar i en

och Processteknik ny generation maskiner for brevsorte-

Svenska Massan, Goteborg ring, Open Mail Handling System, dar
integrering av ny automationsteknik
till ett 6vergripande system gor sorte-
ringsmaskinen snabbast i varlden.
23-25 november SPS/IPC/Drives Maskinen klarar av ett brett spekt-

Niirnberg, Tyskland rum av kuvertegenskaper, ger en var-
sammare posthantering samt ger upp
till 20 procent ldgre energiatgang.

10-11 november Euro Expo Industrimdssa
Noliahallen, Pitea

www.siemens.se/evenemang

Pa nya tjanster

Nu ingar utvecklingsavdelningen for Frank Goliike, 40, tar efter Lars-Ove Fernstroms pensionering
laseranalys, Siemens Laser Analytics, som i december 6ver som ansvarig chef for Motion Control Machine Tools
en avdelning inom Industry Automation.  och blir ddrmed ansvarig for hela Drive Technologies Division inom
I M6Indal finns Stefan Lundqvist, 59, Siemens i Sverige med placering i Upplands Vasby.

systemspecialist, Jan Nygren, 41, appli-

kationsspecialist, Pawel Kluczynski, 36,

systemdesigner, och Stefan Andersson, Arvid Ahrberg, 30, Tomi Santamaki, 43,
45, serviceingenjor. Gruppen arbetar anstalldes i september som som tidigare arbetade
som en integrerad del av laserutveckling  projekt- och serviceingen- med logistik p4 Kund-

i Karlsruhe med produktutveckling, jor i teknikgruppen Auto- center, arbetar sedan
produktionssupport och applikations- mation inom Industry Solu- oktober med it-support
utveckling. tions i Kiruna. Arvid kom- inom E-business &

e-processes i Upplands
Visby.

mer narmast fran LKAB.

Jonas Hammarstedt, 36,
tidigare projekt- och ser-
viceingenjor, ar sedan sep-
tember produktspecialist
for Simatic automations-
system inom Industry
Automation i Molndal.

Anna Maataala, 33,
tidigare inneséljare,
arbetar sedan oktober
med logistik pa Kund-
center i Upplands Vasby.

v

Stefan Lundqvist

- o Per Raninen, 41,

tidigare inom Energy
Sector, ar sedan decem-
ber forsédljningsingenjor
inom End Customer
Sales med inriktning
Process Automation

i Upplands Vasby.

Robert Svensson, 53,
service- och projektingen-
jor i teknikgruppen Drives
inom Industry Solutions,
bytte i september place-
ringsort fran Trollhdttan

4 —— till Lulea.

Pawel Kluczynski ~ Stefan Andersson
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Sunpine gor biobransle
med Totally Integrated Automation

iemens levererar elkraftsutrustning samt processtyrning till Sunpine
S som bygger en biobranslefabrik i Pited. Dar ska Sunpine producera tall-
diesel baserat pa tallolja, en biprodukt fran skogsindustrins massaprocess.
Ddarmed blir Sverige forst i varlden med att producera gron diesel fran
skogsrévara i industriell skala.

Fabriken blir en Totally Integrated Automation-anlaggning, med process-
styrsystemet Simatic PCS 7, mellanspdnningsstallverk 8BT1 11 kV, transfor-
matorer 11 kV/690, 400, lagspanningsstallverk Sivacon S8, Masterguard
UPS for avbrottsfri kraft och frekvensomriktare Sinamics G120. Alla delar
kommunicerar via Profibus. Totalengineering gors av Péyry Sweden, déri-
bland projektering och konfigurering av PCS 7-systemet.

Automations- och drivteknik
med tradlos sakerhet till Vaderstad

estra Automation har fatt i uppdrag av Vaderstad-Verken att automati-
H sera hantering av tillverkade delar. Siemens fick fortroendet att leve-
rera automation och drivteknik till hela anldggningen som bland annat
kommunicerar over traddlost Profinet. Aven séikerheten till drivsystemet
kommuniceras tradlst 6ver Profisafeprotokollet.
I leveransen ingar Simatic S7, Simotion D, Sinamics S120 och G120,
Motox véxlar och viaxlade motorer, servomotorer 1PH7 och 1FK7 samt lag-
spanningsapparater.

Styr- och drivsystem till Bergs Engineering

ergs Engineering, som bland annat tillverkar maskiner for produktion
Bav kopparband, har valt Midroc for konstruktion, skdpsmontage samt
programmering och idriftsdttning for sin senaste maskin som ska ga till
Kina. Som leverantor av drivpaket har Bergs Engineering valt Jens S
Transmissioner som monterar ihop motorer och véxellddor med bromsar.
Siemens har fatt fortroendet att leverera komponenterna.

Som styrning anvands Simatic S7-317DP/PN med Sinamics S120 servo/
vector samt 1PL6-motorer och Motox vinkelkuggvaxlar.

Automations- och drivteknik for kabeltrummor

estra Automation har fatt ytterligare order pa kabeltrumslinjer till
Tyskland. Aven denna gang fick Siemens fértroendet att vara med och
leverera automations- och drivkomponenter.

Den ena linjen styrs av en Simaticpanel med inbyggd soft-plc, en sa kal-
lad Simatic WinAC-16sning. Den andra linjen styrs helt och héllet av en
Simotion-pc. Drivsystemen bestar av Sinamics S120 och servomotorer
1FK7.

SIMATIC PCS 7 till naturgasterminal

ryo, som ingar i Linde Group, har valt Simatic PCS 7 som processtyr-
C system for den nya terminalen for flytande naturgas, LNG (Liquefied
Natural Gas), som byggs i Nyndshamn. Naturgasterminalen ska tas i drift
2011 och &ar den forsta riktigt stora terminalen for flytande naturgas i
Sverige. Processtyrningen kommer att konfigureras av FB Engineering.

Aktuellt | Nytt om Siemens

Plymovent och _
Balnéo System valjer LOGO! |

lymovent i Lycksele har i sin

produktion valt att anvanda logik- !
modulen Logo. Det handlar om bdde =
enkla grundenheter och den nya externa
textdisplayen Logo TD. Plymovent tillverkar utsugsventila-
tion for till exempel fordonsavgaser, svetsrok, oljedimma
och damm. Den senaste applikationen med Logo ar ett
slip- och svetsbord dar Logo kontrollerar utsuget.

Aven Balnéo System i Lindome, Mélndal, har valt att
anvianda Logo, framforallt pd grund av den nya textdis-
playen Logo TD. Balnéo System jobbar med vattenrenings-
anldaggningar inom framst bad.

Béada affdrerna skots via var samarbetspartner Solar.

SIMATIC PCS 7 till Goteborgs Hamn

iemens ska till Goteborgs Hamn leverera processtyr-
Ssystemet Simatic PCS7 for ett bensinledningsprojekt.
Simatic PCS7 kommer for denna applikation dven att
inkludera Simatic Route Control for att fa ett flexibelt vig-
valssystem, tradlost industrianpassat nitverk (IWLAN),
distribuerade I/O placerade i Ex-zon 1 samt vara forberett
for sdkerhetsklassade funktioner (SIL).

Vid upphandlingen befanns Siemens vara den totalt sett
ekonomiskt mest fordelaktiga leverantdren med hansyn
till de stédllda kraven.

Foto: Plymovent

Styr- och servosystem
for valinge Innovations klickgolv

raniten Engineering har fatt i uppdrag fran Vélinge

Innovation att ta fram en fréas- och en applikatormodul
for klickgolv. Dessa moduler ska bli en produkt avsedd for
Valinges licenstagare runtom i varlden. Maskinmodulen
synkroniserar med en tillverkningslinje och fréser spar i
ena dnden samt applicerar 5G-tungor i andra kortdnden pa
golvbradorna. Som styrning anviands Siemens styrsystem
med Motion Control tillsammans med Sinamics S120 ser-
vodrifter samt 1FK7-motorer. Dessutom anvands det distri-
buerade 1/0-systemet Simatic ET 200S och touchpanelen
Simatic TP 170.

SIMATIC PCS 7 till Stockholm Vattens
biogasanlaggning

et befintliga styrsystemet pad Stockholm Vattens

biogasanlaggning i Henriksdal byts ut till ett redun-
dant Simatic PCS 7-system. Programmeringen gors av
Aichhorn-Strémberg. P& biogasanldggningen produceras
fordonsgas till Storstockholms Lokaltrafiks biogasbussar
och till Hammarby sjostads lokala nat.

Motorer till Flakt Woods

iemens har fatt uppdraget att till Flakt Woods leverera

tva stora hogspidnningsmotorer for booster fan-drift i
Elektrownia Kozienice S.A. FGD Plant III, Polen. Motorerna
ar av typen 6 kV, 3,2 MW och luft/luft-kylda.
Siemens fick uppdraget tack
vare ett ndra samarbete med
Flakt Woods samt slutkundens
tidigare goda erfarenheter av
Siemens.

Bild: Flakt Woods
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Alktuelll | Nytt om Siemens

Stor

motorrenovering

| ett gemensamt projekt har Nea och
Siemens gjort en renovering av en av
de stérsta Siemensmotorerna i Sverige.

ea dr forutom Siemens aterforsiljare
Néiven certifierad servicepartner inom
Large Drives-motorer. I juli utférde Neas
verkstad i Goteborg tillsammans med Siemens
en renovering pa en av de storsta Siemens-
motorerna som finns i Sverige. Det handlar
om en 19 MW-motor av typen 1TH6851-8KF02-7Z
som finns hos Borealis i Stenungsund.
www.siemens.se/drivteknik

Internetbutiken blir

Industry Mall

nternetbutiken bytte i november namn till
I Industry Mall och fick samtidigt nytt
utseende med forbittrade och forenklade
funktioner. Information om nya Industry Mall
och tillhorande manualer har skickats ut till
alla anvandare som hade ett aktivt konto i den
tidigare Internetbutiken.
www.siemens.sefindustrymall
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Automation: Safety Integrated

SIMATIC F Systems version 6.1

Ny version med nya funktionsblock och enkel
implementering av Maintenance Override-funktion

For att uppratthalla sdakerhets-
nivan under Safety Life Cycle
(IEC 61508, 61511) kravs bland
annat att sakerhetsfunktionerna
underhalls under driftfasen.

Simatic S7 F Systems version 6.1
gor det nu mojligt att pa ett enkelt
satt med automatiskt generade
operatorsbilder, sa kallade face
plates, realisera felsdkra forbikopp-
lingar av processignaler under till
exempel en viss tid i det felsdkra
programmet. Férbikopplingarna
kan vara processignaler eller
grupp av processignaler (2003).
Med dessa funktioner kan sdkra tester genomféras och
med automatisk upphdvande efter den tid som angivits
utan att dventyra vare sig sakerheten eller produktiviteten. |
En annan nyhet ar ett felsdkert polygonblock, det vill ’
sdga felsakert reglerblock med icke linjar karakteristik.

SIMATIC Safety Integrated,
F Systems och Distributed Safety

Nya felsakra I/O for
SIMATIC S7-300 och SIMATIC ET 200M

Simatic F Systems och Distributed Safety har gemensam 1/0-hardvara.
For Simatic S7-300 och Simatic ET 200M finns nu nagra nyheter.

SM 326F, 24 F DI har uppdaterats. Den tidigare 6ES7326-1BK01-0ABO har ersatts av
6ES7326-1BK02-0AB0. Den nya modulen ar helt bakatkompatibel med féregangaren.

Aven modulen SM 326, 8 F DO har uppdaterats. 6ES7326-2BF41-0ABO ersétter
6ES7326-2BF40-0ABO. Den nya modulen, liksom den tidigare, ar P- och M-switchad,
vilket innebar en tvakanalig brytning av lasten. Den nya modulen kan hantera betydligt
langre kabelldngd an sin féregangare.

Gemensamt for de nya modulerna dr att ingen Safety Protector langre behdvs for
SIL 3, PL e och kat 4. Detta sparar bade utrymme och
materialkostnad.

& 4

)’5

SIMATIC Distributed Safety

Kraftfullare F-cpu:er

De nya cpu:erna Simatic S7-315F-2 PN/DP och
S7-317F-2 PN/DP har ett flertal innovativa férdelar.

Prestandadkningen ar upp till faktor 2. Dessutom dr de nu endast 40 mm breda och
ar dven utrustade med en tvdportarsswitch. Aven minnet i cpu:erna $7-315F-2 PN/DP
och S7-317F-2 PN/DP har utdkats och ligger nu pa 512 Kbyte respektive 1 536 Kbyte.
Innovationerna galler dven standard-S7-300-cpu:er.
Bestallningsnummer: S7-315F-2 PN/DP  6ES7315-2FJ14-0ABO
S7-317F-2 PNIDP  6ES7317-2FK14-0ABO

www.siemens.se/funktionssakerhet
www.siemens.se/s7-300




Drivteknik

SINAMICS G110D

Ny frekvensomriktare
med hog kapslingsklass

Den nya frekvensomriktaren Sinamics G110D
har en hdg kapslingsklass, IP 65, vilket gor den
anpassad f6r tuffa omgivningsbetingelser med
decentraliserat montage ute vid motorn.

Standardanslutningar pa Sinamics G110D, och dven
mojligheten att bestdlla fardiga kablar, ger en enkel
och snabb installation. Sinamics G110D levereras med
eller utan servicebrytare. Som option finns nyckelvred
for omkoppling mellan lokal eller fjdrrmandvrering.
Effektomradena &r 0,75-7,5 kW och anvandnings-
omradena dr manga. Via AS-i-kommunikation program-
merar du enkelt frekvensomriktaren via mjukvaran
Starter fran pc:n men den kan dven programmeras
utan pc via den nya operatdrspanelen Sinamics IOP.
Eftersom Sinamics G110D ar férprogrammerad kan
man i de flesta fall kora igang direkt.
www.siemens.se/drivteknik

Aktuellt | Produktnytt

SIMATIC Sensors

SIMATIC RF600 RFID

Prisvarda och
robusta rfid-taggar
enligt Gen 2

Nu finns ytterligare en verktygstagg
till rfid-systemet Simatic RF600.

Denna tagg har en hég skyddsklass, IP 68/IP 69K, &r oljeresistent och kan
anvandas inom explosionsskyddade Ex-omraden. Lasavstandet ar upp till fyra
meter. Taggen ar passiv med 96 bits/240 bits-minne enligt standarden EPC
Class 1 Gen 2 men har férutom det ytterligare en minneskapacitet pa 64 bytes.

Rfid-systemet Simatic RF600 som verkar inom UHF-frekvensbandet ar framst
dmnat for att kunna spara produkter inom logistik men med dessa nya taggar
ar systemet dven lampligt for kontroll och sparning inom produktion. Dessa
taggar kan monteras direkt pa metall, ndgot som &r ovanligt inom rfid. Oftast
behoéver man distanser for att kunna gora det.

Typiska anvdndningsomraden for dessa taggar ar att kunna spara och kont-
rollera verktyg till maskiner, containrar, boxar, laddningsvagnar och olika typer
av metallfixturer inom bade produktion och lagerhantering.

www.siemens.com/simatic-sensors/rf
SIMATIC PXO560C

Fargfotocell for I0-Link

Fargfotocellen Simatic PXO560C med IO-Link ar mer
kraftfull an de flesta vanliga fargfotoceller och klarar
av anda upp till fem farger.

Du kan vélja mellan fem olika referensfarger, som valjs
genom att fargerna laddas ned som farginstaliningar via
|0-Link-grdnssnittet i Simatic Step 7, dar alla instdllningar
parametreras och sparas, till fotocellen. Fargerna kan dndras
online via 0-Link-grénssnittet. D& mats fargerna vid en fast
punkt och deras fargkod (rgb-vérden) laddas upp till styrsystemet dar de
utvarderas. Fargfotocellen ar utmarkt for applikationer inom férpacknings-
och livsmedelsindustrin dér man behdver sortera eller kontrollera farger.
www.siemens.com/io-link

Installation: GAMMA fastighetsautomation KNX

GAMMA universaldimmer

Kraftfull universaldimmer
for alla applikationer - modular och flexibel

Med en effekt pa upp till 2 000 VA och en mycket kompakt design &r var nya universal-
dimmer anvandbar for alla vanligt forekommande belysningslaster. Den nya serien
passar bade konventionell elinstallation och natverkskonfigurering med KNX-bussystem.

Denna nya generation universaldimrar féljer KNX-standard och m&jliggdr anslutning av upp
till fem slavdimrar till en masterdimmer. Det innebar farre bussanslutningar och minskat

stromforsorjningsbehov.

Den nya dimmern finns i tvd mastermoduler med maxeffekt 300 och 500 VA.
Slavmodulerna finns i tre versioner med effekterna 300, 500 och 1 000 VA. Dessutom kan
dimmereffekten hojas fran 1000 till 2000 VA genom parallellkoppling av utgangarna hos

tva slavmoduler.

s %9 g
"rraan,,

www.siemens.se/ip
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Tips & tricks

[O0-Link
— vad ska det
vara bra for?

Med 10-Link vinner du tid

och far battre diagnostik.

Men vad ar egentligen 10-Link?
Har ger vi dig svaren.

I0-Link ar ett foretagsoberoende, faltbuss-
oberoende och oppet system for att kom-
municera med givare eller aktorer. Denna
tretradskommunikation har utvecklats av
den internationella Profibus- och Profinet-
organisationen (PI) tillsammans med leve-
rantorer av givare.

Varfor utvecklades 10-Link? Ett enklare
kommunikationssétt for givare har saknats
istéllet for de annars sa vanliga féltbussar-
na som till exempel Profibus och Profinet.
For att smidigt kunna kommunicera med
mer avancerade givare och aktorer samt fa
ut anvandbar information upp till 6verord-

2
2
g
A

B PROFINET

B PROFIBUS
B PROFINET/Ethernet

SIMATIC ET 2005
mit
10-Link-Master

O 10-Link

nande styrsystem har man tagit fram 10-
Link som &r ett punkt-till-punkt interface.

Hur fungerar 10-Link? Enkelt beskrivet
kan man sdga att I0-Link &r en tretrads-
kommunikation mellan speciella I0-Link-
givare, I0-Link-startapparater eller IO-Link-
I/0-moduler diar man kan koppla in stan-
dardgivare och en IO-Link-master for att
kommunicera uppat till det dverordnade
styrsystemet och HMI. Tretrddskommuni-
kationen bestar av 24 V DC-matning till
givaren eller aktorn och den pulserande IO-
Link-signalen for kommunikationen.

Varfor anvanda 10-Link? Med IO-Link
konfigurerar man upp sin givare till att
méta till exempel avstand eller detektera
olika farger eller foremal péa ett avsett
avstand. Skulle givaren ga sonder é&r
det bara att byta ut den och den instéllda
parametreringen i mjukvaran for IO-Link
sparas di ned automatiskt i givaren. Det
betyder att serviceteknikern inte behdver

MES
SIMATIC IT

Visualization:
WinCC
Engineering:
STEP7

B Industrial Ethernet
Controller

S7-300/
S7-400

B PROFIBUS

Distributed /0
SIMATIC ET 200S

10-Link

SIMATIC PX proximity switches
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Controller
S7-300/
S7-400

B PROFINET

Distributed /0
SIMATIC ET 200S

10-Link

10-Link
module

SIMATIC PX proximity switches

agna tid till att parametrera om eller
"teacha” in viarden pa den nya givaren - allt
fungerar fran borjan.

Man kan dven minska kabeldragningen
genom att anvianda de I0-Link-I/O-moduler
som finns. Det &r d& bara en tretraddskabel
som behover dras fran I/O-modulen in till
I0-Link-mastern och s& kan man med for-
del anvanda fardigt kablage mellan givarna
och I0-Link-I/O-modulen.

Dessutom erbjuder kompaktstartaren
Sirius 3RA6 med IO-Link mojlighet att vid
overlast fjarraterstilla brytaren, samt over-
fora mer diagnostisk data som separat
information om Overlast, kortslutning,
end-of-life med mera.

Siemens produktsortiment inom 10-Link.
Siemens har tre typer av I0-Link-mastrar:
en till Simatic ET 200eco-familjen och tva
till Simatic ET 200S-familjen, dar den ena
ar gjord enbart for Sirius start- och skydds-
apparater. Dessa har fyra stycken I0-Link-
ingdngar/-utgéngar.

De givare som Siemens har idag ar ultra-
ljudsgivaren Simatic PXS310C for avstands-
maétning och fargfotocellen Simatic PXO560C
for upp till fem farger att detektera sam-
tidigt.

Dessutom finns tvd olika I0-Link-I/O-
moduler dar man samtidigt kan koppla in
fyra eller atta standardgivare med digital
funktion. Detta gor att man till en enda
[0-Link-master kan koppla in upp till 32
stycken standardgivare.

Kort sagt: I0-Link ar ett enkelt och enhet-
ligt kommunikationsinterface for givare
och aktorer som anvidnds for att fa en
béttre diagnostik pd din automations-
anldaggning och enklare och snabbare utby-
ten av avancerade givare utan manuell
instdllning. P& kopet far du mindre kabel-
dragning. www.siemens.com/io-link
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Fardigt vattenbibliotek
kostnadsfritt

Vatten ar var viktigaste resurs. Siemens vill bidra
till att underldtta automatiseringen av vatten-
forsorjning och avloppsvattenrening. Darfor har
vart kompetenscenter for Water & Wastewater
utvecklat 6ver hundra styrsystemsfunktioner
speciellt anpassade for de krav och driftsatt som
forekommer inom detta segment.

Med vart fardiga — och kostnadsfria - vatten-
bibliotek far du en méangd fordelar:

¢ Integratorer kommer igang snabbare med att
bygga applikationerna; ingenjorstiden for-
kortas och darmed ocksé projektkostnaden.

* Slutkunder far en standardiserad 16sning med tillhdrande dokumentation
péa hur funktionerna fungerar. Resultatet blir enklare felsokning, enhetlig
operatorsmiljo som ger ratt information och hjilp for att manovrera anliagg-
ningen optimalt och minimera stopptider. Kostnaden fér modifieringsarbete
och underhall minskar.

e En skalbar 16sning som fungerar bade for Simatic S7-300/operatorspanel/
WinCC och for Simatic PCS 7.

Biblioteket innehaller &ven funktionsblock for integration av Simocode och

Den nya katalogen for
Siemens hogspannings-
motorer, D84.1 H-compact/
H-compact Plus, kan lad-
das ned som pdf under

Sinamics.

ring.

AN ‘

Hogspédnningsmotorer pa
lanken nedan.

taktperson pa Siemens eller e-posta till mikael.borjesson@siemens.com.
www.siemens.com/water

www.siemens.se/drivteknik

Vinnare i férra numrets tavling

Foljande lyckliga vinnare far
varsin ultralatt ryggsack:

Gert-Ove Pettersson
Milj6 & Vatten i Ornskéldsvik

Lars Ahlstrém
Spendrups Bryggeri, Grdngesberg

Jamie Pankhurst
Knauf, Ahus

Kenneth Dahlqvist
Euromaint Industry, Skovde

Kenth Karlsson
Vivab, Falkenberg

Sam Ristrém

Dematek, Vasteras

Ratta svar:

1. Biogas framstalls genom rétningsprocess.

2. Vart nya kraftdvervakningsinstrument
Sentron PAC4200 kan méata 200 varden.

3. Motox heter Siemens kuggvaxelmotorer
som Stamo Maskin anvéander.

4. Vart nya sortiment med Beta jordfels-
Overvakningsrelder heter 5SV8.

5. For att effektivisera produktiviteten i en
anldaggning kan man mata OEE, som star
for Overall Equipment Effectiveness.

Fa fina fisk
Du som svarar ratt kan vinna en gaddwobbler.
1. I Henriksdal och Bromma renas den viktigaste @

resursen som finns pa vart jordklot. Vad? = b‘: N

3 ¥ See “

] Biogas AN
] Vatten

. 4. Vad finns det inga
Lol sager Oystein Skalleberg?
2. |det nya dventyrsbadet i Upplands Vasby ] xR <R Es

anvands suverdna startapparater, bland 1 Daliga tider

annat kompaktstartare. Vad ar namnet? ] Déliga tankar
| Sirius 3RA6
1 IK Sirius 5. Var jobbar Katarina Baath? )
1 Dog Star [l Energikontoret Regionférbundet Orebro

] Swedish Biogas International

3. Vad heter vice vd:n pa var aterforséljare L1 Sjofartsmyndigheten

inom processinstrument med huvudkontor

i Upplands Vasby?
LI Axel Larsson Ldmna dina svar pd
L1 Kjell Larsson www.siemens.se/automationsnytt
] Johan Larsson Sista svarsdatum: 25 januari 2010
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* Genomtédnkt anvdndarhantering for lokal/central mandver samt larmhante-

Funktionerna dr samlade under vart Simatic Water Library som finns att
anvanda kostnadsfritt for denna typ av applikationer. Ta kontakt med din kon-
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Sista ordet | GOran Persson & Mikael Kraft

Ta hand om
varldens vatten

Siemens har teknik i varldsklass for var viktigaste
resurs. Goran Persson, chef for Industry Sector,
tycker att vi ska ta hand om det vackraste och
mest vardefulla som finns - vatten.

Vatten later inte sa jattespannande - eller?

- Vatten ar kanske inte ndgot man ténker pa sa ofta, i alla fall inte
vi som bara kan 6ppna kranen och fa vatten, men det &r ju faktiskt
grunden till allt liv. Och den viktigaste resursen som finns for
ménniskans vélbefinnande. Da ar det ocksa viktigt med en héllbar
vattenforsorjning, bade for oss ménniskor och for miljon.

Vad kan vi pa Siemens g6ra for att hjalpa till?

- Siemens har haft en malmedveten strategi for denna viardefulla
resurs och har tagit fram losningar for olika applikationer inom
vattenvard. Vi har 16sningar for att behandla, rena och transportera
béade dricksvatten, avloppsvatten och industriellt avloppsvatten.
I vara automationssystem har vi till exempel fardiga, standardise-
rade block och bibliotek for vattenanldggningar och vi har ménga

Gasen 1 toppen

Mikael Kraft ar avdelningschef for Industry
Automation inom Industry Sector, dar forutom
vatten dven biogas ar ett hett omrade just nu.

Biogas som bradnsle - kommentar?

- Utmaningen idag ligger i att ta fram alternativa brédnslen
och energikéllor. Frdgan som f6ljer dar hur vi ska komma bort
fran de fossila branslena och vilka alternativ som finns. Har har
biogasen en stark position och klassas som ett av véara renaste
fordonsbranslen.

Sa biogas ar alltsa bra?

- Det fina med biogas, till skillnad fran till exempel naturgas, ar
att den inte tas ur jorden som en naturresurs utan framstélls av
organiskt material. Man kan framstilla biogas fran maénskligt
avloppsavfall eller kreatursavfall, men kruxet med den typen av
energi ar att man ju redan har tagit ut en del av energiinnehéllet.
Nar vi dter tar kroppen upp ndring ur maten, och ut kommer resten
som kroppen inte vill ha. Visst finns det energi kvar att utvinna,
men dnnu béttre dr att anvdnda hushallssopor.

Sopor?
- Det sldngs otroligt mycket livsmedel i form av matrester och
annat som man inte har kommit sig for att dta. Att ta tillvara pa den
energin ar fantastiskt bra. Aven slakteriavfall &r en restprodukt
och en bra energikélla i biogasframstéllningen.

- Det restavfall som bildas d& man framstéller biogas anvands
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olika typer av processinstrument for att mata och analysera vatten-
kvalitet och flode.

- FOr nagra ar sedan gjorde Siemens ett forvérv av ett ameri-
kanskt foretag, US Filter, som nu gér under namnet Water Techno-
logies som en del i Siemens. Darmed kan vi ocksa leverera hela
reningsanlaggningar med filterrening.

Da ar Siemens ganska bra pa vatten kan man sdaga?

- Det kan man verkligen séga. Vi & nummer ett pa viarldsmark-
naden for vattenbehandling och vattenrening och flodet av vatten
i ledningsnat.

- Vatten ar den viktigaste naturresursen som finns. Och dé ska
man vinda sig till ndgon som lagger mycket forskning och utveck-
ling kring hur man bést tar hand och varnar om denna resurs.
Och som star for ett langsiktigt tinkande och agerande och finns
kvar @ven imorgon.

Avslutningsvis, vad ar det basta med vatten tycker du?

- Vatten dr inte bara var viktigaste resurs, det dr ocksa den vack-
raste. For mig ar havet det mest avslappnande och rogivande som
finns att titta pd. Man far en speciell kdnsla av vatten. Det ligger nog
i generna, vem tycker inte om att titta pa vatten?

som gddsel och sa gér kretsloppet runt. Att biogasen ocksa bidrar
till en renare miljo och mindre utslapp gor den 6verldagsen fossila
brénslen och det tar vi pa Siemens till vara pa.

Hur da?

- Vi har ett kraft- och automationskoncept som ger oss alla moéjlig-
heter att bli trendséttare inom omradet och det dr déarfor vi satsar
pa biogas. Det finns flera leverantorer av produkter och losningar
gdllande biogas men jag anser att vi &r en av fa inom omradet
som levererar helt integrerade losningar. Siemens har innovativa
losningar for alla steg i processen, fran invdgning av rdmaterial via
forruttning och foradling till distribution av gas.

Hur ser marknaden i Sverige ut da?

- Det byggs en hel del biogasanlaggningar i landet dar man tydligt
kan se de stora kommunerna och energibolagen ga i braschen.
Sédan utveckling ar bra och ligger helt i linje med Siemens strate-
gier for minskad klimatpaverkan. Vi tror stenhért p& biogasen.

Du kor forstas sjélv en biogasbil?
- Tyvarr inte, men vid nésta bilbyte kommer jag absolut att titta
pa gasbil.
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. . tvatta vatten?
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Vi tar hand om varldens vatten.

Vi har teknik i varldsklass for var viktigaste resurs. Varje dag behandlas éver dtta miljarder liter
vatten varlden 6ver med var teknik. Vi jobbar med att forverkliga en hallbar vattenforsorjning,
for bade manniskor och miljo. Lat oss ta hand om varldens vatten, tillsammans.

siemens.com/answers SI EM ENS

Siemens AB, Industry Sector, tfn 08-72815 00, www.siemens.se/industry
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