
基于WINCC OPCUA数据中台
打通IT与OT的数据通道

SLC DF VSS Auto CoC TeamIntern © Siemens AG 2020



Unrestricted © Siemens AG 2020 SLC DF VSS Auto CoC

系统架构

RedisModule Layer
支持目前所有主流的SQL和
NO SQL数据库

Controller Layer
采用微服务架构。每一个服
务都是独立运行的APP应用，
共享数据总线

View Layer
使用目前最流行的H5技术
bootstrap实现展示层支持
PC端和大屏幕显示

Eclipse

Web App

PC Client

微服务微服务

Django

消息队列消息队列

Rabbit MQMQTT

数据中台数据中台

OPC UA

消息服务消息服务 微服务微服务

Spring mvc

SCADASCADA

WINCC

数据总线

MQTT

Mobile Client
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SICAR标准
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Prodiag报警
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基于OPC UA数据中台

tagname tagdescription comment plc_i
d process processna

me station tagtype state settype archiv
e

standar
d

percenta
ge

标签地址 变量描述 备注 PLC
编号

工段英文
缩写 工段中文名 工位缩

写
标签类

型 状态 设定类
型

归档开
启

标准时
长 百分比

必填 必填 可选 必填 可选 可选 可选 必填 可选 可选 可选 可选 可选

rest 合装线休息 RL010,RL020,
RL030 3 RL 表调线 1sys 0 Boolea

n 1 6 100

Tag_1 RL工段停线 3 RL 表调线 2proces
s 0 Boolea

n 1 6 100

Tag_2 RL010工位停线 3 RL 表调线 RL010 3station 0 Boolea
n 1 6 100

Tag_3 RL020工位停线 3 RL 表调线 RL020 3station 0 Boolea
n 1 6 100

Tag_4 RL030工位停线 3 RL 表调线 RL030 3station 0 Boolea
n 1 6 100

Tag_5 升降机1驱动故
障 3 RL 表调线 - 6alarm 0 Boolea

n 1 6 100

Tag_6 合装线产量 3 RL 表调线 - 4output 0 UInt16 1 6 100

Tag_7 合装线节拍 3 RL 表调线 - 5cycle 0 UInt16 1 6 100

Tag_8 侧围产量 3 RL 表调线 - 4output 0 UInt16 1 6 100

Tag_9 合装线入口
BRLFER区数量 3 RL 表调线 - 7other 0 UInt16 1 6 100

rest 地板线休息信号 RF010,RF020,
RF030 4 RF 后地板 - 1sys 0 Boolea

n 1 6 100

Tag_1 后地板停线 4 RF 后地板 - 2proces
s 0 Boolea

n 1 6 100

Tag_2 RF010工位停线 4 RF 后地板 RF010 3station 0 Boolea
n 1 6 100

Tag_3 RF020工位停线 4 RF 后地板 RF020 3station 0 Boolea
n 1 6 100

Tag_4 RF030工位停线 4 RF 后地板 RF030 3station 0 Boolea
n 1 6 100

Tag_5 焊接机器人05故
障 4 RF 后地板 RF030 6alarm 0 Boolea

n 1 6 100

Ø 多工段
Ø 多工位
Ø 多设备
Ø 可配置
Ø Excel导入
Ø 标准化
Ø 高并发
Ø 接口简单
Ø 断线重连
Ø 已落地
Ø Prodiag解析
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可配置的多工段多工位节拍统计

Ø 多工段
Ø 多工位
Ø 多设备
Ø 可配置
Ø Excel导入
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OPC UA数据中台优势

Ø OPC UA可以提供数据接口给第三方，REDIS或者MQTT

Ø 中台自带PMC报表和ANDON看板功能

Ø Prodiag报警集中解析，可以监视实时报警，查询报警历史

Ø 可以用休息信号为PMC报警、产量、节拍、停线的日志做断点，休息信号可以通过数据中台统一下发到所有PLC（中台可以排产排班，需要额外开
发）

Ø 排产排班、缺陷录入、质量管理功能、AGV监视可以基于数据中台二次开发，良好的可扩展性
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OPC UA中台与WINCC软件集成

Ø OPC UA数据中台收集Prodiag报警，以及过程变量，并转存至数据库，为后期做报表提供依据

Ø 如果客户需要看到实时的画面状态（设备状态、设备报警），那么通过HMI UDT来实现PLC和HMI的数据交互

Ø WINCC端所有的报警控件功能不需要做了

Ø 中台支持10ms周期数据采集，高精度密集数据采集
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Thank you for your attention!

DF VSS Auto CoC Team

SLC Shanghai

No.500 Dalian Road，Shanghai

Tel: +86 21 38893672


