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Smart Manufacturing
fur Pharmazeutika

Maximierung der Betriebsbereitschaft und
Effizienz ohne QualitatseinbuBBen

Vor welchen drangenden Herausforderungen
steht die Pharmaindustrie?

wachsende und alternde vielfaltige Produktportfolios,
Bevolkerung, patientenorientierte neue Herstellungsverfahren,
Gesundheitsversorgung, Erschwinglichkeit von Medikamenten

Patientendaten
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Kostendruck,
Technologieentwicklung, Komplexitat Glokalisierung, Outsourcing, Energie-/
der Lieferkette, ungewisser Erfolg Ressourceneffizienz

Herkommliche Herstellungsverfahren sind nicht
in der Lage, unterschiedliche globale, lokale und
Patientenbedurfnisse schnell zu berucksichtigen

Cybersicherheits-
bedrohungen

Unfahigkeit, schnell
und in groBem
Umfang zu liefern

Welche Faktoren \A

machen es Pharma-

unternehmen schwer,

mit der Nachfrage -~ »

Schritt zu halten? = ue
qugelnde Flexibilitat Probleme bei
bei der H.erst.ellung der Einhaltung
unters.ch‘ledllcher . gesetzlicher
Arzneimittelportfolios Vorschriften

Qualitatsrisiken im und der Riick-

Zusammenhang mit  verfolgbarkeit
Technologietransfer
und Scale-up

Digitale Transformation ist der Schliissel

Bei der Nutzung von Digital- und Automatisierungstechnologien
gibt es immer noch erheblichen Spielraum fiir Verbesserungen.

der Unternehmen werden versuchen, innerhalb der der Unternehmen wird dies gelingen
nachsten zehn Jahre eine digitale Transformation zu
vollziehen

Quelle: CAS

Wie konnen Sie lhre Erfolgschancen in einer sich schnell entwickelnden
Pharmalandschaft erh6hen?

Entscheiden Sie sich fur einen Partner, der Gber fundierte Kenntnisse der pharmazeutischen
Industrie verfugt und die Herausforderungen bei der Herstellung und die damit verbundenen
Technologien versteht.

Warum Sie einen neuen Ansatz bei der
Pharmaziefertigung verfolgen sollten

der Arzneimittelengpasse betragen die durchschnittlichen  Senkung der Basiskosten

im Jahr 2021 wurden auf Kosten einer Verzogerung durch eine intelligente
Produktionsverzdgerungen  der Markteinflihrung pro Fertigungsstrategie
und Qualitatsprobleme Medikament und Tag

zurUckgerhrt Quelle: McKinsey

Quelle: BusinessWire
Quelle: PharmTech

So maximieren Sie die Betriebsbereitschaft
und Effizienz ohne QualitatseinbuBBen

Die Integration von Automatisierungssystemen mit einem digitalen Zwilling des gesamten
pharmazeutischen Herstellungsprozesses, der Produktionslinien und -anlagen ist flir einen
ganzheitlichen Ansatz unerlasslich. Dies erhoht die Flexibilitat Ihrer Anlagen und hilft Thnen,
schneller und in gréBerem Umfang zu produzieren und dabei die Qualitat zu erhalten. Die
Erkenntnisse aus den Betriebsdaten tragen dazu bei, die Agilitat zu erhéhen, eine proaktive,
langfristige Produktionsstrategie zu entwickeln und die Ablaufe von der Entwicklung bis zur
Leistung kontinuierlich zu verbessern.

> Vollstandig integrierte Entwicklung,
/ Produktion und Leistung \
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Verfahrens- und papierlose nachhaltige }
Anlagentechnik Fertigung Ablaufe

Optimierte Prozess- und Anlagentechnik durch einen
kollaborativen Ansatz
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Kollaborative Gestaltung von Umfassender digitaler

primdren und sekundaren Zwilling der Produktion Y
Fertigungsprozessen Skalieren, validieren und
Optimieren Sie die Zusammen-  optimieren Sie Prozesse
arbeit zwischen Engineering- mithilfe einer digitalen
Teams Kopie Ihrer Anlagen
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Lebenszyklusmanagement Modularer Produktions-
von Anlagen und Geraten aufbau
Stellen Sie die Datenintegritat Minimieren Sie die Anlaufzeit
uber den gesamten Lebenszyklus durch nahtloses AnschlieBen
der Anlagen sicher von vorab validierten Geraten
l ~
Sicherstellung der betrieblichen Flexibilitat und
Effizienz durch flexible und papierlose Fertigung
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Automatisierte Integrierte Fertigungs- Personalisierte Fertigung
und flexible systeme Nutzen Sie die neuesten
Fertigungsablaufe Stimmen Sie Daten ab Digital- und Automatisierungs-
Erleichtern Sie die und erreichen Sie eine technologien fir die
automatische und durchgangige Transparenz individualisierte Produktion
manuelle Datenerfassung lhres gesamten
fur die Ausnahmeprifung Fertigungsprozesses
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Kontinuierliche Schulung und Wartung ‘i
Fertigung mit VR/AR (-
Ermdglichen Sie Gewabhrleisten Sie Sicherheit e e -
kontinuierliche Verarbeitung ~und Effizienz durch immersive
und Produktfreigabe in Bedienerschulungen
Echtzeit

Einhaltung der Produktionsziele und kontinuierliche
Optimierung durch intelligente, schlanke und
nachhaltige Ablaufe

e @)

Verfiigbarkeit und Produktionsleistung —
Zuverlassigkeit der und Qualitatssicherung . D II
Produktionsanlagen e

Gewinnen Sie Einblicke Effizienz und sichern Sie B e e —
in Leistung, Qualitat und die Qualitat, indem Sie

Nachhaltigkeit, um bei Bedarf Transparenz ermdglichen

KorrekturmaBnahmen einzuleiten

Pharmaunternehmen, die den Smart
Manufacturing-Ansatz von Siemens anwenden,
konnen von folgenden Ergebnissen profitieren:

I

um Impfstoffanlagen um Papier-Ablaufe durch ein MES-
umzufunktionieren System zu ersetzen

ige Senkung der Betriebskosten

durch kontinuierliche Fertigung der jahrlichen Produktionskapazitat

Quellen: Anwenderberichte
von BioNTech, Cipla und

energieeffizientere Anlagen Pfizer

Ergebni

Siemens Smart Manufacturing
Solution for Pharmaceuticals
unterstiitzt Sie

technik, um die Markteinfihrungszeit zu

1 Optimierung der Prozess- und Anlagen-
. verklrzen und den Umsatz zu maximieren

von einem klassischen Batch-Prozess auf

2 Produktivitatssteigerung durch Umstellung
eine kontinuierliche Fertigung

Erhdohung der Flexibilitat und Agilitat bei der
3. Herstellung unterschiedlicher Produktportfolios
in verschiedenen GréBenordnungen

Gewahrleistung, dass die Fertigung auf
4 Anhieb innerhalb der erforderlichen
Spezifikationen erfolgt
Einhaltung von Produktions- und

Nachhaltigkeitszielen, um kontinuierliche
. Verbesserungen zu erzielen

Erfahren Sie, wie die Smart Manufacturing
Solution for Pharmaceuticals von Siemens Sie
dabei unterstiitzen kann, lebenswichtige Produkte
schneller und in groBem MaBstab herzustellen.
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