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Walat Abosh, automationsingenjor pa Pidab, Hans Jacob Aas, senior automationsingenjor pa Pidab,
och Pedro Faria, processingenjor pa Kemira, vid den virtuella FAT:en pa Pidabs kontor i Géteborg.

Pidab hojde sakerheten

pa Kemira — hade stor hjalp av
simuleringsmjukvaran SIMIT

Sakerheten har lyfts pa Kemiras steamreformer i Helsingborg. For att simulera
processer, utbilda operatorer och genomfora virtuell FAT anvandes Siemens
simuleringsmjukvara Simit. “Ett klockrent projekt for oss”, sager Per Forsbring,
vd pa Pidab, en Siemens Solution Partner som ar expert pa processdkerhet,
processdesign och processautomation och som 30-arsjubilerade 2020.

Forts. ndsta sida

Utmaning | Kemira Kemis steamreformer i Helsingborg behévde
moderniseras med en battre sakerhetsstyrning. Det hdrdtradade
sdkerhetssystemet var gammalt och daligt separerat fran den
vanliga styrningen.

Lésning | Pidab, en Siemens Solution Partner, fick uppdraget att
till den Ovriga styrningen integrera ett nytt sakerhetssystem for
brannarstyrning och annan sakerhet; Siemens processtyrsystem
Simatic PCS 7 valdes. For att simulera processer och utbilda
operatdrer anvandes Siemens simuleringsmjukvara Simit.

Resultat | Sdkerheten ar nu integrerad i, men dnda separerad
fran, den dvriga processtyrningen — och alla regler ar uppfyllda.
Tack vare Simit kunde funktionaliteten och operatdrsgranssnittet
testas i lugn och ro. Den virtuella FAT:en pa Pidabs kontor P rojeki

i Goteborg gick snabbare an tankt. Hade inte Simit anvants | DM sryrayaicm Ko
hade det formodligen tagit dubbelt sa lang tid och risken for '

fel hade dkat.

reiouis wemars
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Forts. fr. foreg. sida

emira i Helsingborg behovde

modernisera styrningen av

steamreformern i sin 20 ar gam-
la viateperoxidanlaggning, som &ar en
av flera anlaggningar som Kemira har
i industriparken i sddra Helsingborg.
Hjartat i steamreformern, som primért
gor vitgas, ravaran till viateperoxid, ar
en reformerugn med briannare; natur-
gas och vatten in, védtgas och anga ut.
Skulle ugnen i reformeranldggningen
slockna och kallna tappar man oftast
ett helt dygns vatgasproduktion - till-
ganglighetsméssigt en valdigt viktig
del med andra ord.

Sdker tillganglighet. For fyra ar sedan
bytte Pidab styrsystem pa steamrefor-
mern till Valmet DNA, sa att styrningen
av steamreformern kunde integreras i

anldggningens styrsystem. Nu var det Lars Axelsson, vice vd samt automations- och sdkerhetsingenjor pa Pidab,

dags att dven ldgga till ett sdkerhetssys-  har ldng erfarenhet av Siemens system.
tem for brdnnarstyrningen och for an-

dra viktiga sdakerhetsfunktioner. Denna

gang valdes Siemens processtyrsystem

Simatic PCS 7.

Framforallt uppskattar vi den
tekniska supporten fran Siemens,
den ar svarslagen

Lokal operatérspanel for brannarstyrning (BMS).
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- Vi har lang erfarenhet av Siemens
system. Det gor att det gar snabbare och
blir battre och billigare. Dessutom har
vi vara egna lasta brannarmoduler som
ar typgodkédnda for Siemens processtyr-
system, sdger Lars Axelsson, vice vd och
automations- och sdkerhetsingenjor pa
Pidab, och fortsatter:

- Framforallt uppskattar vi den tek-
niska supporten fran Siemens, den &r
svarslagen. Det dr en stor fordel att veta
att man kan fa hjidlp ndr och var som
helst.

- Trots att hela viteperoxidanlagg-
ningen har Valmets styrsystem fick vi
finskdgda Kemira att inse att det blir en
béttre 16sning med Siemens for sidker-
heten, sdger Per Forsbring, vd pa Pidab
som fick uppdraget att gora sdkerhets-
systemet med brannarstyrning och
annan sdkerhetioch integrera Siemens
sakerhetsstyrning med det tidigare
Valmet DNA-systemet, dar ovrig styr-
ning ligger.

Siemens sdkerhetsstyrning integre-
rades med det befintliga styrsystemets
larmhantering och operatorsgranssnitt
med PN/PN-koppling.

Det gamla hdrdvirade sdkerhetssys-
temet ar utslangt och sdkerheten dr nu
integrerad i, men dndé& separerad fréan,
den Ovriga processtyrningen — och alla
regler uppfyllda.

- Den hardtrddade sdkerheten var
daligt separerad fran den vanliga
styrningen. Redundansnivan var ock-
sd déalig, bdde sdkerhetsmaissigt och
tillganglighetsmassigt. Nu har vi upp-
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Test av startsekvens vid FAT.

graderat sakerheten enligt gallande regler, uppdaterat klass-
ningsritningar och rattat upp Ex-dokumentationen, siger
Lars Axelsson.

- Det dr sadant vi dr experter pa. Vi kan processen, siker-
hetskraven och PCS 7. Det har var ett klockrent projekt for oss,
sager Per Forsbring.

Kemira hade kunnat kopa av manga andra leverantorer -
men de hade inte kunnat fa allt av en leverantor.

- Vikunde leverera en helhet. Processdesign, processaker-
het och processautomation ar det vi kan och ar nischade mot.
Och dérfor gillar vi att jobba med vétgas, sdger Per Forsbring.

Industri-Teknik Bengt Fridh, en gammal och inarbetad
partner till Pidab, ansvarade for den hardvarumaéssiga upp-
graderingen av reformerns brdnnarsystem medan Pidab
gjorde det mjukvaruméissiga. Det egna brannarbiblioteket
BMS ar typgodként pa Siemens system.

- Forut kunde vi anvdnda Siemens lasta och typgodkédnda
moduler. Nar de sedan lastes upp fick vi utveckla egna lasta
moduler for Simatic S7-400 som vi har typgodként, sager Lars
Axelsson.

Virtuell FAT med SIMIT. For att simulera processer och utbilda
operatorer anvander Pidab Siemens simuleringsmjukvara
Simit.

- Hade vi inte anvédnt Simit hade det férmodligen tagit
dubbelt sa lang tid och risken for fel hade 6kat. Nu kunde vi
testa funktionaliteten och operatorsgranssnittetilugn ochro,
sager Lars Axelsson.

Det primaéra for Pidab ar just tryggheten.

- Nérvigdriniettvildigt tidsbegrédnsat produktionsstopp
ar det tryggt att vetaredan innan att det kommer att fungera.
Det ar det viktiga for oss: att kvaliteten pa FAT:en ar s bra att
vi har s4 lite risker som mojligt nar vi gar in i idriftsittning,
sager Per Forsbring.

Det tog inte sdrskilt 1ang tid att sidtta ihop den simulerade
modellen av brdnnarstyrningen, med vars hjilp en virtuell
FAT sedan genomfordes pa Pidabs kontor i Goteborg.

-Detgickvaldigtbra. Framforallt var Kemira ndjda over att
de kunde simulera fel och verifiera utformningen av grafik,
larm och indikeringar, sdger Lars Axelsson.

- Det gick snabbare dn vi tinkt oss. Tvd dagars avsatt FAT-
tid blev 1,5 dag, sdger Pedro Faria, processingenjor pa Kemira,
och fortsatter:

- Vi kdnde oss helt bekvima med att byta till Siemens
nar vi gjorde den sdkerhetsmaidssiga uppdateringen av
brannarstyrningen.

Spegling av lokal operatdrspanel i Simit.

1]

Nar vigariniett
valdigt tidsbegransat
produktionsstopp ar
det tryggt att veta
redan innan att det
kommer att fungera

Ser stora fordelar med simulering. Pidab har stor erfarenhet av
attanvidnda Simitisina projekt, badde mot Siemens system och
mot andra styrsystem.

- Framforallt 4r det en trygghet att kunna testa funktioner
innan igdngkoérning men det dr ocksa ett stort plus att kunna
erbjuda kunden operatorsutbildning, sarskilt ndr man ska
bygga nytt, sdger Lars Axelsson.

-Ja, en &ngpanna startar man kanske en gdng vartannat
ar sd det 4r inget man kan 6va sa mycket pad annars. Men med
Simit gar det, avslutar Per Forsbring. m

Processtyrsystem for
sdkerhetsstyrningen: Simatic PCS 7

Simuleringsmjukvara: Simit
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