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SINAMICS S120 flussigkeitsgekiihlt .

DIE %&SFAMILIE FUR ZUKUNFTSSICHERE ANTRIEBSLOSUNGEN
SINAMICS - fiir jede Aufgabe
der passende Antrieb

Niederspannung

Branchenspezifische

Frequenzumrichter High Performance Frequenzumrichter

0,12-30kW 0,55-132kW 0,55 - 250 kW 75 —2.700 kW 0,75 - 630 kW 2,2 - 6.600 kW 0,55 - 6.840 kW 75— 1.200 kW

& SINAMICS bietet fir jede Antriebsaufgabe gen
* passenden Antrieb. Dabei lassen sich alle 4
‘Mitglieder der Umrichterfamilie einheitlich
projektieren, parametrieren, in Betrieb p
nehmen und bedienen. Ein Antriebssystem 5 ,
jéder Aufgabe gewachsen
L

\




SINAMICS S120§ietsgekuht

Mittelspannung

Dezentrale Fiir anspruchsvolle Anwendungen
Frequenzumrichter mit hoher Leistung

G115D / G120D GL150/SL150 SM120 CM / GH150/ GH180
SM150 / GM150

435 - 870 kW L1 = 0,05 -7 kW 0,05-7kwW 0,25-1,1 kW 0,37 - 7,5 kW 2,8 -85 MW 0,8-58 MW 0,15 - 28,5 MW

1. -
SINAMICS 5120 flijssigkeiFs.gekijhlt . - "
ist Teil der SINAMICS Familie ¢ ‘\\
. . ‘1- : .\. a »

* Breites Leistungsspektru Von 0,12 kW bis 85 MW : "‘
* Sowohl in Niederspan gs‘ Mlttelspanndn‘gs arsﬁuch Frg b
i 1

Gleichspannungsausfl g . - L
* Hohes Maf3 an Flexibilitatund Kombinierbarkeit = e
* Einfache Anbindung an SIMATIC Steuerungen und nahtlose "y "
Integration in die Automat|5|erungsumgebung SQWIe U -
von Totally Integrated Automation . e L
o « Ubergreifendes, einheitliches Sicherheitskonzept. «
afety Integrated 3 A :
* Ein gemeinsames Engineering far alle Antrie;tl)e ) - - v
— SIZER fur die Projektierung T “ .
— STARTER / SINAMICS Startdrive fir die Pararmtn\'erung_u .
und Inbetriebnahme 1,. ot
' s .
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FlGssigkeitsgekihlte
SINAMICS $120

Die clevere Alternative fiir raue
Umgebungsbedingungen
Fllssigkeitsgekiihlte SINAMICS S120
Umrichter sind pradestiniert fiir raue
Bedingungen. Mit ihnen lassen sich
hohe Schutzarten leicht realisieren.
Auch verschmutzte oder aggressive
Umgebungsluft kann ihnen nichts an-
haben. Bei Platzmangel zahlt sich die
im Vergleich zur Luftkiihlung um bis zu
50 % geringere Stellflache beim Chassis
aus. Wegen des geringeren Einbauvolu-
mens ldsst sich Platz im Schaltschrank-
aufbau sparen. Zudem sind die fllssig-
keitsgekiihlten Antriebssysteme leise,
effizient und wartungsarm. In vielen
Applikationen bringt die Warmer{ck-
gewinnung zusatzliche Einsparpoten-
ziale. Hierbei kann das erwarmte
Kthlwasser fiir Prozesswarme, Heizung
oder Brauchwasser genutzt werden.

Unabhédngig von der Umgebungsluft

Da die Verlustleistung beim fllssigkeits-
gekihlten SINAMICS S120 sehr wirksam
an die Kuhlflissigkeit abgefiihrt werden
kann, lassen sich dichte Schaltschranke
in Schutzart IP55 leicht verwirklichen.
Staubige oder aggressive Luft dringt
ebenso wenig ein wie Feuchtigkeit,
Spriihwasser oder salzhaltige Seeluft

in marinen Anwendungen. Auch hohe
Umgebungstemperaturen sind ver-
glichen mit luftgekihlten Geraten
weniger kritisch, da die thermische
Belastung maBgeblich von der Kihl-
wassertemperatur bestimmt wird.
Gleichzeitig heizen sich die Schalt-
rdume nicht so stark auf.




Kostensparend, kompakt
und vielseitig einsetzbar

Bis zu 50 % weniger Stellflache

Wo Platz viel Geld kostet — wie auf
Schiffen, Offshore-Plattformen und in
Industrieanlagen — punktet der flissig-
keitsgekiihlte Umrichter mit seinem
extrem kompakten Aufbau. Dieser
reduziert die Stellflache gegentiber
leistungsgleichen luftgekihlten Ein-
baugerdten um bis zu 50 %, weil sie
durch die effektivere Kithlung deutlich
weniger Volumen bendétigen. Da die
Einbaugerdte weniger Platz brauchen,
lassen sich auch die Schaltschranke
platzsparend aufbauen. So kénnen
auch die Schaltrdume kleiner dimen-
sioniert werden, was wiederum die
Kosten fir bauliche MaBnahmen
reduziert.

Leise und wartungsarm

Wo ohnehin Kiihlwasser vorhanden
ist, empfiehlt sich die flissigkeitsge-
kiihlte Variante. Denn so erfordert die
Klimatisierung der Umrichterrdume
wesentlich weniger Aufwand. Da der
SINAMICS S120 auf einen Lufter

verzichtet, sinkt sein ohnehin schon
geringer Gerduschpegel noch weiter
ab. Bei typischerweise bis zu 60db (A)
sind keinerlei zusatzliche Schallschutz-
maBnahmen notwendig. Damit emp-
fiehlt er sich fiir gerduschsensible
Antriebsaufgaben, z. B. auf Passagier-
schiffen und in direkter Nahe zu Pro-
duktionsarbeitsplatzen. Nicht zuletzt
erhdht der Wegfall des Liifters die
Zuverlassigkeit des Antriebs — und
damit die Anlagenverfligbarkeit.

Klimatisierung kann entfallen

Bei Flussigkeitskiihlung wird bis zu 95 %
der Verlustleistung liber das Kithime-
dium abgegeben. Somit erwdrmt sich
die Umgebung des Umrichters kaum
und eine aufwendige Klimatisierung
kann entfallen — wichtig bei Retrofit
und Modernisierung. Der Aufbau eines
redundanten Kiihlsystems ist durch den
Einsatz von zwei Pumpen in der Kiihl-
anlage sehr kostengiinstig und mit

wenig Aufwand realisierbar.

SINAMICS S$120 fliissigkeitsgekiihlt

Zusatzliches Einsparpotenzial

durch Warmeriickgewinnung

Zu den Einsparungen durch das effi-
ziente Kiihlkonzept selbst kommen die
Mdoglichkeiten der Warmertickgewin-
nung. Das beim Kiihlprozess erwarmte
Kuhlwasser ldsst sich als kostenlose
Warmequelle flr Prozesswdrme,
Heizung oder Brauchwasser nutzen.
Dabei lassen sich die Kiihlwasser-
temperaturen mit einer Warmepumpe
energieeffizient anheben. Besonders
hohe Energieeinsparpotenziale ergeben
sich, wenn fiir den Produktionsprozess
Warmwasser bendétigt wird — z. B. bei
der Papierherstellung. Auch Einsparun-
gen bei Heizung und warmem Brauch-
wasser in den Produktions- und Biiro-
gebduden lassen sich realisieren.
Dadurch amortisieren sich die Gerate
oft in wenigen Jahren.




SINAMICS S120 flissigkeitsgekihlt

Energieeinsparung

Im Gegensatz zu Umrichtern mit einem
Gleichrichtereingang auf der Netzseite
kdnnen SINAMICS S120 Umrichter mit
Active Infeed die Energie ins Netz zu-
rlickspeisen. Damit sorgen sie fiir deut-
liche Energieeinsparungen. Zudem be-
steht die Mdglichkeit des Energieaus-
gleichs bei Mehrachssystemen, wie z.B.
Krananwendungen. Durch das Absenken
der Last am Kranhaken wird Energie ge-
wonnen, die als Energieausgleich fir die
Laufkatze verwendet werden kann.
Durch die Parallelschaltung von bis zu
vier identischen flissigkeitsgeklhlten
Modulen lassen sich Leistungen bis zu
5.700 kW auf der Motorseite und bis zu
6.460 kW netzseitig realisieren.

Ausgekliigeltes Kiihlsystem

Der kompakte Aufbau und die hohe
Effizienz der fllssigkeitsgekiihlten
SINAMICS S120 beruhen auf dem durch-
dachten Kuhlsystem. Alle Hauptkom-
ponenten wie Leistungshalbleiter,
Zwischenkreiskondensatoren und
Symmetriewiderstande werden vom
Kihlkreislauf entwdrmt. Von der Kihl-
flussigkeit ist aufgrund der physika-
lischen Eigenschaften von Wasser nur
eine geringe Menge erforderlich. Da-
durch ist der bendtigte Volumenstrom
sehr gering. Das reduziert die Antriebs-
leistung der Pumpen im Vergleich zur

Lifterleistung deutlich. Somit fallen sehr
niedrige Energiekosten an, was beson-
ders bei Anlagen im Dauerbetrieb die
Betriebskosten spirbar senkt.

Der Standard mit Baukastensystem
Fir den flissigkeitsgekihlten SINAMICS
S120 steht ein komplettes Spektrum an
standardisierten sowie typgepriiften
Komponenten zur Verfligung. Diese
lassen sich flexibel kombinieren und
zur optimalen Lésung fiir die indivi-
duelle Applikation zusammenstellen.
Die Zusatzkomponenten wie Heat Ex-
changer Modules und Verrohrung lassen
sich leicht integrieren. Auch fiir den
liegenden Einbau sind die fliissigkeits-
geklhlten SINAMICS S120 geeignet.

Die ideale Branchenldsung

In verschiedensten Branchen bringt das
flissigkeitsgekiihlte Konzept erhebliche
Vorteile. Beispielsweise in der Prozess-,
Papier- und Stahlindustrie, wo eine ge-
gen Schmutz und Wasser geschiitzte
Schaltschranklésung mit hoher Schutz-
art sinnvoll ist. Dasselbe gilt fiir An-
lagen mit hoher Staublast wie Zement-
fabriken, Bergbaubetriebe oder Tunnel-
bohrmaschinen. In der Automobil-
industrie (z. B. bei Priifstdnden) oder bei
Applikationen in der Nahrungsmittel-
industrie, wo die Schaltschranke in der
Produktionshalle aus Hygienegriinden

mit Wasser gereinigt werden. Bei Ein-
satzgebieten in weniger rauer Umge-
bung zahlen sich reduzierter Platzbe-
darf, geringere Kosten fiir die Raum-
klimatisierung und die Warmer(ick-
gewinnung fiir warmes Prozess- und
Brauchwasser aus.

Champion im Schiffbau und bei
Offshore-Applikationen

Da hier jeder Quadratmeter zdhlt, macht
sich der platzsparende Aufbau in mari-
timen Applikationen besonders bezahlt.
Ebenso die Tatsache, dass die beim
Kiihlprozess anfallende Warme aus den
ohnehin schon warmen Schaltrdumen
abgefiihrt und Gber Warmetauscher

an das Seewasser abgegeben wird.
Zudem hat die salzhaltige Atmosphare
durch den dicht abgeschlossenen
Schaltschrank keinen Zutritt zur Gerate-
elektronik. Auf Basis des umfassenden
SINAMICS Baukastens lassen sich so
hdchst kompakte Losungen fiir Haupt-
und Nebenantriebe sowie die Inte-
gration von Energiespeichern reali-
sieren. Die fllissigkeitsgekiihlten
SINAMICS S120 spielen damit eine
Schlisselrolle bei der Elektrifizierung
und Dekarbonisierung im Schiffbau.
Selbstverstdndlich sind samtliche
Systemkomponenten marinezertifiziert
(DNV und ABS).
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SINAMICS S120 Cabinet Modules:
flissigkeitsgekuhlte Schranksysteme —
modular und flexibel kombinierbar

Individuell durch Modularitat
SINAMICS S120 Cabinet Modules sind
Umrichter-Schrankmodule, die sich

nach dem Baukasten-Prinzip fir die
jeweilige Antriebsaufgabe zusammen-
stellen lassen. So ldsst sich nahezu jede
Antriebslésung optimal realisieren. Das
modulare System eignet sich insbeson-
dere fiir Mehrmotoren mit zentraler
Netzeinspeisung und gemeinsamer
DC-Sammelschiene.

Einfache Planung, leichter Service
Die flissigkeitsgekiihlten SINAMICS
S$120 Cabinet Modules wurden ent-
wickelt und Uberzeugen in jeder Phase
des Produktlebenszyklus mit Wirtschaft-
lichkeit und Einfachheit — von der
Planung und Beschaffung tiber die
Montage und Inbetriebnahme bis zum
taglichen Betrieb und Service. Dariiber

hinaus bieten die Systeme ein gutes

Preis-Leistungs-Verhaltnis und sind
in jede Automatisierungsldsung inte-
grierbar.

Robust und unkompliziert fiir h6chste
Zuverlassigkeit

Das Schranksystem SINAMICS S120
Cabinet Modules ist durch seinen ro-
busten, unkomplizierten Aufbau sehr
zuverldssig. Spezielle Schrankbau-
maBnahmen gewahrleisten die
mechanische Haltbarkeit. Ein weiterer
Pluspunkt: Vernickelte Standardver-
schienungen und lackierte Elektronik-
baugruppen sind gegen Umweltein-
flisse geschiitzt. Selbstverstandlich
unterliegen samtliche Komponenten -
von der Einzelteilfertigung bis zum
anschlussfertigen Schrank — im gesam-
ten Produktionsprozess umfangreichen

Kontrollen. Das gewdhrleistet eine hohe
Funktionssicherheit beim Aufbau, bei
der Inbetriebnahme und im Betrieb.

Betriebssicherheit eingebaut

Da alle SINAMICS S120 Cabinet Modu-
les nach den Vorgaben des Zonenkon-
zeptes entwickelt wurden, bieten sie
ein Hochstmal3 an Betriebssicherheit.
EMV-MaBnahmen werden konsequent
umgesetzt. Abschottungen zur Luft-
fihrung und Temperaturableitung sind
unter Zuhilfenahme von Simulationen
konstruiert.
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Chassis fliissigkeitsgekiihlt

Power Modules

Flir den 2-Quadranten-Betrieb, mit einem
Gleich- und Wechselrichter zur Speisung eines
Motors

SINAMICS S120 flussigkeitsgeklihlt — Spannungsbereiche und Leis

3AC380-480V

Power Modules

Basic Line Modules
fir den 2-Quadranten-Betrieb, wenn keine
Netzriickspeisung erforderlich ist

Active Line Modules und Active Interface
Modules

flr den 4-Quadranten-Betrieb, wenn die
Netzriickspeisung sinnvoll ist und gleichzeitig
Netzriickwirkungen auf ein Minimum reduziert
werden sollen

Motor Modules
fur das Regeln der Drehzahl der angeschlosse-
nen Motoren

Cabinet Modules fliissigkeitsgekiihlt
Basic Line Connection Modules

beinhalten die Basic Line Modules und die Line
Connection Modules fiir die Netzanbindung

Active Line Connection Modules
beinhalten die Active Line Modules mit Active
Interface Modules und die Line Connection
Modules fiir die Netzanbindung inkl. Riick-
speisefahigkeit

Motor Modules
beinhalten die Chassis und Komponenten
zur Anbindung an den Zwischenkreis

Auxiliary Power Supply Modules
zur Hilfsspannungsversorgung

Heat Exchanger Modules
zur Kithlung der Schrankeinheiten

" Bemessungsleistung eines typ. 6-poligen
Norm-Asynchronmotors bei 3AC 400V /50 Hz
bzw. 3AC 690V/50 Hz

2 Die aufgrund der Parallelschaltung notwendige
Stromreduktion ist bereits berticksichtigt

3 Platz- und gewichtsoptimiert

Typleistung’ kw 110 132 160 250
Bemessungs-Ausgangsstrom? A 210 260 310 490

Basic Line Modules / Basic Line Connection Modules

Bemessungsleistung kw 360 600 830 1.100 1.535
Bemessungs-Zwischenkreisstrom? A 740 1.220 1.730 2.260 3.200
Parallelschaltung kw 2x600 2x830°
Active Line Modules und Active Interface Modules / Active Line Connection Modules
Bemessungsleistung kw 300 380 500 900 900
Bemessungs-Einspeisestrom? A 490 605 840 985 1.405
Parallelschaltung kw

Motor Modules

Typleistung’ kw 110 132 160 250 315
Bemessungs-Ausgangsstrom? A 210 260 310 490 605
Parallelschaltung kw

3AC500-690V

Basic Line Modules / Basic Line Connection Modules

Bemessungsleistung kw 355 630 1.100 1.370 1.750
Bemessungs-Zwischenkreisstrom? A 420 730 1.300 1.650 2.030
Parallelschaltung kw 3x630
Active Line Modules und Active Interface Modules / Active Line Connection Modules
Bemessungsleistung kw 630 800 900 1.100 1.400
Bemessungs-Einspeisestrom? A 575 735 810 1.025 1.270
Parallelschaltung kw

Motor Modules

Typleistung’ kw 90 132 200 315 450
Bemessungs-Ausgangsstrom? A 100 150 215 330 465
Parallelschaltung kw

3AC380-415V,3AC660 - 690 V

Heat Exchanger Modules

Kihlleistung kw 32 48 72 110
Volumenstrom I/min 88 132 197 267



tungen

1.665 2.220 2.300 3.070
3.385 4.515 4.800 6.400
3x600 4x600 3x830°  4x830
1.200 1.425 1.710 1.800 1.900 2.400 2.560 3.420
1.875 2.395 2.670 2.810 3.190 3.750 4.000 5.340
2x630 3x500 2x900 3x630 4x500 4x630 3x900°  4x900
400 450 560 710 800 1.065 1.350 1.520 1.600 2.025 2.130 2.280 2.700 3.040
745 840 985 1.260 1.405 1.875 2.395 2.670 2.810 3.590 3.745 4.000 4.790 5.340
2x560 2x710 2x8003 3x560 3x710 4x560 3x800°  4x710 4x800
2.035 2.535 3.055 3.800 4.070 5.070
2.405 3.055 3.610 4.580 4.810 6.105
2x1.100 2x1.370 3x1.100 3x1.370 4x1.100 4x1.370
1.700 2.090 2.660 3.230 3.990 4.850 5.320 6.460
1.560 1.950 2.415 2.965 3.620 4.450 4.830 5.930
2x1.100 2x1.400 2x1.700 3x1.400 3x1.700 4x1.400 4x1.700
560 710 8002 800 1.000 1.200 1.500 1.900 2.280 2.850 3.420 4.280 4.560 5.700
575 735 810 810 1.025 1.270 1.560 1.950 2.415 2.965 3.620 4.450 4.830 5.930
2x1.000 2x1.200 2x1.500 3x1.200 3x1.500 4x1.200 4x1.500
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Der Antrieb, Ihre Energieeffizienz
| zu optimieren

Knapp zwei Drittel des industriellen Strombedarfs entfallen auf
elektrische Antriebe. Umso entscheidender ist es, von Anfang
EZE)% an auf Antriebstechnik zu setzen, mit der man bereits in der
- Projektierungsphase den zuktnftigen Energieverbrauch effektiv
senken und Anlagenverfligbarkeit sowie Prozesssicherheit

optimieren kann.

Intelligente Energiesparfunktionen

Riickspeisung Rickspeisefdahige Umrichter speisen beim Bremsvorgang
von Bremsenergie f ‘ frei werdende Energie ins Netz zurlick. Das erlaubt z. B. bei
[&[P ‘ Hebeanwendungen Einsparungen von bis zu 70 %, verringert
die Abwdrme des Systems und ermdéglicht eine kompaktere
Bauweise.
Energieausgleich SINAMICS S120 ermdglicht bei gekoppelten Antrieben einen
im Zwischenkreis Energieaustausch tiber den gemeinsamen Zwischenkreis. Das

D:' minimiert die Verlustleistung im System — und Leistung bzw.
BaugroBe der Einspeisung kénnen deutlich kleiner ausfallen als
die Summenleistung des Antriebssystems.

Durch zusétzliche Kondensatoren im Zwischenkreis lassen sich
dynamische Leistungsspitzen (z.B. bei Reversiervorgangen)
decken und Flicker vermeiden. So wird generatorische Energie
gespeichert und nicht in Warme umgesetzt.

Speicherung liber-
schiissiger Energie

Im ECO-Modus werden Motorverluste reduziert — durch automa-
tische Anpassung und Optimierung des Betriebspunktes des
Motors im Teillastbereich, z.B. bei Maschinen, die nicht im ge-
samten Betriebsbereich hohes Drehmoment benétigen.

Automatische
Anpassung des
Betriebspunktes

Energiesparend
im Ruhezustand

Kommen drehzahlgeregelte Antriebe nur tempordr zum Einsatz,
lassen sie sich in den Schlafmodus schalten. lhre erneute Aktivie-
rung erfolgt automatisch, je nach Bedarf.

Optimierte Die Frequenzumrichter SINAMICS G und S empfehlen sich, um
Pulsmuster TN Antriebe nahe an der Bemessungsdrehzahl energieeffizient zu
g betreiben. Sie sind durch Optimierung der Taktfrequenz und

des Pulsmusters perfekt auf SIMOTICS Motoren abgestimmt.
Die Vorteile: Optimierung von Betriebsverhalten und System-
wirkungsgrad, reduzierte Systemverluste sowie geringere
Temperatur- und Gerduschentwicklung.

Energietransparenz Bereits bei der Projektierung gibt Ihnen die Projektierungssoft-
in allen Phasen der ware SIZER Aufschluss liber Ihren konkreten Energiebedarf.
Projektierung Sie visualisiert den Energieverbrauch im gesamten Antriebsstrang

und vergleicht ihn mit unterschiedlichen Anlagenkonzepten.



Folgen Sie uns auf:
twitter.com/siemensindustry
youtube.com/siemens

Herausgeber
Siemens AG

Digital Industries

Motion Control

Postfach 3180

91050 Erlangen, Deutschland

Anderungen vorbehalten
Artikel-Nr. DIMC-B10077-00
Dispo 21500

Gedruckt in Deutschland
wU/1000173743 WS 1021 PDF
© Siemens AG 2021

Digitalisierungslésungen fiir Niederspannungsumrichter

Ob Virtualisierung und Simulation, Dimensionierung und Projektierung, Konnektivitat,
Datenanalyse oder Services — die Digitalisierung er6ffnet mehr Effizienz und Zuverldssigkeit
bei der Planung, im Betrieb und bei der Wartung.

Holen Sie durch Digitalisierung das Optimum aus den Umrichterdaten heraus Von digitalen
Umrichter-Zwillingen, Auswahl- und Engineering-Tools und Konnektivitdtslésungen liber
Analyse-Apps bis zu datenbasierten Services — das Digitalisierungsportfolio fiir die Antriebs-
technik ermoglicht optimierte Entwicklungsprozesse, bedarfsorientierte Wartungsplanungen
und sorgt fuir eine hohere Produktivitat.

http://lwww.siemens.de/digitale-antriebe

Die Informationen in diesem Dokument enthalten lediglich allgemeine Beschreibungen bzw.
Leistungsmerkmale, welche im konkreten Anwendungsfall nicht immer in der beschriebenen
Form zutreffen bzw. welche sich durch Weiterentwicklung der Produkte @ndern kénnen.

Die gewlinschten Leistungsmerkmale sind nur dann verbindlich, wenn sie bei Vertragsschluss
ausdriicklich vereinbart werden. Alle Erzeugnisbezeichnungen kdnnen Marken oder Erzeug-
nisnamen der Siemens AG oder anderer Unternehmen sein, deren Benutzung durch Dritte flir
deren Zwecke die Rechte der Inhaber verletzen kann.

Fiir den sicheren Betrieb von Produkten und Lésungen von Siemens ist es erforderlich, ge-
eignete SchutzmaBnahmen (z. B. Zellenschutzkonzept) zu ergreifen und jede Komponente
in ein ganzheitliches Industrial Security-Konzept zu integrieren, das dem aktuellen Stand der
Technik entspricht. Dabei sind auch eingesetzte Produkte von anderen Herstellern zu beriick-
sichtigen. Weitergehende Informationen tber Industrial Security finden Sie unter
http://lwww.siemens.com/industrialsecurity




