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Rustar for framtiden

med Siemens digitala portfol]
— PlantVision helautomatiserar
OKQ8:s depahantering

Nar OKQ8 behdvde effektivisera depahanteringen i oljehamnen i Sundsvall
moderniserade och helautomatiserade PlantVision in- och utlastningen

av bransle med hjalp av Siemens innovativa Digital Enterprise-portfol;.

En framtidssaker och betydligt mer effektiv branslehantering blev resultatet.

Utmaning | OKQ8 behdvde
effektivisera sin depahantering

i Sundsvall. Den tidigare egen-
utvecklade, personberoende
I6sningen behdvde standardiseras
for att inte vara beroende av
kunskap hos nagra fa resurser.
Dessutom behodvdes battre
sparbarhets- och uppféljnings-
mojligheter med anledning av nya
krav pa mer fornyelsebara ravaror
i branslet.

Lésning | PlantVision,

en Siemens Solution Partner,
levererade en framtidssdker,
integrerad |6sning med
Siemens digitala portfdol;:

ett depasystemkoncept med
integrerad mjuk- och hardvara

fran Siemens med Simatic PCS 7,
RFID-produkter, TIA-paneler och
MES-systemet Opcenter Execution.
For effektiv engineering med hog
kvalitet anvandes anlaggnings-
informations- och konstruktions-
systemet Comos och simulerings-
mjukvaran Simit.

Resultat | Siemens innovativa
Digital Enterprise-portfolj,
PlantVisions breda kompetens
och det ndra och ldngsiktiga
samarbetet mellan OKQ8,
PlantVision och Siemens ledde till
ett framgdngsrikt digitaliserings-
projekt. Den helautomatiska
depahanteringen ger OKQ8

full kontroll med sparbarhet,
uppféljning och dokumentation.

tmanar kunden att tinka fram-
U at, det gor PlantVision.

- Vi vill komma bort fran
”sd har har vi alltid gjort”-tdnket, sdger
Marcus Lundmark, projektledare pé
PlantVision som har som fokus att hjil-

pa sina kunder att rusta for framtiden.
- Vi genererar hallbart viarde bade
genom verksamhetsforandringar och
i det dagliga operativa arbetet. For att
kunna gora det jobbar vi ndra kunden
for att forstd behoven och vad som ar
viktigt. Vi jobbar inte i traditionell

F:;mv-.-onﬂ?

kund-leverantor-relation, vi gor projek-
ten tillsammans. Och vi ar vildigt noga
med att kvalitetssidkra det vi gor och ha
den framtida férvaltningen i dtanke.

Ville ha framtidssaker 16sning. Inom
olje- och gasindustrin finns det av
tradition manga sma egenutvecklade,
nischade system. Aven OKQS8 hade en
personberoende 16sning for depahan-
teringen i Sundsvall dar kunskapen hos
ovriga medarbetare var begransad.

Plantvisign @

PlantVisions Johan Bergstrand, automationsingenjor, och Marcus Lundmark, projektledare, hjdlper OKQ8
att rusta for framtiden. Férutom depan i Sundsvall automatiseras dven depaerna i Vésteras och Karlstad.
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Utlastnings- och depdautomationssystem fyller ofta en kritisk
funktion for féretag som handlar med bransle och kemikalier.
Driftsdkerheten maste vara hog for styrningen av processen
och systemet maste vara anvdandarvénligt vad géller uppfolj-
ning och kontroll.

- De ville ha en mer standardiserad och framtidssdker 16s-
ning. Nu har vi standardiserat systemet i storsta méjliga man
med vidlkdnda produkter och ett fardigt system, sdger Johan
Bergstrand, automationsingenjor pa PlantVision.

Digital Enterprise-portfélj fran Siemens. Den breda kompe-
tensen och kompletta tekniska losningen med modern teknik
fran Siemens - bland annat Simatic PCS 7, Comos, Simit och
Opcenter - gjorde att PlantVision, som 4r en Siemens Solution
Partner inom sé&véal Simatic PCS7 som Comos och Opcenter
Execution, fick fortroendet att modernisera depdhanteringen.

- Siemens har ett komplett utbud for en digitaliserad hel-
hetslosning, sdger Johan Bergstrand och fortsatter:

- For kunden &r det suverdnt att f4 integration mellan alla
system. Att ha en standardiserad och integrerad plattform
med Comos, Simit, Opcenter och Simatic PCS7 gor att allt
hénger ihop som en enda databas, dar recepthantering, I/O:n
och all information finns pd samma stélle och synkas mellan
systemen. Det &r smart engineering.

- For kunden ar det ocksa en trygg fordel att Simatic PCS 7
ar ett sa valkant och spritt system med manga kunniga anvan-
dare, tilldigger Marcus Lundmark.
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Hanteringen - inlastning, utlastning, lagernivaer, admi-
nistration och fakturering - som tidigare gjordes manuellt
skots nu helautomatiskt. Resultatet blev en driftsidker, mo-
dern, framtidssdker och betydligt mer effektiv och spéar-
bar hantering som dven kan anvdndas for uppfoljning och

dokumentation. e
Forts. ndsta sida

Siemens har ett komplett utbud
for en digitaliserad helhetslosning
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| en simulerad testmiljo kan vi bade utbilda

samt ta fram och testa

Forts. fr. foreg. sida

Integrerad 16sning med simulering, sparbarhet och uppf6lj-
ning. Konstruktionen skapades i anldaggningsinformations-
och konstruktionssystemet Comos, dar hardvara och typkret-
sar, Control Module Types, skapades for att sedan genereras
i processtyrsystemet Simatic PCS7. Objektens placering i
Comos syns som informationsrutor i operatorsdelen i Simatic
PCS7.

- Vi har fatt en mycket béttre visuell 6verblick, sdager Ulf
Lindgren, depachef pa OKQ8.

For FAT och interna tester anvdndes simuleringsmjukva-
ran Simit.

- I en simulerad testmilj6 kan vi bdde utbilda samt ta fram
och testa nya funktioner virtuelltivara servrar, sidger Marcus
Lundmark.

For atkomst till depan samt inloggning till den dator dér
bestédllningarna laggs in anvands RFID. For rapporter, his-

nya funktioner virtuellt

torik, recepthantering, hantering av cisterner, hantering av
chaufforer, produkthantering, integrering mot affarssystem
med mera anvinds MES-systemet Opcenter Execution, fore
detta Simatic IT.

- Processen maste styrasratt s attratt bolag far ratt brans-
le lastat till ratt chauffor. Nu kan man f6lja upp vad som har
lastats och det liggs automatiskt in i affarssystemet sd att rétt
betalningar gors. Tidigare jobbade man bade i och utanfor
systemet. Nu hanteras det inom samma system med kvali-
tetssdkrade funktioner och sker automatiskt, sdger Marcus
Lundmark och fortsatter:

- Ett sddant samhallskritiskt system maste fungera och det
maste fungera paratt siatt for att sikerstélla att det finns lager
och tillgang till bransle for kritiska funktioner i samhallet.

Nar ett recept dndras — vilket sker ofta nidr nya produkter
eller regler infors — ar det latt att gora andringar.

P3 Ex-klassade panel-pc:ar med Simatic WinCC RT Advanced vid tank-
stationen far tankbilschaufforerna tydlig information om varden och
mojliga val. Efter att ha checkat in med RFID vid grinden loggar de in
med kort vid tankstallet dar bolag, transportor, bil, sldp och méjliga

12 SIEMENS AUTOMATIONSNYTT 22021

bransleprodukter att vdlja bland kommer upp pa skarmen. Opcenter
styr vilka produkter som far lastas och skickar recept nar valet ar gjort.
Styrsystemet pratar med bergrummet, ddr bensinen forvaras, via
Modbus TCP och en tankradar haller koll pa nivaer och volym.
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Idriftsdttning under drift. Det nya systemet togs i drift 2020
medan depan vari full drift med pagdende utlastningar.

- Depan kan inte stdngas av, da skulle en stor del av
Norrland bli utan bransle. Darfor blev idriftsattningen utdra-
gen och mer komplex dn vanligt men det gick bra, sdgerJohan
Bergstrand.

Support och forvaltning. Forutom implementeringen av det
nya depdsystemet tar PlantVision d&ven hand om support och
forvaltning kring implementationen.

- Vi forvaltar losningen, tdnker pa hela livscykeln och ger
tips och forslag pad hur kunden kan jobba pé smartast satt.
Det ar vildigt ldrorikt att fa vara med pé hela resan, avslutar
Marcus Lundmark. m

For Erland Gustafsson, projektledare pa OKQ8, har fokus varit att uppna
stabilitet; det gamla utdaterade systemet var beroende av manuella
ingrepp och kunskap hos ett fatal personer samt saknade dokumentation
och uppféljning. Med det nya systemet pa plats far OKQ8 béttre kontroll
och styrning och kan nu fokusera pa utveckling.

I driftrummet kan OKQ8:s drifttekniker, hdr Adrian Stenberg, enkelt
felsdka och se diagnostik fran givare, ventiler och pumpar i realtid.
Losningen ar baserad pa en standardiserad och integrerad

systemplattform med Simatic PCS 7, Comos, Simit och Opcenter ATY l

Execution och inkluderar recepthantering, moduldr uppbyggnad for i - : i
framtida forandringar, tydlig larmhantering, smidig atkomst till data via Givare, ventiler och pumpar pa lastplatsen gar till korskopplingsskapet
rapporter samt full kontroll pa fléden och lastade produkter. som nu ar prydligt, luftigt och fint — och dokumenterat. Harifran gar

kommunikationen via Profinet till stallverket och cpu:n. All el- och
automationskonstruktion ar ritad i Comos.

Solution
Partner

Automation
Drives

Processtyrsystem: Simatic PCS 7

Anldggningsinformations- och konstruktionssystem: Comos
Simuleringsmjukvara: Simit

Manufacturing Execution System: Opcenter Execution Process
(f.d. Simatic IT)

Pc-baserad automation: panel-pc:ar anpassade for Ex-miljé: Simatic HMI
Panel PC Ex med SCADA-systemet Simatic WinCC RT Advanced

Busskommunikation: Modbus TCP, OPC UA, OPC DA
Distribuerade 1/0: Simatic ET 200M
RFID: Simatic RFID

Ulf Lindgren, depachef pa OKQ8, &r n6jd med den visuella 6verblicken
och det anvdandarvanliga grdnssnittet mot operatdrer och chaufférer.
Den moderna, automatiserade systemlésningen med kdnd teknik
eliminerar personberoendet och framtidssakrar drift och kontroll.

@ siemens.se/industri
@ plantvision.se/depaautomationssystem
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