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Att gora ratt saker ratt

a en global marknad med hard kon-
Pkurrens racker det inte att bara till-

verka en produkt som kunden vill ha
- att gora rétt saker. Det handlar dven om
att ha en effektiv tillverkningsprocess - att
gora saker ratt. En effektiv tillverknings-
process kdnnetecknas av att tillverka precis
sd mycket som marknaden efterfragar med
sd lite resurser som mojligt. En process
dar man hushaller med ingdende material
och energi for att skapa en produkt av ratt
kvalitet och till lagsta pris.

Att gora ratt saker och att géra saker ratt
ar ndgot som maste ga hand i hand hos till-
verkande foretag. Bada delarna ar viktiga
for att kunna vara konkurrenskraftiga och
overleva pa sikt. En effektiv och véloljad
produktionslinje ar inte mycket vird om
kunderna inte efterfragar slutprodukten.
Olyckligare ar kanske att tillverka en bra
produkt, som verkligen ligger ritt i tiden
och som kunderna skriker efter, men dar
en ineffektiv tillverkningsprocess gor att
konkurrenterna hinner fore till marknaden
med en billigare och mer kvalitativ produkt.

Rikard Skogh

Chefredaktér och ansvarig utgivare
rikard.skogh@siemens.com
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Time to market, tiden fran idé till produkt-
lansering, har visserligen alltid varit vik-
tigt men idag géller det aven for industri-
ella foretag att standigt anpassa sig efter
nya krav frdn kunderna. Den fordanderliga
marknaden medfor att féretag maste vara
snabba med att lansera nya produkter men
samtidigt ocksa vara flexibla och snabba
med att stélla om sin tillverkning.

Svensk industri har alltid varit innovativ
och genom é&ren utvecklat manga produk-
ter som sedan blivit virldsledande. For att
klara den globala konkurrensen har det
dven varit nodvéandigt att standigt utveck-
la och forfina tillverkningen for att gora
mer med mindre. En stindig strdvan efter
att effektivisera tillverkningsprocesserna
kombinerat med en fortsatt innovativ pro-
duktutveckling ar det som kommer vara
avgorande for svensk konkurrenskraft i
framtiden.

Vi kanske inte kan hjidlpa dig med vad
du ska tillverka. Du far sjilv hitta vad
som dr rétt saker att satsa pa men sen
kan Siemens med hallbara och innovativa

industrilosningar hjilpa dig att gora dessa
saker rdtt — frdn borjan och genom hela
produktlivscykeln.

I detta nummer kommer du fa ldsa om
vad representanter fran industrin och
universitetsvirlden har for tankar kring
automationsteknikens betydelse for det
enskilda foretaget savil som for svensk
industri i stort. Du kommer &ven fa en
inblick i moderniseringen av kranstyr-
ningen pa Europas modernaste avfallsvér-
mekraftverk, ldsa om ett uppgraderings-
projekt i en av vara anrika bruksorter och
en lagspéanningsinstallation i mejerimiljo.
Mingel, produktnyheter, tips och trix ar
andra intressanta saker du fér ta del av. Vi
presenterar dessutom Siemens fordjupade
grossistsamarbete och vad det innebar for
dig som kund.

HaAll extra utkik efter var tavling pa sida
37 déar vi sa hér i juletider lockar med ett
speciellt fint pris.

Trevlig lasning och glad jul!
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Fokus | Automation och konkurrenskraft

= Epeppep -

Siemens starker
svensk industri

Siemens ar en varldsledande leverantor av innovativa och
hallbara produkter och I6sningar. Produkter och I6sningar
som starker svensk industris konkurrenskraft.

och processindustrin till helautomatiserade produktionslinjer, industriella

mjukvaror, palitlig expertis for utvalda branscher och teknologibaserade
tjdnster. Allt detta 6kar de svenska industriféretagens produktivitet, effektivitet
och flexibilitet - vilket blir allt viktigare fér att kunna konkurrera pa en global
marknad. B

V i erbjuder allt fran helhetslésningar och standardprodukter for tillverknings-
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Vad betyder egentligen

automationstekniken
for svensk industri?

Kring den fragestallningen diskuterade Automationsnytt med
Jerker Delsing vid Lulea tekniska universitet och Andreas Rosengren
fran Scania. Las deras tankar kring vad automationstekniken har fér
inneb6rd pa svensk industri och pa svensk konkurrenskraft.

Hej Jerker,

du lar vara kunnig inom automation?
Det stimmer bra, jag har jobbat med auto-
mation i 30 &r, ar professor i industriell
elektronik och undervisar och forskar
inom omradet vid Lulea tekniska univer-
sitet. Jag sitter &ven med som ordforande
i Instrumenttekniska féreningen, ITF, och
ar delaktig i flera nationella och inter-
nationella forskningsprojekt som beror
automation.

Vad hander inom automationsomradet?
Det som sker just nu och det alla pratar om &ar att man borjar
koppla ihop alla enheter mot nétet vilket 6kar graden av automa-
tion. Inom industrin pagar vildigt mycket arbete med att fa olika
system att fungera tillsammans, vara interoperabla.
Automationen stodjer de generella trender man ser i samhallet
idag, sa som kravet pa att effektivisera anvdndningen av energi.
Ett 6kat anvindande av automation for att skapa energieffektiva
produktionsprocesser som bara forbrukar energi nar vi behover
den hjalper inte bara enskilda méanniskor eller foretag utan dven
samhillet i stort.

Hur ser du pa Sverige och var konkurrenskraft?

I var starka industrikultur har vi bade bredden och speciallist-
kompetenser for att med automation kunna optimera produk-
tion och energiférbrukning. Sverige har en stark ingenjorskultur,
bra utbildningar, kunniga operatorer och dven hog forstaelse for
automation hos foretagsledningar.
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Jerker Delsing, professor i industriell elektronik
vid Lulea tekniska universitet.

Vad b6or man da tanka pa for att

ha konkurrenskraftiga system fér framtiden?

Fram tills nu har vi mest pratat om automation kring ett enskilt
system till exempel en fjarrvirmecentral eller en doserpump.
I framtiden ar det istdllet flera system som ska samarbeta, s&
kallade system of systems. Idag har vildigt manga leverantorer,
teknik och system som ldser ett visst behov eller ett visst omrade
av behov for kunderna. Tyvérr ar olika leverantorers teknologi
ofta inte kompatibla med varandra och anvander sig av proprie-
tdra protokoll som goér dem svara att integrera med de andra
behoven som finns. En industri bor till exempel i en fastighet men
fastighetsautomationen dr néistan aldrig integrerat med process-
automationen.

Att vara konkurrenskraftig i framtiden handlar inte bara om att
snabbt kunna sitta ihop saker i tillverkningen, det ar en hel kedja
av interna och externa processer som ska samarbeta och kunna
kommunicera. Ar det s& att man méste starta alla maskiner sam-
tidigt som alla kaffeapparater gar igang i de svenska hemmen,
eller kan man vénta med att forbruka energin tills efterfragan ar
lagre och energin billigare?

I framtiden behover industrin vara en "Agile partner of the
society”. Respektive foretags automationssystem maéste ta hén-
syn till bade interna och externa processer som kommer att vara
mer och mer sammankopplade och stdllas om i realtid. Forutom
att minska energiforbrukningen kommer man dven att behova
titta pd hur man anvéander restprodukter sa som varme och avfall.

Men en hogre grad av automatisering och integrering av sys-
tem kréver i sin tur att man aktivt méste arbeta med sidkerheten.
En olycka eller om nagon av illvilja vill komma &t systemet far
inte gora att hela systemet 1oper amok. &



Andreas Rosengren, ansvarig for automation och styrsystem
vid Global Industrial Development pa Scania.

Hej Andreas, vi borjar med en stor fraga.
Varfor har Scania produktion i Sverige?
Scania har fattat ett strategiskt inriktningsbeslut att koncentrera
forskning och utveckling och produktion av strategiska kompo-
nenter till Sverige och ocksa kunnat konstatera att den védgen
ar valdigt framgangsrik. Utifran det perspektivet dr det darfor
mycket viktigt for Scania att forutsidttningarna for att fortsatt
bedriva lonsam produktion i Sverige kontinuerligt utvecklas.
Avancerade tillverkningsprocesser och tuffa krav gor snabb och
pélitlig aterkoppling fran produktion till en mycket viktig del av
var utvecklingsprocess.

Ar Sverige ett hogkostnadsland fér produktion?

En stor del av var produktion utgors av komplicerade och hogtek-
nologiska processer, vilka i sin tur stéller hoga krav pa maskiner
och utrustningar. P4 en global marknad fér maskinleverantorer
blir investeringskostnader sdllan en avgorande faktor for geogra-
fisk lokalisering, utan snarare tillgangen pa kompetent personal.

I véra tillverkande verkstader dr automation dérfor ett viktigt
redskap for att 6ka var rationalitet genom att minska det nume-
rara behovet av personal. Det finns ett talesidtt inom Lean-vérlden
som sager att: "Man inte kan forbattra det man inte kan styra och
man kan inte styra det man inte kan méta.”

P& Scania arbetar vi aktivt med vart produktionssystem som
har en stark forankring i standardiserade arbetssitt och stidn-
diga forbattringar. For automation betyder det att behoven av
att kunna styra komplicerade processer och inte minst att kunna
maita och dvervaka hur vi presterar for 6gonblicket, ar viktiga
funktioner for att etablera ett valdefinierat nulage med robusta
processer.

Foto: Carl-Erik Andersson, Scania

Ur ett automationsperspektiv ar detta
talesdtt dessutom ett starkt argument
for en vialdefinierad automationsinfra-
struktur dar integration av utrustningar
mojliggor atkomst till realtidsdata fran
vara processer.

I traditionellt personalintensiva delar
av var produktion som montering, ar auto-
mation ett viktigt verktyg for att reducera
ergonomiproblem och att hitta en bra
balans mellan méanniskor och maskiner.
Det &r i regel battre att utnyttja den
manskliga formagan till flexibilitet och intellektuella forstaelse
till att utmana och forbattra vara processer samt automationens
forméga till att skapa robusthet i repetitiva och svdra moment.

Vad &r en lamplig automationsniva?
En alltfor hég automationsnivd kan béra med sig nackdelar i
termer av bristande flexibilitet pa grund av att tekniska l6sningar
kan bli vildigt komplicerade och darmed ocksa stéller orimliga
krav pa kompetens pa var personal.

En annan faktor ar dagens allt mer frekventa konjunktursvang-
ningar blir volymflexibilitet en allt viktigare faktor, vilken kan
vara svar att kombinera med en hog automationsniva.

Hallbara och innovativa industrilésningar

www.siemens.se/industry
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enovas avfallskraftvirmeverk, som
Rligger i stadsdelen Sdvends i Gote-

borg, drigang aretrunt och levererar
arsforbrukningen av el till ndstan 110 000
lagenheter samt varme och varmvatten till
omkring 150 000 lidgenheter. Det motsva-
rar fem procent av Goteborgs elbehov och
30 procent av Goteborgs fjarrviarme

200 sopbilar per dag. I varmekraftverket
sker forbréanningen i fyra angpannor, dar
den senaste pannan &r utrustad med en
mycket effektiv rokgasrening. I pannorna
som dr i drift dygnet runt har Renova till-
stand att férbranna 550 000 ton avfall varje
ar, avfall som till 60 procent kommer fran
hushall och dér det resterande dr industri-
avfall. Anlaggningen tar emot omkring 200
sopbilar per dag som tippar ner sin last i
en stor avfallsbunker, vilken rymmer hela
22 000 kubikmeter avfall. Det kan jamforas
med volymen pa en olympisk simbasséng
som rymmer omkring 2500 kubikmeter.
Fran bunkern lyfts avfallet i stora gripsko-
por med hjdlp av tvé traverskranar for att
tommas i en tratt och vidare ner i forbran-
ningspannorna. Traverskranarna ar - vi ar

alltsa i Goteborg - naturligtvis namngivna
till Kal och Ada.

8 Siemens Automationsnytt 4| 2013
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Reportage | Tradlés kommunikation i avfallskraftvarmeverket

Tradlos blandning

| for Kal och Ada

Pa Renovas avfallskraftvarmeverk i Savenas
genomfordes under sommaren 2013 en modernisering
av de traverskranar som anvands for att blanda avfall
med olika energiinnehall. Moderniseringen utfordes av

pa Sweco Energuide.

Viktiga kranar. Forutom att lyfta avfallet
till pannorna blandar traversforaren, uti-
fran sin kunskap och erfarenhet, avfall
med olika energiinnehall for att f4 en jamn
tillférsel av material och en s& optimal for-
branning som mojligt.

Siemens Solution Partner Sweco Energuide.

o B

LARS, MIKAEL OCH MARTIN. Lars Westerlin, forsiljningsingenjor pa Siemens,
Mikael Strand, projektledare pa Renova Savenids och Martin Arnqvist, automationsingenjor

— Traverskranarna ar hjartat i verksam-
heten. Vara traversforare ser till att vi har
ratt blandning i vara pannor och att pan-
norna kan vara i drift dygnet runt, sdger
Mikael Strand projektledare pa Renova
Savenas.




& - e

TRADLGS STYRNING FOR KAL OCH ADA.
Traverskranarna Kal och Ada styrs numera av

ett system med Simatic S7 414-F och har tradlés
kommunikation via Profinet. Det kompakta
Simatic S7-systemet gjorde det méjligt att anvanda
befintligt skap — dar det nu dr gott om plats.

5

INNE | BUNKERN. Mikael Strand, projektledare pa Renova, éverblickar hur Ada
lyfter upp en skopa fran avfallsbunkern till pannan. Varje skopa rymmer tre ton,

vilket racker till virme for en villa i ett halvar.

Moderniseringsbehov. Tidigare styrdes
traverskranarna av ett Simatic S5-system
som genom aren utsatts for mycket slitage
och dar den fysiska kontakten till kranarna
kréavde mycket underhéll. P4 grund av att
traverskranarna &r sé pass viktiga for Reno-

vas verksamhet var en modernisering nod-
vandig for att sdkerstdlla tillgangligheten.
Sweco Energuide i Goteborg fick uppdraget
att som steg ett i en modernisering upp-
gradera traverskranarna till ett Simatic S7-
system samt att installera tradlos Profinet-

kommunikation mellan plc:erna och de ror-
liga delarna for att minimera det tidigare
s underhallskréavande slitaget. Steg tva i
moderniseringsarbetet ar att helt automa-
tisera traverskranarna, vilket Simatic S7-
systemet ar forberett for. forts. nasta sida
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Tradlos kommunikation i avfallskraftvarmeverket

forts. fran foreg. sida

— En av fordelarna med att vidlja ett
Simatic S7-sytem fran Siemens &r att
manga kranleverantorer dr bekanta med
just det systemet, sdger Martin Arnqvist
automationsingenjor pa Sweco Energuide.

Litet tidsfonster. Under sommarhalvaret
utfér Renova ett arligt anlaggningsunder-
héll genom att stélla av en panna i taget.
For att kunna genomféra underhall pa
gemensamma system gors ett sa kallat
totalstopp under 48 timmar vartannat ar.
Det var detta stopp, under sommaren 2013
forlangt till 60 timmar, som utnyttjades
for att byta avfallstraversernas styrsys-
tem. Att tiden for underhallsstoppet var
kort kravde att man forberedde sig mycket
val innan. Det kritiska med att utfora byte

10 Siemens Automationsnytt 4| 2013

av komponenter i en sa pass viktig del av
anldaggningen under en ytterst begransad
tid var nagot som Renova var mycket vil
medvetna om.

- Vi liknade moderniseringen med att
utfora en hjarttransplantation mitt under
ett maratonlopp, sdger Mikael Strand traff-
sakert.

All hardvara kopplades ihop innan och
testades i Renovas elverkstad. For de frage-
stallningar som kom upp anvidnde Sweco
Energuide Siemens supporttelefon for att
snabbt fa svar. Personal fran Siemens var
dven med hos Renova for att testa kommu-
nikationsutrustningen och sékerstilla att
allt fungerade som det skulle.

Totalt var femton personer engagerade
for byte av styrsystemet. Tio montorer

TRAVERSFORARE. Kent Appelgren, travers-
forare pa Renova, ser till att mata pannan
med avfall av réitt energiblandning.

ENKELT OCH VISUELLT. Pa Simatic MP377
Touch-panelerna ser traversférarna

kranarnas position och visar dven vilken
last som lyfts upp.

I SNITT 200 PER DAG. Sa manga sopbilar ar
det som tippar soporna i avfallsbunkern pa
Renova Savenas.

arbetade tillsammans med fem stycken
programmerare och provare fran Sweco
Energuide for att allt skulle komma pa
plats i tid.

- Tack vare att Simatic S7-systemet ar
mindre i storleken var det fysiskt mojligt
att anvdnda befintliga skap och befintligt
kablage vilket gjorde bytet smidigare och
mer kostnadseffektivt. Vi kunde éven ater-
anvanda program med samma funktioner,
sdger Mikael Strand.

Personal frdn Renovas el- och under-
héllsavdelning var i hdgsta grad delaktiga
i alla faser - planering, installation och
drifttagning — av projektet. Detta var enligt
Martin Arnqvist mycket vardefullt dd den
interna personalen genom é&ren fatt stor
kunskap om anldggningens utrustning. ®




PANNAN. | pannan halls

en temperatur pa omkring
1000°C. Varmen fran det
brinnande avfallet varmer
upp vatten i pannorna och
da bildas het anga som
utnyttjas pa tva sitt. Angan
leds forst till en angturbin,
tillverkad i Finspang, som
driver en generator som i sin
tur tillverkar elektrisk strom.
Angan anvinds sedan i en
varmevadxlare dar den var-
mer vatten som sedan leds
ut i fjarrvarmeledningarna.

MODERNISERAT. Utsnittet
visar den del av processen
dér brannbart avfall téms
i en avfallsbunker. Tva stora
gripskopor matar ugnarna
med avfallet som brénsle.

Grafik: Renova
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Renova AB

Renova AB &r Vastsveriges ledande miljoféretag
inom avfall och atervinning. Foretaget dgs av

11 kommuner i Vastsverige och levererar energi
motsvarande 175 000 ton olja. Renova avfalls-
kraftvarmeverk i Sdvends &r en av vdrldens mest
avancerade anldaggningar for forbranning av

avfall med energiproduktion. www.renova.se

Sweco Energuide AB

Sweco Energuide AB &r tekniska konsulter
som utfor projekt inom energisystem, el- och
varmeteknik. Sweco-koncernen bestar av ett
antal teknikkonsultféretag med inriktning mot

anldggnings- och byggnads- _.’
|

Kranstyrning: 3 st Simatic S7 414-F-system
med tillhérande digitala in- och utgangar

konstruktion, installationsteknik,
arkitektur, infrastruktur, energi

och miljo. WwWw.sweco.se

Tradlés kommunikation:
¢ 2 st Scalance X204 FLAT-switchar

3 st Scalance X208 FLAT-switchar

2 st Scalance-W747-1 RR (RapidRoaming)
Access Point Scalance W784-1RR

2 st IWLAN antenn ANT 795-6DN

2 st Scalance-W747-1 med rapid roaming
Industrial WLAN klient modul Scalance W747-1

2 st IWLAN antenn ANT 793-6MN med
rundstralande funktion

Hmi: 2 st Simatic MP377 Touch-paneler
Distribuerad 1/0: 10 st ET 200S

Support:
Service & Support pa telefon via 0200-28 28 00

Integrerad och effektiv

www.siemens.se/simatic
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Reportage | Komplett leverans av motor och vaxel

oderniseringsprojekt

Gislaved Folie AB har genom en modernisering

av drivsystemet pa sin linje fér skyddsfolie 6kat
produktiviteten, minskat risken for framtida stopp och
samtidigt minskat ljudnivan i processen. Detta genom
ett lyckat samarbete mellan Gislaved Folie, Siemens och
AF-Industry som dven ar Solution Partner.
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ved Folie ytmaterial av plastfolie i

olika farger, former och till en mangd
olika anvidndningsomraden. Den forsta
folien tillverkades i Gislaved redan 1945
och genom 4aren har foretaget bland annat
levererat material till instrument- och
dorrpanelerna till Volvo och Saab. Idag
ar det dock pa farkoster till sjoss som vi
hittar det stérsta anvidndningsomradet
da foretaget tillverkar tapeter som pryder
personalutrymmen, hytter och korridorer i
lyxkryssare och transportfartyg runt om pa
véarldshaven. Tapeterna, dar Gislaved Folie
har omkring 60 procent av varldsmarkna-
den, anvéands till slitstarka vdggelement
med lang livsldngd och ldga underhalls-
kostnader.

I anrik bruksortsmiljo tillverkar Gisla-

Skyddsfolie. For att tapeten ska klara yttre
pafrestningar innan montage ldggs en
skyddsfolie pa sjdlva tapetfolien. Skydds-
folien, som sdkerstéaller en skadefri hante-

IDRIFTTAGNING MED SOLUTION PARTNER.
Dag Bauer, produkt- och marknadsansvarig
for Sinamics $120 pa Siemens, Roger
Bjarsholm, elkonstruktor pa Gislaved Folie,
och Anders Bolin, programmerare pa

AF Industry.




ring av produkten, dras sedan av frén
tapeten nir exempelvis en hytt ar fardig-
monterad. Produktionslinjen hos Gislaved
Folie som ldgger pa denna skyddsfolie
byggdes pd 1960-talet och efter en 6ver-
syn av de elektriska delarna 1995 var de
mekaniska delarna dven i stort behov av
en modernisering. En modernisering for
att siakerstilla tillgdngligheten i sjalva pro-
duktionsprocessen och aven tillgdng till
reservdelar over tid var nodvandig.

- Vi har alltid haft fokus pa tillgdnglig-
heten i var maskinpark samt att vi har till-
gang till reservdelar och support. Det ar
alltid viktigt att se lite langre fram i tiden
istallet for att bara se den kortsiktiga
kostnaden, Sdager Arild Fuglerud, chef for
forskning och utveckling pa Gislaved Folie.

Nytt drivsystem. Nar det géllde den tek-
niska 16sningen var kraven fran Gislaved
Folie att systemet skulle hantera noggrann
kvotreglering, banspanningsreglering och
centrumdriven upprullning. Att syste-
met skulle vara mattmassigt kompakt och
kunna hantera bade synkrona och asyn-
krona motorer ansdgs vara en fordel. Det
system som valdes var Sinamics S120 i
multi-axisutforande.

Avgorande faktorer for Gislaveds Folies
val var en enkel integration i befintligt
plc-system via Profinet samt de kompakta

byggmatten pa drivsystemet. Atervinning
av energi viagemensam dc-buss, ett system
som har en lang livslangd och att Siemens
ar en komplett leverantor av bade motorer
och véxlar ansdgs dven det som fordelar.

- Vi vill ha en langsiktig relation med
vara leverantorer och samtidigt bygga upp
var kunskap internt. Med det hér projektet
minskar vi risken for framtida stopp, berat-
tar SOren Svensson, el- och automations-
chef pa Gislaved Folie.

Rullar fram. Upprullningen i skyddsfolie-
linjen programmerades med en sa kallad
winderfunktion och for detta anvidndes
mjukvarutillagget Sinamics DCC, dar for-
kortningen star for Drive Control Chart.
I DCC-tilldgget finns fardiga funktioner
for av- och upprullsreglering, for moment-
eller varvtalsreglering samt med eller utan
aterkoppling.

Roger Bjarsholm, el- och automations-
konstruktor pé Gislaved Folie, gjorde kom-
pletteringar och dndringar i det befint-
liga plc-systemet Simatic S7-300. For det
nya drivsystemet fanns det dock nya krav
kring konstruktion, byggnation, program-
mering, tester och dven kring sjalva idrift-
sattningen. Detta medforde att det redan
i projektets inledning diskuterades vilket
foretag som skulle kunna vara en lamplig
partner i moderniseringen. Gislaved Folie

FUNKTION FOR UPPRULLNING. Upprulls-
motorerna reglerar centrumdrivna rullar
med avseende pa banspdnning samt
kalkulerar aktuell diameter. Detta gors
med mjukvarublock direkt i drivsystemet
via programfunktionen DCC, Drive Control
Chart.

bestimde sig for att anlita AF-Industry
i Halmstad - ett foretag med ratt kompe-
tens och som dven ar en Siemens Solution
Partners.

- Ar det mojligt s dteranvénder vi gamla
investeringar. Genom att vi kunde behélla
befintligt styrsystem och hmi i detta pro-
jekt kan vara operatorer arbeta i samma
miljo som tidigare, sdger Roger Bjarsholm.

Motorer valdes med Sizer. For att vilja
ratt motorer, vaxlar och drivsystem anvan-
des Siemens projekteringsverktyg Sizer.
I verktyget utgar man fran belastnings-
cykel eller alternativt befintliga dc-motorer
for att gora sitt bestamma lamplig motor.
Efter att motorvalet ar gjort arbetar man
i verktyget vidare med forstirkare, kablar,
matningsenheter med mera for att till slut
komma fram till en komplett komponent-
lista. Utéver denna komponentlista fés
dven tekniskt underlag med matt, syste-
mets forlusteffekter samt dvertonsinnehall
pé nétsidan och kopplingsordning for in-
gaende moduler. forts. nésta sida
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Komplett leverans av motor och vaxel

forts. fran féreg. sida

Motorvalet foll pa Simotics 1FK7 servo-
motor och Simotics 1PH8 asykronmotor.
Motorerna har som standard 20-bitars
pulsgivare, vilket ger 1048576 pulser per
varv att jamfoéra med de tidigare DC-
motorernas 1000 pulser per varv. Det inne-
bar att maskinregleringen blir avsevért
battre dn vid tidigare 16sning vilket i sin tur
medfor hogre kvalitet pa producerat mate-
rial som f6ljd. Tva typer av Siemens Motox-
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vaxlar anviandes, rak kuggvéaxel och vinkel-
kuggviéxel och i bdda fallen med adaptrar
till Simotics-motorerna.

Ytterligare en positiv effekt ar att energi-
forbrukningen minskar tack vara hogre
verkningsgrad i motorer och vaxlar. Servo-
motorerna ar sjalvkylda, till skillnad fran
dc-motorernas separatmatade flaktar, vil-
ket bidrar till battre arbetsmiljo for opera-
torerna med minskad ljudnivé, mer plats

runt maskinen och minskat underhall i
form av uteblivna luftfilterbyten.

- Ljudnivan har sjunkit betydligt kring
den moderniserade linjen. Dessutom tar
den nya ldsningen mindre plats d& motor
plus véxelldda nu tar samma plats som
bara motorn tog tidigare, berdttar Roger
Bjarsholm.

Tack vare komplett leverans av motor
och viéxel var det framforallt den meka-
niska anpassningen mellan véaxel och dri-
ven maskindel som behovde forberedas.
Alla motor- och vaxeldimensioner hamta-
des online i Siemens CAD-creator och DT-
configurator. Det underlattade anpassning
av montageflansar och darmed reducera
ombyggnadstid till ett minimum.

- 1 den nya linjen har vi fatt en bittre
prestanda och baéttre varvtalsnoggrann-
het. Viktigt att podngtera ar att vi inte bara
bygger for idag utan ocksa féor morgon-
dagen, avslutar Roger Bjarsholm. ®

BEFINTLIGT STYRSYSTEM FRAN SIEMENS.
Genom att behalla befintligt styrsystem och
hmi i moderniseringsprojektet kan opera-
térerna hos Gislaved Folie arbeta i samma
miljé som tidigare. Har ses det sista steget

i rullinjen for skyddsfolien.




UPPSTALLNING. Arild Fuglerud, chef fér forskning och utveckling

pa Gislaved Folie, Roger Bjarsholm, el- och automationskonstruktér pa
Gislaved Folie, Dag Bauer, produkt- och marknadsansvarig for Sinamics
S$120 pa Siemens, och S6ren Svensson, el- och automationschef pa

Gislaved Folie

NYHETER | BLATT OCH GRATT. 1FK7060-motorer med anpassade
Simogearvaxlar. Redan i standardutférande har motorerna 20-bitars
upplésning i positionsgivaren, vilket bidrar till hog varvtalsnoggrannhet

och darmed en hogkvalitativ slutprodukt.

NYTT DRIVSYSTEM. Drivsystemet Sinamics S120 ersatter de dldre
DC-drifterna. Tack vare kompakta byggmatt reduceras skapytan med
over 60 procent. Eftersom motormodulerna har gemensam DC-lank
erhalls en energieffektiv 16sning, dar energin fran bromsande motorer

utnyttjas av de 6vriga pa DC-lanken.

Gislaved Folie AB

Gislaved Foile AB:s produkter anvdnds bland annat i fartygsinredningar,
instrumentpaneler och dorrpaneler i fordon, mébler, skapsluckor, i horsel-
skydd samt till vavda plastmattor. Féretaget har 115 medarbetare och all
produktion, omkring 5000 ton folie per ar, sker i Gislaved, Smaland.

AF-Industry

AF-Industry &r en sektor inom AF, ett ledande tekniskt konsultféretag med
erfarenhet frdn mer dn ett &rhundrade. AF erbjuder

tjdnster och I6sningar for industriella processer,

infrastrukturprojekt och utveckling av produkter
och it-system. www.afconsult.se

www.gislavedfolie.se
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DIMENSIONERING MED SIZER. Projekteringsverktyget Sizer anvandes
for att valja ratt motorer, vaxlar och drivsystem. Har ses exempel pa
busskoppling mellan modulerna, motorkurvor och komponentlista.

Motorer: Simotics 1FK7 servomotorer, Simotics 1PH8 asynkronmotorer

Vaxlar: Motox rak kuggvéxel, Motox vinkelkuggvaxel
Drivsystem: Sinamics S120
Projekteringsverktyg: Sizer
Styrsystem: Simatic S7-300

Busskommunikation: Profinet
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Reportage | Kyligt i yoghurtfabriken

n._u_.auj_..n,u_u..u__u_u_u_luuj..n_.lu

i

Enkel montering
med startapparater
fran SIRIUS Innovations

==

e

Nya kundéonskemal gdllande leveranstemperatur pa produkterna kravde
en snabb nybyggnation av ett kyllager hos Arlas mejeri i Linkoping.

rlas mejeri i Linkoping ar Nordens
Astérsta mejeri for specialproduk-

ter och tillverkar allt fran yoghurt
och laktosfri mjolk till filmjolk och Pucko.
Mejeriet far sin mjolk fran cirka 175 gar-
dar i Ostergotland, Sméland och Soder-
manland. Varje &r anvander mejeriet cirka
190 000 ton mjolk och av det produceras
framst yoghurt som sedan levereras till
nérliggande butiker och till andra kunder
runt om i landet.

Det var 6nskemadl fran Arlas kunder som
ldg bakom att mejeriet behovde bygga ett
nytt kyllager. Innan den fiardiga produk-
ten levereras fran mejeriet ut till kund
var Onskemalet att temperaturen inne i
den plastade pallen, med till exempel yog-
hurt eller filmjolk, skulle vara édtta grader
varmt. En temperatur som sedan hélls pa
samma niva i transporten ut till kund, i
kundens lager och vidare uti kyldiskarna.

16 Siemens Automationsnytt 4| 2013

Lésningen - startapparater med fjaderanslutning fran Siemens.

Snabb 16sning. Arla behdvde bygga om
en befintlig lokal till kylrum och tids-
planen for att fa detta klart var pressad.
Bengt Lagerlund, ansvarig elektriker pa
Arla, letade mojligheter att snabba péa
olika arbetsmoment i fardigstillandet. Ett
av arbetsmomenten var montagearbetet
av startapparaterna inuti apparatsképet.
Bengt Lagerlund sokte efter mojligheter
att forkorta tiden for detta montage och
borjade titta ndrmare pé olika alternativ
for just startapparater.

Modulsystem. Valet blev Sirius Innova-
tions startgrupper med fjdderanslutningar
tillsammans med lankmoduler och in-
matningssystem. En av Arlas grossistpart-
ners beskrev att fordelarna med Sirius
Innovations var just att modulsystemet
mojliggor ett snabbt och smidigt mon-
tage samt att det ger sdkra anslutningar.

Bengt Lagerlund analyserade denna l6s-
ning med fjdderanslutningar, linkmoduler
samt inmatningssystem och bestamde sig
sedan, delvis av nyfikenhet, for att prova pa
det nya modulsystemet fran Siemens.

Nytt kyllager. 1 taket pd Arlas nya kyl-
lager sitter det nu 36 flaktar som kyler ned
rummet till mellan fyra och sex grader
och ser till att de fardiga produkterna har
ratt temperatur innan de kan skickas ut
till kund. Nér produkterna fran tillverk-
ningsprocessen kommer till kyllagret tar
det omkring ett dygn innan dessa kylts
ned till nskvarda atta grader. Fldktarna &ar
indelade i sex stycken sektioner och med
sex flaktar i varje grupp och manovreras
manuellt via tryckknappar och vred pa
apparatskapets front.

Det var forsta gadngen som Bengt Lager-
lund byggde ihop denna typ av startgrup-




KYLIGT LAGER. Nagra av de
flaktar, styrda med hjalp av
startapparater fran Siemens,
som kyler ner ett for tillfallet
fullastat lager.

SNABBT OCH SMIDIGT.
Bengt Lagerlund, ansvarig
elektriker pa Arla, berattar
for Joakim Hagernas, pro-
dukt- och marknadsansvarig
for Sirius Innovations pa
Siemens, hur han installe-
rade produkterna fran Sirius
Innovation i kyllagret pa
mejeriet i Linkdping.

per men montagearbetet gick bra och han
upplevde att startstrackan att komma in
i tempo var forhallandevis kort.

- Jag tycker att montaget gick snabbt
och smidigt. Men det ar klart, hade jag
byggt flera sddana skap i rad eller gjort

om det idag hade jag nog gjort det
snabbare och tjdnat dnnu mer tid, sdger
Bengt Lagerlund.

I apparatskapet sitter nu tre rader av
startgrupper installerade. En inmatnings-
skena hdngdes upp i borjan av varje rad

FULLT LAGER. Hér vantar inplastade pallar
med mejeriprodukter pa utlastning. Innan
de skickas till kund maste produkterna
kylas ner och innertemperaturen i pallarna
ska matas till atta grader.

som sedan byggdes ut med expansions-
moduler till onskat antal platser. Bengt
Lagerlund byggde sedan ihop startgrup-
perna med hjilp av lankmoduler mellan
motorskyddsbrytarna och kontaktorerna.

forts. ndsta sida

Siemens Automationsnytt 4|2013 17




Kyligt i yoghurtfabriken

forts. fran foéreg. sida

Néar startgrupperna monterats hangdes
de vidare upp pé bakplanet avinmatnings-
skenorna och expansionsskenorna. Via
matningspluggar matas sedan startgrup-
perna av bakplanet.

Sdkert montage och felfria drifter. Drif-
terna har sedan montaget fungerat felfritt
och Bengts reflektion s& hér i efterhand
ar ocksa att fjaderanslutningarna kandes
rejdla och tillrackligt stabila for att kunna
lita pd att montaget skall halla 6ver tiden.
Med fjaderanslutning kommer aven for-
delen att det inte finns nagra skruvar som
behover efterdras.

- Jag tillhor kanske den gamla skolan
som garna vill dra med skruvmejsel men
nu kénns det verkligen som att jag litar pa
att fjdderanslutningen héller, sdger Bengt
Lagerlund.

Inne i mejeriets tillverkningsprocess
finns sedan tidigare mycket produkter fran
Siemens - allt fran flodesmétare i roren
som transporterar mjolk till plc-system
och hmi-paneler i de forpackningsmaski-
ner som doserar och tillsluter de fiardiga
produkterna. ™

Fjaderanslutningar

kabal
IEnkmodul
ehruvmejsel

Anslutning av lankmodul

Anslutning av kabel

18 Siemens Automationsnytt 4| 2013

KOMPAKT BYGGE | BEFINTLIGT ELSKAP. Det
moduldra systemets fordelar utnyttjades
verkligen och den nya installationen av
startapparater fick plats i befintligt elskap.

RUNDTUR | PROCESSEN. Bengt Lagerlund
visar runt Joakim Hagernas i mejeriet dar
det finns mycket andra produkter fran
Siemens - allt fran flédesmatare, plc- och
hmi- system. Har ar de i syltlagret.

Arla Foods

Arla Foods ar ett dansksvenskt mejerikooperativ
som &gs av dver 12 000 mjolkbdnder. Foretaget,
med huvudkontor i Arhus, Danmark, bildades

ar 2000 genom en sammanslagning av svenska

Arla och danska MD Foods. Arla Foods tillverkar

mejeriprodukter som mjolk, gradde, filmjolk,

creme fraiche, smoér och ost. www.arla.se

Lagspanningsapparater:

Sirius Innovations startapparater i form av
3RT2 kontaktorer, 3RV2 motorskyddsbrytare
och 3RV29 inmatningssystem.

Styrsystem i forpackningsmaskinerna:
Simatic S7-300

Hmi: Simatic Touch

Processinstrument:

Sitrans FM Magflo MAG6000/1100 FOOD,
Sitrans FUS Clamp- On,

Sitrans FM Magflo 5000/3100,

Sitrans FM Magflo 5000/5100 for avloppsvatten

Serviceavtal: Arligt serviceavtal pa
Sitrans FM Magflow-matarna
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SCANNA QR-KOD. Se filmen dar Joakim
Hagernads, produkt- och marknadsansvarig
for start- och lagspanningsapparater,
beskriver férdelarna med fjaderanslutning.

Lagspanningsapparater
- bara Sirius behovs

www.siemens.se/sirius




Narmare
kunden

genom fordjupat sama
med grossistpartners

utomationsnytt har fatt traffa nagra av de inblan-
dade i det utokade samarbetet. Peter Naglitsch,
chef for distributionsgruppen pa Siemens, Rune
Andersson, marknadschef for Industri El p& Ahlsell, Mats
Kensby, marknadsutvecklare for kundsegmentet Industri
péa Elektroskandia och Jens Kryss, forsiljningschef for

Automation pé Solar, berdttar om fordelarna detta ger dig
som kund. En okad lokal narvaro ger inte bara snabbare
leveranser utan dven nérmare till professionell radgiv-
ning, teknisk support och utbildning.

forts. ndsta sida

Siemens Automationsnytt 42013 19



forts. fran foreg. sida

Peter, vad innebdr det har
fordjupade samarbetet?

Det innebar att vara kunder
kommer fa snabbare leveranser
da de vanligaste produkterna
lagerfors i Sverige. Genom vara
utvalda grossistpartners kom-
mer kunderna ocksa f& narma-
re till teknisk support.

1 Siemens fordjupade samar-
bete med Ahlsell ar positiv
for alla parter - for Siemens,
for Ahlsell men fram for allt
for vara gemensamma kun-
der. Siemens har bra pro-
dukter och Ahlsell ar starka
pé den lokala marknaden.
Kunden kan genom detta
samarbete reducera antal le-
verantorer och handla allt pa
samma stélle. Istdllet for att
bara vara en logistikpartner

Varfor ett samarbete med
just grossister?
Vi vill forenkla for vara kunder

och det blir enklare att kopa kan vi nu med véra teknik-

allt pd samma stélle. Kunderna kan kopa produkter fran specialister erbjuda &nnu mer service till vara kunder.

Siemens tillsammans med allt annat el-material som de

danda behaver till verksamheten. 2 Detta samarbete ir ett led i Ahlsells satsning pa auto-
mationskunder och dad kanns det tryckt att ha Siemens

Jaha, det later ju smidigt! i ryggen. Ahlsell och Siemens kompletterar varandra bra

Ja, allt detta tillsammans gor att vi ar helt overtygade om och vi kommer tillsammans att kunna erbjuda kunderna

att kunderna framdver kommer att uppleva var service som ett starkare erbjudande.

annu battre. Vi kommer samtidigt i samband med detta att

hénvisa fler av vara kunder till vara grosspartners for att fler 3 Vi pa Ahlsell har en stor del av var kundbas inom industrin

ska kunna utnyttja och ta del av denna utokade servicegrad. och da ar det sjalvklart for oss att ha ett bra samarbete och

partnerskap med en stor teknikleverantor som Siemens.

Peter Naglitsch, chef for distributionsgruppen pa Siemens Rune Andersson, marknadschef for Industri El pa Ahlsell

20 Siemens Automationsnytt 42013



1 Samarbetet ger véra kun-

der en oOkad tillganglighet
pa Siemensprodukter sam-
tidigt som leveranspreci-
sionen blir bittre. Det okar
ocksd var sortimentsbredd
och ger kunderna mojlig-
het att spara tid och pengar
genom att bestélla all mate-
riel fran Elektroskandia.

Samarbetet breddar och star-
ker var automationsportfolj
ytterligare. Siemens &r ju ett
mycket starkt varumaérke, inte minst inom plc.

Siemens &r en strategiskt viktig leverantdr utifran ett
stort globalt samarbete mellan Sonepar och Siemens.
Siemens ligger i framkant nar det galler teknik och 16s-
ningar. Har innovativa produkter som underldttar och
effektiviserar vara kunders anldggningar. Siemens star
for det senaste inom teknologin och detta i kombina-
tion med Elektroskandias breda natverk och goda kund-
relationer grundar for ett framgangsrikt samarbete.

Mats Kensby, marknadsutvecklare
for kundsegmentet Industri pa Elektroskandia

1 Forhoppningsvis har manga av véra kunder redan
upptéckt flera fordelar med samarbete mellan Solar och
Siemens. [ grunden handlar samarbetet om att vi tillsam-
mans hjdlper vara kunder till en enklare, effektivare och
tryggare tillvaro samtidigt som kraven pa snabba, sdkra
och exakta leveranser okar. Solar har byggt sitt teknik-
kunnande, centrallager och distributionssystem med
endast en sak i atanke — kunden. Gor kunden bestillning
fore 18.00 sa har han godset levererat senast 7.00 dagen
efter. Detta ar mojligt genom placering av vara central-
lager och att vi kan erbjuda nattleverans i stora delar av
landet.

Med var specialistorganisation inom Automation kan
vi ge alla kunder bésta service, teknisk support och kvali-
ficerade logistiktjanster. Det ska dven vara enkelt som
kund att hélla sig uppdaterad pa den senaste tekniken
genom var utbildningsverksamhet Solar School, dér vi kan
erbjuda programmeringskurser pa Siemens Logo eller
pa ndgot av de storre systemen inom Simatic S7-familjen.

2 Genom vart samarbete med Siemens kan vi erbjuda véara
kunder ett komplett produktsortiment fran en ledande
aktor inom Automation. For Solar har dven samarbetet
hjalpt oss att starka var position till att idag vara en av de
ledande teknikgrossisterna inom El och VVS och vi siktar
pa att bli nummer 1.

3 Siemens ir en viktig partner
till Solar, samarbetet har varit
och ar valdigt larorikt och
det kédnns som att vi bada
har lart oss valdigt mycket
av varandra i vart gemen-
samma mal att forenkla och
trygga vardagen for vara
kunder. ®

Jens Kryss, forsaljningschef
for Automation pa Solar

Siemens produkter inom automationssystem, drivteknik, installationsteknik
och lagspanning finns lagerférda hos vara rikstackande grossister som har
ett valutvecklat logistikkoncept och produktkunskap om vara produkter.

En tat kontakt med Siemens, ett brett produktsortiment och korta leverans-
tider &r grossisternas styrka.
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Energy Analytics
—nasta generations
hantering av energidata

Smart, enkelt, och ekonomiskt — en energianalys som

kombinerar hantering av energidata med kunskapen fran

ledande energiexperter pa Siemens. Fa tillgang till energirapporter
som visar dold besparingspotential i just din anldggning.

gor ekonomisk och effektiv produktion alltmer besvéir-

lig. Forutom att folja miljolagar och uppfylla standarder,
som exempelvis ISO 50001, behover foretag hantera okande
energikostnader och alltmer komplexa upphandlingsprocesser
av energikontrakt. Ofta kan barridrerna foérknippade med effektiv
hantering av energidata upplevas som hoga och utmanande.

Dagens tillverkande foretag star infor situationer som

Professionell och okomplicerad hantering. Siemens har accepte-
rat utmaningen och har med Energy Analytics utvecklat en tjanst
for hantering av energidata som ar baserad p& Energy Manage-
ment-mjukvaran Simatic B.Data. Energy Analytics erbjuder fore-
tag av alla storlekar professionell och okomplicerad hantering av
energidata utan att kompromissa med prestanda. Tjansten fung-
erar speciellt bra for kunder som precis har borjat med att se 6ver
sina energieffektiviseringsaktiviteter och letar efter alternativ
for att forbattra, analysera och grafiskt behandla sin energidata.
Med Energy Analytics har Siemens utvecklat en enkel och flexi-
bel tjanst som mojliggor for industriforetag att inte bara gora mer
- utan dven mycket snabbare och med hogre kvalitet.

22 Siemens Automationsnytt 42013

Baserade pa
I1SO 50001

Smart, enkelt och ekonomiskt. For att anvédnda sig av systemet,
ansluter anvdandaren en Energy Box till sin matarinfrastruktur
eller installerar analysmjukvaran i sin egen hardvara. Tack vare
enkel konfiguration och kort upplarningstid kan det nya sys-
temet for hantering av energidata implementeras snabbare an
de traditionella system som erbjuds. Dessutom gor intelligenta
verktyg det mo6jligt att utvardera energidatamédngden pa ett 16n-
samt sitt. Siemens experter erbjuder regelbundna rapporter som
ar individuellt anpassade for kundens behov samt individuella
analyser som gor kostnadsbesparingar mojliga. Anvindaren beta-
lar endast for nodvandiga funktioner och kan sedan gradvis utoka
med ytterligare funktioner i samma takt som behoven okar.

Fa stod att hitta den bdsta I6sningen. En speciell utmaning inom
hantering av energidata ar utvecklandet av de ratta matsystemen,
eftersom viktiga viarden latt kan forbises samtidigt som ovik-
tiga varden kan overskattas. Det dr darfor Siemens arbetar med
sina kunder for att utveckla kundanpassad matinfrastruktur och
registreringssystem. Kundens data blir automatiskt registrerat
och skickat till Siemens Energy Center via en sdker anslutning



Vilken niva passar dig?

Daglig konsumtion for varje plats

Tilldelning av energikostnader till
definierade omraden

Automatisk datainsamling
Tidsbaserad energikonsumtions-

statistik som gor det mojligt att spara
resultatet av besparingsatgarder

Analys genomférd av Siemens experter

Kundanpassad I6sning sanker kostnaderna

Rapporter med viktiga energidata,
\/ vadernormalisering och 15-minuters
“ | $ belastningsprofiler pa platsniva
Analys av ickeproduktiva tider,
analys av belastningsprofiler som
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av energiupphandling samt andra
R 10010 01
010 011 Ene&rgy 001 101 k41010 011¢ II I_-._-_l analyser av relevant data
/ ..  WIJIEL  Box
P —— * Analys pa maskinniva v
Energy Service Center
* Konsumtionsprognoser v
~ * ISO 50001-redovisningar v

dér Siemens sdkerhetsstandard CERT sdkerstéller hdgsta niva pa "E nergy Ana |ytiCS fu ngerar SpGCiEl It
datasakerhet i processen. Via en webbportal tar anvandarna sedan

emot energirapporterna och analyserna som kan anvidndas som bra for kunder som pI’ECiS har bo rjat
d forb ingsatgérder. o . - -
grunciorbesparngsatgarder med att se éver sina energieffekti-

Ratt paketering for dina behov. Med Siemens skalbara, modulédra, viseri ngsa ktiviteter och letar efter
och flexibla tjdnst koper du endast det som du verkligen behdover.

Vare sig det dr en snabb och kostnadseffektiv 16sning eller ett mer alternativ for att forbattra, ana Iyse ra
komplext och mer utvecklat system som efterfragas. Du kan vélja .

mellan fyra paket: Brons, Silver, Guld eller Platina. Ingdngspaketet och 2 fiskt behandla
Brons gor din energikonsumtion transparent och ar enbart base- sin energ idata.”

rat pa manuell datainmatning. Baspaketet Silver har ytterligare
automatiserade datainsamlingar och ar lampligt for anvandare
som vill introducera grundliaggande hantering av energidata.
De som vill gora kostnadsbesparande affarsbeslut baserat pé en-

ergidata kan anvénda det avancerade paketet Guld, som innehal- Vill du veta mer?

ler ytterligare analyser av Siemens experter. Det professionella

paketet Platina, som &ven inkluderar analyser pd maskinnivd, www.siemens.com/energyanalytics
ar for anvandare som vill certifiera sin hantering av energidata rikard.skogh@siemens.com

enligt ISO 50001. =
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SITRAIN februari-juni 2014

Skaffa dig riatt kompetens for att klara en 6kad konkurrens. :;':;':"inge"s --
pis [

Vi lar dig det som kravs for att du inte ska sta svarslos.

TIA Portal

Med en blandning av teori och praktik erbjuder vi Uppdatering frén Step 7 T
expertkunnande och praktiska tips pa alla vara utbildningar. Uppdatering fér WinCC SCADA 9700
Programmering grund 16 600
Service grund 16 100
WinCC for paneler 13100

SIMATIC S7
S7-1200 system 11 300
Service steg 1 16 100
Service steg 2 16 100
Underhall automationssystem 13100
Programmering 1, grund 16 600
Programmering 2, avancerad 16 600
Engineering Tools 16 600
""" | Distributed Safety praktisk progr. 18 600
nom vart utbildningscenter Sitrain har vi ett brett utbud av utbildningar inom bland Distributed Safety service/felsck. 6700
annat industri- och processautomation, drivteknik, maskinstyrningar och lagspan- NET Profibus 16 600
ningsapparater. Med en blandning av teori och praktik erbjuder vi expertkunnande NET Ethernet 18600
och praktiska tips pa alla vara utbildningar. P4 grundutbildningarna bygger du en stark NET Profibus/Profinet service 16 600
grund och kan sedan forkovra dig vidare i specialistutbildningarna. PCS 7 system grund standard 30 000
PCS 7 system grund intensiv 21200
Hos dig eller hos oss. Vi har dven foretagsanpassade utbildningar dér vi sétter ihop ett PCS 7 system fortsattning 21200
utbildningspaket efter ditt féretags behov. Ni kommer till oss eller s kommer vi till er PCS 7 service 20 500

beroende pé vilket som passar er bést. PCS 7 Process Safety 18 600
SIMATIC HMI

Boka online. P& www.siemens.se/sitrain kan du enkelt séka och boka utbildningar online. WinCC grund 9700
Dér finns ocks& mer information om utbildningarna. Investera i utbildning sa att du kan WinCC fortséttning 1SK00
effektivisera och kvalitetssikra produktionen. SINUMERIK
CNC handhavande 10 500
840D pl/sl progr. grund 13100
840D pl service 20 500
Fragor? Kontakta oss! 840D sl service 20500
SIMOTION/SINAMICS
Telefon: Salomeh Adham: 08-728 14 83 SIMOTION/SINAMICS S120 20500
Therése Fagerstrom: 08-728 14 48 SINAMICS S120 startup 14 200
E-post:  sitrain.se@siemens.com SINAMICS S120 service 14 200
Internet: www.siemens.se/sitrain SIZER dimensionering 10 500
Post: Siemens AB, Sitrain, 194 87 Upplands Vasby SINAMICS G120 service & startup 10 500
Pa lanken nedan kan du enkelt sdka och boka utbildningar och ldasa mer information. SROEE SO S FRUMENTATION
Flodesmatning 9700
Allméanna villkor: Anmélan &r bindande. Om avbokning sker mellan fyra till tva veckor fore start debi- Nivamatning 6200
teras 50 procent av avgiften. Darefter debiteras full avgift. Detta géller dven vid sjukdom. Vid samtidig e — 9700

ombokning till annan utbildning ges 25 procent rabatt. Om anmald deltagare inte kan komma gar det

Ovriga utbildningar
bra att skicka nagon annan. Vid farre an fem deltagare forbehaller vi oss ratten att stalla in utbildningen.

9700

AS-Interface grund

SIMOCODE parametrering 9700
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Ovriga utbildningar

Utbildningarna halls i Stockholm (S), Goteborg (G), Jénképing (J), Malmé (M), Orebro (0) eller Eskilstuna (E). Alla priser dr exklusive moms.
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Vigen mot framtidens samhalle |

| september anordnade Siemens en konferens
tillsammans med affarstidningen Dagens Industri.
Temat kretsade kring byggnader, transporter och
industriell produktion.

myndigheter och kommuner. Fran Siemens Industry Sector
deltog Mikael Leksell, global chef for Pulp & Paper, i panel-

diskussioner kring hur vi energieffektiviserar svensk industri pa
www.siemens.se

D eltagare pa konferensen var foretrddare fran néringsliv,

basta satt.
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SIMATIC PCS 7

— workshops och certifiering

Certifieringsworkshops inom Simatic PCS 7

holls under september for vara Solution Partners.
En workshop med information om nyheter samt
en djupare inblick i PCS 7 Advanced Engineering.

ed Advanced Engineering har Siemens tagit fram ett
M verktyg for att integratoren skall kunna exportera
information frdn sin egen konstruktionsmjukvara,
information om hardvara, typkrets med mera. Dessa workshops

holls i Molndal och i Upplands Vasby och bada avslutades med
certifieringsprov. M www.siemens.se/solutionpartner

Roadshow med processinstrument

A Tk W Siemens har de senaste &ren utvecklat och

' ' kompletterat sitt program av processinstrument
och ar idag en av marknadens bredaste leveran-
torer av processinstrument. Under september
visades produktportfoljen upp med en roadshow
som besokte ett antal platser runt om i Sverige.

for méitning av tryck, flode, temperatur och niva. Siemens
berittade om anvidndningsomraden och applikationer till
instrument samt visade upp utrustning for dynamisk- och statisk
vagning, instrument for gasanalys-, gaskromatografi- och laser-
analys samt mjukvaruprogram fér parametrering och kontroll.
Las mer om Siemens processinstrument pa webbsidan nedan. M
www.siemens.se/processinstrumentering

T urnén visade bland annat upp Siemens processinstrument

Processinstrument
on the road.

|

Turné med séikerhetsfok'us'vﬁ

Under tre veckor, fran slutet av augusti till

mitten av september, dkte Safety-bussen pa turné
runt om i Sverige. Fokus i bussen ar pa sakerhets-
koncept inom Sirius, Simatic, Sinamics, felsdker
kommunikation och TIA Portal.

fran nddstopp till frekvensomriktare, ger vara kunder majlig-
heten att anpassa sina sidkerhetslosningar utifran foretagets
behov. Fordelar som ett enda konstruktionssystem, ett bussystem,
snabb felsokning och omfattande diagnosfunktioner gor att vara
kunder kan minska sina kostnader samt att stillestandstiderna
minimeras. I samband med besoken holls pa ett antal orter aven
seminarier inom maskinsdkerhet. Lds mer om Siemens arbete
kring funktionssidkerhet pa webbsidan nedan. M
www.siemens.se/funktionssakerhet

I Safety-bussen visades hur var innovativa och breda portfolj,
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Boka in * Boka in * Boka in * Boka in ® Boka in * Boka in

5-6 feb ITF Automationsdagar 1-4 april Nordbyggmadssan
Stockholm Stockholm

11-12feb  Winterwind 7-11 april Hannovermdssan
Sundsvall Hannover, Tyskland

7-9 okt Scanautomatic och Processteknik

Géteborg

26-27 mars EuroExpo
Skelleftea

www.siemens.selevenemang

Med ratt kompetensutveckling sakrar du
ditt féretags konkurrenskraft pa en global
och konkurrensutsatt marknad. Genom att
ga Sitrains utbildningar inom drivteknik tar du ett steg
i ratt riktning for 6kad konkurrenskraft. Vi erbjuder ett antal
utbildningar inom bade Sinamics och Simotion.

utbildningen Sinamics S120 Startup far du under tre dagar ldra dig gora enklare

felsokningar via Starter samt hur du tar i drift och parameterera ett Sinamics S120

drivsystem. Utbildningen Sinamics S120 Service vinder sig till dig som jobbar
med service och underhall och under tre dagar gar vi igenom drivsystemet, dess funk-
tioner och ger dig rétt grundlaggande kunskaper.

Vart senaste tillskott gédllande utbildningar inom frekvensomriktare ar Sinamics
G120 Service & Startup. Det &r en tva dagar lang utbildning fér dig som vill ldra dig
grunderna med var frekvensomriktare Sinamics G120 samt hur du underhéller och
servar drivsystemet.

Simotion/Sinamics $120 &r utbildningen for dig som arbetar med programmering
och systemering av Simotion. Under en vecka gar vi igenom hur man anvénder var
mjukvara Simotion Scout for att anvdanda servosystemet péd bésta sétt for olika typer
av applikationer. Vi gar d&ven igenom den elektriska och mekaniska uppbyggnaden av
ett Simotionsystem.

Utbildningen SIZER dimensionering ar en tva dagars utbildning fér dig som arbetar
med att dimensionera drivsystem. Vi gar hédr igenom hur du enkelt kan dimensionera
motorer, vaxlar och frekvensomriktare med hjilp av programmet Sizer.

Vi kan dven vid behov skraddarsy innehallet i vara utbildningar sé att de passar just
ditt foretag eller ifall ni &r manga forldagga en utbildning hos er.

For anmalan eller mer information om dessa utbildningar besok var webbsida eller
kontakta oss pé sitrain.se@siemens.com. M

"

www.siemens.se/sitrain
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Ny teknologi
for att upptacka
energiforluster

Siemens har utvecklat en ny teknik
for att upptacka energiférluster

i fastigheter och hela stadsdelar
genom att kombinera system fér
bilddiagnostik och flygfoton fran en
minihelikopter.

flygfotona for att skapa en tredimen-
sionell modell som tydligt visar
varmestralning, vitske- och gasforluster
samt omraden med dalig isolering och
omraden med utsatta for fukt. Tekniken
anviands redan féor ombyggnationen av en
stadsdel i Wien, Osterrike. |
www.siemens.se/buildingtechnologies
www.siemens.com/innovation

S ystemet anvédnder informationen fran

Robotsamarbete

Pa EMO-madssan i Hannover
annonserade Siemens och robot-
tillverkaren KUKA ett omfattande
samarbetsavtal. Grunden i detta
samarbete ar integration av KUKA-
robotar och Siemens CNC-maskiner.

enom samarbetet kommer nu
G Siemens och KUKA:s kunder erbju-
das integrerade losningar som d&r
dnnu mer operatorsvanliga och detta kom-
mer att starka arbetet mot integrerade

produktionsprocesser ytterligare. B
www.siemens.com/motioncontrol

Bilden visar fran viaster Robert Neuhauser,
chef fér Motion Control Systems pa Siemens

och Manfred Gundel, vd for KUKA Roboter,
under EMO-massan i Hannover.




4
y

Y

Bild: TV4
!
J

Felix stor
en Siemensingenjor

Siemens dr ett av de profilerade foretagen i TV4-serien Felix stor en
ingenjor. Felix Herngren gdstar Siemensingenjéren Annika Hagstrom
och de besokte bade ett vindkraftverk och ett solkraftverk.

nnika Hagstrom arbetar med
Aé’mgturbiner pé Siemens Turbo-

machinery i Finspdng och med
kunder fran vérlden men framfor allt
sd jobbar hon nu med kunder i Asien.
I programmet fick tittarna folja med
Annika Hagstrom och Felix Herngren till
Spanien for att kolla pa en vindkraftpark

och angturbiner med solapplikationer.
- Det var jattespannande att bli ut-
vald att representera Siemens och ha
Felix som praktikant, siger Annika Hag-
strom.
Lds mer om véra duktiga medarbe-
tare pa webbsidan nedan. M
www.siemens.se/jobb

KUK

Nya tjanster ¢ Nya tjanster

Ravikiran Rantu, 34,
borjar i oktober som ser-
viceingenjor for Motion
Control inom Customer
Services med placering

i Eskilstuna. Han har
tidigare varit anstélld pa
Siemens i Indien.

Christer Edstrom, 32,
tidigare serviceingenjor
inom Motion Control

ar sedan september for-
saljningsingenjor inom
OEM Sales med placering
i Eskilstuna.

Susanne Bonde, 39,
tidigare chef for
promotorgruppen inom
Industry Automation ar
sedan juli manad sdljchef
for region norr/mellan
med placering

i Upplands Vasby.

Aurora Wirefors, 35,
tidigare marknads- och
produktansvarig for
Simatic S7 ar sedan sep-
tember chef for promotor-
gruppen inom Industry
Automation med place-
ring i Upplands Vasby.

Volker Schwab-Zettl, 36,
tidigare Performance
Controller for Nordvast-
europaklustret ar sedan
september ekonomi-
ansvarig for affirsomra-
det Control Components
and Systems Engineering ‘

med placering i Erlangen, Y
Tyskland.

Verena Schiissler, 31,
tidigare controller pa
Risk & Internal Control ar |
sedan september Perfor-
mance Controller for
Nordvasteuropaklustret
med placering i Upplands
Visby.

Per-Olof Sjostrém, 55,
tidigare forsédljningsin- :
genjor inom Vertical Sales
ar sedan september for- ;
sdljningsingenjor inom
Area och OEM Sales med
placering i Sundsvall.
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Nya tjanster ¢ Nya tjanster

Andreas Hillerstrom, 37,
tidigare Division
Controller for Industry
Automation och Drive
Technologies dr sedan
augusti aven Sector
Controller for Industry
Sector med placering i
Upplands Visby.

Caroline Essebro, 42,
tidigare Order Manage-
ment ar sedan april
gruppchef for Order
Management & Logistics
med placering i Upp-
lands Visby.

Cornelia Melander, 29,
tidigare ekonom inom
HR kommer sedan
augusti att leda funktio-
nen Service och Admi-
nistration inom Industry
Sector med placering i
Upplands Vasby.

Joakim Hedman, 37,
tidigare produktspecia-
list inom teknisk support
for Industry Automation
ar sedan oktober sdljare
inom Distribution Mana-
gement med placering i
Upplands Vasby.

Harald Hedenlund, 44,
tidigare projektledare
inom Customer Services
ar sedan oktober chef
for metallgruppen och
tjansteforsaljningsspeci-
alist inom Metal Techno-
logies med placering i
Upplands Vasby.

Carsten Lyth, 38,
tidigare gruppchef for
Pulp & Paper och Metals
engineering ar sedan ok-
tober gruppchef for Pulp
& Paper engineering
samt drivgruppen inom
Customer Services med
placering i Sundsvall.

Hakan Strandberg, 54,
tidigare servicechef
inom Customer services
ar sedan oktober chef

for teknisk support och
reservdelshantering med
placering i Malmo. i
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Jesper Suneback, 26,
tidigare ekonom inom
Customer Services

ar sedan oktober
controller for HR med
placering i Upplands
Visby.

Johan Falt, 37,
tidigare tjansteforsalj-
ningsspecialist inom
Customer Services ar
sedan oktober chef for
tjansteforsiljnings-
gruppen med place-
ring i Upplands Vésby.

Ronny Eriksson, 51,
tidigare servicechef
for Motion Control
och drivgruppen inom
Customer Services ar
nu tjansteforsaljnings-
specialist inriktad

mot Large Drives med
placering i Eskilstuna.

Jens Wistedt, 46,
tidigare avdelnings-
chef for teknisk
support och utbild-
ning ar sedan oktober
chef for Motion Cont-
rol inom Customer
Services.

tjdnster

Isak Ciliz, 30,

tidigare produkt- och
marknadsansvarig for det
distribuerande I/O-systemet
Simatic ET 200 ar sedan
oktober produktspecialist
med placering i Upplands
Visby.

Lars-Eric Lilja, 55,

tidigare serviceingenjor
inom automation pa
Customer Services dr sedan
oktober produktspecialist
med placering i Malmo.

Fyra nyutexaminerade

civilingenjorer anstélldes i september som
traineer inom Siemens i Upplands Véasby.
Hanna Blomstrém, 29, fran Uppsala universi-
tet, Emil Thalin, 26, fran Uppsala universitet,
Martin Larsson, 26, fran Uppsala universitet
och Oskar Strand, 25, fran Chalmers. ™




Siemens haller
koll pa olflodet
under Oktoberfest

Oktoberfest lockar varje ar miljontals besdkare till
Miinchen och det ar teknik fran Siemens som ser till
att 6len flodar som den ska.

att pumpa festivaldlen, sdkert och snabbt, frdn de stora
tankarna via en underjordisk pipeline till tappkranarna
i tdlten. Likt en hastighetsmaitare finns en litermétare som visar
Olets exakta flode. Systemet skickar information om méngden 6l
som salts och eventuella felmeddelanden till bryggeriet och till
tapprummet via sms. M www.siemens.com/press

Kontrollsystem och mjukvaror fran Siemens anvinds for

FLODESKONTROLL. Uwe Daebel, fran bryggeriet Paulaner, kontrol-

lerar flodet av 61 under Oktoberfest.

Samarbete kring
mekaniska losningar

Det finns ett behov hos vara drivsystemkunder att
komplettera motorer och vixlar med passande
mekanik. Ofta ror det sig om remhjulsdrivna eller
kulskruvsdrivna linjarenheter. F6r att mota detta
behov har Siemens och Aratron inlett ett samarbete
gdllande mekaniska I6sningar.

ratron ar ett foretag som forser svensk industri med
A hogkvalitativa mekaniska komponenter, daribland linjér-

enheter. Aratron har egen tillverkning, gér kundanpass-
ningar och har lager i Solna.

For Siemens innebér detta en stark partner pa mekaniska 16s-
ningar och att vi tillsammans med Araton kan skapa attraktivare
helhetskoncept till vara gemensamma kunder. @ www.aratron.se

www.siemens.se/drivteknik

Vet du att...

...Siemens sedan 1950-talet har levererat signal- och sdkerhetssignal-
system samt kraftférsérjningsutrustning till tunnelbanan i Stockholm?

...ndr Oscar Il tinde den forsta elbelysningen pa Stockholms slott 1885
skedde detta med hjalp av produkter fran Siemens?

...0ver 100 000 personer har besokt Siemens hallbarhetscenter,
The Crystal i London, sedan det 6ppnade for ett ar sedan?

Vi har svaren for en hallbar framtid

www.siemens.se/answers

Affarer o Affarer o Affarer

Affarer o

Mellanspanningsomriktare
till Vartahamnen

R—contracting i Norrkoping, ar en systemintegrator och
pumpkonsult som arbetar med projekt inom vatten- och
pumpbranschen, har bestéllt tre stycken mellanspannings-
omriktare, Sinamics GM150, och tre stycken vattenkylda
mellanspdnningsmotorer, H-Compact Plus om 2700 kW.
Slutkunden &ar Fortum i Stockholm som satsar pa en
ny kraftvdrmeanldggning i Vartahamnen baserad pa bio-
brinsle. Det kommer att bli Sveriges storsta biobrénsle-
eldade varmekraftverk och ska darmed sdkra viarmen
i Stockholm. Siemens utrustning kommer att driva tre
stora fjarrvirmepumpar som vardera pumpar ut fjarrvar-
mevatten med 5700 kubikmeter per timme till bostader i
Stockholm. Leverans sker i februari 2015 och idrifttagning
ijuli2015.m
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NY ANLAGGNING. lllustration dver Virtaverket och Energi-
hamnen med Fortums nya anldaggning inringad i rott.

Uppgradering
av SIMATIC PCS 7
till Stockholm Vatten

tockholm Vatten har bytte for ett antal ar sedan ut befint-

liga processtyrsystem vid anldggningarna i Henriksdal
och Bromma och ersatte dessa med Simatic PCS 7. Detta stra-
tegiska projekt att satsa pa Siemens teknik ledde till ett av
Sveriges storsta enskilda PCS 7-projekt och levererades dé av
AF i samarbete med Siemens.

Sedan  processtyrsyste-
met togs i drift har Siemens
genom ett serviceavtal aven
levererat underhall, bered-
skap och resurstimmar.
Stockholm Vatten viljer nu
Siemens som leverantor be-
triffande uppgradering av
anldggningens styrsystem
till senaste version, i syfte att
sdkerstdlla anldggningens
fortlevnad. Uppgraderings-
projektet startades under
hosten 2013. W
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| Drive Technologies — Mechanical drives

Utdkning av
Siemens vaxelmotorer

Simogearprogrammet utdkas nu ytterligare med nya
storlekar och vaxlar med glappreducering.

Bland nyheterna marks bland annat storre storlekar upp till storlek
129 och 5000 Newtonmeter. For IE2- och IE3-motorer finns nu
storlek 180 och for IET-motorer finns storlek 160. Dessutom
lanserar vi nu vaxlar med glappreducering.

Mer information om Simogear vaxelmotorer hittar du pa webb-
sidan nedan. W www.siemens.se/simogear

| Industry Automation - Low Voltage Controls

Ny jordfelsmodul

med tillhorande
felstromstransformatorer

Till Simocode pro V sldpps nu en ny jordfelsmodul med
tillhérande felstromtransformatorer. Med den nya jord-
felsmodulen dr det mojligt att mata jordfelsstrommar och
fritt parametrera flera gransvarden mellan 30 mA till 40 A.

Felstromsmé&tningen kommuniceras dven med dverordnat system
och noggrannheten av matningarna ar + 7,5 procent. Strémtrans-
formatorerna 3UL23 finns i sex varianter ddr alla sex tacker hela
matomradet och diametern for kabelgenomféringen varierar fran
35 till 210 mm, detta uppldgg reducerar antalet produktvarianter.
Kontinuerlig 6vervakning sker mot kortslutning och kabelbrott
vilket 6kar majligheterna att halla uppe drifttillgangligheten. |
www.siemens.com/simocode

| Industry Automation - Low Voltage Controls

Minimera skador och driftstorningar
med nya overvakningsrelder for jordfel

a3

Nu finns nya dvervakningsrelder for jordfelsévervakning nivan. Felstrdmsmatningen

som har storre noggrannhet och mer funktionalitet an sker mellan 10 mA till 43 A

féregangaren. Jordfelsstrémmar uppstar vid dalig isola- och gransvarden kan stéllas _ F
tion som kan uppsta pa grund av hog fuktighet eller hoga in mellan 30 mA och 40 A. e ' d
fororeningar i installationens nérhet. Det ar saklart bra att  Noggrannheten av méat- >

upptacka felstrommar sa tidigt som méjligt fér att mini- ningarna &r +5 procent.

mera skada eller driftstérningar och darav kan det vara bra Till 6vervakningsrelderna

att installera ett 6vervakningsrela for jordfelsévervakning.  kopplas felstromstransfor-

matorer 3UL23 som finns i sex varianter dar alla sex tacker hela
Overvakningsrelderna finns i tva varianter, 3UG4625 utan 10-Link- matomradet medan diametern for kabelgenomféringen varierar
kommunikation och 3UG4825 med IO-Linkkommunikation. Med fran 35 millimeter till 210 millimeter. |
kommunikation via 10-link kan métvérden foras upp till kontroll- www.siemens.com/monitoringrelays
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| Industry Automation - Low Voltage Controls

SIMOCODE pro S

— smart, kompakt och kostnadseffektivt motorskydd

Siemens produktportfolj utékas i och med lanseringen

av ett nytt motorskydd, Simocode pro S. Det nya motor-
skyddet tacker rent funktionellt spannet mellan de befint-
liga varianterna pro C och pro V och kommer samtidigt
vara pro S den mest kostnadseffektiva varianten lampad
for enkla och vanligt férekommande funktioner.

Simocode star for Sirius Motor Management and Control Devices,
vilket ofta forenklas av uttrycket intelligent motorskydd. Simocode
pro S ar ett elektroniskt motorskydd med omfattande skydds-,
kontroll- och 6vervakningsfunktioner med:

¢ Startfunktionalitet for direktstart, frambackstart,
Y/D-start och mjukstart

e Skydd mot 6verlast, fasfel och fasosymmetri

e Termistormotorskydd

e Jordfelsévervakning

« Overvakning av antal starter

e Temperaturdvervakning via temperatursensor

¢ Inspelning av matvarden

e Fritt programmerbara digitala in- och utgangar

e Kommunikationsgranssnitt mot dverordnat system

For att ta hand om hela kedjan av start-, skydd-, och évervak-
ning av en drift behdvs férutom sjdlva Simocode dven en start-
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Intelligent och kostnadseffektivt
motorskydd med Simocode pro S.

apparat till exempel i form av kontaktor eller mjukstartare samt
ett kortslutningsskydd.

Hardvaran. Simocode pro S bestar av en basmodul, bredd 22,5 mm,
som kan expanderas med en multifunktionsmodul, bredd 22,5 mm,
for utékad funktionalitet och en strommadtningsmodul for strom-
méatning samt en operatdrspanel for lokal mandvrering.

Basmodulen, som kommer i tva varianter av mandverspanningar
24V DC eller 110-230 V AC/DC, bestar av fyra digitala ingangar
24V DC och 2 reldutgangar samt termistormotorskydd. Basenheten
kan bestyckas med Profibus-granssnitt som medger enkel koppling
till dverordnat system.

Mutlifunktionsmodulen bestar av fyra stycken digitala ingangar,
24V DC eller 110-230 V AC/IDC, och tva reldutgangar. Multifunk-
tionsmodulen medger ocksa jordfelsévervakning genom att koppla
in en stromtransformator for just felstrommar och temperaturdver-
vakning genom att koppla in en temperatursensor.

Initialiseringsmodulen, som vdsentligt underlattar ett utbyte av
en Simocode, fungerar dven for Simocode pro S liksom fér Simocode
pro V och pro V PN.

Hardvaran konfigureras och programmeras via mjukvaran
SIMOCODE ES 2007 (Service Pack 5) eller via SIMOCODE ES V12 i
TIA Portal.

Enkelt, flexibelt och kostnadseffektivt. Simocode pro S har tagits

fram for att pa ett enkelt, flexibelt och kostnadseffektivt satt moj-

liggora 6kad anvdandning av intelligenta motorskydd. B
www.siemens.com/simocode
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| Industry Automation - Process Control System
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Nyheter till

SIMATIC PCS 7

Som vi informerat om tidigare har vi under aret slappt den Enhetlig styrning med integration till SIMATIC PCS 7
nya cpu:n CPU410 som dven kan uppdateras for att fa ut PCS 7/0PEN OS &r verktyg for att pa ett smart sétt utveckla kopp-
annu mer kapacitet. CPU410 kan anvandas for standard, lingen mellan Simatic PCS 7 och andra automationssystem. Det kan
redundans och adven for felsdkerhet. Nedan féljer exempel vara andra typer av DCS-system men dven andra plc-system. Med
pa fler produkter som tillkommit eller uppgraderats PCS 7/0PEN OS erhalls en harmoniserad integration for att operato-
under aret ren i Simatic PCS 7-miljon skall kunna styra och dvervaka dven andra
system pa ett enhetligt satt.
Grafiska objekt som forenklar operatérsinformationen
Advanced Process Graphics, APG, ar grafiska objekt till Simatic PCS 7
som hjalper till att optimera visningen av operatdrsinformation. pes 7 pes 7
Malet ar att operatoren enklare skall kunna Gvervaka (och agera) Engineering system 0 clients
beroende pa anldaggningens status genom smarta grafiska objekt for
bl.a. ménsterigenkdnning och kurvprofiler (liknelse: en bild sdger __ __
mer an tusen ord). APG &r optimerat for standardbiblioteket APL, ——\ e [f/——=
men kan dven anpassas till andra bibliotek. Third-party
C [ Terminal bus ) engineering
T 3 TR system
N W = SIEMENS _
b PCS 7 OPEN/OS server
| ——— 5 (single/redundant)
armr e —
e e LB S WL /[———2\
e e Ml = T ey
7 T Ir | | C [ Piant bus )
iy .; e -.-"'_ | E | - | | Third-party
. = - = | f _\' | [ :EtgrrZation Package Units % caittiEler
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Realtidssimulering med SIMIT

Simit ar realtidssimulering av det som Simatic automatiserar och
ligger helti linje med Siemens stravan efter att ha I6sningar for den
digitala fabriken. Anvdndargrdnssnittet i Simit ar speciellt utformat
for att passa automationsengineering, och det betyder att man inte
behover vara simuleringsexpert for att hantera mjukvaran. SIMIT ger
stora fordelar vid test och kontroll av automationsprogram utan att
behoéva dndra i programmet. Med Simit kan projekttiden férkortas
och kvaliteten hdjas genom att man kan testa av den riktiga applika-
tionen pa ett battre satt innan man kor igang produktionen.

Alternative interfaces

W PROFIBUS DP

g

Field
devices

Technological
plant/unit

Kontroll pa pumpar och ventiler

PCS 7 Condition Monitoring Library, CML, innehaller funktioner och
indikeringar for att ha battre kontroll pa pumpar och ventiler och
pa sa satt kunna minska risken for att utrustning havererar under
full produktion. Fler objekt kommer att integreras framover sasom
varmevaxlare. En av férdelarna med CML &r att det anvander redan
tillganglig information i
systemen pa ett smart satt for
att monitorera och analysera
hur objekten fungerar. CML
harmoniserar med standard-
biblioteket i Simatic PCS 7,
APL.

Kompakt och talig Microbox PC
IPC427D ar en liten industrianpassad dator och finns bundlad som
en Simatic PCS 7 klient och innebar en kompakt och talig I6sning
for distribuerade operatdrsplatser. Finns bade med
vanlig harddisk men dven med SSD for att
fa en 16sning helt utan rérliga delar.

IPC427D kan kéra mot dubbla bildskdrmar.

Kontroll pa din hard- och mjukvara

Simatic Management Console anvédnds for att centralt kunna admi-
nistrera din Simatic PCS 7-anldggning, for att du skall fa battre
kontroll pa vad som é&r installerat pa respektive pc samt dven vad
som finns installerat i falt. Med Simatic Management Console far du
helt enkelt battre kontroll pa aktuell status for din hard- och mjuk-
vara och sparar tid.
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Battre licenshantering
License download har nu dven sléppts fér Simatic PCS 7 och har
kompletterats med artikelnummer dar licenserna kan laddas ner
online. Férdelar dr bland annat att det blir annu snabbare leveranser
och att administrationen av licenser férenklas.

Las mer under:
http://support.automation.siemens.com/WW/view/en/80027784

Industry Mall: Customer

n B orders license key (MLFB)

User SIEMENS
i E-mail: Dispatch note No. and
<'E serial No. (Online CoL.pdf)
'\__' | 'j | | i
E-mail:
Password for CoL INDUSTRY |

Automation License Manager:

n i Download license key

Vill du veta mer om nagon av funktionerna ovan

eller annat som ror Simatic PCS 7, kontakta Mikael

Borjesson via mikael.borjesson@siemens.com

eller din Siemensséljare. B

-é' www.siemens.se/pcs7
et L
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ERBJUDANDE
SIMATIC PCS 7

Vill du bygga
din applikation
snabbt, enkelt

och till ett extra
formanligt pris?
Testa Simatic PCS 7 Box! Anslut bara 1/0, tangentbord,
mus och bildskdarm sa ar du sedan snabbt igang.
De fardiga logikmallarna for bland annat
omr6rning, nivareglering och tryckreg-

lering hjalper dig ytterligare att spara
tid ndr du bygger applikationen.

I erbjudandet Simatic PCS 7 Box ingar:
¢ Simatic IPC 627C, Intel Core i7

* 4GB RAM, 250 GB HDD, DVD +/- RW
e PCS7V8.0installerad
¢ Windows 7 Ultimate

e 230V AC

Du kan alternativt ansluta

en touchpanel direkt pa cpu:n.

Erbjudandet finns i féljande licensvarianter:

Licensvariant Artikelnummer

ASIOS/ES 6ES7650-4AA11-0GAO
AS/OS 6ES7650-4AA11-0HAO
ES/OS 6ES7650-4AA11-0JAO
0OS 6ES7650-4AA11-0KAO
ES/OS/safety Erbjudandet géller dven for ES/OS/safety pa forfragan

ES = ingenjorslicens, AS = styrsystem (RTX), OS = operatorslicens

Verkar det intressant? Kontakta industry.om@siemens.com for
mer information. Erbjudandet géller fram till den 1 mars 2014. |
www.siemens.se/pcs7

Andra IP-adress
med Basic Panel

Nu finns det en funktion som stdédjer hur man
andrar IP-adress pa en cpu i Simatic $7-1200 och
S$7-1500-serien samt kommunikationsparametrar
fran en Basic Panel.

Enkelt forklarat gor man sa har i TIA Portal V12:

1. Skapa ett projekt med minst en cpu och panel, skapa anslut-
ningar och ladda ner till cpu och panel.

2. Ga till "Control Panel” i panelen och starta "Service & Com-
missioning” for att g igenom alla instillningar for att sétta IP-
adress i cpu:n

3. Sista steget ar att sédtta IP-adress pd panelen genom att g till
"Control Panel” i panelen och vélja "Profinet”, dir adressen
stalls in.
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Behover du tydligare instruktioner, lagg ett supportdrende eller
ring 0200-28 28 00 for teknisk support, da kan du fa en svensk
snabbinstruktion mailad till dig.

Eller skriv in nummer 73145749 i sokrutan pa var internatio-
nella supportsida www.support.automation.siemens.com for en
mer detaljerad beskrivning. &

www.siemens.se/service&support



Siemens
pa YouTube

Visste du att Siemens
har en egen kanal pa YouTube?

ilmerna pa YouTube-kanalen visar upp
Siemens breda utbud och expertis
inom industriell produktivitet, energi-
effektivitet, hallbara stider och medicintek-
niska losningar. Forutom vara produkter
och 16sningar far du dven en inblick i hur
det kan vara att arbeta pa Siemens. Surfa in
pé webbsidan nedan och ta del av véra allra
senaste videoklipp! &
www.youtube.com/siemens

o+ D e it s com o rnant

L Beemers Chanrat

Energy Efficien

Har du egna fragor?

Manualer och kataloger finns pa
vara supportsidor pa adressen
nedan. Dar finns ocksa en lank

till ett forum dar du kan stélla egna
fragor och lasa andras fragor.

Dina dagliga tekniska supportfragor
staller du via Support Request eller
pa telefon 0200-28 28 00.

www.siemens.se/service&support

Gor dig redo
for vintern

"\

Tavling

Ta med dig ndagot varmande ut i vinterkylan
eller sitt inne och mys med en padda. Tavla och vinn!

land de som ger sig i kast
med var tdvling lottar vi ut
fem termosar frdn Siemens.
Vi ar nyfikna pd vad du tycker om
Automationsnytt, sd svarar du dven
péa var kundenkiét finns chansen att
kamma hem en iPad mini frén Apple!

Vinnare i forra numrets tavling

Tva vinnare har fatt var sitt kort paraply:

Per Sundqvist, APT Press Systems, Tranemo
Kai Hoxmark,

Caverion Sverige, Vastra Frolunda

Fyra vinnare har fatt var sitt langt paraply:
Arne Hjorteen,

SKW Metallurgy Sweden, Sundsvall

Lennart Andersson,

The Absolut Company, Ahus

Bo Pettersson, Cementa, Slite

Roger Bergvall,
Stora Enso Kvarnsveden, Borlange

Rétta svar:

1. Den nya nivan i Kirunagruvan ligger
1365 meter under marken.

2. Taget pa Junibacken som Siemens utfor
service och underhall pa heter Sagotaget.

3. Vaxelmotorerna Simogear kommer
narmare svenska kunder genom monte-
ringsfabriken i Helsingborg.

4. Inom Siemensvarlden star forkortningen
IPM for Integral Plant Maintenance.

5. Siemens nya serie av strombrytare och

vdgguttag som lanserades under Elfack
heter Delta.

1. Till vad anvéands bland annat den plast-
folie som tillverkas av Gislaved Folie?

B Vinylskivor
B Fartygsinredning
B Ishockeypuckar

2. Traverskranarna hos Renova i Sdvends
ar dopta till?

B Kal och Ada

M Tratten och Finkel

B Albert och Herbert

3. Arlas mejeri i Linképing anvander
hur mycket mjolk per ar?

B 190 000 ton

B 150000 ton

B 250000 ton

4. Vid vilket tekniskt universitet ar Jerker
Delsing professor?

B Umed
M Raned
B Luled

5. Vilken underhallningsprofil stérde
under hosten en Siemensingenjor?

B Johan Rheborg
B Robert Gustavsson

B Felix Herngren

Ldmna dina svar pd

www.siemens.se/automationsnytt
Sista svarsdatum: 25 januari 2014

Siemens Automationsnytt 4|2013 37



Sista ordet | Thomas Stetter & Jonas Rigner

Tror pa svensk
konkurrenskraft

Thomas Stetter, chef fér Industry Sector, tror att Sverige har

Thomas, hur ser du pa svensk
konkurrenskraft?

Jag tycker att det finns ett antal punk-
ter som sarskiljer svensk industri pa en
global marknad. Forst och framst sa finns
det i Sverige ett valdigt innovativt klimat
med forskning och utveckling i varldsklass
pé hogskolor, universitet och bland storre
foretag. Det finns dven i Sverige ménga
sma och medelstora entreprenorer inom
industrin, entreprendrer som vagar ligga
i framkant och driva p& innovationen.
Sedan har den svenska industrin varit ut-
satt for tuff konkurrens pa den globala
marknaden under en lang tid och ar van
med att 0ka produktiviteten sedan lange.
Detta tror jag ar bra forutsdttningar for
att starka den svenska konkurrenskraften
dven pa lang sikt.

alla férutsattningar att fortsatt vara en stark industrination.

Hur kan Siemens hjélpa till i det har da?
Vi pa Siemens stodjer detta med inno-
vativa produkter och lésningar som &r
state-of-the-art samt att vi har en klar och
detaljerat vision hur framtidens produkt-
utveckling och produktion kan se ut. Just
nu ar det mycket prat om nésta industriella
revolution. En revolution med en stark it-
koppling i alla stadier av en produkts livs-
cykel och en anldggnings utveckling. Med
fran forsta idé - vi vill vara en partner fran
borjan.

Nagot mer vi kan géra?

For att hoja tillgdngligheten hos véra
kunder ytterligare och minska risken for
produktionsstopp i deras anldggningar
har vi ett stort tjdnsteutbud som bidrar
med ytterligare virde till vara produkter.

Hog grad av automation

ar en forutsattning

Jonas Rigner, chef for Industry Automation, tycker att snabbhet och

flexibilitet &r det som talar for svensk industris framtida konkurrenskraft.

Halla Jonas! Du har jobbat pa Siemens
mer an ett ar nu, kan du berdtta nagot
om din forsta tid har?

Absolut! Nagot som verkligen har gjort
intryck pd mig ar alla kompetenta och
engagerade ménniskor som arbetar pa
Siemens. Personer som ar duktiga i sina
arbetsroller och samtidigt som verkligen
brinner for tekniken de haller pa med. For
min egen del sd& kdnner jag att automa-
tionsbranschen ar véldigt intressant arbeta
inom. Speciellt for att automation &r sa
pass viktigt for svensk industri.

Jaha, hur kommer det sig da?
Historiskt sett bygger svensk konkurrens-
kraft pa tillgdng pa ravaror samt tekniska
innovationer. For att kunna leverera pro-
dukter av hog kvalitet och pa samma gang
kunna vara flexibla dr automation idag en
forutséttning.

Svensk industri har en hog grad av auto-
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mation och i de klassiska lagkostnadslan-
derna finns det fortfarande mycket manuell
tillverkning. I och med att l6nerna i dessa
lander nu pressas upp och d& kunderna
stiller hogre krav géllande kvalitet och
flexibilitet kommer automationsgraden att
gad upp dven dér. Detta tillsammans med
globala trender kring kortare produktlivs-
cykler och hogre produktvariation gor att
det ar viktigt att svensk industri fortsitter
att utveckla automationstekniken.

Hur ska Sverige kunna sticka ut

och leda denna utveckling?
Kompetensforsorjning inom automation
till svensk industri dr en mycket viktig del
i detta. Hir maste Siemens arbeta tillsam-
mans med vara branschkollegor for att 6ka
intresset kring automationsteknik for att
klara av ett kommande generationsskifte.
Det dr en stor utmaning men i ett forhallan-
devis litet land som Sverige finns det abso-

Vi kan exempelvis kartlagga och inventera
Siemensprodukter i vara kunders anldgg-
ningar ur ett livscykelperspektiv och vi
kan 6vervaka maskiner och processer pa
distans for att skapa béttre forutsattningar
for ett systematiskt underhallsarbete. Allt
for att halla de svenska industrianlagg-
ningarna effektiva och konkurrenskraftiga.

Hur dr Siemens som organisation

rustat for allt det har?

Vi har en tydlig branschinriktning pa var
organisation som har stor kompetens om
kundens verksamhet och arbetar med sér-
skilda vertikala it-l6sningar.

Allt detta gar hand i hand med var
mission — att starka Sveriges konkurrens-
kraft med innovativa och hallbara industri-
losningar. B

lut former for samarbete mellan de aktorer
som finns pa automationsmarknaden.

Vad &r det mer som ar pa tapeten?
Generellt sé tror jag pé en allt stérre grad
av it-integrering framover. Alla system i en
produktionsprocess kommer att integreras
och information som fangas upp i realtid
kommer att anvindas for att ta ratt beslut
vid rétt tillfdlle. Denna integration kommer
att ske i allt fran produktutveckling och
design till konstruktion och produktion.
Detta kommer att stdlla krav pa oss som
foretag. Vi inom Siemens maste striva
efter att bli annu mer kundorienterade,
snabbare och mer flexibla. Vi maste i &nnu
hogre grad forsta slutkundens kravbild
och utgé frdn deras utmaningar nér vi ska
leverera en losning. M




SIEMENS

Order Management
Industry Sector

Telefon: 08-728 15 00

E-post: industry.om@siemens.com

Via Order Management far du hjélp med:
n bestallning/priser/produktfragor
B reservdelar/reparationer/utbyteskép
B garanti/retur/6vriga reklamationer

n leveransforfragningar

Mechanical Drives
Telefon: 031-776 86 00
Fax: 031-776 86 76

Internetbutiken Industry Mall
www.siemens.se/industrymall

Service & Support

Telefon: 0200-28 28 00

Telefon fran utlandet: +46 8 728 12 72
Akutservice utanfor kontorstid: 0771-41 41 51
www.siemens.se/service&support

Sitrain utbildningscenter
www.siemens.se/sitrain

Massor och aktiviteter
www.siemens.se/evenemang

Industry Sector pa internet
www.siemens.se/industry

Regionskontor
Industry Sector

Upplands Vasby

Post: 194 87 Upplands Vasby
Besok: Johanneslundsvdgen 12-14
Vaxel: 08-728 1000

Jonkdping

Post: ~ Box 1007, 551 11 Jonkdping
Besok: Asenvégen 7

Véxel: 036-570 75 00

Linkdping

Post:  Roxviksgatan 6, 582 73 Linképing
Besok: Roxviksgatan 6

Véxel: 013-460 61 00

Malmo

Post:  Box 18575, 200 32 Malmo
Besok: Hojdrodergatan 25

Véxel: 040-59 25 00

Mélndal

Post:  Box 14153, 400 20 Goteborg
Besok: Ostergardsgatan 2—-4, MéIndal
Vaxel: 031-776 86 00

Sundsvall

Post:  Box 776, 851 22 Sundsvall
Besdk: Bergsgatan 130

Véxel: 060-18 56 00

Ovriga lokalkontor hittar du pA www.siemens.se

Siemens Solution Partners

Automationsteknik
www.automationsteknik.com

AVT Industriteknik
www.avt.se

Cowi
WWW.Cowi.se

Elektroautomatik i Sverige
www.elektroautomatik.se

Goodtech Projects & Services
www.goodtech.se

Koteko
www.koteko.se

Logica Sverige
www.logica.se

Mariestads Elautomatik
WWw.mea.se

Midroc Electro
www.midrocautomation.se

Pidab
www.pidab.com

Plantvision
www.plantvision.se

PRC Engineering
WWW.prc.se

PSyry Sweden
WWW.poyry.se
Rejlers Ingenjérer
www.rejlers.se

Sevab Teknik
www.sevab-teknik.se

Styrkonstruktion Smaland
www.styrkonstruktion.se

Sweco Energuide
WWW.SWeco.se

Teamster
www.teamster.se

Tandkulan
www.abtk.se

AF-Industry
www.afconsult.com

www.siemens.se/solutionpartner

Siemens utvecklar innovativa
och hégteknologiska [6sningar inom
sektorerna Industry, Energy, Healthcare
samt Infrastructure & Cities.

Vi har varldens storsta miljoportfol;j
med produkter, I6sningar och tjanster
som bidrar till att skapa en hallbar framtid.
Cirka 40 procent av var omsattning
kommer fran miljéportfoljen.

Siemens har funnits i dver 160 ar,
har 360 000 anstéllda i 190 lander och
omsatter 73,5 miljarder euro.

| Sverige finns vi pa ett fyrtiotal orter
med cirka 4 700 medarbetare och omsatter
cirka 18 miljarder kronor.

www.siemens.se

Technology Partner

Elektromontage
www.elektromontage.se

Grossister
Ahlsell

www.ahlsell.se

Elektroskandia
www.elektroskandia.se

Selga
www.selga.se

Solar
www.solar.se

Storel
www.storel.se

Distributorer
ACT Logimark

www.act-gruppen.com

Alnab Armatur
www.alnab.se

Axel Larsson Maskinaffar
www.axel-larsson.se

Flintab
www.flintab.se

Jens S Transmissioner
WWW.jens-s.se

Lonne Scandinavia

www.lonne.com

Service- & reparationspartners

Lénne Scandinavia
www.lonne.com

Imtech (f.d. Nea-gruppen)
www.imtech.se

Rorick Elektriska Verkstad
www.rorick.se

WH-Service AB
www.wh-service.se

www.siemens.se/industry/partners
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Serviceavtal

Hjalper dig att langsiktigt sakerstalla driften i din anlaggning

Siemens tjanster for industrin

Tillsammans med dig utformar vi I6sningar utifran din verksamhets specifika behov. Med ett
serviceavtal hos oss sdkerstaller du grunden for 6kad produktivitet, storre flexibilitet och hogre
tillganglighet i din anlaggning. Allt for att du ska kunna 6ka din konkurrenskraft.

Nagra av férdelarna med ett serviceavtal &r att du | vara serviceavtal erbjuder vi bland annat forebyggande
undviker onddiga kostnader med battre planering av underhall, beredskap, resurstimmar, livscykelanalys samt
underhall och modernisering samt att vi kanner dig och avtal for specifika produkter och system.

din anldggning vilket ger kortare stillestandstid vid ett Vi finns tillgangliga nar du behover det, schemalagt
eventuellt haveri. Vi finns 6ver hela landet for att hjalpa eller akut, for att uppfylla dina behov och ge dig den

dig att forbattra och utveckla din anldaggning. trygghet du behover.

siemens.se/service&support




