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Ann-Louise Lindmark

Digital Enterprise
— Thinking industry further

Temat for Siemens pé fjolarets in-
dustrimassa i Hannover var “Digital
Enterprise — Implement now”. Arets
tema for Siemens pa den ledande indu-
strimdssan i april visar var vi befinner
oss nu: "Digital Enterprise — Thinking
industry further”. Manga har borjat,
manga har kommit igdng - det ar dags
att ta nasta steg, dags att ta det vidare.

Vart koncept Digital Enterprise dr unikt
pd marknaden och mojligheterna att
tillsammans med vara kunder utveck-
la affarer och marknadsandelar har
aldrig varit battre. Vi driver den digi-
tala transformationen, vi ar ledande
inom innovationer for tillverknings-
och processindustrin och vi kan hjdlpa
industrin vidare med de nya mojlighe-
ter, till exempel i form av nya, héallbara
material, som digitalisering och simu-
lering for med sig.

Pa siemens.com/hm19 kan du som
missade Hannover Messe, eller du som
behover repetition, kolla in h6jdpunk-
terna frdn &rets gigantiska och full-
matade monter. Wow! Extra roligt att
Sverige i ar var stolt partnerland.

MindSphere satte saklart stort avtryck
i montern. Vi fortsdtter att tjata om
MindSphere, vart 6ppna, molnbasera-
de operativsystem for 10T, och det gor
vi for att du ska forsta att det 4r dags att
ta det dar steget, ja till och med nésta
steg. Thinking industry further!
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I detta nummer kan du ldsa om Smart
industri-finalisten Bror Tonsjo som an-
viander MindSphere och kopplar upp sin
verksamhet till molnet och som arbetar
malmedvetet med att digitalisera hela
verksamheten.

Malmedvetet arbetar ocksé Absolicon,
succéforetaget fran Héarnosand som
har utvecklat ett unikt solfdngarkon-
cept med rekordhdg verkningsgrad.
Vd:n Joakim Bystrom &ar helt pa det
klara med att han vill - och att vi méste
- andra pa véarldens energiforsorjning.

Las aven om Elektroautomatik som
drar nytta av digitaliseringens fordelar,
Uddeholm som moderniserar med
Siemens som helhetsstandard - och dar
tryckknappar med Profinet bidrog till

Dags att tdnka vidare och ta
ndsta steq i den ddr digitala
transformationen som det
tjatas om och som nu har
blivit verklighet f6r mdnga.

Ldt oss hjdlpa dig med nya
insikter och smarta idéer!

Chefredaktor och ansvarig utgivare
ann-louise.lindmark@siemens.com

rekordsnabbt projekt - samt Skultuna
Induflex dar Siemens serviceavdelning
gav en gammal lamineringsmaskin
frdn 1971 nytt liv med Simatic PCS 7.

Det ar dags att tanka vidare, tanka nytt,
tdnka langre. Pa siemens.se/webbinarier
kan du fa inspiration till att ta steget —
eller nésta steg.

Tapril bytte visom jobbar med industri-
teknik inom Digital Factory & Process
Industries and Drives namn till Digital
Industries. Namnen ma bytas med jam-
na mellanrum men kdrnan och basen
bestdr: vi fortsdtter att arbeta néira
befintliga och nya industrikunder for
att bidra med affarsvarde, expertkom-
petens och nya insikter. Vi kan hjalpa
dig att tdnka vidare!

@) siemens.selindustri

Digital Industries
Goran Persson
goran.persson@siemens.com
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Smart industri |

Reportage | Digital transformation

Bror Tonsjo

digitaliserar

med MindSphere

Bror Tonsjo anvander Siemens loT-16sning MindSphere for att koppla upp
sin verksamhet till molnet. Det malmedvetna arbetet med att digitalisera
hela verksamheten gav foretaget en finalistplats i tavlingen Smart industri.

ma och uppmuntra féretag som utnyttjar den digi-

tala teknikens mdjligheter. I januari i &r mottog vin-
naren Garantell 2018 ars forstapris under en prisceremoni
hos Kungl. Ingenjorsvetenskapsakademien.

Ett av finalistforetagen, Bror Tonsjo, utfor skarande be-
arbetning i metalliska material. Foretaget paborjade sin
digitala transformation med en tydlig bild av vad de ville
astadkomma: mer effektiva, flexibla och visuella proces-
ser. De hittade en 16sning i Siemens 6ppna molnplattform
MindSphere dit de har kopplat upp data fran tillverknings-
maskiner, affarssystem och verktyg. Numera kan de anstall-
da folja hur mycket som produceras och hur maskinerna
mar i realtid via skdrmar, si kallade dashboards. P4 sé satt
kan onddiga driftstopp undvikas, vilket har lett till 6kad
produktivitet.

MindSphere ar designat som ett Oppet operativsystem
for IoT och darfor ar det mojligt att samla data fran en rad
industriella enheter, oavsett méarke. Det tillater kunder och

T dvlingen Smart industri syftar till att uppmérksam-

)

MindSphere har inneburit att vi far upp data i realtid, vilket ger

mojligheter fér vara operatorer att fatta mer vilgrundade beslut

utvecklare att ta fram applikationer, implementera dem och
gora dem tillgdngliga for andra. P4 det hér séttet gors helt
nya service- och affairsmodeller mojliga.

- MindSphere har inneburit att vi far upp data i real-
tid, vilket ger mdjligheter for vara operatorer att fatta mer
vilgrundade beslut och fa en béttre overblick av dagens
arbete och prioriteringar. Hirndst kommer vi att koppla
ihop MindSphere med vart leanarbete, vilket kommer att ge
ytterligare en positiv effekt pd var verksamhet, sdger Clas
Tengstrom, vd for Bror Tonsjo.

Digitalisering inte bara for stora foéretag. Stora tillverk-
ningsforetag och deras leverantorer skordar redan fordelar
frdn en Okad digitalisering medan manga smé och mel-
lanstora industriféretag star infor eller i borjan av sin resa.
Anledningen &r ofta kostnader och brist pa it-kompetens.
Det innebdr att de riskerar att tappa konkurrenskraft gent-
emot sin omgivning.
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- Vi brukar sédga att det ar viktigt for foretag att inte tveka
infor att ta forsta steget in i digitaliseringen, hur litet det
steget &n ma vara. Just molntjanster ar en bra borjan for fo6-
retag oavsett storlek, sdager Rikard Skogh, férsdljningschef
for MindSphere pé Siemens.

Initiativet till en tdvling som skulle utse Sveriges smar-
taste industri kom fran borjan fran Siemens, som fann att
intresset av att uppméarksamma och uppmuntra foretag
som utnyttjar den digitala teknikens mojligheter delades
av Kungl. Ingenjorsvetenskapsakademien, IVA. Projektet
drivs sedan dess av IVA i samarbete med Teknikforetagen
och ett antal svenska industriforetag, varav Siemens ar ett.
Projektets huvudfinansiar ar Tillvaxtverket. m

@) tonsjo.se

@) siemens.selindustri

@), siemens.se/mindsphere

@) iva.selprojekt/smart-industri
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Reportage | Automation och digitalisering banar vdg fér stralande solenergi

Siemens kan oppna
varlden for Absolicon

Solklara framtidsutsikter for succéforetaget fran Harnésand

En férandring av varldens energiforsérjning ar nodvandig for en hallbar
miljdutveckling. Koncentrerad solenergi ar en del av |6sningen. | Harnésand
har Absolicon Solar Collector utvecklat ett unikt solfangarkoncept med
rekordhdg verkningsgrad. Siemens automations- och digitaliseringsportfol;
kommer att ha en betydande roll nar Absolicon ska erdvra varlden.

| A new dawn

for solar energy

;f?e future of solqr energy is here
_\fow YOU can produce process heﬁr
steam and electricity - all in the I
same solar collector

Utmaning: Resultat:
Absolicon Solar Collector i
Harnosand utvecklar, tillverkar
och séljer en av varldens mest
effektiva solfangare och vill fa
internationella bolag och stader

att ga dver frdn olja och gas till

solenergi.
)

Losning:

Absolicon anvander Siemens
styrsystem Simatic S7 med
distribuerade 1/O-systemet
Simatic ET 200SP och
Profinet.

ramtidens solenergisystem
F ar redan hir. Absolicon

Solar Collector som gor
maskiner och produktionslinjer
for att tillverka solfdangare med
koncentrerad solenergi gar framat
med stormsteg. Pa ett ar har om-
sdttningen okat fran 1 miljon till
25 miljoner kronor.

- Vi har bara bdrjat. Sol-
instrdlningen som tréaffar jordens
yta under en timme racker for att
tacka hela varldens energibehov
under ett r. Har finns svindlan-
de mojligheter att g& fran fossila
bréanslen till ren solenergi, sager
Joakim Bystrom, grundare och vd.

Forts. nésta sida

Siemens tillforlitliga industriella system och starka
varumadrke underlattar for Absolicon att komma in
pa industrier och nya marknader. Med MindSphere
som molnbaserat operativsystem for loT pa toppen
av automationsportféljen kommer data att kunna
samlas in for att optimera och sdkerstalla
produktiviteten.

Hdr finns svindlande mojligheter att 9

ga fran fossila brdnslen till ren solenergi
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Grundare, vd och grubblare: Joakim Bystrom vill dndra pa

vdrldens energiforsorjning.

)

Christoffer Hoglund ar kundansvarig pa Siemens, Robin Vestner jobbar med

F&U pé Absolicon och Ramez Shabani &r mjukvaruingenjor pa Absolicon.

4

Tanken dr att dndra pa vdrldens energiférsérjning

Forts. fr. foreg. sida

Rekordhég verkningsgrad. Absolicons
solfangare koncentrerar solljuset, en
teknik grundad pé& tjugo ars forsk-
ning med manga unika foérdelar, for
att utvinna energi i olika former.
Energiutbytet ar hogt; den senaste
innovationen, T160, har den hodgsta
optiska verkningsgrad som négonsin
har uppmatts for ett litet parabo-
liskt solfangartrag — en stor seger for
Absolicon som har gatt fran forskning
och utveckling till att sdlja maskiner
och helarobotlinjer viarlden over.

- Tanken ar att &ndra pa virldens en-
ergiforsorjning, sager Joakim Bystrom.

Siemens automationsplattform banar
vdg. Anldggningar har sdlts och instal-
lerats i Sverige och Kina med hjilp av
Robotcenter Norr som har projektlett
och gjort engineering, styrning, el,
mekanisk konstruktion och instal-
lation. Varje fabrik ar utrustad med
tva sexaxliga robotar med kapacitet
att tillverka en solfdngare var sjitte
minut. Som automationsplattform an-
vands TIA Portal med fardiga solener-
giblock, till exempel for att halla koll
pdattsolfingarnastarratt for att finga
mest sol.

- Det sjalvrengorande glaset som
ocksa ar antireflexbehandlat till pa-
nelerna ger lite reflektion och mycket
genomsldpp. Tack vare att solfdngarna
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foljer solen och ljuset blir resultatet sa
bra, siger Robin Vestner som jobbar
med F&U pa Absolicon.

Anldggningar ska ocksa levereras
till Kenya och Indien och i Aten har
ett solfangarfélt installerats for var-
metillférseln i Colgate-Palmolives
produktionsanliaggning.

— Skavisaljatill de storaindustrier-
na ar det nodvandigt med tillforlitliga
industriella system. Nar vi sdger att vi
anvédnder Siemens slipper vi ifrdgasat-
tande foljdfragor om hur solféljningen
och annatfungeraridetalj. Man litar pa
attdetfungerar. Detdr en otrolig krafti
varumarket, sdger Robin Vestner.

- Det ar vildigt inspirerande att
fa sdlja produkter och system till ett
sa viktigt foretag som Absolicon som
har hogsta fokus pa en héallbar fram-
tid gdllande energiférsérjning, sidger
Christoffer Hoglund, kundansvarig pa
Siemens.

En utmaning var att producera
solfingarna med lika hog kvalitet i
massproduktion som néar de byggs for
hand. Resultatet ar 6ver forviantan; de
robotproducerade solfdngarna ar till
och med battre &n de manuellt byggda
som redan har testats med virldens
hogsta optiska verkningsgrad.

- Var solfangare ar utvecklad for
att vara billig att massproducera, med
lang livslingd och sjalvrengdrande

glas. Att den nu dven har den hogsta
optiska verkningsgraden var inte pla-
nerat men vi sag potentialen, sidger
Joakim Bystrom.

Satsar pa vdrme. Solfdngarna kan ge-
nerera bade viarme, el, kyla, hetta och
anga.

— Vi har alltmer slappt det dar med
att generera el. Det nya, viktiga ar att
generera varme. Viarme inom indu-
strin star for en fjirdedel av jordens
energiforsorjning. Kan vi knédcka den
forsorjningen med solenergiistallet for
att elda med olja och gas har vi kommit
ldngt, sdger Joakim Bystrom som far
ta emot méinga intresserade besokare,
bland andra Botswanas miljominister
som vill f& ned energikostnaderna for
landets industrier.

Den andra stora marknaden som
Absolicon tittar pa efter varme till in-
dustrin ar fjarrvirmendéten.

- Dar kommer solenergi att bli en
viktig pusselbit. I Sverige borjade vi
pé 1970- och 80-talen ga 6ver frén olja
till biobransle men i Europa ar det fort-
farande olja och gas som driver fjarr-
varmen i stader, siger Joakim Bystrom
och papekar att klimatproblematiken
ar varre an vi tror.

- Rapporteringen vifar om till exem-
pel torka i Syrien och dversvaimningar
i Bangladesh dr upphackad i sma bitar.
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: cunalis
Pilotanldggningen med helautomatiserad robotlinje under
uppbyggnad i Harndsand. | slutstationen, en méatstation med en
central kontrollenhet och flera distribuerade féltenheter, kérs det
fardiga traget in och skannas for att kontrolleras — en ny solfangare
var sjatte minut. En kalibreringsmjukvara berdknar med hjalp av

Rekordbra — senaste innovationen, T160, har den hdgsta optiska
verkningsgrad som nagonsin har uppmatts for ett litet paraboliskt
solfdngartrag. Med hjélp av ett molnbaserat operativsystem for loT
kommer produktion, anvdandning och service att kunna optimeras
genom datainsamling.

1-2 miljoner matpunkter att tragytan ar perfekt for optimal
solfangst. Styrlogiken for matmaskinen har gjorts av iLogik.

Helhetsbilden ar védrre &n vi forstar. Vi laimnar den jamvikt
vi har pa jorden om vi fortsétter sldppa ut koldioxid. I FN-
forhandlingar har det fastslagits att den globala medeltem-
peraturen far 6ka max 2°C och att vi darfor maste ha noll
koldioxidutslapp under andra halvan av vart &rhundrade.
Manga storféretag har gjort utfastelser om att ha noll koldi-
oxidutslapp 2030 och vi ser ocksa att den exponentiella 6k-
ningen borjar avta tack vare alternativa energikéllor. Men
den svenske klimatforskaren Johan Rockstrém visar att det
inte duger, det maste ga fortare, sdgerJoakim Bystrom.

4

Absolicon Solar Collector AB i Hirndsand utvecklar, tillverkar och
sdljer solenergisystem som genererar férnybar energi i olika former.
De koncentrerade solfdngarna levererar energi till storre fastigheter
och anldggningar varlden 6ver.

Robotcenter Norr AB i Umea levererar totalldsningar eller delar av
totallésningar fran layout till komplett anlaggning med fokus pa
robotstyrning, mekanisk konstruktion och elkonstruktion.

iLogik AB i Umea &r ett teknikkonsultféretag med inriktning mot
styrsystem i framst industri-, livsmedels- och fastighetsbranschen.

@ absolicon.se @ rcn.se @ ilogik.se

Ska vi sdlja till de stora industrierna dr det

nodvdndigt med tillforlitliga industriella system

Detdrmed andra ord en enorm utmaning vi har framfor oss.

- Hur vi lever paverkar jorden. Vi ska ga fran en mil-
jard medelklass till fyra miljarder medelklass som har
bil och allt annat som det for med sig, och fran sju miljar-
der till tio miljarder ménniskor som forbrukar energi.
Industriproduktionen ska fyrdubblas till &r 2050. Solenergi
ar enda energikdllan som finns som kan tacka behovet. Det
ar ett ganska stort ansvar som vilar pé oss, sdger Joakim
Bystrom.

- De fossila tillgdngarna ar begrdnsade. Solen brinner i
minst fem miljarder ar till. Vad vintar vi pa? m

Molnbaserat operativsystem for loT: MindSphere
Automationsplattform: TIA Portal

Styrsystem: Simatic S7-1512

Distribuerade 1/0: Simatic ET 200SP

Busskommunikation: Profinet

Industriell ndtverkskommunikation: switchar Scalance XB008
HMI: Simatic HMI Comfort Panels

Pc-baserad automation: Simatic IPC

Stromforsorjning: Sitop PSU8200, PSU100S, UPS1600, UPS1100
Lagspanningsprodukter: tryckknappar Sirius Act
Installationsprodukter: dvargbrytare Sentron 5SY

siemens.sefindustri @) siemens.com/solarpower
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Utmaning:

Elektroautomatik vill ligga i framkant
for att effektivisera och kvalitetssdkra
kunders produktion och logistik genom
smarta automationslésningar.

Losning:

Siemens simuleringsmjukvaror

Simit och Simatic PLCSim Advanced
anvands med automationsplattformen

TIA Portal for virtuell idriftsattning och
kontinuerlig testning av automations-
I6sningar, saval standard- som
sakerhetssignaler och HMI.

Resultat:

Elektroautomatik kan enkelt testa och
genomfora virtuell idrifttagning av
automationslosningen i lugn och ro pa
kontoret innan verklig idrifttagning hos
kund och olika discipliner kan jobba
parallellt istallet for att vanta sekventiellt
pa varandra —> mindre press, hogre
kvalitet, kortare tidsatgang och sdkrare
idrifttagning.

-

mjukvaruchef pa Elekt

Reportage | Virtual Commissioning med Siemens simuleringsmjukvaror

Elektroautomatik
digitaliserar arbetssattet
med SIMIT

Med Siemens simuleringsmjukvaror Simit och Simatic S7-PLCSim
Advanced genomfor Elektroautomatik virtuell idrifttagning och
drar nytta av digitaliseringens fordelar.

8 Siemens Automationsnytt 22019



nart dr Virtual Commissioning ett kundkrav.

Det spar Elektroautomatik, en Siemens Solution

Partner som effektiviserar och kvalitetssikrar pro-
duktion och logistik at industrikunder genom smarta
automationslosningar.

- Siemens simuleringsmjukvara Simit ger oss battre for-
utsédttningarivara projekt, siger Samuel Lindholm, teknisk
mjukvaruchef pa Elektroautomatik i Skovde dér ett moder-
niseringsprojekt at en fordonsindustrikund med virtuell
idrifttagning just har avslutats.

Oppenhet mojliggor digitalisering. I en helhetsentreprenad
- mekanisk och elektrisk konstruktion, programmering,
provkorning i egen verkstad och idrifttagning pa plats -
byggde Elektroautomatik om en robotcell i befintlig produk-
tionslinje och anvinde simulering for virtuell testning och
idriftsdttning.

- Oppenheten mojliggor digitalisering eftersom vi kan
koppla signaler rakt vidare och knyta ihop allting, sdger
Samuel Lindholm.

Oppenheten i Siemens simuleringsmjukvara Simit gor
att man kan kopplaihop olika typer av styrsystem och simu-
leringsmjukvaror och mojliggora verifiering och validering
av enskilda funktioner upp till hela produktionslinjer.

- Attanvinda Simit och PLCSim Advanced fér simulering
ger oss enklare arbete och béttre resultat for kunden, sager
Samuel Lindholm.

- Simit och PLCSim Advanced tillsammans med att man
kan simulera sitt HMI genom funktionalitet i WinCC gor det
enkelt att testa automationslosningen kontinuerligt, inklu-
sive HMI och sdkerhetssignaler, sidger Martin Skoog, teknisk
ledare for mjukvara pa Elektroautomatik.

Johan Larsén, automationsingenjor,
och Martin Skoog, teknisk ledare for mjukvara.

Loser mycket redan pa kontoret. Tack vare Simit, dir an-
viandargrianssnittet harmonierar med TIA Portal, kan
Elektroautomatik pa ett tidigt stadium, i lugn och ro hemma
pé kontoret, 16sa programbitar och HMI som annars tar tid
iidrifttagningen.

- Det dr en stor fordel. Det ar effektivare att sitta pa kon-
toret dn att testa ute hos kund, sdger Johan Larsén, automa-
tionsingenjor pa Elektroautomatik.

Att kunna testa av i lugn och ro pa kontoret genom
virtuell idrifttagning innan den fysiska idrifttagningen
okar chansen att bli klar i tid utan ovantade och oonska-
de overraskningar ute hos kund - sidrskilt om det, som
i Elektroautomatiks uppdrag, ror sig om icke-standard-
maskiner dar programmeringen ar ny frén fall till fall.

- Det blir mycket tryggare att hitta fel och l6sa dem i
var egen verkstad dn att behdva 16sa det ute hos kund. Det
minskar risken for att inte komma igdng i tid, sdger Martin
Skoog.

SIMIT minskar pressen. Arbetsmiljoaspekten &ar ocksa
betydande.

- Det blir inte lika pressat nér vi slipper att montdrer star
och véntar och ska in pa samma stélle till exempel, séger
Samuel Lindholm.

Resorna minskar ocksé, bade for de egna medarbetarna
och kunderna, som inte behover dka ivég till Tyskland for
att provkora en maskin till exempel.

- Detgordetdven enklare for oss att taldngvdga uppdrag.
Kan vi testa av battre hemma och dérigenom idriftta bra pa
plats minskar risken for att behova é&ka tillbaka. Och det
underléttar sa klart for oss att ge support och utbildning,
sdager Martin Skoog.

Forts. ndsta sida

elektroautomatik 0
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Virtual Commissioning

Siemens Virtual Commissioning-koncept
gar ut pa att anvanda simuleringsmjukvaror
for att virtuellt testa en I6sning som den
skulle ha testats pa en idrifttagning.

Siemens erbjuder idag‘flera k ncept for att kunna
genomféra Virtual Commlssmn 1g. Bade fysiska och
simulerade styrsystem av saval plc som robot kan
kopplas samman med/étt flértalsimuleringsprogram
sasom NX Mechatrénic Concept designer o¢ch Tecnomatix

rtual -commissioning
snemens com/tecnomatix

I @ siemens.com/nx
(- @) siemens.com/simit

Simit ger oss bdttre forutsdttningar

Forts. fr. foreg. sida

Férandrat arbetssatt. Att jobba med Virtual Commissioning
och kunna jobba parallellt med installation och program-
mering blir effektivare och tester blir lattare att gora. Du
kan - och framférallt vagar - testa fler scenarier ndr du kan
laborera i virtuell miljé och kan till exempel se om négot
kommer att krocka.

- Virtuella modeller och acceptanstester oppnar upp
sd manga nya mojligheter och fordelar. Operatérerna kan
bli inblandade tidigare och att fa in deras synpunkter pa
ett tidigt stadium &r otroligt vardefullt. De brukar annars
bli inblandade forst ndr allt &r pa plats. Nu kan de med
VR-glasdgon ga runt i cellen redan innan den finns och ge
synpunkter pa var platar, verktygstavlor och sddant ska pla-
ceras. Och kunden kan sedan utbilda operatorerna innan
anlaggningen ar i drift.

Med Simit kan du ocksa tillfalligt skapa hérdvarufel for
att testa hur funktioner och foljder fungerar.

— Simit blir som en provbank dar du kan testa det du inte
vagar i verklig anldggning. Utan att trixa med det riktiga
ple-programmet kan du prova dig fram i Simit. Mojligheten
att koppla ihop plc- och robotprogram genom Simit ger ut-
rymme att laborera med hur de olika systemen samverkar,
sager Johan Larsén.

Testerna effektiviseras ocksé. P4 en verklig idrifttagning
skruvar du ur givare for att testa. Testar du det i Simit beho-
ver du inte sedan skruva ur alla pé riktigt.

— Det hér dr bra bdde for kunden och oss. Kunden vill
kvalitetssdkra projekten och vi vill jobba effektivt. Efter
projektet i fordonsindustrin har vi nu andra kunder i andra
branscher som vill ha Virtual Commissioning, sager Samuel
Lindholm och uppmanar andra aktorer attborja pariattniva.
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- Ménga siktar for hogt och kommer aldrig igang. Vi borjade
imindre skala och dr nu i full gang. Det viktiga ar att borja,
sager Samuel Lindholm. m

Elektroautomatik i Sverige AB med
huvudkontor i Géteborg samt kontor
i Skovde &r en helhetsleverantér inom
automation med stor kompetens
inom samtliga omraden fran idé till
slutgiltig produktion.

Solution
Partner
SIEMENS
Automation
Drives

@ elektroautomatik.se/tjanster/virtual-commissioning
elektroautomatik.se

Simuleringsmjukvaror: Simit och Simatic S7-PLCSim Advanced

for Virtual Commissioning

Automationsplattform: TIA Portal med mjukvarorna Simatic S7-Graph
och Simatic ProDiag

Felsakra styrsystem: Simatic S7-1500F

HMI: Simatic HMI Comfort Panels, Simatic WinCC
Busskommunikation: Profinet, Profisafe
Natverkskommunikation: Scalance X

Lagspanningsprodukter: Sirius Innovations: kontaktorer Sirius 3RT,
sakerhetsrelder Sirius 3TK, motorskyddsbrytare Sirius 3RV
Installationsprodukter: dvargbrytare Sentron 55Y

@) siemens.sefindustri


http://siemens.se/industri
http://elektroautomatik.se/tjanster/virtual-commissioning
http://elektroautomatik.se
http://siemens.com/virtual-commissioning
http://siemens.com/tecnomatix
http://siemens.com/nx
http://siemens.com/simit

Reportage | Optimerad produktion pa stalverk

Hogt tryck pa Uddeholm
— moderniserar med

Siemens som
helhetsstandard

Efter 350 ars verksamhet vid anlaggningen i Hagfors investerar
Uddeholm som aldrig forr. Produktionen ska moderniseras och optimeras.
Den varldsledande tillverkaren av specialstal for industriverktyg, som idag
ar en del av voestalpine, har valt Siemens som helhetsstandard pa saval
automations- och drivsystem som lagspanningsprodukter. Bland annat
har en 50 ar gammal skalsvarv byggts om dar tryckknappar med Profinet-
kommunikation bidrog till rekordsnabbt projekt.

Utmaning:

Uddeholm, varldens ledande tillverkare

av specialstal for industriverktyg och en

del av voestalpine, maste expandera pa

grund av hog efterfragan. Hog sdkerhet,
kvalitet och tillganglighet ar nédvandiga
faktorer for produktionen.

Losning:

Rekordinvesteringar gors for att moder-
nisera och optimera produktionen dar
Siemens har valts som helhetsstandard
pa automations- och drivsystem och
lagspanningsprodukter. Bland annat har
en 50 ar gammal skalsvarv byggts om av
Koteko, en Siemens Solution Partner.

Resultat:

Digitaliserade produkter med Profinet-
kommunikation som ger integrerade
diagnostikmojligheter gjorde att skal-
svarvsprojektet kunde genomforas
rekordsnabbt. Sakerhet, kvalitet och
tillganglighet sakerstalls.

Sirius modulsystem, 10-
och relder inom Control Products pa
férsaljningsingenjor pa Siemens.

| Smart industri

Forts. nésta sida

, tryckknappar, mjukstartare
Siemens, och Peter Nordin, %
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automatisering - *’"

och digitalisering

Forts. fr. foreg. sida

om familjeigd hammarsmedja i
S Varmland startade Uddeholms

verksamhet 1668. Idag ar
Uddeholm marknadsledande i varlden
pa specialstal for verktygstillverkning
for industrin med hightechstéltyper
som anvands Overallt ddar extrema be-
lastningar férekommer och precision
efterfrégas.

Rekordinvesteraridigitalisering och mil-
joskydd. Huvudkontoret och produk-
tionen i Hagfors dar 900 medarbetare
sysselsitts intar idag en topposition i
frdga om materialkvalitet, digitalise-
ring av processer och miljoskydd.

De senaste tio dren har mer &n 100
miljoner euro investerats - flera miljo-
ner euro bara under verksamhetséret
2017/18 - i framforallt teknikutveck-
ling inom digitalisering och produk-
tion av metallpulver for 3D-printning.

- Vi investerar for att modernisera
och optimera produktionen och sédkra
var traditionsrika anldggnings fram-
tid. Vi har aldrig investerat sa mycket
somnu, sager Stefan Stenmark, projekt-
ingenjor pa Uddeholm.

Det har byggts en ny metallpulver-
anldggning for 3D-printning i stal
och en ny digitaliserad virmeugnsan-
laggning och det byggs en utbyggnad
for fler omsmaéltningsugnar - Electro
Slagg Remelting - for att i framtiden
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Sirius Act-tryckknappar med Profinet dr integrerade i TIA Portal och ger enkelt
och snabbt montage och felsdker kommunikation med Profisafe.

dstadkomma dnnu bittre stélkvalite-
ter. Investeringar gors dven stidndigt
inom miljoskydd. Tack vare en ny
effektiv stoftavskiljare har stoftemis-
sionerna minskats till nara noll och
omstdllningen frdn olja till flytande
naturgas som energibarare har lett till

massiva CO2-besparingar.

- Det géller att vara med i utveck-
lingen istdllet for att sta vid sidan om,
framforallt nar det gédller automatise-
ring och digitalisering. Vi méste vara i
framkant annars dr ndgon annan det,
sager Stefan Stenmark.

Vi maste vara i framkant

4

annars dr ndgon annan det

gl g

global akt6r inom verktygsstal.

Under tre och ett halvt drhundrade har det tidigare familjeféretaget i Hagfors vuxit till att bli en

£
S
-
5
S
3
s
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Reducerad inkopplingstid med bandkabel,

kompakt system med fa delar och latt att
andra och utdka befintlig anldggning.

Helhet fran Siemens. Uddeholm har
valt Siemens, sdvdl automations- och
drivsystem som lagspdnningsproduk-
ter, som standard pa allt som byggs.
Hog sakerhet, kvalitet och tillgdnglig-
het pd maskinerna &r viktigt.

- Vi vill ha bra kvalitet och 6ppna,
standardiserade system. Att ha en hel-
hetsleverantor gor underhdll, reserv-
delshallning, kompetensforsérjning
och jobbrotation enklare, sdger Stefan
Stenmark.

En av ménga maskiner som har
moderniserats ar en 50 ar gammal
skalsvarv.

- Vi gillar att ta hand om vara gre-
jer. Nu var det dags dven for den gamla
skalsvarven att fa nya styr- och driv-
system, sdger Stefan Stenmark.

Skalsvarven, som raytbehandlar
stingerna fran valsverket, byggdes om
av Koteko, en Siemens Solution Partner
som ar bra pa helhetskoncept.

- Vi ar bra pé att sy ihop sacken. Vi
har konstruerat, programmerat och id-
rifttagit, siger Anders Skold, projektle-
dare pa Koteko.

Rekordsnabbt projekt med digitala
produkter. For att projektet skulle

kunna genomfoéras var det tvunget
att goras pa kort tid. Tva veckor gavs
ombyggnaden.

- Vi klarade det pd en och en halv
vecka. Den elektriska igdngkérningen
gjordes pd tva dygn. Som mest arbe-
tade 17 personer runt maskinen sam-
tidigt. Allt var extremt bra forberett,
sager Anders Skold.

-Det ar ju stora grejer som ska klaf-
fa mekaniskt och hydrauliskt. Koteko
gjorde ett fantastiskt bra jobb, sdger
Stefan Stenmark.

Digialisering —> simulering —> snabbare
och tryggare projekt. Den digitala tek-
niken bidrog till snabbheten.

- Tryckknapparna med Profinet-
kommunikation dr superlétta att kopp-
lain och eftersom du far diagnostik pa
kopet behover du inte ha matverktyg
paforattse om ndgot ar fel, sdager David
Gunstad, systemingenjor pé& Koteko
som har ett labb uppsatt pa kontoret i
Visteras.

— Det ar darfor vi valjer busskom-
ponenter. D& kan vi bygga hemma vid
skrivbordet och testa i god tid sa att vi
vet att l6sningen kommer att fungera
och sedan kan vi koppla upp oss mot

| Smart industri
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David Gunstad, Peter Nordin och Tony Sjélander.

kunden om de behover hjilp. Behover
man komplettera négot ar det bara att
rita in och jacka pa allteftersom utan
att trdda. Det ar suverdnt. Sadana
knappar underldttar nar ledtiderna
blir allt kortare. Det &r inte s& manga
som har det har helhetstianket, att allt
ar integrerat, sager Anders Skold.

- Man kan tro att tryckknappar inte
spelar sa stor roll men nér dven de ar
integrerade blir det vdldigt smidigt,
sdger Tony Sjolander, produktchef péd
Siemens for lagspdnningsapparater i
form av Sirius modulsystem, 10-Link,
tryckknappar, mjukstartare ochrelder.

- Allt du lagger in kan du simulera
och testa av hemma. Det ar en otrolig
fordel eftersom ledtiderna blir kortare
och kortare. Vi simulerar mycket. D&
vet vi att funktionerna fungerar och
kan komma forberedda till kund, sdager
David Gunstad och fortsatter:

- Simulering kommer att komma
dnnu mer. Kunder far pengar till inves-
teringar, snabba beslut tas och snabba
uppdrag maste goras. D& kommer
simuleringsmjukvara som Simit att
underlatta mycket. m
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Startkit: SIRIUS Act
med PROFINET

a vara tryckknappar
smart kommunikation.

Uddeholms AB &r varldens ledande tillverkare av verktygsstal for
elt och snabbt montage industriverktyg.

ducerad inkopplingstid med bandkabel Koteko AB tillhandahaller saval o
i ingenjorstjanster som systemleveranser Partner
egrerade i TIA Portal inom processautomation och

elkraftteknik. Automation
Drives

saker kommunikation med Profisafe
mpakt system med fa delar

t att andra och utdka befintlig anldaggning
@ uddeholm.com @ koteko.se

it standard
Inummer 3SU1900-0XA10-0AA0

Styrsystem: Simatic S7-1500
Distribuerade 1/0: Simatic ET 200MP
Busskommunikation: Profinet, Profisafe

Servosystem: Sinamics S120 med Booksizemotormoduler
Motorer: Simotics SD-1LE, Simotics S-1FT7

Lagspanningsprodukter: Sirus, tryckknappar Sirius Act med
Profinetkommunikation

Installationsprodukter: dvargbrytare Sentron 55Y
Tjanster: utbildningar inom Sitrain

it safety
Inummer 3SU1900-0XB10-0AA0

@ siemens.com/sirius-act

@) siemens.sefindustri
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Fran relastyrning till den senaste automations-
och drivtekniken — ett moderniseringsprojekt
med Siemens serviceavdelning gav den gamla
lamineringsmaskinen fran 1971 nytt liv med
automatiserad teknik.

0ga kundkrav gor att Skultuna

Induflex méste uppna perfek-

tion i sina flexibla laminat och
en felfri produktionsprocess. I de av-
ancerade laminaten finns en lang his-
toria av forskning, hog teknisk kompe-
tens och stindig funktionsutveckling
- foretagets historia stracker sig dnda
tillbaka till 1607 - och idag utnyttjas
och samsas expertis och teknikkom-
petens fran koncernens verksamheter
i Skultuna, Gent och Peking.

Pernilla Janze, vd pé Skultuna Induflex. Forts. nista sida
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Pernilla Janze, vd pa Skultuna Induflex, Ragib Mujkanovi¢, operatdr pa Skultuna Induflex, Sven-Olof “Sventa” K&ll, mekaniker pa Skultuna
Induflex, Bjorn Forsén, projektingenjor pa Siemens, Mikael Nordgren, underhallschef pa Skultuna Induflex, Ronny Eriksson, Service Sales
Specialist pa Siemens, och Thomas Persson, operator pa Skultuna Induflex.

SkubumaFlexile

Mekanikern Sven-Olof “Sventa” Kall gjorde motoranpassningarna.

16 Siemens Automationsnytt 2| 2019

Forts. fr. foreg. sida

Gedigen kunskapsbank. All laminering, hjartat i verksam-
heten, sker i Skultuna utanfoér Visteras. Genom att kom-
binera och limma olika material som till exempel papper,
kartong, plast och metallfolie skapas ett odndligt antal olika
avancerade, flexibla laminat som anvands till en méngd oli-
ka slags produkter, fran kablar, antenner och sidospeglar
med varmeelement till vaxthusgardiner, solcellspaneler
och lyxforpackningar for att skydda, leda, reflektera, isolera
eller vad nu behovet dr. Gemensamt dr att funktionerna ar
avancerade.

I det egna labbet testas och utvecklas standigt nya
applikationer.

- Vi dr en nischspelare som tillsammans med kunderna
utvecklar udda och avancerade produkter som méaste halla
toppkvalitet. Vara kunder maste kunna lita pa att vi levere-
rar enligt specifikation, sdger Pernilla Janze, vd pa Skultuna
Induflex.

Teknikskifte —> annu hogre kvalitet. En av lamineringsma-
skinerna, en gammal och orord reldstyrd Kroenertmaskin
frdn 1971, behdvde moderniseras for att sdakerstélla driftsa-
kerheten och tillgdngligheten pad maskinen.

- Vi hittade ingen motsvarande maskin att ersatta den
med sé vi besldt oss for att modernisera den, sédger Mikael
Nordgren, underhallschef pa Skultuna Induflex.

Siemens fick uppdraget att modernisera maskinen
med senaste tekniken inom automation och drivteknik.
Likstromsdrifter och relder ersattes med véaxelstromsdrif-



Bjorn Forsén, projektingenjor pa Siemens, Fredrik
Svennberg, Senior Engineer Metals Tehnlology pa
Siemens och arkitekten pa systemldsningen, Tomas
Karlsson, serviceingenjor pa Siemens, och Thomas
Persson, operator pa Skultuna Induflex, under den
lyckosamma idriftsattningen.

| Smart industri

Battre dverblick med Simatic PCS 7 far operatéren Thomas Persson.

ter och processtyrsystemet Simatic PCS 7 med manga fardi-
ga bandtransportsfunktioner.

- Vi ville ha en kvalitetsleverantor som vi kdnner att vi
kan lita pd, sédger Pernilla Janze.

Maskinen har nu blivit driftsakrare — och kan dessutom
dra materialet hardare genom banan.

- Eftersom den &r starkare kan den hdalla jdimnare ban-
spdnning fran borjan till slut, vilket gor att kvaliteten blir
annu bittre, siger Mikael Nordgren.

Serviceavtal har ockséa tecknats for att sdkerstdlla snabb
hjalp om det skulle behovas.

- Vér produktion maste 16pa sa felfritt och smidigt som
mojligt eftersom efterfradgan ar s& stor. Darfor vill vi saker-
stdlla att vi far snabb hjédlp och har tecknat ett beredskaps-
avtal, sdger Pernilla Janze.

Professionellt lagspel —> smidigt projekt. Eftersom maski-
nen ar kritisk for produktionen - vissa produkter gors bara
i den maskinen - var det viktigt att tidplanen fér moderni-
seringsprojektet holls. Tva veckors stillestdnd och en veckas
provkoérning avsattes - vilket ocksé holls.

- Det har varit ett vdldigt lyckat projekt med ett otroligt
seriost och professionellt team. Det har bara varit positivt,
béde ur projektperspektiv och hur maskinen fungerar, sa-
ger PernillaJanze.

- Det ar ju ett lagspel. Det engagemang som kunden och
framforallt operatoren Thomas Persson visade i projektet
var fantastiskt. Kunden vet ju sin process och far vi rétt in-

formation blir det naturligtvis lattare for oss, sager Bjorn
Forsén, projektingenjor pa Siemens.

- Engagemang ar A och O. Varje projekt ar ett lagarbete
och om en spelare sétter sig pa liktaren blir det svart att
spela. Bdde samarbetet och engagemanget fran kundens
sida har varit otroligt, siger Ronny Eriksson.

- Mycket vilplanerat och vdl genomfort projekt, instam-
mer Mikael Nordgren.

- Projektet, som var ett trepartssamarbete mellan
Skultuna Induflex, Siemens och Jernbro Industrial Services,
en Siemens Solution Partner med god anldaggningskanne-
dom, &r ett skolboksexempel pa ett lyckat projekt. Det dr
manniskorna bakom som avgor om det blir lyckat eller inte,
sager Ronny Eriksson.

Utnyttja data. Mojlighet finns nu for Skultuna Induflex att
utnyttja data for att underlédtta och forbéttra produktionen
annu mer.

— Parametrar och recept kan
forinstallas och det ar forberett
for fjarruppkoppling och fjarr-
service. Mojligheterna ar odnd-
-a al liga ndr man vet hur man kan
utnyttja tekniken. Det ar det vi
hjalper till med, sdger Ronny
Eriksson. m

Forts. nédsta sida
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Skultuna Induflex skapar, utvecklar och tillverkar flexibla laminat

for allehanda produkter inom allehanda branscher, fran livsmedels-
industri till hightechindustri. Koncernen har verksamhet i Skultuna
samt Gent i Belgien och Peking i Kina.

@ skflex.com

Processtyrsystem: Simatic PCS 7
Servosystem: Sinamics S120
Motorer: Simotics M-1PH8
Distribuerade 1/0: Simatic ET 200SP

al

i

i
‘g.‘i
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Stromforsorjning: Sitop PSU8200, Sitop PSE200U

Lagspannings- och installationsprodukter: kontaktorer Sirius 3RT,
motorskyddsbrytare Sirius 3RV, sdkerhetsrelder Sirius 3SK,

ET 200SP-motorstartare, dvargbrytare Sentron 5SY, Sentron 5ST,
Sentron 3NP

Industriella servicetjanster: beredskapsavtal

@) siemens.sefindustri
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Operation

Ett urval av vdra industriella tjanster

i

j | " 4 Sl - L_I_ J — - = Akutservice

i Akuta stillestand i maskiner eller anldggningar skapar pro-
blem i produktionen och onddiga kostnader. | hdandelse av
stopp star vara utbildade specialister till ert forfogande for
att pa ett sakert och kompetent satt I6sa era problem.

Industriella tjanster
fran Siemens

Teknisk support
Med hjalp av vara duktiga service- och projektingenjorer och
produktspecialister pa plats, via telefon eller onlinesupport

ger vi dig snabba svar pa dina tekniska fragor. Var avdelning
for service och support ger dig rétt stod i alla Iagen.

Siemens hjdlper dig att 6ka anldggningens
tillganglighet, produktivitet och I6nsamhet
och samtidigt minska energidtgangen och L3
paverkan pa miljon.

Avtal
Vi erbjuder allt fran forebyggande underhallsavtal till fullservice-
avtal med garanterad installelsetid 24/7. Det arliga underhallet
protokollférs och stams av med er om eventuella atgarder.

¢ Siemens personal kdanner er maskin och personal

* Kortare stillestandstider vid eventuellt haveri

i erbjuder l16sningar som passar verksamhetens * Fordelaktigare priser vid eventuell serviceinsats
behov genom hela livscykeln och hjilper till med s e
. . teknis'k rédgiyning och Utbﬂd'nir'lg for att bka an- Inom vart utbildningscenter Sitrain erbjuder vi utbildningar inom
laggningens tillgdnglighet ur ett langsiktigt perspektiv. automationssystem och drivteknik. Genom praktiska och
Med vart breda utbud av service- och supporttjanster teoretiska utbildningar skaffar du dig snabbt ny kunskap utifran
hjéalper vi och vara samarbetspartner dig att vdlja ratt au- dina behov. Vi erbjuder:
tomationslésning. Vi erbjuder idriftsittning, férebyggande * Utbildningspaket med anpassat innehall utifran era behov
och avhjilpande underhall, optimering, modernisering  Utbildning hos er, i vara utbildningslokaler eller i externa lokaler
samtoteknisk support och .reservdelsha.nter.ing. 1\./{ed hjalp Teknisk radgivning
av vdra kompetenta service- och projektingenjorer och Vi erbjuder hjélp med teknisk rédgivning i designstadiet av ditt
produktspecialister ger vi snabbt svar pa tekniska fragor, projekt med allt frdn nuldgesanalys och definiering av prestanda

antingen pa plats eller via telefon eller onlinesupport. till en detaljerad teknisk I6sning.
« Likhet vid inkép fran olika maskintillverkare
« Standardiserade produkter nyttjas

Tillgdnglighet. Vi finns over hela landet for att snabbt kunna
mota dina specifika behov.

Optimering

Vara experter kan gora en analys av er verksamhet och utifran det
Global service. Har du behov av vara Servicetjéinster i ('jvriga rekommendera étgérder for en sakrare och snabbare process.
varlden kan vi effektivt erbjuda detta inom var globala ser- * Reducerad cykeltid ger ldgre kostnad per enhet
viceorganisation. m  Kortare omstallningstid

» Kortare stopptider med hjdlp av systematisering och
tidsoptimering

Modernisering
Modernisering ar ett kostnadseffektivt alternativ till en
nyinvestering som ger din maskin eller anldggning ett
andra liv. Vi erbjuder allt fran utbyte av enstaka delar till
storre ataganden med kompletta renoveringar och utbyte
av el och elektronik. Exempel pa modernisering:

¢ Migration av Siemens plc Simatic S5 till Simatic S7
 Utbyte av reldstyrningar till plc-16sningar

¢ Utbyte av CNC-styrsystem

e Utbyte av drivsystem

@ siemens.se/service-support-industri
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Utbildning |

SITRAIN utbildningscenter

Utbildningens namn

SIMATIC TIA Portal

Simatic TIA Portal uppdatering fran Step 7 V5.4/5.5
Simatic WinCC SCADA i TIA Portal NYHET!
Simatic TIA Portal Safety

Simatic TIA Portal programmering 1 for plc

Simatic TIA Portal programmering 2 for plc

Simatic TIA Portal service 1 for plc

Simatic TIA Portal service 2 for plc

Simatic TIA Portal WinCC foér paneler

Simatic TIA Portal Engineering Tools

Simatic S7-1200 system

Motion Control 1 i Simatic TIA Portal NYHET!
SIMATIC S7 Classic

Simatic S7 service 1

Simatic S7 service 2

Simatic S7 programmering 1

Simatic S7 programmering 2

Simatic S7 Distributed Safety praktisk programmering
Simatic PCS 7 system grund standard

Simatic PCS 7 system grund intensiv

Simatic PCS 7 AS engineering

Simatic PCS 7 OS engineering

Simatic PCS 7 service

Simatic Batch Pa tillfalligt besok
Simit for beginner Pa tillfalligt besok
SIMATIC HMI

Simatic WinCC system grund NYHET!

Simatic WinCC avancerad NYHET!
SIMATIC NET

Simatic Net Profibus/Profinet service

Profinet med Industrial Ethernet i TIA Portal NYHET!
Ethernet Fundamentals in Industrial Networks NYHET!

Switching & routing in Industrial Networks
Wireless LAN in Industrial Networks

Security in Industrial Networks

Monitoring and Configuration of Industrial Networks NYHET!
SINUMERIK

Sinumerik 840D pl/sl programmering grund
Sinumerik 840D pl/sl programmering fortséttning
Sinumerik 840D sl service

Sinumerik 840D sl service fortsattning

Sinumerik 840D Safety Integrated
SIMOTION/SINAMICS

Simotion programmering

Sinamics S120 startup & service

Sinamics G120 startup & service

Ovriga utbildningar (ej schemalagda)
Simatic S7 underhall automationssystem
Simatic S7 Engineering Tools

Simatic WinCC flexible

Simatic Distributed Safety servicel/felsokning
Simatic NET Ethernet

Simatic Net Profibus

Sinumerik 840D pl service

Simocode parametrering

Masterdrives service & underhall
Micromaster
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| Utbildning

Allméanna villkor: Anmélan &r bindande. Om avbokning sker mellan fyra till tvd veckor fére start debiteras Kontakta oss:

50 procent av avgiften. Darefter debiteras full avgift. Detta galler &ven vid sjukdom. Vid samtidig ombokning < = REL

till annan utbildning ges 25 procent rabatt. Om anmald deltagare inte kan komma gar det bra att skicka Therése Fagerstrém: 08-728 14 48
nagon annan. Vid farre an fem deltagare forbehaller vi oss ratten att stilla in utbildningen. Susanne Bonde: 08-728 15 70

@& sitrain.se@siemens.com
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21 & 22 maj

24 maj

Workshop TIA Portal
HMI Advanced:

HMI pa distans
Malmo

Webbinarium:
Nyheter inom
processautomation
siemens.se/webbinarier

Solution Partner:
Workshop Process
Automation
Malmo

Elfack
Goteborg

Workshop TIA Portal
PLC Advanced:

Effektiv programmering
Borldange

Frukostmote:
Processinstrument
Goteborg & Stenungsund

Webbinarium:
Digitalisering inom
tillverkningssindustrin
siemens.se/webbinarier

Workshop TIA Portal
PLC Advanced:

Effektiv programmering
Sundsvall

Webbinarium:

TIA Portal V15.1

fran plc-perspektivet
siemens.se/webbinarier

@ siemens.selevenemang

ar sedan december nordisk
sdljspecialist inom Digital
Industries for var Digital

Thomas Andersson, tidigare
inom Siemens Industry Software,

Enterprise-portfdlj till process-
industrikunder. Thomas ar
placerad i MéIndal med nytt
mobilnr: 073-620 63 50.

thomas.andersson@siemens.com

Anna Maatala, tidigare inom
Large Drives, d@r sedan januari
offertspecialist inom Area Sales
region Mellan inom Digital
Industries med placering

i Solna.

anna.maattala@siemens.com

Jonas Larsson, tidigare
serviceingenjor, ar sedan
januari produktspecialist inom
Technical Support med fokus
pa drivteknik inom Customer
Services inom Digital Industries
med placering i Jonkoping.

jonas.c.larsson@siemens.com
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Robert Wallin, tidigare

inom Solution Business,

ar sedan februari produktchef
fér Simatic PCS neo inom
Digital Industries med
placering i Solna.

robert.wallin@siemens.com

Maria Andréasson, offert-
specialist med placering

i Malmo, ar sedan februari
dven saljsupportchef inom
Area Sales inom Digital
Industries.

maria.andreasson@siemens.com

Krister East anstdlldes

i februari i Sundsvall som
serviceingenjor med inriktning
automation inom Customer
Services inom Digital Industries.
Krister kommer narmast fran
Status Automation och har
tidigare arbetat pa Siemens.

krister.east@siemens.com

Jonas Dahlén anstalldes

i februari i Malmé som Senior
Advisor Totally Integrated Power
for att bearbeta foreskrivande
led, konsulter och skapsbyggare
inom lag- och mellanspannings-
omradena. Jonas kommer
narmast fran Weidmiiller och
har tidigare arbetat pa Siemens.

jonas.dahlen@siemens.com

Bo Ottosson, tidigare inom
Siemens Industry Software,
ar sedan februari Enterprise
Sales Executive inom Digital
Industries med fortsatt
férsaljningsansvar for Comos
i Norden med placering

i MélIndal.

bo.ottosson@siemens.com

Daniel Ljungqvist, kund-
ansvarig inom Area Sales,
ar sedan februari dven
gruppchef region Mellan
inom Digital Industries
med placering i Solna.

daniel.ljungqvist@siemens.com

Carl Marcusson, tidigare
inom Siemens Industrial
Turbomachinery, ar sedan
februari utbildare inom
Sitrain utbildningscenter
inom Digital Industries
med placering i Solna.

carl.marcusson@siemens.com

Rikard Book anstalldes i mars

i M6Indal som serviceingenjor
med inriktning automation
inom Customer Services inom
Digital Industries. Rikard
kommer ndarmast fran Jonicom.

- rikard.book@siemens.com

Joel Hammarback anstalldes i
mars i Solna som sdljspecialist
inom Industrial Communication
inom Digital Industries. Joel
kommer narmast fran Scania.

. joel.hammarbaeck@siemens.com

Robin Lidén anstdlldes i mars
i M6Indal som applikations-
ingenjor Motion Control inom
Digital Industries. Robin
kommer narmast fran
Elektroautomatik.

robin.liden@siemens.com

Mats Klinglof anstélldes i mars
i Malmo6 som produktspecialist
inom Technical Support med
fokus pa drivteknik inom
Customer Services inom Digital
Industries. Mats kommer
narmast fran Brammer.

mats.klingloef@siemens.com

Daniel Karlsson, tidigare inom
OEM Sales, ar sedan mars
Account Manager inom Area
Sales inom Digital Industries
med placering i Solna.

daniel.karlsson@siemens.com

Charlotta Malargard ar sedan
april nordisk kommunikations-
chef utéver kommunikations-
chef for Siemens AB med
placering i Solna.

charlotta.malargard@siemens.com

Mikael Barmé anstédlldes

i april i Borlange som projekt-
ingenjor med inriktning
automation inom Metals inom
Customer Services inom
Digital Industries. Mikael
kommer narmast fran SSAB.

mikael.barme@siemens.com

@) siemens.seljobb
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Vi vill gora vara kunder
till digitaliseringens vinnare

Samarbete ir nyckelordet for Asa Svedenheim,

| Aktuellt

Chief Digitalization Officer for Digital Industries pa Siemens.

i behover alla lyfta oss en nivd och ta vara pa digita-

liseringens mojligheter. Det dr budskapet fran Asa
Svedenheim som sedan oktober d4r CDO pa Siemens i Sverige
och som kommer fran informations- och kommunikations-
branschen med méngarig erfarenhet av hur en uppkopplad
varld mojliggor nya affarsmodeller.

Vilkommen till oss! Hur kdnns det?

- Tack! For mig som kommer utifran ar det véldigt roligt
och spdnnande att se kraften som uppstar nar man knyter
ihop Siemens extremt solida automationskompetens med
bransch- och digitaliseringskompetens for att gora det all-
ra bdsta mojliga for kunderna. Det ar det som ar Siemens
styrka: att man har kompetens inom hela virdekedjan. Rena
it-foretag &r bra p& databehandling och dataanalys men
for att verkligen effektivisera behdvs dven forstielsen for
tillverkningsprocesserna och vad det &r man ska mata. Du
maéste forstd kundens verksamhet for att veta hur data och
information fran produktionen kan ge mdojlighet att fatta
mer affarsmaéssiga beslut.

Det ar spannande saker som kan goras om ratt kunskap och
forstaelse finns.

- Exakt. Och deriktigtstoraviardena finnsifeedbackloopen,
closed-loop manufacturing, som innebér att aterkoppla fran
och kontinuerligt optimera varje steg.

Vad blir din roll?

—Jag vill jobba for och hjélpa till att hoja ribban internt och
se till att vi jobbar @nnu mer tillsammans med kunden, for
att med var erfarenhet och tekniska l6sningar stotta deras
affér. Vi pa Siemens &r otroligt duktiga pa tekniska l6sning-
ar men vi maste jobba vildigt ndra kunden for att veta hur

Flexibility

D 4

Security

vi kan hjilpa till med var djupa automations- och digitali-
seringskompetens och forsté vilket virde av digitalisering-
en kunden kan fa. Min roll blir att hjilpa véra saljare att
orkestrera det otroliga utbud som ryms i konceptet Digital
Enterprise och tydligt f4 fram vad och hur vi kan bidra i kun-
dernas transformationsresa.

Vad ér Digital Enterprise?

- Det dr var portf6lj med hard- och mjukvara, 16sningar och
tjdnster for attdigitaliseraindustri- och foretagsvarlden och
som gor att vi kan hjdlpa kunderna att korta time-to-market,
oka flexibiliteten, kvaliteten och effektiviteten och héja den
industriella sikerheten.

Hur ska vi hjdlpa kunderna att uppna det?

- Vi maste naturligtvis berétta vad vi kan men vi maste ock-
sd samarbeta med kunderna for att veta hur vara losningar
kan bidra till deras affirsnytta. Det ar tillsammans och
nédra kunden det sker. Nér vi far till en 6ppen dialog mellan
kundens affiarshehov och vart teknikkunnande kan vi gora
valdigt mycket. Om vijobbar som ett team tillsammans med
kunden kan vi tillsammans paverka utvecklingen och ldgga
investeringspengarna pa det som 6nskas av kunden.

Samarbete ar nyckelordet alltsa.
- Ja, vi vill ju vara med pa kundens férdndringsresa och
bidra till att skapa vdrden genom digitalisering och d&
maste vi forstd kunden fullt ut. Omvérlden férdndras fort.
Digitaliseringen hinder nu och den hdander snabbt. Det vik-
tiga dr att borja nagonstans men nagonstans méste ocksa
hidnga ihop med helheten. Tank stort, starta litet! m
@) siemens.selindustri
¢ aasa.svedenheim.ext@siemens.com
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Digitalisera med MindSphere

Industry 4.0 ger nya affairsmojligheter. Det handlar om att
omvandla loT-data till vardefull och anvdandbar information.
MindSphere hjalper dig att optimera produktionen med hjalp av
dataanalys och visualisering. Ta steget, uppmanar Goéran Persson,

chef for Digital Industries pa Siemens.

<3

_d

or att vara konkurrenskraftig
F i en alltmer uppkopplad varld
méste du ta steget och paborja
den digitala transformationen.
MindSphere ar Siemens Oppna,
molnbaserade operativsystem for IoT
som kopplar ihop fysiska tillgdng-
ar med webb- och foretagsbaserade
it-system. Eftersom MindSphere stoder
manga protokoll samtidigt blir de upp-
kopplingsutmaningar som alla féretag
stidlls infor inte lika kluriga, vilket
underléattar for savdl stora som sma
foretag att bli digitala.

Underlattar digitaliseringen. Med
MindSphere som standardiserad platt-
form ar detlatt att ta forsta steget, kom-
ma igdng och sedan skala upp. Genom
dataanalys och visualisering blir det
enklare att optimera produktionen.

- De insikter som fds hjdlper dig
ndmligen att sdnka kostnaderna,
hoja prestandan och kvaliteten, korta
time-to-market och forbattra flexibi-
liteten gentemot kundénskemadl och
marknadskrav. Digitaliseringen Opp-
nar ocksd upp for nya affarsmodeller
och tjanster, siger Goran Persson, chef
for Digital Industries p& Siemens.

Med

MindSphere erbjuds flexibla

och Oppna uppkopplingslésningar,

inklusive mjukvara och hardvara for

att koppla upp bade Siemens- och icke-
Siemenstillgangar till MindSphere.

MindSphere kopplar alltsé riktiga

saker till den digitala vérlden och

mojliggor industriella applikationer

24 Siemens Automationsnytt 2| 2019
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och digitala tjanster som kan generera
affdrsframgangar.

- Genom att integrera data somlost
genom hela viardekedjan far du inte
bara béttre transparens och prestanda
utan kan aven jamféra simulerings-
och testresultat med verkliga obser-

vationer for att bli &nnu béittre, séger
Goran Persson.

Open platform as a service.
'“ Med 6ppnastandarder och ro-
“i busta applikationsprogram-
meringsgranssnitt, APL:er, kan utveck-
lare bygga applikationer och koppla
ihop ochutbyta datamellan médngder
av produkter. Som en open platform
as a service, PaaS, finns ett gediget
och stindigt vixande partnerekosys-
tem som utvecklar nya applikationer
for alla industriella branscher.
= anster.MedMindSpherekan
du erbjuda din egen organi-
sation och kunder nya digitala tjanster.
Kraftfulla industriella applikationer
med avancerade analysverktyg hjil-
per till att ge hogre tillginglighet och
battre produktivitet och effektivitet

for maskiner, anldggningar och glo-
bala maskinparker.

Industriella appar och digitala



Med MindSphere far du:

sdkra end-to-end-l6sningar for att koppla ihop utrustningar,
lagra data samt utveckla och anvanda applikationer pa
en managed service-plattform

omfattande uppkopplingsmojligheter som stoder loT-redo tillgangar

open platform as a service (PaaS) med mangder av valmgjligheter
for att utbyta data genom att anvanda Siemens 6ppna APl:er och
tillgang till underliggande molninfrastruktur

snabb utveckling av robusta industriella loT-I6sningar
med avancerade analysverktyg

global skalbarhet med Siemens som ledande automations-
leverantor och varldens stérsta molnleverantorer (AWS, Azure etc.).

o Closed-loop-feedback med digital tvilling. Genom
mw%ﬂ" att kombinera MindSphere med PLM-mjukvaran
Teamcenter kan den digitala tvillingen utvecklas
och uppdateras kontinuerligt och aterspegla alla férand-
ringariden fysiska motsvarigheten genom helalivscykeln.
- Den digitala tvillingen far information fréan féltet eller
anldggningen och denna closed-loop-feedback i virtuell
miljo gerinsikter som hjalper till att ta snabbare och béttre
beslut kring framtida design och produktion, sdger Goran
Persson.

Ta steget! Antalet MindSphere-kunder vidxer oOver hela
varlden. Ett exempel dr Konecranes som har implemen-
terat Siemens digitala plattform inklusive MindSphere,
Teamcenter och Simcenter.

- Med Siemens integrerade IoT- och PLM-losningar har
Konecranes 0kat samarbetet mellan sina simulerings-, test-
ochutvecklingsavdelningar och anviander digitala tvilling-
ar med closed-loop-feedback for att minska anvandandet
av fysiska prototyper och fa snabbare produktutvecklings-
process, siger Goran Persson.

Aven vi pé Siemens anvdnder MindSphere i vira egna
verksambheter.

- Vi kopplar upp fastigheter, tdg, vindkraftverk och fa-
briker. 300 av Siemens egna fabriker dr idag uppkopplade.
Ta steget du med!

Whitepaper och broschyr kan laddas ned pé siemens.se/
mindsphere. m
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| Aktuellt

Appar fran Siemens

Med MindSphere kan du anvanda manga olika
MindSphere-appar som du sjalv eller andra har utvecklat.

ver 250 MindSphere-appar ar utvecklade idag och

fler utvecklas kontinuerligt fér att optimera ma-
skiner, produktionslinjer, processer och energiférbruk-
ning. Ndgra exempel &r:

Performance Insight be-
£ rdaknar och presenterar
' KPI:er for att optimera en
eller flera produktions-
anldggningar via IoT.

Notifier tar emot medde-
landen om viktiga larm
ochvisardem bland annat
péa dina mobila enheter.

Energy Manager ger en
transparent overblick over
energiforbrukning och
omkostnader, vilket ger
optimeringsmojligheter.

3 Machine Insight visar
Noe systemdiagnostik  och
ger atkomst till nyttig
diagnosinformation.
SIEMENS

Machine Monitor visar
och optimerar underhalls-
intervall samt hanterar

[§ ““-—-—____. anldggningslarm.

Applikationer

MindSphere-appar utvecklas av saval Siemens globala experter
som externa utvecklare. Siemens har utvecklat ett partner-
ekosystem med valkdnda oberoende mjukvaruleverantorer
som ocksa utvecklar applikationer.

@) siemens.com/mindapps

Open PaaS
MindSphere-plattformen ar en PaaS placerad pa sakra
datacenter hos kvalificerade molnleverantdrer éver hela varlden.

Uppkoppling

Detta lager gor det mojligt att koppla upp fysiska tillgangar
samt webb- och foretags-it-system till MindSphere. Siemens-
I6sningen som erbjuder en sdker plug-and-play-uppkoppling

till Siemens- och tredjepartsutrustningar kallas MindConnect.
Integrerade sakerhetsfunktioner och koncept for MindConnect
foljer globala standarder och riktlinjer for industriell it-sakerhet.

MindSphere &r operativsystemet for Siemens loT-I6sningar. For att underldtta anvandbarheten har Siemens utvecklat en skalbar arkitektur for olika

molninfrastruktur med uppkoppling och appar pa toppen av plattformen.
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Konecranes, specialiserat pa
tillverkning och service av traverser
och lyftutrustning, har implementerat
Siemens digitala plattform for att
korta sin produktutvecklingsprocess
och koppla ihop produkt- och
prestandadata. Bolaget anvdnder
MindSphere, Siemens 6ppna,
molnbaserade operativsystem for
loT, samt PLM-sviten Teamcenter for
att utnyttja digitala tvillingar och
minska antalet fysiska prototyper.

roduktdesignprocessen bygger
P for narvarande mer pa individu-

ella ingenjorers erfarenhet och
allmdnna gemensamma antaganden an
pé uppmatta fakta fran befintliga pro-
dukter. Detta menar Konecraneschefen
Juha Pankakoski.

- Dessa antaganden leder ofta till
icke-optimerade designer som ar gver-
utvecklade. Med en integrerad digital
tvilling-plattform ser vi stor potential
att paskynda produktutvecklingspro-
cessen, minska antalet prototyper, oka
sparbarheten och darigenom forbéattra
kvaliteten och minska utvecklings-
kostnaderna, sdger han.

Idag arbetar design-, simulerings-
och prototyptestningsorganisationer
var for sig och anvédnder ofta forald-
rade processer i sitt arbete. Detta ar
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Konecranes overbryggar virtuella
och verkliga varldar med Siemens

digitala plattform

s Konecranes har implementerat Siemens digitala plattform inklusive
MindSphere, Teamcenter och Simcenter.

e Med Siemens integrerade loT- och PLM-16sningar har Konecranes 6kat
samarbetet mellan sina simulerings-, test- och utvecklingsavdelningar
och anvander digitala tvillingar med closed-loop-feedback for att
minska anvandandet av fysiska prototyper och fa snabbare

produktutvecklingsprocess.

-

ett monster som Konecranes vill bryta
upp. Darfér anvander man sig av en
digital tvilling for att granska data
och ge feedback kring engineering,
simulering och testintentioner mellan
bolagets tre organisationer.

Closed-loop-feedback med digital
tvilling. Sedan ett antal ar anvdnder
Konecranes Siemens PLM-16sningar NX
och Teamcenter for utveckling och har
nu dven implementerat MindSphere,
Siemens Oppna, molnbaserade opera-
tivsystem for IoT.

En digital tvilling med clo-
sed-loop-feedback med hjilp av IoT-

PLM + loT = ¥. En digital tvilling
med closed-loop-feedback kan
med hjdlp av loT- och PLM-
teknik leda till snabbare design-
problemldsning och kortare
prototypfaser.

och PLM-teknik kan leda till snabbare
designproblemlosning och kortare
prototypfaser genom att virtuella sen-
sordata utnyttjas i produktsimulering-
ar for att fa korrekta resultat.

- De fordelar som den digitala tvil-
lingen ger at Konecranes bekraftar
affarsvardet av integrerade IoT- och
PLM-losningar, sdger Mats Friberg,
Nordenchef for Digital Industries
Software. m

@) konecranes.se
@) siemens.com/digital-enterprise
@) siemens.com/plm
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| Aktuellt

Siemens och HPE Aruba
i strategiskt partnerskap

Digitalisering och Industri 4.0 tar tva varldar, produktions-
it och kontors-it, ndrmare varandra. Darfér har Siemens
och HPE Aruba ingatt ett partnerskap.

S iemens och HPE Aruba har arbetat tillsammans i nés-
tan tre ar for att somlost overbrygga produktions-it-
och kontors-it-viarldarna. Det gor vi med hjilp av tekniskt
integrerade och validerade referenslayouter. Losningarna
inkluderar bade trddade och tradlésa nétverksprodukter
och programvara.

- Detta &r ett viktigt steg mot att utveckla vart digitala
erbjudande inom industriella natverk. Det ar en av delarna
som vi erbjuder det digitala foretaget och inkluderar da dven
it-erbjudandet fran HPE Aruba. Kunder kan fa tillgdng till
ett framtidssdkrat, integrerat nétverk som haller hog till-
ganglighet och hdg sdkerhetsnivé, sdger Peter Appelquist,
produktchef for Simatic Net pa Siemens. m

@), siemens.com/press
¢ peter.appelquist@siemens.com

-

Over the Edge - gransen
till total transparens

Edge ar teknologin som mojliggor bade intensiva
berakningar och langsiktig trendanalys pa ett
flexibelt, Iattatkomligt och skalbart satt.

Har kombineras molnplattformens flexibilitet
och skalbarhet med den intensiva berdkning

som forut ofta var isolerad till automationslagret.

. 4 en hardvaruenhet gors den mer intensiva
iRk SRS SEeba MindSphere YA berikningen. Denna enhet har en siker
Saiues N koppling till molnet. For dessa data kan du se-
dan anvidnda en eller flera molnapplikationer
for att visa pa trender och analysera vidare.
Med den Oppna IoT-plattformen MindSphere
PACy sve. i bl och var langa historia av att leverera automa-
tionslosningar blir Siemens koncept for Edge
ett av de starkaste pd marknaden. Siemens har
verktygen for att hantera Edge-hardvara fran
molnet, sjdlva hardvaran samt bade egenut-
veckling av applikationer och en 6ppenhet for
andra aktorer att skapa applikationer. m

@) siemens.com/industrial-edge

& elin.nordmark@siemens.com

Field Leve|
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Nasta niva inom processautomation

SIMATIC PCS neo

Pa Hannovermassan presenterades
Siemens nya innovativa processtyrsystem.

iemens utvecklar och sidtter nya standarder féor Det nya konceptet gor att expertkunskap kan distribueras

processautomationstekniken.

vart som helst och nar som helst. Den innovativa Simatic

- Det helt webbaserade nya systemet och anvdndar- PCS7-hardvaran innebdr att kunderna redan ar idea-
konceptet for ingenjor och operatdor kommer att Oppna liskt forberedda for att arbeta med det nya systemet idag.
helt nya och effektiva sétt att arbeta for vara kunder, siger Simatic PCS 7 lever vidare och fortsétter att utvecklas pa-
Robert Wallin, produktchef fér Simatic PCS neo pa Siemens. rallellt med Simatic PCS neo. m

Nya standarder inom
processautomation

v'Webbaserat fleranvandarstod med s°k*
zero installation for upp till 30 ingenjorer som
kan arbeta samtidigt utspridda globalt.

v Intuitivt anvandargranssnitt for alla
anvandargrupper och applikationer.

v Objektorienterad datahantering for
mest effektivt arbetsflode och maximal
ateranvandbarhet i tydlig mjukvarustru

v Oppen och flexibel arkitektur for i

moduldr automation med hdgsta skalba
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@) siemens.com/rethink
¢ robert.wallin@siemens.com

Modular
plant

Global
Collaboration

Scalability : Integrated
from small units engineering

to large plants and operation
Combining

Investment : the real and
protection the virtual

Baserat pa Simatic PCS 7-hardvara.
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| Industrial Automation - Industrial Controls
Utokning i SIRIUS Innovations

Familjen med Siriuskontaktorer i storlek S6 till S12
har utékats med en serie som ar speciellt anpassad
for direktstyrning med felsdkra signaler via utgangar
pa plc och relder.

I{ ontaktorerna som finns
i storlekar fran 55 kW
till 250 kW kan dirigenom
trots sin storlek kontrolleras
direkt frdn en digital utgdng
utan behov av mellanreléer.
Enheterna finns bade med
léstagbara och fast monte-
rade hjalpkontaktblock for
sakerhetsapplikationer och
kopplas i serie for att uppna
SIL 3 och/eller PLe. m

@) siemens.sellsp
tony.sjoelander@siemens.com

| Industrial Communication - Remote Networks

Dedikerad fjarranslutning:
SINEMA Remote Connect V2.0
ger forbattrad maskinsdakerhet
och enklare drift

Siemens har nu slappt version 2.0 av fjarranslutnings-
mjukvaran Sinema Remote Connect som har ett optimerat
och exceptionellt anpassningsbart anvdndargranssnitt.

ennya funktionen Dedicated Device Access (DDA) gor det
mojligt att bestimma exakt vilken anvindare som har
ratt att fa tillgang till den specifika IP-adress som ligger ba-
kom relevant VPN-utrustning (till exempel Scalance M-800).
Alla godkédnda anslutningar, inklusive IP-adresser och
enheter, dr tydligt arrangerade i Sinema RC-klienten for
respektive anvdndare. Det innebdr att varje enskild ma-
skin inom subnétet kan identifieras unikt. Darigenom blir
konfigurationen av anslutningarna till maskinerna dnnu
snabbare och bekvimare. m
@) siemens.com/sinema-remote-connect
& peter.appelquist@siemens.com

b\

| Industrial Communication — Remote Networks

SCALANCE M804PB for saker
fjarratkomst med Profibus

Siemens utoékar produktportféljen for industriella
natverkskomponenter med Scalance M804PB,

en industriell router for sdker fjarratkomst till
anlaggningar och maskiner med Profibus.

ortfoljen med industriella routrar utokas med Scalance
M804PB som tillater befintliga maskiner med till exem-
pel Simatic S7-300/S7-400 att anslutas till Ethernetnatverk
via Profibus/MPI. Anvandare kan dven enkelt och ekono-
miskt ansluta dldre maskiner till Sinema Remote Connect
for fjarranslutning. Sdker kommunikation sker via en
VPN-tunnel som kan konfigureras och administreras via
Sinema Remote Connect. Scalance M804PB ger ett stabilt
underhallskoncept for befintliga och nya anldggningar.
Routern har en integrerad TIA Portal Cloud-
funktionalitet. Detta tillater anvidndare att fa tillgang till
befintliga Profibusenheter frdn centralt administrerade
ingenjorsverktyg som till exempel TIA Portal eller Simatic
Step 7 fran version 5.5. Scalance M804PB ar en Profibus/
MPI-router for tradbundna nétverk, dven med befintlig
2-ledarkabel. m
@) siemens.com/scalance-m
& peter.appelquist@siemens.com
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| Drive Technology - SINAMICS frequency converter

SINAMICS G120X: ny frekvens-
omriktare for pump- och
flaktapplikationer

Siemens nya omriktarserie Sinamics G120X ar speciali-
serad for pump- och flaktapplikationer inom saval
VA-industri och byggnadsautomation som konventionell
industri. Med effektomrade 0,75-630 kW tacks i princip
alla motorer inom dessa segment.

S inamics G120X &r utvecklad for kostnads- och ener-
gieffektiv drift under samtliga spdnningar och mat-
ningsnét. Det kompakta utférandet sparar plats i elskap
eller vid direktmontage pa viagg. Tack vare den integrera-
de motordrosseln mdjliggors kabellangder pa minst 150
meter. De integrerade sdkerhetsfunktionerna ar certifie-
rade for SIL 3.

Enkel, palitlig och effektiv. Sinamics G120X ar anvéin-
darvanlig och kors igdng enkelt via Sinamics Smart Access
Module och via IOP-2-operatérspanel. Komplett omriktare
bestills med ett enda ordernummer via Siemens Drive
Technology Configurator.

Denna robusta serie kommer som standard i lackat
utférande med option for 3C3-klassade kort. En hog C2-
EMC-kategori (option C1) och IP21-utférande (option) gor
att hoga industrikrav uppfylls. Alla EU-standarder for
energibesparing uppnas och en verkningsgrad pa 6ver 98
procent fas.

Digitaliseringsredo. Sinamics G120X kan ldnkas till
MindSphere via Sinamics Connect 300. Darmed kan du
genom MindSphere-appen Analyze MyDrives visualisera
och analysera driftdata som samlas in frdn omriktare,
drivkedjan och maskinen for att underlatta beslut och
optimera processer och underhall. m

@) siemens.com/sinamics-G120X

& nichlas.ostman@siemens.com
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| Drive Technology - Low Voltage Motors

Nya SIMOTICS XP - EX-klassade
motorer fran Siemens

Med nya Simotics XP tar Siemens nésta steg for EX-klassa-
de elmotorer. Plattformen dr komplett och innefattar alla
explosiva zoner gdllande damm och gas 1, 2, 21 och 22.

D esignen bygger pa Siemens mangériga erfarenhet
och expertis inom explosionssédkra lagspdnnings-
motorer. Motorerna uppvisar hogsta kvalitet i klassen,
enastdende palitlighet, hog verkningsgrad och robusthet
som klarar de allra tuffaste kraven.

Utover de tekniska fordelarna erbjuder Simotics XP
korta leveranstider, enkelt servicekoncept och korta en-
gineeringstider genom att dessa motorer ar fullt imple-
menterade i Siemens DT Configurator (Drive Technology
Configurator).

Motorerna innefattar 0,09 kW till 1 000 kW, 2-8 POL,
DOL eller FRO, IE1-1E4. Simotics XP finns ocksa som den
branschspecifika serien Chemstar, som ar specifikt ut-
vecklad for petrokemi samt olje- och gasindustri.

Vad éar férdelarna for dig? Med nya Simotics XP baseras
motorplattformen pa samma plattform som Siemens stan-
dardmotorer Simotics GP/SD-1LE. Detta betyder att pro-
duktionen och tillverkningen av elmotorerna kan optime-
ras maximalt. Dessutom anvdnds samma MLFB-struktur
som for Simotics GP/SD-1LE.

Simotics XP ar fullt implementerad i DT Configuratpr
vilket mojliggor kvickare designfas och enklare dimensi-
onering. Du som anvédndare kan enkelt erhalla exempelvis
datablad och CAD-ritningar for din elmotor.

Verkningsgraden ar enastdende och Over gillande
standarder. Dessutom uppfyller Simotics XP IES2 enligt
EN50598, det vill sdga att du som anvandare vet exakt
vad effektforlusterna ar for din Sinamicsomriktare och
Simotics XP. Tillsammans med Sinamics G/S ar Simotics
XP optimal eftersom inga systemtester behovs.

Alla Simotics XP kommer med QR-kod pa mérkplaten
vilket gor att du enkelt genom skanning kommer at tek-
niska datablad, reservdelar, manualer, instruktioner etc.
P& siemens.com/digitaldataapp kan du ladda ned Simotics
Digital Data App. m

@) siemens.com/simotics-xp

@), siemens.com/simotics-xp-chemstar
@) drivgruppen.se@siemens.com

& emil.ceder@siemens.com
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| Process Instrumentation — Level Measurement

Det basta av tva varldar: SITRANS Probe El

240"

N\ /’
\
Vad installerar du i applikg'nen som behover det basta av a varldar:
en robust givare som gertillforlitliga matningar tiwt overKomli is? =
gl / A
(fi

S iemens introducerar Sitrans Probe
LU240, den nya kompakta ultraljuds-
nivatransmittern med Hart, en robust
enhet for tuffa miljoer, som ger tillforlit-
lig niva-, volym- och flodesmatning.

Den skiljer verklig materialniva
frén falsk och har den patenterade sig-
nalbehandlingen Process Intelligence
som ar effektiv, noggrann och unik for
Siemens nivagivare.

Sitrans Probe LU240 &r enkel att in-
stalleraoch dukommerigdng pénolltid
med din méatning via de fyra knappar-
na i displayen eller med Simatic PDM.
Sitrans Probe LU240 ar sjalvrengoran-
de och underhéllsfri. I tuffa miljoer:

>

valj IP68-alternativet med helt inkaps-
lad PVDF-sensor som ar resistent mot
korrosion och kemikalier.

Med digitalisering integreras kritis-
ka faltdata i anlaggningens totala drift
och ger nya mojligheter att analysera
processer och identifiera omraden for
forbattring. Genom att ansluta Sitrans
Probe LU240 till ett styrsystem kan
operatoren 6vervakanivaméatningarna
frdn kontrollrummet eller ute pa falt
via ndgon av Siemens produkter for
automationslosningar eller fjarravlas-
ning. m

@ siemens.com/sitransprobelu240
@& ann.ewenborg@siemens.com

| Smatt & gott

| Industrial Communication — Network Natverksproblem hindrar inte bara operatérer fran att

Management and Diagnostics

Service Pack 1 for
SINEMA Server V14
- -

T i S ey

fa atkomst till maskinparken utan innebar dven ofta att
automationssystemen inte langre kan kommunicera

med varandra. | varsta fall kan produktionen stoppas helt.
Sinema Server hjalper dig att férhindra natverksproblem.

Mjukvaran Sinema Server ar sarskilt framtagen for
industriella applikationer och gor att industriella
kommunikationsnédtverk enkelt kan analyseras och over-
vakas med hjalp av standardiserade diagnostikverktyg som

el ™

SNMP, Profinet och Simatic.

Insamlade data sparas i ett arkiv sa att de kan hédmtas
och analyseras vid behov. Via OPC och webblosningar
kan natverksdiagnostiken aven integreras somlost till
HMI/scadasystem som till exempel Simatic WinCC eller
Simatic PCS 7. Sinema Server stoder dessutom redundanta

______ ndtverkslosningar.

T WeeENH | HRERRY % Service Pack 1 for Sinema Server innehaller:

— = : « férbittrad topologi/topologivisning

« stdd for programuppdatering av Scalance SC-600

* stod for Windows Server 2016

e gvervakning av fler enheter (Scalance XF208BA DNA
(Y-Switch), Simatic S7 CPU410-5H, Simatic ET 200SP HA
etc.). m

@) siemens.com/sinema-server
¢ peter.appelquist@siemens.com

Topology

Manitoring
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Identifiera fel med unik
3D-analys av verktygsbanan

Om du har bekymmer med att fa tillrdckligt bra ytor i din
friformskorning kan verktyget Analyze MyWorkpiece/
Toolpath hjadlpa till att hitta orsakerna. Detta garanterar
en kvalitetssdkring, redan fére det forsta bearbetnings-
forsoket.

ar ytans kvalitet vid friformsframstédllning inte upp-

fyller forvantade krav kan felorsakerna vara manga:
utdata frdn CAD-modell, utdata fran CAM-system eller
postprocessor, instdllning av CNC-styrsystem och servo-
system, maskinens mekanik, verktyg, kylvatskan och teo-
retiskt aven materialet i arbetsstycket.

Sparning av “skrap in, skrdp ut”-effekten. Kvaliteten pa varje
processteg mellan CAD-systemet och arbetsstycket beror pa
ingangsdata fran det tidigare processteget. I en systematisk
sokning efter orsakerna till dalig kvalitet pa ytor méaste dar-
for utgangsdata for de enskilda systemdelarna granskas:
STL-filen i CAD-systemet, NC-koden frdn CAM-systemet/
postprocessorn, loggningen av borvardespositioner (IPO
trace) som under detaljprogrammen genereras av CNC:n
och slutligen vad servosystemet har utfort med dessa data i
samband med maskinens mekanik och verktyg (IPO trace av
de faktiska positionsvédrdena). For att utviardera detta kravs
lampliga verktyg.

Funktionen Formbyggnadsvy (Mold makers view) i
Sinumerik Operate ger dig mojlighet att visualisera ditt
detaljprogram som ar uppbyggt av ett punktmonster for
G1-, G2- och G3-kommandon. Det hir kan utforas online
direkt pd maskinen. Analyze MyWorkpiece/Toolpath &r ett
pc-baserat verktyg och ger en tekniskt djupare analys av NC-
programmet. Forutom att kunna visualisera CAD/CAM-data
kan du dven jamfora dem direkt med de verktygsbanor som
CNC-styrningen kommer att generera. For varje datapunkt
visas aktuellt block i detaljprogrammet.

Direkt jamforelse i 3D. Analyze MyWorkpiece/Toolpath kan
i 3D jamfora olika datauppsiattningar sida vid sida. Genom
att direkt jaimfora utdata fran CAD- och CAM-systemen eller
frdn IPO trace och CAM-data kan orsakerna till fel identifie-
ras och isoleras. Med hjalp av olika fargkoder kan Analyze
MyWorkpiece/Toolpath hjilpa till med kvalitativ dataanalys
genom att visa olika utvalda egenskaperi dataserien. Firger
representerar olika aspekter som punktmonstrets lokala
densitet, verktygsbanans lokala krokning eller langden pé
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verktygsbanans delsektion for varje interpoleringscykel
(och dirmed banhastigheten). Som ett resultat kan de data
som orsakar kvalitetsdefekter hittas tidigare och indikatio-
ner pa orsaker kan identifieras.

Ett exempel som kan ge daliga ytor pa ett arbetsstycke
dr inhomogent punktmoénster fran CAM-datan: Detta indi-
kerar p& en mindre bra instidllning av CAD-programmets
utdata. Ett annat exempel dr da det uppstéar avbrott i verk-
tygsbanans krokning da& konturens stédpunkter ligger for
néra varandra: Dessa "dubbla punkter" skapar en onaturlig
rorelse av verktygsbanan som leder till svar hastighetsreg-
lering hos maskinen. For att upptdcka orsaken till detta kva-
litetsfel 4r det nédvandigt att kontrollera om dessa dubbla
punkter sammanfaller med ytors 6vergangar i CAD-datan
eller om de intrdffade vid generering av NC-koden i CAM-
systemet eller postprocessorn.

IIPO tracens 3D-vy av positioners borvarde ar konturens
dellangd fargkodad per IPO-cykel. Darmed kan indirekt
den aktuella banhastigheten visualiseras (banhastighet =
avstand per IPO-cykel). Avvikelser hédr indikerar ogynnsam
hastighetsreglering frdn CNC-styrning. Det hédr kan till
exempel atgdrdas genom att justera instdllningar pa Look
Ahead-funktion, kompressorfunktionen COMPCAD och/
eller hoghastighetsfunktionen CYCLE832. En jamforelse
med tracen for faktiska positioner kan ge en indikation om
otillracklig servooptimering eller att vibrationer pd maskin
eller verktyg forekommer.

Kvalitetssdakring fran forsta spanet. Med Analyze
MyWorkpiece/Toolpath kan alla kritiska punkter i process-
kedjan visualiseras pa ett praktiskt satt. Kvalitetsfel pa ytor
som annars kan vara svarlosta kan man systematiskt bryta
ned for hela processkedjan. Forstaelse och kompetens 6kar
pé de olika stegen i virdekedjan och hur de framforallt pa-
verkar varandra ger en vardefull erfarenhet.

Analyze MyWorkpiece/Toolpath ar en pc-baserad pro-
gramvara och anvénds fristdende fran din verktygsmaskin.
Det dr séledes mojligt att utfora kvalitetssdkring pd CAD/
CAM-data dven innan det forsta arbetsstycket tillverkas.
Dettaarsarskiltviktigtvid bearbetning av stora arbetsstyck-
en dir atgdng av bade material, verktyg och bearbetningstid
ar hog. Analyze MyWorkpiece/Toolpath utfor dven kvalitets-
sakring for produktionssimulering med Sinumeriks virtu-
ellanumeriska styrenhetskédrna (VNCK) i form av positions-
och hastighetsloggning. VNCK ingér till exempel i program
som SinuTrain och NX CAD/CAM-system. m

Or youtube.com/watch?v=sHWR8t9NohY
@) siemens.com/sinumerik
& jerker.akesson@siemens.com
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Simulation Tool for
Soft Starters

Mjukvaran STS har uppdaterats till version 4 och fatt
ett nytt utseende.
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| Smatt & gott

twitter.com/siemensindustry
twitter.com/siemens_sverige
twitter.com/siemens_press

facebook.com/siemens.sverige

Youl /il youtube.com/siemens

m linkedin.com/company/siemens

[o-] instagram.com/siemens

instagram.com/siemens_sverige

TS, Simulation Tool for Soft Starters, ar en utmarkt
hjélp da du ska vélja mjukstartare. Férutom ndd-
vandiga uppgifter om nat, motor och last kan du direkt i
mjukvaran ange vad det ar for typ av last som ska startas
och didrigenom fa en anpassning till aktuellt troghets-
moment i applikationen. Det finns i dagslaget 23 olika
val, sdsom pump, flakt, kompressor och olika typer av
sagar for att ndmna négra exempel. m
@) siemens.com/sirius-soft-starter
¢! tony.sjoelander@siemens.com

Webbinarier

Missa inte smarta tips och nyheter pa
siemens.se/webbinarier.

tt

pa Vart dlgltala nyhetsbrev!

e - Y
i

_;nm"ldlg pa i

Tekniska fragor?

Du kan registrera ett supportarende direkt pa
var supportsida eller kontakta vart call-center
for att fa hjalp med registreringen. Pa vara
internationella supportsidor kan du sdka efter
teknisk information, manualer, applikations-

il exempel och mycket annat. Dar finns ocksa

" ett forum dér du kan stélla egna fragor och
ldsa andras fragor och |6sningar. Mer information, ldnkar och
kontaktuppgifter for teknisk support och servicetjanster finns pa
siemens.se/service-support-industri.
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Kontakta oss |

Service- & reparationspartner

Assemblin

Assemblin
Tfn: 010-472 60 00

assemblin.se

Grossister

ahisell

gér det enklare att vara proffs

Ahlsell
Tfn: 08-685 70 00

ahlsell.se

0226-170000

ELMOTORSERVICE

Krylbo Elektra
Tfn: 0226-17 00 00
krylboelektra.se

@ Elektroskandia
eics

Elektroskandia
Tfn: 08-92 35 00

elektroskandia.se

Mekano Selga
MEKAN Tfn: 042-20 26 00 "= SELGA Tfn: 08-556 213 00
INDUSTRISUPPORT mekano.se selga.se
Pited Elmotorservice Solar
@ s Tfh: 0911-919 30 Tfn: 031-382 50 00
MRS pitea-elmotorservice.se SOl-a r solar.se

i

www.rorick.se
Tel. 022145 75 00. Fax 022145 75 76

Rorick Elektriska
Verkstad

Tfn: 0221-45 75 00
rorick.se

Storel

Storel
Tfn: 0520-47 52 00

storel.se

WH-Service AB
Elektromekanik & pumpteknik

WH-Service
Tfn: 060-55 36 70

whservice.se

Siemens Solution Partner

Auktoriserade distributorer

- Siemens analysinstrument:

alnab

Alnab Armatur
Tfn: 031-44 94 50

alnab.se

- Siemens processinstrument:

AXEL LARSSON X1

Axel Larsson
Maskinaffar
Tfn: 08-555 247 00
axel-larsson.se

Gustaf Fagerberg
Tfn: 031-69 37 00

fagerberg.se

- Siemens kuggvaxelmotorer,
axelkopplingar etc:

1@

JENS S.

Jens S
Transmissioner
Tfn: 011-19 80 00
jens-s.se

- Siemens vdagningssystem:

SITECH

Sitech Sverige
Tfn: 010-456 80 00

sitechsolutions.com/se

@ siemens.selindustri/partner

alnab

Alnab Armatur
Tfn: 031-44 94 50

alnab.se

A
INDUSTRIAUTOMATION
w

Industriautomation
i Sandviken
Tfn: 026-53 21 30

industriautomation.se

=REJLERS

Rejlers Sverige
Tfn: 0771-78 00 00

rejlers.se

AHAUTOMATION

Andersson & Hansson
Automation

JERNBRQ

Jernbro Industrial
Services

SEWVAB

Sevab Teknik
Tfn: 031-87 99 20

Tfn: 0523-795 00 Tfn: 010-483 00 00 [ TeknikAB | .
. A sevab-teknik.se
ah-automation.se jernbro.com
Automationsteknik Styrkonstruktion
) i Johsj6 System AB 2
tomationsteknik | Hassleholm . ) - Styr Smaland
(@auomationsttale 4 0-472 02 50 .TT'.O” 312630 Konstruktion  Tfn: 0393-77 35 00
automationsteknik.com GRUPPEN Johsjo.se styrkonstruktion.se
AVT Industriteknik y Koteko O Sweco Industry
AVAV I Tfn: 0322-64 25 00 A KOTEKO  in: 021150210 SWECO 2§ Tin:08-6956000
INDUSTRITEKNIK avt.se koteko.se sweco.se
Axelent Engineering AB Midroc Automation Teamster
S GintErinG  Tfn: 0371-58 37 00 Tfn: 010-470 75 00 1leamsiler Tn:031-658000
axelentengineering.se MIDROC midrocautomation.se teamster.se
Cowi ¢ Pidab AF-Industry
(X)VV I Tfn: 010-850 10 00 == = Tfn:031-334 26 00 Tfn: 010-505 00 00

cowi.se

pidab.com

afconsult.com

[CRANEX_

Cranex
Tfn: 0920-144 16

cranex.se

PlantVision W

Plantvision
Tfn: 08-503 045 50

plantvision.se

&

elektroautomatik

Elektroautomatik
i Sverige
Tfn: 031-720 73 00

elektroautomatik.se

Teknik
& Arkitektur
PROJEKTENGAGEMANG

Projektengagemang
Sverige
Tfn: 0500-78 48 00

projektengagemang.se

D EL & PC
v INSTALLATIONER AB

e

El & PC-Installationer
i Orebro AB
Tfn: 019-36 10 30

elpc.se

S POYRY

Poyry Sweden
Tfn: 010-474 00 00
poyry.se

Solution
Partner

SIEMENS

Automation
Drives

@ siemens.selsolutionpartner

Technology Partner

@ ELEKTROMONTAGE

Elektromontage
i Soderkoping
Tfn: 0121-344 00

elektromontage.se
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| Kontakta oss

Kontaktaoss ¢ Kontaktaoss e Kontakta oss Kontakta oss Kontakta oss
Digital Industries -

Order Management
Telefon: 08-728 15 00

Vanligen valj:

n Order/lagerstatus

a Pagaende leveranser

a Produkt- eller prisfragor

a Reservdelar/reparationer/utbyteskép

a Garantier/returer/évriga reklamationer

Nyfoérsaljning: industry.om@siemens.com
Reservdelar: reservdelar.se@siemens.com

Garantier/returer/
ovriga reklamationer: reklamationer.se@siemens.com

Industri Service & Support
Telefon: 0200-28 28 00

Vanligen valj:

“ Registrera drende for teknisk support
a Bestalla servicetekniker

ﬂ Reservdelar/reparationer/utbyteskép
a Garantier/returer/évriga reklamationer
Telefon fran utlandet: +46 8 728 12 72

For att na service utanfor kontorstid: 0771-41 41 51
siemens.se/service-support-industri

Internetbutiken Industry Mall
siemens.se/industrymall

it

i
it

q Q a a l'”l (il
Sitrain utbildningscenter AT e

sitrain.se@siemens.com
siemens.se/sitrain

Massor och aktiviteter
siemens.se/evenemang

Siemens AB

Solna Linképing Méindal

Post: Box 4044, 169 04 Solna Post: Roxviksgatan 6, 582 73 Linkdping Post: Box 14153, 400 20 Géteborg
Besok:  Evenemangsgatan 21, 169 79 Solna  Besdk:  Roxviksgatan 6 Besok:  Ostergdrdsgatan 2-4, MéIndal
Gods: Evenemangsgatan 25, 169 79 Solna  Vaxel:  013-460 61 00 Véxel:  031-776 86 00

Vaxel: 08-728 10 00 Malmo Sundsvall

Jonkoping Post: Box 31054, 200 49 Malmo Post: Box 776, 851 22 Sundsvall
Post: Box 1007, 551 11 Jonkdping Besok:  Pulpetgangen 6 Besok:  Bergsgatan 130

Besok:  Asenvigen 7 Vaxel:  040-59 2500 Véxel: ~ 060-18 56 00

Vaxel:  036-570 7500 Ovriga lokalkontor hittar du p& siemens.se

Siemens AG &r ett globalt teknikféretag som har statt for ingenjorskonst, Siemens Automationsnytt

innovation, kvalitet och palitlighet i 6ver 170 ar. Féretaget ar verksamt runt

om i varlden och fokuserar pa elektrifiering, automation och digitalisering. ~ ¢ Utges och distribueras av: Siemens AB, Box 4044, 169 04 Solna
Siemens ar en av de storsta tillverkarna av energieffektiva och resursbespa- - Adressdndring: industry.om@siemens.com

rande tekniska [6sningar, en ledande leverantdr av effektiva I6sningar for . Chefredaktor och ansvarig utgivare:

kraftproduktion och kraftoverfoéring och en pionjér inom infrastruktur- ann-louise.lindmark@siemens.com

|6sningar samt automations-, driv- och mjukvarulésningar for industrin. -

Under rékenskapsaret 2018 genererade Siemens en omséttning pa i ) Layout och produktion: Xerox Mediacenter

83 miljarder euro och hade 379 000 medarbetare 6ver hela varlden. . Tryck: EO Grafiska
Det forsta Siemensbolaget i Sverige grundades 1893. Idag har Siemens P Upplaga: 8 000 ex. Tre nummer per ar.
i Sverige 4 200 medarbetare pa ett fyrtiotal orter med huvudkontor i Solna. d © 2019 Siemens AB Sverige
Under rakenskapsaret 2018 var omsattningen for Siemens i Sverige cirka
15 miljarder kronor. #ingenuityforlife

@ siemens.se | siemens.selautomationsnytt
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Returadress:
Siemens AB
Box 4044

169 04 Solna

Adressandring gors till
industry.om@siemens.com

SIEMENS
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MindSphere
~_letsacar
speak wit

its digital twin,
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