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Introduccion
¢, Qué es SIMATIC BATCH?

SIMATIC BATCH es un paquete de software para planificar, controlar y
reportar procesos por lotes

Totalmente integrado en SIMATIC PCS 7 en los sistemas ES y OS
La funcionalidad modular admite muchos casos de uso del cliente.

Escalable, se puede utilizar en pequeias plantas piloto, asi como en

cualquier tamafo de produccion.

Creacion grafica de recetas de manera simple y planificacion integral de los

lotes.

Automatizacion flexible y compatible con los estandares de procesos

complejos por lotes (ISA-88)

SIMATIC BATCH se usa cuando los procesos de produccion...

.. conducen a diferentes productos (en la misma planta)
.. Se puede adaptar a nuevos productos

.. Se mejorara continuamente

.. debe ser reportado y archivado

.. puede ejecutarse en diferentes equipos

Unrestricted © Siemens 2020
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lngenuity for tife

Industrias

Productos farmacéuticos
Fibras quimicas / minerales
Alimentos y bebidas
Biotecnologia
Revestimientos / Pinturas
Fertilizantes y Pesticidas
Detergentes / Productos de
limpieza

Plasticos / Adhesivos




Introduccién SIEMENS
¢Por qué un sistema Batch? lngenuity for Uife

- Mayor calidad del producto y proceso de produccion
determinista.

» Apoyo del personal operacion.

- Flexibilidad de las operaciones para adaptarse a nuevas ideas y
meétodos de proceso.

- Separacion de las tareas de automatizacion y las tareas de
creacion de recetas.

« Creacion automatica de un registro de lote completo.

- Garantizar la mantenibilidad, la reutilizacion de los objetos de la
biblioteca, reducir los costos del ciclo de vida.

* Aspecto homogéneo, concepto operativo homogéneo

» Validacion mas sencilla con objetos de biblioteca, archivados y
componentes de informes.

Unrestricted © Siemens 2020



Introduccion SIEMENS
¢ ISA-S887 lngemuity for life

SP88 = Comité

S88.01 = Estandar

Libro de 95 paginas

ISA-S88.01-1995 Batch Control Part 1: Models and Terminology
95 autores > 2.000 anos de experiencia

Desde 1988 hasta 1995 unas 20.000 horas de trabajo

También aprobado como estandar IEC 61512-1 (Agosto 1997)

Nota: Documento de recomendacion, no un documento obligatorio IS)




Introduccion SIEMENS
Concepto central: S88.01/IEC 61512-1 lngenuity for Life

La clave esta, en que la receta que describe como se debe hacer el lote, sea
independiente del equipo con el que realmente se haga.

Mejoras en el transporte de recetas

Hacer las recetas mas flexibles

Simplificar la validacion de las recetas

Hacer factible que el software sea reutilizable

Batch Models

Recipe Procedural Model

Equipment Physical Model \
ISA




Introduccion
Physical Model S88
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Enterprise

I\ _may contain

T\ may contain

I\ may contain
Process

Cell

ING must contain

Equipment

Module

SIEMENS
lngenuity for tife



Introduccion SIEMENS
Un ejemplo de Process Cell lngenuity for Life

Process

Cell

Equipment
Module

Module
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Introduccidn SIEMENS
Procedural Model: Tipos de Recipe lngenuity for Life

Processing
Information
Site-specific

Information

Process Cell

Specific Info

: Batch
Specific Info
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Introduccion SIEMENS
Procedural Control Model lngenuity for Life

i Consistsrof an ordered
Hee b A setof
e— Master and Control recipe procedures are Unit
Recipe based on the Procedural Control Model

Procedure

Consists of an ordered
/ set of

Consists of an ordered
AN set of

Unrestricted © Siemens 2020



Introduccion SIEMENS
Ejemplo: Recipe Procedure lngenuity for Life

Las Phases son los caballos de batalla; los otros niveles
Procedure Make PVC agrupan, organizan...
Unit _
Procedures Polymerize Recover Dry
dd

Operations Prepare
Charge React
Reactor

Phase A
Add VCM

Catalyst



Introduccion SIEMENS
Ejemplo: Unit Operation Fermentador lngenuity for Life
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Introduccion SIEMENS
Jerarquia Recipes de acuerdo ISA-88.01 lngenuity for Life

SIMATIC BATCH usa el modelo physical y procedural ISA-88 para la utilizacion del equipamiento de planta

Em MATIC Manager - MP VM264 = ;—.—— 3 - ,—_.
Datei Bearbeiten Einfigen Zielsystem 2 s %

D= |25 | 4 = dlo ¢

Sila I Buffer I Prerniser I Filker I Premizer I - Reactor =
o4 oo [=l=at] card DA R501
" ’ ” o ” ]
‘ FﬂLF.fremiﬁer‘ I ‘_Fill_'F'remiHer ‘ I
— |
| Xfer_Out ‘I ‘ Xfer_in ‘I |-Add_Wat_er

procedure A | |
|

E-{25] MP_wh264
B3P PRI_VMZE4
E-EP 5B_AS_Pi
B-{7] Shared Declarations
-9 Production
Buiffer
=[] Filter
G- F401
-] F402
-] F403
[]--- Overview —t—
[1-[Ba) Premixer N\ AN
E-{Ba) Reactar .
g@ e Equipment Recipe
i{#] Equiprent Propertie module Operatlon

2] Add Water % ;
[#-{&8] Dose_Conl D > :
@ Dose_Con2 _E | )

[-{27] MES_Sync_Reques N s

(28] Mix e - [ |><Fer__|n_FiIter ||
@ Prezsure A A Mox ' ks
B-{£8] Standard %

(3| Temperature Contl‘ol Redpe = ".J.
) (2] Xfer_In_Buf module phase

B-{£8] fer_ln_Fil

[-{27] wfer_ln_Pre @
]--@ RE02 B Status: released for produ
(] Silo N

[
-
=g SE_Lb un e

Physical Model Procedural Model
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Introduccion

Recetas plantas de acuerdo ala ISA-88.01

Las "recetas planas" son recetas de SIMATIC BATCH construidas directamente a partir

de RPH (fusionamos las capas en el recipe procedure)receta)

o

8
& se.

Physical Model
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Introduccion SIEMENS
SIMATIC BATCH Flujo de trabajo lngenuity for Life

Engineering Data Automation Engineering Data

H SIMATIC Manager

S

¥ 5Stons
25.03.2014
Master Recipe Control Recipe
Recipe Editor ‘ R p—] ‘ Batch Plannin ‘ P ‘ Batch Control ‘
o s | T

e F"jﬂ_l%‘ [ | ﬁﬁ ‘
| - I F““T“"ﬂl \ - I F““T‘TI.
|| IZ'““T"""IIV Ll F"‘“l“""“\l(
| cClp || ‘ caP ‘I-

Batch
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SIMATIC BATCH Componentes SIEMENS
Componentes Vista General lngenuity for Life

Chargen disponieren x|

3 BATCH: Control Center - MX1425 / MX-1423-V5FA 1
Program Edt Cortrol Planning Options %iew window Help ’rZa\tb reich

JJ@\&\@\:\%\%EDJW@HJ.». I ||>-x\,@,e3a,g|‘ fuswahl - | Vo [503200 7] Bis [2503200¢ =

= " 1425_VSFA11 [run Y ROP: MX1425 /MRS [ ][5
i | )
=} Master recipes
(] Mirng > .- s
- g MKI42V10 {5 [l
Preparation _ =f3 Production
4 Fnlm;\;x } M B €A MP_GS4133
§ Production > o V] 0 [ PO_2503041 25.03.2004 0921 25
-] Mg [ PO_250304 2 25.03.2004 1201 25 &
E&ng —’7* [} PO_250304 4 25.03.2004 14:35 25.
=@ Mk DI PO_Z50304 3 250320041643 25 5
[0 ] Mx1423 VSR ) - [ PO_250304 5 25.03.2004 15:54 25.
B @ ki vor > & | | ! Unloading » gioe
R Production i %
Waterisls o . ‘ Bl Preparation
(3 ByProducts . "
Clearing Solution ‘ Cleaning I ‘ 4 |
Ingrederts ®
| (1 Product | Llj End I
oK Lbbrechen Hie

{E) 5B5_MES_DEMO l— —I
Batch Control Center

Batch Planning

. SIMATIC BATCH
= = SIMATIC BATCH: Recipe Editor - [K-FSDH - ¥1.1 [released for production] ] : =10/ x| Charpe ) Charges-10 Geenxi Wednesday, larch 12, 2004 1)
[$) Recpe Edt Insert View Extras Window Help -8 x| Proubl { Oualtst Saide e
|sjpseu|8sbroa|=lpeppmae||[M@000+|z2s] v
Efer e T Filler Tre i 2 eattor Razopt Version
I‘ BUFFER I P30l I FILTER I Fa02 I REACTOR I Foameti Fabgos
Foamta [ Versien
Maks re-hix| Mk Precbix Peodelingdreg K
s 3 Dauer (Sl OEA5:20 (ummencss) | 0200 (marcss)
[T 541 T Wedresday, M ch 17, Te
‘ ¥fer_Out I ‘ Her_In I ‘Add H20 I
g [ L | Grenrwarvortetung | Dauer Urterbrsctung
‘ Her_out | xvar_ln_auﬂerl 49 [58)
" - 0123 (mas8
0129 (e en)
‘ Heat I T o3}
N [IRLT]
| 0148 (e s8]
Kler_Out Xfer_In_Pre
B =
|

Recipe Editor Batch Report
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SIMATIC BATCH Componentes SIEMENS
Batch Control Center lngenuity for ife

Batch Control Center
Para planificar, monitorizar y controlar los procesos
por lotes:

Program Edt Control Planning Options \View Window Heb
& &

(P SIMATIC BATCH: Control Center - SystemOrder /Prod_A 2016-03-11 P A1 P ESSEET )

., . QX & %3]3\?F=>Hlll">'xz‘ﬂ"vf‘:b,‘:“
« (Gestion de derechos de usuario | ——— S=]
- Administre recetas maestras, formulas y oo ~ NN KN AN N

[y Orders

= SystemOrderCategory
= @D SystemOrder v - Y s
[ Prod_A 2016-03-11P_A_1

o] Red 2016-03-10 Red Paint_1

bibliotecas.

B+ Red 2016-03-10 Red Paint_4 | I I '

- Crea lotes a partir de recetas y formulas maestras
* Ejecute los lotes de produccion y controlelos

[ ) Red 2016-03-11Red Paint_1 ) Y )
| =8y Matenals » > ,. > "
-5 By-products
a4 Intermediate products 3

. . ’ . 48} Pigments I
+ Monitoreo y diagndstico de los lotes S o | pesse|
. . 43 Test material L n
* Recetas e informes y archivo de datos por lotes ‘T.m...'m“
+ Definicion del material | o
- Comparacién de recetas .| | | ). -
I l | -
I Xfer_Out "2’ lxterjhm "32 |xur_-\_m "
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SIMATIC BATCH Componentes
Batch Planning

Batch Planning

Funcionalidad para planificar una gran cantidad de

pedidos de produccion y lotes por adelantado:

* Programar, modificar, cancelar, eliminar y liberar
lotes

«  Creacion automatica y division de lotes para una
orden de produccion.

- Encadenamiento de lotes con tiempo de
separacion opcional

* Presentacion clara de lotes a través de una
combinacion de diagrama de Gantt y vista de tabla

Unrestricted © Siemens 2020

-
Set batch order

A LB s mam

o o A

[ W

SIEMENS
lngenuity for tife

Time range

From: |03/11/2016 7:16:47 AM (UTC +1:00)

) E:iSystemOrderCategory
=€ SystemOrder

[from P4
Ik e

[B Prod_A 2016-03-11 P_A_1 3/11/201‘?

s e oy

Diprod_A 201603-11P_A3  3/13/205 %
[ purple 2016-03-11 Paint_1 3/11/201;
Red 2016-03-10 Red Paint_1 3/10/201%%
B Red 2016-03-10 Red Paint_4 3/10/201;
R(Red 2016-03-11 Red Paint 1 3/11/201
R(Red 2016-03-11 Red Paint 2 3/11/201%
[ Red 2016-03-11 Red Paint 3 3/11/2o€
[ Red 2016-03-11 Red Paint 4 3/11/2015 -

n

Fri

2[=] To: 0371472016 11:16:15 am (UTC +1:00) (2 [+]

Sat

Sun

3

7688

»

Zeitbereich
’7 Auswahl  ~ Waore [26.03.2003 = Bis: [25.022002 |

\J 2003 Mrz-Apr
o

= Units

) (] F302
=] PO_250303 1
=] PO_250303 2
=] PO_250303 4
=] PO_250303 3
%] PO_250303 5
P301
[ 5ilo
(2} Bufer
Ei[hp

[ Reactor




SIMATIC BATCH Componentes SIEMENS

Recipe Editor lngemuiby for Life
Recipe Editor (PN D ==+ T3+
+ ROP + Parallel Branch  * Tlransition A
. . s .- Iy . . RPH + Sync. Line » Alternative Branc
Creacion y modificacion de recetas maestras y objetos de . ROP Library . Montoring Area - Loop
H H . g H 4 || . ial e J
biblioteca: "ingenieria en lugar de programacion . Command o e
- Documentacion de recetas maestras y objetos de biblioteca.
. ., g ege == SIMATIC BATCH: Recipe Editor - Paint - V1.3 [E=SEE™)
* Verificacion de plausibilidad o S
) ) N S Do B b D On s A RMNIODG @ ==E + 2B
- Lanzamiento de recetas maestras y objetos de biblioteca para Do | | | o
prueba 0 producc'c')n s101 |, si2 |, S103 L Buffer |, P02 |, Reactor |,

[Peeeree] .| (.| =

Expresiones aritméticas para el calculo de valores objetivo 1 | =
fpees]. ]

para transiciones y parametros de recetas. | |

Due[\Mﬂ TMIII\WG
e N

~ . [ I i
Va|0r anad|d0 |Tra'!sfer|| |Taheh8“
l . .

. p . . . [
= Interfaz de usuario comoda y orientada a objetos (incluyendo o | l“"*l”’ll

copiar / pegar y deshacer / rehacer)
= "Ingenieria en lugar de programacion” con herramientas simples
= Flexibilidad muy alta en las estructuras de las recetas.

| =

=
2

) Status: Release revoked 0% * (= {} ® l
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SIMATIC BATCH Componentes

Batch Report

Batch Report

* Visualizacion e impresion de informes.

» Las tendencias pueden ser monitoreadas durante la duracion del
RP, RUP o0 ROP

- Las alarmas se registran durante toda la duracion del lote.

» Los informes se pueden personalizar a traves de la configuracion

del proyecto

« Sistema de informes basado en MS Reporting Services

Batch Report

Reproduccion del proceso por lotes,
con certificacion de calidad y

cumplimiento de los requisitos
legales.

Unrestricted © Siemens 2020

Recipe Report
Datos de encabezado de receta,
topologia de receta, entrada / salida

de material, consignas,
procedimientos operativos estandar

SIEMENS

N ~
I 0\3«%“ ( ‘ 7 ‘fof (A{Q
SIMATIC BATCH Batch report

Name/1D: Red 2016-03-10 Red Paint_1/32 Print date: 3/11/2016 11:24:08 AM (+01:00)
Product/ code: Red Paint / Red Paint Page :6/26

Measured variables for batch trends for Red 2016-03-10 Red Paint_1

Measuredvarizble [Path Min Max Unit of measure

Level $BOS_Prj 05::R502Dose_Con1/R502_DOSE_CON1/DsCniLevel AQ -1.6795 135955 kg

SP_HEAT SBOS_Prj 05::R502Tem peratureR502_TEMP/Temp.SP_TEM_AQ 13.8807 787784 c

Measured variable: Level

Start : 3/102016 9:13:46 AM (+01:00)

Stop : 3/102016 9:19:02 AM (+01:00)

[umberofvalues : |19

[ Weasurement period: [00:05:16

[win: 4.6795 kg

[wax: 135.955 kg

SBOS_Pr_0S::R502/Dose_Con1/R502_DOSE_CON1/DsCn1.Level_AO

140.000-
120.000-
100.000-
80.000-]
60.000-]
40.000-
20,000
0.000
(20.000)

AMNINIA Q1R-24 AM (<0100 AUNINIA Q-17-Nd AW (+01-00Y  FMNIN1A G-18-44 AM (40100




SIMATIC BATCH Componentes
Arquitectura

Configuracion
SIMATIC BATCH es escalable desde un pequefio Single Station con alrededor
de 100 puntos de medicion hasta un sistema distribuido multiusuario con
arquitectura cliente / servidor con mas de 120,000 puntos de medicion
Arquitectura Standalone

Ingenieria Batch, funciones Server/Client en una estacion

Para pequefas aplicaciones
Arquitectura cliente / servidor para pequeios sistemas

Batch Server instalado en un Servidor

Batch Control Center y Batch Planning instalado en un cliente
Arquitectura cliente / servidor para grandes sistemas

Dominio de Windows

Estacion de ingenieria

Servidor Batch redundante

Servidor OS multiple y / o redundante

OS / Batch Clients

SIEMENS
lngenuity for tife

Batch Client Batch Client
Recipes creation Control/Planning

-\
I |

o‘ll |||‘ : Il

Batch Server PCS 7 ES/OS Server

£

SIMATIC BATCH Clients und OS Clients Engineering
Station
I —I__ I —
B Teminalbus
4l

iz e jea)




SIMATIC BATCH Componentes
Operator Security: Rights y Roles Management

SIEMENS
lngenuity for tife

Rights management Roles management

Unrestricted © Siemens 2020

remiion roeser R ——— 0 e o e e ==
File Edit ?
& Individual permissions @ Computers and units | &2, View permissions of the logged in user | d\a\gel.og|
User groups / Function Description Application onfigured roles and assignment types ole: SuperUser
-¢ Mc?matls!ermgstngemeur EQ Roles Groups and users Roles Domain / Computer Description
-@% Betriebsleiter =] é SuperUser Q
#-¢¢ Notfall-Operator 4% Groups and users SUDETUSERS Supertiser BN,
) (1-¢ Operator [+ Betriebsleiter
Il & E All functions [)-R Schichtfiihrer
2-™ Batches [#-oeR Verfahrensingenieur
VI, Abort batch Aborts the batch Control Center i Automatisierungsingenieur
I = .& Abort step Aborts a step Control Center -4} Notfall-Operator
s .& Accept/change operatorinstructi...  Accept/change an operator instruction Control Center 'Gw:pe;::o;ws
o .& Adds comment to batch element Adds comment to batch element Control Center o
I Archive batch Archives a batch Control Center
VI, Begin structure change Begin structure change Control Center Ul ullle, K
- M| Cancel batch Cancels a batch Control Center : : :
- .& Chain batches Show dialog on chaining batches Control Center vailable assignment types vailable groups and users
M| Change batch elemernt parameters  Changes parameters of batch elements Control Center 448 RC_MAINTENANCE 4 | | Groups and users Description
~ WI¢2, Close batch Closes the batch Control Center ig-gPERAF o 22‘3 € sB-VM264\Administrator  Built-in account for ...
- .& Comment on messages Displays / edits messages of the batch Control Center = 5 € s5-yM264\gentest7
RC_OPERATOR_L3
V&2 Complete step Completes a step Control Center € s5-vM264\superuser
! - Remote Desktop Users pen
| - VMI&& Copybatch Copies a batch Control Center B i
V&, Delete batch Deletes a batch ControlCenter | || M| & schicht
- V1.& Delete hatch fnn archivina) Nelete hatch fno archivina) Contral Center X schichts
<« m T > ’
Siemens TIA Engineer
= = . SIMATIC BATCH
[ Manage logons... ] |Assign default permissions ... ’ [ Generate info file ... S RATIC LR L
! <« R ey
ox ] [ concel J[ heo ]
T — e ps)




SIMATIC BATCH SIEMENS
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SIMATIC BATCH Componentes

e | Rove? i . 7 " N3

i; SIMATIC BATCH Ingenieria

‘ I =T T J J Y/ V74

SIMATIC BATCH Creacion Receta

Q* FAY e . N, A7
1 SIMATIC BATCH Operamon
| BN VA (7
SIMATIC IT eBR

-~

N7/
\" s
)

\\
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SIMATIC BATCH Ingenieria

Integracion con SIMATIC PCS 7

(e

Engineering System

- Configuracion de la planta en PCS 7
Engineering System - Sin ingeneria
especifica para el systema Batch

* Sin necesidad de editores de
equipamientos

)| SIMATIC Manager - MP_VM264

File Edit Inset PLC View Options Window Help

SIEMENS
lngenuity for tife

D 296 4 2R |ila|[o 2| 2%[nE

‘ H(Ncﬁnew

~|% 8@ BEMN

MP_VM264 (Plant View) -- D:\project\MP_VM264\MP_VM264

- @) MP_VM264

=8P PRJ_VM264

SB_aS_Prj

{_] Shared Declarations
=)-{9] Production
() Buffer
() Filter
[-(§a) Overview
B[] Premixer
[=1-(8) Reactor
@) R501

=t

(2] Add_Water
[#-{2%] Dose_Conl
[#-{25] Dose_Con2

{29] Mix
{29] Pressure
{22] Standard
-{£7] Temperature
{25] Xfer_In_But
{25) Xfer_In_Fil
{29] Xfer_In_Pre
(e8] RE02

B[ Silo
@@ SB_Lib

(&) Fiter (Eg) Overview

(1) Premixer

(1) Reactor [E2) Silo

&} Impart note

-
Configure Batch process cell 'Production’ in 'SB_AS_Prj'

“{#] Equipment Propertie

{#5] MES_Sync_Reques

SB_AS_Prj/Production/Batch instances
Process cell data

Properties

=3 Production -
-2 Batchtypes
SR Batch instances |

[#-{fa) Buffer —
(#-{fa) Fiter
[#-{ga) Premixer
=-{ga) Reactor
=-{za R501
(2] Add_Water
[#-{2) Dose_Con1
[#-{2] Dose_Con2
(%8 MES_Sync_Requ|.
{28 Mix i
[#-{27] Pressure
(#-{2%] Standard
[#-{27] Temperature
[#-{28) Xfer_in_Buf
[#-{22) Xer_ln_Fil
[-{25] Xer_In_Pre
[+-{&) Reactor-Tag
----- &3} UnitClass —
g3} SufaceQuality

----- &3} UnitStatus_Param

< | 10 |

< | n

Press F1 to get Help.

(9] Batch instances

Description

Last changed on

09.03.2016 10:59:06 (UTC +1:00)

Batch instances

8] Production
New

Delete

Log

Compile
8o Ewrdy
FN) Waming(s)
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SIMATIC BATCH Ingenieria

Equipment Properties

Equipment Properties

* Las propiedades del
equipo son parametros
como p. Ej. "Tamanfo
del recipiente”,
"temperatura maxima",
"clase de unidad", etc.

* En el editor de recetas,
los atributos de
unidades estaticas y
dinamicas se pueden
usar para crear
restricciones de
condicion para la
asignacion de
unidades en tiempo de
ejecucion

Unrestricted © Siemens 2020

Configure Batch process cell 'Preduction’ in 'SB_AS_Prj'

SBOS_Pj_0S::R501/Unit_R501/Temperature

Process cell data

Properties

(=)-{ws] Batch instances

+-{ga) Fiter

(- {Ba) Premixer

=-{Ea) Reactor

=-{za] R501

[#-{27] Add_Water
i#)-{2#) Dose_Con1
i#)-{2#) Dose_Con2
.. Mix

+]-{27] Pressure
#1-{27] Standard
+)-{2%] Temperature
0-{22] Xer_In_Buf
#l-{25] Xer_In_Fil
+ Xer_In_Pre
- {8 Reactor-Tag

®-3-E-E-E

e [T -]

~~~~~~ &3} UnitClass

g3} SurfaceQuality

i |

~.{2#] MES_Sync_Requ

m

m} Temperature

Description

Interface Equipment Parameter Module for Datatype REAL

Runtime Name

SBOS_Prj_0S::R501/Unit_R501/Temperature

CFC chart

Unit_R501/Temperature

[C_ Open

Parameters

Engineering System

SIEMENS

Ilz\g,a«uf\ty for Ufa

Recipe Editor

@ Parameters

‘r Transfer parameters |

Process tags

ST

$ General I

@ Allocation I

List:

[’g Condition I

@ esi6

- Synchronization

& 1nput material

l
I

@ output material

Variable

Variable / value

Unit of measure
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SIMATIC BATCH Ingenieria SIEMENS
Phase Interface lngenuity for Life

SFC Instance

L Y A R —— =
D@ w8 DON® &« kd S~ xnn X RO W=mw

Phase Interface

* Lainterfaz y consignas
entre el sistema batch, el
controlador y la operacion
es una interfaz de sistema

- The SFC Type sirve como
Equipment Phase (EPH) y
es controlado por un
Recipe Phase (RPH)

E

THTAN

i

3 o e

i

- -
_J Fecepime | ¥ Syncwnize _ Sequesce popertes gt || Ovseies

OS Faceplate SIMATIC BATCH
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SIMATIC BATCH Ingenieria SIEMENS
Modelo y Terminologia; Equipment Module lngenuity for Ufe

PROCESS MODEL PROCEDURAL MODEL PHYSICAL MODEL

Desired Process functionality Procedural Elements Equipment
General |may be transformed to Site may be transformed to| pjaster |is the basis for |  control linked | Equipment
Recipe Recipe Recipe Recipe Control

Processes Processes May.map lo one o more_, Procedure Meymeploone ormere Process Cel

May map to one or more May map to one or more

Process stage Process stage Unit procedure Unit
May map to one or more
Process operation Process operation
____________________________ &
May map to one or more ( ;
Process action Process action T Equipment

Phase

Equipment module

Control module

Unrestricted © Siemens Industry, Inc. 2019
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SIMATIC BATCH Ingenieria SIEMENS
Equipment Module lngenuity for Life

“An equipment moduel containing one or more equipment phases that is capable of being initiated directly
through the execution of a recipe”

En SIMATIC BATCH PCS 7 las Equipment Phases de los Equipment Modules estan representadas por los “Controles de estrategia”

S EEEN B SN B N B SIS SIS M B BN SIS BN M B S M S B S S S e mae S .

RPH = Recipe Phase

EPH = Equipment Phase

EM = Equipment Module

oo TEE mmm EEm mEm S S R S R S R o
e S o s S o e S S S e e o

\ Unit 2 CM = Control Module
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SIMATIC BATCH Ingenieria SIEMENS
Representacion de los procesos Batch de manera estructurada lngenuity for Life

Recipe-aware equipment module aps o one Equipment

Phase

Equipment module

“An equipment module containing one or more equipment phases that is
capable of being initiated directly through the execution of a recipe”

In SIMATIC BATCH PCS 7 the Equipment Phases of the Equipment Modules are represent by the “Control Strategies”

- Maps to one Equi t
EP/EM Separation

Equipment module

“An equipment module which may be initiated through execution of equipment control but is
not capable of being directly initiated through the execution of a recipe” R

Ambos tipos puede ser implementados en SIMATIC PCS 7 — SIMATIC BATCH

Unrestricted © Siemens 2020



SIMATIC BATCH Ingenieria SIEMENS
Equipment Module Type lngenuity for Life

<+ Separation of Phase- from Equipment-Module-Logic EPH X | EPH Z

_ Filling&Heating JustHeating

» Control of multiple EM by an EPH \ .

<+ Shared use on an EM by mutliple EPH

<+ System-generated arbitration logic (auomatically

including visualization)
. EMK EM L
| Doser | | Heater |
CMn|/[CMo| CMp| | cMq CM
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SIMATIC BATCH Ingenieria
Ingenieria: EMT — Equipment Module Type

SIEMENS
lngenuity for tife

CQUé S EMT? /}é Chart Edit Insert CPU Debug View Options Window Help —

* Es un CMT especial - o - * - =EE
- Contiene exactamente una T s e e

Instancia-SFC — s e sl

Operating icon

- Opcionalmente: —

- Asignado simbolicamente a CMTs e e
como los llamados Roles (no dentro de' la tabla) \EH
+ Opcionalmente:

 Bloques adicionales (dentro de -

tablas)

Unrestricted © Siemens 2020




SIMATIC BATCH Ingenieria
Comandos y estados tecnoldgicos

/ CMT Valve

Interfaz tecnologic

{Abrir, Cerrar
EstaAbiert2”
\

/CFC-Chart

\§

Unrestricted © Siemens 2020

tecnoldgica

[Abrlr Cerr
EstaAbierta?
o

\

/CFC-Chart

y

SIEMENS
lngenuity for tife

Abrir toma

Toma abierta??|

rancar bomba
Abrir valvula

L

Parar Bomba
Cerrar Toma
Cerrar Valvula

Toma

Bomba"VélIvuIa



SIMATIC BATCH Ingenieria

| SIEMENS
Comandos y estados tecnologicos lngenuity for Life
I I .
I I .
— ' £ CFC - [MyValve -- Ink6506_MDL\CMTs_etc\_CMT]
m— [ Chart Edit Inset CPU Debug View Options Window Help
=52 MyValve Attribute Attribute value Assignment
/ """ é’:’ Close Mame Open
CMT_Valve _ e lose comment
/ ﬁ; nd Author
Interfaz tecngiogica Interfaz tecnologica =gy
{Abrir, Cerrar [Abrir, Cerrar }
EstaAbiert~” EstaAbierta?
; <l < =
CFC-Chart CFC-Chart . 1 == —_l

L J{ J -
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SIMATIC BATCH SIEMENS
Iugfx«uf\ty‘for(n‘fa

SIMATIC BATCH Componentes

WSS ey I ol &5 407

i; SIMATIC BATCH Ingenieria

‘ I LDl = J J I 4 V74

SIMATIC BATCH Creacion Receta

Q* Al S F .o uy
1 SIMATIC BATCH Operamon
| BN VA (7
SIMATIC IT eBR

-~

N7/
\" s
)

\\
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SIMATIC BATCH Creacidén Receta

Mdaltiples instancias

Multiples instancias de SFC Types en SIMATIC

BATCH

* Posibilidad de colocar multiples instancias de un
SFC Type dentro de una carpeta de unidad en la

jerarquia tecnologica

+ Seleccidon de una instancia especifica durante la

creacion de la receta.

- Ejemplo: la unidad tiene varios médulos de
dosificacion similares. Se puede crear un tipo de
dosificacion que haga referencia a varias instancias.

Unrestricted © Siemens 2020

SIEMENS

Ih?ehuffy for (Xfa

r = 3 E N
Properties of DiCr? umutiiniii————— e

J

AZ Description [ @ 6 | (- Synchronization
$ General l @ZB Input material I @_g Output material ] @ Parameters I lr Transfer parameters
Phase: Control strategy
Dscn1 v [Relal =
NOP
Addi | preferred unit:

DsCnt

DsCn2

T EM
Mix (EPH)
Stand
Temp
Unit parameters (Unit)
XIn_B
XIn_F
XIn_P

Runtime scaling:

[

[] continue

»

Print Cancel ] [

Help




SIMATIC BATCH Creacion Receta SIEMENS
Recipe Editor lngenuity for Life

i Toolbar
Title bar Menu bar

"2 SIMATIC BATCH: Recipe Editor - Demo_Exetfised - V10 . NEEET N OODG @ ==& s34
© Recipe FEdit Insert View Options Window Help 12 31 4 5 6 78 910 11 12
LD B @ bl o DAAEEAL G RINODODDG @ Z=8 + 354
I Demo_Exercized - V1.0 = 2 Demo_Exercised / R 7/ FillW... = _ N . .
T =8 HeE 5 e, Bercie)/ Reactor 1/ .. [ 7] () <7 1. Insertion of 388 procedure elements such as recipe unit procedures (RUP), recipe operations
SILO Buffer Premixer Reactor | = Fill¥ater on RS01 (ROP) and recipe functions (RF)
s101 |, B201 || P32 ||  Rs01 |, Start -
| ' 2. Inzetting recipe functions (RF)
’
WerOutSiloButker wferinSilaBufter Filld A N . . . . '
I2 I4 ‘ - IS I | 3 Instead of recipe operations, a referenced library aperation {Lib - ROP)
3 AddVat Mi ; ; i i
y | | | ‘ " ON“' I‘ " L 4. Inserting user instructions of User Dialogs
‘ FillWater I | b Ihzerting Command Step
8 f
‘ 1 | B Ihzerting Parallel Sequence
. = End | | o
I I 7. Inzerting Synchronisation line
‘ ‘ 3 ‘ ‘ 10 B Inzerting Monitoring Area
| ’ ‘ ‘ '3 9. Inserting Transitions
| HenlurEutlarRencion ‘IT XferinBufferReactor I i
| 10. Inserting Alternative Sequence
4« |.m |+
[l .Smmsivreleased for production ﬁ Read—ok\ly 64% ~ @ - U @ ﬁ Read-only\ 54% - @ : U @ | 1. Inser‘[ing |.00|]'S
= = - - ol e 4 12. Inserting Jump
Status bar Editing window with recipe procedure Editing window with recipe operation
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SIMATIC BATCH Creacion Receta SIEMENS
Libreria lngenuity for Life

..... B2k Paint V1.1
..... i 3] Paint V1.2
- gdH] Paint V1.3
[—Ja Pharma
..... g6 2f) Discharge_Truck V1.0
8] Discharge_Truck V1.1
..... wp! 8] Product_A formula v0.a
..... @ 2] Product_A formula V1.0
- Spak] Product_A V0.2
..... 3] Product_A V1.0
- %gg 8] Product_A_prepared_for_MES V1.0
----- B 5| Flat v01.00

2] NOP V01.00
@ 2t Parameterstep V1.0
..... P2t Sequence v01.00
[-&) Formulas
[-(q) Orders
(-l Materials

I P4 Status: Release revoked

Fﬂ Status: In progress 60% ~ @ D @ .:El.
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SIMATIC BATCH Creacion Receta SIEMENS
Asignacion de Unit lngenuity for Life

properiesofRur . I &= (popeniesof RUPL
Q) parameters | Yf Transfer parameters | Processtags | @A ESIG | .} Synchronization i e eap— ; =
e 4 , 4 1 parameters | Processtags | @A ESIG | (. Synchronization
@ General | ¥ Alocat | Wicondton |  ®F mputmaterial | @ outputmaterial - From— —prre— . Py [ & mputmaterial | O¥ outputmaterial
Tree structure: Strategy:
[Classview '} Operator selectior X List:
Equipment selection: Preferred unit Variable OoP Variable / value | Unit of measure
EER[aTY ' 1] UnitClass = 5 Reactor ] —
..... 121 Desk Process parameters = vl StainlessSteel | | AND |ﬂ||_D_ | AND
E]gg z::’ [ start allocation > 7
..... 121 oven Available phases: 1
..... OEe
..... i e
(- [ Premixer DsCn2 (EPH)
(- V] (] Reactor EM (EH)
(- [1(] Silo e
~~~~~ I Tank e
Temp (EPH)
XIn_B (EPH)
XIn_F (EPH)
XIn_P (EPH)
Restricciones de unidad dependiendo
de atributos estéaticos y dinamicos
Operator selection
Preferred unit

e The longest out of use
Process parameters
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SIMATIC BATCH Creacion Receta SIEMENS
Disefilo Avanzado de la receta lngenuity for Life

BB paint / Reaction 6 / React_20 [SE][=]

il

'[E Paint / Reaction_6 / React_20 .

-I e
til
e
7

-
= |

—

ﬁ:L E
- =

5 Status: In progress s0% - O —{J}J— @ gl Stetus n progress m 00— @ o stabs: In progress ww - @

Saltos Areas de monitorizacion Ejecucion de comandos
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SIMATIC BATCH Creacion Receta SIEMENS

Parametros especificos lngenuity for Life
Limites especificos en las recetas - :
o o [ Rezept2 /RUP 1 /ROP 2 . — ‘—IEEUEL :
- Los limites pueden ser definidos en cada roperis o T3 .. =S
z I e Start Tempera Lt Transfer parameters | AS Desaription | @ Esic | i Synchronization |
RPH, ademas de limitar la eleccion de la | 2 T T [ [ —
Unlt , . o ‘ d 20 - Name | Low limit | Low recipe limit Value High recipe limit | High limit | Unit of measure =
¢ Los limites se verifican en todo momento TR I [ —— Cy—— ]
Heat .\J
‘ 3 e \.-.\ /
¢ 100
‘ 20 < | n
Temp I 25 Description from row 2:
Heat 2 40 Temp. Setpoint Heat
‘ ¢ 100
| 20
Temp 75 o ]
Heat 4
‘ 95
‘ ’ 100
End |
GﬁiSths:Inprogress 90% 'e' D @ 1
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SIMATIC BATCH Creacidon Receta SIEMENS
Units lngenuity for ife

Recetas basadas en una clase de unidad
El concepto de clase permite recetas independientes del equipo (separacion entre receta y equipo) para
instalaciones con unidades similares (clases de unidades)

- Minimice el esfuerzo | Process Cell Master Recipe

de Ingenlerla y IOS Silo 101 _|| _Silo 102 | |_Silo 103 | C_Iase Unitsﬁcl)ass ]

beneficios en la Silo |
. .z i Weighing

validacion. ﬁ ’ | I

- Creaciony = =
mantenimiento \Xferom | ‘ Xfer In
eficiente de recetas. Reactorso1]

*  Cumplimiento con
ISA-88.01

« Utilizacion
optimizada de
equipos de planta.

Unit Class
Reactor

1

2

Flcactur5l]ﬂ

Control Recipe

$102 R502

1

Silo I Reactor

] ]

—I—Kfer In

|2
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SIMATIC BATCH Creacion Receta
Separacion del Procedimiento y la Formula

Master Recipe

Buffer Reaclor Cantrifuge
w221 24

P | o)

| e || |'“m ||

|

| Transfer “ |Cemrifuoe||

| CCP ||

Con una receta maestra
combinada con varias
formulas, se pueden crear
muchas recetas de control
(productos).

Unrestricted © Siemens 2020

o+

Formulas (Values)

Formula 1 Formula 2
1,000 Kg 500 Kg
90 C 80C

10 Min. 15 Min.
Yes Yes

No No

100 g 1509

Buffer Reactor
vz R

Cenfrifuge
2241

ntrol Recipe
Euffer React

ring Huffa I rﬁsparamr1|

AL
—

s |
:

|

r F'rsnaraiur1|
1 3

| Cantrifuge I

| cop ||
"

eactor Cenfrifuge
vz R 2241
Dsilth.ﬂaI rﬁsparamr1|
Transferl |'-"MB""||
L 5
| Ifezr || FF'rsnaraiur“
. e
|
| Transter || |Cemntuge||

p

SIEMENS
lngenuity for tife

Formula-Category (Structure)

Quantity
Temperature

Time
Salt
Pepper
Sugar




SIMATIC BATCH Creacion Receta
Operacion eficiente de la planta con control de parametros

SIEMENS
h«gﬁu«uf for life

Control simple de parametros y
monitoreo con parameter steps

- SIMATIC BATCH: Rezepteditor - Param - V1.0

Unrestricted © Siemens 2020

Rezept Bearbeiten Einflgen Ansicht Extras Fenster Hilfe unit [ =
T _pLe Interfac | upm Ll
(ﬁ Ij - ﬁ @ . 1 ) [ Iﬂ:' Wi Bl EPE_CoM | _0.5P URLl-
K ! M o | 4 O—{0CCUPLE] _0CCUPL[— F_Broun_3i1—SP_UAL RACT _UR I
G—[PEND 005 ‘ B—{ALT _UAL [— Prod:
st atel
& Param - VL0 o o
. . . £ M —
Silo 1 Silo 2 Silo 3 P Form 1 2
Paran 5104 1 1EPAR_ED Ll
S" {}1 S‘l {}2 S'l {}3 164 1EPAR_B1 Interfac
i 3 2 1680 Interfac EPE_ 0N
dea @—{sp_vAL 1
—{ALT VAL | —
P_Group_Silo_1 s6a-]
i ' L Paran S04 &
HH " dtat] Pavan $104 2 LEFAR_RE L}
I n Full 1epar ke Interfac
enable b Interfac EFE_com -
1600 EPE_CONN 0.0 -
_ HoL-| 10.6-15p aL | | aner vacf 0.0 [
P_Giroup._Silo_0 = seaiec ool .0 [unur
" .\ N 0.0 [LowLIHIT 100.9 |UPLIMIT L]
" 1000 JupLInIt
2 |-
‘ Silo_Tas
= TG COLL Paran 5104 3 L]
L - . 3 k- Taa Coll IEPAR_RE
’ 0 *gile'—{F_TYPE Intevfac L
~ L

P Group_Siln_1

‘ ul

P Group_Sila_1

w1 |

P Group_Silo_2
warter: 02:03M.3 :

r:ﬁ Status: in Bearbeitung

Levsl
EPAR_RE
Tnterfac

EPE_CONN

0]

0.0
100000

LOULIHIT

End_Dose
TEPAR B0
Tnterfac

——Fer

\IEPRR_RE

Pavan 5104 4

12.0
0.0
0.0 [LOWLINIT

4000 |UPLIMIT

Pavan 3404 5
TERRR ST

100.9 {upLimiT

Paran S04 3
IEPAR_KE
Interfac

AACT VAL [~

ACT_UAL

UPLIMIT

Paran S04 7
TEPAR_ST
Interfac

\VN_supenuser

W1 (OB32 Unit_ST01 Unit_S107\Param_Goup



SIMATIC BATCH Creacion Receta
Comparacion

& SIMATIC

Project: MP_VM264
=- E Produchon
2\ Master recipes

i} Cleaning
Commissioning

© Program Edit Control Planning Options View Window Help

(S @ Qg BTN >>ﬂuu>-x RSB g

@@x][ @s.

¥ Vvalidation

|[ZF Open

Print

- @2k Paramets
- Bk Sequenc

Print preview

¥l Revoke release
Export
— . _Find

& & Formulas _’2 Properties Alt=Eingabe

-] Paint Formulas

[—]---m Orders

= &SystemOrderCa'oegory

=] .@ SystemOrder

..... o) q Prod_A_prepared_for_MES 2016-_1

»»»»» l @ Red 2016-03-11Red Paint 01
Red 2016-03-11Red Paint 02

vvvvv [ '»] Red 2016-03-11 Red Paint 03

vvvvv [ '»] Red 2016-03-11 Red Paint 04

vvvvv D %] Red 2016-03-11 Red Paint 05

vvvvv [ |»] Red 2016-03-11Red Paint 06

..... [ »] Red 2016-03-11Red Paint 07

----- D »] Red 2016-03-11Red Paint 08

»»»»» [ |»] Red 2016-03-11Red Paint 09

e [ »] Red 2016-03-11Red Paint 10

(- jy ], Materials

Unrestricted © Siemens 2020

Runtime scaling
Operator instruction
Activation status

Paint Paint
V1.2 V1.3
2/5/2014 3:07:38 PM 3/11/2016 3:10:34 PM
Property Value (left side) Value (right side) &
2] Paint_0
Paint
Recipe Paint Paint
Version vi2 vi3
Last change 2/5/2014 3:07:38 PM (UTC +1:00) 3/11/2016 3:10:34 PM (UTC +1:00)
#” Reaction_6_6 =
Paint/Reaction_6
Strategy The longest out of use Operator selection
& OR
Paint/Buffer_4/Take In Blue_14/0OR
Number of subelements 4 6
Compare with...
ake In Blue_14/AddSolid_5
Comment
Function AddSolid
Control strategy Add
Planned runtime 00s

Stoff auswahlen
Activate and block batch

ESIG activated No
Ep Trans_6
Paint/Buffer_4/Take In Blue_14/Trans_6
& Mat_In_01
17 element(s) V4

SIEMENS
lngenuity for tife

Master Recipes, Librerias
y Férmulas pueden ser
comparadas



SIMATIC BATCH Creacion Receta SIEMENS
Firma electronica lngenuity for Life

Firma electronica en receta y control de lotes

SIMATIC Logon Service - Sign

P 5 t tt. f .DE L User name: | user_2
roject settings for ' : SIMATIC Electronic Signature - Acquine 5i — [ttt
General W arnings Log on ko: | ADDEZOSOME (this computer) -]
Used Plug-in Maodules | Elernent : Crder_08/First BakchfPrep Cormment:

[

Informakion
Status change I:I SIMATIC Lopon Service - Sign
[] release library Faor b Frorm : inactive
i User name: | user_=
[] revoke release of lib Tao running Sequer|
|:| Felease masker recip Password: R
Felease master recip T Log on ko: | ADDEZOS0ME (this computer) |
|:| Fevolke release of m Requested at: 'E',IIS,I'EDD? S 0634 PM walid ol Cammenk: 'y Comnent
[] release formula
[] revoke release of o
Signatures | o 4 I Zhange password. .. ancel
y 4
E Role Full name Time stamp Workskation Comments {
-@ 1 FRole_Endkocher wuser_z-fullname 9JSiZ007 S:05:52 PM ADOGSZ0SOME iy comment

Force comment when s

[ ] ] [ Default ] [ Cancel ] [ Help ]
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SIMATIC BATCH SIEMENS
Iugfx«uf\ty‘for(n‘fa

SIMATIC BATCH Componentes

WSS ey I ol &5 407

i; SIMATIC BATCH Ingenieria

‘ I s~ J J Y/ V74

SIMATIC BATCH Creacion Receta

j'i A % . .o W /¥ 4
3/ SIMATIC BATCH Operamon
| BN VA A
SIMATIC IT eBR

-~

N7/
\" s
)

\\
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SIMATIC BATCH Operacion
Modos de procesamiento de lareceta

* Modo PC: Ejecucion de la receta en el batch

server
D Client Display Execute
= I r—
i’ -~

SIEMENS
lngenuity for tife

Modo Controlador: Ejecucion de las recetas
en el sistema de automatizacion

Tiempos de transicion de paso muy rapidos
Determinismo mejorado

Disponibilidad mejorada

D Client Display
= I -

B L2

. . @ Execute
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SIMATIC BATCH Operacion SIEMENS
Desglose automatico de los pedidos en lotes lngenuity for Life

r o 1Y
Create batches ﬂ

Parameters
Master recipe: VProd'ucrt_'A formula V1.0
Formula: .Prod'_A VI.O
Minimum quantity of a batch: 10 kg
Memm sunifty ot ateech: 000 & Cantidad maxima por lote
Create batches
Requested quantity: 3750 Ko Cantidad requerida
Name of the batches: Prod_A 2016-03-11P_A
Start mode of batches: [Immediahe v]
Planned start time of batches: 03/1_1/20 16 2:31:51PM (UTC +1:00) :E]
Str_ahegy Add batch(es) 2]
(@ Maximum utilization
() Proportional quantities [ Calculate batches ] e
= — Status | Rek Mode Start Min Pl d quantity | Actual quantity | Max Product |
X 1 Prod_A 2016-03-11P_A 1 || [Parameter ... )| planned [[]  Immediate v[03/11/[ ] 10 1000 - 1000 P_A ...J| Prod_¢
Batches Quantity 2| ) Prod A 2016-03-11P A 2 planned [ immediate ] 03/11/- <] 10 1000 U000 PA T | Prod s
oA DGO P AL, T R e e
Prod A 2016-03-11P A4 750 r——
Cantidad calculada de lotes

T ) ) [
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SIMATIC BATCH Operacion SIEMENS
Operacion Online lngenuity for Ufe

e | I I 4

i @ Q= BT RE e X

E'E Prodt;‘cﬁ;r; %1 Control recipe: SystemOrder / Red 2016-03-11 Red Paint 01

D-"Ei Libraries

[J---gﬂ Master recipes

(-] Formulas

1 - Pharma Formulas
(=)-4y] Paint Formulas

o %) = Blue Vi3

- g6 S Pink V1.3
% Purple V1.3
B #sRed V1.3

(3] Orders
=] Q SystemOrderCategory
1

Prefill on RE01

: _Hod{ | [stop|

- @a¢g) SystemOrder

----- [B @ Red 2016-03-11Red Paint 01
..... D) || Red 2016-03-11Red Paint 02
..... [) %] Red 2016-03-11Red Paint 03
»»»»» [ »| Red 2016-03-11Red Paint 04
..... D) %] Red 2016-03-11Red Paint 05 | Tronster " l)”'"m’p'"
----- D) %] Red 2016-03-11Red Paint 06 : 1T
..... [) »] Red 2016-03-11Red Paint 07
..... [) |»] Red 2016-03-11Red Paint 08

| I S [ |»] Red 2016-03-11Red Paint 09 [ LR IL | A
| I T 0O |*| Red 2016-03-11Red Paint 10
” : el

\ (-] Materials ll:lseharge" -
| . End

B Sstatus: Running 0% -0 —— @ [ Status: Running 7% -0 —— @

Type Status Name Path Message Time stamp

(o} O, [o} Q, o, o,

I
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SIMATIC BATCH Operacion SIEMENS
SFC Visualization Integracion lngenuity for Life

Navegacion sencilla desde el
SFC Visualization desde la SR |- e X|Q QR RO

I ypeTest:RunR x|
. ﬁl Faceplate I vV Update Sequencer pro elliesl Start concﬁlion] m
Recipe Phase dentro del e m—
BatchCC

ROP Unit1 T -
f on Uni mi: |

_ typeTes > e E
I o
Open object 3
ot 4 STARTING A RUN AHOLDING A RESUMING A ABORTING A COMPLET
Start s

Pl Pause step (after step) IFiun .IRUN | | IT L]
1l Hold step (immediate) LTO I Continuous mode: | Ready to complete [_ [— l_ [_ [_ Eg_'
11> Resume step NUAL M Haold ] Rssume ¥ | Command Output
Complete step UTo (2] ASbort ﬂ Completa | Swp ™ Cyclic Evecution
B Stop step ..i:l Restart ™ Time tonitoring

Stop step (except cont,)

7
X abort step

’ Abort step (emergency)
> Reset step
Breakpoint , SFC Visualization
| SFC Visualization Open oyerview
Comment on batch element ...

E : Comment on messages...
n( G

Selectunity .,

Object properties alt+Return
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SIMATIC BATCH Operacion
Modificacion del lote activo

Modificacion de los parametros

Properties of Temp' I

®3 General | ‘@ Parameters |/ Comments | AZ Description | € E51G | & Synchronization |

List:
l Name I Low recipe limit valt Malue OK Value (act) | High recipe limit value| Unit of m e
1|NSC_SC : Wahr D Wahr ’:
2 | SP_HEAT 20 65 E} 65.8895 100 G L)
||
Description from row 2:
Temp. Setpoint Heat
<
[ ox | Print Modfy | [.Cancel ] [

Unrestricted © Siemens 2020

SIEMENS
lngenuity for tife

Cambios estructurales
[ swanc arcre convolGamter - ysemorder /Proa A preporeitorves oie 3 e e W s

© Program Edit | Control | Planning Options View Window Help

‘ﬂ Go ﬁC Batch element PR G e ailla- B X B S M)
Release v X|
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SIMATIC BATCH Operacion SIEMENS
Faceplates con estilo APL lngenuity for Life

* Block icons y faceplates estilo APL para
« Unit block
« EPH block
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SIMATIC BATCH Operacion SIEMENS
Controles Batch OS lngenuity for Life

Integracion homogenea del SIMATIC BATCH en los servidores de operacion PCS 7
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SIMATIC BATCH SIEMENS
Iug&c«uf\ty‘for(n‘fa

Al
AN

| 3
/ | N

ccion

S Siey |\ V)l 1 ™ SRR

SIMATI

C BATCH Componentes

eSS n ey I ol &5 407

e SIMATIC BATCH Ingenieria
[ 2 | R 3 | r J IS 4 V74 AP ™= =) : i

\"™® _SIMATIC BATCH Creacién Receta

y I} PLT . A N, A/
4.0/ SIMATIC BATCH Operaci6n
I W YL /7
SIMATIC IT eBR
A 'R ] ’

\ =
)
.\‘

£ )
N
\

N

Unrestricted © Siemens 2020




SIMATIC IT eBR
¢Por qué es necesaria la capa MES/MOM?

Modelo definido para la integracion de la Produccion: ISA-95

Nivel 4

Product Lifecycle Enterprise Resource

Management Planning
(PLM) (ERP)

?

Product Lifecycle Management

Program and Portfolio Management,
Requirement Management, Design and
Validation, BOM, Closed Loop Quality,
Document Management, Design to
Source, Target Cost Management, MRO
and Compliance

Business Management

Demand Planning and
Forecasting, Sales Order
Management, Material
Requirement Planning,
Manufacturing Resource Planning,
Product and Production Costing,

Manufacturing Execution System
(MES)

Manufacturing Operation Management

Equipment Management, Plant Information

Specification Management, Laboratory Information Management,
Production Order Management, Material Management, Manufacturing
Intelligence, Detailed Production Scheduling

Management, Product

Batch Continuous Discrete
Control Control Control

Nivel 0, 1, 2

Shop Floor Automation and Control

HMI, Networks, CNC, PLC, DCS, Sensors,
Machine Vision, Safety Integrated Industrial
Ethernet/PROFIBUS)

Actuators, Drive Systems,
Communication (Industrial

B SIEMENS Portfolio
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Sampling zone

AD Active Directory

BIL Batch Integration Layer

EPE  Equipment Procedural Element
EWI  Electronic Work Instruction
DCS Distributed Control System

XSl System Integration
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SIMATIC IT eBR SIEMENS
El concepto MES mejorado para la fabricacion primaria lngenuity for Life

Concepto MES mejorado
Opcenter EX PH Workflow Comienza la ejecucion, registrar datos manuales

; ZI Start I El flujo de trabajo continua. El MES inicia el lote.
Manual ‘ x

Instruction :
_‘_‘>| Recipe Step

El MES gestiona las tareas automaticas y manuales

| |
-
-
— "

Batch
Element
| |

Durante la ejecucion de las recetas, se envia datos
al eBR o puede activar un nuevo proceso

Recipe Ste
Manual P P

Instruction

A

Una vezla operacion haterminado, el eBR es
informado

Las operaciones manuales e instrucciones pueden
continuar
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SIMATIC IT eBR

Cinco pasos clave hacia un MES y automatizacion integrados

SIEMENS
lngenuity for tife
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INITIALIZATION

Menos coste,
menos riesgo

durante las
operaciones y
revisiones
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Se ruega cumplimenten cuestionario y nos sugieran aquellas SIEMENS
tematicas que resultan de su interes

« Por favor, al finalizar el Webinar:

Ih?ehuf {or (Xfa

* Rellene el cuestionario de evaluacion del Webinar realizado haciendo clic en el link correspondiente en la

pagina www.siemens.es/workshops

SIMATIC - Workshops

Estimado amigo:

Para su Registro ONLINE deberd seleccionar en el desplegable la WS para la que desea su
asistencia.

Previo a su realizacion, recibira por nuestra Oficina Regional una confirmacion de asistencia
indicandole el lugar de desarrollo.

Es i imente corr ite todos los datos e introduzca el Codigo de Validacion que
le fue aportado con el resto de detalles organizativos.

Puedes seguirnos en Linkedin : Siemens Espafia
En Twitter: Siemens Industria

IMPORTANTE

Al término de la actividad, agradeceriamos que valorara la sesion a través de este cuestionario
accesible pulsando AQUI

Seleccione la WS a la que desea asistir
[ v

Introduce Codigo de Validacién:

Si dispones de cuenta de Twitter, por favor, ;puedes faciitdrmesla?

) Campos obligatorios.

) apellido - [ ]

) Nombre - [ ]

) pireccion - [ ]
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Webinars SIEMENS - Cuestionario de satisfaccion

Tu opinion es muy importante para nosotros porque nos permite seguir mejorando para poder
ofrecerte el mejor servicio. Por ello, nos gustaria que valoraras el webinar en el que has participado:

Selecciona el webinars en el que has parficipado:

U

Ruege nos ayude a mejorar contestando las siguientes preguntas. Recuerde: los niveles de puntuacion: 1-
Poca? y 5-Muy util

4

i Sobre qué ofros femas fe gustaria gue tratardn proximos webinars?

g

¢Ha tenido dificulfades para consciarse al Webinar?

:

¢ Deseas recibir informacion de futuras convocatorias en tu cuenta de correo electronico?

L]

¢Ha tenido problemas con el sonide o imagenes?

2

Puntca el Webinar en su conjunto:

]

¢ Considera que el formato del Webinar es inferasante para su farmacion?

:

£ Con cufinta periodicidad estaria dispuesto a participar en nuestros webinars?

|

¢ Considera que ei confenido s adecua a sus infereses? Puntde de 1 a 3 (1-Foco y S-Muy dti)

y

") Campos obligatorios.

) Apeliido

) Empresa

[ |
) Nombre [ ]
[ ]
[ |

) endail

Cancslar

i La informacién aportads es dtil para su trabajo habitual? Puntde de 1 a 5 (1-Poco y 5-Muy Util)

4

¢ Deberia tratarse menos informacion con mayor nive! de detalie? Puntie de 1 a 3 (1-Poco y 3-Muy wtif)

4

£El nivel de detaile aportade es suficiente? Puntte de 1 a 5 (1-Poce y 5-Muy tif)

3

¢ La duracion del Webinar es correcta? Puntie de 1 a 5 (1-Poco y 5-Muy dtil)

4

Responsable: SIEMENS, S A

Finalidad:

- Gestion integral del evento o la campana referidos, asi como el envio de informacion sobre eventos o
campaiias similares del responsable.

- 5i se hubiera marcado la opcion, el envio de informacion sobre oiros productos y servicios, segun se
indique en el formulario.

Legitimacion: Consentimiento del interesado

Destinatarios: No se cederdn datos a ferceros, salvo obligacién legal.

Derechos: Acceder. rectificar, suprimir los datos y ofros derechos, como se explica en la informacion
adicional.

Informacion adicional: Polifica de Privacidad


http://www.siemens.es/workshops

Proximos Webinars SIEMENS
Iug,ev\uf\ty«for&‘fa

Si esta interesado puede registrarse en alguno de los préximos

Webinars en www.siemens.es/workshops bajo el desplegable

“Seleccione la WS a la que desea asistir”.

SIMATIC - Workshops Webinars 2020 - Proximos Horario
e e 29/06/2020 (Webinar - TIA Portal Cloud & Virtual Commissioning in the |16:00-17:00 h
Para su Registro ONLINE debera seleccionar en el desplegable la WS para la que desea su CIOUd
::‘::':u e 30/06/2020 |Webinar - jEI caudal masico ya es Simatic! Tecnologiasy ~ [16:00-17:00 h
A 01/07/2020 |Webinar - Control basado en Recetas segun ISA S88. Desde |16:00-17:00 h
il e e e S el ERP hasta el Modulo de Control
) Puedes sequimos en Linkedin : Siemens Espalia 02/07/2020 |Webinar - Seleccion del servomotor adecuado para cada 16.00-17.00 h
e IMPORTANTE. ... 03/07/2020 |Webinar - SIMATIC S7-1500. Comunicaciones Industriales.  |09.30-10.30 h
Al término de I actividad, agradeceriamos que valorara I3 sesion a través de este cusstionario (PROFINET, Modbus, MQTT, OPC UA, SQL, JSON).
................................................... 08/07/2020 |Webinar - Curso Acelerado de Simatic PCS7 V9 16.00-17.00 h
Seleccione ia WS & la que desea asist " 09/07/2020 |Webinar - Engineered Drives (Variadores en armario) 16.00-17.00 h
VC Process Semate . Vaenci 12 60 Marzo R 10/07/2020 |WinCC Unified: Mi primer proyecto paso a paso 09.30-10.30 h
[ T e 13/07/2020 |Webinar - Ergonomia en la operacion de plantas. Sinépticos |16.00-17.00 h
| e e b G 2 e Ferars y gestion inteligente de alarmas
':g;;:f; §;7};;°;:,°;f,;§;;‘“‘*“’ 15/07/2020 |Webinar - Soluciones Motion para la industria Intralogistica |16.00-17.00 h
WCO United bieica - Zarageda 11 g Maczn 17/07/2020 |Webinar - SIMATIC Automation Tool. Puesta en servicio, 09.30-10.30 h
Stas e Anainca Taragona 27 de Abe manejo y mantenimiento de sistemas SIMATIC sin TIA Portal
Webinar - Weands [T P8 IndUs¥iales. Galeways IPC127E ¢ 1512040 21 8o Febrero 22/07/2020 |Webinar - Soluciones para puestas en marcha en serie de 16.00-17.00 h
e I convertidores SINAVICS
o | Webinar - SMATIC Enwrgy Manaper Pro. 22 de Maye - 24/07/2020 |Webinar - Estandarizacién SIMATIC 09.30-10.30 h
Unrestricted © Siemens 2020 28/07/2020 |Webinar - SIPLUS CMS: Mantenimiento preventivo basado en |16.00-17.00 h
analisis de vibraciones con TIA Portal
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iGracias por su atencion! SIEMENS
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Digital Industries

Process Automation

Héctor Rubio Crespo
DI PA AE
Teléfono: 686 093 446

E-Mail: hector.rubio@siemens.com

Subject to changes and errors. The information given in this document only contains general descriptions and/or performance features which may
not always specifically reflect those described, or which may undergo modification in the course of further development of the products. The requested
performance features are binding only when they are expressly agreed upon in the concluded contract.

All product designations, product names, etc. may contain trademarks or other rights of Siemens AG, its affiliated companies or third parties.
Their unauthorized use may infringe the rights of the respective owner.




