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Forsta ordet |

Missa inte vdrldens stérsta industri-
mdssa i Hannover den 1-5 april

da Sverige fér forsta gdngen dr
vdrdland. Dd visas fina exempel

Go Sweden!

Ann-Louise Lindmark

pé féretag som har pdbérjat
den digitala transformationen.

Chefredaktor och ansvarig utgivare
ann-louise.lindmark@siemens.com

Ta kontroll med ratt partner

Hur foretag kan ta sitt forsta eller nésta
stegisin digitala transformation visade
vi pa hostens méssor och evenemang.
Det handlar, som vil ingen har missat
vid detta laget, om att omvandla data
till kunskap - och kunskap till insikter
och métbara affarsframgangar.

Manga fragetecken kring digitala tvil-
lingar, virtuell idrifttagning och Big
Data-aterforing fran slutprodukten har
ratats ut till utropstecken. Det ar inte
lingre framtidsscenarier, det hdander
har och nu.

Hur kan du dra nytta av att férena den
virtuella, digitala vdrlden med den
verkliga? Med vara helhetslésningar
och tjanster for tillverknings- och
processindustrin dr vi en trygg partner
som hjalper dig att starka konkur-
renskraften och skapa framgangsrika
affirer. Oppenhet och tillginglighet
i kombination med sdkerhet och till-
forlitlighet &r nadgra av ledorden for att
lyckas - och: samarbete. Du méste ha
en bra partner.

Med konceptet Digital Enterprise har
vi en ledande position nar det géller
digitalisering av sé&vél diskret tillverk-
ningsindustri som processindustri.
Tack vare den digitala tvillingen kan vi
skapa en virtuell modell av den verk-
liga varlden genom hela vardekedjan
och med Digital Enterprise erbjuds
flexibla l6sningar for nya, datadrivna
affirsmodeller for foretag i alla storle-
kar, i alla branscher. Kunder inom alla
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industrier har insett att vi r en part-
ner att lita pd och som kan hjalpa dem i
den digitala transformationen.

MindSphere, vart oppna, molnbase-
rade operativsystem for Internet of
Things, har haft en mycket positiv
tillvaxtutveckling. Idag finns flera
hundra MindSphere-appar och ut-
vecklingen av dnnu fler ar i full gang.
Antalet MindSphere-kunder véxer
kontinuerligt 6ver hela varlden och
med Alibaba i Kina fick vi ytterligare
en stark partner. Go MindSphere!

Idettanummer kan du ldsa om Lichron
som premidrvisade MindSphere-
uppkopplade maskiner, Stockholm
Vatten som digitaliserar med Comos,

Mikael Kraft
mikaél.kraft@siemens.

Digital Metal som revolutionerar
3D-printtekniken och Re-board som
med hjédlp av TIA Portal och en smart
finansieringslosning frdn Siemens
ar redo att erovra virlden. Det ar just
exakt detta vi vill gora: vi vill ge dig
smarta idéer och hjalpa dig att gora
bra affarer med smarta, digitala 16s-
ningar som Okar snabbheten, effekti-
viteten, kvaliteten och flexibiliteten.
Vi vill vara din partner i den digitala
transformationen.

Den 1-5 april da Sverige ar vardland
pa den gigantiska och fantastiska
Hannovermassan - tjoho - kommer vi
att visa fler fina exempel pa svenska
foretag som har pabdrjat den digitala
transformationen. Missa inte!

@) siemens.selindustri
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Utmaning:

Stockholm Vatten och Avfall har
lagkrav pa sig att ha en driftsaker
verksamhet. Personalen maste
arbeta med ratt information om
anldggningen. Pappersparmar och
gammal dokumentation som inte
uppdateras —> dalig datakvalitet.

Losning:

Strategiskt beslut har tagits att styra
hanteringen av information genom
anldggningens hela livscykel, Plant
Lifecycle Management. For att
mojliggdra detta dvergar man till att
arbeta objektorienterat med syfte
att effektivisera drift, underhall,
administration och projektverksam-
het. Som plattform valdes Siemens
konstruktions- och anlaggningshan-
teringssystem Comos som kommer
att anvandas for att skapa, forvalta
och hantera all teknisk anldaggnings-
information i en digital tvilling
genom hela livscykeln.

Resultat:

Stockholm Vatten och Avfall far
betydligt effektivare verksamhet
med battre dokumentation och
kontroll genom hela livscykeln.

| Smart industri

"Vi maste ha kontroll éver var egen anlaggnings-

"
!

information

Ordning och reda blir det nar

Stockholm Vatten och Avfall gar fran pappers-
arkiv till databas. Pa mindre an ett ar har ett nytt
konstruktions- och anlaggningshanteringssystem
Implementerats som gor att man kan jobba
objektorienterat med objektmodeller for livscykel-
information om hela anlaggningen. Systemet
som realiserar den digitala anlaggningstvillingen
heter Comos, Siemens kompletta |6sning for
livscykelhantering i en processanlaggning

— Plant Lifecycle Management.

okumentation i parmar som
D inte uppdateras, gamla elsche-
man som ingen vet om de
stimmer, detektivarbete for att fa tag
pd originalhandlingar - ké&nns det
igen? Stockholm Vatten ersitter nu da-
lig datakvalitet med ordning och reda.
1941 byggdes avloppsreningsver-
ket Henriksdal i Stockholm som idag
ar ett av Europas storsta reningsverk
med 300 000 m2. Det innebar valdigt
mycket utrustning med information
som ska skapas, hanteras och hallas
uppdaterad.

Stockholms framtida avloppsrening.
2014 beslutades att avloppsrenings-
verket i Bromma ska ldggas ned.
Henriksdal ska darfor byggas ut for
att ta hand om all avloppsrening i
Stockholm och en 14 kilometer lang
tunnel kommer att spridngas fran
Bromma for att leda avloppsvattnet
till Henriksdal. Samtidigt inférs ny
reningsteknik. Detta innebdr att cirka
80 procent av Henriksdals befintliga
anldggning ska ersdttas med nytt. Allt
detta genererar enorma volymer med
handlingar och information. 2026 ska
projekt SFA, Stockholms framtida av-
loppsrening, vara klart.

- Kapaciteten behdver byggas ut
eftersom Stockholms befolkning vixer

Peter Jansson dr processledare for teknisk
information for avloppsreningen pa
Stockholm Vatten och Avfall som realiserar
den digitala processanlaggningen med Comos.

och darfor behdver vi modernare
teknik. Det dr ett gigantiskt méng-
miljardprojekt som kommer att gene-
rera manga tiotusentals nya tekniska
handlingar, sdger Peter Jansson, pro-
cessledare for teknisk information for
avloppsreningen pé Stockholm Vatten
och Avfall och darmed ansvarig for
anlaggningsinformationen for av-
loppsreningsverken i Henriksdal och

Bromma. . .
Forts. nésta sida

Vi maste ha kontroll 6ver var

)

egen anldggningsinformation
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Peter Jansson, Stockholm Vatten och Avfall.

Forts. fr. foreg. sida ’,

Att ha data pa olika platser, i olika for-
mat, i pirmar och lokala privata arkiv
ar inte hallbart.

- Vi behovde sékerstélla informa-
tionsleveransen och anldggningsin-
formationens livscykel. Det méaste vara
ordning och reda och struktur om man
vill ha bra underlag for till exempel
framtida utbyggnader. Vi maste ha
kontroll 6ver var egen anldaggningsin-
formation, sdger Peter Jansson.

Aga sin egen information. Att prata om
information istédllet for dokumentation
ar en medveten strategi.

- Det ar ett teknikskifte. Istédllet for
att leta efter maskin- eller planritning-
ar och andra dokument i fysiska arkiv

——
-
-

6 Siemens Automationsnytt 1]2019

Thomas Andersson, Siemens.

Med Siemens l6sning fdr vi en 6ppen,

flexibel och framtidssdker plattform

som kanske inte innehéaller senaste
versionerna soker manien databas dar
all information om ett objekt finns, all-
tid uppdaterad och korrekt. Det ar ett
nytt sitt att jobba, sdger Peter Jansson.

For honom, som tidigare har jobbat
med teknisk information inom bland
annat telekombranschen, ar det en
sjalvklarhet att ett foretag ska dga sin
egen dokumentation och information,
négot som inte &r lika sjélvklart inom
anldggning och bygg dar mycket laggs
ut pd entreprenad och konsulter som
behaller original.
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Plant Lifecycle Management med objekt-
orienterat arbetssatt. For Stockholm
Vatten och Avfall som vill 4ga sin infor-
mation och ha kontroll over alla delar
var losningen att borja jobba objekt-
orienterat med all information nedbru-
ten i objekt. Dessa objekt struktureras
i hierarkier utifrdn funktion och pla-
cering. Att hantera allt detta kraver ett
kompetent verktyg.

- Underhallschefen Conny Ohlson
insdg att vi behovde ett PLM-system,
sager Peter Jansson.

Det objektorienterade arbetssittet,
som beror allaenheter inom Stockholm
Vatten, syftar till att:

e spara projekteringstid med hogre
kvalitet och sokbarhet for
information/dokumentation

¢ minska tvister och kostnader relate-
rade till fel i projekteringsunderlag

« f4 battre underlag vid over-
lamning av projekt

* minska tidskravande sokningar
efter information for inbyggda
byggdelar och installationsobjekt

e uppdatera samtliga berorda doku-
ment och objekt automatiskt vid
en forandring av informationen.

Anvandarvénligt och kraftfullt. Efter
utvardering av pris, ska- och borkrav
och anvandarvénligheti den offentliga
upphandlingen f6ll valet pa Siemens
anldggningsinformations- och kon-
struktionssystem Comos.
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Plant Engineering Software

COMOS - Making data work

Programsviten i Comos bestar av moduler
som ger anldggningsdgare och konstruktdrer
ett komplett verktyg for att konsolidera,
forvalta och vidareutveckla sin digitala tvilling
eller leverera effektiva digitala projekt.

Via ett enhetligt intuitivt anvandargrdnssnitt kan an-
vandare hantera objekt, konstruera multidisciplindrt
med integrerad dndringshantering samt planera och
utféra underhall. All information konsolideras till
objekt som dar gemensamma oavsett disciplin och
darmed elimineras duplicering av data och férvalt-
ning och kvalitetssakring blir mycket effektivare.

- Comos ar ett kompetent och kraftfullt
system och vialdigt anvandarvénligt.
Med Siemens 16sning far vi en 6ppen,
flexibel och framtidssdker plattform
pa vilken ett langsiktigt digitalise-
ringsarbete kan baseras, sdger Peter
Jansson.

Plattformen ger ocksa Stockholm
Vatten verktyg och metoder for att ak-
tivt dga sina data inklusive dokument
och forvaltning over dessa. All infor-
mation om en tillgdng halls ihop och
formar ett objekt; objekten och deras
information hanteras och struktureras
i systemet tillsammans med verktyg
for att hantera den.

Datakvalitet genom objektorienterad
struktur. Comos hanterar alltsa infor-
mationen genom hela livscykeln, fran
konstruktion till drift och underhall,
och gor en digital avbild i systemet som
beskriver alla egenskaper. Detinklude-
rar aven verktygen for att forvalta och
kvalitetssdkra andringar.

- Alla data halls logiskt samman
for en tillgang och utgor ett objekt och

detta objektbéar all information oavsett
disciplin eller typ avinformation. Detta
gor detenkelt och logisktatt strukture-
ra och hantera data, forklarar Thomas
Andersson pa Siemens.

Faktorer for garanterad datakvalitet.
Comos har konfigurerats och anpas-
sats och hanterar nu samtliga objekt
som forekommer hos SVOA, fran venti-
ler och andra processobjekt till brand-
slackare, rokdetektorer, datorer m.m.

Thomas Andersson anger foljande
nyckelfaktorer som gor att Comos sa-
kerstéller korrekta data:

e en multidisciplindr gemensam
arbetsplattform som ar 6ppen
och konfigurerbar

« integrerade verktyg for anlaggnings-
forvaltning genom hela livscykeln

e tvarfunktionellt stéd mellan olika
discipliner dd samma objekt anvinds

* systemstod och processer for att
sakerstdlla hog datakvalitet genom
andringar, omkonstruktioner och
utférande av underhall.

@ siemens.se/comos

Stod for processkonstruktion har im-
plementerats sa att blockscheman, pro-
cessflodesscheman och rapporter som
ventillistor, rodlistor etc. numera ar
smarta och integrerade mot objekten i
databasen. Det gor att férvaltning och
uppdatering av data enkelt kan goéras
av SVOA sjalvt eller av entreprendrer.
Detta gor ocksa att &ndringar som ut-
fors pa detta sétt alltid &4r transparenta
och synliga for alla i systemet redan
innan de ar klara att laimnas 6ver fran
projekt till drift.

For el- och automationsdiscipliner-
na har systemet konfigurerats sa att
enlinje- och kretsscheman, topologi-
ritningar, skapslayouter och rapporter
som kabellistor m.m. nu kan ritas och
genereras i Comos.

Implementationen har ocksa inklu-
derat Siemens interface mellan Comos
och processtyrsystemet Simatic PCS7
vilket redan idag ger viss mojlighet
att utbyta information om hardvaru-
konfiguration av I/0 samt befintliga
I/0-taggar. I samband med uppgrade-
ringen av Simatic PCS 7 till version 9.0
kommer dnnu fler av standardfunk-
tionerna att kunna anviandas dar aven
instanser av funktioner och hardvaru-
parametrar kan synkroniseras.

P& samma sitt finns kopplingen att
kunna exportera Comos flodessche-
man till simuleringsmjukvaran Simit
for att dar kunna simulera processbe-
teenden. Detta gor att SVOA framover
kan anvianda Simit, Simatic PCS 7 och
Comos tillsammans i sitt arbete med
att digitalisera och jobba d&nnu mer
effektivt.

Forts. nédsta sida
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Forts. fr. foreg. sida

Digitaliserad anldaggning. Hela anldggningen laserskannas
och 3D-modelleras och laggs in i virtuella traningssimula-
torn Comos Walkinside. Detta gor det mojligt att navigera
runt mellan objekten i bade 2D och 3D. Det gor det dven
mojligt att simulera och trédna pa olika hédndelser som att
hitta till en utrustning, utféra underhéllsatgéirder eller
trdna utrymningsvagar vid brander i utbildningssyfte.
Andra tillampningar ar att kontrollera tillgdnglighet for
underhall, status pa olika delar i anldggningen samt visa
arbetstillstdnd.

- Med Comos realiserar vi en digital tvilling av anldgg-
ningen, sdger Peter Jansson.

- Vi har haft stort stod av Siemens nitverk med experter
och partnerforetag som har hjilpt oss bygga en bas som vi
kan bygga vidare pd, séger Peter Jansson som slar ett slag for
informationsleveransens vikt.

- Tidigare fokuserade man pa maskinleveransen men
tillhérande information som till exempel felsokningssche-
man och CE-méarkning ar minst lika viktig och ska finnas
framtagen innan en maskin eller anliaggning ska idrift-
sdttas och overtas. Annars ar informationen borta nér folk
forsvinner fran projektet. Projektledare maste ta hojd for
informationsleveransen redan fran borjan.

Stockholm Vatten ligger ldngt framme — men har dnda
ldng védg att ga.

- Vivill hellre att det blir ratt 4n att det géar fort. Nu far vi
ordning och reda. m

8 Siemens Automationsnytt 1]2019

Stockholm Vatten och Avfall, som &r organiserat i Stockholm
Vatten AB och Stockholm Avfall AB, levererar dricksvatten och
renar avloppsvatten i Stockholms stad och Huddinge kommun
samt ansvarar for avfallshanteringen i Stockholms stad.

PlantVision AB, med huvudkontor Solution

. . 2 Partner

i Kista, ha"r lang branscherfa.re_nhet, SIEMENS
produktkannedom och specialist- Automation

Drives.

kunskaper inom it, systemteknik
och kvalitetssakring och erbjuder
konsulttjanster och integrerade

I6sningar inom process- och tillverkningsindustri.

stockholmvattenochavfall.se/framtidensavlioppsrening
@ svoa.se @ plantvision.se

Anlaggningsinformations- och konstruktionssystem: Comos
Processkontrollsystem: Simatic PCS 7 med vattenbibliotek
Busskommunikation: Profibus, AS-Interface

Distribuerade 1/0: Simaitc ET 200M och AS-Interface-noder
Natverkskommunikation: Ethernet, switchar Scalance X
Tradlos natverkskommunikation: Scalance W med IWLAN
Sms-larm: Alarm Control Center

Processinstrument: Sitrans flédesmatare, tryckmatare,
temperaturgivare

Stromforsorjning: Sitop

Lagspanningsprodukter: intelligenta motorskydd
Simocode pro V

Mellanspanningsstallverk: 8DJH 12 kV

Relaskydd: Siprotec 75162, 7SJ64, 7UM62, 6MD63

@ siemens.selvatten


http://siemens.se/vatten
http://stockholmvattenochavfall.se/framtidensavloppsrening
http://svoa.se
http://plantvision.se

Reportage | Hallbar och innovativ fiberindustri

Migrering till TIA Portal
hjalper Re-board vaxa

| Smart industri

Sa stark, sa latt — innovativa och hallbara Re-board ar redo att
erovra varlden med sin unika lattviktskartongskiva. Det tidigare
Stora Enso-foretaget har med hjdlp av en helhetslésning med
smart finansiering fran Siemens latit uppgradera styr- och driv-
systemen och sakerstallt driftsakerhet och produktionseffektivitet
for att kunna vaxa enligt plan.

Utmaning:

Det svenska specialkartong-
bolaget Re-board Technology
ar under kraftig tillvaxt med
okad marknadsefterfragan.
Den gamla utrustningen
behdvde moderniseras for att
forbattra kvalitet och sakerstalla
driftsakerhet och produktions-
effektivitet liksom mojligheten
att kunna o6ka kapaciteten

i framtiden.

Lésning:

Siemens anlitades for att migrera aldre
styr- och drivsystem till automations-
plattformen TIA Portal med nya teknik-
funktioner for att 6ka kvaliteten och
sakerheten.

For att mojliggora investeringen
tecknades ett fyraarigt funktionsavtal
innefattande styr- och drivsystem,
projektledning, idriftsdttning och service
med fasta betalningar under hela
avtalsperioden.

=5 | FURSTERT ITTERTIZ S0 ey
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Resultat:

Driftsakerheten och produktiviteten har
sakerstallts. Hogre kvalitet och 6kad precision
fas genom minskade toleranser. Processmassigt
har det blivit mer operatdrsvanligt eftersom
allt ar samlat under ett tak med enklare och
battre interface —> battre 6verblick och storre
koll + underlattar nar ny personal ska anstallas.

Genom funktionsavtalet kan Re-board
Technology bibehalla mer av likviditeten

i foretaget till forsaljnings- och marknads-
aktiviteter som stottar framtida tillvaxtplaner.

e )
r —‘m F i Forts. nésta sida
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Gustaf Redin, vd pa Re-board Technology, Johh Sédersten, da produktionschef
pa Re-board Technology och den'som'har programmerat de bada processlinjerna
- en blocklinje och en sag- och lamineringslinje — och Anders Roos, Account
Manager pa Siemens. Papperet kreppas och skars till 1,5x2 meter.stora-btock
som sagas och limmas. Tva Simatic S7-1500T-cpu:er styr linje

Forts. fr. foreg. sida

illvaxtbolaget Re-board Technology i Norrkoping
har stora planer.

- Vi investerar for att vixa d&nnu mer. Tillvixt-
takten har varit elva procent i snitt de senaste fem aren. I ar
har vi vuxit med femton procent och kommer att vixa annu
mer, sager Gustaf Redin, vd och en av tre dgare som 2017
kopte bolaget av Stora Enso som i sin tur kopte det ddvaran-
de startupbolaget 2011.

o: Re-board Technology

Superstark, 1att och talig. Den extremt héllbara, ldtta och
formstabila kartongen Re-board som produceras i anlagg-
ningen i Norrkdping bestar av 85 procent luft, héller hela 90
ton/m? och ar otroligt isolerande och stottalig.

- Méangfalden i hur den hér unika skivan kan anvédndas
ar oandlig. Det ar faktiskt bara fantasin som sétter granser,
sager Gustaf Redin.

Inbyggd hallbarhet — 100 % férnyelsebar. Re-board produce-
ras framforallt for utstdllnings- och exponeringsmateriel
som montervdggar, skyltar och butiksinredning och an-
vinds av storforetag som till exempel Coca-Cola och Ikea.
95 procent siljs idag till reklam- och méssforetag men dven
byggnads- och logistikbranscherna ar hogaktuella som
kundsegment.

- Materialet ar extremt taligt, latt och oerhort flexi-
belt, ldngt bortom vad man annars kan goéra med kar-
tong, och dessutom hundra procent fornyelsebart.
Transportkostnaderna blir 1dga eftersom det ar sa latt, det
gar snabbt att bygga upp till exempel en montervigg och
allt kan skickas tillbaka i kartongatervinningen. Re-board-
skivan innehdller inget miljofarligt alls. Det ar ett riktigt
vinnande koncept pa alla plan, sidger Gustaf Redin och
fortsatter:

Bara fantasin satter granser for anvandningsomradena. - Var vision ar att ersdtta alla skum- och plastskivor
och andra oljebaserade produkter som anvands i grafisk

10 Siemens Automationsnytt 1|2019



Foto: Re-board Technology

Gustaf Redin ar en av tre dgare som 2017
kopte bolaget av Stora Enso.

Funktionsavtal &r en helhetslsning som forutom hardvara,

mjukvara och service dven kan innehalla projektkostnad,
installation, utbildning, servicelunderhall samt en betalnings-
plan med méjligheten att uppgraderas under avtalstiden.
Som kund bibehaller du likviditeten i féretaget och under-
lattar budgetarbetet genom fasta manadsbetalningar.

@ siemens.se/finance

]

| Smart industri
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Skivorna, 8-35 mm tjocka, har en staende patenterad 16sning. Materialet &ar helt utan
miljofarliga @mnen, FSE-certifierat och sparbart. Re-board-skivan klarar savél vassa som
mjuka bockningar och produceras idag framférallt fér utstdlinings- och exponeringsmateriel.
95 procent saljs till reklam- och massforetag; 200 Re-board-partner runtom i varlden jobbar
mot olika designer och varumarken.

industri. Vi vill &ven vanda oss dnnu mer till byggnads- och
logistikbranschen eftersom var skiva dr s mycket bittre &n
vanliga spanskivor och traditionellt emballage.

Moderniserad styrning sdkerstaller produktiviteten. For
att sdakerstdlla produktiviteten och ha mojlighet att vixa i
framtiden har det gamla automationssystemet migrerats
till automationsplattformen TIA Portal.

- Vi behovde mojliggora for moderna och mer avancera-
de funktioner som inte gick att gora i det gamla systemet,
sdger John Sodersten, da produktionschef p& Re-board
Technology.

- Nukan vi upprétthalla var hoga kvalitet och har mojlig-
het att utoka for att f &nnu hogre produktivitet i framtiden,
sager Gustaf Redin.

Smart finansiering. For att mojliggora investeringen och
samtidigt bibehélla likviditeten i foretaget till férsédljnings-
och marknadsaktiviteter som stottar tillvixtplanerna teck-
nades ett fyradrigt funktionsavtal med Siemens innefattan-
de styr- och drivsystem, projektledning, idriftsdttning och
service med fasta betalningar under hela avtalsperioden.

- Tack vare funktionsavtalet har vi kunnat satsa pa fram-
tida vinstgenererande investeringar och har rustat oss for
dnnu mer tillvixt. Foretaget har medvind och star starkt,
sager Gustaf Redin. m

Re-board Technology AB, tidigare del av Stora Enso, ar ett
privatdgt foretag i Norrkdping som med patenterad teknik
producerar en hallbar, latt och formstabil kartong med en
unikt framtagen rafflad karna.

@ reboard.se

Automationsplattform: TIA Portal

Technology-cpu: Simatic S7-1517TF 3 PN/DP Motion Control
Simuleringsmjukvara: Simatic PLCSim Advanced

HMI: Simatic HMI Comfort Panels

Busskommunikation: Profinet

Servosystem: Sinamics S120

Finansiering: funktionsavtal

try @ siemens.se/industri

@ siemens.com/fiber-in
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Utmaning:

Digital Metal i Hoganas ville erbjuda
sina kunder mojlighet att tillverka
komplicerade detaljer med hég
kvalitet och precision pa ett kost-
nadseffektivt och produktivt satt.

L6ésning:

Med egenutvecklad Additive
Manufacturing-teknik och Siemens
snabba, precisa och palitliga styr-
ning med pc-baserad automation,
HMI, Motion Control-system och
integrerad sakerhet kan Digital
Metal 3D-printa sma metalldetaljer
i sina maskiner som de dven sdljer
och hyr ut till kunder.

Resultat:

Den automatiserade I6sningen
ger 0kad produktivitet genom
processkedjan for additiv tillverk-
ning, fran datafilhantering till att
bygga komponenter med 3D-print-
teknik. Det 3D-printade godset
kostar 2—-3 ggr mindre och tar 5 ggr
kortare tid att framstalla jamfort
med 3D-utskrift med laserteknik.

Niclas Malm, service- och designchef
pa Digital Metal, i litet och stort format.

12 Siemens Automationsnytt 12019



Reportage | Metal Additive Manufacturing

| Smart industri

Snabbt och rasande
effektivt — Digital Metal
revolutionerar
3D-printtekniken

Med snabb, precis och palitlig teknik fran Siemens revolutionerar
Digital Metal i H6ganas den additiva tillverkningen som ger ultrahog
noggrannhet pa ultrasma detaljer.

ange var 3D-printteknik enbart
L en teknik for att ta fram proto-

typer. Nu har den additiva till-
verkningsmetoden blivit ett kostnads-
effektivt sdtt att ta fram reservdelar
och verktyg och &dven serietillverka
komponenter.

- Vi ville erbjuda moéjlighet till vara
kunder att tillverka komplicerade detal-
jer kostnadseffektivt. Till en borjan var
tanken att vi skulle ha all tillverkning
hos oss men vi har mérkt att kunderna
vill hyra eller kopa vara maskiner och
ha tillverkningen lokalt hos sig, sdger
Hans Kimblad, teknisk chef pa Digital
Metal som ingar i Hogands Group och
sysslar med avancerad industriell
3D-printning av béade prototyp- och
serieproduktion.

Kostnadseffektiv produktion. Den tre-
dimensionellaskrivarteknikenborjade
utvecklas redan pd 1980-talet, i borjan
for att experimentellt ta fram proto-
typer till nya produkter till att under
de senaste aren bli ett oumbarligt led
i produktutveckling och tillverkning
inom de flesta branscher. I takt med att
den additiva tekniken har forfinats och
allt fler inser fordelarna har den ocksa
borjat ta plats i allt fler produktionsan-
laggningar, i forsta hand for att ersitta
utslitna maskindelar men ocksa for
att tillverka helt nya produkter, och ar
nu en tillverkningsmetod som viaxer
kraftigt.

Hans Kimblad, teknisk chef pa Digital Metal.

- Istéllet for att gjuta i en form, testa,
gora en ny gjutform, justera, géra ny
och sé vidare gor du detaljen rétt fran
boérjan och sparar massor av pengar i
utvecklingsfasen. Enligt det franska
teknikinstitutet Cetim som har kopt en
maskin av oss kostar det 3D-printade
godset tva till tre gdnger mindre och
tar fem ganger kortare tid att framstal-
la jamfort med 3D-utskrift med laser-
teknik, fortsatter Hans Kimblad.

Gor det omojliga mojligt. Den avance-
rade AM-teknik som Digital Metal an-
vander gor att man inte ar begransad
i konturer utan kan tillverka komplexa
metallformer med sméa detaljer med en
upploésning pé 35 pm och en ytfinhet pa
dnda ned till 1 pm.

- Det ar de automatiskt kalibrerade
rorliga delarna i den nya maskinen
som ger en valdigt hog noggrannhet,
sager Niclas Malm, service- och design-
chef pé Digital Metal.

Metoden som anvidnds - High
Precision Binder Jetting on powder
bed; precisionsbliackstraleskrivare
pé pulverbddd - innebar att metall-
pulver enligt en tredimensionell rit-
ning i en CAD-datafil ldggs i tunna,
perfekta lager pa lager som klistras
ihop med egenutvecklat bindemedel.
Komponenterna stoppas i ugn, krym-
per och blir solida metallbitar som kan
blastras, ytbehandlas och eftersintras.

- Fordelarna med Binder Jetting ar
stora. Med andra metoder for att skriva
ut metall méste du leda bort virme och
frasa bort plattan som detaljen sitter
péd. Nu behovs ingen viarme och ingen
supportstruktur vilket sparar plats i
maskinen och du kan istallet produ-
cera manga detaljer pa varandra. Det
ar ju s& mycket smartare, siger Hans
Kimblad.

Férenar gammal och ny kunskap.
Tekniken utvecklades av Swerea IVF i
Molndal som koptes upp och drevs av
3D-printforetaget Fcubic, specialiserat
pé metallapplikationer och som 2012
koptes av HOgands, det over 200 ar
gamla foretaget som idag dr varldens
storsta metallpulvertillverkare.

Forts. nédsta sida
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Ralf Folke, produktchef fér Simatic S7-1500, S7-300, soft-plc och Sitop
pa Siemens, Jos Klein Woud, produktchef for Simatic WinCC pa Siemens,
Hans Kimblad, teknisk chef pa Digital Metal, Patrik Zettervall, automa-
tionsingenjor pa Elbe Automatic, Oskar Wastesson, forséljningsingenjor
pa Siemens, och Niclas Malm, service- och designchef pa Digital Metal.

3D-printmaskinen DM P2500 printar upp till 100 cm3/h. Varje gang
ett lager metallpulver laggs ut med blackstraleskrivaren sjunker
bordet 42 pm infor néasta lagerpafylining.

Det dr hdftiga saker man kan
gora med snabb och padlitlig teknik

Forts. fr. foreg. sida

Hogands materialkompetens inom
metallpulver forenas med den unika
processkompetensen inom additiv
tillverkning vilket gor att Digital Metal
kan erbjuda marknaden - flyg- och
fordonsindustri, medicinsk och dental
industri, design- och smyckesindustri
och overallt dar sméa komplexa metall-
bitar behovs — komponenter med bétt-
re upplosning, precision, toleranskon-
troll och ytkvalitet.

- Till exempel serietillverkar vi de-
lar till schweiziska Montfort Watches,
vindrutemunstycken till Koenigsegg
och delar till ett stort globalt
designforetag.

Fyller apparatskdpen med Siemens
teknik. Styrning och elektronik till ma-
skinerna gors av Elbe Automatic som
anvander Siemens snabba, precisa och
pélitliga produkter och system med
integrerad sdkerhet.

- En stor fordel med att anvidnda en
leverantér som Siemens dr att manga
av produkterna ingér i Siemens port-
folj vilket gor att man har farre leve-
rantérer och inte minst sa ger det ett
valdigt snyggt helhetsintryck i appa-
ratskapet, sdger Patrik Zettervall, au-

14 Siemens Automationsnytt 12019

tomationsingenjor pa Elbe Automatic
och som konstruerar elektroniken och
programmerar automationen.

Elbe Automatic har dven installato-
rer specialiserade pa avancerade ma-
skininstallationer pa plats som ett led i
Digital Metals makintillverkning.

Samtidigt som nya 3D-skrivare tas
fram byggs en helt ny typ av maskin
som automatiskt ska rensa fram pro-
dukterna efter att 3D-skrivaren har
tillverkat dem.

- Detblir Siemens i den ocksa, sdger
Patrik Zettervall och far medhall fran
Digital Metal.

- Det ar héftiga saker man kan gora
med snabb och palitlig teknik. Det ar
riktigt roligt och vi vaxer fort. Nu jagar
vi fler duktiga automationsingenjorer
som vill jobba med framtidsteknik, sa-
ger Hans Kimblad. m

Patrik Zettervall,
automationsingenjor
pa Elbe Automatic,
designar och installerar
elektroniken och
automationen at
Digital Metal.
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Digital Metal ville ha en modern, kompakt, stabil och palitlig strom-
forsorjning. Valet foll pa Sitop PSU8600, med vars Ethernetport
man kan Gvervaka stromférsorjningen i realtid. Bade diagnostik och
stromforbrukning kan fas ut pa respektive kanaler.
“Vi ville ocksa forsdkra oss om att stromforsérjningen skulle fungera
aven om det blev stérningar pa natet. Vi kompletterade Sitop PSU8600
med en buffertmodul, BUF8600, som tar hand om de sma néatstérning-
arna som kan uppsta”, sager Patrik Zettervall pa Elbe Automatic som

bygger apparatskapen.

SINAMICS.

== =

9L

Driftsaker styrning med bland annat servosystemet Sinamics S120,
Motion Control-systemet Simotion D och Sitop fér strémférsérjning

och avbrottsfri kraft.

Digital Metal ingar i Hoganas Group Digital Metal och har
utvecklat en ny revolutionerande 3D-printteknik som ger
hég produktivitet, ytkvalitet och upplésning.

Elbe Automatic AB i Annel6v har mer @n 35 ars erfarenhet
inom styrelektronik, industriell installation och automation
dar apparatskapstillverkning ar en stor del av verksamheten.

@ digitalmetal.tech @ elbeautomatic.se

Automationsplattform: TIA Portal

Pc-baserad automation: felsaker soft-plc och Simatic IPC
med Flat Panel PRO (IP65-kapslad skarm)

HMI: Software Controller Simatic S7-1507S och

Simatic WinCC RT Advanced

Servosystem: Sinamics S120

Motorer: servomotorer Simotics S

Distribuerade 1/0: Simatic ET 200SP

Industriell natverkskommunikation: natverksswitchar
Scalance X

Stromforsorjning: Sitop PSU8600 med expansionsmodul
Sitop CXN8600 och buffertmodul Sitop BUF8600
Avbrottsfri kraft: Sitop UPS1100, Sitop UPS1600
Lagspanningsprodukter: effektbrytare Sentron 3VA och relder

@ siemens.sefindustri
@ siemens.com/additive-manufacturing
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Reportage | Digitaliseringens nya mojligheter for verktygsmaskiner

V4

Det hdr innebdr att

svensk verkstadsindustri
tar klivet in i Industri 4.0

16 Siemens Automationsnytt 1]2019

Digitalisering ger verk-
tygsmaskinbranschen
helt nya majligheter:
okad produktivitet med
standigt hog kvalitet och
minskade kostnader for
underhall och service.
Skovdeforetaget Lichron
visade dessa nya mojlig-
heter pa Elmia Verktygs-
maskiner dar de anvande
MindSphere och appen
Manage MyMachines
for att koppla upp en
femaxlig frasmaskin for
att visa sina kunder hur
de kan utnyttja data och
fa full koll pa maskinen.

Magnus Chronholm, vd pa Lichron,
och Jerker Akesson, férséljningsingenjor
inom OEM Sales pa Siemens.



MindSphere -
The cloud-based, open loT operating system
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avsett om du anvdnder verk-

tygsmaskiner eller om du ar

en maskintillverkare - med
appen Manage MyMachines kan du
dra nytta av en transparent visning
av din maskinpark oavsett var den
befinner sig. Manage MyMachines,
som ar en app i MindSphere, Siemens
Ooppna, molnbaserade operativsystem
for IoT, kan pa ett tydligt sétt visa kri-
tisk maskininformation, maskinstatus
och maskinhistorik. Applikationen
skapar den nodvandiga transpa-
rens som kréavs for att du ska kunna
identifiera ovédntade stillestand och
ddarmed vidta ldmpliga atgarder - det
vill sdga anvdnda data for att oka till-
gangligheten och effektiviteten hos
verktygsmaskinerna.

Overvaka  maskinstatus.  Skovde-
foretaget Lichron, en av landets le-
dande leverantorer av CNC-maskiner
till svensk verkstadsindustri och
bland annat svensk &terforsiljare av
Hyundais verktygsmaskiner, visade pa
Elmia Verktygsmaskiner i maj for for-
stagdngen den uppkopplade fleropera-
tionsmaskinen Hyundai-Wia XF-2000,
en femaxlig frasmaskin, uppkopplad
mot MindSphere. Med appen Manage
MyMachines kunde man pa maéssan
enkelt Overvaka maskinens status i re-
altid och samla in maskindata.

MindSphere ~

S
R
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MindApps

Asset transparency and analytical insights into
machines, plants, fleets and systems

MindSphere

Open Platform as a Service (PaaS)

for scalable, global loT connectivity and
application development with native cloud
accassibility

MindConnect

Connecting products, plants, systems,
\ machines, enterprise applicatigns ard J-
| databases with secured plug 2"
». .connection of Slemens and t'
roducts and equipment

Rikard Skogh, forséljningsansvarig for MindSphere pa Siemens, pratade
digitalisering och loT pa Stora scenen pa Elmia Verktygsmaskiner.

Lichron séljer nya och begagnade
verktygsmaskiner och har egen ser-
viceavdelning for installationer och
akut eller férebyggande service. Ett
tydligt fokus pé service, support och
utbildning har givit framgdng pa
marknaden, med kunder som bestar av
allt frin enmansforetag till storanamn
som Atlas Copco, Sandvik och Volvo.

a8 EEEESSEE

MindSphere-uppkoppling vdckte stort
intresse. P4 maéssan visade Lichron
flera bearbetningsmaskiner och ro-
botlésningar. Stort intresse vickte
modellerna frdn Hyundai-Wia, och da
framst den MindSphere-uppkopplade
femaxliga frasmaskinen.

Forts. ndsta sida

Pa Elmia Verktygsmaskiner visade Lichron bearbetningsmaskiner och robotlésningar. Ny och
hetast var den uppkopplade fleroperationsmaskinen Hyundai-Wia XF-2000 med Siemens
styrsystem Sinumerik 840D sl, uppkopplad mot Siemens loT-plattform MindSphere. Med appen
Manage MyMachines kunde maskinens status enkelt 6vervakas i realtid och maskindata samlas in.
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Latt som en platt

Det ar enkelt att dra nytta av loT nar du kopplar upp dig
med MindSphere.

Oppen standard (OPC UA) — enkel koppling mellan produkter Manage MYMaChlneS

och I6sningar fran Siemens och tredje part. —en app i Mj_ndSphere

Plug & Play - koppla upp dina enheter till MindSphere direkt, |
enkelt och skalbart.
Manage MyMachines, en app i MindSphere, visualiserar
operativa och anlaggningsspecifika data av verktygsmaskiner
eller enskilda maskinkomponenter fér produktion, service
och underhall.

Molninfrastruktur — operativsystemet MindSphere kan
placeras pa molninfrastruktur (laaS) fran olika leverantdrer.

Oppna granssnitt — 6ppna granssnitt for kundanpassade
applikationer.

Transparent prismodell — fast kostnad i olika prisnivaer ger Féljande funktioner &r méjliga:

bra 6verblick 6ver dina kostnader. .. . . u
¢ Hantera och 6vervaka maskiner 6ver hela varlden.

* Visualisera relevant information pa en 6versiktssida.

« Skapa regler och fragor intuitivt.

* Installera enkelt genom integrerad Sinumerik Integrate-klient.
* Kombinera kritiska maskindata fér en meningsfull analys.

Nar du som maskinbyggare pratar med loT
 kan du erbjuda effektivare service och ldgre garantikostnader

 kan du erbjuda kompletterande tjdnster (t.ex. tillganglighet)

ger det mojligheter till nya affdrsmodeller « Skapa din egen digitala serviceportfélj baserad pa MindAppen.
férbattras produkter tack vare snabb feedback
till egen utveckling. De data du tillhandahaller ar exklusivt variabler fran NC, plc eller
fran servon. Dessa data mojliggor slutsatser med avseende pa
Nar du som anldaggningsagare pratar med loT « tillgénglighet
* kan du 6ka drifttiden och tillgangligheten hos dina enheter e drifttider
« kan du optimera dina tillgdngar * driftstatus, tillstandsperiod
« Skar du effektiviteten i underhallet * larmhantering

¢ underhall, véntetider

* far du tillgang till data och centraliserade KPl:er.
* tekniskt tillstand.

Nar du som applikationsutvecklare pratar med loT
Uppsamlade maskindata dr antingen konfigurerade via

fardiga mallar eller kan definieras av anvandaren och kan da
* utnyttjar du en skalbar utvecklingsmiljo konfigureras med ldmpliga varningsgranser. Databehandling
« fardu tillgang till en ny, enorm marknad dar du kan erbjuda och visualisering utférs p4 MindSphere-plattformen.

dina appar och din expertis.

 kan du snabbt utveckla nya applikationer tack vare 6ppna APl:er

@) siemens.se/mindsphere
@ siemens.se/mindsphere @ siemens.com/machine-tool-analytics
& rikard.skogh@siemens.com & jerker.akesson@siemens.com
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Det dr fantastiskt att du kan fd ut sGd mycket data ur maskinen

SIEMENS
lisgessaiby foclefe.

Siemens MindApps a =
— operational or soon to be released on MindSphere

Méngder av appar i MindSphere, bland annat Manage MyMachines
som kartldgger och har kontroll dver dina verktygsmaskiner vérlden
Over och som genom analys av insamlade data gor att du kan forbattra
service och underhall.

— Maskinen har ett CNC-styrsystem fran Siemens och ar in-
ternetuppkopplad via nétverk, vilket innebar att du enkelt
kan 6vervaka maskinen. Det dr en funktion vi tror att vara
kunder vill ha. De kan se maskinstatus, tillganglighet, his-
torik eller vad de nu vill se. De kanske vill se motortempera-
tur eller plocka ut OEE-data for forebyggande underhall. De
véljer sjdlva vilka data de vill plocka ut frdn maskinen. Det
ar fantastiskt att du kan fa ut s& mycket data ur maskinen,
sdger Magnus Chronholm, vd pa Lichron.

Uppkopplad! Magnus Chronholm, vd pa Lichron.

| Siemens monter pa Elmia Verktygsmaskiner hade Jerker Akesson full
koll pa den uppkopplade maskinen i Lichrons monter.

- ”0Om alla vara sjuttio maskiner dr uppkopplade skulle jag
kunna sitta pa kontoret och titta istédllet for att springa ut i
anldaggningen och kolla att varje maskin fungerar”, sa en av
vara bestkare pa méssans forsta dag. Det hér innebéar att
svensk verkstadsindustri tar klivet in i Industri 4.0, sdger
Magnus Chronholm. m

Lichron AB i Skévde bedriver maskinhandel, maskinservice
och eftermarknad. Lichron levererar CNC-styrda bearbetnings-
maskiner, fran finmekanik till storre arborrverk. Lichron ar
dven ett utbildningsféretag och driver Lichron Teknikgymna-
sium med utbildningar inom CNC-teknik och
automationsteknik.

@ lichron.se

Molnbaserat operativsystem for loT: MindSphere med

appen Manage MyMachines
CNC-styrsystem: Sinumerik 840D sl

@ siemens.selindustri

112019 19
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Utbildning |

Ta kontroll

SIMATIC TIA Portal

Simatic TIA Portal uppdatering fran Step 7 V5.4/5.5
Simatic WinCC SCADA i TIA Portal NYHET!
Simatic TIA Portal Safety

Simatic TIA Portal programmering 1 for plc
Simatic TIA Portal programmering 2 for plc
Simatic TIA Portal service 1 for plc

Simatic TIA Portal service 2 for plc

Simatic TIA Portal WinCC foér paneler
Simatic TIA Portal Engineering Tools
Simatic S7-1200 system

Motion Control 1 i Simatic TIA Portal NYHET!
SIMATIC S7 Classic
Simatic S7 service 1
Simatic S7 service 2

Simatic S7 programmering 1

Simatic S7 programmering 2

Simatic S7 Distributed Safety praktisk programmering
Simatic PCS 7 system grund standard
Simatic PCS 7 system grund intensiv
Simatic PCS 7 service

Simatic Batch Pa tillfélligt besok
Simit for beginner Pa tillfalligt besok

SIMATIC HMI

Simatic WinCC system grund NYHET!
Simatic WinCC avancerad NYHET!
SIMATIC NET

Simatic Net Profibus/Profinet service

Profinet med Industrial Ethernet i TIA Portal NYHET!
Ethernet Fundamentals in Industrial Networks NYHET!
Switching & routing in Industrial Networks

Wireless LAN in Industrial Networks

Security in Industrial Networks

Monitoring and Configuration of Industrial Networks NYHET!

SINUMERIK

Sinumerik 840D pl/sl programmering grund
Sinumerik 840D pl/sl programmering fortsattning
Sinumerik 840D pl service

Sinumerik 840D sl service

Sinumerik 840D sl service fortsattning
Sinumerik 840D Safety Integrated
SIMOTION/SINAMICS

Simotion programmering

Sinamics S120 startup & service

Sinamics G120 startup & service

Ovriga utbildningar (ej schemalagda)

Simatic S7 underhall automationssystem
Simatic S7 Engineering Tools

Simatic WinCC flexible

Simatic Distributed Safety service/felsékning
Simatic PCS 7 AS engineering

Simatic PCS 7 OS engineering

Simatic NET Ethernet

Simatic Net Profibus

Simocode parametrering

Masterdrives service & underhall
Micromaster

20 Siemens Automationsnytt 1|2019
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Allmanna villkor: Anmélan ar bindande. Om avbokning sker mellan fyra till tva veckor fére start debiteras
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Kontakta oss:
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Susanne Bonde: 08-728 15 70
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18 500
18 800
18 800
21 400
33900
24 100
23500
24 300
26 900

19 100
21100

18 800
21100
12 100
29900
22900
22900
22900

15300
16 500
23900
23900
21 200
23900

23400

@& sitrain.se@siemens.com
@) siemens.selsitrain

SIMATIC TIA Portal
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S:ma-fr
J:ma-fr
S:ma-fr SK:ma-to
J:ma-fr
S:ma-fr G:ma-fr SK:mé-to
S:ma-fr
G:ti-to

G:ma-fr

J:iti-to

SIMATIC S7 Classic

G:ma-fr M:ma-fr S:ma-fr
S:ma-fr

G:ma-fr S:ma-fr

S:mé-fr + ma-to

S:ma-fr

SIMATIC HMI
S:ma-fr
S:ma-fr
SIMATIC NET
G:ma-fr
G:ma-fr

G:ti-on

SINUMERIK
G:ti-to

G:ti-to

SK:ma-fr SK:ma-fr
SK:ma-on

SK:ma-fr
SIMOTION/SINAMICS
G:ma-fr

SK:ma-to

Ovriga utbildningar (ej schemalagda)
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Siemens pa VA-mdssan

Oavsett om det ror sig om dricksvatten, avloppsvatten
eller ledningsnat g6r var unika bredd av I16sningar och
tjanster att du kostnadseffektivt kan 6ka prestandan

i anlaggningen.

D igitalisering av vattenhanterings-
processer skapar nya mojlighe-
ter att oka effektiviteten och minska
kostnader. Pa Elmia i Jonkoping i sep-
tember presenterade vi losningar for
att gora processer mer effektiva och
pélitliga och visade hur en digital tvil-
ling av anldggningen byggs upp fran
konstruktion, test och simulering till
en fungerande kopia av driftsystemet
som kan anvandas for att trana perso-
nal och for att optimera processen.

P4 siemens.se/va-massan kan du
lasa mer om nyheterna och losningar-
na som visades, till exempel:

v Mitlosningar - flodesmaétare, niva-
givare, tryckgivare och temperatur-
givare — som forbattrar sdkerhet och
kvalitet pa vatten och avlopp.

v Licksokning med Siwa Leak och
Siwa LeakControl, system som re-
gistrerar lackor i vattenledningar
och distributionssystem.

v Sinema Remote Connect, den nya
managementplattformen som ar en
serverapplikation for att fjarransluta
natverk och som gor att anvandarna
sdkert och bekvamt kan skota under-
hall pa distans, &ven om maskinerna
ar integrerade i tredjepartsnit, till
exempel hos maskintillverkarnas
slutkunder.

¥ Smarta lésningar fér pumpapplika-
tioner med Simocode pro V och nya
mjukstartarna Sirius 3RW5 med in-
byggda funktioner for att forhindra
pumpstopp.

v Plant Engineering med Comos,
anlaggningsinformations- och kon-
struktionssystemet som gor att alla
objektorienterade data kan hanteras
pé ett centralt stdlle och att infor-
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mationen finns tillgdnglig nidr som
helst.

v Underhallshantering baserad pa
Comos MRO (Maintenance, Repair,
Overhaul) som gor att forutsitt-
ningar for underhdallsplaner skapas
redan under konstruktionsfasen och
att dubbelarbete pa s satt undviks.

v Simulering och trdning med Simit,
som ger fordelar i alla delar i en
anldggnings livscykel, frdn test och
simulering pd modulniva till omfat-
tande tester och virtuell idriftsatt-
ning for att senare dven anvandas i
operatorstraning.

¥ Processtyrsystemet Simatic PCS?7,
vart beprévade och innovativa pro-
cesstyrsystem som har nya funktio-
ner som ytterligare okar prestandan,
effektiviteten och flexibiliteten
tack vare nyheter pa bade hard- och
mjukvara.

v Simatic PCS7 Plant Automation
Accelerator (PAA) som gor att Simatic
PCS 7-projekt kan genomféras dnnu
snabbare och med konsistent en-
gineering fran konstruktion till
programmering.

¥ Simatic PDM som ar ett universellt
och tillverkaroberoende verktyg
for konfigurering, parametrering,
idriftsdttning, diagnostisering och
underhdll av intelligenta faltinstru-
ment och automationskomponenter.

¥ Modulédra automationssystemet
Simatic S7-410 som &ar extra robust
och flexibelt och som enkelt kan ex-
panderas, byggas redundant, utokas
mjukvarumaissigt istdllet for att byta
cpu och aven kompletteras med fel-
sdkra funktioner. m

@) siemens.selvatten

Uppkopplat kontrollrum ddr pumpstationer évervakades
via Siemens koncept for fjarrkommunikation.

Processindustrins utmaningar med dokumentation,
tillgang till ratt information, effektiv engineering,
testbarhet etc. 16ser Thomas Andersson och Mikael
Borjesson med digitalisering via Comos, Simit och

Simatic PCS 7 med fardiga koncept och I6sningar.
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Digitalisera
anlaggningens data!

-~

Processanldaggningens data maste digitaliseras for att
sakerstalla korrekta data under hela livstiden. Satsa pa
6ppna standarder och system! Det var budskapet fran

Siemens pa PiiA Summit i Vasteras i oktober.

et strategiska innovationsprogrammet for pro-
cessindustriell it och automation, PiiA, ar en stat-
lig satsning finansierad via innovationsmyndigheten
Vinnova, Forskningsrédet for miljo, areella naringar och

samhaillsbyggande (Formas) och Energimyndigheten.
Goran Persson och Thomas Andersson frdn Siemens
fanns pa plats pad arskonferensen for att prata om hur

svensk processindustri kan starkas.

sip-piia.se

Digital Enterise
— implement now

Digitala I6sningar som skapar konkurrensfoérdelar
och framgangsrika affarer var fokus for Siemens pa
Scanautomatic & Processteknik pa Svenska Massan
i Goteborg i oktober.

ur drar du nytta av att kombinera den virtuella varl-

den med den verkliga? Det visade vi pad Nordens stors-
ta massa for framtidens automation och processteknik dar
vi hade samlat helhetslosningar, tjdnster och produkter for
tillverknings- och processindustri.

Oavsett om behovet ar helautomatiserade produktions-
linjer, industriella mjukvaror, erfaren branschexpertis
eller teknologibaserad service kan vi med smarta, digitala
losningar hjédlpa till att 6ka effektiviteten, kvaliteten och
flexibiliteten infor forandrade marknadskrav.

Pa siemens.selindustri kan du ldsa mer om Digital
Enterprise for processindustri och diskret tillverknings-
industri.

Medina Sundstrém inspirationstalade Digitala tvillingar fanns det gott om
for att fa unga tjejer att valja en framtid i Siemens monter.
inom teknikbranschen.
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Bokain ¢ Bokain ¢ Bokain e

6-7 feb

ITF Automationsdagar
Upplands Vasby

6-7 feb Industrimdssorna

Malmo

12 & 14feb  Workshop TIA Portal
Motion Control Advanced

Sundsvall & Solna

12 & 14 mars Workshop TIA Portal
Motion Control Advanced

Karlstad & Malmo

12 & 14 mars Solution Partner:
Digitalisering och framtid

Goteborg & Solna

Hannover Messe med
Sverige som partnerland
Hannover, Tyskland
7-10 maj Elfack
Goteborg

@ siemens.selevenemang

"delsalternativ
1 Industry Mall

Reservdelar till Iagre pris vill de flesta
ha. Om du dessutom bidrar till en
battre miljé genom att trasiga delar
returneras, kvalitetssdkras och ater-
anvands ar det annu béttre. Pa reserv-
delssidorna i Industry Mall kan du
gora utbyteskop till reducerat utby-
tespris pa manga av vara produkter.

iemens internetbutik Industry
Mall kanner de flesta till. Att den
dessutom innehaller en reservdelsbu-
tik ar kanske inte lika kéint.
Pa reservdelssidorna hittar du och
kan bestdlla reservdelar 24 timmar
om dygnet. Det gar snabbt att fa fram

-_och standardlsermg

Den 6—7 februari medverkar Siemens-pa ITF Automatlonsdagar

i Upplands Vasby.

S imuleringsverktyg for virtuell id-
riftsdttning och operatorstraning
ger fordelar under en anldggnings
hela livscykel. Ju tidigare simulering
infors desto storre ar vinsten. Smart
anvandande av automationssimule-
ringsverktyg ger stora fordelar dels
vid sa kallad virtuell idriftsdttning
med béttre kvalitet och kortare tidsét-
gang som foljd och dels i utbildnings-
miljo efter igdngkord anlaggning.

I takt med att systemen blir smar-
tare och stabilare behovs periodisk
traning for att personal ska kunna
hantera ovidntade situationer nir de
mot formodan uppkommer.

Att skapa en digital produktions-
tvilling ger mojlighet att testa olika
scenarion m.m. utan att riktiga pro-
duktionen paverkas; dndringar och
expansioner kan testas av ordentligt
innan de infors i produktionssystem
vilket medfor att produktiviteten kan
hallas pé en konstant hog niva.

Seminariepasset Vinn foérdelar
med en digital produktionstvilling
halls av Niklas Knutar, MittSverige
Vatten & Avfall, och Mikael Borjesson,
Siemens, och visar pad mojligheter

med smarta automationssimule-
ringsverktyg samt belyser praktiska
fall for virtuell idriftsdattning och
operatorstrianing.

Under seminariepasset Hur ser
Siemens pa standardisering och digi-
talisering? delar Thomas Andersson
frdn Siemens med sig av tankar och
strategier kring hur standarder spe-
lar en viktig roll i digitaliseringen. m

@) itfautomation.se/konferens/
itf-automationsdagar

@) siemens.com/simit

priser och leveranstider for de olika beroende pd nér bestdllningen kom- tikel- och serienummer pa huvudpro-

reservdelsalternativ som finns bade
med och utan utbyte samt mdojlighet
till reparation. Utbyte ar ett prisvart
alternativ och innebér att en reservdel
bestalls till ettlagre reservdelspris dar
forutsdttningen ar att en trasig repa-
rerbar del returneras.

Ar det akut gar det sjalvklart att f&
expressleverans till ndsta arbetsdag
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mer in. Vid inte fullt s& akuta situatio-
ner gar det dven att i internetbutiken
ldgga en order pé reparation av den
trasiga delen.

Letar du efter till exempel en kyl-
flakt, givare eller liknande som ingar
i en Siemensprodukt 4r Spares On Web
pé reservdelssidorna i internetbutiken
stillet att leta pa. Dar kan du med ar-

dukten sOka efter en reservdelslista i
Spares On Web.
PéreservdelssidornailIndustry Mall
hittar du alla alternativ o6versiktligt
pa ett stdlle och far ett bra besluts-
underlag till hur reservdelsfragan ska
hanteras. m
@) siemens.selindustrymall
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http://siemens.se/industrymall

Fem traineer anstalldes i september inom Siemens
AB i Solna: Carl-Johan Kokacka, Lunds tekniska
hogskola, Stefan Liss, Kungliga Tekniska hogskolan,
Matilda Stendahl, Kungliga Tekniska hégskolan,
Viktor Ahlén, Linkdpings universitet, och

Jakob Ingvar-Nilsson, Lunds tekniska hégskola.

Tidigare Daniel Dahlberg,
kundansvarig sdljare inom
Area Sales inom Digital Factory
& Process Industries and Drives
med placering i Solna,

heter sedan september

Daniel Ljungqvist.

daniel.ljungqvist@siemens.com

Daniel Frankenberg anstalldes
i september i M6Indal som
teknisk innesaljare for process-
instrument och gasanalys inom
Digital Factory & Process
Industries and Drives. Daniel
kommer narmast fran Midroc
Project Management.

daniel.frankenberg@siemens.com

Urban Haglund anstalldes

i september i Solna som
sdljspecialist Plant Security
Services inom Customer
Services inom Digital Factory

& Process Industries and Drives.
Urban kommer narmast fran
Ericsson.

urban.haglund@siemens.com

Christian Gustafsson, tidigare
serviceingenjor, ar sedan
oktober regional offert-
specialist inom Area Sales
inom Digital Factory & Process
Industries and Drives med
placering i Jonkoping.

christian.gustafsson@siemens.com

Mikael Jacobsson, tidigare
projektingenjor, ar sedan
oktober offertingenjor inom
Solution Business inom Digital
Factory & Process Industries and
Drives med placering i Solna.

mikael.jacobsson@siemens.com

Filip Beijbom, tidigare trainee,
ar sedan oktober Performance
Controller inom Building
Technologies med placering

i Solna.

filip.beijbom@siemens.com

Jessica Lind, tidigare trainee,
ar sedan oktober inom
Business Excellence inom
Building Technologies med
placering i Solna.

jessica.lind@siemens.com

Josephine Zetterman, tidigare
trainee, dr sedan oktober
férsaljningsingenjor Future
Grids inom Medium Voltage

& Systems inom Energy
Management med placering

i Solna.

josephine.zetterman@siemens.com

Martin Isacsson, tidigare
trainee, ar sedan oktober
MindSphere-utvecklare inom
Data Plant Services inom
Digital Factory & Process
Industries and Drives med
placering i Solna.

martin.isacsson@siemens.com

Leif Jonsson, tidigare IT
Security Engineer, dr sedan
oktober Product and Solution
Security Officer for Digital
Factory & Process Industries
and Drives i Norden med
placering i Eskilstuna.

leif.jonsson@siemens.com

Cornelia Melander &r sedan
oktober forutom chef for

Order Management och Logistik
aven chef for E-business &
-processes inom Digital Factory
& Process Industries and Drives
med placering i Solna.

cornelia.melander@siemens.com

Elaheh Moeini, tidigare
inom Siemens Industrial
Turbomachinery, dr sedan
oktober projektingenjor
Automation Engineering
inom Solution Business inom
Digital Factory & Process
Industries and Drives med
placering i Solna.

elaheh.moeini@siemens.com

Foto: Oscar Bramer Mattsson

Asa Svedenheim &r sedan
oktober Chief Digitalization
Officer for Digital Factory &
Process Industries and Drives
med placering i Solna. Asa
kommer narmast fran Ericsson.

aasa.svedenheim.ext@siemens.com

Emma Vidarsson, tidigare
offertingenjor, ar sedan oktober
projektingenjor Automation
Engineering inom Solution
Business inom Digital Factory &
Process Industries and Drives
med placering i Solna.

emma.vidarsson@siemens.com

Jimmy Dragon anstalldes

i november i Gavle som
serviceingenjor automations-
och drivteknik inom Customer
Services inom Digital Factory

& Process Industries and Drives.
Jimmy kommer ndarmast fran
Poyry.

jimmy.dragon@siemens.com

Jorgen Eriksson anstalldes
i november i Solna som
produktspecialist inom
Technical Support inom
Digital Factory & Process
Industries and Drives.

| Jorgen kommer ndrmast

fran AF-Industry.

joergen.eriksson@siemens.com

Martin Lindstedt anstadlldes

i november som saljchef for
Area Sales inom Digital Factory
& Process Industries and Drives
med placering i Malmo.

Martin kommer ndarmast fran
Schneider Electric och har
tidigare arbetat pa Siemens.

martin.lindstedt@siemens.com

Teemu Suominen anstélldes
i november i Solna som
serviceingenjor automations-
och drivteknik inom Customer
Services inom Digital Factory
& Process Industries and
Drives. Teemu kommer
narmast fran Danfoss.

teemu.suominen@siemens.com

Tony Vesterlund, tidigare
inom Building Technologies,
ar sedan november
applikationsingenjér Motion
Control inom Digital Factory &
Process Industries and Drives
med placering i Skévde.

tony.vesterlund@siemens.com

siemens.se/jobb
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Virtual Commissioning:

Tekniken finns — nu ar det

en fraga om manniskor

I flera undersdkningar och forskningsrapporter har det
visat sig att virtuell idriftsattning minskar tid, risk och

kostnad for idriftsattningsprojekt.

ordelarna med att anvdnda
virtuell idriftsdttning visar sig
tidigt eftersom den underlattar
installationen av nya maskiner och
hjilper darmed producerande foretag
att mota ett tuffare produktionsklimat.

En gemensam simuleringsplattform.
Att anvanda virtuell idriftsattning
innebar att knyta ihop olika ingen-
jorsdiscipliner till en gemensam si-
muleringsplattform dér deras arbete
kan valideras. Dessa discipliner géaller
priméart mekanik, el-installation, auto-
mation och robotik. Vidare kan férde-
lar f4s som operatorstraning i virtuell
miljo och mdojlighet till analys av au-
tomationslosningen, vilket medfor att
produktionssystemet redan fran start
har hogre mognadsgrad och att syste-
met kan optimeras i forvag.

I dagslédget tar idriftsattningen 25
procent av den totala projekttiden.
Forskning visar pd att virtuell idrift-
sattning kan minska detta med upp till
75 procent, vilket innebar stor tidsbe-
sparingspotential och dirmed snabb-
are time-to-market.

Examensarbete om trosklar till virtuell
idriftsattning. Trots att virtuell idrift-
sidttning innebdr ménga fordelar och
att det finns programvaror som moj-
liggor virtuell idriftsdttning ar detta

R .2

Stefan Liss, nu trainee pa Siemens, och
Per Bondeson, nu managementkonsult.
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Digital Twin
Product

Virtual
production

Digital Twin
Production

SIEMENS

Digital Twin
Performance

production

Eammiscian --.g>

Collaboration platform: Teamcenter

idag inte ett etablerat tillvigagangs-
satt inom industrin. Darfor undersok-
te Per Bondeson och Stefan Liss i sitt
examensarbete p& Kungliga Tekniska
hogskolan bakomliggande anledning-
ar till detta under handledning av Elin
Nordmark, produktchef for Digital
Enterprise pa Siemens. Syftet med rap-
porten var att undersoka trosklar som
hindrar virtuell idriftsdttning fran att
bli standard inom industrin.

Per Bondeson och Stefan Liss anvén-
de en redan publicerad global enkat
som tidigare hade undersokt vilka fak-
torer som hindrar simulering, och dar-
med virtuell idriftsattning, fran att bli
ett standardverktyg inom industrin.
Fran denna undersdkning utkristal-
liserades atta omrédden som delas upp

i fyra tekniska och fyra icke-tekniska
omraden.

De tekniska omradena beror
modellateranvdndning, modellerings-
effektivitet, integration och anvénd-
barhet. De icke-tekniska beror ar-
betsmetod, utbildning, acceptans och
samarbete.

De atta omradena anvandes for att
undersoka varfor virtuell idriftsatt-
ning inte dr en etablerad arbetsmetod.
For att besvara fragestdllningen ge-
nomfordes en grundlig genomgang av
de atta omradena som gjordes genom
en forstudie, en litteraturstudie och en
intervjustudie dir 18 foretag ingick.

Icke-tekniska trosklar. Resultatet fran
intervjustudien var att inget av de

b7
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intervjuade foretagen anvinde sig av
virtuell idriftsdttning pd en vardaglig
basis. Det var dock nédgra som genom-
forde pilotprojekt, sd intresset finns pa
marknaden. Anledningen till att det
inte anvidndes mer var inte frimst tek-
niska utan snarare icke-tekniska. I nu-
laget finns vissa tekniska utmaningar
sdsom nivan av interoperabilitet mel-
lan programvaror och kompatibilitet
av filformat. Har pagéar i dagslidget
mycket utveckling inom Siemens och
det kommer generellt att ske, och har
skett, manga fordndringar pd denna
front. Redan nu finns dock fungerande
teknik fran Siemens for att kunna ge-
nomfora virtuell idriftsdttning pa en
god niva.

Resultatet visade daremot att det
ar de icke-tekniska omradena som till
storst del begransar virtuell idriftsatt-
ning fran att bli standard inom indu-
strin. Darfor ar de icke-tekniska omra-
dena intressanta att dtgdrda primart.

En del av problematiken ligger i att
sdtta en malsittning for den virtuella
idriftsdttningen och pa sa sitt vilja
ratt abstraktionsnivd pa simulering-
en. Siemens erbjuder ldsningar pa
flera nivaer, fran komponentniva till
hela fabriker. Dessutom finns simule-
ringsmjukvara for automationen, som
Simatic S7-PLCSim, Simatic S7-PLCSim
Advanced och Simit med simulerings-
enheten Simit Unit.

—
Production

Plants
—

Production
Cells

Machines

Machines
components

Utan klar malsattning for den virtu-
ella idriftsdttningen kan du inte mata
effektiviteten av resultatet. Darfor
ar det viktigt att undersoka vilken
abstraktionsnivd som bdst matchar
malsidttningen med simuleringen

och den virtuella idriftsdttningen.
Virtuell idriftsdttning har ocksa flera
nivder nir det handlar om att arbeta
integrerat. Ska du f& ut det mesta av att
simulera bor samarbete mellan de oli-
ka ingenjorsdisciplinerna ske i tidigt
skede. Automationsforetag ar dock ofta
inte organiserade pa ett sdtt som moj-
liggor detta. Ledarskap, nytdnkande
och framforallt mod att tdnja pad gamla
traditioner krévs.

- Ett annat omrade som maste un-
dersokas ar ansvarsfordelning och af-
farsmodell. Det visas pa fordelar med
att anvanda virtuell idriftsattning:
effektivitet och riskminimering gor
att de som skapar automationslésning-
en har en hel del att vinna. Detta ger
aven fordelar for den tillverkande slut-
kunden som ofta bar mycket av risken
sjalv och girna vill kunna minska den.
Frdgan kommer ofta till vem som ska
borja. Ska det tillverkande foretaget
borja med att ge krav pé att virtuell
idriftsdttning anvands eller ska de
som designar automationslésningen
borja anvinda sig av denna metod? Ska
det tas betalt for eller ska det bakas
in? Vilket ansvar har ett foretag som
Siemens att tillgodose foretag med
modeller och moduler? Eller ar det
konsult- och automationsforetag som
ska gora dessa? Dessa fragor kvarstar
och det kanske inte dr en enda 16sning
som kommer att dominera marknaden.
Vi pa Siemens kommer fortsétta att
jobba tillsammans med véara kunder
for att hitta modeller som uppmuntrar
till samarbete mellan alla parter sa
att alla far ta del av vinsterna frén att
anvanda virtuell idriftsattning, sdger
Elin Nordmark.

Stefan Liss och Per Bondeson blev
klara med sitt examensarbete pa
Siemens 1 juni

2018. Rapporten B
finns att ldsa via iy
DiVA, KTH:s da- e

tabas for publi-
kationer. Du kan
aven kontakta Elin
Nordmark eller
Stefan Liss for att
fa en kopia.

Vi pa Siemens tackar Stefan Liss och
Per Bondeson for det arbete och de in-
sikter de har bidragit till. m

@) siemens.seljobb

@) siemens.selindustri

@), siemens.com/digitalenterprise
¢ elin.nordmark@siemens.com
¢ stefan.liss@siemens.com
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/ Virtual model \

OI % Simulatian
AL V
Mechanics

Automation

Fordelar med Virtual
Commissioning

Snabbare idrifttagning
« digital utvecklingsmiljo
* oavhangighet av den fysiska maskinen
 detaljerade tester med
maskinsimulering
e virtuell traning/utbildning
av maskinoperatorer.

Béattre engineeringskvalitet

« parallell engineering av konstruktion
och automation

* snabba, iterativa optimeringar

¢ optimerad maskinprestanda.

Lagre kostnader

kollaborativ engineering
(gemensamma data)

tatare kontakt mellan kund och
maskin-/linjebyggare

design- och funktionsfel
upptdcks tidigt

mindre tid ute pa anldggning.

.

Riskminimering

mindre beroende av kundens
anldggning

strukturerad felsdkning
minskade risker for fel.

.

@) siemens.com/
virtual-commissioning
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Digitalisera apparatskapet!

Processen med att ta fram ett apparatskap blir alltmer digital.
Med smart design och konstruktion sparar du som elkonstruktor

tid och arbetar effektivt.
 —

om elkonstruktor har du ofta

hoga krav och stor press pa dig

i arbetet med att ta fram ett ap-
paratskap. Det kan handla om allt fran
att se till att apparatskapet uppfyller
gdllande direktiv och harmoniserade
standarder till att snabbt komma ut
med apparatskapet pd marknaden.

Att uppfylla direktiv och harmonisera-
de standarder. Direktiv dr lagkrav som
ska uppfyllas. Det lattaste och mest
anvinda séttet att uppfylla direktiv ar
att folja harmoniserade standarder.
Beroende pad om du bygger apparatskap
for att mota IEC- eller nordamerikan-
ska standarder géller olika krav och
certifieringssitt. Sjalva apparatskéapet
kommer dessutom att skilja sig i val
av komponenter, midrkning etc. Nar
det galler IEC-marknader certifierar vi
skapet sjidlva ndr vi CE-mérker sképet
och tar fram declaration of conformity
(DoC). Nar det gdller nordamerikanska
marknader ska skdpet certifieras av ett
NRTL-foretag (Nationally Recognized
Testing Laboratory), till exempel UL,
och en sé kallad electrical inspector
ska gd igenom skédpet innan det far
spanningssattas och anvindas.

For dig som elkonstruktor ar en
utmaning att se till att ratt direktiv
och harmoniserad standard valjs som
relevant och gédllande standard. En
annan utmaning ar sedan att uppfyl-
la sjalva standarden. Det ar ofta inte
solklart vilket direktiv som ska galla
och for apparatskap pratas det ofta om
maskindirektivet och ldgspdnnings-
direktivet. Harmoniserade standarder
som det ofta pratas om ar IEC 60204-1
ochIEC 61439-1/-2 och hidr drinte heller
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uppfattningen pa marknaden solklar
om vilken av dessa standarder som ar
den ledande.

Vi hjdlper dig garna att vdlja ut ratt
direktiv och standard samt guidar
dig igenom de viktiga delarna i IEC-
och nordamerikanska standarder. P&
siemens.com/panelbuilding hittar du
massor med bra tips, referensmanua-
ler, whitepaper etc. som hjidlper dig att
designa och konstruera apparatskap
enligt gdllande standard.

Gor snabbt ratt produkturval med mjuk-
varuverktyg. Att vélja ut en produkt
for en viss typ av applikation kan vara
béde tidskrdavande och svért. Bade i ka-
taloger och pa webbsidor finns oftast
en uppsjo av olika produkter som vid
en forsta anblick kan se likadana ut.
Nar produkten viljs ut ar det ocksé en
fordel om dokumentation for produk-
ten kan fas utan att lagga extra tid pa
detta. Produkturvalet blir ofta betyd-
ligt enklare om det finns négon typ av
konfigurator som hjélper till att valja
ut réatt produkt baserat pa olika indata
och som da ockséa direkt kan ge doku-
mentation pa kopet.

Nar till exempel en mjukstartare
ska véljas ut ar det viktigt att bade
motordata och data om sjalva lasten
som ar kopplad pd motorn ar korrekt.
For lasten ar det viktigt att veta hur
momentkurvan ser ut samt vilket
masstroghetsmoment (kgm?) som
galler. Det ar alltsd oerhort svart att
vilja ut en mjukstartare frdn en ka-
talog eller webbsida enbart baserat
pé en motoreffekt och utifrédn en lista
av olika storlekar av mjukstartare.
Har kan en konfigurator hjélpa till sa

att riatt dimensionerad mjukstartare
viljs. Viktigt ar att mjukstartaren ar
tillrackligt dimensionerad for att klara
av att rampa upp driften men ocksa att
mjukstartaren inte ar for overdimen-
sionerad sd att inkopskostnaden blir
ondodigt stor.

Med vart konfigureringsverktyg for
mjukstartare, Simulation Tool for Soft
Starters (STS), kan ratt dimensionerad
mjukstartare med artikelnummer val-
jas ut under minuten. Konfiguratorn
kan é&ven hjalpa till att véalja ratt
skyddsprodukt uppstroms mjukstar-
taren. Den motorskyddsbrytare, ef-
fektbrytare eller sikring som ar sam-
testad med mjukstartaren valjs ut. I
och med att en samtestad kombination
valjs ut garanteras att mjukstartaren
samt uppstroms skyddsprodukt klarar
den potentiella kortslutningsstrom
som kan ske i kretsen. Samtidigt finns
kopplingen fran STS-konfiguratorn
till internetbutiken Industry Mall,
siemens.se/industrymall, s att utvald
mjukstartare ldggs till i internetbuti-
ken for att enkelt f& fram E-nummer,
datablad, certifkatoch ECAD-underlag.
STS-mjukvaran laddas ned pa https://
support.industry.siemens.com/cs/se/
en/view/101494917.

TIA Selection Tool, siemens.com/
tia-selection-tool, dr ett annat exem-
pel pa konfigurationsverktyg dar de
flesta av Siemens produkter inom in-
dustriautomation enkelt kan konfigu-
reras. Fran TIA Selection Tool finns di-
rektkoppling till internetbutiken samt
till CAx download manager som enkelt
kan automatgenerera dokumentation
av utvalda produkter.

brveraon | Warmang
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Digitaliseringstrend for skraddarsydda Idsningar.
Digitaliseringstrenden ger Okade mojligheter, dnskemal
och diarigenom behov av att produkter enkelt ska kunna
kundanpassas och samtidigt levereras inom samma leve-
ranstid. En konfigurator kan pé ett enkelt sitt hjalpa till att
kundanpassa produkter vid behov. Om vi tittar pa ett exem-
pel med tryckknappar och signallampor: tidigare jobbade
foretag i stor utstrackning med standardsymboler och stan-
dardtexter p& knappar och skylthéllare. Detta kan delvis
forklaras av att mojligheterna att till exempel kunna trycka
en kundspecifik symbol pa en tryckknapp och fortfarande
behalla samma prisnivé och leveranstid var begrédnsade.
Med var konfigurator till tryckknappsserien Sirius Act,
siemens.com/sirius-act/configurator, dr det superenkelt
att direkt i konfiguratorn vilja symbol eller text som ska
gdlla pa knappen eller pd skylthéllarens méarkskylt eller
att skraddarsy en tryckknappsldda efter ditt eget onske-
mal. Konfiguratorn skapar da ett specifikt CIN-nummer
(Configuration Identification Number) 6ver konfigura-
tionen. Detta CIN-nummer anges vid bestdllning och i fa-
briken tas sedan CIN-numret upp av maskinen som skoter
laserinskription av knappar och markskyltar. Sirius Act-
konfiguratorn skapar ett digitalt flode och arbetssédtt som

| Aktuellt

Kontrollerade herrar som hjalper dig att digitalisera apparatskapet:
Tony Sjélander, produktchef for Idgspanningsprodukter i form av Sirius
modulsystem, I0-Link, tryckknappar, mjukstartare och relder, Joakim
Hagernds, produktchef fér Integrated Control Panels, Joakim Hedman,
produktchef for Sirius Net, AS-Interface, distribuerade motorstartare,
Sirius Safety, Simocode och gransldgesbrytare, och Christian Fischer,
sdljspecialist inom Control Products.

mojliggor kundanpassade tryckknappar, markskyltar och
tryckknappslador.

Lagger du for mycket tid pa att samla in dokumentation?
Dokumentation behdvs bland annat for att lasa pa om pro-
dukterna med avseende pa tekniska specifikationer, som
underlag till elkonstruktionen i ECAD-system och som
dokumentationsleverans tillsammans med leverans av
sjalva apparatskdpet. Manga elkonstruktérer kdnner nog
att de lagger alldeles for mycket tid pa att leta efter denna
dokumentation.

Kommer du som elkonstruktor att védlja en produkt som
du inte vet hur den ser ut eller fungerar? Som elkonstruk-
tor behover du bland annat datablad, certifikat, manualer,
trippkarakteristik, kopplingsdiagram och 2D- och 3D-bilder
for att smidigt konstruera elektriska kretsar och bestaimma
sképlayot. Manga webbsidor ar inte helt intuitiva och do-
kumentationen kan finnas pa olika stdllen. Darfor kan det
vara valdigt tidskravande att samla in all den dokumenta-
tion som behdvs. Hur vore det om arbetet med dokumenta-
tionsinsamlingen kan snabbas pa och kanske till och med
digitaliseras och automatiseras?

Med vart verktyg CAx download manager anger du de
artikelnummer du vill ha dokumentation om och vilken
typ av dokumentation du vill ha. Sedan automatgenereras
dokumentationen och du far ett e-postmeddelande nér in-
samlingen av dokumentation ar klar. Du ldgger alltsd bara
5-10 minuter pa att samla in all dokumentation du vill ha fér
10-40 eller 4nnu fler artikelnummer.

Det dr nu hog tid att fundera pa hur du kan digitalisera
och effektivisera arbetet med att designa och konstruera
apparatskap - eller hur? m

@) siemens.com/panelbuilding
@) siemens.com/sirius
¢& joakim.hagernas@siemens.com
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Saleen Yacoub, produktspecialist pa Siemens, och Abdi Shamuun, serviceingenjér med inriktning
drivteknik pa Siemens, ar nagra av vara medarbetare som hjalper dig med teknisk support.

Vi hjdlper dig med teknisk support

Teknisk support kan du fa av oss pa flera satt, dygnet runt och 6ver hela
varlden. Vi har supportwebbsidor dar du sjdlv kan s6ka efter information
men vi har ocksa vara produktspecialister i Sverige och i Tyskland som
bemannar var tekniska support och tar hand om kanske just ditt drende.

arje arbetsdag bemannas

supporten med ett team pa ett

tiotal personer. Eftersom vi ar
uppdelade i olika team beroende pa
kompetensomrade &r det viktigt for dig
och for oss att du har tillgang till pro-
duktens namn och artikelnummer nar
du behover hjalp.

Ring callcenter eller registrera pa vara
supportsidor. Det finns tvd satt att fa
ditt drende registrerat: antingen ring-
er du 0200-28 28 00 och kommer till
vart callcenter som tar dina uppgifter,
vilken produkt det géller och en kort
felbeskrivning och registrerar det i
arendehanteringssystemet. Detta ar
det enklaste sattet om du inte har till-
gang till dator.

Det andra alternativet dr att du garin
pé véara supportwebbsidor och registre-
rar dittarende dir. Fordelen for dig som
kund ar att du, forutom att du far en hel
del tips och lankar till manualer bero-
ende pé vilken produkt och problem-
omrade du har angett, d&ven kan ange
en tydlig beskrivning av problemet och
skicka med skdrmdumpar, bilder och
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loggfiler. D& gar det snabbt och enkelt
for vara specialister som sitter pa sup-
porten att forstd och avgora hur vi bast
hjalper dig vidare.

Hur vara produktspecialister jobbar. For
att vara kunder ska fa bédsta mojliga
hjalp forsoker vi ha en sa bred kompe-
tensspridning som mdojligt p& de speci-
alister som jobbar. Som specialist sitter
man vanligtvis pd supporten en hel
vecka i taget och med en regelbunden-
het pa varannan till var tredje vecka.
Ibland bemannas dven supporten av
serviceingenjorer och produktchefer.
Detta ger oss ett stort utbyte av erfa-
renhet och kompetensutveckling.

vart &drendehanteringssystem ser
till att vi tar hand om drendena i rattvis
ordning. Vi utgar frdn turordning och
produktomrade. Darfor kan vantetiden
variera beroende pa hur manga &dren-
den som kommer in och inom vilket
omrdade. Vart mél dr att du ska ha bli-
vit kontaktad en forsta gang inom tva
timmar och férhoppningsvis kan vi ge
dig lite hjdlp redan dé. S& fort du kon-
taktar oss igen i ett drende, antingen

genom att ringa via callcentret eller
skicka e-post till &rendet, far drendet en
uppdateringsbock och syns hogt upp i
listan igen och den specialist som arbe-
tar med drendet far ett meddelande i sin
inkorg.

Kan inte ndgon av de specialister vi
har tillgdngliga i Sverige hjdlpa dig har
vi en stor avdelning i Tyskland med
experter som hjalper dig istédllet. De har
dven kontakt med de olika utvecklings-
avdelningarna om arendet skulle visa
sig vara valdigt komplext.

Sé& lange vi och ni arbetar med pro-
blemet och &rendet fortsitter det att
vara oppet. Nar vi far veta att problemet
ar 1ost eller om vi inte hor av er pa en
langre tid stinger vi drendet. Darfor ar
vi mycket tacksamma for feedback nér
ni har fatt den hjilp ni har fragat efter
och anser att drendet kan stdngas. Da
behdver viinte ldgga ned tid pa att beva-
ka drenden utan kan istéllet arbeta med
de drenden dar hjidlp behovs.

Vara specialister som bemannar
supporten sitter p& olika orter men
har stdndigt kontakt med varandra
och hjédlper och tipsar varandra. Mest
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Industry Online Support — hjalp till sjalvhjalp

@ https:/isupport.industry.siemens.com/cs/selen/

Registrera supportarende:
@ https:lisupport.industry.siemens.com/my/se/en/requests/#createRequest
Callcenter 0200-28 28 00, val 1

K&pa SISC-kort direkt med ditt kreditkort:
@ https:liservice-card.samhammer.de/
@) https:/isupport.industry.siemens.com/cs/selen/sc/4869

il

: 5

emens Industry

| Service Card Priority

anvinds en chatt for att fraga eller tipsa varandra om olika
drenden. Mer specifika frdgor tas via telefon eller genom
datorskdrmdelning.

Prioriterad support eller vanlig support. Alla kunders dren-
den behandlas pa4 samma sétt och tas i turordning. Men om
du har extra brattom kan du kopa prioriterad support, vilket
betyder att ditt &rende far en speciell flagga som gor att det
hamnar hogst uppivarlista. Da behover du ha ett SISC-kort,
Siemens Industry Service Card, som kan bestéllas i forvag
via dina vanliga bestdllningskanaler eller direkt pd véra
supportwebbsidor och betalas med kreditkort.

For att ett d&rende ska kunna fa prioriterad support maste
du ringa vart callcenter. Du kan antingen ringa dit for att re-
gistrera drendet direkt och be om prioriterad support eller
forst registrera drendet pa supportwebbsidorna och sedan
ringa callcentret for att bestdlla prioriterad support. Du
behover da ha tillgdng till uppgifterna for SISC-kortet samt
dess PIN-kod. Dérefter ringer forsta lediga tekniker upp dig,
vanligtvis inom 15 minuter.

Internationella supportwebbsidor. P4 vara supportwebbsi-
dor far du massor av hjalp pa vdgen for att sjalv kunna 16sa
ditt problem snabbt och smidigt. Dar hittar du teknisk infor-
mation om vara produkter sdsom:

¢ FAQ och applikationsexempel

e manualer

e verktyg som CAx-data

¢ mjukvaror

e foruminldgg fran kunder och experter viarlden 6ver.

siemens.com/sisc

Du kan aven ladda ned appen Industry Online Support s&
att vi finns i din mobila enhet. Har du ett login for vara
supportsidor har du dven tillgang till din egen MySupport,
diar du kan spara ned manualer och annan information
som du anvidnder ofta samt prenumerera pa nyhetsbrev och
uppdateringar av manualer. Titta gdrna pa de korta filmer
som berdttar hur du kan effektivisera anvindandet av vara
supportwebbsidor for att fa bidsta och snabbaste hjdlp! m
@) siemens.selservice-support-industri
@) siemens.se/industrymall
@) siemens.com/sisc

Minska utvecklingstiden med hjalp
av vara applikationsexempel.

Utbyt erfarenheter direkt med andra
anvandare i det tekniska forumet.

Fa kontakt med Siemens supporttekniker
genom att registrera ett supportarende.
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Managed Service Agreement (MSA)

Funktionsavtal
r
* Enbart en avtalspart, det vill sdga manadsavgiften for funktionen
faktureras av Siemens AB.
 Funktionsavtalet kan forutom hardvara, mjukvara och
2 3 service/underhall innehalla projektkostnad, installation, utbildning,
betalningsplan och allriskforsakring.
YL ! L p— » Vid behov kan avtalet uppgraderas under avtalstiden.
* Fasta betalningar under hela kontraktsperioden — ldtt att budgetera.
®
“' |
/- - Vi mojliggor era investeringar — vdlj att inkludera allt eller delar av dem
/ .
g

Mjukvara
B Hardvara
B Installation
B Projektkostnad

B Underhall och service

Skillnaden mellan kontantkdp och funktionsavtal

Kontantkop Funktionsavtal

Kontakta Siemens Financial Services
om du vill veta hur vi kan hjalpa er
med finansiering:

Telefon: 08-730 74 00

siemens.se/finance
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SIDRIVE IQ - nasta steg till en
fullt digitaliserad drivlina

Framtiden ar digital. Med Sidrive 1Q, en app
i MindSphere, kan dina elmotorer kommunicera
med dig som anvandare.

iemens smarta motorbox Simotics Connect Box 400

loggar alla relevanta motordata och kommunicerar
dessa via WLAN till MindSphere, den molnbaserade 6pp-
na IoT-plattformen frin Siemens.

Med appen Sidrive IQ kan du som anvandare undvika
fel genom att Overvaka, analysera och optimera driften
digitalt, vilket innebdr att du maximerar tillganglighet
och effektivitet. Detta ger dig hogre produktivitet och ger
ditt foretag mojlighet att lyckas i en digitaliserad varld.

Simotics Connect Box finns tillgdnglig for vara
Simotics-motorer och dven i framtiden for Sinamics S120
Chassis-2. m

@) siemens.com/sidrive-iq
& emil.ceder@siemens.com

twitter.com/siemensindustry
twitter.com/siemens_sverige
twitter.com/siemens_press

facebook.com/siemens.sverige

Youl /il youtube.com/siemens

m linkedin.com/company/siemens

o- instagram.com/siemens
instagram.com/siemens_sverige

Tekniska fragor?

Du kan registrera ett supportarende direkt pa
var supportsida eller kontakta vart call-center
for att fa hjalp med registreringen. Pa vara
internationella supportsidor kan du sdka efter
teknisk information, manualer, applikations-

ji exempel och mycket annat. Dar finns ocksa

" ett forum dér du kan stélla egna fragor och
ldsa andras fragor och |6sningar. Mer information, ldnkar och
kontaktuppgifter for teknisk support och servicetjanster finns pa
siemens.se/service-support-industri.

Siemens Automationsnytt 12019
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Kontakta oss |

Service- & reparationspartner

Assemblin

Assemblin
Tfn: 010-472 60 00

assemblin.se

Grossister

ahisell

gér det enklare att vara proffs

Ahlsell
Tfn: 08-685 70 00

ahlsell.se

0226-170000

ELMOTORSERVICE

Krylbo Elektra
Tfn: 0226-17 00 00
krylboelektra.se

@ Elektroskandia
eics

Elektroskandia
Tfn: 08-92 3500

elektroskandia.se

Mekano Selga
MEKAN Tfn: 042-20 26 00 M= SELGA Tfn: 08-556 213 00
INDUSTRISUPPORT mekano.se selga.se
Pited ElImotorservice Solar
@-mm---m-- Tfn: 0911-919 30 Tfn: 031-382 50 00
S ———— pitea-elmotorservice.se SOla r solar.se

RORICK &

www.rorick.se
Tel. 022145 75 00. Fax 022145 75 76

Rorick Elektriska
Verkstad
Tfn: 0221-45 75 00

rorick.se

Storel

Storel
Tfn: 0520-47 52 00

storel.se

WH-Service AB

Elektromekanik & pumpteknik
L Grundatisss |

WH-Service
Tfn: 060-55 36 70

whservice.se

Siemens Solution Partner

Auktoriserade distributorer

- Siemens analysinstrument:

alnab

Alnab Armatur
Tfn: 031-44 94 50
alnab.se

- Siemens processinstrument:

AXEL LARSSON

Axel Larsson
Maskinaffar
Tfn: 08-555 247 00

axel-larsson.se

Gustaf Fagerberg
Tfn: 031-69 37 00

fagerberg.se

- Siemens kuggvéaxelmotorer,
axelkopplingar etc:

Jens S
Transmissioner
Tfn: 011-19 80 00
jens-s.se

- Siemens vagningssystem:

SITECH

Sitech Sverige
Tfn: 010-456 80 00

sitechsolutions.com/se

@ siemens.sel/industri/partner

Industriautomation

Alnab Armatur A= . " Rejlers Sverige
anq Tfn: 031-44 94 50 NDUSTRIAUTOMATION | SandVviken =REJLERS Tfn:0771-78 00 00
K- Tfn: 026-53 21 30 .
alnab.se rejlers.se
industriautomation.se
Andersson & Hansson Jernbro Industrial g B Sevab Teknik
N Automation =BRN . Services gi ’/ '_ 5 21
SRR vrowson  Tfn: 0523-795 00 JERNBRQ 707015 483 00 00 Tin: 031-87 99 20
ah-automation.se jernbro.com sevab-teknik.se
Automationsteknik Styrkonstruktion
P o Johsj6 System AB .
(@ omatamso e 02 50 Tin: 01131 26 30 Meeruceion 1050377 35,00
automationsteknik.com GRUPPEN Johsjo.se styrkonstruktion.se
AVT Industriteknik y Koteko ° Sweco Industry
AVAV I Tfn: 0322-64 25 00 A KOTEKO  in: 021150210 SWECo 2§ T 08-695 6000
INDUSTRITEKNIK avt.se koteko.se sweco.se
Axelent Engineering AB Midroc Automation Teamster
AXELENT
S GintErinG  Tfn: 0371-58 37 00 Tfn: 010-470 75 00 1leamsiler Tn:031-658000
axelentengineering.se MIDROC midrocautomation.se teamster.se
Cowi o= Pidab AF-Industry
mV‘; I Tfn: 010-850 10 00 ERESE = Tfn:031-334 26 00 Tfn: 010-505 00 00

cowi.se

pidab.com

afconsult.com

[CRANEX_

Cranex
Tfn: 0920-144 16

cranex.se

PlantVision W

Plantvision
Tfn: 08-503 045 50

plantvision.se

Elektroautomatik Projektengagemang
i Sverige o Sverige
Tfn: 031-720 73 00 & Arkitektur Tfn: 0500-78 48 00
elektroautomatik  elektroautomatik.se PROJEKTENGAGEMANG projektengagemang.se
El & PC-Installationer .
earc ——— jQOrebro AB & A Poyry Sweden

INSTALLATIONER A8 " 019-36 10 30 2 POYIRY Tfn:010-474 0000

elpc.se poyry.se

Solution
Partner

SIEMENS

Automation
Drives

@ siemens.selsolutionpartner

Technology Partner

@ ELEKTROMONTAGE

Elektromontage
i Soderkoping

Tfn: 0121-344 00
elektromontage.se
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| Kontakta oss

Kontaktaoss ¢ Kontaktaoss ¢ Kontaktaoss ¢ Kontaktaoss ¢ Kontakta oss

Order Management
Telefon: 08-728 15 00

Vanligen valj:

n Order/lagerstatus

B Pagdende leveranser

B Produkt- eller prisfragor

n Reservdelar/reparationer/utbyteskop

a Garantier/returer/6vriga reklamationer

Nyfoérsaljning: industry.om@siemens.com
Reservdelar: reservdelar.se@siemens.com

Garantier/returer/
ovriga reklamationer: reklamationer.se@siemens.com

Industri Service & Support
Telefon: 0200-28 28 00

Vanligen valj:

n Registrera drende for teknisk support
a Bestalla servicetekniker

B Reservdelar/reparationer/utbyteskdp
n Garantier/returer/6vriga reklamationer
Telefon fran utlandet: +46 8 728 12 72

For att na service utanfor kontorstid: 0771-41 41 51
siemens.se/service-support-industri

Internetbutiken Industry Mall
siemens.se/industrymall

Sitrain utbildningscenter
sitrain.se@siemens.com
siemens.se/sitrain

Massor och aktiviteter
siemens.se/evenemang

Siemens AB

Solna Linképing Méindal

Post: Box 4044, 169 04 Solna Post: Roxviksgatan 6, 582 73 Linkdping Post: Box 14153, 400 20 Géteborg
Besok:  Evenemangsgatan 21, 169 79 Solna  Besdk:  Roxviksgatan 6 Besok:  Ostergdrdsgatan 2-4, MéIndal
Gods: Evenemangsgatan 25, 169 79 Solna  Vaxel:  013-460 61 00 Véxel:  031-776 86 00

Vaxel: 08-728 10 00 Malmo Sundsvall

Jonkoping Post: Box 31054, 200 49 Malmo Post: Box 776, 851 22 Sundsvall
Post: Box 1007, 551 11 J6nkdping Besok:  Pulpetgangen 6 Besok:  Bergsgatan 130

Besok:  Asenvigen 7 Vaxel:  040-59 2500 Véxel: ~ 060-18 56 00

Vaxel:  036-570 7500 Ovriga lokalkontor hittar du p& siemens.se

Ingenuity for life Siemens Automationsnytt

Siemens ar ett globalt féretag som arbetar med innovativa |6sningar for . - Utges och distribueras av: Siemens AB, Box 4044, 169 04 Solna
intelligent infrastruktur, hallbar energiteknik, effektiv produktion samt Adressandring: industry.om@siemens.com

halso- och sjukvard genom elektrifiering, automation och digitalisering. A’ Chefredaktdr och ansvarig utgivare: //

_ N ann-louise.lindmark@siemens.com
Under verksamhetsaret 2017 omsatte Siemens AG cirka 83 miljarder

euro och hade 377 000 anstallda i 6ver 200 lander. | Sverige har -_ | Layout och produktion: Xerox Mediacenter
Siemens funnits sedan 1893 och har cirka 4 200 medarbetare pd ett 4 Tryck: EO Grafiska

fyrtiotal orter med huvudkontor i Solna. Verksamhetsaret 2017 var : Upplaga: 8 000 ex. Tre nummer per ar.
omsattningen for Siemens Sverige cirka 16 miljarder kronor. | o r © 2019 Siemens AB Sverige

20191-001A

@ siemens.se | siemens.selautomationsnytt
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Returadress:
Siemens AB
Box 4044

169 04 Solna

Adressdndring gors till
industry.om@siemens.com

SIEMENS
Ihg,&v\ui(y-for&‘ft

MindSphere
lets you

speak with the”
Internet of Things
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