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Forsta ordet |

For 175 dr sedan fick Werner och Johann Georg
den klyftiga idén att starta féretag. | Siemens
& Halskes anda har innovationsrikedomen

och férbdttringsviljan genomsyrat var
verksamhet sedan dess. Hurra for det!

Ann-Louise Lindmark

Chefredaktdr och ansvarig utgivare

@ ann-louise.lindmark@siemens.com
@) linkedin.com/in/ann-louise-lindmark

| 175 ar av innovationsrikedom

Oktober 1847 bildades Telegraphen-Bau-
anstalt von Siemens & Halske pa en
bakgard i Berlin. Sex ar senare leverera-
de det unga foretaget sina forsta moder-
na telegrafmaskiner till Sverige. Liksom i
resten av Europa ville man hér dra nytta
av den nya kommunikationsteknik som
kallades elektrisk telegrafi. Malet for den
svenska regeringen var att bygga ett na-
tionellt natverk av telegrafi och i Siemens
fann man ratt partner.

Med hjdlp av utrustning fran Siemens
kunde de tva forsta nationella jairnvégs-
linjerna Stockholm-Goteborg och Stock-
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holm-Malmd, som bade atféljdes av en
telegrafledning, invigas 1856. Berlin-
bolaget levererade ytterligare telegrafi-
utrustning men de stora kommersiella
framgéngarna borjade nu komma inom
kraftteknik. Aven hir var Sverige redan
ledande och 1880 grundade Siemens sin
forsta agenturi Sverige for att battre kun-
na komma in pa den svenska marknaden.

Enligt den tidens praxis represente-
rades foretaget av en lokal expert.
J.E. Erikson var ett bra val; han hade kon-
takter vid svenska hovet och blev pa en
bal bekant med tekniskt sinnade kung

Oscar Il som 1885 vinde sig till Siemens
for en prestigefull bestédllning: att instal-
lera elektrisk belysning i Stockholms
slott. Framgangen banade vag for att Sie-
mens blev en viktig partner i utbyggna-
den av Sveriges elektriska infrastruktur.

Sedan dess har den innovativa andan fort-
satt genomsyra Siemens som under forra
aret skapade dver 4 000 nya uppfinningar
och 2 500 nya patent och har 6ver 300 000
anstdllda vérlden 6ver som med hjilp av
Technology with Purpose hjélper kunder
att mota dagens och framtidens utma-
ningar for en héllbar vérld. Utmaning-
arna idag skiljer sig saklart fran Werner
von Siemens och Johann Georg Halskes.
COq-utslapp och cybersédkerhet var inget
man behévde bry sig om da. A andra si-
dan var mojligheterna ocksa begransade.
[ Automationsnytt ser vi till att du har koll
pa de utmaningar och méjligheter som
finns idag.

Hipp hipp hurra for oss och alla trevliga
kunder och partner som vi har utveck-
lats tillsammans med under aren - mé vi

samarbeta fint i ménga ar till!
@ siemens.sefindustri

Mikael Leksell

Vd Siemens AB och Siemens Nordics
& mikael.leksell@siemens.com
@) linkedin.com/in/mikael-leksell
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Stories |

Digitalisering och automatisering
hjalper Spaljisten jobba hallbart

Tack vare digitalisering och hog automationsgrad kan Spaljisten jobba smartare och
mer hallbart. Resultatet blir snabbare och flexiblare produktion med hdgre resurs- och
energieffektivitet, dar COz-avtrycket kan matas for varje enhet. “For oss ar hallbarhet

inget hinder, det ar en konkurrensforde

|Il

investerar starkt for framtidens produktion.

paljisten dr inne i en intensiv till-
S vaxt- och hallbarhetsresa. Under
3-5 ar investeras 300 miljoner
kronor for att automatisera produktionen.
- Vi satsar pa innovation och héll-
barhet, dar automatisering och digita-
lisering ar viktiga komponenter for att
vi ska vara konkurrenskraftiga, sager
Fabio Pedrazzi, da vd pa Spaljisten.
Iden 42 000 m? stora anldggningen —
varav 6 500 m? nybyggda senaste aret
- i Aseda norr om Vixjo tillverkas och
paketeras folierade frontluckor for till
exempel koks- och forvaringsskap.
- Hallbarhet ar en viktig differentia-

Utmaning | Som leverantor av
folierade frontluckor till bland andra
en stor svensk mobeltillverkare
behéver Spaljisten i Aseda standigt
utveckla sin produktion sa att den
ar flexibel, snabb, kostnadseffektiv
och hallbar.

Losning | Spaljisten tar hjalp av
Automationsteknik i Hassleholm,
en Siemens Solution Partner, for
att lyfta sig teknikmassigt genom
digitalisering, automatisering och

en allman hog teknikniva, dar man
standardiserar med Siemens.

Resultat | | den nya
paketeringslinjen kan Spaljisten
jobba smartare: flexibelt, snabbt,
kostnads- och energieffektivt. Tiden
for att stalla om produktionen har
minskat fran en halvtimme till fem
minuter och antal paket har 6kat
fran 2 till 15 per minut.
Energiatgang och COz-avtryck kan
redovisas per enhet.
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tor for oss. Vara kunder kréver att vi ar
hallbara och vander sig till oss fér inno-
vation. D& blir automatisering och digi-
talisering helt avgorande for att snabbt
skala upp fran idé till exportprodukt.

Ett paket var fjarde sekund. Automa-
tionsnytt har tidigare skrivit om
Spaljistens yteffektiva transport och
miljovanliga palletering av sina folie-
rade spanskivor med hjédlp av en smart
welltrags- och wellklosslinje, utvecklad
och levererad av Automationsteknik.

Nu har dessutom en ny, helautoma-
tiserad paketeringslinje byggts for att
oka flexibiliteten och effektiviteten,
vilket har gjort att man har kunnat cka
produktionstakten rejalt, fran 2 till 15
paket per minut.

1

, sager Fabio Pedrazzi, da vd pa Spaljisten som

- Var fjarde sekund kommer det ut
ett paket. Det ar imponerande, sdger
Henrik Fredman, projektledare pa Au-
tomationsteknik som fick uppdraget att
gora dven detta projekt — en innovativ,
hogautomatiserad linje som ar smart
ihopsatt och moduluppbyggd for att ge
maximal effektivitet och flexibilitet.

- Jag tror inte det finns nagon snab-
bare linje i vérlden. Vi har skapat en
standard for framtiden som vi kommer
ha nytta av i kommande maskiner. Det
ar valdigt tillfredsstdllande att ha en
varldsunik maskinlinje som ar sé flex-
ibel déar vi kan hantera s manga storle-
kar pa liten yta, sdger Tomas Lundberg,
projektledare pa Spaljisten.

- Under dessa fyra ar har vi gatt fran
"Det har gér aldrig” till "Det hér blev ju

For oss ar hallbarhet inget hinder,
det ar en konkurrensfordel

19 robotar betjdnar den nya paketeringslinjen dar ett paket var fjarde sekund produceras.


https://spaljisten.com/sv
https://new.siemens.com/se/sv/produkter/industri/automationsnytt/reportage/2019/spaljisten-satsar-genom-automatisering-och-digitalisering.html
https://www.automationsteknik.com/

Fabio Pedrazzi, da vd pa Spaljisten som satsar
pa innovation och hallbarhet.

riktigt bra”, siger Manfred Piesack, tek-
nik- och innovationschef pa Spaljisten.

Manga varianter kraver hog flexibilitet.
Frontluckorna ar 195-670 mm breda,
350-1 400 mm langa och 12-25 mm
tjocka — och néstan hela linjen stéller
om sig automatiskt efter kundernas be-
stallningar.

- Batcherna kan dndras med kort
varsel. Darfor maste vi vara flexibla i
var produktion. Nu har vi en stalltid pa
under fem minuter istédllet for en halv-
timme, sdger Tomas Lundberg.

- I tidigare jobb har jag varit med om
att flytta fabriker till Asien. Nu rustar vi
upp pd hemmaplan. Att producera néra
kund blir viktigare, sdger Fabio Pedrazzi.

| Stories
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Hakan Marke, programmeringsgruppchef pa Automationsteknik, Dag Bauer, produktchef for
servosystem och -motorer pa Siemens, Tomas Lundberg, projektledare pa Spaljisten, Henrik Fredman,
projektledare pa Automationsteknik, och Stefan Juric, kundansvarig pa Siemens.

GoOr varandra bra. Spaljisten och Auto-
mationsteknik har arbetat tillsammans
i manga ar och fornyade nyligen sitt
partnerskap ytterligare tre ar.

- Det ar en frojd att arbeta med en
partner som Automationsteknik som
ligger i framkant med ny, innovativ
teknik. En kombination av kompetens,

17
Vara kunder

kraver att vi
ar hallbara

Energieffektiva servosystem fran Siemens som ger snabbrérliga maskiner och effektiv produktion.

tillgdnglighet och lyhoérdhet gor att vi
klickar valdigt fint och har full 6ppen-
het. Sddana partnerskap behovs pa bade
kund- och leverantorssidan, sager Fabio
Pedrazzi.

- Vi gor varandra bra, konstaterar
Manfred Piesack.

Standardiserar med Siemens. Spaljis-
ten och Automationsteknik har valt att
standardisera med Siemens automa-
tions- och drivteknik, bland annat ener-
gieffektiva motorer.

- Siemens ar bdésta leverantoren
langsiktigt sett. En investering ska hal-
la over tid och vara framtidsséker, sdger

Tomas Lundberg.
Forts. ndsta sida
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Hakan Marke och Henrik Fredman pa
Automationsteknik, som expanderade under
pandemin. Forutom huvudkontoret i Hassleholm
har man &ven kontor i Aimhult, Lund och
Helsingborg. Under 2022 6ppnas dven ett kontor
i Véxjo.
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Forts. fr. foreg. sida

19 robotar. Frontluckorna levereras till
den nya paketeringslinjen av automatis-
ka transfervagnar, som kommunicerar
med lagersystemet via Profinet. En ro-
bot lyfter av ett lav, bestdende av 1-36
luckor, till en bana dar luckorna sedan
vidnds automatiskt sé& att halen i luckor-
na ligger at ratt héll, plockas, visionsy-
nas och paketeras av tva portalrobotar
ned i kartong vars gavlar rullas ihop
och limmas genom synkroniserad ser-
vostyrning. Totalt 19 robotar, inklusive
portalrobotarna, jobbar i linjen som ar
receptstyrd med hog teknikniva, dar

11

robot- och sdkerhetsstyrningen synkas
med Ovriga automationsstyrningen.
Fardiga pallar hdmtas av automatiska
truckar som kommunicerar via OPC DA.

- Vi har forsokt gora det svara sa en-
kelt som mojligt for operatorerna, som
har fatt vara med och format linjen, sé-
ger Tomas Lundberg.

- Vi har visat hela maskinlinjen i VR
for dem. Det ar toppen, de ser saker som
viinte ser hur mycket vi dn ar dar, sdger
Henrik Fredman.

Linjens plc-program delades upp i
fyra olika "units” for att underlatta att

Vi vill anvanda data for att forsta
maskinerna battre och dar
kommer Siemens spela stor roll

Sirius Act-tryckknappar med Profinetkabel i
stolpen sparar mycket installationstid.
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fleraprogrammerare jobbade samtidigt
utan att de inverkade pé varandras ar-
bete, tack vare funktionen Project Ser-
ver, tidigare Multiuser, i automations-
plattformen TIA Portal.

- Jatteskont att slippa checka in och
uppdatera varje gang man ska ladda
ner, sd linge man haller sig i sin egen
unit, sdger Hakan Marke, programme-
ringsgruppchef pa Automationsteknik.

Med hjilp av dimensioneringsmjuk-
varan Sizer, som har ersatts av TIA Se-
lection Tool, kunde man tidigt och en-
kelt vilja ratt motorstorlekar.

- Det underlattar att gora rétt fran
borjan. Med TIA Portal ar det enkelt att
samlain data och kopplaihop allt till ett
nav, sdger Hakan Marke.

Anvander smartklocka med SIMATIC

Notifier. For att operatorerna snabbt
ska kunna agera anviands smartklockor
som visar larm och annan information.

- Vi har anvént Simatic Notifier som
ar en app for larmvisning pa mobila en-

Alla interface ar standardiserade sa att maskinoperatdrerna kénner igen sig vid olika stationer;
hdr Haben Issak vid en av paketeringslinjens fem Simatic HMI TP1500 Comfort Pro-paneler.

Malin Rosenholm,
maskinoperator pa
Spaljisten, far upp larm-
och informationsnotiser
pa sin smartklocka via
Simatic Notifier.


https://support.industry.siemens.com/cs/document/109740141/multiuser-engineering-with-tia-portal-project-server?dti=0&lc=en-SE
https://support.industry.siemens.com/cs/document/109740141/multiuser-engineering-with-tia-portal-project-server?dti=0&lc=en-SE
https://new.siemens.com/global/en/products/automation/topic-areas/tia/tia-selection-tool.html
https://new.siemens.com/global/en/products/automation/topic-areas/tia/tia-selection-tool.html
https://www.dex.siemens.com/mindsphere/applications/simatic-notifier
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e systemet.

1H | |
Vi satsar pa innovation

och hallbarhet

heter. I sin klocka far operatéren upp
viktig information. Det ar jattesmidigt,
sdger Hakan Marke.

CO:-avtryck per paket. Hallbarhet ar en
viktig fraga for Spaljisten. Energiat-
gang och koldioxidutslapp for produce-
rade paket mats och visas i HMI:t.

- Viredovisar vara data till kunderna
som kréaver det for Supplier Sustainabi-
lity Index, sdger Manfred Piesack.

Elen kommer fran fornybar energi,
solceller ska installeras, forpacknings-
materialet dr atervunnet och utveck-

Multiuser Engineering
med TIA Portal Project
Server

Med Project Server i TIA
Portal kan flera
programmerare arbeta
samtidigt i ett projekt utan
att paverka varandras
arbete, vilket minskar tiden
for planering och
idriftsattning.

Till energimédtningssystemet
Sentron PAC dr tre strémtrans-
ormatorer kopplade. Via OPC
skickas data till ver-

las stiandigt for att bli 4&nnu lattare och
materialet i spanskivorna utvecklas for
attvara sa latt och hallbart som mojligt,
till exempel ar en skiva gjord till 70 pro-
cent av atervunnen PET.

- Forutom en dieseltruck som vager
tio ton ar vi COz-neutrala, siger Man-
fred Piesack.

Anvanda data for tillstandbaserat un-
derhall. Man tittar ocksd Over sin un-
derhéallsstrategi for att uppna modernt,
tillstdndsbaserat underhall.

- Vi vill anvidnda data for att forsta

G000 HIALTH Ll ]
WD WL B AN IFRTRECTUR

W |

Automationsplattform: TIA Portal

| Stories

Sinamics G120C-frekvensomriktare och
energieffektiva Sinamics S120-servosystem.

maskinerna béttre och dar kommer Sie-
mens spela stor roll. Badde servicemés-
sigt och utbildningsmassigt vill vi ha
ny teknik som &r sa enkel och intuitiv
som mojligt. Vi producerar idag 25 000
paket om dagen men har ambition att
trippla siffran, siger Tomas Lundberg
och fortsétter:

- Man maste alltid fortsédtta framat.
Kraven kommer att dndras i framtiden,
det dr det enda vi vet sikert. m

Spaljisten satsar genom
automatisering och digitalisering
(Automationsnytt 2019)

Solution
Partner

Automation
Drives

Styrsystem: Simatic S7-1518F-4 PN/DP med teknologiobjekt

Distribuerade 1/0: 8 st Simatic ET 200SP, 59 st ET 200eco
Kommunikationsbuss: Profinet OPC DA

HMI: Simatic HMI TP1500 Comfort Pro, appen Simatic Notifier
Servosystem: Sinamics S120 booksize 33 st axlar

Motorer: servomotorer Sinamics S-1FK7, vaxlar och vdxelmotorer Simogear
Frekvensomriktare: 34 st Sinamics G120C

N&tverkskommunikation: managed néatverksswitchar Scalance XB216, brandvagg
Scalance S615 uppkopplad mot Sinema Remote Connect-server

Lagspanningsprodukter: startapparater: motorskyddsbrytare Sirius 3RV, kontaktorer
Sirius 3RT, motorstartare Sirius 3RM, sékerhetsrelder Sirius 3SK och 31st tryckknappar
Sirius Act med Profinet; eldistribution: effektbrytare Sentron 3VA, dvargbrytare Sentron
5SY, strémtransformatorer Sentron 3NJ och energimdtningssystem Sentron PAC3200

Stromforsorjning: Sitop PSV300S, Sitop SEL1400

@ siemens.selindustri

@ siemens.se/hallbar-utveckling
@ spaljisten.com

@ automationsteknik.com
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https://new.siemens.com/global/en/products/automation/industrial-communication/industrial-remote-communication/remote-networks/sinema-remote-connect-access-service.html
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https://new.siemens.com/global/en/products/automation/industrial-controls/sirius/sirius-control/circuit-breakers.html
https://mall.industry.siemens.com/mall/sv/se/Catalog/Products/10046385
https://new.siemens.com/global/en/products/automation/industrial-controls/sirius/sirius-hybrid/3rm1-motor-starter.html
https://new.siemens.com/global/en/products/automation/industrial-controls/sirius/sirius-monitor/3sk-safety-relays.html
https://new.siemens.com/global/en/products/automation/industrial-controls/sirius/sirius-command/sirius-act.html
https://new.siemens.com/se/sv/produkter/energi/lagspanning/lagspanningsprodukter.html
https://new.siemens.com/global/en/products/energy/low-voltage/components/sentron-protection-devices/molded-case-circuit-breakers.html?gclid=CjwKCAiA-9uNBhBTEiwAN3IlNAVxevELtAhiHd8sa0ycE4SkO7ZsZiMkYKRyxlavmmyiSD3tWN27oxoCfhcQAvD_BwE
https://new.siemens.com/global/en/products/energy/low-voltage/components/sentron-protection-devices/miniature-circuit-breakers.html
https://new.siemens.com/global/en/products/energy/low-voltage/components/sentron-protection-devices/miniature-circuit-breakers.html
https://mall.industry.siemens.com/mall/sv/se/Catalog/Product/3NJ4133-3CF01
https://mall.industry.siemens.com/mall/en/WW/Catalog/Products/10179896
https://new.siemens.com/global/en/products/automation/power-supply.html
http://www.siemens.se/industri
http://www.siemens.se/hallbar-utveckling
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Jubilaren har utvecklats
till en kompetent mini-plc.

SIEMENS LoGo! &

T gy e

= |

LAN
B

15 procent lagre energibehov
med lloT-uppkopplad LOGO!

Med Siemens uppkopplade logikmodul Logo och Industrial Internet of Things-interfacet
Simatic I0T2000 uppkopplat mot SMHI har Mussaco i Arkelstorp fixat 15 procent lagre
energianvandning i en fastighet i Kristianstad genom optimerad varmestyrning.
"Framforallt uppskattar vi robustheten och att vi kan sitta pa olika platser i varlden och

utveckla 16sningen”, sager Alexander Preiss pa Mussaco.

ogo, som firade 25-arsjubileum i
L fjol, lanserades som en logikmo-

dul for att fylla luckan mellan re-
lder och styrsystem. Idag betraktas Logo
avanvdndarna som en riktigt kompetent
mini-plc for enklare applikationer inom
manga typer av automationslosningar.

En anvédndare ar teknikkonsultfore-
taget Mussaco som med solpaneler, Sie-
mens Logo och IIoT-interfacet Simatic
10T2000 uppkopplat mot SMHI:s vader-
datatjanst fixar stabilt och komfortabelt
inomhusklimat. P4 kopet nar man 15
procent ligre energianvandning.

- Med en mer stabil inomhustempe-
ratur kan du halla en ldgre inomhus-
temperatur, sager Alexander Preiss som
driver Mussaco.
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Genom att fi prognosvdderdata fran
SMHI kan temperaturen stidllas om pa
ett tidigare stadium &n vad fastighetens
annars ganska troga system gor. Traditio-
nella virmestyrningssystem styrs namli-
gen av solens ldge och utomhustempe-
ratur for tillfallet, vilket med systemets
inbyggda troghet gor att justeringarna
far fordrojd effekt.

- Vi forutspar justeringarna och pa-
verkar istdllet virmesystemet i forvig
sd att det har ratt temperatur nar viader-
omstallningen val kommer.

Utvecklar virmestyrning pa distans. For
en fastighet i Kristianstad har Alex-
ander Preiss suttit i Amsterdam och
konfigurerat mini-plc:er, solpaneler

m..

Alexander Preiss pa Mussaco.
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och elmatare medan kollegan Nicklas
Fransson i Malmo har utvecklat IIoT-
applikationen.

- Att vi kan sitta pé olika platser och
arbeta pd samma l6sning ar fantastiskt.

Sag behov av mer avancerad styrning.

For ett par ar sedan identifierade Mus-

saco behovet av ett mer avancerat styr-

koncept for att reglera inomhustempe-
ratur i villor och flerfamiljsfastigheter.

- Traditionella styrningar och regle-
ringar p4 marknaden baseras primaért
pé métning av yttertemperatur for att
styra framledningstemperatur till var-
mekonvektorer och golvviarmesystem.

Om onskad innetemperatur inte stam-

mer korrigeras den i efterhand. I vissa

fall finns mdjlighet till dag/natt-for-
andringar men det finns nackdelar
med dessa existerande losningar, sdger

Alexander Preiss, och rdknar upp nagra

exempel:

e Framledningstemperaturen regleras
nédr forandring av yttertemperaturen
upptacks, vilket tack vare fastighe-
tens troghet ofta ger oonskade tem-
peraturforandringar av inomhuskli-
matet.

¢ Framledningstemperaturen anpas-
sas bara efter yttertemperatur och
inte efter solinstralning eller vindav-
kylning.

e Den prognostiserade overskottsen-
ergi som solinstrédlning en vindstilla
dag skulle kunna ge utnyttjas inte ef-
fektivt.

De uppkomna temperatursvangning-

arna leder i regel till okad energian-

vandning, eftersom onskad inomhus-
temperatur hojs for att sdkerstédlla en
komfortabel lagsta inomhustemperatur

vid videromslag.

Fran logikmodul till
molnuppkopplad
mini-plc: LOGO!

@ siemens.com/logo
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En minskning av energi-
anvandningen pa 15 procent
har hittills observerats

Energismartare med LOGO! For att ut-
veckla ett smartare koncept med ener-
gioptimerad varmekontroll valde Mus-
saco att anvdanda Logo.

-Vivillehaenrobuststyr-ochregler-
utrustning som kan fjarrkonfigureras
av flera olika utvecklare utspridda geo-
grafiskt och en vil utvecklad plattform
med stod for ett flertal kommunika-
tionsprotokoll.

Natverksstruktur

Solceller

Inverter LAN

Router

WAN Router Véderserver

= 0

Router loT

Smart elmétare  Kommunikations-
- omvandlare
"o

Datalagring/uppféljning

pLc1 [

pc2 [

Router PC

=

I

Router  WiFi

B

Smarttelefon

Styr- och reglerutrustningen ar sektio-
nerad sa att traditionella funktioner,
baserade pa yttertemperaturmétning,
utfors i plc-miljo. Prognosinhdmtning,
tyngre berdkningar av tillskott/avdrag
och kommunikation med solceller,
anemometer och elmétare sker i en No-
de-Red-applikation samt SQL-server for
databashantering. Eftersom ldsningen
baseras pad mycket kommunikation la-
des stor vikt vid att genomgaende ha
sa kallad watchdogdvervakning. Om
nagon kommunikation tappas gar reg-
leringarna ner i driftsdkert lage och ett
pushlarm skickas till mobiltelefonen.

Prognosdata for temperatur, solinst-
ralning och vind hdmtas fran en 6ppen
kélla via webblasning.

- Alla prognosdata kontrolleras mot
verkligt utfall. En medelavvikelse och en
procentuell korrektion av medelavvikel-
sen sker vid berdkningen av efterfoljande
prognosbaserade borvarde for framled-
ningstemperaturen, forklarar Alexander
Preiss.

Magasinerar energin. Resultatet blir en

energioptimerad varmestyrning.
- Vid dagar med mycket solinstral-

Forts. nasta sida
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ning och lite vind stélls borvardet for
framledningstemperaturen ner till ett
optimalt minimumbdérvarde och so-
linstralningen tilldts varma upp fast-
igheten over 6nskat borvirde for inom-
husklimatet. Fastigheten magasinerar
dé& energin till nattens uppvarmnings-
behov, siager Alexander Preiss.

Varmesystemet energioptimeras med
valbara kurvor for justering av fastig-
hetens inomhustemperatur. Kurvorna
inkluderar dagmatt, helg samt sidsong
och dessa grundkurvor kan sedan efter-
justeras for att passa boendemonster och
onskemal.

Detfinns dven snabbval av kurvor for
att till exempel vid besok i en oanvidnd
sommarstuga kunna begira forvarm-
ning till 6nskat inomhusklimat via mo-
biltelefon eller dator med kort varsel.

11

All programmering utfors
pa distans av personal med
olika expertkompetenser

NPUT'AT Y0-2a0v
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Alla data som behovs for uppfoljning,
trimning och energianvdndning rap-
porteras dygnsvis.

Stor potential. Valet av hardvara foll pa
Siemens uppkopplade mini-plc:er, Logo,
dé dessa understoder inbyggd webbser-
ver sd att anvdndare far direkt atkomst
tillLogo. For avancerad kommunikation
anvidnds Siemens IloT-interface Simatic
I0T2000, dar Node Red-mjukvara samt
SQL-server installerades.
Grundregleringen av framlednings-
temperatur per vaningsplan, baserad
pé utetemperatur eller prognos, pro-
grammeras i Logo. Dar programmeras
dven en intelligent switch som skoter
overslag mellan styrstrategierna samt
"faller” till felsédker styrstrategi vid
kommunikationsfel.

I Simatic IOT2000 programmeras kom-
munikation, hdmtning, lagring och be-
rakning av nodvindiga virden for att
skicka data till Logo samt rapportdata
via e-post. I IIoT-interfacet programme-
ras dven larmhantering for att kunna
skicka pushlarm till, och kvittera larm
vid kvittensbegédran fran, mobiltelefon.

All programmering utfors pa distans av
personal med olika expertkompetenser.

- Vi optimerar just nu lésningen. Re-
sultaten s& har langt 4r mycket lovande
ochenminskningavenergianvandning-
en pé 15 procent har hittills observerats.
FramoOver kommer vi dven att integrera
losningen med vattenlackagesensor och
kamerasystem. Detta dr en l6sning med
stor potential! m

R HIALTH
AND WL BENG

e

Mini-plc: Logo
lloT-interface: Simatic I0T2000

@ siemens.selindustri
@ mussaco.com


https://new.siemens.com/global/en/products/automation/systems/industrial/plc/logo.html
https://new.siemens.com/global/en/products/automation/pc-based/iot-gateways/iot2000.html
http://www.siemens.se/industri
http://www.mussaco.com
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USNR standardiserar med Siemens
— optimerad helhetslosning for
sagverk med integrerad sakerhet och
stottande support

USNR valjer att standardisera med Siemens i sina leveranser till sagverk. | samarbete med
Dalenbergs har man tagit hjalp av Siemens for att ta fram ett standardiserat och
optimerat helhetskoncept med ett komplett driv- och automationssystem dar bade mjuk-
och hdrdvara ingar. "Det har kommer vi och vara kunder ha stor nytta av framdver.”

11
Kunder som

staller krav
utvecklar oss

Utmaning | | sdgverksbranschen
ar sakerhet prio ett. Bland alla
rorliga maskiner ar det oerhért
viktigt att man har stenkoll och vet
vad man haller pa med, vilket kan
vara komplicerat och utmanande.

Lésning | USNR tar hjalp av Dalen-

bergs som har lang erfarenhet av
hallbara, sakra och energieffektiva
installationer till sdgverks-
branschen. Tillsammans har de i
sin tur tagit hjdlp av Siemens for

att ta fram en optimerad driv- och
automationslésning for sagverk
med integrerad sakerhet.

Resultat | USNR standardiserar
med Siemens fortestade produkter
och system med integrerad
sakerhet —> tryggt for USNR som
kan lita pa att det ar sakert och
dessutom far snabb och bra
support. Montaget blir dessutom
enkelt och dokumentationen
latthanterlig.

T rycket dr harti sagverksbranschen.

- Nér ett sdgverk borjar inves-
tera vill andra sdgverk gora sam-
ma sak. Det finns att gora, konstaterar
Sven Dalenberg.

2003 startade han Dalenbergs El &
Maskinteknik i Kinna. Idag ar han af-
farsansvarig for foretagets industri-
installationer.

- Det dr framforallt tva slags projekt
som sagverken har behov av. Dels opti-
meringsprojekt for att linjen ska styras
béttre, dels moderniseringsprojekt dar
man byter till kraftfullare maskiner.
Déar kommer viin med véra el- och auto-
mationsskapsleveranser.

Anda fran start har Dalenbergs hallit
pé med trdaindustri och sdgverk. Under
aren har man utvecklats till att dven
projektera, konstruera och montera el-
och automationsinstallationer och en-
treprenader - inklusive hogspanning -
inom bland annat solcellsanlaggningar
och e-mobility runtom i hela varlden.
Sedan 2018 dgs foretaget av Vattenfall
Services Nordic.

- Det gor att vi har en fantastisk till-
gang till kompetens och resurser och
kan ta oss an savél stora som sma objekt

Forts. nasta sida

Glada miner fér Sven Dalenberg och Jonas Emanuelsson, Dalenbergs, och Christian Fischer, Siemens,
efter ett vdl genomfort projekt av Dalenbergs till USNR.
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och dven komplicerade speciallésning-
ar, sager Jonas Emanuelsson, projektle-
dare pa Dalenbergs.

Langvarigt samarbete med USNR. Dalen-
bergs har i ménga ar byggt el- och auto-
mationsskap at USNR, som ar en global
marknadsledande leverantor av utrust-
ning till traindustrin.

- Vibygger inte bara skap efter en rit-
ning, vi 4r med redan fran offertstadiet
och hjalper till. Vi dr vana vid bran-
schen och kan leverera en produkt som
uppfyller alla krav och 6nskemal. For
att slippa dka runti varlden och gora ef-
terarbete ser vi till att leverera korrekt,
sager Sven Dalenberg.

Standardiserar med Siemens. El- och
automationsskapen har tidigare inne-
hallit Siemens plc:er men varierande
frekvensomriktarfabrikat - tills USNR
tog beslutet att anvianda Siemens frek-
vensomriktare overallt ddr det gar. Till-
sammans tog USNR, Dalenbergs och
Siemens fram ett optimerat helhetskon-
cept for sagverk, med fokus pé ett kom-
plett driv- och automationssystem med
integrerad sédkerhet innefattande Sie-
mens drivteknik, styrsystem, natverks-
produkter for industriell kommunika-
tion, HMI och lagspanningsprodukter
med startapparater och produkter for
eldistribution. Som automationsplatt-
form for konstruktion och programme-
ring anviands automationsplattformen
TIA Portal.

Frekvensomriktaren Sinamics G120 &r modular,
vilket innebar att man kan anvanda samma
kontrollenhet till olika effektmoduler.

12 SIEMENS AUTOMATIONSNYTT 2| 2022

Jonas Emanuelsson, projektledare, och Sven Dalenberg, affarsansvarig for industriinstallationer, pa
Dalenbergs som projekterar, konstruerar, monterar, installerar och idriftsatter el- och automationsskap

for saglinjer. Manga graa, fina skap blir det.
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Nu far vi utvaxling i effektivare
konstruktion och skapsmontage

Integrerad sdkerhet. 1 sagverksleve-
ranserna anviander USNR inte langre
sdkerhetsbrytare vid motorerna; istallet
anvands integrerad sdkerhet i frekvens-
omriktarna med en enda sdkerhets-
brytare per zon.

]
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For att kora servomotorer med héga
prestandakrav har man valt Sinamics S120, i
detta utférande med en atermatande linemodul
— Smart Line Module.

- Néar du ska ga in genom en grind
begidr du tilltrade till zonen, maski-
nen stannar och grinden 6ppnas. Vill
du gora mekaniskt underhall maste du
klippa sédkerhetsbrytaren som da tar
bort energin i frekvensomriktarna, sa-
ger Jonas Emanuelsson.

- Det var en valdigt lyckad konstel-
lation, bade vad gédller den tekniska
l6sningen, produkterna och dialogen
kring losningen. Vi ar nyfikna, forbas-
kat noggranna och inte rddda for att
stilla fragor, sidger Sven Dalenberg.

- Kunder som stéaller krav utvecklar
0ss. Det var en dialog som var nyska-
pande och mélinriktad, sdger Christian
Fischer, sdljspecialist pa Siemens.

- Och framforallt vardeskapande.
Det hdr kommer vi och vara kunder ha
stor nytta av framover, siger Jonas Ema-
nuelsson.

Smidigt med ett fabrikat. Nar USNR
ville standardisera med Siemens frek-
vensomriktare valde Dalenbergs att
dven standardisera med Siemens lag-
spanningsprodukter.

- Bade vad giller startapparater
och eldistribution, ja, allt som hor till
elskdpen, sdger Jonas Emanuelsson.

For USNR blir det smidigt med ett
och samma fabrikat pa utrustningen.


http://www.usnr.com
https://new.siemens.com/global/en/products/automation/topic-areas/simatic.html
https://new.siemens.com/global/en/products/drives/sinamics.html
https://new.siemens.com/global/en/products/drives/sinamics.html
https://new.siemens.com/global/en/products/automation/topic-areas/safety-integrated/factory-automation.html?gclid=CjwKCAiA-9uNBhBTEiwAN3IlNP0rM_ARFvIK85yL7tLePH1vDoEdAmtJ_cleynvZPxG-1NFFt85QtRoC4TwQAvD_BwE
https://new.siemens.com/global/en/products/drives.html
https://new.siemens.com/global/en/products/automation/topic-areas/simatic.html
https://new.siemens.com/global/en/products/automation/industrial-communication.html
https://new.siemens.com/global/en/products/automation/industrial-communication.html
https://new.siemens.com/global/en/products/automation/simatic-hmi.html
https://new.siemens.com/se/sv/produkter/industriautomation/start-och-lagspanningsapparater.html
https://new.siemens.com/se/sv/produkter/energi/lagspanning/lagspanningsprodukter.html
https://new.siemens.com/se/sv/produkter/industriautomation/industry-software/automation-software/tia-portal.html
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Siemens har

varit till
fantastisk hjalp

L

— Det ar ldttare att fa bra support om
allt ar fran en leverantor. Att ha en part
att ha dialog med och stdlla fragor till ar
béttre an den oklara ansvarsfordelning
som lattblir nédr fleraleverantorer ar in-
blandade, sidger Jonas Emanuelsson.

Att arbeta fram ett nytt koncept ar ut-
manande men ocksa beldnande.

Snyggt montage med skenor f6r motorkablar som ger en effektiv installation och EMC-kompabilitet.
Alla frekvensomriktare kommer med inbyggd 2-portarsswitch for Profinet, vilket innebar att man kan

halla nere kabeldragningen.

Effektbrytare, startapparater etc. monterade pa
montageplattor i ett skensystem.

i
]
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i
i
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:
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Tryckknappsserien Sirius Act har allt: den &r
robust med IP69K, &r enkel att montera, har
mojlighet att kopplas via busskommunikation — i
detta fall med Profinet — som i sin tur gor den
extra driftsdker med all diagnostik och minimalt
med anslutningspunkter. Dessutom: snygg!

| Stories

— Samarbetet mellan USNR, Siemens
och oss har varit mycket fint, ddr vara
kompetenser har tagits till vara och
nyttjats optimalt for basta mojliga slut-
resultat. Nu far vi utvixling i effekti-
vare konstruktion och skdpsmontage,
sdger Sven Dalenberg och passar pa att
berémma Siemens.

- Siemens har varit till fantastisk
hjélp. Det dr ofantligt manga sidor i en
orderbekréftelse men vi far alltid kor-
rekta leveranser. Det dr ordning och
reda, tydliga montageanvisningar och
enkelt att fa fram dokumentation.

Tryggt att veta att det ar sdakert. Genom
att anvdnda redan testade kombinatio-
ner for produkterna, vilka enkelt ham-
tas hem via mjukvaruverktyget CAx
data péd Siemens supportwebbsidor, blir
det bade tryggt och smidigt att fa ut ve-
rifieringar och all dokumentation kring
utrustningen.

- Det ar tryggt att veta att det ar sa-
kert och det ar valdigt smidigt med in-
tegrationen mellan produkterna. I TIA
Portal far man dessutom bra topologi
och granssnitt for helheten, sédger Jonas
Emanuelsson.

- Det dr en trygg fordel for USNR att
kunna forlita sig pa Dalenbergs som har
stor kunskap inom sagverk, dr otroligt
noggranna och inte bara gor ett skap
utan ifragasdtter och bidrar till att ut-
veckla 16sningen. Sddana kunder ar vi
stolta Over, sdger Peter Nordin, kund-
ansvarig pa Siemens. m

Solution
Partner

& Automation
Drives

Automationsplattform: TIA Portal
Styrsystem: Simatic S7-1500
HMI: Simatic WinCC Advanced

Pc-baserad automation: industri-pc:
Simatic IPC427

Kommunikationsbuss: Profinet, Profisafe
Natverkskommunikation: Simatic Net:
Scalance X-switchar, Scalance
W-accesspunkter for tradlés kommunikation
Frekvensomriktare: Sinamics G120
Servosystem: Sinamics S120
Lagspanningsprodukter: startapparater:
motorskyddsbrytare Sirius 3RV, kontaktorer
Sirius 3RT, motorstartare Sirius 3RM,
stillestandsvakter Sirius 3TK och
tryckknappar Sirius Act; eldistribution:
effektbrytare Sentron 3VA, dvargbrytare
Sentron 55Y

Stromforsorjning: Sitop
@ siemens.selindustri

@ usnr.com
@ dalenbergs.se
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Digital Metal leder
digitaliseringen inom AM
med hjalp av Siemens

Hoganasbaserade Digital Metal har tillsammans med Siemens tagit fram en app for
en integrerad produktionsprocess inom Metal Additive Manufacturing. Appen, som
baseras pa Siemens lloT-plattform MindSphere och ger en digital trad genom hela
3D-printningsprocessen, lanserades pa Formnext i Frankfurt 2021, dar Digital Metal
fanns pa plats bade i en egen monter och i Siemens monter. “Vi framtidssakrar
verksamheten med MindSphere, som ar en mdéjliggérande pusselbit for att fa till
Closed-loop Manufacturing”, sager Christian Lénne, vd pa Digital Metal*.

*l augusti 2022 koptes Digital Metal upp av Markforged.

Hand Production-vision genom att
lansera appen DMS-LNX, som har ut-
vecklats tillsammans med Siemens som
automationspartner och som baseras pa
Siemens molnbaserade IloT-plattform

I fjol tog Digital Metal ett kliv i sin No

Utmaning | Utvecklingen inom
Additive Manufacturing gar fort.
Digital Metal behover palitlig
teknik for att uppratthalla sin unika
noggrannhet och repeterbarhet
och samtidigt bli annu snabbare
och annu mer kostnadseffektiv i
sina processlinjer for att 3D-printa
metall med sin smarta och hallbara
Metal Binder Jetting-metod.

Losning | | en konsulterande Value
Hacker-workshop med Siemens
kom man gemensamt fram till vad
Digital Metal beh6vde satsa pa: en

egenutvecklad app baserad pa
Siemens molnbaserade IloT-
plattform MindSphere.

Resultat | Verksamheten har
framtidssakrats med en robust
lloT-plattform som ger operatorer
och produktionsledare battre koll
och styrning; farre avbrott baddar
for en effektiv industriell och
skalbar serieproduktion. Darmed
har Digital Metal kommit ndarmare
sin vision om att koppla ihop hela
processlinjen for att skapa en digital
trad genom hela processlinjen —
Closed-loop Manufacturing.

14 SIEMENS AUTOMATIONSNYTT 2| 2022

MindSphere. Appen ger den som anvan-
der Digital Metals 3D-printningssystem
en helhetsoverblick 6ver sina processer.
- Siemens och vi forstdr varandra
och har samma upplevelse av verklig-
heten. Det gor att vi kan arbeta fram
nydanande losningar tillsammans, sa-
ger Christian Lonne, vd pa Digital Me-
tal som leder den digitala utvecklingen
inom Metal Additive Manufacturing.

11

Nu kopplar vi

Forutom att operatorer far battre anvén-
darupplevelse och statuskoll far produk-
tionsledare béttre koll péa sina KPI:er. Pa
Formnext, den ledande globala méssan
for Additive Manufacturing, kunde be-
sokarna fo0lja Digital Metals 3D-skrivare
live, savél i Digital Metals egen monter
som i Siemens monter samtidigt.

- Digital Metal ar en certifierad part-
ner till Siemens inom Additive Manu-

Ihop de olika

delarna | processen med en
robust lloT-plattform

Magnus Aberg, kundansvarig pa Siemens, Hans Kimblad, teknisk chef pa Digital Metal, Achim Peltz,
affarsomradeschef pa Siemens AG for Motion Control inom Digital Industries, Christian Lonne, vd pa
Digital Metal, och Karsten Heuser, VP Additive Manufacturing inom Digital Industries pa Siemens AG.


https://www.plm.automation.siemens.com/global/en/products/mindsphere/
https://new.siemens.com/global/en/markets/machinebuilding/additivemanufacturing.html
https://digitalmetal.tech/
https://siemens.mindsphere.io/en/industrial-iot
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Genom att ta hjalp av
Siemens experter har vi
med sma resurser kunnat
ta verksamheten framat

facturing, som ar ett av Siemens elva
Company Core Technologies. Det ar rik-
tigt roligt att se utvecklingen som Digital
Metal och Siemens driver tillsammans.
Det dr det partnerskap handlar om, att
hjilpa varandra framét, sdger Magnus
Aberg, kundansvarig pa Siemens.

- Siemens hjélper oss att utveckla uni-
ka processlinjer med sina experter och
framstdende hérd- och mjukvara bade
for dagens och framtidens produktion.
Det ar precis en sddan trygg partner vi
behover i vart arbete med att skala upp
3D-printningen till industriell seriepro-

Appen DMS-LNX (d&r DMS star
for Digital Metal Software) &r pusselbiten

duktion. Den erfarenheten i AM-ekosys-
temet kommer att ge stort affarsviarde
bade for oss och véara kunder. Siemens
ar var sékerhetslina som gor att vi vagar
vara innovativa och utforska teknikens
mojligheter, sdger Christian Lonne.

Value Hacker-workshop for att framtids-
sakra verksamheten. Den additiva till-
verkningsbranschen ror sig fort framat
tekniskt sett och intresset for Digital
Metals sidrskilda metod, Metal Binder
Jetting, har dkat stort senaste aren.

For att tillsammans komma fram till

Pa Formnext i Frankfurt 2021 lanserade Digital Metal appen DMS-LNX, som har utvecklats
tillsammans med Siemens som automationspartner och som baseras pad den molnbaserade
lloT-plattformen MindSphere.

| Stories

Med hjdlp av Siemens skapar
Digital Metal en digital trad
genom hela processlinjen.

+] #o " DIGITAL
ol METAL

for att sy ihop AM-processen i en integrerad |6sning och
lanken upp till molnet for att halla processer och maskiner
uppkopplade. I appen kan man dven ga in pa specifika
detaljer och fa larm och uppmaningar till operatéren.

vad man behdvde gora for att utnyttja
utvecklingen pa bista sétt och fram-
tidssdkra verksamheten, dir man bade
saljer och hyr ut 3D-skrivare for metall
och siljer egentillverkade 3D-printade
metallkomponenter, ordnade Siemens
en Value Hacker-workshop med Digital
Metal, dir man genom brainstorming
brot ned visionen till delsteg for att fa
fram vad som behovde goras och vilka
malsdttningar man skulle jobba mot.
Resultatet blev den nya appen.

- Viarettlitet team. Genom att ta hjdlp
av Siemens experter har vi med smé re-
surser kunnat ta verksamheten framat
steg for steq for att bli &nnu snabbare och
resurseffektivare. Detta var mitt under
pandemin men pa digitala méten kom vi
fram till vad som var viktigt for oss och
vilka funktioner och varden vi ville ha i
slutdndan och brot ner det till en konkret
handlingsplan. Vi kom fram till att vi be-
hovde en app som ar 6ppen och skalbar
for framtiden och som kan anpassas till
vara kunder. Néar vi hade fastslagit det
kunde vi snabbt ta oss fram mot maélet
genom att kombinera var kunskap inom
AM och Siemens erfarenhet av dash-
boards och IIoT, sdger Hans Kimblad, tek-
nisk chef pé Digital Metal.

Pionjar inom Metal Binder Jetting. Digi-
tal Metal ar framstaende pionjar inom
att industrialisera Metal Binder Jetting,
en additiv tillverkning dar 3D-detaljer
skapas genom att metallpulver binds
ihop lager for lager och sedan sintras.

Forts. nasta sida
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Forts. fr. foreg. sida

- Det dr ingen som slar oss pa fing-
rarna nar det gdller materialkunskap.
Vi kombinerar den gamla kunskapen
och erfarenheten hos var dgare Hoga-
nds Group med modern utveckling,
sager Alexander Sakratidis, sdlj- och
marknadschef pa Digital Metal.

- Vi har producerat miljontals delar
i var egen 3D-verkstad och har lart oss
mycket om hela processen. Det blev ti-
digttydligtfor ossattdetinte barahand-
lar om skrivaren for att framgangsrikt
kunna industrialisera Metal Binder Jet-
ting till serieproduktion, utan det som
ar avgorande dar automatiseringen av
alla processteg, sdger Christian Lonne,
vd pa Digital Metal.

Bland annat levererar Digital Metal
silar som sitteri turbiner.

—-Fordelarnamed att hadem printade
jamfort med om de ar tillverkade med
traditionell teknik &ar stora. Man kan

behalla designen frdn den traditionel-
la tekniken men ldgga till egenskaper,
som till exempel gédngor och torvspér,
utan att det kostar ndgot extra, sdger
Hans Kimblad.

Metal Binder Jetting — @nnu billigare och
snabbare. Metal Binder Jetting ar en sar-
skild metod inom metall-3D-printning
som innebér ytterligare hallbara forde-
larjamfort med andrametoder for Metal
Additive Manufacturing. Med andra me-
toder for att skriva ut metall méste var-

'/

Siemens ar var sakerhetslina som
gor att vi vagar vara innovativa

Hallbar metod utan
resursspill

Additive Manufacturing eller 3D-printning ar
en uppatgdende metod dar en produkt, daven
med komplexa geometrier, tillverkas i ett stycke
i ett enda moment utan resursspill.

Additive Manufacturing dr en hall-
bar produktionsmetod dar designen
gors for optimerad funktionalitet
och ddr man utnyttjar sa lite mate-
rial som mojligt. Tekniken gar fort
framat: genom att skapa en digital
trdd genom hela processlinjen -
Closed-loop Manufacturing - kan
man nu daven inom Additive Manu-
facturing, som tidigare har anvénts
for styckvis specialproduktion, ska-
paen seriell produktion som dr &nnu
mer héllbar och effektiv.

Siemens erbjuder en helhetsport-
folj med integrerade end-to-end-16s-
ningar for automatiserad och indu-
striell AM for savél slutkunder som
maskinbyggare, med en digital trad

D

Time to market -80 %

il/

—
e

((

-
—

Kostnader -80 %

16 SIEMENS AUTOMATIONSNYTT 22022

fran designstadiet genom hela pro-
cesskedjan med en digital tvilling
béde for produkten, produktionen
och prestandan. Med hjélp av expert-
hubbar och partnerekosystem runt-
om i varlden kan Siemens hjélpa till
med att besvara fragor som:

e Hur ska man designa en fram-
tidssaker anlaggning for att mota
morgondagens krav?

e Vad dr det optimala materialflo-
det och den optimala layouten for
framtidens fabrik?

e Hur kan den digitala tvillingen
validera en investering?

e Hur kan man ytterligare forbattra
designflodet med hjalp av end-to-

end-losningar?
Forbattrad palitlighet

Véxthusgaser -30 %
och kundngjdhet

e Hur kan man optimera produktio-
nen genom skraddarsydda automa-
tionslosningar?

e Hur kan man anvanda Al for att
overvaka anldaggning och produkt-
kvalitet?

siemens.com/additive-manufacturing

| MANUEACTURING

SIEMENS

Lyssna pa Siemens poddserie om
Additive Manufacturing:
blogs.sw.siemens.com/podcasts

S
~=)

Resursatgang -65 %

Ledtider -50 %


https://www.hoganas.com/
https://www.hoganas.com/
https://blogs.sw.siemens.com/podcasts/
http://www.siemens.com/additive-manufacturing

me ledas bort och plattan som detaljen
sitter pa fréasas bort. Med Binder Jetting
behovs ingen virme och ingen support-
platta, vilket sparar plats i maskinen ge-
nom att man kan packa komponenterna
som ska produceras mycket tatare och i
fler lager i byggladan. Erforderligt av-
stand mellan de delar som ska skrivas
ut &r mindre 4n 1 mm. Detta gor att det
3D-printade godset kostar mindre och
tar kortare tid att framstdlla jamfort
med 3D-utskrift med laserteknik.

Med Binder Jetting-metoden sprids
ett metallpulver ut i ett tunt och jamnt
lager over en plattform och ett skrivar-
huvud applicerar bindemedel till de-
taljens tvédrsnitt for att binda pulvret.
Plattformen sanks darefter och ett nytt
lager metallpulver ldggs pa och binds
samman. Processen upprepas tills den
slutliga detaljen bundits samman till
ett porost objekt.

Med Metal Binder Jetting minskas
dven svinn da icke anvint pulver kan
atervinnas tillndstabatch. Mdnga gang-
er behovs inte heller stodstrukturer
printas vilket ocksa minimerar svinn
men dven snabbar upp bade utskriftsti-
den och efterbehandling da stodstruk-
turerna inte behover avlagsnas.

Beroende pa material behdvs méanga
ganger inte heller en skyddande atmos-
far vilket sparar kostnader i gasfor-
brukning.

Med Metal Binder Jetting klarar man
hdga toleranser och kan né extrem ytfi-
nish och upplésning. Med Digital Metals
teknik kan komponenter som sintrade
na en genomsnittlig ytkvalitet pa Ra
6,0 pm. Bldstring och tumling kan oka
kvaliteten ytterligare till i genomsnitt
Ra 3,0 pm. Superfinish mojliggor annu
hogre ytkvalitet, runt Ra 1,0 pm.

No Hands Production. Digital Metals vi-
sion om ett helt automatiserat No Hands
Production-system krdver innovation
och automatisering av hela processen,
nagot de far hjalp med av Siemens.

- Med lanseringen av DMS-LNX har
vi byggt en utmarkt bas for att imple-
mentera en digital trdd genom hela
tillverkningsprocessen, vilket gor att vi
kan leverera en helt digital och integre-
rad tillverkningsupplevelse, siger Hans
Kimblad.

Med senaste drens lanseringar av de
nya processlinjemaskinerna DPS 1000,
en automatisk efterbehandlingsstation
som rensar Overblivet pulver efter ut-
skrifter i metall med Binder Jetting-tek-
niken, och PPS 1000, en automatisk,
stangd pulverhanteringsstation, tog Di-
gital Metal ett stort steg narmare sin No

I Realized with MindSphere basic elements
for Connect & Monitor

Easily connect different machines via '
integrated S7-Connector to the S7-1500
soft PLC, using SW connectivity agent

| Stories

directly installed on the SIMATIC IPC in the
printer.

Visualization realized with Siemens o

developed application

Follows ISO 27001 & IEC 62433

Incl. further protection protocols e.g. 256bit
SSL/TLS encryption for data in motion

Customer controls authorization levels & is
the data owner, MindSphere OEM
subtenant architecture assures data safety
and integrity

Hand Production-vision, det vill siga att
automatisera hela produktionsproces-
sen. Med appen DMS-LNX kan nu den
fulla potentialen i Metal Binder Jetting
som en mogen teknik for industriell se-
rieproduktion realiseras.

Viktigt steg foér att uppna Closed-loop
Manufacturing. Den nya appen ar ett
stort steg i Digital Metals ambition att
helt integrera hela Metal Binder Jet-
ting-processlinjen, med slutmalet att
uppnd en digital, men fortfarande ro-
bust och palitlig, Closed-loop Manu-
facturing-process for tillverkande fore-
tagiolika branscher och marknader.

- Vi framtidssdakrar verksamheten
med MindSphere, som ar en mojlig-
gorande pusselbit for att fa till Clo-
sed-loop Manufacturing. Det som driver
oss framat ar automatisering och indu-
strialisering av processen si den blir
anvdndarvanlig och enkel. Det &r bade
en kvalitets- och en sidkerhetsaspekt att
minska manuella inslag och dessutom
blir processen effektivare. Nu kopplar
viihop de olika delarnai processen med

11

en robust IloT-plattform, sager Christi-
an Lonne.

- Vi ser fram mot att fortsitta resan
med Siemens och bygga in 4nnu mer
funktionaliteti appen genom att anvan-
da Industrial Edge och AI for att skapa
ytterligare viarden och insikter, avslutar
Hans Kimblad. m

Las dven:

Digital Metal
revolutionerar
3D-printtekniken
(Automations-
nytt 2018)

Vi framtidssakrar verksamheten
med MindSphere

@ siemens.se/value-hacker
@ siemens.com/additive-manufacturing

@& siemens.mindsphere.io/en
@ siemens.selindustri
@ digitalmetal.tech
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Teamster och Siemens digitaliserar
hallbar produktion tillsammans

For att lyckas smidigt, sakert och snabbt med Industri 4.0 och hallbar produktion ar
samarbete, simulering och virtuell idriftsattning nyckelord. Det ar Teamsters projekt

pa Pagens bageri i Malmo ett fint exempel pa.

ar Pagen behovde genomfora en
N kapacitetsokning av utlastning-

en pa sitt bageri i Malmo anlita-
des Teamster, en Siemens Solution Part-
ner, som helhetsansvarig for bageriets
nya kundorderplock. Teamster i sin tur
valde Siemens som leverantor av auto-
mations- och drivutrustning.

De tidigare 40 rullbanorna dar 10
plockrobotar lade bestédllda brodsorter
pa modulbanor och packrobotar plock-
ade ned broden pa pallar har nu kunnat
minskats till 25 rullbanor, 0 modul-
banor och sju plockrobotar som packar
de bestéllda brodsorterna direkt pé pall
parullbanorna.

- Genom att skippa ett steg behovs
farre robotar och mindre yta, sdger Joa-
kim Fredholm, vd pa Teamster.

Digitala tvillingar minskar problem. For
att sikerstédlla basta mojliga kvalitet vid
implementeringen av den nya anlagg-
ningen anvands virtuell idriftsiattning,
ddar man simulerar en digital tvilling av
bade mjuk- och hérdvaran i installatio-
nen. Den digitala tvillingen anvands for

18 SIEMENS AUTOMATIONSNYTT 2| 2022

att designa, testa och kontrollera instal-
lationen redan innan den implemente-

personal, en stor fordel savdl pandemi-
som miljomassigt.

rasiverkligheten, vilket minskar risken
for att tids- och kostnadskriavande pro-
blem uppstar i sista stund. Det stiller
samtidigt mindre krav pa inresande

- Teamster har linge haft ett nara och
bra samarbetat med Siemens. Detta till-
sammans med vart kunnande har blivit
en utgdngspunkt for framtida produk-

everyday to create
a better tomorrow

Stefan Kack och Martin Hammar deltog pa Teamsters Industri 4.0-inspirationsdag i april.



Joakim Fredholm, vd pa Teamster.

Micael Amandusson, Channel Manager pa Kuka
Nordic som levererade robotarna, beskrev

fordelarna med kopplingarna till Siemens teknik.

— |

tionsprocesser. Att verifiera anlaggning-
enien digital tvilling underlattar for oss
att gora rétt fran borjan. Virtuell simu-
lering ar framtidens verktyg inom auto-
mation och dér ar vi starka tillsammans
med Siemens, sdger Joakim Fredholm.

Inspirerande samarbete. I april bjod
Teamster in till en inspirationsdag
kring Industri 4.0 i sina lokaler i Go-
teborg for att berédtta om projektet hos
Pagen tillsammans med inblandade
partner, ddr det bjods pa foreldsningar,
montervisningar och framtidsaspekter
kring virtuell idriftsdttning, digitala
tvillingar, IoT och hallbarhet.

- Vi &r mycket glada Over att ha fatt
jobba ihop med Teamster och Pagen i
det har projektet, dar ett tatt samarbe-
te mellan oss som systemleverantor,
Teamster som integrator och Pdgen som
slutkund innebar en saker, smidig och

1leamsier Y
sintamation helf enkes 4

Stefan Kack, séljspecialist Totally
Integrated Automation och simulering
pa Siemens, pratade om hallbar
produktion genom energioptimering,
digitalisering och Industrial Edge.

Magnus Andersson, distributions-
chef pa Pagen som har fatt en
kapacitetsokning med farre
robotar och mindre ytbehov.

Martin Hammar, produktchef for vaxel-
motorer och distribuerade frekvensomriktare
pa Siemens, hjalpte till med dimensionerings-
support i Pagenprojektet.

kvalitativimplementering med hjalp av
digitalisering och simulering, sager Mi-
kael Kraft, Head of Factory Automation
pé Siemens.

Teamster dr sedan manga ar en certi-
fierad Solution Partner genom Siemens
globala partnerprogram for systemin-
tegratorer, vilket innebdar att Teamster

GO0 HIALTH WERATIY MO
ARD WAL G AN R RSTRECTURE

e &
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Kent Akerlund, Solution Partner-ansvarig
pa Siemens, och Peter Karlsson, séljansvarig
pa Siemens for livsmedelsindustri.

Mikael Kraft, Head of Factory Automation
pa Siemens, i narstudie av den nya
kundorderplocken.

har stor kunskap i programmering och
tillimpning av Siemens automations-
och drivprodukter.

- Vi tycker det ar jatteroligt att arbeta
tillsammans med vara Solution Partneri
sddana har projekt. Samarbete dr nyck-
eln till framgéng, siger Kent Akerlund,
Solution Partner-ansvarig pa Siemens. m

Solution
Partner

Automation
Drives

Styrsystem: Simatic S7-1518 med integrerad sdkerhet och Motion Control

HMI: Simatic HMI Comfort Panels

Distribuerade frekvensomriktare: Sinamics G115D med integrerade sdkerhetsfunktioner

@ siemens.selindustri
@ siemens.sefindustri-partner
@ teamster.se
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Utbildning |

| SITRAIN utbildningscenter

Utbildningens namn
SIMATIC TIA Portal

Simatic WinCC SCADA i TIA Portal
Simatic TIA Portal Safety

Simatic TIA Portal programmering 1 for plc
Simatic TIA Portal programmering 2 for plc
Simatic TIA Portal service 1 for plc

Simatic TIA Portal service 2 for plc

Simatic TIA Portal WinCC for paneler

Simatic programmering 1 med S7-SCL i TIA Portal
Simatic programmering 2 med S7-SCL i TIA Portal
Simatic S7-1200 system

SIMATIC S7 Classic

Simatic S7 service 1

Simatic S7 service 2

Simatic S7 programmering 1

Simatic PCS 7 system grund standard

Simatic PCS 7 system grund intensiv

Simatic PCS 7 AS engineering

Simatic PCS 7 OS engineering

Simatic PCS 7 service

Simatic Batch

Simit in Process Automation

Simit i diskret automationsteknik fér nyborjare
SIMATIC HMI

Simatic WinCC system grund

Simatic WinCC Unified & Unified Comfort Panels
Simatic WinCC Unified for PC, avancerad kurs
SIMATIC NET

Simatic Net Profibus/Profinet service

Profinet with Simatic Controllers

Ethernet Fundamentals in Industrial Networks
Switching & routing in Industrial Networks
Wireless LAN in Industrial Networks

Security in Industrial Networks

Network Monitoring & Configuration SINEC NMS
OPC UA - Basics and Configuration

SINUMERIK

Sinumerik 840D pl/sl programmering grund
Sinumerik 840D pl/sl programmering fortsattning
Sinumerik 840D sl service

Sinumerik 840D sl service fortsdttning
Sinumerik 840D Safety Integrated
SIMOTION/SINAMICS

Simotion programmering

Sinamics S120 startup & service

Sinamics G120 startup & service

Simatic S7 Engineering Tools

Simatic Distributed Safety service/felsokning
Simatic Net Profibus

Simatic S7 programmering 2
Simocode parametrering
Masterdrives service & underhall
Motion Control 1 i Simatic TIA Portal
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Simatic TIA Portal uppdatering frén Step 7 V5.4/5.5

Simatic programmering med S7-Graph och ProDiag i TIA Portal

Sinamics S120 parametrisering och idriftséttning/service i TIA Portal

Ovriga utbildningar (ej schemalagda) — kontakta oss vid intresse

Simatic S7 Distributed Safety praktisk programmering

NYHET!

NYHET!
NYHET!

NYHET!

NYHET!

Siemens Certified Automation Engineer for Simatic Safety — Configuration and Programming 0
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Aktuellt |

Stefan Kack, saljspecialist
Totally Integrated
Automation, ar sedan
februari dven séljspecialist
simulering inom Factory
Automation inom Digital
Industries med placering i
Eskilstuna.

stefan.kaeck@siemens.com

Andreas Johansson
anstaélldes i april i Solna som
digital projektledare for
Digital Industries inom
Communications pa Siemens
AB. Andreas kommer narmast
fran The Absolut Company.

andreas.johansson@siemens.com

Patrik Axelsson anstalldes i
maj i Kalmar som System
Architect — Engineering,
Drives inom Digital
Enterprise Services inom
Digital Industries. Patrik
kommer ndarmast fran Afry.

patrik.axelsson@siemens.com

Ted Renstrom anstalldes i
maj i Bords som
serviceingenjor, Drives/
Process Instrumentation inom
Digital Enterprise Services
inom Digital Industries.

Ted kommer ndrmast fran
Elservice Anders Larsson.

' ted.renstroem@siemens.com

Michael Dufva anstalldes i
juni som Cyber Security
Officer for Siemens AB med
placering i Solna. Michael
kommer narmast fran
Lantmannen.

michael.dufva@siemens.com

Allan Said anstalldes i juni i
Solna inom Digital Industries
som Vertical Sales
Professional for VA-industrin.
Allan kommer narmast fran
Alten.

allan.said@siemens.com

Erik Lundén, tidigare inom
OEM Sales, ar sedan juni
sdljspecialist inom Digital
Enterprise Services inom
Digital Industries med
placering i M&Indal.

erik.lunden@siemens.com
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Hakan Huselius, tidigare
inom OEM Sales, ar sedan juni
férsdljningschef for OEM Sales
inom Digital Industries med
placering i Malmo.

hakan.huselius@siemens.com

Par Danielsson, tidigare
teknisk support, ar sedan
juni Technical Consultant
SCADA inom Factory
Automation inom Digital
Industries med placering i
MéIndal.

par.danielsson@siemens.com

Zaki Ali anstalldes i julii
Solna som produktspecialist
teknisk support inom Digital
Enterprise Services inom
Digital Industries.

Zaki kommer ndrmast

fran Needefy.

zaki.ali@siemens.com

Lida Stukan, tidigare inhyrd
konsult, anstalldes i juli som
digital marknadsspecialist
inom Communications pa
Siemens AB med placering i
Solna.

lida.stukan@siemens.com

Samuel Hégberg anstalldes
i augusti i Jonképing som
utbildare inom Sitrain
utbildningscenter inom
Digital Industries. Samuel
kommer ndrmast fran
Yrkeshogskolan Jonkoping.

samuel.hogberg@siemens.com

Frida Falck, tidigare trainee,
ar sedan augusti Nordic
Proximity Coordinator inom
Siemens Financial Services
AB med placering i Solna.

frida.falck@siemens.com

Fanny Lindgren fran Umea
universitet anstalldes i
september som trainee inom
Digital Industries med
placering i Solna.

fanny.lindgren@siemens.com

David Ohman fran Umea
universitet anstalldes i
september som trainee
inom Digital Industries med
placering i MéIndal.

david.oehman@siemens.com

Matilda Wangsten fran
Linkdpings universitet
anstdlldes i september som
trainee inom Smart
Infrastructure med placering
i Solna.

matilda.wangsten@siemens.com

Daniel Johansson fran
Linkopings universitet
anstélldes i september

som trainee inom Smart
Infrastructure med placering
i Vasteras.

danieljohansson@siemens.com

Jonna Karlberg fran
Imperial College London
anstédlldes i september

som trainee inom Smart
Infrastructure med placering
i Malmao.

jonna.karlberg@siemens.com

Lisa Salvin fran Lunds
tekniska hégskola anstalldes i
september som trainee inom
Siemens Mobility AB med
placering i Solna.

lisa.salvin@siemens.com

Sebastian Bjork anstalldes i
september i Umea som
automationsingenjor inom
Digital Enterprise Services
inom Digital Industries.
Sebastian kommer ndrmast
fran Swiss.

bjoerk.sebastian@siemens.com

Saleen Yacoub,
produktspecialist, ar sedan
september dven Team Lead
for teknisk support inom
Digital Enterprise Services
inom Digital Industries med
placering i Solna.

saleen.yacoub@siemens.com
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Jonas Hammarstedt,
produktspecialist, ar sedan
september dven
supportansvarig for teknisk
support inom Digital
Enterprise Services inom
Digital Industries med
placering i MdIndal.

jonas.hammarstedt@siemens.com *

Kristina Gjorde, tidigare inom
Smart Infrastructure, ar sedan

september inom OEM Sales
inom Digital Industries med
placering i MdIndal.

kristina.gjoerde@siemens.com

Stefan Liss, tidigare
produktchef och
sdljspecialist, ar sedan
oktober chef for
Promotiongruppen inom
Factory Automation inom
Digital Industries med
placering i Solna.

stefan.liss@siemens.com

Bringing together
OT and IT — Data

intelligence for data-
driven decision making

Ann Axelsson, tidigare inom
teknisk support, ar sedan
oktober sadljspecialist inom
Factory Automation inom
Digital Industries med
inriktning Totally Integrated
Automation och Safety.

ann.axelsson@siemens.com

Johan Bringner, tidigare
inom Area Sales, ar sedan

oktober inom OEM Sales inom

Digital Industries med
placering i Jonkdping.

johan.bringner@siemens.com

Sara Nilsson, tidigare
trainee, ar sedan oktober
Digital Business Developer
inom Sales inom Digital
Industries med placering

i Solna.

sara.nilsson@siemens.com

N Teml -
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Sofia Erinder, tidigare
trainee, ar sedan oktober Key
Account Manager inom
Smart Infrastructure med
placering i Sona.

sofia.erinder@siemens.com

Niklas Kassab, anstalldes
-, inovember i Solna som

. produktspecialist teknisk
' support inom Digital
Enterprise Services inom
- Digital Industries. Niklas
kommer ndarmast fran
Astra Zeneca.

niklas.kassab@siemens.com

@) siemens.seljobb

Industrial Edge
for sasmman
OTochIT

For att kunna konkurrera
pa en global marknad
maste du arbeta med
maskin-, utrustnings-
och produktionsdata i
realtid. Modern industri
kraver darfér modern
och integrerad OT- och
IT-infrastruktur

iemens Industrial Edge, base-

rad pa bade IT- och OT-stan-

darder, mojliggor smart och
kostnadseffektiv databehandling. Las
mer pa siemens.se/industrial-edge
om hur du kan analysera maskin-,
utrustnings- och produktionsdata

flexibelt, enkelt och sédkert. m
@ enrique.roitman@siemens.com
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V.

Redo for verkligheten med
Virtual Training Solutions

Alltmer komplexa produktionssteg implementeras i
industrin pa allt kortare tid. Att snabbt, enkelt och
flexibelt kunna trana medarbetare pa sina arbetsmoment
blir viktigare. Detta kraver nya traningsmetoder som
utnyttjar de mojligheter som digitaliseringen erbjuder.
Virtual Training Solutions fran Siemens gor medarbetarna
snabbt och enkelt redo for verkligheten.

020 kopte Siemens Goteborgs-
2 foretaget Vizendo, som sedan

2004 har erbjudit tjanster och
mjukvara for att trdna operatorer vir-
tuellt och som nu ingar i Siemens som
Virtual Training Solutions inom Digital
Industries.

- Virtuell traning gor att foretag kan
korta utbildningstiderna och f&a ut nya
produkter pa marknaden snabbare och
med hogre kvalitet, siger Martin Lind-
stedt, affarsomradeschef for Virtual
Training Solutions pa Siemens.

Det handlar om att bygga upp en syn-
tetisk vérld i 3D sa att medarbetare kan
ova verklighetstroget innan produktio-
nen startar.

- En operator inom till exempel for-
donsindustrin som behover triana pa ett
visst moment kan ldra sig momentet 50
procent snabbare genom att anvanda
virtuell traning. Dessutom har det visat
sig att man kan uppnd battre resultat
med virtuell traning jamfort med tradi-
tionell traning.
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Manga férdelar med virtuell tréning. Fo-
kus ligger pa produktions-, underhalls-
och reparationstraningar samt introduk-
tions- och kvalifikationsovervakning.
Majoriteten av kunderna kommer fran
fordonsindustrin men dven kunder inom
annan industri har mycket att vinna pa
att anvénda sig av virtuella traningar.

- Detfinns ett stortbehov av att trana
personal pé att utfora saval férebyggan-
de underhéll som akutunderhéll och
didrigenom minska stillestdndstiden.
En stor fordel dr att triningen kan goras
padistans. En annan fordel ar att proto-
typbehovet minskar signifikant, i vissa
fall med 80 procent.

11

...effektiv...
St
...ekonomisk...

och transparent.

Forutom effektivitetsvinst, miljovinst,
tidsvinst och platsvinst uppnas &dven
kvalitetsvinst.

- Monteringsfel har minskat med
upp till 40 procent genom att man far
ratt och konsekvent information. Far-
re kvalitetsfel leder till farre garantifel
och nojdare kunder.

Nar adndringar gors i den digitala
tvillingen av produkten eller produk-
tionsprocessen kan dndringarna over-
foras till trainingsmjukvaran sa att man
alltid trdnar pa rdtt modell.

— Det innebdr ocksd att trdningen
blir standardiserad istdllet for att vara
knuten till hur en viss person lar ut.

Prototypbehovet minskar signifikant,
| vissa fall med 80 procent



Martin Lindstedt, affairsomradeschef for Virtual
Training Solutions pa Siemens.

Javier Pino Balce &r visualiseringsingenjor inom
Virtual Training Solutions pa Siemens.

Rebecca Loukkola ar projektledare inom Virtual
Training Solutions pa Siemens.

Felix Barring, utvecklare, och Marcus Windestad,
projektchef, i VR-studion pa Virtual Training
Solutions kontor mitt inne i Géteborg dar
ytterligare fyra utvecklare och tolv
visualiseringsingenjorer arbetar.

1]
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Virtuell traning gor att foretag kan
korta utbildningstiderna och fa ut
nya produkter pa marknaden
snabbare och med hogre kvalitet

Det blir ett integrerat Learning Mana-
gement System, ddr ansvariga har koll
pé vem som har gjort vad, nédr och hur
mycket, som ett kontrollverktyg for att
se att man har certifierad och kunnig
personal pa ratt produkter och system.

Gamifierad traning. Kvalificeringstra-
ningen byggs upp pa fyra nivaer. I den
fjarde, den svaraste, gor man 6vnings-
momentet helt utan hjdlpande stodin-
formation. Klarar man den nivén éar
man redo att gora momentet i verklig-
heten.

- Att 6vningen bygger pa en gami-
fierad upplevelse gor att medarbetarna
tycker attdet ar kul, det blir som ett spel
i 3D dér du far feedback om du gor ratt
eller fel. Motivationen hos medarbetar-
na gar ocksa upp genom att de kdnner
sig forberedda och sdkrare pa sitt arbe-
te. Detar valdigt skont att som ny opera-
tor inte behova ga ut bland allt det nya
pé en gadng utan kan borja 6va pa det
man ska lara sigilugn och ro.

1
Monteringsfel

har minskat
med upp till
40 procent

Creatorn som anvadnds for att skapa
innehall 4r samma oavsett vilket an-
viandargranssnitt eller metod kunden
vill anvinda.

- Oavsett om kunden vill ha det pa
en stationdr pc, en surfplatta eller i VR
skapar vi materialeti samma plattform.

Kommer att vara standard i framtiden.
Den forsta konverteringen av traditio-
nell klassrumsutbildning inom Sie-
mens utbildningsverksamhet Sitrain
till virtuell miljo har just genomforts.
Nu tas nésta steg: in i A ugmented Rea-
lity-varlden néar stod for olika HMD:s,
Head Mounted Displays, slapps.

- I VR ar du i en virtuell varld men
med AR kan du titta pa nagot befintligt
genom ett par glaségon och fa upp ytter-
ligare information pa glasdgonlinsen
om det du tittar pa. Det blir en mixad,
utokad verklighet. Du kan till exempel
titta pd en pump och f4 upp information
om den i ditt synfédlt genom glaségon-
linsen.

Att ldta medarbetare trdna pa sina
arbetsmoment virtuellt kommer att bli
allt vanligare, det ar Martin Lindstedt
overtygad om.

- Intresset okar och bade prestanda
och pris har blivit béattre, vilket gor att till-
gangligheten okar. For specifika yrkesrol-
ler kommer detta vara standard. P4 sam-
ma sitt som man idag far en mobil néar
man borjar ett nytt jobb kommer man i
framtiden att fa ett VR- eller AR-headset. m

@ martin.lindstedt@siemens.com

| Traning 1 ny dimension

Virtual Training Solutions kan utféras virtuellti 3D
pa pc, surfplatta, mobiltelefon eller i VR dar man far
all relevant information om till exempel komponen-
ter. Individuella krav kan visas for att tydligt forklara
monteringssteg eller reparationsinstruktioner. Dess-
utom kan anvandaren rora sig fritt runt realistiskt
visade objekti traningsmiljon, precis som anvianda-
ren skulle med objekti den riktiga varlden, tack vare
Virtual Reality- och Augmented Reality-tekniker.

@ siemens.com/virtual-training-solutions

Virtual Training

Insights for
Manufacturer—s\/
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Accelerera med

Siemens
Xcelerator

-—

7

Siemens lanserade strax innan sommaren den 6ppna
digitala affarsplattformen Siemens Xcelerator, som kopplar
samman loT-16sningar med en marknadsplats och ett

kraftfullt partnerekosystem.

or att framja samarbete och in-
F novationsskapande mellan kun-

der, partner och utvecklare lanse-
rade Siemens i juni den Oppna digitala
affarsplattformen Siemens Xcelerator,
som innehéller en rad IoT-ansluten hard-
vara, mjukvara och digitala tjdnster fran
Siemens och certifierade partner samt en
stindigt vaxande marknadsplats.

- Siemens Xcelerator gor den digitala
transformationen enklare &n nagonsin
for foretag — snabbt och skalbart. Ge-
nom att kombinera den verkliga och di-
gitalavarlden, samt OT och IT, gor vi det
mojligt for kunder och partner att bli

1]

mer produktiva och konkurrenskrafti-
ga och skala upp sina innovationer, sa-
ger Roland Busch, koncernchef och vd
for Siemens AG.

Molnbaserade enheter. Med Siemens
Xcelerator omvandlas gradvis alla en-
heter och all mjukvara till moduléra,
molnbaserade enheter baserade pa
standardgrdanssnitt for applikations-
programmering, API.

- Vi utvecklar stdndigt var mark-
nadsledande portfélj for att vara mer
oppen med mer molnbaserade och
as-a-service-losningar, samt IoT-base-

Tillsammans arbetar vi for att forenkla
den digitala transformationen

ACCELERATE

1

Nvidias vd och grundare Jensen Huang, Siemens AG:s vd och koncernchef Roland Busch och BMW
Productions styrelseledamot Milan Nedeljkovic da Siemens den 29 juni tillkdnnagav sin 6ppna digitala

affdrsplattform, Siemens Xcelerator.
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rade enheter som standigt kan uppda-
teras. Samtidigt nar samarbetet med ett
stadigt vixande partnerekosystem en
ny niva, sdger Roland Busch.

Ny era: Industrial Metaverse. I Siemens
Xcelerators partnerekosystem ingar Ac-
centure, Atos, AWS, Bentley, Microsoft
och SAP. I framtiden kommer partner-
ekosystemet att expandera med sm4,
medelstora och stora foretag.

Det forsta stora nya Siemens Xcelera-
tor-partnerskapsavtalet tecknades inn-
an sommaren med Nvidia. Partnerska-
pet mojliggor ett Industrial Metaverse
och framjar anviandningen av Al-base-
rade digitala tvillingar, vilket ger nya
dimensioner till industriell automatise-
ring. I den forsta fasen dr mélet att kom-
binera den Oppna digitala affarsplatt-
formen Siemens Xcelerator och Nvidia
Omniverse, en plattform for 3D-design
och samarbete. Det mojliggor ett Indu-
strial Metaverse med Siemens digitala
modeller och Nvidias Al-drivna, fysiskt
exakta realtidssimulering dar foretag
kan fatta snabbare och mer valgrunda-
de beslut.

- Detta ar ett logiskt steg i att imple-
mentera var digitaliseringsstrategi for
att mojliggora snabbare innovations-
och vardeskapande. Siemens Xcelerator
kombinerar styrkorna i vart teknikfo-
retag med ett dynamiskt ekosystem av
teknikpartner. Tillsammans arbetar vi
for att forenkla den digitala transfor-
mationen sa att kunder av alla storlekar
kan dra nytta av den snabbt och skal-
bart, sdger Roland Busch. m

Siemens Xcelerator

» Siemens Xcelerator bestar av en
utvald portfdlj, ett vaxande
partnerekosystem och en
vaxande marknadsplats som
paskyndar skapandet av
mervarde inom industri,
fastigheter, elnat och
transporter.

En utvald portfolj av loT-
ansluten hardvara, mjukvara

och digitala tjanster foljer
gemensamma designprinciper
for kompatibilitet, flexibilitet,
Oppenhet och as-a-service.

Partnerskapsekosystemet vaxer
genom Industrial Metaverse-
partnerskap med Nvidia. Syftet
ar att utveckla fysiskt
funktionella och korrekt
visualiserade digitala tvillingar.

siemens.se/xcelerator




INDUSTRIAL COMMUNICATION | ZERO TRUST
Saker och applikationsspecifik
flarratkomst: Zero Trust
starker cellskyddet

ytterligare

| Aktuellt

De 6kande kraven som digitaliseringen medfor gor att Siemens utokar erbjudandet
inom cybersecurity genom partnerskap med Zscaler inc.

orattminskarisken att OT-natver-
F ket utsétts for 6kade sdakerhetshot

och for att kunna agera mer flexi-
belt och dynamiskt har Siemens utokat
Defense-in-Depth-konceptet med Zero
Trust-arkitekturen. Genom att installe-
ra Zscaler app connector for den moln-
baserade fjarrtjansten Zscaler Private
Access pa Siemens Local Processing
Engine-enhet Scalance LPE mojliggors
sdaker anslutning till de verifierade
tjdnsterna och autentiserade enheterna.

I kombination med de befintliga cell-
skyddsbrandvidggarna mojliggor detta
implementering av ett granuldrt at-
komstkoncept.

Detta gor det mojligt att realisera sa-
kerhetspolicys for kontors- och produk-
tionsndtverk som i sin tur ger en hogre
cybersédkerhet, flexibilitet och effektivi-
tetnar det galler mobilt arbete i produk-

tion och utveckling. m
@& peter.appelquist@siemens.com

o Saker fjarratkomst for
industriella applikationer
och system
Zero Trust-strategier for
IT- och OT-natverk
Forbattrar anldaggningens
drifttid och effektivitet

siemens.com/zero-trust

Zscalar
connector

y Developers
y and operators
) "4

Public cloud «_

Zscaler
Zero Trust
Exchange

Production

Business applications
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Han tar rollen som
Cyber Security Officer

Han har haft ndgra mdnader pa sig att komma in i sin
tjidnst pa Siemens. Nu efterlyser Michael Dufva en dialog

kring cybersakerhet.

mens AB som Cyber Security Officer.

- Svensk automationsindustri star

infor ett paradigmskifte med uppkopp-

lade enheter, 5G och digitalisering. Det

skapar manga mojligheter men ocksa
utmaningar.

Gedigen erfarenhet av informations-
sakerhetsarbete har han skaffat sig ge-
nom flertalet tjdnster som Chief Infor-
mation Security Officer pa féretag inom
telekommunikation och matproduktion.

I juni anstdlldes Michael Dufva pa Sie-

Sdker kommunikation pa 90-talet. Mi-
chael Dufva har aven ett forflutet inom
sikerhetstjdnsten pa Forsvarsmakten,
dar han i slutet av 90-talet var med och
utvecklade ett system for saker kommu-
nikation, delvis baserat pa Siemens pro-
dukter. Nu ser han fram mot att starka
Siemens kunder inom cybersikerhet.

- Sarbarheter kan uppstaisavél kun-
dernas egenutvecklade losningar som
i kombinationen av olika leverantorers
utrustningar.

Den storsta utmaningen ligger i att
integrera sidkerhet i redan befintliga
miljoer.

11

11
Det handlar

om att gora
medvetna val

- Dér &r det latt att man tittar pa fel
saker: man vill fa ldgsta pris, snabb im-
plementering och lag TCO men glom-
mer bort att sdkerheten bor vara med
fran borjan. Nar sikerheten implemen-
teras i efterhand far du avsevirt hogre
risk och dessutom hogre kostnad.

Kostsamma cyberattacker. Industriellt
sabotage och industriellt spioneri rik-
tar sig ofta mot anldggningars styrsys-
tem, som innehadller affirshemligheter
i form av till exempel konfigurations-
parametrar och recept; antingen for att
sla ut produktionen eller for att introdu-
cera ransomware, ndgot som till exem-
pel Coop, Norsk Hydro och Maersk har

Svensk automationsindustri
star infor ett paradigmskifte
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EU:s sdkerhets-
organ ENISA:s

kampanj Cyber
Security Month

iy

rakat ut for - de tva senare fallen med
miljardkostnader.

- De flesta intrdng kommer inte ut
till allmdnhetens kdnnedom. Jag skul-
le bedéma att vi kanske far héra om 30
procent av fallen.

5G andrar forutsattningarna. Med 5G
och IoT har styrsystem gatt fran att vara
fristdende till att vara internetuppkopp-
lade.

- 5G dr en riktig game changer. Idag
nar 5G-modem kan byggas in i varenda
liten enhet som till exempel lampknap-
par far du ingédngar till ditt produk-
tionsndt som du inte kdnner till eller
kontrollerar.

Det dr alltsd inte bara rena produk-
tionssystem som kan utsattas; dven
fastighetssystem som till exempel styr-
ning av ventilation, belysning och vér-
mesystem kan utsittas for avstingning.
Hur ska man da gora for att slippa in
leverantorer i produktionssystemen pa
ett sikert satt?

- Aven om ny teknik introducerar nya
sarbarheter dr det ingen anledning till
attgripas av panik. Om man barajobbar
strukturerat och ser sikerhet som en in-
tegrerad och sjalvklar del kan man und-
vika en stor mangd risker. Framfor allt
ska man vara valdigt noga med kommu-
nikationen med sin leverantor.

Samarbete och dialog. Michael Dufva
podngterar vikten av att leverantorer
och kunder nidrmar sig varandra och
samarbetar.

- Da blir sidkerheten mycket ldttare
att hantera. Det handlar om att gora
medvetna val och att gora saker i ratt
ordning.

For det krdvs att man har en kontinu-
erlig dialog.

- Vi vill veta vad véra kunder har for
behovoch utmaningar. Det tjanar bagge
parter pa: vi kan bygga battre 16sningar
och kunderna far hjalp med kdnda och
okdnda problem. Det gar inte att gom-
ma sig for sarbarheter, de kommer alltid
att finnas. Darfor maste du jobba aktivt
med sdkerheten. m

@ siemens.com/industrial-security
& michael.dufva@siemens.com
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SIEMENS

viktigaste resurs

Pa IFAT-madssan i Mlinchen i varas visade
Siemens sin breda portfolj for VA-branschen
med hallbarhet och digitalisering i fokus.

tic PCS neo visades naturligtvis, samtidigt som man vi-

sade att man dven kan gora mycket inom VA-branschen
med vanlig plc-styrning och SCADA-visualisering. Fokus lag
ocksa pa smarta hjalpmedel och mjukvaror som anlaggnings-
informations- och konstruktionssystemet Comos, AI-16sning-
en Siwa LeakPlus som hjalper till att hitta vattenlackor i led-
ningsnatet, simuleringsmjukvaran Simit och PlantSight, en
digital tvilling for processindustrin utvecklad av Siemens och
Bentley Systems. Energy Management och Cyber Security var
ocksa viktiga teman. m

P rocesstyrsystemet Simatic PCS 7 och webbaserade Sima-

@) siemens.se/vatten

Kjell Andersson, siljare . . @ siemens.com/ifat
_inom VA pa Siemens. '~ | : @ kjell.a.andersson@siemens.com

SIEMENS

a Siemens har vi ldnge ar-
P betat for att hjdlpa vara

kunder att bli mer effek-
tiva — och hallbara. Genom att
definiera vilka atgérder som gor
skillnad och leder till matbarare-
sultat vill vi gora omstdllningen
greppbar. I varens webbinariese-
rie illustrerade vi tre exempel pa

Ka n d i n Ve rksa m het bli mer foretag som har rort sig framat

o o . A mot en hogre grad av héallbarhet.
! )~ 3 Véalkommen att lyssna pa hur vi
ha I I ba r pa ba ra SJ u ma“% @quz = tillsammans accelererade den

% = = grona omstallningen! m
Ta nasta steg mot en gron omstallning! @ siemens.selwebbinarier

SIEMENS AUTOMATIONSNYTT 22022 29


http://www.siemens.se/vatten
http://siemens.se/sitrain
http://www.siemens.com/ifat
http://siemens.com/vvts
http://www.siemens.se/webbinarier

Aktuellt |

Produktnytt ¢ Produktnytt ¢ Produktnytt ¢ Produktnytt ¢ Produktnytt ¢ Produktnytt e

PROCESS INSTRUMENTATION | LEVEL MEASUREMENT

Ultrakompakt och digital
nivavakt med 10-Link

Sitrans LCS050 fran Siemens ar en ultrakompakt,
digital kapacitiv nivavakt med kort instickslangd.

Processinstrumentet Sitrans LCS050
ar framtagen for vattenbaserade
vitskor, slam och skum och anvadnds
med fordel i lagringstankar, bland-
ningskarl och i rorledningar. Sitrans
LCS050 éar lamplig for applikationer
inom en rad branscher, frdn generel-
la industriapplikationer till livsmedel,
likemedel och kemi. Med 360 graders
visuell indikation (LED) i toppen &r det
enkelt att se givarstatusen - dven pa
hall. m

& ann.ewenborg@siemens.com

Enkel installation — kort instickdangd;
endast 15 mm

Tydlig 360 graders visuell
statusindikering

M12-kontakt for enkel installation

Hygiengodkannande EG 1935/2004 / T |- Capacitance
FDA | GB 4806 | ADI-free it (el

Kommunikationsalternativ for 10-Link switches

AP
for avancerad 6vervakning och S €/
1

konfigurering

B e

H6g industriell funktion

* ARM AM6528 Dual Core Cortex A53
¢ realtidsklocka (RTC)

e DDR4-minnesteknik med 1 GB RAM

e programmerbar LED och
anvandarknapp

lag kraftkonsumtion

utvecklad och testad for kontinuerlig
drift (2417)

Ho6g uppkopplingsférmaga
¢ |/0-onboard
— Arduinogranssnitt 3,3 V eller 5V

INDUSTRIAL AUTOMATION | IPC SYSTEM — 24V via Siemens |/O-kort

mini-PCl Express for tradlosa

SIMATIC I0T2050 — nar du vill fa applikationer

¢ 2 x Ethernet (separata)

ordning pa dina maskindata -

S imatic I0T2050, baserad pd ARM-
processorteknikfranTexasInstru-
ments, ar en oppen, industriell pc-lik-
nande plattform som gor det enkelt att
implementera ett brett spann av app-
likationer till dina IoT-enheter, Edge-

¢ 1 x seriell anslutning (COM)

Med den industriella loT-gatewayen Simatic I0T2050 Hog variation for skapande av applikationer
o i o . o ) . .  Full Debian-version gor det maojligt att
fal’ du t|”gang t|” manga fyS|Ska granssn'tt. uppné fu||5téndig anvéndarvén“ghet
som kan jamféras med Raspberry Pi
till Linuxbaserade paket. Den ar flikt- via standardpakethanterare (standard
16s, utvecklad for kontinuerlig drift i package managers)
industriell miljo och finns i tvé olika e anvandaren adderar komponenter
bestyckningar: en for enklare appli- efter eget behov
kationer och en f6r mer krdvande da- « flertalet drivrutiner, protokoll och
tafloden. exempelapplikationer tillgangliga
Simatic I0T2050 stoder Simatic In-

enheter eller molntjanster.

Den nya IoT-gatewayen innehéller
flertalet granssnitt och sarskiljer sig
pé grund av sin formaga att program-
mera hognivasprak och tillgdnglighet
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' varierande kompilatorer (C/C++,
dustrial OS. m JAVA, JSON, Python, etc.) och

@) siemens.com/simatic-iot2050 - -
& stefan liss@siemens.com utvecklujgsplattformar (Eclipse)
kan anvandas


mailto:ann.ewenborg@siemens.com
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INDUSTRIAL AUTOMATION |IPC SYSTEM

SIMATIC IPC520A Tensorbox tar din
Al-applikation till nasta niva

Baserat pa Nvidia Xavier Nx-teknik representerar
Siemens box-pc Simatic IPC520A Tensorbox en ny
industri-pc-plattform som har utvecklats speciellt
for Al-baserade applikationer i industrimiljo.

en nya industri-pc:n kdnnetecknas framfor allt av den  Detta sdkerstaller fullt stod for Nvidia CUDA eller Jetpack. Ett
hoga CPU- och GPU-datorkraften i kombination med en  brett utbud av anslutningsalternativ mojliggoér anviandning i
extremt kompakt och flaktlos design for industrin. Anpassad  industriella miljoer:
speciellt for industriella applikationer har Simatic IPC520A ¢ 4 x Gbit Ethernet (2 x PoE)
ett stort antal granssnitt och ar optimerad for Al-baserade ¢ 4 x USB -varav3 xUSB 3.0
applikationer inom alla branscher. Foredragna tillimpnings- ¢ 1 x microSD-kortplats
omraden ar Al-orienterade, baserat pa det extremt omfattan- ¢ 1 x simkortplats

de Nvidiaprogramvaruerbjudandet: ¢ 1 xCOM (RS232/485)

¢ visionsinspektion ¢ 1 xDisplayPort

e forebyggande underhall ¢ 4 x digital ingang och 2 x digital utgang (24 V)
¢ autonoma fordon * 2 xmPCle (intern)

Nvidias omfattande utbud av programvara moéjliggéor manga  Beprovad tillforlitlighet tack vare “Made for Industry” och Si-
Al-baserade applikationer.Hogpresterande bearbetning av  matic-kvalitet:

neurala natverk (AI) med Nvidiateknik: o flaktlos, sluten industridesign (IP20)

e 6-kdrnig Nvidia Carmel ARM v8.2 64-bitars CPU (1,43 GHz)  lysdioder for effektiv sjalvdiagnostik

¢ Nvidia Jetson Xavier NX GPU (384 GPU-kérnor) e flexibel montering (DIN-skena, viggmonteringsfaste)

¢ 8 GB arbetsminne ¢ mangsidig idriftsdttning. m

+ 16 GB masslagring (eMMC) @ siemens.comlipc

& stefan.liss@siemens.com

INDUSTRIAL AUTOMATION | IPC SYSTEM

SIMATIC Industrial OS —
Linuxoperativsystemet for _
applikationer i industrimiljo SIMATIC Industial 05

Simatic Industrial OS ar ett Linuxbaserat operativsystem som utgor ett alternativ till de
beprévade Microsoft Windows-operativsystemen som ar tillgangliga for Siemens industri-pc:ar.

perativsystemet dar framtaget for

att ge ett litet fotavtryck pa indu- * Baserat pa Debian 10 e Installation av ytterligare komponenter

stri-pc:n, utan onddig belastning, for (Iangsiktig supportkdrna) (t.ex. Gnome-skrivbordsmiljo)
att ge applikationen maximal prestan- * Realtidskompatibelt genom e Servicestickan kan anvandas som
da, snabb idrifttagning och enkel vida- “PREEMPT RT patch” lokalt arkiv
reutveckling. « Utvecklat och anpassat * Sikerhetskopierings- och

Simatic Industrial OS &r utvecklat for Simatic IPC terstallningskoncept via servicesticka
och testat pd majoriteten av Siemens * Litet fotavtryck + Samma produktsupport som for andra
industri-pc:ar inom Simatic och kan an- 5 milalledn sl el ErE Simaticprodukter (i enlighet med
vandas i industriella miljoer och andra vt sErvilees ke allmanna villkor)

anvindningsomraden. m
& stefan.liss@siemens.com
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SAKERHETSKOPIERING OCH ATERSKAPANDE AV INDUSTRI-PC

Sdakerhetskopiera skivavbilden
av ditt operativsystem

Undrar du hur du gar tillvaga

for att skapa en sakerhetskopia

av ditt operativsystem? Med
Simatic Image och Partition
Creator V3.6 behover du inte
ligga smnlds pa natten.

M ed Simatic Image och Partion
Creator V3.6 kan du enkelt nar
som helst klona ditt operativsystem
och din skivavbild sa att du enkelt
kan aterinstallera din klonade fil.

Produktnr: 6ES7648-6AA13-6YAO. m
& stefan.liss@siemens.com

l(_\

Cisk[m] I3 stefan Liss forklarar
] + steg-for-steg-guide

Kontakta
Robert Wallin
fér demovisning.

PLUG & PRODUCE MED MODULE TYPE PACKAGE

Sa integrerar du din SIMATIC S7
1500-plc i SIMATIC PCS neo

Visste du att en Simatic S7-1500-plc kan orkestreras fran
Simatic PCS neo med hjalp av Process Function Library

och MTP-standarden?

Robert Wallin, produktchef pa Sie-
mens for det webbaserade process-
kontrollsystemet Simatic PCS neo, tip-
sar om att en Simatic S7-1500-plc enkelt
kan orkestreras i processkontrollsyste-
met — om bara programmeringen har
skett enligt MTP.

Vad ar MTP?

- Det star for Module Type Package
och ar en standard framtagen for pro-
cessindustrin, enligt NAMUR-rekom-
mendationen VDI/VDE/NAMUR 2658,
och som ar till for att man ska kunna
gora Plug & Play pé olika anldaggnings-
delar.
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Varfor vill man kunna géra det?

- Har man processanldggning och
vill kopa en utrustning levereras den
ofta med en plc. Om den da har pro-
grammerats med denna standard kan
den importeras pa ett standardiserat
satt som ett MTP-paket i DCS-systemet,
oavsett marke, och varaigang med styr-
ning/loggning p& bara négon minut.
Plug & Produce!

Aha, det later ju smidigt ja!

-Ja, och d& kan du alltsé till exempel
ha en vanlig Simatic-plc i Simatic PCS
neo och fa samma look & feel som pé ov-
riga operatorsdelen.

/9 = e y.
‘ i
I
Simatic Process :'"+'.'-:r=|:|‘
Function Library (PFL) F r‘i"' s

Och allt skéts i TIA Portal?

- Japp! Sdg att du har en Simatic S7
1500-plc som ar programmerad enligt
MTP-standarden. D& kan du orkestre-
ra den antingen frdn en automations-
plattform som TIA Portal eller fran ett
DCS-system som Simatic PCS neo. Ope-
ratéren ser ingen skillnad pd om hen
styr en Simatic S7-1500-plc eller en Si-
matic S7-400 AS.

For att orkestrera en Simatic S7-1500-
plc i Simatic PCS neo har Siemens tagit
fram ett processbibliotek for S7-1500:
PFL, Process Function Library. Det finns
att ladda ned pé var supportwebbsida
och dr samma bibliotek som APL, Ad-
vanced Process Library, som finns i Si-
matic PCS 7 och Simatic PCS neo.

- PFL-biblioteket gor att man &aven
som processare kdnner sig van i TIA
Portal och kédnner igen sig frdn Simatic
PCS 7 eller PCS neo.

Bra!
- Verkligen, nu vagar till och med jag
oppna TIA Portal! m
@ siemens.com/modular-production

& robert.wallin@siemens.com
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Smarta kostnadseffektiva
|6sningar forebygger

pumpstopp

Blockeringar av pumpar eller silar orsakade av fasta
amnen ar ett stort problem vid transport av
avloppsvatten. Motor Management-systemet
Simocode pro V och mjukstartaren Sirius 3RW55
har funktioner som hjalper till att I6sa problemet.

Ivéirsta fall kan blockeringar av pumpar och
silar resultera i 6versvimmade tankar, oon-
skat vattenldckage eller motorhaveri. Det som
dé kravs dr oplanerade och kostsamma arbeten
for att manuellt rensa blockeringarna.

I manga fall kan blockeringar i transport-
flodet for avloppspumpar undvikas genom
kortvarig reversering av transportriktning-
en, och vid behov flera ganger. Simocode pro
V och mjukstartaren Sirius 3RW55 upptacker
overhdngande blockeringar och rensar dem
genom att automatiskt andra rotationsrikt-
ningen pa pumpen en eller flera ganger. I Siri-
us 3RW55 finns dessutom en funktion sarskilt
anpassad for korrekt stopp av pumpar. Detta
gor att man kraftigt minskar pafrestningen pa
anldggningsdelar vid stopp av stora pumpar
med grova rordimensioner. m

@& joakim.hedman@siemens.com

Las mer \,

| Finansiellt stod

Vi kan skraddarsy en finansiell [6sning
for din verksamhet.

S iemens Financial Services forstar din bransch. Ge-
nom ett néra samarbete med oss far du bade den
finansiering du behdéver for ny teknik och utrustning,
och tillgang till den expertis som dr nédvandig. Med
oss kan du investera i maskiner och verktyg och for-
dela kostnaderna over tid utan att det paverkar laneut-
rymmet eller likviditeten. Kontakta oss sa berattar vi
mer om mojligheterna att skraddarsy en finansiell 10s-
ning for dina industriella investeringar. m

@ siemens.seffinance

Consulting, Implementation,
Optimization — vi ar med dig hela
vdgen pa digitaliseringsresan.

igitalisering &r ett méaste for att uppratt-
halla konkurrenskraften genom effekti-
vare produktion, béttre kvalitet och kortare
ledtid till marknaden. Var borjar du? Vem kan
hjalpa till att digitalisera efter foretagets stan-
darder? Digitalisering i industriell miljo kraver
specialiserad kompetens och kunskap. Lat oss

hjalpa till pa digitaliseringsresan! m
) siemens.selindustriella-tjanster
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Value Hacker
—vand
utmaningar till
vardeskapande
losningar

Kanner du att det finns
mojligheter att oka
produktiviteten, minska
variationerna i
processerna och ge battre
underlag till ratt beslut i
verksamheten men inte
vet hur du ska gora eller
var du ska prioritera?

nled med en Value Hacker-workshop

dér du tillsammans med oss pa Sie-
mens utgar fran er verksamhets unika
forutsattningar och behov for att ut-
forma den digitaliseringsstrategi som

ska transformera er verksamhet och
skapa matbart resultat. m

Ett stod for digital
transformation:
Siemens Value Hacker
Workshop &
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INDUSTRIAL COMMUNICATION | PROFESSIONAL SERVICES
FOR INDUSTRIAL NETWORKS

Kraftfulla industriella
kommunikationsnatverk ar
grunden for digitalisering

Siemens omfattande utbud av natverkskomponenter och
mjukvara for industriell kommunikation uppfyller alla krav
som ror prestanda, tillforlitlighet, tillganglighet och robusthet.

I ndustriforetag behover industriell kommu-
nikation for att styra maskiner, anldggningar
eller kraftdistribution. For att optimalt utnytt-
ja de data som genereras i produktionen kravs
att OT- och IT-natverk samverkar somlost.
Med hjalp av Siemens kraftfulla och breda
kommunikationsportf6lj baserad pa Scalan-
ce- och Ruggedcom-natverkskomponenter
hjalper vi dig att planera och implementera
en optimal grund for att bygga ett robust och
kraftfullt framtidssakert natverk. m

@) siemens.com/iwlan

@) siemens.com/switches

@) siemens.com/network-health-check

@) siemens.com/network-management
@) siemens.com/rugged-communication
@) siemens.com/remote-communication
@) siemens.com/industrial-communication
@& peter.appelquist@siemens.com

@& christoffer.karlsson@siemens.com

@& urban.haglund@siemens.com

Defense in depth

—t .
plways Actlyg ﬂﬁ Plant security
Security threats 3
demand action -
—mt
/"“’as;- L o) Systam integrity
Tl Secyrity 5 @L'

| Industrial Security Health Check

Nar gjorde du ett halsotest pa din anlaggning senast?

ur uppdaterad dr din anldggning néar det gél-
lerindustriell sakerhet? Foljer anlaggningens
sdakerhetsstandard Defense in Depth-konceptet?
Gor vart enkla hédlsotest for ditt foretag eller
anldggning genom att svara pa tolv fragor. HOr se-
dan av dig till oss sa hjdlper vi dig med resten. m
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security

iemens globala Cyber Security-team
bevakar och inhdmtar sarbarhets-
information fran manga olika kéllor
som publicerar sdkerhetsinformation.
Denna databas med bred tackning och

Forenkla din

| Smatt & gott

sarbarhetsbevakning

Att reagera snabbt nar sarbarheteter upptacks blir allt
viktigare. Med Siemens prenumerationstjanst for
cybersakerhet, Vilocify, slipper du sjalv gora den breda
informationstackningen och far en enda informationskalla,
vilket sparar manga mantimmar.

lar information fran dessa killor och
bygger API:er mot redan befintliga As-
set Management-system. I realtid kan
man da varnas om sarbarheter som péa-

verkar bdde mjuk- och hardvara, sdger
Urban Haglund, Product and Solution
Security Officer for Siemens i Norden.

- Det innebdr dven att man i forviag
far information och guidning nér pro-

hog kvalitet pd savdl sarbarhets- som
livscykelinformation - bada viktiga
delar ur sdkerhetsperspektiv — anvan-
der Siemens sjilv for att uppratthalla
sikerheten pa vara egna produkter och
interna system men den kan nu dven an-
vidndas av vara kunder.

- Vér tjanst Vilocify ar ett sétt att fa
tillgang till den databasen, dédr vi sam-

TEKNISK SUPPORT TIPSAR

SIMATIC WinCC

Center

Dags att borja jobba med
framtidens HMI?

O (£C o olla in Simatic WinCC Unified
Unlﬁed TUtO rlal KTutorial Center for guidning

genom de forsta stegen. m
¢ ann.axelsson@siemens.com

dukter narmar sig end-of-life. Siemens

erbjuder dven sdrbarhetsbevakning ge-

nom mjukvaruverktyget Industrial Vul-

nerability Manager. Att ha ndgon form
av sdrbarhetsstrategi d&r nédvandigt. m

@ siemens.com/vilocify

) siemens.com/ivm

@ siemens.com/industrial-security

G urban.haglund@siemens.com

TEKNISK SUPPORT TIPSAR

TIA Portal: jamfora
projekt och bibliotek

| TIA Portal finns flera mojligheter att
jamfora programblock mellan olika
projekt och bibliotek.

b [ Trs| CoPysnapshots tostartvalues b _
» L5 orl 2 ) offiinelenline
» i, Dey [jy Searchin project J Cul+F | g Offineloffiine
e
=4 Pro M Crase-raferapras Fi1

TIA Safety: passivisering
och integration av F-1/O

Passivisering av F-1/0 sker om

och nar ett fel intraffar som skulle
kunna orsaka att en sakerhets-
funktion inte langre fungerar.

utvarderas samt hur integra-

Kommunikationsfel, kort-
tion kan ske efter att felet har

slutningar och tradbrott

en FAQ fran Siemens Industry Online
Support finns en enkel beskrivning av
olika verktyg for jamforelse: How do you
compare between two projects and between

project and library in TIA Portal? m
¢ ann.axelsson@siemens.com

ar exempel pa fel som orsakar
passivisering. For att pa basta
satt kunna implementera sa-
kerhetsfunktioner ar det vik-
tigt att ha forstdelse for néar
passiviseringen sker, hur den

atgardats. Pa Siemens Industry
Online Support finns ett appli-
kationsexempel som beskriver
detta. m

¢ ann.axelsson@siemens.com
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TEKNISK SUPPORT TIPSAR

[ Topmtogrrtens i Posnonriew  [BfBedt

Skapa connection ———
i TIA Po rta I ?Pﬁ_:slc.r.a PNE ?;':E‘Ja Comfort D I::;&ffﬂﬁ_; . l

For att skapa en connection i TIA Portal
kan du i Network view klicka pa
Connections uppe i vanstra hornet och

i dropdown-menyn valja vilken typ av F

. PLC_1 = HMI_1
connection som ska skapas. CPU1516F3 m...IEi TP1200 Comfort |
h

¢ TR (| re— e preey

PLC_2
CPU 1516-3 PNI...

e enheter som kan skapas en connection mellan mar- - e
keras da i ljusblatt och du kan enkelt gora drag & drop
mellan enheterna for att skapa den connection du har tankt

dig, till exempel S7 connection, HMI connection etc. m
¢ ann.axelsson@siemens.com

TEKNISK SUPPORT TIPSAR I Siemens - C:WUserssitrain\Documents\Automal

Project Edit | View |insem  Online Options W

Oppna tva projektien Saue -t " ok [

@ Project tree Crrla 7] Ez.t
. [ Overview Cule2 |
Instans av TIA Portal | oeg-ic = e
B [ Details view Ctrlsd ¥ 1 MyProject
- { ] Inspactor windew CirlsS | “U Add new device
Om du behover kopiera mellan tva B e oo, i | dlh Devices & network
. . .. . W Adl Screen keyboard  Curl+Shifi=k » _m H.'Ch'l [CFU 15_1_5F-3 mm
projekt i TIA Portal kan du anvanda dig 8 De| ) Show module labels _ » [l Ungrouped devices
. . » (W PLC_1[CPUT516F-3 PNIDF] ' . =
av funktionen Reference projects. S - Reference projects
T
ktivera Reference projects i menyn View. I Project tree 6ppnas da en ruta. Har ‘_'tt‘ MyProject2 _
kan du sedan 6ppna ett projekt och finessen ar att det ar skrivskyddat vilket Opl.ef S ncE PO
gor att du inte kan raka géra ndgra dndringar i projektet som &r tinkt att kopieras > L) FECTRICEUASISIRA N
fran, vilket ldtt kan hinda om istéllet tva instanser av TIA Portal 6ppnas. m -
& ann.axelsson@siemens.com
TEKNISK SUPPORT TIPSAR - CET Y
| Devices |
Details view i TIA Portal =~ . B T
| e e L e s

* Biock tithe: “Main Program Sweep (Cyele)

Ett enkelt satt att hitta taggar i TIA

» [ PCdet npes

Portal ar att anvanda Details view b Bt o e

. . . » ,‘?nhf:.ulup; = %00
som finns i Project tree. e B .

» [ Device peoay data e . _— -
e L L e
M arkera det objekt ddr aktuella taggar finns, till ~Bnciuii Network 2:
exempel Tag table, datablock, I/0-modul etc. Frdn “'Llu»-ﬁijcni|s=s«-z mioe)
Details view ar det sedan enkelt att anvidnda drag & drop E::::-f:f:d '
for att dra taggarna till aktuell plats i programkoden. m : 2 ﬁ_r.‘i[f:;:;i;ﬁ_,,m o
¢ ann.axelsson@siemens.com riﬂﬂdhv‘rﬂ.
| Moduls | 10 tags

T Typd Addieis

sih Boct wog
@ 51k Bocl w0 §
L ool w02
e S3r Bocl w03
@ 53 Boot was [ General | Tews |
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TEKNISK SUPPORT TIPSAR

Infoga SCL-kod |
ett LAD/FBD-block

Programspraket SCL ar enkelt att anvanda
nar data ska hanteras, som till exempel
nar matematiska berakningar ska goras.

ill du skriva din kod i ett grafiskt programsprak sa-

som LAD/FBD men anvidnda SCL for berdkningar gér
det att infoga enstaka networks for SCL-kod. Hogerklicka
paettnetworkiprogramblocket och vilj Insert SCL network
i popupmenyn.

ann.axelsson@siemens.com

& foutput
| o— -

TEKNISK SUPPORT TIPSAR

SINAMICS Startdrive:
varfor visas inte alla
parametrar?

u kan vélja vilka parame-

trar som ska visas i Para-
meter View: standardvisning
eller extended. Valj Display
extended parameters i rull-
gardinsmenyn for att visa fler
parametrar.

siemens.com/startdrive
ann.axelsson@siemens.com

MyProject V17 » Dibve_1 [G120C PH] 5 Paramet (yPraject V17 + Dirve_1 [G120C PH] » Parameter

Dispisy standord paramerers =l | ER 2 5 W H
e

Parameter list

AB paramenes s

| Smatt & gott

twitter.com/siemensindustry
twitter.com/siemens_sverige
twitter.com/siemens_press

facebook.com/siemens.sverige

Youl[Mif: youtube.com/siemens

m linkedin.com/company/siemens

f)' instagram.com/siemens
= instagram.com/siemens_sverige

Automationsnytt
med Stories

Prenumerera pa nyhetsbrevet!
Anmail dig pa siemens.se/automationsnytt.

Tekniska fragor?

Du kan registrera ett supportarende direkt pa
var supportsida eller kontakta vart callcenter
for att fa hjalp med registreringen. Pa vara
internationella supportsidor kan du soka efter
teknisk information, manualer, applikations-
exempel och mycket annat. Déar finns ocksa
ett forum dar du kan stélla egna fragor och
ldsa andras fragor och I&sningar. Mer information, lankar och
kontaktuppgifter for teknisk support och servicetjanster finns pa
siemens.se/industriella-tjanster.
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Kontakta oss |

SOLUTION PARTNER

A Acobia Industriautomation s, Styrkonstruktion
; Tfn: 031-722 48 00 INDUSTRIAUTOMATION  Tfn: 026-53 21 30 ;5‘" heti Tfn: 0393-77 35 00
ACOb|a acobia.se industriautomation.se pnstruktion styrkonstruktion.se
Integrator of Intelligence
AERY Afry I PA R Ipar i Sverige ° Sweco Industry
Tfn: 010-505 00 00 Tfn: 070-844 28 85 ﬁ Tfn: 08-695 60 00
Arrovey afry.com OUSTREL POCESSATONATIN OCH TR ipar.se SWECO sweco.se
Alnab Armatur N Jsczrrr\mll?g:slndustrlal Teamster
anab Tn: 031-44 94 50 JERNBRQ [ 0 res 0000 leamsler 031658000
alnab.se . teamster.se
jernbro.com
AH Automation o Johsjo6 System Adgp) Techtribe
AHAummmou Tfn: 0523-795 00 Tfn: 011-31 26 30 o Tfn: 031-87 99 20
ah-automation.se GRUPPEN johsjo.se TECHTRIBE techtribe.se
p Automationsteknik Keyplants Automation
@,autﬂmatjggggmﬁ Tfn: 010-472 02 50 <l KeyPlan Tfn: 08-684 56 200
automationsteknik.com Au'OMA”ON keyplantsautomation.com
AVT Industriteknik Koteko VAXELMOTORPARTNER
A\;Av I Tfn: 0322-64 25 00 K I«.T_EKO Tfn: 021-15 02 10 ASSEMBLY PARTNER SIMOGEAR
INDUSTRITEKNIK  avt.se koteko.se
i JensS.
| ' O O Transmissioner
Axelent Engineering [R] Learningwell — Tfn: 011-19 80 00
RIS :
ST NGINEERING  Tfn: 03715837 00 S Tfn: 073-232 34 02 JENS S. -
axelentengineering.se Learnin gWe” learningwell.se
MOTORPARTNER
Elektroautomatik Matarkontroll = APPROVED PAR

&

elektroautomatik

Tfn: 031-720 73 00
elektroautomatik.se

V/ MATARKONTROLL ~ Tfn: 08-644 68 70
matarkontroll.se

) mare EL & Pc-Installationer Pidab
o/ INSTALLATIONER AB Tfn:019-36 10 30 Tfn:031-334 26 00
e elpc.se pidab.com
Evomatic Plantvision
Tfn: 0454-32 24 40 PlantVision Q? Tfn: 08-503 045 50
Evomatic evomatic.se plantvision.se

granitor|

Granitor Systems
Tfn: 010-470 75 00
granitor.se

Rejlers Sverige
Tfn: 0771-78 00 00
rejlers.se

ZREJLERS

DISTRIBU

APPROVED PARTNER

— VALUE ADDED RESELLER

ahisell

gor det enklare att vara proffs

@ Elektroskandia
e

RrRexeLv
.|

Solar
Tfn: 031-382 50 00
solar.se

Ahlsell
Tfn: 08-685 70 00
ahlsell.se

Elektroskandia
Tfn: 08-92 35 00
elektroskandia.se

Rexel
Tfn: 08-556 214 00
rexel.se
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AUKTORISERADE DISTRIBUTORER

Natverkskommunikation:

Alcadon
A'cadon Tfn: 08-657 36 00

alcadon.se
Processinstrument:

Axel Larsson
AXEL LARSSON X! Tfn: 08-555 247 00
axel-larsson.se

Gustaf Fagerberg
Fagerberg Tfn: 031-69 37 00

fagerberg.se

Vagningssystem:

Sitech Sverige

SITECH Tfn: 010-456 80 00

sitechsolutions.com/se

Lagspanningsmotorer:

INDUSTRISUPPORT

BUSCK

Mekano
Tfn: 042-20 26 00
mekano.se

Busck
Tfn: 031-87 09 00
busck.se

CERTIFIERAD SERVICEPARTNER

MOTORER

iy

ww.rorick.se
Tol. 0221-45 75 00. Fax 022145 78 78

Rorick
Tfn: 0221-45 75 00
rorick.se

MOTORPARTNER

Lagspanningsmotorer:

ALLT RUNT EN ELMOTOR

Tel. 0910-142 00 vx.
www.meva-ab.se info@meva-ab.se

O

WH-Service AB

Elektromekanik & pumpteknik

Krylbo Elektra
Tfn: 0226-17 00 00
krylboelektra.se

Meva
Tfn: 0910-142 00
meva-ab.se

Pitea Elmotorservice
Tfn: 0911-919 30
pitea-elmotorservice.se

WH-Service
Tfn: 060-55 36 70
whservice.se

TECHNOLOGY PARTNER

@ ELEKTROMONTAGE

@) siemens.selindustri-partner

Elektromontage
Tfn: 0121-344 00
elektromontage.se
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Kontakta oss Kontakta oss Kontakta oss

Digital Industries

Order Management

Telefon: 08-728 15 00

Vénligen valj:

n Order/lagerstatus

a Pagaende leveranser

a Produkt- eller prisfragor

u Reservdelar/reparationer/utbyteskdp

B Garantier/returer/6vriga reklamationer

Nyforsaljning: industry.om@siemens.com

Reservdelar/utbyten/reparationer:
reservdelar.se@siemens.com

Garantier/returer/6vriga reklamationer:
reklamationer.se@siemens.com

Digital Industries Service & Support
Telefon: 0200-28 28 00

Vénligen valj:

n Registrera drende for teknisk support
e Bestalla servicetekniker

B Reservdelar/reparationer/utbyteskdp
a Garantier/returer/6vriga reklamationer
Telefon fran utlandet: +46 8 728 12 72

For att na service utanfor kontorstid: 0771-41 41 51
siemens.se/industriella-tjanster

E-handelsbutiken Industry Mall
siemens.se/industrymall

Sitrain utbildningscenter
sitrain.se@siemens.com
siemens.se/sitrain

Konta[(ta 0SS
@ =t

siemens.se/industri

| Kontakta oss

Kontakta oss ¢ Kontakta oss

Siemens AB
Solna Linkoping Méindal
Post: Box 4044, 169 04 Solna Post: Gillbergagatan 39D, 582 73 Linkdping Post: Box 14153, 400 20 Goteborg

Besok:  Evenemangsgatan 21, 169 79 Solna Besok:  Gillbergagatan 39D, 582 73 Link&ping Besdk:  Ostergérdsgatan 2—4, 431 53 MélIndal

Gods: Evenemangsgatan 25, 169 79 Solna Véaxel: ~ 013-460 61 00

Véxel:  08-728 10 00 Malmé
Jonkoping Post: Box 31054, 200 49 Malmo
Post: Box 3070, 550 03 Jonkoping Bestk:  Pulpetgangen 6, 215 32 Malmo

Besok:  Fordonsvdgen 17, 553 02 J&nkdping Vaxel:  040-59 25 00

Véxel:  036-570 75 00

Siemens Digital Industries &r en innovationsledare inom automatisering
och digitalisering. Tillsammans med kunder och partner driver vi den digitala
omvandlingen inom industrin och skapar hallbara industriella innovationer
for en varld vi vill leva i idag och i framtiden.

Siemens AG ar ett ledande globalt teknikforetag som har statt for teknisk
spetskompetens, innovation, kvalitet och tillforlitlighet i 175 ar. Rakenskapsaret
2021 genererade Siemenskoncernen intdkter pa 62,3 miljarder euro och netto-
resultat pa 6,7 miljarder euro och hade cirka 303 000 anstéllda varlden over.

1 Sverige grundades det forsta Siemensbolaget 1893. Idag bestar Siemens

i Sverige av Siemens AB, Siemens Mobility AB, Siemens Financial Services AB,
Siemens Healthcare AB, Siemens Industry Software AB och Mentor Graphics AB.
Medarbetarantalet uppgar till cirka 1 480 och under rékenskapsaret 2021 var
omséattningen drygt 5,9 miljarder kronor.

Mer information finns pa siemens.se.

Véxel:  031-776 86 00

Sundsvall

Post: Box 776, 851 22 Sundsvall

Besok:  Bergsgatan 130, 851 22 Sundsvall
Véaxel: ~ 060-18 56 00

Ovriga lokalkontor hittar du p& siemens.se

Siemens Automationsnytt

Utges och distribueras av: Siemens AB, Box 4044, 169 04 Solna
Adresséndring: industry.om@siemens.com WIOMAg,
Chefredaktor och ansvarig utgivare:
ann-louise.lindmark@siemens.com

Layout, produktion och tryck: EO Grafiska
Upplaga: 6 600 ex. Tva nummer per ar. TRycksh®
© 2022 Siemens AB Sverige

@ siemens.selautomationsnytt
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Returadress:

Siemens AB
Box 4044
169 04 Solna

Adressandring gors till
i .om@siemens.

industry.

SIEMENS XCELERATOR

Accelerera din digitala
| transformation

Det ar dags att accelerera. Siemens Xcelerator, var nya 6ppna digitala affarsplattform,
hjdlper dig att gora mer med mindre resurser. Tillsammans kan vi accelerera digital
och hallbar transformation. Ldas mer pa siemens.se/xcelerator.
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