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Ledare

Stod som
varmer

agra av de tendenser som man
N kan se inom industrin idag ar att

man vill tillverka mer och snab-
bare, forbéttra produktkvaliteten, oka
sakerheten och tillgangligheten, utnyttja
resurserna pad mest optimala sdtt samt
minska energiatgang och utslédpp. For att
astadkomma allt detta krdvs ett helhets-
grepp. Man behover ha en helhetskontroll
genom hela proceduren, fran forsta tanke-
idé genom hela uppbyggnadsfasen och
produktionsfasen och dven langt efter det
att en produkt har borjat tillverkats, nar det
ar dags att uppgradera bade anlaggningen
och produkten.

Att ha ett helhetsgrepp innebéar att man
i vardagsbeslut tanker in framtiden. Vad vi
véljer att gora idag ar inte separerat fran
foljder. Hur mycket arbete vi kommer att
behova ligga ned i framtiden dr avhangigt
hur noga och detaljerat vi véljer att genom-
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fora nagot idag. Ju mer vi 16ser en uppgift
bara for stunden, utan tanke pa att under-
latta upprepning, sparning och dokumen-
tation, desto mer jobb blir det den dag
vi behover géra om samma procedur eller
behover uppgradera proceduren till en
battre procedur.

Vi behdver alltsa ha koll. Vi behover gora
saker snabbt. Vi behdver gora saker sédkert.
Vi behover gora saker utan att slosa med
resurser. Vi behover gora saker ratt. Och
allt detta utan att lusten for uppgiften blir
lidande.

For att gora saker ratt, snabbt och sdkert
giller det att vi vet vad vi ska gora. Aven nar
vi hamnar i paniksituationer da vi maste ta
snabba beslut, till och med sa snabba att vi
inte ens uppfattar att vi tar ett beslut utan
bara agerar.

Hur vi ménniskor beter oss i stressande
eller ovanliga situationer vet vi inte forran
vi hamnar i en sddan situation. Det ar
inte ens sdkert att vi beter oss pa samma
sétt i tva likadana situationer. Och det ar
valdigt sédllan alla yttre omstidndigheter ar
precis likadana sé det dr hart nir omojligt
att forutspa exakt hur nadgon reagerar i en
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given situation, som alltsé inte ar sa given.
Det galler dérfor att skapa forutsittningar
som gor att mdnniskor agerar s som vi vill
att de ska agera. Det géller med andra ord
att forenkla.

Forenkla ar vad Siemens har gjort under
en massa ar i utvecklingsarbetet med att
ta fram den stora nyhet som kommer att
pragla resten av aret: TIA Portal. Det hand-
lar mycket om det i detta nummer. Och det
handlar d@&ven om var support. For man
kan inte komma med nyheter utan att se till
att man finns dir och tar hand om er néar
ni behover véagledning, rad, hjilp och stott-
ning.

Var support dr som en hjilpande hand
som guidar dig ratt, en vanlig rost som
talar om hur du ska gora. Vi lamnar dig inte
ensam, vi ger dig ett virmande stod. Och
om vi sjdlva inte kan hjélpa dig pa en gang
har vi var stottande moderorganisation
bakom oss och kollegor over hela varlden
som finns till hands for oss att fraiga om
rad, sa att vi kan ge rétt svar till dig pa
dina fragor. Stéd som viarmer nar det kinns
tufft och jobbigt, osdkert och vilset — det
tycker jag kanns tryggt och skont.
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TTA Portal
ar framtiden

En gemensam engineeringsplattform for alla
automationsuppgifter — ar det sant? Ja. TIA Portal,
var nya generation mjukvara, ar en langsiktig
strategi fran Siemens om att erbjuda enhetlig
projektering for alla automationslésningar med
hjalp av en gemensam projekteringsplattform for
Totally Integrated Automation. Effektivt, intuitivt
och framtidssakert!

Totally Integrated Automation Portal - eller TIA Portal kort och
gott.

Totally Integrated Automation &r véart koncept sedan manga ar
som handlar om integrerade arbetssitt, integrerade processer och
integrerad styrning. Med var nya projekteringsplattform for
Totally Integretad Automation, diar alla engineeringsmjukvaror
integreras, tar vi nu TIA ytterligare en niva hogre.

I november lanserades var storsta innovation pa manga ar:

HMI
I_'_ro_g'ramrhilqg i
~ Technology v
Programming

TIA Paortal

Drives
Configuration

Se, hor och upplev
fordelarna med TIA Portal

www.siemens.com/tia-portal
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Special | TIA Portal

Enhetlig projektering
for alla automationslosningar

En enda projekteringsplattform for alla delar, enkel att anvdnda,

med gemensamma programvaror for hela produkt- och produktionslivscykeln.
TIA Portal ar var nya projekteringsplattform for Totally Integrated Automation,
dar plc, hmi, drivteknik, sakerhet, kommunikationsnatverk och diagnostik
integreras i samma plattform. Det gor ditt arbete effektivit, intuitivt

och framtidssakert.

uppyifter, i alla branscher, 6ver hela viarlden - med var nya

projekteringsplattform for Totally Integrated Automation,
TIA Portal, skoter du enkelt och smidigt alla automationsuppgifter
frén ett och samma stélle.

Denna nya projekteringsplattform forenar all automations-
mjukvara i en enkel utvecklingsmiljo, med start fran version 11
av Simatic Step 7 och Simatic WinCC, dédr Simatic WinCC ar den
nya gemensamma mjukvaran for alla hmi-16sningar. Plattformen
tdcker losningar bdde for de minsta Simatic S7-1200-systemen
upp till de stora Simatic S7-400-systemen. Hmi-paneler, scada-
system, drivsystem och sdkerhetslosningar - allt integreras i
samma projekt.

E n integrerad projekteringsplattform for alla automations-

P
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Effektivt. For forsta gdngen kan alla engineeringsverktyg anviandas
fran en och samma skdrm. Med TIA Portal kan du anvanda olika
delar av dina projekt till att upprétta bibliotek, som létt kan ateran-
vandas. Tidigare komponenter, projektdata och tidigare produkter
kan alltsa enkelt anvdndas igen. Dra och slédpp-funktioner och auto-
matiska genereringar underldttar och effektiviserar ditt arbete.




Intuitivt. Ett gemensamt utseende och en gemensam navigations-
struktur for alla mjukvarueditorer gor det intuitivt att anvdnda,
béde for vana anvdndare och for nybdrjare. Alla editorer ar alltid
tillgédngliga fran en skdrm och du har alltid en &verblick Gver
projektet utan att behova klicka dig igenom komplicerade menyer
och strukturer.

"The TIA Portal for me has been pretty
beneficial in that I'm able to do my hmi
and my plc and the configuration all
through easy-to-use, intuitive tools and
features designed in the software that
makes it all flow pretty smooth.”

Framtidssdkert. Ett tdtt samarbete mellan systemintegratorer
och mjukvaruutvecklare tillsammans med kundkrav frén olika
branscher har lett fram till ett vdl genomarbetat system. Skal-
barhet, kompatibilitet, integration och Oppenhet sdkrar bade
pagaende och framtida projekt.

Pa www.siemens.com/tia-portal kan du se, ldsa och hora om for-
delarna med TIA Portal och hur du kan Oka din engineerings-
effektivitet.

Effektivt, intuitivt och framtidssakert

www.siemens.com/tia-portal
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- Tidsbesparingen &r den stora fordelen. Det ar latt att anvdnda och - Bra att man istallet for ett - Valdigt spannande och intressant,

enkelt for en ny anvandare att komma igang, samtidigt som den erfarne antal verktyg jobbar i ett enda. framforallt att man kan minska utveck-

Siemensanvandaren kdnner igen sig. TIA Portal innebdr att vi kan erbjuda Det hdanger samman battre. lingstiden fran idé till fardig produkt.

vara kunder fler resurser som kan goéra projekt med Siemens produkter. Bo Karlsson, Magnus Mardby,
Hékan Thelander, AF-Industry, Amdl. McNeil, Helsingborg. Volvo Personvagnar, Géteborg.

- Det ser valdigt latt- - Det ar bra att man kan véaxla mellan sma och stora - Att jobba i ett verktyg och kunna knyta ihop utan att

arbetat ut. system utan problem. Jag har bara jobbat med Simatic S7- behdva vaxla mellan program &r en stor férdel. Simatic S7-
Lennart Andersson, 1200 men om man borjar jobba med stérre projekt som 1200 ar enkelt att jobba med, man behdover inte vara nagon
The Absolut kraver S7-300 eller -400 kan man anvdanda samma verktyg. expert, och jag forvantar mig att detta ar samma. Siemens
Company, Det &r sadant som goér mitt liv lattare. har véldigt mycket som hanger ihop. Det ar framtiden.
Ahus. Michael Cederfelt, Spitze, Laholm. Per-Erik Rasmusson, AF-Industry, Malmé.
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— Det ser jatteintressant ut. Férhoppningsvis kan det nu
bli mycket ldttare att genomfora projekt bade effektivare
och snabbare samtidigt som det blir billigare.
Asa Hansson,
Plant Solutions, Kista.

SIEMENS

- Det hdr innebar att vi snabbare far fram automations-
I6sningar som &r sakrare. Och enklare. Det kommer
ocksa att bli enklare att komma at hela systemet via
fjarrstyrning pa distans. Vi hoppas verkligen pa det har.
Magnus Davidsson och Kjell Nilsson,
Schur Packaging Systems, Eksj6.

L

systemlarm och dylikt automatiskt. Vi ar néjda med Step 7 sedan innan och detta verkar
annu battre. Det kommer att innebdra en forenklad utveckling mellan plc och hmi samt att

vi far med S7-1200-familjen.

Jimmy Kdllgvist och Pdr Jarlheden, Styrmek System, Norsborg.

— En stor fordel ar kostnadsbesparingen som
blir pa grund av att man kan effektivisera hel-
heten med eftermarknad, service och sa vidare.
TIA Portal kommer att medfora en effektivare
projektering, utveckling och idrifttagning.
Mattias Ludwig, Filipstads Elbyrd.

— Det hdar kommer att innebdra en
besparing av ingenjorstimmar for oss
plus en viss kvalitetshdjning till foljd av
mindre buggar.
Peter Landstedt och Jonas Kjerrman,
Midroc Electro, Sandviken.

forts. nésta sida

Siemens Automationsnytt 112011 9

o e



| TIA Portal

forts. fran foreg. sida

— Har man jobbat i Simatic S7
kanner man igen sig i manga
delar, det ar bekvamt.
Peter Bj6rklund,
AF-Industry, Helsingborg.

\

- En mycket bra idé, som ar framtidsmassigt
bra och ett steg i ratt riktning. Tidsbespa-
ringen kommer vi att vinna mycket pa.
Stefan Séderberg, alla parter.
Mariestads Elautomatik.

- Bra med ett gemensamt stalle for all projektering sa att det
racker att hantera en sak en gang. Det har kommer att innebara

okade fortjanstmajligheter med bra forsaljningsargument for

Inge Bernstrom och Jens Kryss, Solar, Kista.

- Det har ser bra ut. Det kanske
blir nya saker att ldra sig men
det ar tjusningen med jobbet,
utvecklingen tar aldrig slut.
Nicklas Bengtsson och
Roland Printz,
Elajo Elteknik, Bredaryd.

— Det har verkar latt och enkelt. Det
har varit lite bokigt innan med upp-
dateringar och supportavtal for varje
program. Att hantera ett program
istdllet for manga ar enklare.
Per-Ake Larsson,
Ewab Engineering, Vadstena.
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- Valdigt bra med ett
program for allting. Jag
tycker om helhetstanket
dar allt &r integrerat i ett
projekt.
Oscar Nilsson,
Ex-Te El, Géteborg.

- Ett stort steg framat. En gemensam
mjukvara for alla program underladttar och
nya anvandare kommer igang snabbare.
Symbolhanteringen gor arbetet bade
enklare och effektivare.
Marko Salmi,
Flexlink Systems, G6teborg.



- Det verkar mycket intressant. Det ar ditat
jag tror att vi gar. Man kanner igen sig ratt
sa mycket. Jag tror att det blir lattare om
man hanger med nu fran bérjan och tar ett
steg i taget med varje ny release. Ju mer
intuitivt det ar ju lattare blir det ju for oss.
Det ser mycket hoppfullt ut.

Lars Karlsson, Cyklop Teknik, Burseryd.

- Det har ser lovande ut. Det handlar om att

det ska bli ratt férsta gangen, man sparar
tid och skapar Future Value.
Oystein Skalleberg och
Bengt-Olof Kada,
Skaltek,
Kungsdngen.

SINANMICS

- Man kédnner igen manga delar och kommer igang latt. Det &r positivt att man kan bérja programmera
med bara variabelnamn och det dr bra med en gemensam databas med variabelnamn. Plc-hmi har varit
lite plockigt forut men med den nya drag and drop-funktionen ar det mycket enklare och kommer att ga
mycket snabbare. De som &r nya pa programmeringssidan ar vana vid symbolisk programmering, att
gora variabler forst och sedan knyta dem till I/O, sa de som har gatt automationslinjen méter vi ratt nu.
Erland Einemo och Magnus Erlandsson, Styrkonstruktion Smdland, Vaggeryd.

- Det har ar innovativt och positivt
och verkar valdigt ldttanvant. Stora
fordelen for oss ar att vi kan lamna
ett lagre pris for engineeringstid. Det
kan dven ge hogre kvalitet, och vi vill
ju sa klart sélja funktion och kvalitet.
Lars Axelsson, Pidab, MéIndal.

Engineering redefi

Hur kan engineerin_

Effektivt vara si hir enkelt?,

Intuitivt

Framtidssdakert

editorn har blivit mycket battre, vilket sparar tid.
Onlinediagnostik verkar ocksa battre. Det ar enklare med
smarta funktioner som man kan ateranvanda i hela anlagg-
ningen. Det gor skillnad ndr man ska programmera en stor
anlaggning dar funktionerna aterkommer pa flera stéllen.
Magnus Albinsson, Industrial Automation, Hillerstorp.

Foto: Daniel Sundgren, Emelie Lager och Siemens
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Serie | Produktivitet

Anvandarvanliga maskiner
for okad produktivitet

— samverkan mellan manniska och system

ur ett beteendevetenskapligt perspektiv

Hur kan man utforma produktionsenheter med utgangspunkt i manniskans férutsattningar?

Ar det mojligt att skapa effektiva system som férenar hég produktivitet med fokus pa sikerhet och

som samtidigt erbjuder en arbetsmiljé som tar hansyn till manniskors formagor och begransningar?
I den fjarde delen i var serie om produktivitet berattar Per Christofferson fran Scandpower om

samverkan mellan manniska och system ur ett beteendevetenskapligt perspektiv.

effektiva automationssystem med integrerad sédkerhet och

inbyggda automatiska larm, Report System Error, och hur de
kontinuerligt kan uppdateras allteftersom systemet dndras eller
byggs ut under produktionsenhetens livscykel. Sddana system gor
att de som jobbar narmast produktionsenheterna snabbt kan hitta
fel som stor produktionen och darmed klara produktionstakten.

Vidare har det i denna tidning skrivits om sagverk, som star eller
har statt infor den stora utmaningen att integrera sékerhet i befint-
lig anldggning. Ledningen i en stor skogs- och sagverkskoncern
visade vagen genom att infora utbildningar for att 6ka medveten-
heten om riskerna och dndra attityder och beteenden med hjalp av
sdkerhetskorkort. Parallellt utsdgs en projektledare for att cka
sidkerheten med tekniska skyddsatgarder. Projektledaren engage-
rade de som arbetar narmast produktionsenheterna for att skapa
delaktighet och optimerade skyddsatgarder med kravet att bade
oka sdkerheten och produktiviteten, vilket ockséd visade sig vara
mojligt. Principen var att det dr sadgverket som bestdmmer hur
sakerhetsfunktionerna ska fungera och inte systemen.

I Automationsnytt har tidigare skrivits om anvdndbara och

Specialist pa manniska-maskin-interaktion. For att ytterligare opti-
mera redan hogproduktiva och effektiva produktionsenheter som
anviander Siemens anvidndbara system later vi Per Christofferson
fran Scandpower berdtta om samverkan mellan ménniska och
system ur ett beteendevetenskapligt perspektiv. Per har méangarig
erfarenhet frén arbete i svenska industrianldggningar och &r
specialiserad pa utformning av ménniska-maskin-granssnitt och
kontrollrum. Anvandarvanlighet kommer hér att belysas ur opera-
torers och service- och underhallpersonals utgangspunkt pa pro-
duktionsenhetsniva. Men &r en anvidndarvanlig och en anvdndbar
produktionsenhet samma sak?

Foérena olika krav. Industrier runt om i Sverige har gemensamt
att de stéller extremt hoga krav pa effektivitet och tillgdnglighet
samtidigt som fokus pa sdkerhet ar en sjédlvklarhet som inte far
ifragasdttas. En annan sak de har gemensamt &r att industrier
i de flesta fall utgors av manniskor som i varierande grad inter-
agerar med olika typer av avancerade tekniska system for att halla
produktionen igang.

I denna artikel stéller vi oss fragan hur man kan utforma olika
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typer av industrisystem med utgangspunkt i ménniskans férut-
sittningar. Ar det mojligt att skapa effektiva system som férenar
hog produktivitet med fokus pé sdkerhet och som samtidigt erbju-
der en arbetsmiljo som tar hdnsyn till ménniskors formagor och
begransningar?

Grundldaggande om ergonomi. Ergonomi betyder i grunden ldran
om arbete. Att arbeta med ergonomi handlar om att lara sig att forsta
ménniskans férmagor och begrdnsningar och att kunna utforma
en arbetsmiljo som tar hénsyn till det samspel som rader mellan
maénniskan och den omgivande tekniska och organisatoriska miljon.
Ett kortare sitt att uttrycka detta dr "att utforma arbetsmiljon med
hédnsyn tagen till alla de variabler i en arbetssituation som i inter-
aktion utgor grunden for manniskors prestationsférmaga”.

Nér vi i dagligt tal anvander ordet ergonomi relaterar nog de
allra flesta av oss till vara fysiska forutsattningar som till exempel
har betydelse for arbetsstillningen nér vi utfér en uppgift, hur vi
lyfter saker och hur ljuset ar utformat dér vi utfor vart arbete.

Mental ergonomi. En minst lika viktig del av ergonomin ar dock
den som behandlar vara mentala forutsattningar och det som kan
bendmnas kognitiv eller mental ergonomi. Vara mentala forutsétt-
ningar har till exempel betydelse fér hur en informationsdisplay
eller ett anvdndargranssnitt i ett styrsystem ar utformat. Det kan
ocksa handla om till synes betydligt enklare saker som hur en
varningslampa ar utformad eller hur skyltningen till en nédutgéng
ar utformad - designfrdgor som i en normalsituation kan tyckas
triviala men som i en pressad situation kan handla om liv eller dod
da vi hamnar i ett "mentalt tunnelseende”.

Forutsattningar for interaktion med tekniska system. For att ge
oss sjdlva en chans i sddana situationer maste vi uppdatera oss pa
kunskaper om vad som gor att vi utover en bra fysisk ergonomi
ocksa har formagan att skapa en bra mental ergonomi. For att rama
in situationen koncentrerar vi oss pa den mentala ergonomi som
handlar om ménniskans interaktion med olika typer av tekniska
system.

For att skapa en bra mental ergonomi nér vi talar om utform-
ning av granssnitt for tekniska system ar det en bra utgangspunkt
att utga fran det som ménniskor &ar bra pa.



Monsterigenkdnning. Ett forsta exempel ar monsterigenkdnning.
Ménniskor har en mycket god forméga att kinna igen monster, men
ocksa att upptécka avvikelser frdn monster. Denna forméga gor oss
lampliga att till exempel upptiacka om en situation eller ett instru-
ment avviker fran det normala eller om en situation dr under for-
andring i ndgon riktning. Samma férméga gor att vi mycket snabbt
kan avgora statusen i en situation, vilket gor att vi kan koncentrera
oss pa mer visentliga saker om denna for 6gonblicket &r normal.
For att denna egenskap ska komma till sin rétt stills dock stora krav
pé konsistenta granssnitt, dar avvikelser ar latta att upptacka.

Beslutsformaga. Ett andra exempel ar beslutsférmdga. Méanniskan
ar bra pa att analysera en situation med olika perspektiv och ocksa
kunna diskutera situationen med andra for att kunna ta det mest
fordelaktiga beslutet i den rddande situationen. For att stodja mén-
niskans beslutsmassighet ar det viktigt att utforma systemen pa ett
sadant sétt att all information som é&r vésentlig for att till exempel
kunna avgora statusen i en produktionsutrustning finns tillganglig
for operatoren eller pa ett enkelt sétt kan goras tillgdnglig. Sam-
tidigt kan det vara helt nodvandigt att bygga in barridrer i systemen
for att forhindra att ett felaktigt beslut skapar farliga situationer.

Kreativitet. Ett tredje exempel &r kreativitet. Vi &r mycket bra pa att
med hjélp av var fantasi och kreativitet skapa nya eller alternativa
l6sningar pa problemstéllningar som vi stélls infor. Detta ar kanske
den egenskap som &r viktigast for att utveckla vara olika system
i ratt riktning. Samtidigt kan denna egenskap latt skapa farliga
situationer om alternativa 16sningar innebéar att asidoséitta olika
typer av sdkerhetsbarridrer. Dalig mental ergonomi i ett system
brukar ofta kunna detekteras genom olika typer av hemmagjorda
l6sningar. Det &r till exempel inte ovanligt att hitta sma post-it-
lappar péa ett kontrollrumsbord som stddjer operatorerna pa ett
sdtt som systemet i sig sjalv inte har lyckats med.

Manniskans begransningar. Lika viktigt som att ha koll pa det vi
ar bra pd ér att vi &r medvetna om de egenskaper som utgor en
begransning for oss i fraiga om var interaktion med tekniken.

Det dr idag populért att tala om 6verbelastning av information
nér det géller operatorer, ndgot som ar kint att det kan leda till sva-
righeter. Vad som dr mindre kédnt dr de mekanismer i det ménskliga

Ett exempel pa interaktion
mellan manniska och maskin.
Lokforaren interagerar med
paneler, kontroller och signa-
ler och inhamtar information
fran ett granssnitt som visar
till exempel hastighet, luft-
tryck och dragkraft. Har ar
visarinstrument och analog
visning att foredra. Snabb och
korrekt monsterigenkdanning
ar viktig for att informationen
ska tolkas korrekt.

beteendet som gor att vi kan hantera situationer dar vi blir mentalt
overbelastade. Enkelt forklarat blir mdnniskan "ekonomiskt sinnad”
da informationsflodet dverstiger var kapacitet och vi véljer bort
sddan information som vi i situationen bedémer som ointressant.
Det positiva med en sadan mekanism ar att vi har en férméga att
spara resurser i stressade situationer, vilket i bésta fall gor att vi
kan koncentrera oss pa det som &ar vésentligt. Det som &r negativt
ar att vi inte alltid har en forméaga att kunna sortera ut vilken infor-
mation som faktiskt dr visentlig i den specifika situationen. Detta
ar ndgot som i vérsta fall kan leda till obehagliga fragor om varfor
man missade ndgot som man i efterhand kunde sdga fanns dar.

Extrema scenarier. Kontrollrum inom bland annat olje- och gas-
industrin funktionstestas idag mot scenarier dir man forsoker
aterskapa situationer som genererar extrema informationsfléden
och stéller héga krav pa operatorernas beslutsformaga. Detta for
att kunna stodja operatorerna med den typ av information och de
kontrollmojligheter som behovs for att kunna hantera situationen
pé ett bra stt.

System som framjar god mental ergonomi. Det finns sjdlvklart
manga fler egenskaper hos minniskan som har betydelse fér hur
vi bor utforma véra system for att de pa ett bra sétt ska ha forma-
gan att kunna ta tillvara vara goda formagor och stodja oss i vara
begrdnsningar. Ovanstdende egenskaper tillhor dock de viktigaste
och utgor en bra grund att bygga vidare pa néar vi har ambitionen
att bygga system som framjar en god mental ergonomi.

I nédsta del i artikelserien ska vi titta pa vilka fragor vi bor stilla
oss ndr vi borjar bygga system som uppfyller kraven pa en god
mental ergonomi och vilka egenskaper som utgor grunden i ett
sddant system.

Vill du veta mer?

www.siemens.se/maskinsakerhet
www.scandpower.com
pch@scandpower.com

Siemens Automationsnytt
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Utbildning | Sitrain

SITRAIN - din port till kunskap

Ta dina beslut med sjalv-
fortroende och kompetens.
Skaffa dig den kunskap du
behdver inom automations-
system och drivteknik pa vara
populdra kurser inom Sitrain.

i lar dig det som kréavs for att du  efter ditt foretags behov. Ni kommer till oss

\ / inte ska sta svarslos. Med en bland-  eller sd kommer vi till er, beroende pa vilket
ning av teori och praktik erbjuder vi ~ som passar er bést.
expertkunnande och praktiska tips pa alla
vara kurser. Boka online. P& www.siemens.se/sitrain
kan du enkelt soka och boka kurser online.
Investera i utbildning och mét framtiden

battre rustad.

Hos dig eller hos oss. Forutom vara ordina-
rie kurser erbjuder vi dven foretagsanpas-
sade kurser dar vi satter ihop ett kurspaket

SITRAIN februari-mars 2011

_

SIMATIC S7

S7-1200 system 10 700 S:ti-to

Service steg 1 15300 G:m—f O:ti-f
Service steg 2 15 300 S:m—f

Underhall automationssystem 11100

Programmering del 1 15 800 G:m—f S:m—f
Programmering del 2 15 800

Engineering Tools 15 800

Distributed Safety prakt. progr. 17 700 G:ti—f

Distributed Safety serv./felsok 6 400

Net Profibus 15800 S:m-f

Net Ethernet 17 700

PCS 7 system del 1 20200 S:m-f

PCS 7 system del 2 20 200

PCS 7 service 19 800 S:m-—f

SIMATIC S5

S5 system 20 200

[ N N [ETCETON I

- 840Cservice  Paforfagan
SIMODRIVE

611A, D och U service

Pa forfragan

Ovriga utbildningar
AS-Interface 9 200
Riskanalys enl. maskindirektiv. 5900

Kurserna halls i Stockholm (S), Géteborg (G), Malmé (M), Orebro (0) eller Eskilstuna (E).



Fragor? Kontakta oss!

Telefon: 08-728 12 82 E-post:  sitrain.se@siemens.com
Fax: 08-7281290 Internet: www.siemens.se/sitrain

Post:  Siemens AB, Att. Kerstin Mattsson,
194 87 Upplands Vasby

Allménna villkor: Kursanmadlan &r bindande. Om avbokning sker mellan fyra
till tva veckor fore kursstart debiteras 50 procent av kursavgiften. Darefter
debiteras full avgift. Detta galler dven vid sjukdom. Vid samtidig ombokning
till annan kurs ges 25 procent rabatt. Om anmald deltagare ej kan komma
gar det bra att skicka ndgon annan. Deltagarna far kallelse och végbeskrivning
cirka tre veckor fore kursstart. Vid farre an fem kursdeltagare forbehaller vi
oss ratten att stdlla in kursen. Fakturering sker cirka tva veckor fore kursstart.

www.siemens.se/sitrain

SITRAIN april-juni 2011

Kursnamn
SIMATIC S7

S7-1200 system 10 700 S:ti—to

Service steg 1 15 300 S:m—f M: m—f S:m—f

Service steg 2 15300 G:m-f S:m—f

Underhall automationssystem 11 100 M: o—f S:m-o
Programmering del 1 15 800 M: m—f S:m—f
Programmering del 2 15 800 G:m-f

Engineering Tools 15 800 G:m-f

Distributed Safety prakt. progr. 17 700 S:m-to

Distributed Safety serv./felsok 6 400 S:to

Net Profibus 15 800 S:m-f

Net Ethernet 17700 S:m-f S:m-f

PCS 7 system del 1 20 200 G:m—f

PCS 7 system del 2 20200 S:m-f

PCS 7 service 19 800 G:m—f

SIMATIC S5
S5 system 20 200 S:m—f

SIMODRIVE
611A, D och U service P& forfragan

Ovriga utbildningar

AS-Interface 9200 S:ti—o
Riskanalys enl. maskindirektiv. 5900 G:f S:o
Kurserna halls i Stockholm (S), Goteborg (G), Malmé (M), Orebro (O) eller Eskilstuna (E). Alla priser ar exklusive moms.
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Support

En dag

pa supporten

Har du kort fast? Da kan du fa hjalp av vara produktspecialister.
Pa rullande schema sitter de pa supporten och svarar pa dina

arenden, fran smatt till stort.

var tredje vecka pa supporten och sva-

rar pd drenden som inkommer till vart
callcenter via telefon eller e-post eller via
webben via Support Request. Alla drenden
registreras i ett drendehanteringssystem,
dar de plockas upp av ndgon av produkt-
specialisterna som letar reda pé ett svar och
ringer tillbaka.

S om produktspecialist sitter man i snitt

Claes Eriksson, produktspecialist
med processtyrsystemet
Simatic PCS 7 som specialitet.

16 Siemens Automationsnytt 1]2011

Snabb svarstid. Tva av tre drenden besva-
ras inom 45 minuter, nio av tio inom tva
timmar.

— Svarstiden ar bonusgrundande for oss
s& det ar klart att vi vill svara fort, sédger
Claes Eriksson, produktspecialist inom
Simatic PCS 7.

Arenden av alla slag. Fragorna som kun-
derna vill ha hjdlp med ar av skiftande slag.

- Det kan vara inkopplingsanvisningar,
licensfragor, konfigureringsfunderingar,
fragor om Service Pack och allt moijligt.
Manga fragor den senaste tiden handlar
om hur man ska kommunicera mellan

olika enheter. De vet ofta vad de ska losa
men inte hur, sdger Patrik Bjorklund, pro-
duktspecialist med inriktning pd Simatic
automationssystem.

Ett tiotal personer, med olika specialite-
ter, sitter samtidigt pa supporttjénst och &r
beredda att 16sa allehanda fréagestéllningar.
Om det géller en mycket komplex fraga tar
man hjilp av supportorganisationen i Tysk-
land, som har en stor supportstyrka som
stottar lander 6ver hela varlden.

Svaren finns ofta redan. Ett bra sitt for
dig som kund éar att registrera ditt arende
via webbsupporten. P& www.siemens.se/




Snabbaste vagen:
Support Request via internet

Teknisk Support Request
P 2 . ) mattn
forfragan via .

webbformular

“ Produbl Bestal
by Om ingen Iésni
X X — m ingen I8sning
hittas skickas arendet

s i P automatiskt vidare
Féreslagen
16sning via i e A

...... |

internet
Forfragan jamfors automatiskt med kunskapsbanken

Arende-
Personlig hjalp:
Sa har fungerar teknisk support

system
I Arendet

/ registreras och

hanterings-

klassificeras

Callcentret registrerar drendet

Produkt-

E-post
och
telefon

specialister tar
drendet

Produktspecialister hittar en 16sning och ringer tillbaka

automation/service&support finns en lank,  FAQ for liknande drenden samt manualtips

"Registrera ditt d&rende”. och far i manga fall svaret péd sin fraga

- Via en funktion som kallas Support innan man behover trycka pd send for att Patrik Bjsrklund, produktspecialist
Request kan kunden registrera sin fraga.  skicka ivdg fragan. Det d&r himla smidigt, med Simatic automationssystem
Néar man fylleri sin fraga far man férslag pa  tipsar Patrik Bjorklund. som specialitet.

Vi hjadlper dig med teknisk support

www.siemens.se/automation/service&support
0200-28 28 00
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Mingel

Teknisk workshop
for Solution Partners:

Sakerhet
1 drivsystem

En tvadagarsworkshop for vara Solution
Partners inom Safety Integrated for
Factory Automation hdélls i Upplands
Vasby i december. Sdkerhet i vara
Sinamicsdrivsystem stod pa agendan.

Christian Fischer fran Siemens i Tyskland visade hur man snabbt och enkelt aktiverar saker-
4 den tekniska workshopen i december gicks hetsfunktionerna i Sinamicsdrivsystemen med hjalp av en tradlés mobil Simaticpanel.
Psékerhetsfunktioner i vara Sinamicsdrivsystem
igenom, vad funktionerna anvéinds till samt néar
och hur de kan anvandas i verktygsmaskiner, produk-
tionsmaskiner och automationslosningar. Aven vér
tradlésa mobila panel, Simatic Mobile Panel IWLAN,
gicks igenom for att visa pa hur Sinamics sékerhets-
funktioner kan aktiveras pa ett anvandarvénligt sitt.
Deltagande Solution Partners var Midroc Electro och
Poyry Sweden. www.siemens.se/solutionpartner

Jonas Pontusson och Stefan Kack hall tillsammans med Patrik
Moberg i workshopen i december, dar man gick igenom SIL-
klasser och PL-nivaer i samband med drivsystem, demonstre-
rade och testade sakra funktioner i Sinamics G, Sinamics S
och Simatic ET 200 S FC — bade via felsdkra ingangar pa
drivenheten och via Profisafe — samt gick igenom vilka hard-
varor som behdvs for respektive sakerhetsfunktion.

Forum om sakrare sagverk

| Vaxjo holl vi i november ett forum e S i |
dar det diskuterades hur man skapar
sdkrare sagverk med bibehallen eller

okad produktivitet.

verk och hyvlerier maste forbéttra sdkerheten,
eftersom anstillda inom travarutillverkning

l6per néstan tre ganger hogre risk att drabbas av en
arbetsolycka dn branschgenomsnittet. Darfér aker
Per-Olof Sjostrom och Patrik Moberg fran Siemens runt
i Sverige tillsammans med Torbjorn Renstrom fran
Setra i Mala for att berdtta hur man kan fa ett sdkrare
sagverk — utan att for den sakens skull tappa i produk-
tivitet, snarare bibehélla eller rentav 6ka produktivi-
teten. www.siemens.se/maskinsakerhet
www.av.se

3 rbetsmiljoverket stiller krav pé att landets sag-

Torbjorn Renstrom berattade hur Setra i Mala, som har blivit
godkanda av Arbetsmiljoverket, har gatt tillvaga for att skapa
en saker arbetsplats med modern teknik fran Siemens som
mojliggor anvandarvanliga funktioner. Pa kdpet fick Setra
okad produktivitet.
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SIL 1 praktiken

med brannar-, pann-
och ugnsfunktioner

Tillsammans med Pidab,
SGT och SP ordnade vi

i november en tredagars-
workshop i Lulea om SIL

i praktiken med brannar-,
pann- och ugnsfunktioner
som exempel.

ed olika delar anpassade for olika mélgrupper viande sig
M workshopen till baAde managementniva och de som mer

praktiskt jobbar eller kommer att jobba med funktions-
sidkerhet, badde i analysfas, realiseringsfas och driftfas.

Syftet var att f& ledningen att forsta sitt sdkerhetsansvar for att
forhindra allvarliga tillbud och att ge dem som jobbar praktiskt
med funktionssékerhet en bra grund att std pa med kunskap om
state-of-the-art- och new approach-funktionssakerhet med genom-
gang av SIL i verkliga funktioner. Grundliggande begrepp gicks
igenom for att deltagarna ska veta vad de ska fraga leverantdrerna
om betriffande funktionssdkerhet for att kunna verifiera att
onskad SIL-niva enligt riskbedémning eller standarder uppfylls.

Expertis fran branschen. Med expertis pa plats fran Pidab, System
Gasteknik Leif Dahl (SGT), SP Sveriges Tekniska Forskningsinstitut
och Siemens fick deltagarna ta del av helheten kring funktions-
sakerhet med direktiv, standarder, riskanalyser och SIL-klassningar
samt Siemens losningar for funktionssdkerhet med Simatic F
Systems, Simatic PCS 7 och Distributed Safety med Safety Matrix
och certifierade block for brannar-, pann- och ugnsfunktioner, med
kommunikation via Profibus DP, Profibus PA, Profinet, Profisafe
och Hart.
Fler workshopar och uppféljningsworkshopar anordnas under
aret. Intresseanmadl dig p& www.siemens.se/funktionssakerhet.
www.siemens.se/funktionssakerhet
www.newapproach.org

Jultraff 1 Sundsvall

I Sundsvall holls jultraff
med mingel, jultallrik och
julklappsutdelning for dem
som hade varit snalla.

Siemenskontoret i Sundsvall.
150 kunder visades produkter
och system, at julmat och bjods pa
luciasdng av Hedbergska gymnasie-
skolans estetiska musiklinje.
www.siemens.se/industry

I december julminglades det pa

Experter fran branschen: Leif Dahl fran SGT, Lars Axelsson fran Pidab,
Torbj6rn Jagstedt, da pa SP Sveriges Tekniska Forskningsinstitut, nu pa
Pidab, samt Richard Andersson och Patrik Moberg fran Siemens. Saknas pa
bilden g6r Mikael Bérjesson fran Siemens. Lag- och funktionskrav, hur man
implementerar SlL-krav utifran funktionskrav samt hur kraven uppfylls med
hjalp av Siemens system gicks igenom pa tredagarsworkshopen.

Bade managementniva och de som jobbar eller ska jobba mer praktiskt
med funktionssdkerhet deltog pa workshopen om SIL i praktiken.
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Aktuellt | Boka in

15-17 mars

16-17 mars

24 mars

6-8 april

13-14 april

14 april

Maj—-oktober

Energiutblick
Goteborg

Euro Expo Industrimdssa
Skellefted

Forum fo6r slutanvandare
Upplands Vasby

Siemens kundresa
Hannover, Tyskland

Euro Expo Industrimdssa
Norrkdping

4-5 maj Euro Expo Industrimassa
Gavle

9-13 maj Elfack 2011
Goteborg

25-26 maj Uppfdljning SIL i praktiken
Upplands Vasby

25-26 maj Euro Expo Industrimdssa

Helsingborg

31 aug-1sept Euro Expo Industrimdssa

Sundsvall

Processakerhetsdag 12-13 okt Euro Expo Industrimdssa
Stenungsund Ornskdldsvik

TIA Portal on tour 23-24 nov Euro Expo Industrimassa
Turné genom Sverige och Island Luled

20 Siemens Automationsnytt 1]2011

www.siemens.selevenemang

Ga en kurs

Inom vart utbildningscenter Sitrain har vi inte bara grundutbildningar i
programmering. Vi har dven utbildningar fér avancerade programmera-
re for att bli annu effektivare och utnyttja vara styrsystem pa basta satt.

Simatic Step 7-programspraken SCL, Graph och CFC. I S7-SCL, Structured Control

Language, lar vi oss hur editorn och programdesignen fungerar. Design, struktur
och sekvensblockshantering gar vi igenom i S7-Graph. S7-CFC, Continuous Function
Chart, ar vart grafiska konfigureringsverktyg.

P a kursen Simatic S7 Engineering Tools far du under fem dagar en introduktion i

Simatic S7 Programmering 2 ar var utbildning for avancerade programmerare. Under
fem dagar gar vi pa djupet i plc-programmering och géar igenom hur du anvénder syste-
mets ackumulatorer, hur du gor blockanrop och hur du anviander multipelinstanser.
Du lar dig att anvdnda indirekt adressering och adressregister. Att hantera synkrona och
asynkrona fel samt berdkningar av flyttal gar vi ocksé igenom samt hur du anvander
biblioteket i Simatic Step 7.

www.siemens.se/sitrain



Forum for slutanvandare:

Aktuellt | Boka in

Hur forkortar du projekt- och idrifttagningstiden

vid nyprojekt eller ombyggnad?

Den 24-25 mars haller vi forum for slutanvandare
pa Siemenskontoret i Upplands Vasby, dar vi samlar
diskussionspartners fran branschen for att gemen-
samt diskutera hur man agerar fér att méta 6kade
produktivitetskrav.

produktionsenheterna far en sdker arbetsplats som sam-
tidigt klarar produktionskraven vid nyanskaffning?

Hur kan du bedriva arbetet pa ett effektivt sidtt med anvind-
barhet i fokus?

Detta diskuterar vi pa forumet, dar vi &ven berdr projekthand-
boken ur en slutanvdndares och en maskinbyggares perspektiv
samt diskuterar hur du gar tillviga nir du behdver oka séker-
heten i en befintlig installation med ¢kad eller bibehéllen pro-
duktivitet.

'Vad kan du gora for att den personal som arbetar narmast

24-25 mars 2011

www.siemens.se/slutanvandarforum

I var aker vi pa turné med TIA Portal, var nya
mjukvarugeneration som ger dig en enda projekte-
ringsplattform for alla delar - effektivt, intuitivt
och framtidssakert.

Sverige och Island. Under en dag, klockan 09.00-15.00,

héller vi presentation och workshop med hands-on-
ovningar dar du far en forsta inblick i de fordelar som TIA Portal
kommer att kunna erbjuda for dig.

U nder varen och hosten turnerar vi med TIA Portal genom

Maj—oktober 2011

www.siemens.se/tia-portal
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b

Mot varen i Hannover

Boka in dig pa var paketresa till varldens st6érsta industri-
massa, dar temat i ar ar smart effektivitet med intelligenta
I6sningar for minskade kostnader och optimerade processer.

en overblick 6ver den senaste teknikutvecklingen och kan ta del av
vara integrerade 16sningar som hjélper dig att hoja effektiviteten och
oka produktiviteten.
Viljer du att aka med oss den 6-8 april behover du inte tinka pa négra
detaljer: vi ordnar med flyg, busstransporter, hotell, tvd frukostar och
middagar samt entré till méssan.

P a Hannover Messe, som forenar flera fackméssor samtidigt, far du

6-8 april 2011 www.siemens.se/industrimassan

Uppioljning
SIL 1 praktiken

I maj anordnar vi en uppféljning pa vara tidigare
SIL i praktiken-workshopar dar brannar-, pann-
och ugnsfunktioner behandlades.

trots liknande grundférutsédttningar? Det gas igenom

som inledningstema. Darefter berdttar ett gastande fore-
tag om implementeringen av Functional Safety Management
i sin organisation. Operatorsrollen och analays-, realiserings-
och driftfaserna i projekt diskuteras ocksa med hjélp av engage-
rade foredragshallare med erfarenheter frén olika typer av
avancerade tekniska system.

Varfﬁr lyckas vissa organisationer leverera mer dn andra

25-26 maj 2011
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Process-
sakerhetsdag

pa Stenungsbadens Yacht Club

Hogtillgdngliga, sdkra och underhallsvan-
liga processanlaggningar — motsatser eller
framgangsfaktorer? Den 14 april ordnar vi
en processakerhetsdag i Stenungsund.

med erfarenheter fran processékerhet inom

SIL-verifiering, granskning av gasinstalla-
tioner och realisering av brannarapplikationer med
mera i projekt. Seminarier halls av branschexperter
inom omradet.

P a processikerhetsdagen far du tréffa personer

14 april 2011 www.siemens.se/funktionssakerhet

www.siemens.se/funktionssakerhet



Pa nya tjanster

Thomas Haglund, 51,
tidigare inom Enginee-
ring & Services, ar sedan
oktober projektledare
inom Industry Solutions
and Mobility i Eskilstuna.

Joakim Hagernas, 31,
tidigare inom Industry
Solutions, anstélldes

i november i Upplands
Véasby som promotor

for Sirius lagspannings-
apparater inom Industry
Automation.

Jens Wistedt, 44,
anstalldes i november

i Upplands Vésby som
avdelningschef for tek-
nisk support och utbild-
ning inom Industry
Automation. Jens
kommer ndrmast fran
Pfizer Health.

Patrik Bergkvist, 33,
tidigare inom Drive
Technologies, ar sedan
november projekt-
ingenjor i gruppen Pulp
& Paper inom Industry
Solutions and Mobility
med placering i Norr-
koping.

Fem nyutexaminerade civilingenjorer
anstalldes i oktober som traineer inom
Siemens AB i Upplands Vasby: Martin
Andersson, 27, fran Tekniska hogskolan
vid Linkopings universitet, Elin Larsson,
26, Jakob Haller, 26, och Hazal Giiler, 28,
fran Kungliga Tekniska hégskolan

i Stockholm och Caroline Nésslander, 27,
fran Tekniska hogskolan vid Linkdpings
universitet.

Aktuellt | Nytt om Siemens

Affarer

Processtyrning, drivteknik
och tradlost Ethernet
till LKAB i Kiruna

Midroc Electro, en Siemens Solution Partner, ska leverera
komplett process- och tagstyrning fér LKAB:s nya niva i jarn-
malmsgruvan i Kiruna. Den nya huvudnivan pa 1 365 meters
djup, dar malmen samlas ihop fér att sedan foras till ytan, ar
den enskilt storsta investeringen i LKAB:s historia och fér-
langer livslangden f6ér verksamheten i Kiruna med drygt 20 ar.

idroc Electro har tidigare bland annat levererat komplett
Mprocessstyrning for det nya kulsinterverket KK4 och anriknings-
verket KA3 pa LKAB. Leveransomfattningen for den nya huvudnivan ar
styr- och drivsystem for process och forarlésa helautomatiska tag, kraft-
forsorjning samt elmontage. I den tekniska plattformen ingar Siemens
processtyrsystem Simatic PCS 7 och frekvensomriktare Sinamics G120.
Styrningen av tagtransporterna kommer att ske via industriellt tradlost
Ethernet fran Siemens, IWLAN, med hjélp av Scalance W.

Midroc Electro har arbetat tdtt tillsammans med Siemens for att
fa fram ett vidlgenomarbetat totalkoncept som tillgodoser LKAB:s behov
pé ett kostnadseffektivt sédtt och dir styrningen av tdgen innebdr en
avsevdrt lagre energiforbrukning for transporter.

Driftstart for de forsta delarna av den nya huvudnivan berdknas ske
under 2012. Midroc Electros projekt berdknas paga fram till 2017 med
tyngdpunkt under 2011-2014.

LKAB anvédnder dven Siemens Desigosystem som nu kommer att komp-
letteras och uppgraderas.

Niva m

Malmféradlingsverk

Jarnvég till Narvik/Luled

CA-uppfordring =» . civa

Etageuppfordring = <=Buffertfickor
Undersékningsort 1060 m 1045 m huvudniva
Krossning
Undersékningsborrning
1365 m kommande huvudniva
1 Krossning
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Affarer

Specialanpassad
automations- och drivteknik
till Lidan Marine

ariestads Elautomatik, en Siemens Solution

Partner, har tagit en order hos Lidan Marine
i Lidkoping pé& vinchsystem for batar. Tillsammans
med Siemens har Mariestads Elautomatik, MEA, tagit
fram specialartiklar i projektet, sdsom en Siplus HMI-
operatorspanel, TP 177 4", som utvecklas som en foljd
av kundens krav, samt tva Lohermotorer som ska sta pa
dack pa baten. I leveransen ingar &dven styrsystem
Simatic S7-300 med Siplus ET 200S och Sirius start-
apparater. Projektet, som omfattar tvd applikationer,
har skett i ndra samarbete mellan Siemens, MEA och
Lidan Marine.

SINAUT ST7 till
Vattenregleringsforetagen

attenregleringsféretagen (Umeilven, Angerman-
Vélven, Indalsélven, Ljungan, Ljusnan och Dalédlven)
har valt fjarrkontrollsystemet Sinaut ST7 tillsammans
med styrsystemet Simatic S7-300 for tradlos fjarrstyr-
ning av dammluckor, via gprs och edge.

Kommunikationen sker via Sinaut ST7 SC, som
ar en OPC-server, som har mojliggjort att man kan
behadlla befintligt scadasystem vid operatorscentralen
i Ostersund.

Automatiksystem i Ostersund har medverkat till att
utveckla och implementera systemet for att passa de
forutsiattningar och krav som Vattenregleringsfore-
tagen har.

Vattenregleringsforetagen &ger 132 &rsreglerings-
magasin dar vatten magasineras at kraftproducenterna
i dlvarna for att tappas ur nar energibehovet ar stort.

Foto: Vattenregleringsféretagen

1L

Bild: Holmen Timber

Styr- och drivsystem
till Holmen Timber

iemens har fatt fortroendet att leverera styr- och

drivsystem till Elatek och System Hall som ska leve-
rera en in- och utmatningsmaskin till Holmen Timbers
nya hyvel pd Bravikens sagverk. Systemet bestir av
plc:n Simatic S7-317 PN/DP, distribuerade I/O-systemet
Simatic ET 200S, multipanelen Simatic MP 377 och 45
frekvensomriktare i ett multidrivesystem, Sinamics
S120, i effekter fran 1,5 till 7,5 kW som matas av en
gemensam 250 kW Smart Line Module och kommuni-
cerar over Profibus DP.

Tradlos automationsstyrning
till Euromaint Industry

iemens har fatt en order frdn Euromaint Industry
Si Skovde, som ska bygga om 300 forarlosa truckar,
sé kallade AGV:er, samt installera styrning och tradlost
kommunikationsnéatverk till dessa.

I Siemens leverans ingar bland annat 300 Simatic
ET 200-cpu:er, tvd Simatic S7-400-styrsystem, Sirius lag-
spanningsapparater, basicpaneler Simatic HMI KTP600
samt Scalance W nitverksprodukter, varav cirka 25 trad-
16sa accesspunkter samt 300 tradlosa klienter. Som nét-
verksswitchar kommer Scalance XR324-4M PoE (Power
over Ethernet) att anviandas. Projektet kommer att pagé
till och med 2012.

MES-system
till Stacke Hydraulik

ogica Sverige, som arbetar inom ERP, SCM, PLM,

MES och automation och ar en Siemens Solution
Partner inom Simatic IT, har at Stacke Hydraulik
i Skillingaryd utvecklat styrningen till en automatisk
produktionslinje for kundorderstyrd tillverkning av
hydraulcylindrar. Produktionslinjen innehaller utrust-
ningar for borrning, svarvning, svetsning och tvitt,
vilka styrs med Siemens plc-system Simatic, cnc-
styrsystem Sinumerik och Motion Control-system
Simotion. For uppfoljning och visualisering har Logica
utvecklat en OEE-l6sning baserad pa Siemens MES-
system Simatic IT.
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Kandidater till

Product of the Year

Fyra produkter fran Siemens har i kategorin
Automation & Controls nominerats till den
amerikanska facktidningen Plant Engineerings
utnamning Product of the Year 2010.

23:e aret de nya produkter inom automationssektorn som kandide-

rar till utmérkelsen Product of the Year. Experter inom industri-
branschen har valt ut produkterna efter kriterierna design, funktion och
praktisk anvandning.

Fyra produkter frdn Siemens till-
talade juryn sa mycket att de har nomi-
nerats till Product of the Year 2010
i kategorin Automation & Controls:

D en amerikanska facktidskriften Plant Engineering presenterar for

¢ den industriella Ethernetswitchen
Scalance XR324-12M
i 19”-rackutforande

¢ rfid-las- och skrivenheten
Simatic RF670R

¢ kodlasaren Simatic MV420

¢ Simatic T-cpu:n 317TF-DP
med integrerad Motion Control-
funktion och integrerad sdkerhet

Facktidskriftens lasare véljer via e-
post ut Product of the Year bland fina-
listerna i de 16 kategorierna. Utmar-
kelsen tillkdnnages i Chicago i mars.
www.siemens.com/industrial-ethernet

www.siemens.com/ident
www.siemens.com/t-cpu
www.plantengineering.com

Drivteknik
till Metso Paper Sundsvall

iemens har fatt tvd order frdn Metso Paper Sundsvall for

tva projekt i Thailand som bendmns Rayong och Panel Plus.
I bada projekten tillverkar kunden MDF-skivor. Orderna omfattar
frekvensomriktare Sinamics G150 och motorer H-compact Plus
5,7 MW samt N-compact. Leveransstart sker till sommaren.

Sinamics G150 finns i effektomrade 75-2 800 kW,
380-690 V, luftkyld samt med option for energi-
optimalt utférande som reducerar évertons-
halten mot elndtet med hég verkningsgrad och
hég tillforlitlighet.

Siemens har lag- och
. mellansp@nningsmotorer
| i alla tinkbara utféranden.
Har en H-compact Plus.

Nytt
telefon-
nummer

till Industrijouren

Industrijouren ringer du om du behover
bestdlla material utanfor var ordinarie
arbetstid. Fran februari har Industrijouren
nytt telefonnummer: 0771-41 41 51.

bestdlla material med World Courier-transport

samt begridnsade mdjligheter att bestélla ut en tek-
niker via Industrijouren, som sedan februari har telefon-
nummer 0771-4141 51. De tjanster som ar kopplade till
detta nummer ar forenade med en avgift.

Under vér ordinarie arbetstid nér du oss som vanligt
pa 08-728 1500 for produkt- och reservdelsbestillning
och p& 0200-28 28 00 for service- och supportérenden, dar
du viljer 1 for bestéllning av tekniker fér uppdrag hos er.
Om inget val gors kommer du till produktsupport.

www.siemens.se/industriservice

U tanfor var ordinarie arbetstid finns mdjlighet att

Vet du att...

...Siemens har funnits i Sverige sedan 18937 Idag ar vi i Sverige
cirka 4 500 medarbetare pa Gver 40 orter.

...en tredjedel av var omsattning kommer fran var miljéportfolj?
Siemens omsatter mer dn 76 miljarder euro i vérlden, varav
cirka 21 miljarder kronor i Sverige.

...TIA Portal &r vart skal for alla nya automations- och driv-
mjukvaror? En gemensam projekteringsplattform for alla delar
ar vad vi kallar effektivt, intuitivt och framtidssakert.

Vi har svaren for en hallbar framtid

www.siemens.se/answers
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TIA Portal

SIMATIC STEP 7 V.11 och SIMATIC WinCC V.11
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Enhetlig projektering for alla automationslosningar

En enda projekteringsplattform for alla delar, enkel att anvdnda, med gemensamma programvaror

for hela produkt- och produktionslivscykeln. Det &r TIA Portal vi pratar om, var nya mjukvarugeneration
som lanserades 6ver hela varlden i november. Enastaende effektivitet och anvandbarhet kommer att
ge dig grymma fordelar. De nya mjukvarorna Simatic Step 7 version 11 och Simatic WinCC version 11
ar sa klart integrerade i TIA Portal. Effektivt, intuitivt och framtidssakert!

Var nya mjukvarugeneration Totally Integrated Automation Portal —
TIA Portal — integrerar alla projekteringssystem for plc, distribuerade
110, konfigurationen av operatdrspaneler och scadasystem samt para-
metrisering av drivsystem till en gemensam projekteringsplattform.

Enhetligt utseende. TIA Portal har ett enhetligt utseende med gemen-
samma tjdnster for alla automationsuppgifter. Fordelarna ar snabbare
projektering och konsekventa l6sningar som forenklar diagnosen i
|6pande verksamhet ddr enheter enkelt kan dndras eller ldggas till.

En gemensam projekteringsplattform. TIA Portal ar plattformen for
alla framtida projekteringssystem for konfigurering, programmering
och idriftsattning av allt inom automations- och drivsystem i spektrat
av produkter inom Totally Integrated Automation.

Nya mjukvaror. Exempel pa detta ar var nya version av programme-
ringsmjukvaran for alla Simaticstyrsystem, Simatic Step 7 version 11,
och Simatic WinCC version 11 for Simatic HMI (Human Machine
Interface) och processvisualiseringsapplikationer.

Effektivt och intuitivt. Den nya mjukvaran Simatic Step 7 version 11
baserad pa TIA Portal &r lamplig for Simatic S7-1200-, Simatic S7-
300- och S7-400-styrsystem och pc-baserade Simatic WinAC soft-
plc-16sningar. Med Simatic Step 7 version 11 far du en enhetlig och
skalbar 16sning for alla prestandaklasser av styrsystem. Befintliga kon-
figurationer med Simatic styrsystem och hmi-enheter kan 6verforas

till den nya plattformen. De nyutvecklade programmeringseditorerna
for S7-SCL, S7-GRAPH, LAD, FBD och STL samt den integrerade saker-
hetsfunktionaliteten m&jliggor snabba, intuitiva I16sningar pa alla
automationsproblem. Optionspaketen SCL, GRAPH, PLCSim, DocPro
och Teleservice, kdnda fran Step 7 version 5.5, &r redan integrerade

i Step 7 version 11 och kradver inga ytterligare licenser.

Integreras automatiskt. Direkt ndr en annan programvara med TIA
Portal-funktionalitet anvdnds integreras den automatiskt vid installa-
tion i det nya gemensamma projekteringsskalet. Detta géller alltsa till
exempel Simatic WinCC version 11 som anvands for att konfigurera
alla hmi-applikationer i TIA Portal, dar hmi-portféljen stracker sig fran
Basic Panels, som ger grundldggande funktioner for mindre visuali-
seringsuppgifter, genom hdgpresterande Mobile Panels, Multi Panels
samt nya Comfort Panels till pc-baserade system dar scadalésningar
dven kan utforas.

Enhetligt hmi. WinCC version 11 erbjuder en enhetlig projektering
fran enkla hmi-uppgifter till scadaapplikationer. En skalbar plattform
sdkerstaller en optimerad pris/prestanda-lésning for respektive mal-
system och respektive uppgift. Tack vare all inbyggd intelligens, sdsom
dra-och-slapp av variabler, genereras automatiskt anslutningar till
styrsystemet. Liksom i Step 7 garanteras den uppatriktade kompati-
biliteten ocksa i WinCC version 11 sa att uppgradering ar méjlig nar
som helst.

www.siemens.se/tia-portal
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Automation: HMI

SIMATIC KP300 Basic mono PN

Knivskarp bildskarm

med fargstark
bakgrundsbelysning

Var serie for enkla hmi-uppgifter, Simatic HMI
Basic Panels, med ldgre pris &n vara 6vriga paneler,
bestod tidigare av enheter fran 4 till 15 tum med
samma basfunktioner for alla storlekar. Nu finns
det en ny version med 3,6-tums monokrom skarm:
Simatic KP300 Basic mono PN.

Denna hdguppldsta bildskarm har led-bakgrundsbelys-
ning som kan stéllas in for vitt, blatt, gront, rott eller
gult ljus. Den har farganpassningen kan ocksa goras for
enstaka funktionsbilder och kopplas till anldaggningens
status, exempelvis olika typer av larm, vilket innebar att
ytterligare komponenter for optiska signaler blir ver-
flédiga.

Bildskdrmen styrs med tio fritt konfigurerbara SIMATIC Comfort Panels
funktionsknappar. Dessa hanteras enligt mobiltelefon-
principen och ger darfér snabba inmatningar. Simatic oo oo . .
KP300 Basic mono PN har konstruerats for integration FOI‘ kI'aVaIlde hml'uppglfter
i Profinetndtverk och fér anvandning tillsammans med
styrsystemet Simatic S7-1200. En serie hmi-enheter for kravande tillampningar har lagts till i utbudet
av vara Simatic HMI-produkter: Simatic Comfort Panels.

Nyheter:
De nya Simatic Comfort Panel-enheterna finns i olika versioner for anvandning
via pekskarm i bredbildsformat eller med hjdlp av knappar. Alla funktionsknappar
e Utmarkt lasbarhet med skarp 3,6-tumsskarm med ar forsedda med taktil aterkoppling och led-belysning. Enheterna behdver inte

upploésning pa 240x80 bildpunkter. extra UPS utan &r nollspanningsskyddade genom att data fran arbetsminne och
arkiv samt recept sparas pa tva SD-kort.

Projekt kan ldsas in via Profinet, Profibus eller via en vanlig usb-kabel. Alla
 Styrs fran tio fritt konfigurerbara funktionsknappar. data sparas pa systemkortet som sitter i enheten och som kan anvédndas for
smidig projektoverforing. Funktionerna for systemdiagnostik vid anslutning till
Simaticstyrsystem ar ocksa nya. Diagnostikinformation, som tidigare kravde en
www.siemens.com/simatic-hmi | programmeringsenhet, kan nu ldsas direkt pa Simatic Comfort Panel-enheten.
Simatic Comfort Panels har dven godkdnnande fér anvdandning i explosiv miljo
och vid skeppsbyggnad.

En viktig egenskap ar konfigurationen, som utférs i den nya programvaran
Simatic WinCC V.11, som &r integrerad i var nya, intuitiva TIA Portal-plattform.
Styrsystemet och panelen konfigureras alltsa fran samma program — TIA Portal
— vilket ger béattre dverblick dver hela automationsprojektet.

 Idealisk for kompakta I6sningar i begransat utrymme.

e Farganpassningsbar led-bakgrundsbelysning.

* Konfigureras med nya mjukvaran Simatic WinCC V.11.

Nyheter:

» Skarpa, kontrastrika fargskarmar i bredbildsformat mojliggor utdkade bild-
skarmsfunktioner.

* 100-procentig energisparfunktion, tack vara dimbar led-bakgrundsbelysning
och koordinerad, central avstangning av bildskdarmarna under pauser i arbetet
med hjdlp av standardiserat Profienergyprotokoll.

e For tillampningar med begrdnsat utrymme kan pekskarmarna ocksa installeras
pa hojden.

» Konfiguration i programvaran Simatic WinCC V.11 i var nya, intuitiva plattform
TIA Portal.

www.siemens.com/hmi
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Automation: HMI

Digital Express Design

Kundanpassade
hmi-fronter
1 industrikvalitet

Med Digital Express Design, en helt ny typ av
process for kundspecifik design, kan anpassade
fronter for Simatic HMI-paneler formges snabbare
och snyggare i industrikvalitet.

Express Design-formgivningsmetoden kan anvandas for
alla vara Simaticpaneler och industriella pc-enheter med
pekskdrm. Formgivningen av fronten inkluderar ditt
foretags logotyp — nu ocksd med fargskalor — tillsam-
mans med modellbeteckning och fotorealistiska bilder
med en uppldsning pa upp till 600 dpi. Detta mojliggor
en battre anpassning av hmi-enheterna till den enhetliga
designen hos maskiner och anldggningar.

Digital Express Design blir kostnadseffektivt redan vid
en uppséttning pa tre hmi-enheter.

Nyheter:

¢ Flexibel implementering av anpassade
hmi-panelfronter i industrikvalitet.

» Korta projektledtider fér anpassningar
med kort varsel.

¢ Inga bindande kontrakt. Inga arliga
minimikvantiteter.

e Kan anvdndas for alla Simaticpekskarmar.

www.siemens.com/simatic-hmi

SIMATIC Net Panel

Pc-baserad 46-tumsbildskarm

1 bredbildsformat

Simatic Net Panel &r var nya, intelligenta bildskdrm i bredbildsformat for
kontrollrum och produktionsomraden.

Var nya bredbildsskdrm kan enkelt integreras med hjalp av standardteknik som
tunna klienter och Ethernet. Med den nya Simatic Net Panel kan anlaggningen
effektiviseras genom att nyckeltal (KPI) kan visas samt att olika ljud kan anvandas
for felindikering.

Nyheter:

e Tunn klient med 46-tums Icd-skdrm i bredbildsformat med en upplsning
pa 1920x1 080 bildpunkter.

e Glasfront med stryktalig ruta i kompositglas.
e Ultratunn konstruktion med helkapslat IP 65-skydd.

e Fjarrstyrningsprogramvara for visning av olika skarminnehall pa olika
HMI Net Panel-enheter.
www.siemens.com/customized-automation

SIMATIC Key Panel KP8

Fritt konfigurerbar
knappsatspanel

Simatic Key Panel KP8 &r var
nya knappsatspanel med atta
stora, lattanvanda knappar.

Knapparna ger taktil aterkoppling nar de trycks ned, ar fritt konfigurerbara och
har plats for etiketter. Andra kontrollenheter, till exempel tryckknappar, kan
anslutas via atta integrerade in- och utgangar i bakkanten. Styrenheten ansluts
via Profinet.

Simatic KP8F finns ocksd i en variant for anvandning i sakerhetstillampningar.
Enheten ar ocksa forsedd med tva sdkerhetsingangar och uppfyller sdkerhets-
standarden SIL 2 for enkanalstillampningar och SIL 3 for tvakanalstillampningar.
En eller tva nédstoppsbrytare kan anslutas beroende pa sdkerhetsnivan. Tva styr-
enheter kan darfor hanteras samtidigt med stdd av funktionen Profinet Shared
Device. Konfigurering gérs med Simatic Step 7 V.5.5 eller Simatic Step 7 V.11
Basic/Professional.

Nyheter:

¢ De noggrant utvalda dimensionerna gor att panelen passar perfekt
for utbyggnadsmoduler till Siemens IP 65-kapslade hmi-enheter.

e Led-bakgrundsbelysningens ljusstyrka och farg (vitt, gront, rétt, gult, blatt)
dr installningsbara for alla knappar.

e Integrerad tvaports-Profinetswitch for installation av ledningsstrukturer
gor extra maskinvara overflodig.

* Felsdker version for anvandning i felkritiska tillampningar.

www.siemens.com/hmi
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Micro Automation

CP 1242-7 TeleService

Fjarratkomst
for SIMATIC S7-1200

Med de nya CP 1242-7-modulerna Teleservice Adapter IE Basic
och Teleservice Module GSM kan du som anldaggningsoperatér
fa kontakt med Simatic S7-1200 pa andra sidan jorden om sa
behdvs.

Fjarratkomsten mojliggér underhall och diagnostik for utlokaliserade
stationer pa ett ekonomiskt och sakert satt och sakerstaller en konti-
nuerlig vervakning och styrning.

Externa stationer kan &vervakas och styras med hdg tillforlitlighet
med CP 1242-7 for fjarrstyrning.

Ett gsm/gprs-granssnitt ansluts enkelt via bakplansbussen pa
Simatic S7-1200. Teleservice Adapter IE Basic och Teleservice Module

SIMATIE
571200

JE =l

i i

GSM kan anvandas for fjdarrunderhall och fjarrdiagnostik. Fel kan
upptdckas tidigt och atgardas med tradlés atkomst via en uppringd
gsm-anslutning till Simatic S7-1200.

Nyheter:

 Fjarratkomst for Simatic $7-1200.

* CP 1242-7 kommunicerar via gprs med vanliga simkortsavtal
eller sarskilda M2M-avtal.

* Fjarrunderhall via pg/pc med Step 7 V.11, med internetatkomst.

www.siemens.com/simatic-s7-1200

]

SIMATIC S7-1200

Analoga moduler for
enkla applikationer

med SIMATIC S7-1200

Simatic S7-1200-familjen har utdkats med tva analoga moduler
for enkla temperaturberdakningar och kontrollapplikationer.

De tva nya analoga modulerna inom Simatic $7-1200 for enkla tem-
peraturberdkningar och kontrollapplikationer, SM 1231 TC (Thermo-
couple) och SM 1231 RTD (Resistive Thermal Device), har vardera
fyra ingangar och ar endast 45 mm breda.

SM 1231 RTD stddjer féljande typer: Platinum (Pt), Copper (Cu),
Nickel (Ni) och resistans.

SM 1231 TC stodjer féljande typer: J, K, T, E, R, S, N, C och
TXKIXK(L).

http://support.automation.siemens.com/WW/view/en/42124737

www.siemens.com/s7-1200

LOGO!

Inbyggd realtidsklocka och
nya analoga moduler for

logikmodulen LOGO!

Inbyggd realtidsklocka och nya analoga moduler &r nagra
nyheter for logikmodulen Logo.

De 24 V-matade grundenheterna med transistorutgangar, Logo 24C
och Logo 24Co, har numera inbyggd realtidsklocka. Ovriga funktio-
ner och teknisk data dr oférandrad.

En ny analog modul, Logo AM2 RTD, &r slappt. Den stodjer PT100
och PT1000, vilka kan blandas pa samma modul. Automatisk detek-
tion av anslutna givare sker vid uppstart av expansionsmodulen. Den
nya modulen kan anvandas till de senaste Logoversionerna 0BA4,
OBA5 och OBAG6.

http://support.automation.siemens.com/WW/view/en/42248772
www.siemens.com/logo
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Micro Automation

CM 1242-5, 1243-5 kommunikationsmoduler

PROFIBUS-kommunikation
for SIMATIC S7-1200

Nu finns tva nya kommunikationsmoduler (CM)
for anslutning av Simatic S7-1200 till Profibus.

Med CM 1243-5 kan upp till 16 DP-slavenheter, till exempel distri-
buerade Simatic ET 200 1/0-moduler, anslutas till Simatic S7-1200,
som da anvdnds som en Profibus DP-master. S7- och PG/OP-kom-
munikation med andra styrenheter eller hmi- och programme-
ringsenheter stdds ocksa.

Med CM 1242-5 fungerar Simatic S7-1200 som en DP-slavenhet
som kan anslutas till valfri DP-master. Bdda kommunikationsmodu-
lerna ansluts enkelt till cpu:ns vanstra sida via bakplansbussen pa
Simatic S7-1200.

Nyheter:
e Komplett Profibusfunktionalitet for Simatic S7-1200.

¢ Simatic S7-1200 kan anvdndas som DP-slavenhet tillsammans
med CM 1242-5.

¢ Simatic S7-1200 kan anvdandas som DP-master tillsammans
med CM 1243-5.
www.siemens.com/s7-1200

Firmware V.2.0

Automation: Safety Integrated

SIMATIC ET 200M PN HF

SIEMENS

SIMATIC ET 200M gs“
med ProfiSafe

for PROFINET
och HART

Det distribuerade 1/0-
systemet Simatic ET 200M
erbjuder nu nya Profinet-
funktioner och Profisafe for
Profinet.

| och med inférandet av den nya
interfacemodulen High Feature
Profinet for Simatic ET 200M,

IM 153-4 HF, erbjuds nu Profisafe
och Profinet dven for Simatic
ET200 M.

Nyheter:

* Shared Device.
e Stod for Profinet Isochronous Real-Time communication (IRT).
e Media Redundancy Protocol (MRP).

* Felsakra 1/0-moduler och Hartkommunikation.

Féljande Profisafemoduler finns inom Simatic ET 200M
(ingen isolationsmodul behdvs langre):

6ES7 326-1BK02-0ABO, 24 F DI

6ES7 326-2BF10-0ABO, 10 F DO pp-switchad
6ES7 326-2BF41-0ABO, 8 F DO, pm-switchad
6ES7 336-4GE00-0ABO, 6 F Al, 0/4-20 mA, Hart

http://support.automation.siemens.com/
WW/view/en/45313498
www.siemens.com/simatic-et200m

SIMATIC S7-1200 som Profinet I0-controller

Den nya firmware for Simatic S7-1200 stodjer Profinetkommunikation,

har en integrerad webbserver och integrerad dataarkivering.

Den nya cpu-firmware version 2.0 fér Simatic
S7-1200 stodjer kommunikation med Profinet
IO som en Profinet 10-controller. Med hjalp av
den integrerade webbservern kan information
hamtas via cpu:n och processdata kan ldsas via
en vanlig webbldsare. Data kan ocksa arkiveras
fran anvandarprogrammet under kdrning.

Nyheter:
¢ Profinet I0-controller.

e Integrerad webbserver med anvandar-
definierade webbplatser.

* Integrerad dataarkivering.
www.siemens.com/s7-1200
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M Profinet/Industrial Ethernet (Twisted Pair)

SCALANCE X300

Power over Ethernet (PoE)
med industriella natverksswitchar

Kostnader och tidsatgang for inkép och
installation av strémforsoérjning till varje
enskild enhet som ansluts till ett kommuni-
kationsnatverk i en anldggning &r naturligt-
vis inte helt forsumbar. Om manga enheter

Nu finns i var Scalance-X300-serie dven natverksswitchar som kan stromforsorja utrust-
ning som har stéd for Power over Ethernet (PoE).

Scalance-X108 PoE med tva portar for PoE ar den produkt som kom forst. Nu har vi
kompletterat dven Scalance X300-serien med féljande nya PoE-produkter:

. - e Scalance X308-2M PoE i kompaktmodulart utférande med fyra RJ45-portar for PoE.
berdrs kan mycket tid och pengar sparas

med Power over Ethernet (PoE). * Scalance XR324-4M PoE fér montage i 19"-rack med atta portar for PoE.

www.siemens.com/simatic-net

Installation: GAMMA fastighetsautomation KNX

GAMMA KNX UP 588

GAMMA KNX-touchdisplay med

trendmodul och grafisk visning

Power

Touchpanelerna UP 588/13 och UP588/23 inom Gamma
KNX for fastighetsautomation ger en tydlig dversikt av
hela byggnaden. Alla funktioner i byggnaden kan 6ver-
vakas centralt och mandvreras intuitivt pa en lattavlast
5,7"-fullgrafiksdisplay.

Min: 3 KW Max

Programmering av panelen gors enkelt i anvdndargranssnittet
ETS — ingen annan mjukvara behdvs. Pagaende projektstatus ar
darfor alltid uppdaterad i ETS-dokumentationen.

Panelen innehaller funktioner som veckoprogram, nérvaro-
simulering, scenstyrning, alarmhistorik, logiska funktioner och
dessutom en trendmodul for grafisk visning av varden en
manad tillbaka i tiden.

Fyra olika designramar i glas och metall ger panelen en solid
look for installation bade i fastigheter och privata bostader.

www.siemens.se/ip

03:00
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Tips & tricks

Mjukvaror for Windows 7

Manga fragor till var support handlar om vilka mjukvaror Tdnk pa att Siemens mjukvaror endast stodjer 32-bitarsversionen av
som ar slappta for operativsystemet Windows 7. Har fljer en Windows 7. Mjukvarorna dr i allménhet inte testade for att koras i XP
sammanstallning 6ver vilka mjukvaror som per den 7 december mode i Windows 7. Vissa av lankarna innehaller endast Service Pack.
2010 stédjer Windows 7 (Ultimate, Professional och Enterprise). I dessa fall méste forst fullversionen installeras.

SIMATIC Step 7 SIMATIC S7-PDiag SIMATIC PCS 7

Step 7 version 5.5 — ej nedladdningsbar.
Uppdateringsinformation:
http://support.automation.siemens.com/
WW/view/en/44370501

SIMATIC Step 7 Professional
Version 2010 har stod for Windows 7.
Den é&r ej nedladdningsbar.

SIMATIC S7-SCL
Version 5.3 + SP5.
Nedladdning:
http://support.automation.siemens.com/
WW/view/en/31255699
Uppdateringsinformation:
http://support.automation.siemens.com/
WW/view/en/44660420

SIMATIC S7-Graph
Version 5.3 + SP6.
Nedladdning:
http://support.automation.siemens.com/
WW/view/en/31385053
Uppdateringsinformation:
http://support.automation.siemens.com/
WW/view/en/22304138

SIMATIC S7-PLCSIM
Version 5.4 + SP4.
Uppdateringsinformation:
http://support.automation.siemens.com/
WW/view/en/44230004

SIMATIC CFC
Inget stod i dagslaget.
Planerad till version 7.1 + SP2.

SIMATIC S7 Distributed Safety
Version 5.4 + SP5.
Nedladdning:
http://support.automation.siemens.com/
WW/view/en/37592670

SIMATIC S7 F Systems
Inget stod i dagslaget.

SIMATIC Safety Matrix
Inget stdd i dagslaget.

SIMATIC iMap
Inget stdd i dagslaget.
Planerad till version 3.0 + SP2.

Docpro
Version 5.4 + SP1.
Nedladdning:
http://support.automation.siemens.com/
WW/view/en/33320586
Uppdateringsinformation:
http://support.automation.siemens.com/
WW/view/en/44901795
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Version 5.3 + SP5.

Nedladdning:
http://support.automation.siemens.com/
WW/view/en/44037110
Uppdateringsinformation:
http://support.automation.siemens.com/
WW/view/en/43021999

Teleservice

Inget stod i dagslaget.

SIMATIC PC adapter USB

Integrerad i Step 7 version 5.5.

SIMATIC Step 7 Basic

Inget stdd i dagslaget.
Planerad till version 11.

SIMATIC WinCC Basic

Inget stod i dagslaget.
Planerad till version 11.

LOGO! Soft Comfort

Inget stéd i dagslaget.
Planerad till version 7.0.

SIMATIC Step 7 Micro/WIN

Inget stdd i dagslaget.

SIMATIC Step 5

Inget stéd i dagslaget.

SIMATIC WinCC flexible

Version 2008 + SP2.

Nedladdning:
http://support.automation.siemens.com/
WW/view/en/38612895
Uppdateringsinformation:
http://support.automation.siemens.com/
WW/view/en/38612975

SIMATIC WinCC - Scada

Version 7.0 + SP2.

Nedladdning:
http://support.automation.siemens.com/
WW/view/en/44452271

Information:
http://support.automation.siemens.com/
WW/view/en/44451711

SIMATIC NET - Softnet

Version 8.0.

Obs: version 8 stodjer endast 32-bitars-
versionen av Windows 7. Version 8 stodjer
alltsa inget annat operativsystem an
Windows 7. For stod till andra operativ
maste man valja 2008, version 7.1.
Uppdateringsinformation 2008:
http://support.automation.siemens.com/
WW/view/en/34469526
Uppdateringsinformation 2010:
http://support.automation.siemens.com/
WW/view/en/43264686

Inget stdd i dagslaget.

SIMATIC Logon
Version 1.4 + SP3.
Information:
http://support.automation.siemens.com/
WW/view/en/44889581
Nedladdning:
http://support.automation.siemens.com/
WW/view/en/44889432

SIMATIC PDM
Inget stod i dagslaget.

Motor Starter ES
Inget stod i dagslaget.
Planerad till version 2007 + SP3.

Soft Starter ES
Version 2007 + SP3.

SIMOCODE ES
Inget stod i dagslaget.
Planerad till version 2007 + SP2.

MSS ES
Inget stod i dagslaget.
Planerad till version 2008 + SP2.

Win-SIMOCODE-DP
Inget stdd i dagslaget.
Planerad till version 1.4.

OM F-Link
Inget stdd i dagslaget.
Planerad till version 1.0 + SP3.

ASIMON
Inget stdd i dagslaget.

Drive ES
Inget stdd i dagslaget.
Planerad till version 5.5.
Information:
http://support.automation.siemens.com/
WW/view/en/18495518

Standard PID
Version 5.2 + SP2.
Nedladdning:
http://support.automation.siemens.com/
WW/view/en/45792505
Uppdateringsinformation:
http://support.automation.siemens.com/
WW/view/en/45792240

Modular PID
Version 5.1 + SP2.
Nedladdning:
http://support.automation.siemens.com/
WW/view/en/45792469
Uppdateringsinformation:
http://support.automation.siemens.com/
WW/view/en/45792149



Tavling

Smarta losningar
for smarta stader

Storstadsomraden star infor en rad miljoproblem, fran luftfororeningar till

hur man ska hantera avloppsvatten och bevara grénomraden. Med var unika
och breda miljéportfélj ar vi en perfekt teknikpartner for stader.

E

. . Praktisk
Nyfiken pa TIA Portal? rullviska

P& www.siemens.com/tia-portal finns filmer om TIA Portal dar kunder och experter uttalar En praktisk rullviska och
sig om var nya mjukvarugeneration som ger en gemensam projekteringsplattform for alla fem sma tréstnallar finns i potten.
delar — effektivt, intuitivt och framtidssékert. Tavla och vinn!

1. Var nya knappsatspanel med stora,
lattanvanda knappar - vad heter den?

_| Simatic Key Panel KP8
[_] Simatic KP300 Basic mono
L1 Simatic Net Panel

MTO, vad star det for?
Maskinteknisk orientering
Manniska— teknik—organisation

0oogws

Manufacturing and Time Orientation

w

o . Digital Express Design ar en

Har du egna fragor? fo?mgivni’:\gsmetodgfér kundspecifika
Manualer och kataloger finns pa vara supportsidor pd adressen nedan. strombrytare

Dér finns ocksa en lank till ett forum dér du kan stélla egna frdgor och | apparatskapsfronter

ldsa andras fragor. Dina dagliga tekniska supportfragor stéller du via 0
Support Request eller pa tel 0200-28 28 00.

0

paneler

4. Tva nya kommunikationsmoduler

www.siemens.se/automation/service&support for anslutning av Simatic S7-1200
till Profibus heter

L1 KM 1234-1 och KM 1234-2

Vinnare i férra numrets tavling W] G20 ean 120

] CP1234-3 och CP 1235-3

Foljande lyckliga vinnare har fatt regnjacka, Rétt svar:
araply och en liten Sipaperlastbil: i 5
[PEIETRIN [T 11 april anordnas en processikerhetsdag 5. En enda projekteringsplattform
Bernt Paulson, Goodtech Solutions Saffle i Stenungsund. for alla delar — vad pratar vi om?
Henrik Melne, Promens, Lidkdping 2. Sladd kallas det redskap som blev bérjan till 1 TIA Micro Automation
L . Runes mekaniska verkstad.
Andréas Ohrn, Asko Appliances, Axvall i . . . ] TIA Safety Integrated
o 3. Sinasave heter ett fiffigt energibesparings- O TIA Portal
Maria Nilsson, verktyg fér motorer. orta

Tetra Pak Processing Components, Lund . .
4. Wow — en ny generation mjukvara som revo-

Alexander Svensson, lutionerar hela engineeringsprocessen. Den

AF-Industry, Kristianstad heter TIA Portal. Ldmna dina svar pd

Jan-Olov Jansson, 5. Hestra Automations vd agerade kamera- www.siemens.se/automationsnytt
Forsmarks Kraftgrupp, Alvkarleby tillbehorsbérare pa bild. Sista svarsdatum: 31 mars 2011
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Sista ordet | GOran Persson & Daniel Bodewall

Stark support ger viktigt stod

Sektorchefen for Industry
Sector, Goran Persson, lyfter
fram supporten som en viktig
framgangsfaktor.

Du var med pa lanseringen av TIA Portal?
- Ja, jag var med i Stockholm pé Intiman.

Det later tjusigt.

-Ja, men det hir ar en jattegrej for oss, som
har pagatt bakom kulisserna under manga
ar. Darfor var vi véldigt forvantansfulla pa
vad kunderna skulle tycka om var nya syn
pé automation i framtiden.

Ny syn pa automation?

- En mer 16snings- och helhetsorienterad
syn. Pd nagot sétt enklare men dnda komp-
lext.

Later tvetydigt?
- Enkelt och anvindarvénligt har varit
ledord. Men mojligheterna okar. En auto-
mationslésning innehéller i framtiden hela
produktens livscykel, det vill sdga allt fran
design av produkten till produktion av pro-
dukten och dven eftermarknad.

Ett stéd genom hela processen?

- Precis. Och diar kommer supporten in
som en viktig del. Supporten ar kanske
den viktigaste funktionen for vara kunder.
Vi har en stark support som ger rad, vag-
visning och st6ttning till vara kunder. Det
ar oerhort viktigt.

Ja, stod ar alltid tryggt och skont.

— Oerhort. Och naturligtvis vill vi alltid bli
béttre pé det vi gor, s& vi vdlkomnar feed-
back frdn kunderna om vad vi kan gora

béttre eller annorlunda. Alla som har syn-
punkter ar jattevalkomna att maila till oss.
En stark support ar jatteviktig for oss. Och
framforallt for kunderna sé klart.

Effektivt och intuitivt med TIA Portal

Daniel Bodewall ar promotor
for Simatic HMI och lanserings-
ansvarig foér TIA Portal. | var
aker han ut pa turné i Sverige
for att introducera den nya
projekteringsplattformen.

I november slogs det pa stort nar

TIA portal lanserades. Vad firades?

- Att detta ar var storsta innovation pa 15
ar. Det firade vi med en exklusiv férhands-
visning for nagra av véra viktigaste kunder.
Vi ville visa hur vi svarar mot marknadens
krav.

- Det &r ju svart idag att konkurrera
med bara hardvara. Det 4r mjukvaran som
gor skillnaden. Det vi ser ar att marknaden
staller krav pa att engineeering ska ga
snabbt, det ska vara enkelt, ga fort att hitta
fel, man ska kunna idriftta snabbt och
minska ledtiderna. Och TIA Portal ar svaret
péa de krav som marknaden stéller pa oss
som automationsleverantor.

TIA Portal - vad da portal?

- Det &r ett gemensamt skal for alla véra
framtida automations- och drivmjukvaror.
Alla mjukvaror ska fa ett enhetligt gréans-
snitt. Oavsett om man ska programmera
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en plc, en hmi-panel, en frekvensomriktare
eller drivsystem sd& ser anvdndargradns-
snittet likadant ut.

- Genom att vi har allt i samma skal kan
man béttre utnyttja integrerade funktioner.
Om man till exempel ldgger till en frek-
vensomriktare genereras automatiskt plc-
kod och bibiliotek med fardiga funktioner.

Det blir alltsa i en och samma mjukvara?
- Ja. Man kan sdga att vi bygger vidare
pa de funktioner som finns idag. Om jag
konfigurerar en motor och vill ha den som
en statussymbol i mitt hmi-system kan jag
dra symbolen, taggen fran plc-koden, réatt
inihmi:t.

Ett forenklat satt att arbeta!

- Vi har forenklat ménga sadana funk-
tioner. Kommunikationen mellan enheter-
na genereras automatiskt utan att man
behover tinka pa det. Man behover inte
definiera och skriva symbolerna, man kan
bara dra och sldppa sé att sédga.

Jo, det later ju onekligen trevligt.

- Alla vara programmeringsmjukvaror blir
en del av skalet, sa att det blir som ett enda
mjukvaruskal. Man koper Step 7 till exem-
pel och nar man installerar det blir det en
del av skalet.

Den stora férdelen da?

- Ett enda granssnitt gor det enkelt for
kunden att programmera alla delar efter-
som det gors pd liknande sétt. I framtiden
ar det bara ett utseende, ett granssnitt och
ett handhavandesétt. Det dr en stor fordel
for den som programmerar och ger mycket
kortare ledtider. Effektivt och intuitivt!



SIEMENS

Order Management
Industry Automation
and Drive Technologies

Tel: 08-728 15 00

Fax: 08-728 10 61, 728 10 82 (nyforsaljning)
08-728 14 11 (reservdelar)

E-post: kundcenter.ad.se @siemens.com
Via Order Management far du hjalp med:
(1] bestélining/priser/produktfragor
(2] reservdelar/reparationer/utbyteskdp
(3] garanti/retur/6vriga reklamationer
14| leveransforfragningar

Mechanical Drives
Tel: 031-776 86 00
Fax: 031-776 86 76

Industry Mall
www.siemens.se/industrymall

Service & Support

Tel: 0200-28 28 00

Tel fran utlandet: +46 8 728 12 72

Akutservice utanfor kontorstid: 0771-41 41 51
www.siemens.se/automation/service&support

Utbildning: Sitrain Automationsskolan
Tel: 08-728 12 82
www.siemens.se/sitrain

Massor och aktiviteter
www.siemens.se/evenemang

Industry Sector pa internet:
www.siemens.se/industry

Siemens utvecklar innovativa och hégteknologiska Iésningar inom
omradena industri, energi och hdlso- och sjukvard. Vi har vérldens storsta
miljoportfdlj med produkter, I6sningar och tjanster som bidrar till att
skapa en hallbar framtid. En tredjedel av var omsattning kommer fran

miljoportfoljen.

Siemens har funnits i dver 160 ar och har cirka 400 000 medarbetare
i drygt 190 lander. Omsattningen dverstiger 76 miljarder euro.
| Sverige ar vi cirka 4 500 medarbetare och omsatter cirka 21 miljarder

kronor.

Industry Sector inom Siemens &r vérldsledande leverantdr av

teknik for produktion, infrastruktur, transport, byggnader och belysning.
Vara innovativa produkter, I6sningar och tjanster leder till effektivisering
och 6kad produktivitet och skapar hallbara varden under hela livslangden.
Vi dr dven ledande inom energieffektivisering och sakerhet for byggnader.
www.siemens.se/industry

Lokalkontor
Industry Automation
and Drive Technologies

Stockholm
Post: 194 87 Upplands Vasby
Besok: Johanneslundsvagen 12-14
Upplands Vasby
Vaxel: 08-728 10 00
s D0 Siemens Solution Partners
Goteborg Cowi AB
Post: Box 14153

Besok:

Vaxel:

WWW.COWi.se
400 20 Goteborg

Ostergardsgatan 2—4
MélIndal
031-776 86 00

Elektroautomatik i Sverige AB
www.elektroautomatik.se

Logica Sverige AB

Fax: 031-776 86 76 www.logica.se
J6nképing Mariestads Elautomatik AB
Post: Box 1007 WWW.mea.se
551 11 Jonkdping
Besok: Asenvégen 7 Midroc Electro AB
J6nkdping www.midrocautomation.se
Vaxel: 036-570 75 00 Pidab AB
Fax: 036-570 7599 www.pidab.com
Malmo Plantvision AB
Post: Box 18575 www.plantvision.se
212 39 Malmé . .
Besdk: Hojdrodergatan 25 S Sl oL
Malmé WWW.prc.se
Vaxel: 040-59 25 00 PGyry Sweden AB
Fax:  040-59 2510 WWW.pOyry.se
Sundsvall Rejlers Ingenjorer AB
Post: Box 776 www.rejlers.se
851 22 Sundsvall
Besok: Bergsgatan 130 Teamster AB
Sundsvall www.teamster.se
Vaxel: 060-18 56 00 AB Tandkulan
Fax: 060-61 93 44 www.abtk.se

Vara 6vriga kontor hittar du pa
www.siemens.se

AF Industry
www.afconsult.com

Kontakta oss

Grossister

Ahlsell AB
www.ahlsell.se

Elektroskandia AB
www.elektroskandia.se

Nea-gruppen
Www.nea.se

Selga AB
www.selga.se

Solar AB
www.solar.se

Storel AB
www.storel.se

Aterforsiljare

ACT Logimark AB
www.act-gruppen.com
Kodldsare

Alnab Armatur AB
www.alnab.se
Processinstrument

Axel Larsson
Maskinaffar AB
www.axel-larsson.se
Processinstrument

Jens S Transmissioner AB
WWW.jens-s.se
Kuggvixelmotorer,
axelkopplingar etc.

Vagab AB
www.vagab.se
Vdgningsprogram:
Siwarex och Milltronics

Technology Partner

Elektromontage AB
www.elektromontage.se
Licensierad Idgspdnnings-
stéllverksbyggare
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Returadress:

Siemens AB
Industry Sector
IA&DT/IS&MO

194 87 Upplands Vésby

Adressandring gors till
kundcenter.ad.se@siemens.com

N Hur kan jag projektera
= . min automation fran
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Totally
Integrated
Automation

Engineering redefined: Totally Integrated Automation Portal.

Nu tar vi automationskonceptet Totally Integrated Automation till en ny nivd. Med en enda
projekteringsplattform for alla delar, enkel att anvanda, med gemensamma programvaror for
hela produkt- och produktionslivscykeln. PLC, HMI, drivteknik, sdkerhet, kommunikationsnatverk,
diagnostik — allt integrerat i samma plattform: effektivt, intuitivt och framtidssakert. Utifran dina
kravspecifikationer optimerar TIA Portal din anldaggning, maskin och process sd att du kan 6ka
effektiviteten och vinna konkurrensférdelar. Lds mer pd www.siemens.se/tia-portal.

Answers for industry. SIEMENS

Siemens AB, Industry Sector, tfn 08-728 15 00, www.siemené_.se/in
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