Superficies perfectas
mediante un secado
optimizado

Sistema de regulacién de calor SIPLUS
HCS en la industria automotriz

Secado de pintura: altamente preciso y eficiente

La pintura de la carroceria de los automoviles se define
principalmente por el proceso de secado y los tiempos de
ciclo del sistema. Por supuesto, estos parametros también
influyen en la calidad de la pintura. Se debe mantener de
forma muy precisa la temperatura deseada mientras se

logra la entrada de calor de manera eficiente y moderada.

Para asegurar el maximo brillo y la uniformidad del color
de la pintura, se debe optimizar la tecnologia de secado.
Controlar los calentadores es una parte muy importante
de este proceso. Es por eso que muchos fabricantes de
automéviles confian en el sistema de regulacién de calor
SIPLUS HCS724l1 de Siemens para esta tarea, desafiante
tanto tecnolégica como econémicamente.

En los hornos tinel para secado, los elementos de
calefaccién tales como los calentadores infrarrojos se
controlan con la maxima precisién y confiabilidad con
el sistema de regulacién de calor. Las funciones de
diagnéstico inteligentes del SIPLUS HCS aumentan la
disponibilidad de proceso y soportan la alta calidad del
producto de las superficies modernas.

Descripcion breve de los aspectos destacados

* Disponibilidad del sistema significativamente
aumentada gracias a las funciones de diagnéstico
detalladas e inteligentes y a la localizacién de
fallas potenciales

* Eficiencia de la energia con un control muy
preciso de los calentadores

* Alta modularidad con respecto a la cantidad de
salidas y potencia de salida

* Alta densidad de potencia en la cabina de control
debido al disefio compacto: capacidad de cambio
de hasta 512 kW y 384 potencias de salida en tan
solo 0,4 m?

* Integracion facil en los sistemas de
automatizacién existentes como SIMATIC y
SIMOTION

* Menor esfuerzo para el montaje y la planificacién,
asi como también cableado extremadamente
reducido gracias al disefio compacto

Respuestas para la industria



SIPLUS HCS: control de calentadores infrarrojos en los hornos tunel para secado
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los calentadores
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SIPLUS HCS7241:
control eficaz y extremadamente preciso de los
calentadores

El sistema funciona de forma muy eficiente. El ingreso
de calor durante el proceso de secado puede definirse

y controlarse de forma precisa.

En los hornos tinel para secado, el sistema de regulacion
de calor controla con precisién los calentadores infrarrojos
mediante varios médulos de interfaz centrales. Se pueden
controlar hasta 384 calentadores de forma independiente
con un médulo central de interfaz. La comunicacién con el
sistema de control de alto nivel se logra mediante PROFIBUS.
El control de las potencias de salida, la proteccién de los
fusibles de cada potencia de salida, asi como también las
tantas funciones de diagndstico estan integrados en el
sistema de regulacion de calor. Esto permite ahorrar hasta
un 50 por ciento de espacio en la cabina de control.
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En los hornos tlnel para secado, el
sistema de regulacién de calor, por
ejemplo, controla 920 calentadores
infrarrojos mediante tres médulos
de interfaz centrales. El médulo

de interfaz central se comunica

con el sistema de control de alto
nivel mediante PROFIBUS y puede
controlar hasta 16 médulos de
potencia de salida. A su vez, cada
modulo de potencia de salida
soporta el control independiente

de hasta 24 calentadores infrarrojos,
los cuales estan conectados con
tapones en los médulos de potencia
de salida. Los calentadores pueden
conectarse en una potencia de salida
en paralelo.

Horno tunel para secado

Multiples diagnésticos para la confiabilidad en el proceso

Las potentes funciones de diagnéstico de SIPLUS HCS7241
aseguran alta confiabilidad en el proceso.

Un calentador roto, un corte de cable o el dafio de un fusible
se detectan e informan directamente al control de sistema
de alto nivel, asi como también al operador mediante el
sistema de visualizacién del proceso. Incluso con calentadores
controlados de manera paralela, se puede detectar y localizar
cualquier defecto en cada calentador. Esto previene de
forma fiable el funcionamiento de un ciclo de secado con
calentadores defectuosos. Durante la puesta en marcha,

las funciones de diagnéstico también ayudan a detectar
fallas en el cableado de los calentadores.

siemens.com/siplus-hcs
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