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Hora de Inicio 16:00
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TEAMSs — Silenciar micréfono. La sesidn sera grabada

A\ Esti grabando Informe a todos de que se les esta grabando.

I TIA ECOSyStem iBienvenidos!

Hora de Inicio 16:00
24 de Noviembre de 2020

Solucion completa de Automatizacion para la Industria 4.0

Unrestricted | © Siemens 2020 DI FA | 11/2020 SI E M E N S
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Politica de privacidad Descartar

La sesion va a ser grabada

Se ruega
silenciar microfono

01:14 "A \!,f L‘]"__'

SIEMENS



Zona de registro y proximos Webinars

Si esta interesado puede registrarse en alguno de los préximos Webinars en:
https://siemens.es/workshops

1.Indigue el Webinar para el que solicita el registro. *

Selecciona la respuesta T

16/03/21 - Webinar - SINUMERIK Edge

) Horario: 16:00-17:00 h
SIEMENS - Webinars 2021

SOLICITUD DE ASISTENCIA

23/03/21 - Webinar - Conectividad Digital
sin cables . Horario: 16:00-17:00 h

En primer lugar, queremos agradecer su interés por participar en alguno de los Webinars 2021 que hemos
previsto para el préximo semestre.

Podra indicar 1 Gnico Webinar / Registro, pudiendo realizar tantos registros como N° de Webinars a los que 25".[}3"‘.2 T - Webinar - Conectividad Dlgltﬂ |
desea asistic sin cables. Horario: 09:30-10:30 h

LEY DE PROTECCION DE DATOS
Los datos que nos aporte en el momento de su registro se incorporaran en la Base de datos de SIEMENS, S.A. [}6;'.[}4_,:"2 .1 B SG'UC-I ones ﬂut Dmaﬂza Ci[':lr'l

para los siguientes fines:

- Gestion integral del evento o la campafia referidos, asi como el envio de informacién sobre eventos o M GtiDn CD n-tn]l pa ra DEMS {Ilbre riaS

campafias similares del responsable. B , B B
- £l envio de informacién sobre otros productos y servicios. Pac k;ag ing, Convertin qy Handl |ng]| Horario:
Legitimacién: Consentimiento del interesado.

Destinatarios: No se cederén datos a terceros, salvo obligacién legal. 1 6"{:":]'1 ?'DD’ h

Derechos: Acceder, rectificar, suprimir los datos y otros derechos, como se explica en la informacién adicional.

Péagina 3 SIEMENS
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Herramientas Software que permiten reducir los tiempos de Ingenieria y Automatizacion
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TIA Portal para OEMs
Tabla de contenidos

* Gemelo Digital: simulacién de maguina

* TIA Selection Tool: seleccion y configuracion de equipos de automatizacion

* Librerias en TIA Portal: estandarizacion y reutilizacion de codigo

* TIA Portal Openness: automatizacion de ingenieria via scripts

» Simulation Model Generator: generacion automatica de modelos de simulacion
* TIA Portal Multiuser: trabajo colaborativo

* Version Control Interface: control de versiones en TIA Portal

» Test Suite Advanced: comprobacion de codigo

« OPC UA: comunicacion estandar con otros equipos

* Modular Application Creator: generacion automatica de proyectos de TIA Portal

Page 5 SIEMENS



Niveles de Virtual Commissioning
Diferentes herramientas ofrecen distinta funcionalidad SIMATIC MACHINE SIMULATOR

- D
| asicj e p—— = =
« PLCSIM/SIMOSIN TIA Portal SIMATIC Machine Simulator MCD 1CD

» Simulacién de cc | completo
roon.. B piton Behavior model Kinematic model
paneles HMI = . :
Manager ronico a partir de
» Posibilidad de cc ? ticay dinamica
Runtime
otras herramient atace .
f m m solisiones
Use Virtual
- Testeo de progra o P onoler

ento de motores

Ejemplos de gemelos digitales:

Page 6 https://support.industry.siemens.com/cs/ww/en/view/109777165



https://support.industry.siemens.com/cs/ww/en/view/109777165

Digitalizacion para OEMs
Recursos disponibles para virtual commissioning

para OEMs

Primeros pasos en Virtual Commissioning
(SI0S )

Virtual Commissioning con Hardware in the Loop

(SIOS: )

Dimensionamiento de motores con MCD
(SIOS )

Posicionado de cilindros de impresion
(SI0S )

Control de cintas “inteligentes”
(SIOS: )

Automatizacion de una prensa convencional
(SIOS: )

Control de un “Multi Carrier System”

(SIOS: )

Bobinado y control de tension
(SIOS: )
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https://support.industry.siemens.com/cs/ww/en/view/109758943
https://support.industry.siemens.com/cs/ww/en/view/109770271
https://support.industry.siemens.com/cs/ww/en/view/109758739
https://support.industry.siemens.com/cs/ww/en/view/109775424
https://support.industry.siemens.com/cs/ww/en/view/48812744
https://support.industry.siemens.com/cs/ww/en/view/82605334
https://support.industry.siemens.com/cs/ww/es/view/109762340
https://support.industry.siemens.com/cs/ww/en/view/58565043

TIA Selection Tool
El configurador para todo el portfolio de automatizacion de Siemens

Herramienta Unica para todo
el portfolio de automatizacion
Siemens

Inicio rapido — Cree siempre la
% configuraciéon correcta

Ahorre gran cantidad de Conviértase en ingeniero de
tiempo con asistentes proyecto y cree toda su
inteligentes y sencillos configuraciéon de planta

Péagina principal TIA Selection Tool:
https://support.industry.siemens.com/cs/ww/es/view/109767888

Integracion entre TIA Selection Tool y TIA Portal:
https://support.industry.siemens.com/cs/ww/en/view/109748223

Page 8 SIEMENS

Ingenieria flexible,
donde y como quiera

Interfaces con diversas
herramientas externas
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Integracion de "Sizer*
Dimensionamiento de motores y accionamientos

o LG on to the Industry Mall

FRO&|NEx | u[nc| g

Project navigation Properties

Configure

w W Project Travel drive traversing profile
+ New Device

Definicion de mecanica
Configuracion del ciclo de carga
Definicidon del tipo de tecnologia
Seleccion de motor y reductor

3001 o,

E

+ New Group

mis

& Orderlist 8{= 200
n Networks

—vimis]

—sim]

| | | |
> |E ! | | |
|
o] €, i i
J | |
3 | - ! :
) | | 2 { | ]
#n 24 VDCconsumer view o4 ol of ¥ — — —c ]
) = | - j I | \
* Plenning sketches 5 566 - ' 1 ——n [ 1imin]
i | i i
Drive views A =l n } i ! ' —m[nm]
w M Pick and place machine ] s } | 1 - | \ . ! ® Separator
. & Y n ” 13 "
s

+ New Device = 0 1 2 3 4 5 5 7 L 9 10

w  caxis

@ Travel drive mechanics [mechanics)

@ x-axis movement [traversing profile]
@ SIMOTICS S - 1FL6 [Motor] Value Unit

1. Move 0/ et
@ SINAMICS V90 [Frequency converter] Type & V4 Al A Al m 7/ A:B A w Mechanical model travel drive
use use

v yaxis Neme pa forward pai backward

Properties . Configure

aptos entre los propuestos
Verificacion de la seleccioén

Seleccion guiada de
componentes relacionados:

*  Variador / drive

@ y-axis movement [Load cycle] = [
@ SIMOTICS § - 1FK2 [Motor]
@ SINAMICS 5210 [Frequency converter]

t
Vimax mis  v| 200 rd 200
e | 1333333 1333333

Mechanical brake in pause

[me= ]
tpause s ~|2.00 2.00
[(m -] 7

1.500000 1.500000

1.00 1.00

[ J
s -

taee - 150 150
(E

~|2.00 6.00 8.00 120

* Cables
* Alimentacion... e

Gearbox type None ~|[ None

Gearbox name

Gear ratio input / output
n Gearbox efficiency

Moment of inertia gm <

Page 9 SIEMENS




Ejemplo de aplicacion
Dimensionamiento de banda de rodillos

1.6
1.4
1.2

[ M ]

0.8
0,6
0.4
0,2

Par

O 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000
Velocidad de giro [1imin]
Puntos de trabajo

-E- 0.137 MNm @ 925 1/min
O 0.179 Mm © 1390 1/min

Frecuencia a velocidad méx. 50.3 Hz
Facter de debilitarniento de campo 1.05
Motor
. . Descripcion Real Limite Unid___
Perfil de movimiento
& Aprovechamiento térmico 17.1 100 %
! @& Aprovechamiento par méx. 12.4 100 %
£ 1,91.51204 ‘& 0,159 £ | Mostrar detalles
= E E E 0.3 1.4 s[m] Reduct
1.84 =900/ 0.1 0.75 1,24 | eauctor
17 ! o l—v[mis] Descripcién Real Limite Unid...
! B0 0,05 0.2 11 :
1,6 ! 0.8 | ——a [ mis?] ® Temperatura del aceite 496 B0.0 =C
= ! 60 N 0] . 0,15{ = ! - ' . ] Apravechamientc mecanico 1.83 100 e
1,54 © 0 0,61 | n[imin] Mostrar detalles
1 - 0.1
el | 0.05 e 0,4 . |—MINm] Inercia @
1,3- -0,1 ’ 0.21 | = = Separador de secuencias
ol 0 0 : . S| Relacion de inercia 0.764
0 1 2 3 4 5 & 7 Separador de segmentos Momento de inercia de carga 434 kgdm?
t c Momento de inercia del motor 5.69 kgdm?

Page 10 SIEMENS



Librerias
Concepto de libreria

IA v | Project library Ve ntaJ aS
~ il Lstd_Standard [~ « Aumento de la reutilizacion

~ [&:] 01_CBas_BaseClass

b i caas peccme gracias al almacenamiento de

» I—E‘CBas_typeCmHeader
? B s tpectlossesignl elementos hardware y software
T e specmoncms - Soporte de completas copias

] r@‘ CBas_typeCmDrv5tatus

3 Deive, A maestras asi como de
Motor .5 oeetoees

e B Gutaw0 pequeias unidades software

4y V0026

b [ CConv_typeChM1 Drv90axisStatus ° S| stema | nteg rad 0 de

» i cConv_typeCM1DrvI0cmParam . .
» ) cCom_speeminasosus versiones ante cambios
» ] mc_Modes
» [£2] Drives
» [Zz] Encoder
» [£2] Fuses
= SignalHandlin
Se n Sor ET?I I?CBas_CmA:alogSignal
o~ I! CBas_CmEBinSignal
Evias
] I—E‘CBas_lypeCmAnalogSignaIStatus
» 1] CBas_typeCmBinSignalStatus
» [t2] valve

Cinta transportadora » Bl 02 CDieg_Disgnostics
@  [i;] 03_CConv_Conveyor

S120

Pagina general sobre Estandarizacion

Guia para Estandarizacion

Pagina 11


https://support.industry.siemens.com/cs/ww/en/view/109759445
https://support.industry.siemens.com/cs/ww/en/view/109756737

Librerias
Optimizacion de la programacion

Programade PLC i Relacioén

Visualizacion

Relacion entre los objetos

: , « Utilizacion “Tipos de datos PLC”
Libreria de HMI ] (UDT) P

« Versionado

‘s @ -
of an @=Of

Ejemplo aplicacion:

Pagina 12

Arrastrar y
soltar

@Q

= (@}
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https://support.industry.siemens.com/cs/ww/en/view/91174767
https://support.industry.siemens.com/cs/ww/en/view/109749508

Estandarizacion

TIA Portal Openness — Funciones y vista general

API publica Openness
« Acceso completo a TIA Portal con
herramientas externas

« Para configuracion HW y
componentes Software (PLC/HMI)

« Carga/Descarga del PLC

« Soporte para Startdrive (G120/S120):
+ Configuracion HW

+ Lectura/escritura de parametros

« Carga a convertidor SINAMICS

Informaciéon adicional:

- Manual - TIA Portal Openness
- Eiemplos aplicacién:
. Introduccion y demo
. Openness Scripter
. Generacion de magquina modular
. TIA Openness Explorer

Péagina 13

TA Si

Project it View Insert Online Options Tools Window Help

CF [ Bl saveproject 3 M 25

D:@E: T MG E R & coonline F coofiine £ IR [W x - [|* PORTAL

Totally Integrated Automation

Interfaz Import/export XML

[@ Tags @ Userconstants | @ System

constants | | Options

* Importar/exportar todos los bloques STEP

B|FE D T
Default tag table
Name Data ype Address
1 a Motor_Start Bool *Q0.0
2 <Add news [E]

API publica
®

Ejecucion simple
y automatica con
tu propio interfaz
45 T1A Portal Openness - Update from library e 1 e

| Open global ibrs

[ Atach TIAPoral |

Deevice in project: Opened global librarie

=

7 con XML (STL con formato ASCII)

« SCL-blocks and FBD/LAD-
ST-mixed-blocks

Rewmin Vi

]
g

opeiq] ] sysep ]

Interfaz Import/export AML

* Importar y exportar datos CAXx
con AutomationML (AML)

 Intercambio de datos entre esquemas
eléctricos, TIA Selection Tool
y TIA Portal

Importar/
exportar
XML

PLC_1500 -

Company_Library.al 1 PrOgrama

F‘roclk in librar EX E p ro p | o

[ Copy program blog

[ Update selected device ]

Update all devices
ke

Importar/
exportar
AML

SIEMENS


https://support.industry.siemens.com/cs/ww/en/view/109773802
https://support.industry.siemens.com/cs/ww/en/view/109748224
https://support.industry.siemens.com/cs/ww/en/view/108716692
https://support.industry.siemens.com/cs/ww/en/view/109742322
https://support.industry.siemens.com/cs/ww/en/view/109739678
https://support.industry.siemens.com/cs/ww/en/view/109760816

Niveles de Virtual Commissioning
Diferentes herramientas ofrecen distinta funcionalidad

Basico Intermedio

« PLCSIM/SIMOSIM Advanced « Béasico + SIMIT

Avanzado

* Intermedio + MCD

« Simulacién de controlador y « Simulacién de procesos Gemelo digital completo

paneles HMI fisicos

Modelo mecatronico a partir de

 Posibilidad de conexion a « Comportamiento de sensores CAD + cinematica y dinamica

otras herramientas via API y actuadores

Deteccidn de colisiones

« Testeo de programacion « Permite importar modelos de

Dimensionamiento de motores
otras aplicaciones

Ejemplos de gemelos digitales:
Pagina 14 https://support.industry.siemens.com/cs/ww/en/view/109777165 Sl E M E N S



https://support.industry.siemens.com/cs/ww/en/view/109777165

SMG
Simulation Model Generator— Descripcion

Arbol de ¥
. Project Edit Simulation Window  Automatic modelling Options Help
Dispo|

= P il Folow-up mode  ~

= Y . S .
4 Project navigation Cintal*

B2 e o 100% = & & | Tahoma

PROFidrivel
FNSOLL_A NIST_A

pad ap 50180

ki
- EEEE

Ejemplos de aplicacion:
https://support.industry.siemens.com/cs/ww/es/view/109780391
Péagina 15 SIEMENS



https://support.industry.siemens.com/cs/ww/es/view/109780391

Trabajo colaborativo
Multiuser

OBJETIVO: Hacer mas se:cillo el trabajo en equipo

Requisito: Cada uno edita su Proyecto isito : Cada uno ejecuta sus partes
(WIinCC/ STEP 7) |0gicas tanto en PLC como en HMI

Basado en equipos Basado en tecnologia

Manual — Multiusuario
Ejemplo aplicacion: Multiusuario

Péagina 16 SIEMENS


https://support.industry.siemens.com/cs/ww/en/view/109773506/128116642059
https://support.industry.siemens.com/cs/ww/en/view/109740141

Control de versiones
VCI

Funcionalidad

~ [l PLC_Queue [CPU 1518-4 |
[I{ pevice configuration

EXportarllmportar Objetos de 4| Online & diagnostics

» [m§ Software units

programa =4 r:al Program blocks
° Bloques E’ Add new block Source
) 48 Random_Int [FC1] Git Control
* Tipos de datos : E:;‘“;:::E:g opt [FE2] Version Control Adapter System
- Tablas de variables == Interface (Repositorio)
mMpuUlse, Te SVN
Comparar 4 LGF_Impulse_1 [FB4] Pr_eparamon.de
p . @ Erocessdata [DBEZ] ObjetOS VerS|0nab|eS Adapterl
- Estado (igual o no) R 5 ;‘““‘DB‘” P
.. '_I:: ueue TFS
+ Comparacion detallada b 5 system blocks Adapter
p_ -
b L Technology objects
Interfaces para ] External source files "
. b [ PLC tags Transferencia
. . . heck-In E—
Herramientas externas N via Openness Chec . i
» E:a], Watch and force tables < > -
» i Device proxy data CheCk-OUt
Openness Interface 5 Program info Workspace . ‘ _
_ 4 PLC supervisions & alarms Copia de archivos o Visual Studio
* API con operaciones VCI ] PLC alarm text lists SCL/XML al Sistema
.. . v [ Local modules i4
- Sin interfaz de usuario ) [ Lonagen & recaurces de gestion

L& Version control interface
B ~Add new workspace
£ BasicSVN_Lauflichter ||

Gesamt J

Péagina 17 SIEMENS



Control de versiones

VCI

Devices

Filtros y botones de

sincronizacion

ion control interface » Workspace_mit_U nits

r-\..b

[

* | 7] Projectlincr19

ﬁ""ﬁ.dd new device

Eﬂh Devices & networks

(g PLC_1 [CPU 1516-3 PN/DP]
E Ungrouped devices

F_?.‘ Security settings

[5]] Decumentation settings
E Languages & resources
ﬁ Common data

[H Wersion control interface
“b'_ﬁ.dd new workspace
W [WhitespaceTest

{ v v v v v ¥

=

|5hnwa|lnb'!ens 'E E Eq‘j’ ﬁ_l, + = 1._;( _‘.'-ﬂ

I
Show linkable objects

Show linked chpects
Show nondinked objects

Access path

H

Status | Action

» L4 FLC tags
» EE PLC data types

Works pace_mit_Units

b Global

J ﬁ Onliphe access
¢ [5g Card Reader/USE memaory

» Main
3 Queue
J Taktimpuls
-z
b [iz] Fakultat
- E Queue_Mew
& Attend_flex

Program blocks

4 WriteFifo_Flexint
¥ [Fo1 Whitesnaretext

Manual - Version Control Interface

Péagina 18

3 GetMaxindexOffrray

v (@ PLC_1 Iguales
~ g8 Software units O || B Diferencias en la carpeta
~ [8] Addcycle L[] [} Diferencias — indica cual es mas nueva
~ i Program blocks LU [T Diferencias — ambos sitios modificados
* [f:] Addcycle O

& CyclAvg [T ] \PLC_115oftware unitslAddcyclelProgram blo...
@ CtrData ﬁi" ] IE”E' \PLC_115oftware unitslAddcyclelProgram blo...
@ Daten \PLC 1\Software units\Addcyclel\Program blo...

Se sincronizan tanto el programa
como los directorios con el

Woarkspace

\PLC_1'Program blocksiQueue_MNewlAttend_..
Il — \PLC_1\Program blocks\Queue_MewlGethaxl..
\PLC_1\Program blocksiQueue_NewlWriteFif...

r ar |5h|:uwa|| objects

| = | |

|v|

o (=

Workspace path: D:\D5\WMyWorks pace\MitU nit

Content

3 AddCycl
i | i@ CtriData
E] Cyclévgscl 38 Cyclavg
E] Daten.xmil @ Daten

Workspace

Vista de los archivos

Iodified

31112019 2:42
5i15/2019 10:
5115/2019 10:
3112019 2:42
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https://support.industry.siemens.com/cs/ww/en/view/109773506/129126268427

Soluciones de Manipulaciéon
Librerias SIMATIC

Las aplicaciones de manipulacion son muy habituales en maquinaria de diferentes sectores.
Las distintas librerias para soluciones “handling” facilitan la ingenieria de este tipo de aplicaciones.

- Kinematics Cam Control

| Libreria que permite sincronizar el
movimiento de un grupo de ejes a un
maestro global de maquina

Kinematics Transformation

Libreria que proporciona una interfaz para
programar transformaciones cinematicas
personalizadas con especificacién directa
de consignas “cartesianas”

Kinematics Manual Control

Libreria que proporciona funcionalidades
de control manual para el TO Kinematics,
con una “faceplate” predefinida para HMI

Kinematics Computed Torque Product Register
Control : Libreria que permite organizar un registro

Libreria que permite al usuario implantar central de productos para aplicaciones en
facilmente un pre control de par en los las que éstos se deben detectar, clasificar,

drives de diferentes cinematicas C— seguir y procesar

——

Kinematics Control

Libreria con funcionalidades para
programar y controlar facilmente
movimientos/trayectorias de cinematicas
por lista de comandos

— L

Kinematics AddOn

Libreria que ofrece varias funciones
|l habituales en cinematicas, como por
' —G'_D ejemplo la retraccion desde zonas

| woow prohibidas

Kinematics Language

Libreria que permite programacién por
texto de movimientos de cinematicas.
Posibilidad de usar G-Code o lenguajes
definidos por el usuario

Page 19 SIEMENS


https://new.siemens.com/global/en/markets/machinebuilding/handling-solutions.html
https://support.industry.siemens.com/cs/document/109757198/handling-with-simatic-s7-1500-t-cpu?dti=0&lc=en-WW

Ciclo Pick & Place
Esquema de funcionamiento

PrePick

ALT_CAJA

Page 20
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DIST_CINTAS

SIEMENS

], o~ ——— - —

boidhont b g
i XX B

LA | SA T AL ST

AP PPN

Esquema de funcionamiento

Ciclo Pick & Place

Mad MadbhcCdbaed’|
il v mr vaa e s
Tl

OCS_CAJAS

DIST_CAJAS
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Estandarizacion
Programacion de PLC — TIA Portal Test Suite

» Definicion de una serie de reglas a
comprobar:

Test Suite soporta los siguientes
tipos de reglas:

Longitud del nombre
Metadatos
Mayuscula/Mindscula
Nombres

Prefijos y sufijos

« Seleccion de los equipos a los que
se las queremos aplicar

« Correccion de errores

Péagina 22

PLC_1 - Motor : Rule set_]

Name Type | Object selector ‘Rulewrger  Category | Enabled Comment
W Add new device 1 | » Code block name length Name length  CodeBlock (FB.FC.08) Name Waming -
o Devices & networks 2 | » DB name length Name length (] GlobalDataBlock 1] Name Waming ~
» @ PLC_1 [CPU 15184 PN/DP] 3 » InstanceDB name length Name length  InstanceDataBlock Name Waming ~
» uwm 4 | » InstanceDS prefix Prefix suffix InstanceDataBlock Name Emor -
S | » Code block no prefix Preficsuffix  CodeBlock (FBFC,08) Name Eroe -
& » DBnoprefix Prefix suffix GlobalDataBlock Name Emor -
7 | » Functional block name FC Name contains  CodeBlock (F8.FC,08) Name Error =)
8 | » Functional block name F8 Name contains  CodeBlock (FB.FC.08) Name Error -
L |2 » Functional block name 08 Name contains  CodeBlock (F8,FC,08) Name Emor -
i 10 » Functional blockname Biock  Name contains  CodeBlock (FB.FC,08) Name Ermor ~
v _& Styleguide 11 » Functional block name Baustein Name contains  CodeBlock (FBFC,08) Name Error -~
W AGd new Rule set 12 » Functional block name DB Block Name contains  GlobalDataBlock Name Ermor -
IE Ruleset 1 I |13 » Functional block name DB Bau.. Name contains  GlobalDataBlock Name Ermor ~
» 3 Application test 14 > Functional block name Instanc.. Name contains  InstanceDataBlock Name Error -
» ' Online access 15 » Functional biock name Instanc.. Name contains  InstanceDataBlock Name Ermor =
» (9 Card Reader/Us8 memory 16 » Code block PascalCasing Casing CodeBlock (F8,FC,08) Name Ermor ~
17 » DB PascalCasing Casing GlobalDataBlock Name Error ~
18 » InstanceDB PascaiCasing Casing InstanceDataBlock Name Efror &
19 » Code block descriptive Namelength  CodeBlock (FB.FC.08) Name Ermor =]
20 » DB descriptive Name length  GlobalDataBlock Name Error ~
21 » InstanceDB descriptive Namelength  InstanceDataBlock Name Ermor =)
22 <Addanewrule> 2
v | Details view 9 Properties  |*iinfo & | % Diagnostics m
| General §| Cross-ref. | compile | Energy suite | TestResults | ¢ | |
Q4 [@|[showst messages T+]
~ tame Rule son fini +0;wamings : 1)
. jteh | Descrption. Gow 7 Emons  Wemings  Time I
(i} AC - Rule set_1 » 5:08:32PM -
o Code biock odeBlock (FBFC,08) : 04, Violation Percer A 5:08:32PM
0 ~ Elements without violati.. ” 0 0 5:08:32 /M
PLC_1- Test : Rule set_1 executed successfully. Lol 5:08:32PM
PLC_1- Binomial - Rule set_1 executed successhully. » 5:08:32PM
1 executed successfully. o) 5:08:32PM

SIEMENS



Estandarizacion

TIA Portal Test Suite Advanced V16 — Comprobacion de la aplicacion con S7-1500

Funcidn $7-1500 v |l S7-1200 x M S7-300/400/WinAC X

- El usuario puede crear casos de comprobacion para definir tests de
bloques individuales (funcién) / grupos de bloques de funcién
(proceso)

+ El caso de comprobacion contiene definiciones de alias locales
(opcional) y uno o0 més pasos de test. Un paso puede contener:

~ Asignacién de valores a variables ((Failsafe-) DBs, PLC Tags)

» Declaracion RUN: definir el nimero de ciclos de CPU / periodo de
tiempo

» Afirmaciones: Comparar valores actuales con valores esperados y
crear una entrada en el registro

- El usuario puede arrancar uno o varios casos de comprobacion

» Crear instancia de PLCSIM Adv.

~ Descarga automatica del proyecto de PLC

» Ejecutar las comprobaciones

» Eliminar la instancia de PLCSIM Adv.

» Mostrar los resultados de la comprobacion

Beneficios

+ Soporte al desarrollo por medio de comprobaciones

+ Sblo el cédigo comprobado seré liberado antes de usarse en la
méquina real

+ Los continuos tests de regresion garantizan la estabilidad del cédigo
sofware

Péagina 23

WebinarDemoProject » Testsuite » Application test » testCase Binomial

(>} Scope |CPUTS17F ]

1 @VRAR S/The area to instantiate wvariables starts with "VAR' 7

2 //To reduce characters placeholders can ke used as shown below B

3 a: InstBinomial.a := 0.07 f/Instantiate a and sst it 0.0

4 b: InstBinomial.k := 0.0; f/Instantiate b and sst it 0.0

5 c: InstBinomial.cy f/Instantiate ©

& walid: InstBinomial.walid; f/Instantiate 'valid'

7 | END VAR //The area to instantiate variables ends with "END VAR'

9 CJSTEP: Check for negative_a and b //L test case atarts with "STEPF:' following the name of the test case 3

10 a = -1.0; f/Set a and b < 0

11 o= -1.07

12 RUN(CYCLES := 1} //Bun the FB once

13 L3SERT.Equalic, -1.0); f/Check if ¢ = -1.0

14 LSS5ERT.Equal (valid, false): y ck if 'valid' = false

15 | END_STEF //A test case ends with 'END STEP'

1& o

17 @HCheck for a and b _equal to_zerg

24

25 CISTEP: Check_a equal to_3_and_b equal_to_4

26 a := 3.0; /32t & = 3.0

27 b := 4.0; //Set b = 4.0
< 111 |

gProperties |+_i.|.lnfo y| ﬁ Diagnostics

| General y" Cross-references || Compile y” Energy Suite || Syntax || Test results || Generate |
@\\I\| Show all messages |'|
Test case(s) execution completed.
1 | Path Description Goto |? Errors  Warnings  Time
€3 ~ ~pplication test Fa 3 o 8:37:11 PM
Q ¥ testCase Binomial: CFU1517F P 3 0 8:37:11 PM
Q Check_for_negative_a_and_b Pass A 8:37:35 PM
Q ¥ Check_for_a_and_b_equal_to_zero Fail A 2 0 8:37:35 PM
Q InstBinomial.c Actual: -1.000000E+000, Expected: 0.000000E+000 ’ 8:37:35 PM
Q InstBinomial.valid Actual: False, Expected: True A 8:37:35 PM
Q Check_a_equal_to_3_and_b_equal_to_4 Pass A 8:37:35 PM
Q » Check_a_equal_to_0_and_b_equal_to_1 Fail A 1 1] 8:37:40 PM
ﬂ“ Test case(s) execution completed. 8:37:44 PM

SIEMENS



OPC UA
Companion Specification

Eficiencia a la hora de integrar lineas gracias a la
Interfaz estandarizada

Ejemplos de aplicacion:

-SiIOME modelado interfaz OPC UA
-Cliente OPC UA para S7-1500
-Métodos OPC UA para S7-1500
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https://support.industry.siemens.com/cs/ww/en/view/109755133
https://support.industry.siemens.com/cs/ww/en/view/109762770
https://support.industry.siemens.com/cs/ww/en/view/109756885

Mantenimiento y diagndstico
ProDiag — Generacion de avisos y visor de codigo

S7-1500 v | S7-1200 x | S7-300/400/WinAC X

. Programacion manual de las . . V140
Programacion discreta ProDiag superior
alarmas en el PLC

=il B E

€3 Se han de crear “n” HMIs y cargar “n” (X Mayor esfuerzo de programacion o Visualizacion automatica de fallos
veces (depende del niumero de variables) o Cambios en runtime
Los HMIs se han de salir del runtime €9 Los tiempos de ciclo pueden aumentar si o » .
(%) . ocurren muchos eventos simultaneos Genera automaticamente el codigo
cada vez que se carguen cambios o L, : , _ y _ )
o Runtime: estampacion horaria a traves + Runtime: estampacion horaria a través
@ Sincronizacion manual del programa del PLC del PLC
del PLC (asignar variables a bhit) «/ Diagnéstico del PLC 4

Diagnostico del PLC
@ RUNTIME: La estampacion horaria de

las alarmas se ha de hacer
manualmente

Basic Panel 21 x | Comfort Panel ¢ | Runtime Advanced | | Runtime Professional &
Pagina 25 SIEMENS



Modularizacion y Estandarizacion
Reduccion de costes

2 Ingenieria Puesta en 4 Operacion

marcha

[
»

Enfoque convencional sin
estandarizaciéon (copiar y modificar)

Desafios para fabricantes
de maquinaria

- Estandarizacion

Ahorros en el largo plazo
gracias a la estandarizacion

Esfuerzo

Reduccidn de los costes de
entrada por el uso de médulos
y herramientas estandar

Mayor calidad

Productos individuales

Reduccion del trabajo
de ingenieria

TiemBo
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Desafio: construccion de una maquina especifica a partir de médulos
estandarizados y reutilizables

Maquina con variantes Modulos reutilizables Ensamblaje y configuracion de la

maquina especifica
.Z

-® c1 ©2
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El Modular Application Creator
Generacion de modulos de software para TIA Portal

Config. HW Modular Application Creator TIA Portal

* Modularizacién y estandarizacion

— * Gestion de versiones de proyectos y

“equipment modules”

ECAD / HWCN

Equipment ‘ m
T Modules . Confi . ) )
guracion sencilla con vistas
E] QI@ E]é tecnoldgicas y asistencia grafica asi como =
S validacion automatica

* Generar en lugar de programar
proyectos de TIA Portal

SIMATIC Modular Application Creator:
https://support.industry.siemens.com/cs/ww/en/view/109762852
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https://support.industry.siemens.com/cs/ww/en/view/109762852

Modular Application Creator
Integracion en el flujo de trabajo de ingenieria

| eer Asignar Configurar Generar

A /4 ©oF

- M

Lectura del hardware Asignacion de equipment Configuracion y adaptacion Generacion de los
del proyecto de HW de modules a PLCs del del equipment module equipment modules
TIA'y creacion del proyecto de TIA Portal en una vista tecnlogica en TIA Portal

proyecto de MAC

—
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Modular Application Creator
Demostracion practica
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Modular Application Creator
“Equipment modules” disponibles en la version V2.0

Weihenstephan OMAC Intelligent Belt Modulos demo Printing Standards

Los estandares Libreria de SIMATIC Control simultaneo de Maleta demo con S7- Configuracion de
Weihenstephan para generar transportes con el 1500 y S210. Plantilla compleja maquinaria
definen variables para proyectos acordes al mismo recorrido. Para de ejemplo con de impresion
evaluacion de datos y estandar OMAC de agrupacion y proyecto pre
modos de operacion modos y estados transporte de configurado
productos

WS OMAC

MAC Equipment Modules:
https://support.industry.siemens.com/cs/ww/en/view/109762849
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Modular Application Creator

Beneficios

Eficiencia aumentada
gracias ala
estandarizaciéon y
modularizacion

Menor
esfuerzo

Page 32

Versionado de
proyectos y
“equipment

modules”

(o

Costes de ciclo de
vida reducidos

Configuracion sencilla
de los “equipment
modules” con
validacion automética

Menos fuentes
de errores

Generacién en
lugar de
programacion a
mano

110011 @O0
011001100110P1
11001100
—————————————————

Calidad
superior
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Zona de registro y proximos Webinars

Si esta interesado puede registrarse en alguno de los préximos Webinars en:
https://siemens.es/workshops

1.Indigue el Webinar para el que solicita el registro. *

Selecciona la respuesta T
16/03/21 - Webinar - SINUMERIK Edge
: Horario: 16:00-17:00 h
SIEMENS - Webinars 2021
< OLICITUD BE ASISTENCIA 2‘3/03/21 - Webm'ar - Conectividad Digital
sin cables . Horario: 16:00-17:00 h
En primer lugar, queremos agradecer su interés por participar en alguno de los Webinars 2021 que hemos
previsto para el préximo semestre.
Podra indicar 1 unico Webinar / Registro, pudiendo realizar tantos registros como N° de Webinars a los que 25/03/21 B Webl nar - COﬂeCthldad Dlg ltal
dEn Deii sin cables. Horario: 09:30-10:30 h
LEVDE PROTECCION DE DATOS
Los datos que nos aporte en el momento de su registro se incorporaran en la Base de datos de SIEMENS, S.A. . = - -
e e B 06/04/21 - Soluciones Automatizacion
- Gestion integral del evento o la campafia referidos, asi como el envio de informacién sobre eventos o Motion Control pa ra OEMS (||bre rias
campafias similares del responsable. > S x 2
- £l envio de informacién sobre otros productos y servicios. Pac kagmg, Converti ngy — andhng) Horario:
Legitimacién: Consentimiento del interesado.
Destinatarios: No se cederén datos a terceros, salvo obligacién legal. 1 600'1 7'00 h
Derechos: Acceder, rectificar, suprimir los datos y otros derechos, como se explica en la informacién adicional.
18/06/21 - Webinar - WinCC Unified - =
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