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Ledare |

Hej framtiden!

Hello, hello. Gungor och karuseller har bytts mot styr-
system och motorer. Jag tackar Rikard Skogh for trevlig las-
ning under det senaste aret och ser fram mot framtida
samarbete da han nu dr med och utvecklar vart tjdnsteutbud.

Att blicka framat och utat kan ge svindel. Varlden med
dess mojligheter och fallgropar ter sig sa stor, sa stor. Sar-
skilt om du ar liten. Men det ar ju ocksa ofantligt spdnnan-
de och kittlande att man kan paverka och forma sin egen
framtid — och hjalpa till att paverka och forma andras.

Hur formar du da framtiden som du vill? Du utforskar,
du férbereder dig, du ser till att vara bra rustad och du om-
ger dig med bra stdd och kompetenser som du kan lita p3,
kan ldra dig av och som stottar, peppar, boostar och héjer
dig och hjélper dig att bli varse dina mindre bra sidor sa att
du kan utveckla och férbattra dem. Du ser till att omge dig
med personer som tar fram det bésta ur dig, som ser till att
du gor ratt saker, pushar dig framat, hjdlper dig upp om du
skulle rdka snubbla och som forstar vad du behdver dven
nar du sjalv inte riktigt finner orden for att formulera det.

Sa vill vi hjalpa dig att bli redo for framtiden. Den fjarde
industriella revolutionen, Industry 4.0, star for dorren
— mycket spannande — och den digitaliserade fabriken &r
i vissa fall redan verklighet. Det handlar om ett annat satt
att producera. Det handlar om att férena verkliga och vir-
tuella produktionsvdrldar. Och det som kommer att vara
framgangsfaktorer for detta ar industriell integration,
mjukvaror som hanterar komplexitet, industriella tjdnster
som ¢kar prestandan samt resurseffektiva I6sningar.
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Dessa hérnstenar handlar det mycket om nu och kommer
att handla mycket om framdover. Sveriges industrier behéver
sndppa till sig om vi ska kunna skapa och behalla syssel-
sattning och forma en hallbar utveckling.

Informations-, kommunikations- och automationsteknik
behover integreras somlost i alla verksamhetsprocesser ge-
nom hela livscykeln. Det kommer vi att prata mycket om i
host. Genom att hjdlpa till att optimera alla steg i hela pro-
duktutvecklings- och produktionsprocessen kan vi gora
Sveriges industrier och anldggningar mer produktiva, ef-
fektiva och flexibla. Det &r vart mal: att starka Sveriges
konkurrenskraft med hallbara och innovativa industri-
|6sningar.

Pa héstens maéssor visar vi just detta: hur vi kan hjalpa
anldggningar att ta klivet upp till en hoégre niva inom
avancerad produktion och ddrigenom bli mer produktiva,
effektiva och konkurrenskraftiga. Och forbli sa.

It”s good to be back, it"s good to be back. Full fart framat
mot en spannande framtid.

Ann-Louise Lindmark
Chefredaktor och ansvarig utgivare
ann-louise.lindmark@siemens.com



De banar vdg for isfria tag

Wartsila valde
Siemens helhetslosning

Snabbt, snyggt och sakert
med Sirius Innovations

Méjligheternas méstare:
Hemma hos en teknikfantast

Andamalsenliga funktioner
gav okad tillgdnglighet

Kranapplikation
med integrerad
oscillationsdampning

Tjanster som
starker industrin

Utbildningsschema
Sitrain

Mingel kring
process-
instrumentering,
Simatic PCS 7,
TIA Portal och
maskinsakerhet

Boka in
Nytt om Siemens
Produktnytt

Erbjudande,
tips & tricks och tavling

Thomas Stetter

Sa nar du oss och vara partners
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Hallbar helhet
for framtiden

Siemens styrka ar den integrerade helheten. Den gor att vi
kan hjalpa dig att ta klivet in i Industry 4.0 och vara redo

for framtidens produktion.

med mindre input, produktutvecklingstiden ska

kortas, flexibiliteten okas och kvaliteten fortsatta
forbattras. Knappa resurser, 6kandeenergikostnader
och hardare miljokrav satter dessutom press pa att

I ndustrins utmaningar ar stora: outputen skadkas

Varje droppe
raknas pa
VA-massan

Var viktigaste resurs ar vatten. P4 VA-madssan visar vi
framtidssakra produkter, system och I6sningar for en
noggrann processmatning, kvalitetssakring, sparbarhet
och verifiering. Valkommen till B02:19!

iemens skapar grunden for en effektiv, flexibel, it-
S sdker och palitlig process och arbetsvardag. Med ett

heltackande produkt-, service- och tjansteutbud ger
vi stdd kring produktval, funktioner och installationer och
hjalper till med skraddarsydda I6sningar for alla
applikationer.

Forenklad vardag. En av nyheterna dar den nya versionen
av processtyrsystemet Simatic PCS 7, dar fokus har lagts pa
att ytterligare forkorta ingenjorstiden, idriftsdttningstiden
samt tiden for att inféra férandringar nar anldaggningen ar i
full drift. Fokus har ocksa lagts pa att férenkla vardagen for
operatdren samtidigt som forbattringspotentialen i proces-
sen blir tydligare.

Framtidssakert. En ny pumpapplikationsldsning har ut-
vecklats for pumpstationer dar elutrustningen behover
uppdateras till nyare teknik. Det handlar om en framtidssa-
ker 16sning som sparar mycket tid och pengar for kommuner.
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produktionen ska bli mer resurseffektiv.

Vi har helheten som hjalperindustrier och
kommuner attta klivetin ilndustry 4.0.
Valkommen in-i framtiden'ochiden digitaliserade
revolutionen! m

Pa siemens.se/va-massan finns mer information och gratis
entrébiljett att skriva ut.

Elmia, Jonkoping, 30 september-2 oktober




Hallbara losningar

Hallbar helhet fér framtiden | Fokus

for framtidens produktion
pa Scanautomatic och Processteknik

Hallbara 16sningar fér framtidens produktion - vi gor dig
redo for Industry 4.0. Vialkommen till B03:12 pa Scanauto-
matic och Processteknik!

iemens kompletta industriportfélj ger en stabil
S grund foér framtiden. Med integrerade produkter,

system, l6sningar och tjanster for hela livscykeln
hjdlper vi dig att bli redo for Industry 4.0.

Totally Integrated Automation. En integrerad portfolj
ger manga fordelar och besparingar. Pa TIA-vaggen visas
Simatic S7-1200 och S7-1500, nya distribuerade 1/O-
moduler, nya Scalanceprodukter, nya felsdkra cpu:er, pro-
cessinstrument, den nya frekvensomriktaren Sinamics
G120P och mycket mer.

TIA Portal V13. Testa nya versionen av TIA Portal, plattfor-
men som integrerar mjukvaror for hela produkt- och pro-
duktionslivscykeln, och de fordelar som ges tillsammans
med Simatic S7-1500.

Basic Panels 2" Generation. En ny generation paneler
med hoguppldsta widescreenskarmar for fullgrafisk opera-
térsstyrning och dvervakning lanseras pa massan.

Integrated Drive Systems. Med IDS kombineras alla delar
i drivlinan till en integrerad och effektiv 16sning.

Snabbt, snyggt, sdkert. Med startapparaterna inom Sirius
Innovations gar monteringen snabbt, montaget blir sakert
och skapen snygga.

Industriell sdkerhet. Industriell sdkerhet bottnar i en djup
forstdelse for automation. Vi hjalper dig med ratt atgarder
for att sakra upp ditt styrsystem.

Plant Information Management. Nya versionen av Comos
ger storre mojligheter till en sdker, optimerad och effektiv
férvaltning och utveckling av processanldaggningar.

COMOS+SIMATIC PCS 7. Information fran Comos integre-
ras enkelt i Simatic PCS 7. Vi visar hur de bada systemen
sammanldnkas for integrerat underhall och anlaggnings-
dokumentation som alltid ar uppdaterad.

Pa siemens.se/scanautomatic-processteknik finns mer
information och gratis entrébiljett att skriva ut.
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Fokus | Hallbarhelhet for framtiden

Framtidens
produktion

Siemens dar en pionjdr inom
Future of Manufacturing.

Vi hjalper Sveriges industrier att
ta klivet upp till en hégre niva
inom avancerad produktion.

mer professionell for att 6ka produktiviteten och

effektiviteten, bade vad galler produktionseffekti-
vitet och resurseffektivitet, och starka den internationella
konkurrenskraften.

Genom att forena den virtuella och den verkliga produk-
tionsvarlden gors framtidens produktion méjlig. Vi hjalper
till med industriell integration som ger en hallbar helhet,
industriella mjukvaror som hanterar komplexitet, tjanster
som okar prestandan och resurseffektiva I6sningar som
ger en energieffektiv produktion.

D et finns ett behov av att gora industriell produktion

DIGITALA FABRIKEN. | den digitala fabriken sker
planering och simulering av hela produktionsprocessen
virtuellt med hjalp av industriella mjukvaror.

6 Siemens Automationsnytt 22014



Hallbar helhet for framtiden | Fokus

produktion ¢ Framtidens produktion ¢ Framtidens produktion ¢ Framtidens produktion

Industriell integration
ger hallbar helhet

Industriell integration forenar den virtuella och den verkliga
varlden och tar ett holistiskt grepp om hela produktutvecklings-
och produktionsprocessen. Detta okar effektiviteten och
produktiviteten i varje steg.

utvecklings- och produktionsprocessen, fran produkt-  och tjdnster och en djup vertikal expertis inom olika bran-

design, produktionsplanering och engineering till scher hjdlper vi till att hoja produktiviteten, effektiviteten

fardig produktion och férbattrande tjanster. och anldggningstillgangligheten och ger rétt stéd genom
Tack vare det holistiska greppet kan vi hjalpa till att for- hela vardekedjan.

S iemens ar en integrerad leverantor for hela produkt- bdttra varje steg. Med integrerade produkter, 16sningar

Forts. ndsta sida

Siemens Automationsnytt 22014 7
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Industriella mjukvaror
hanterar komplexitet

Vara industriella mjukvaror férenar produkt- och produktions-
livscyklerna och haller en 6kande komplexitet under kontroll.

volutionen. Framtidens produktion grundar sig pa in-

dustriella mjukvaror som digitaliserar produktutveck-
lingen och gor produktionssystem och produktions-
processer mer intelligenta. Siemens industriella mjukvaror
skapar en s6mlds integration mellan produktdesign, pro-
duktionsplanering, engineering, produktion och produkt-
support.

I ndustrin star pa troskeln till den fjarde industriella re-

Product Lifecycle Management. Siemens erbjuder ett
omfattande utbud av industriella mjukvarulésningar for
Product Lifecycle Management for hela produktutveck-
lings- och produktionsprocessen. Kombinationen av PLM-
mjukvara och automationsteknik ger starka fordelar for
produktiviteten och konkurrenskraften och minskar time-
to-market for en ny produkt med upp till 50 procent. Exem-
pel pa PLM-mjukvaror &r Teamcenter, NX och Tecnomatix.

Teamcenter hanterar och utbyter data mellan mjukvaru-
[6sningar frdn Siemens och andra leverantorer och kopplar
ihop utvecklingsteam pa olika platser och foretag, vilket
skapar en gemensam och enhetlig bas for produkt-, pro-
cess- och produktionsdata.

NX ar en av de ledande CAD/CAM/CAE-mjukvarorna for
detaljerade 3D-modeller inom produktutveckling som gor

8 Siemens Automationsnytt 22014

att du kan skapa, simulera och testa produkter och maski-
ner virtuellt.

Tecnomatix har utvecklats for virtuell design och simu-
lering av produktionen som helhet. Med en sadan proce-
dur — Digital Manufacturing — kan produktionen planeras
pa produktutvecklingsstadiet.

Plant Information Management. Med Comos forser Sie-
mens processindustrin med integrerad Plant Information
Management, fran planering till fungerande verksamhet,
modernisering och eventuell nedldaggning. Comos saker-
stéller att de som planerar och de som utfor alltid har till-
gang till all relevant projektdata vad galler anldggningsin-
formation, konstruktion och underhall, pa alla nivaer inom
féretaget och genom alla faser av projektet. Genom en ge-
mensam databas sdkerstalls ett somldst informationsflode.
Eftersom datan halls aktuell &r det alltid mojligt att gene-
rera en as-built-status for ett system, vilket ger storre sa-
kerhet och effektivare beslutsfattande.

COMOS+SIMATIC PCS 7. Information fran Comos integre-
ras enkelt i processtyrsystemet Simatic PCS 7 for att reali-
sera en processautomationsldsning. Under driftfasen
kopplas Simatic PCS 7 ihop med Comos for att fa integrerat
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NY VERSION. Den nya versionen av:Comos
forbattrar effektiviteten i Plant Information
Management.

NYFIKEN UTFORSKARE. Nasa anvande Siemens PLM-
mjukvara for att designa och testa rovern Curiosity
virtuellt innan den byggdes och skickades till Mars.

underhall och for att alltid ha uppdaterad anldggnings-
dokumentation.

| den nya versionen av Simatic PCS 7 har fokus lagts pa
att ytterligare forkorta ingenjorstiden, idriftsdttningstiden
samt tiden for att inféra férandringar ndr anldaggningen ar i
full drift. Dessutom har operatdren battre Overblick dver
anldggningen och forbattringspotentialen i processen blir
annu tydligare.

SIMATIC IT. En integrerad it-infrastruktur som koordinerar
produktionen globalt och i realtid kraver en flexibel, snabb
och avancerad integration mellan affdrs- och kontrollniva.
Simatic IT, plattformen for industriell it, bemdter dessa
utmaningar inom MOM/MES med en komplett arkitektur
som drar nytta av ny teknologi samtidigt som den foljer
marknadsstandarden fér MES (ISA-95). Portfoljen har olika

TYDLIG PROCESS:. Den nya versionen av Simati€ PCS 7, version 8.1,
gor forbattringspotentialen i processen annu tydligare.

TIA PORTAL. Den integrerade engineeringsplattformen
omdefinierar engineering.

bibliotek for process-, diskret tillverknings- och Life Science-
industri och ar byggd i tre delar:

Simatic IT Production Suite ger materialsparbarhet och
berdkningar och analyser inom KPI, OEE och DTM for
kostnadseffektivisering.

Simatic IT R&D Suite ger effektiva R&D-processer och
multidisciplindra forskningssamarbeten och analyser.

Simatic IT Intelligence Suite &versdtter realtidsradata
fran produktionen till affarsprestandaindikatorer.

TIA Portal. Engineeringsplattformen TIA Portal ar nyckeln
for att frigora den fulla potentialen inom Totally Integrated
Automation. Plattformen optimerar alla produktionsplane-
rings-, maskin- och processdelar och &r anvandarvanlig
med intuitivt anvandarinterface, enkla funktioner och

komplett datatransparens. Forts. ndista sida
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Industriella tjanster
som okar prestandan

Vara industriella tjanster frigoér dold potential och dkar
prestandan pa maskiner och anldaggningsutrustning.

i erbjuder en omfattande portfdlj av produkt-, sys-
‘ ’ tem- och applikationsorienterade tjanster for hela
maskin- och anldaggningslivscykeln, fran planering

och design till full produktion och modernisering.
Tjansterna minskar livscykelkostnaden och &kar pre-
standanivan foér maskiner och anldggningar. Bland annat

handlar det om smart anvandning av data.

Smart data. Som en féljd av 6kad komplexitet och 6kad
anvandning av it i produktionen 6kar datamdngden i en
anldaggning. Den avgdrande framgdngsfaktorn dr att konti-
nuerligt och i realtid samla in och analysera ratt process-
och produktionsdata fran ratta kallor. Fér att uppna detta
arbetar vi med Data-Driven Services, till exempel Condition
Monitoring, Energy Analytics och Asset Analytics, som ) AND;
hjalper till att 6ka effektiviteten pa hela anldggningen och dlperdig att se Sver hela din anléggning.
energieffektiviteten fér maskiner och system. : :

10 Siemens Automationsnytt 2| 2014
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Hallbar helhet for framtiden | Fokus
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Resurseffektiva losningar

Siemens hjalper till att skapa en effektiv produktutvecklings- och
produktionsprocess som ger bade hégre produktivitet och energi-

och resurseffektivitet.

e traditionella malen med en modernisering ar
okad produktivitet och anldggningstillganglighet.
Nu far dven energieffektivitet allt storre fokus, dven

inom mindre energiintensiva branscher. Resursbrist och 6k-
ande energikostnader gor att varje kilowattimme rédknas.

Samstammighet ger 6vertag. Energieffektiv produktion
ar bara mojlig om alla enheter arbetar samstammigt. Vara
energieffektiva driv- och automationslésningar och tjans-
ter maximerar energieffektiviteten, systematiskt och konti-

ENERGY MANAGEMENT. Simatic B.Data ger transparens
mellan energibehov och energiméatningar.

nuerligt, samtidigt som de 6kar produktiviteten och skapar
ett konkurrenskraftigt 6vertag.

For att bli och forbli konkurrenskraftiga behdver Sveri-
ges industrier minska bade kostnaderna och tiden det tar
att producera alltmer komplexa produkter. Darfér kommer
sammansmaltningen av den virtuella planeringen och de
verkliga produktionsprocesserna att spela en stor roll.

Mjukvaruutvecklingen har redan bdrjat revolutionera
produktionsprocesserna. Hang med till Industry 4.0! m

siemens.sef/industry
siemens.com/future-of-manufacturing

T

BERAKNAR ENERGIATGANG. Verktyget Sizer bérdknar.och jimfor
forvantad arlig energiatgang for olika“dfivkenfigurationer.

Siemens Automationsnytt 22014 11



Reportage | Tillganglighet och driftsdakerhet

De banar vag
for isfria tag

Snabb och effektiv avisning av jarnvagsfordon

DEMONSTRATION. Gasolbrédnnare skapar varmluft som blases
genom ett ror. Luften blases in under taget och pa sidorna och
smaélter isen. Vattnet forangas sedan och kan pa sa-satt bara
mer energi. Sméltvattnet som blir 6ver samlas in och hanteras
enligt regelverk. Eventuell over-s,k_gttsvarme Ied# bort och

blir exempelvis fjarrvirme.®

PARTNERS. Christer Sjoberg, forsaljningsingenjor
pa Siemens, och Niklas Lind, systemintegrat6r

pa Goodtech Projects & Services. Pa d6rren syns
baksidan av panelen.

~ TOTALLY INTEGRATED AUTOMATION. Integreringen

av plc, frekvensomriktare och operatorspanel - har en T

Simatic HMI Comfort Panel TP1200 - uppskattades av SNABB SMALTNING. Malin Akerlun

Goodtech Projects & Services. EPN Solutions, visar hur snabbt isen kan smaltas.

12 Siemens Automationsnytt 2| 2014



| Reportage

Piteaforetaget EPN Solutions utvecklar bland annat l6sningar
for att fa bort is fran tag. Tillgdanglighet och driftsakerhet ar
nyckelfaktorer f6r de moduluppbyggda avisningsanlaggningar
som foretaget bygger dar avisningen sker snabbt och energi-

effektivt med hjdlp av varmluft. Lésningen baseras pa Siemens
styr- och drivteknik och engineeringsplattformen TIA Portal och
har tagits fram av Goodtech Projects & Services, en Siemens
Solution Partner.

inskade avbrott i gods- och persontrafik under
M vinterhalvaret med hjalp av effektiv avisning ar
vad EPN Solutions i Pitea erbjuder. Deras mobila
avisningsanldggningar baseras pa varmluft, en snabb,
skonsam och energieffektiv metod for att fa bort is och snd
pa lok och vagnar bade for person- och godstransporter
samt for att tina gods som har frusit ihop under transport.
— Att avisa med varmluft istdllet for varmvatten tar bort
risken for korrosionsskador och paverkan pa elektrisk ut-
rustning, siger Mattias Oman, vd pd EPN Solutions, nar vi
besdker demonstrationsanldggningen i en democontainer
i Ojebyn i Pite.
Tillgangligt och driftsdkert. Avisningsanldaggningarna
som EPN Solutions bygger d&r moduluppbyggda och kund-
anpassade och baseras pa tillganglighet och driftsdkerhet
med en metod som ar utvecklad for att ge fa driftstor-
ningar och som kraver minimalt med underhall. Modulupp-
byggnaden ger flexibilitet bade vid uppférandet och for
framtiden; vid behov kan alltsa hela anldggningen demon-
teras och flyttas.

Snabb upptining. Ett tagset med lok och sex vagnar kan
med denna I6sning avisas pa 15-20 minuter. Dessutom ar
bade uppstarts- och dterhamtningstiderna mycket korta.

Avisningen gar till s& att lok och vagnar kérs genom en
tunnel placerad i en byggnad med kringutrustning. Varm-
luft, 60—70°C, blases med hog hastighet och stort flode pa
lok och vagnar medan de ldangsamt kérs genom tunneln.
Nar vagnarna har passerat genom anldggningen &ar avis-
ningen fardig. Avisningseffekten kan okas ytterligare ge-
nom att varmluftens fuktighet 6kas. Aven ihopfruset gods
kan avisas med samma metod; dnnu varmare luft, 100-
200°C, blases da mot godsvagnskorgen, vilket gor att
godset tinar och sldapper fran vagnens insida.

Returluften aterfors till varmluftsgeneratorn for ater-
uppvarmning och o&verskottsvarmen kan anvandas som
fjdrrvarme eller for att varma upp andra byggnader.

Fjdrrstyrning. | demonstrationsanlaggningen i Ojebyn
har Goodtech Projects & Services installerat Siemens
styrsystem Simatic S7-1500 och frekvensomriktare Sinamics
G120P. Med hjélp av diagnostiken i Simatic S7-1500 och
fjdrrstyrning kan anldggningen styras och Overvakas pa
distans. Programmeringen gjordes i engineeringsplattfor-
men TIA Portal.

— For mig var det en ny miljé som till en bdrjan kandes
annorlunda men nar jag val kom in i det fungerade det
mycket bra. Framfdrallt tycker jag om biblioteksfunktio-
nen, en av de stora fordelarna i TIA Portal, samt integre-
ringen av plc, omriktare och operatdrspanel, sager Niklas
Lind, systemintegratdr pa Goodtech Projects & Services.

Avisningsmetoden kan anvandas bade pa gods- och
persontag.

— Just i ar har vi kanske inte haft s mycket problem
med is och kyla som tidigare men det ar snart vinter igen,
sager Mattias Oman. m

EPN Solutions ar ett ingenjors-, tjanste- och entreprenadféretag

som bestar av flera sma och medelstora féretag i samverkan

som utfér kompletta industriuppdrag inom processindustrin.
epnsolutions.se

Goodtech Projects & Services AB, en Siemens Solution Partner,

ingar i Goodtechkoncernen som utvecklar och levererar projekt,

tjdnster och produkter fér industri, energi, miljé och infrastruktur.
goodtech.se

Styrsystem: Simatic S7-1500

Panel: Simatic HMI Comfort Panel TP1200
Frekvensomriktare: Sinamics G120P
Engineeringsplattform: TIA Portal

siemens.se/tia-portal
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Reportage | Forenklad.produktion'med standardiserad helhetslésning

Teknisk support
avgjorde narWaxrtsila
valde Siemens

Bra teknisk support avgjorde nar Wartsila Sweden
skulle vdlja ny standardplattform for sina applikationer
for marina anldggningar. Valet {61l pa en helhetslésning
fran Siemens med TIA Portal.

UPPSKATTAR HELHETEN. PROTOTYR: En'SWT-maskin, scrubberwater treatment, for test och-utvardering.
Att kunna bestélla allt fran en En likhnande maskin'ar undersutveckling: SWC, slop water cleaner. Ett forsteg
leverantor underlattar for Mattias till SWC ar'MWD, mud'water decantert Samtliga maskiner har numera ett
Andersson pa Wartsila Sweden. standardiserat skap med produkter fran Siemens.
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STANDARDISERING. Wartsila
Swedens maskiner for avgas-
rening och oljeseparering
tillverkas i‘Goteborg./Nu har alla
maskiner samma.standardiserade
plattform, fran Siemens.

artsila Sweden, som erbjuder I6sningar och

tjdnster for kraftverk och marina anlaggningar,

gor bland annat reningsverk som renar fartygs-
avgaser och separerar olja fran fartygens lansvatten.

En ny nisch &r att rena vatten fran oljeplattformar och
oljefartyg.

— Kunderna inom offshoreindustrin har stora problem
med att fa ned volymerna pa det férorenade vattnet. Vara
SWC-maskiner kan minska kostnaderna fér dem med 80 till
90 procent, berdttar Mattias Andersson, projektledare
inom forsknings- och utvecklingsavdelningen pa Wartsild
Sweden i Go&teborg, dédr forutom huvudkontor dven pro-
duktionsanldaggning och utvecklingscenter finns.

Helhetslésning med TIA Portal. Fér Wartsilda Swedens nya
SWC-maskiner, slop water cleaner, som haller pa att ut-
vecklas har en standardiserad Siemenslosning med TIA
Portal valts.

— Vi byter ut alla automationsskap och har gjort en stan-
dardplattform som baseras pad Siemens helhetsldsning och
som ska anvandas pa alla vara applikationer, bade nya och
gamla maskiner, sdger Mattias Andersson.

Att kunna bestdlla allt materiel fran en och samma
leverant6r har gjort det enkelt, tryggt och bekvamt.

— Siemens har allt vi behover, det ar jattebra, sdager
Mattias Andersson.

Standardisering underlattar. Att ha ett standardiserat
plattformstank dar grunddelarna &r likadant uppbyggda,
tankesattet ar samma och elskdpen ser likadana ut under-
lattar bade produktion och reservdelshantering.

— Det minskar antalet artiklar vi behover bestdlla och
hantera och vi sparar tid pd inkép, konfiguration och
montering, sager Mattias Andersson.

RATT STOD. Niklas Quvang, forsaljningsingenjor pa Siemens, och Mattias Andersson,
projektledare inom forskning och utveckling pa Wartsila Sweden.

Support avgdrande. Avgorande faktor till att Siemens
valdes var tillhérande teknisk support och tjanster som
programmering, igangsattningsstéd och global service.

— Att veta att man kan fa bra support om man far pro-
blem med installation eller igangkdrning eller om nagot
krdnglar ar véldigt skont. Dessutom &r det latt att fa tag pa
information nar man behdver den, allt finns pa webben,
sdager Mattias Andersson. m

Wartsila Sweden AB ingar i den finlandska koncernen Wartsild som

tillverkar dieselmotorer och drivsystem for fartyg samt erbjuder

I6sningar och tjanster for kraftverk och marina anldggningar.
wartsila.com

Styrsystem: Simatic S7-1200

HMI-panel: Simatic HMI Comfort Panel TP700
Distribuerade 1/0: Simatic ET 200SP

Frekvensomriktare: Sinamics V20
Engineeringsplattform: TIA Portal

Processinstrument: Nivagivare Sitrans LC500 och Sitrans VL100,
temperaturgivare Sitrans T

Lagspanningsprodukter: Sirius motorstartare, kontaktorer,
relder, plintar, tryckknappar, nédstopp, lampor
PLM-system: Teamcenter

Cad-program: NX CAM

Tjanster: Programmering, igangsattning, teknisk support

siemens.selindustry
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SNABBT OCH SAKERT MONTAGE.
Faderanslutningar gerett snabbt
och framforallt sékert montage
dar behovet av att efterdra
skruvar elimineras.

ent och snyggt i elskapen blir det ndr CNC Factory

renoverar och moderniserar maskiner och anldgg-

ningar. Det kan handla om att bygga om enstaka
cnc- och verktygsmaskiner for bearbetning och hantering
dar styrda axlar anvands, till exempel svarvar, slipmaskiner
och fleroperationsmaskiner.

— Att byta styrsystem pa en verktygsmaskin ar ett kost-
nadseffektivt satt att dka tillgdngligheten och produktivite-
ten pa maskinen, sdger Lars Davidsson, hardvarukonstruk-
tér och projektledare pa CNC Factory.

Men det handlar dven om att automatisera hela anldgg-
ningar, som det pagdende projekt Lars Davidsson visar en
Oversiktsbild av pa vdggen i foretagets lokaler i Varnamo,
sedan gammalt ett nav for skarande bearbetning. Ett fyrtio-
tal skdrande bearbetningsmaskiner, industri- och portal-

, Daniel Stenfors, larli
rlund, forsalyning

robotar och dkvagnar med gripdon framtrader ur det myll-
rande kopplingsschemat.

Manga styr-, servo-, driv- och kraftenheter blir det som
ska samsas i elskapen.

— Inom automationsvarlden finns en tradition att trycka
in sa mycket som mojligt pa sa liten yta som majligt. Ro-
botskdpstrenden dar man verkligen trycker in allt pa i stort
sett ingen yta alls smittar av sig till automationsskadpen, sa-
ger Lars Davidsson.

Trangt skulle det kunna bli.

— Som tur ar tar ny teknik mindre plats, sdger Bengt
Alvarsson som monterar elskap pa CNC Factory.

Under hans tid i branschen har hardvarorna blivit farre,
plc:erna mindre, cnc-styrningen renare med 24-V-matning
och 1/0:na decentraliserade.

Forts. ndsta sida
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Reportage |

Snabbt och smidigt montage. | elskdpen anviander CNC
Factory bland annat hela spannet av Siemens startappara-
ter inom Sirius Innovations, som med sina modulbaserade
uppbyggnader enkelt planeras och byggs in i skapen och
integreras i distribuerade system.

Kontaktorerna och motorskyddsbrytarnas fjaderanslut-
ningar gér montagearbetet ldtt. Inmatningen till startgrup-
perna sker med inmatningssystemet Sirius 3RV29, ett till-
behor till motorskyddsbrytarna.

— Det blir valdigt smidigt. Att kunna montera snabbt
sparar oss mycket tid och pengar. Tidigare fick vi skruva en
massa nar vi skulle byta ut grejer i skapen. Nu snapper
man bara loss med en skruvmejsel och snapper fast igen,
det gar valdigt fort. Skruvar har vi plockat bort helt, sdger
Lars Davidsson.

18 Siemens Automationsnytt
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Sakrare. Att man slipper skruvanslutningar har ocksa gjort
montaget sakrare.

— Montaget blir stabilare med fjaderanslutningen. En
skruv ska dras med ett visst moment, drar du for hart mat-
tas den ut. Och det &r [dtt att gldmma att den ska efterdras.
Nu kan man lita pd att anslutningen inte kommer att loss-
na, det kdnns stabilt och sdkert, sdger Bengt Alvarsson.

Fjdderanslutning ar dven vibrationssdaker, en fordel
eftersom ett konstant kontakttryck alltid ligger over
kabelanslutningspunkten.

Kommunikationen, aven vad galler cnc-styrningen, sker
via Profinet.

— Jattesmidigt, man satter bara en switch och sa kan
man kommunicera hur man vill.

Produkterna bestdller de via internetbutiken Industry
Mall.

— Det ar kanon, det tar tre dagar fran Tyskland, ibland
annu snabbare. m

CNC Factory AB moderniserar cnc- och verktygsmaskiner och
bygger dven hela automationsanldaggningar samt erbjuder service,
support och utbildning. cncfactory.se

Styrsystem: Simatic S7

Cnc-styrsystem: Sinumerik 840D sl

Servosystem: Sinamics S

Distribuerade 1/0O: Simatic ET 200S, ET 200eco, diagnosrepeater
Busskommunikation: Profinet, Profibus, Profisafe

HMI: Sinumerik betjaningspaneler, Simatic HMI Panels
Stromforsorjning: Sitop

Lagspanningsprodukter: Sirius Innovations med
motorskyddsbrytare, kontaktorer och mjukstartare



MOJLIGHETERNAS MASTARE. Magnus Isakson,
BD Industriteknik, Nicklas Karvall, Siemens, och
Goéran Mattsson, BD Industriteknik, vid infarten
till den automatiserade borgen. | stolparna
sitter ultraljudsgivare.

Reportage | Hemma hos en teknikfantast

| Reportage

Har har det

- (men bara nastan

gatt overstyr

Goran Mattsson pa BD Industriteknik dr en teknikfantast

pa jobbet. Och i hemmet. I villan i Lulea styr och évervakar
han allehanda funktioner med plc, decentraliserade I/O

och industriella kommunikationsbussar. Kanske lite i
overkant - men ganska coolt. Har finns inga begransningar,

bara mojligheter.

et ar fredag eftermiddag. Géran Mattsson sitter i
D bilen pa vdg hem, ringer ett nummer pa mobilen
och far ett automatiskt bekraftelse-sms tillbaka:
Bastu startad. Han parkerar pa uppfarten, gar forbi tvatt-

stugan med Siemens tvdttmaskiner, fortsdtter in i koket
med Siemens vitvaror, tar en kall dryck och gar in i relaxav-

delningen. Efter bastun gdar han ut till biosalongen och
trycker pa en fjarrkontroll. Rullgardinerna for fénstren aker
ned. Fredagsfilmen kan bdrja.

— Det ska vara latt att leva, sager GOran Mattsson, vars
motto tillsammans med ett extraordindrt teknikintresse
praglar den inte helt vanliga bostadsvillan som har utrus-
tats med avancerad industriautomationsstyrning.

Vi har blivit hembjudna till denne teknikfantast i Norra
Sunderbyn utanfor Luled.

— Det &r manga tidningar som vill komma hit men man
sldpper ju inte in vem som helst.

Forts. ndsta sida
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Reportage |

SAMLARE} I garaget sittepet
Simatic HMI Panel TP177.:P¥fof
kablar garin till huset. Ufﬁveg
och Porschar hogt pa hobbylistan.

ed touchpanelen
ch AS-Interface-

Willkommen Siemens Schweden moter oss pa den rullande
textdisplayen ovanfor garageporten, en display som till
vardags visar husnumret, pa nyar nedrakning infér tolvsla-
get och som blinkar om larmet skulle ga. Ultraljudsgivare i
grindstolparna kdnner av var ankomst och skickar signal till
huset via AS-Interface och en AS-i-nod fran Siemens i stol-
pen. Inne i huset sitter en Simatic S7-315-plc och tar emot,
processar och skickar ut informationssignaler till resten av
huset.

Huset fullt. Goran Mattsson ritade huset och byggde det
med hjalp av sin far 2006. Pa 183 m? ryms 255 eluttag och
strombrytare, fyra el- och styrskap, 4 800 meter elrér med
minst lika mycket kabel i och bade tradlést och vanligt
kommunikationsnatverk via AS-Interface, Profibus, Profi-
net och Ethernet.

Simatic-plc:n styr och Overvakar det mesta: belysning,
rullgardiner, motorvdarmaruttag, inkommande vatten, den
egenbyggda luftvarmepumpen i garaget, frikyla, varme
och fuktreglering i bastun, tilluft till kaminen, larmsystem,
kameradvervakning — det kryllar av funktioner. Fotoceller
tander upp ndr ndgon narmar sig huset, stalldon éppnar
och stdnger spjdllet i kaminen och gransldagesbrytare pa
bastuddrren ser till att bastun inte kan startas via mobilte-
lefonen om dérren skulle sta 6ppen. Larmer fas via span-
ningsmatare kopplade via kommunikationsbuss in till plc:n.
Trendkurvor over till exempel utomhusljusstyrka, tempera-
turer i varmesystem och vattentryck lagras och dven ener-
gimatarnas information ska kopplas in pa loggningen.

Oversikt i hallen. P& en skdrm i hallen ser man dversikts-
bilder med driftstatus 6ver hela huset. Om nagot larmar
ser man pa skarmen var det géller. | Simatic WinCC har pro-
gram gjorts for de olika delarna av huset; vill han program-
mera om nagot ar det bara att gora det. Allt ar ocksa at-
komligt att styras via surfplattan eller mobiltelefonen.

— Till skillnad fran vanliga sa kallade intelligenta hem
kan du gora precis vad du vill om du har styrningen i en
plc. Begransningen ligger bara i hur mycket tid du vill
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OVERSIKT. P4 skirmen i hallen ser man &versiktsbilder
med driftstatus 6ver hela huset. | Simatic WinCC har
program gjorts for de olika delarna av huset. Allt kan
styras via surfplattan eller mobiltelefonen.

ldgga ned, sdger Goran Mattsson, som dagen innan vart
besok kom hem fran Rhodos, en 40-arspresent fran
sambon.

— Nar vi ar ute och reser kan jag kontrollera larmstatus
och tdnda och sldacka lampor i olika tidsscheman. Jag kopp-
lar bara upp mig via vpn fran en dator, mobilen eller
surfplattan.

Kaffebryggaren behover de inte oroa sig for. Alla bank-
uttag ar kontaktorstyrda och stdngs av nar larmet satts pa.

— En valdigt bra 6vervakning ar att ha avkanning pa vat-
tenledningarna sa att man vet att de inte fryser. Och fukt-
sensorer kdnner av om det skulle vara en vattenldcka. D3
stangs vattnet av. Det ar typiska bra funktioner.

Sedan finns det funktioner som ar mindre nédvandiga.
Drifttidsméatning pa glédlampor till exempel.

— Teoretiskt skulle man kunna ga tillbaka till affaren och
klaga om en glédlampa inte uppfyller utlovad brinntid, sa-
ger Goran Mattsson inte helt allvarligt.

Sambon Annika jobbar som konstruktor.

— Man har ju dragits in i den har tekniken. Men det ar
inte bara ett vansinnigt noje, det finns dven en stor nytto-
del. Det &r jatteskont att ha full koll pa huset nar vi ar bor-
ta, sager hon.

Ndsta projekt ar att dra Profibus till vedboden samt ved-
bastun som ar under uppforande.

— Jag kanske satter dit en 3D-scanner som haller koll pa
vedhogen och berdknar tillgdnglig energi. Men det ar kan-
ske lite i Overkant, sager GOran Mattsson.

Brinner for Siemens. BD Industriteknik sysslar med el och
automation — programmering, hardvarukonstruktion, skdp-
montage och fixning och trixning @nda ned till elektronik-
nivd — och drivs av Géran Mattsson tillsammans med tre




e

I

i |

| Reportage

ORDNING I SKAPET. I groventrén sitter
en-Simatic S7-315-2 DP-plc, distribuerade
1/0-modulerSimatic ET 200S och ET 200M.
AS-i power-och Sitep gerstromforsorjning.
UPS.matar styrsystemet.om strémmen gar.
Allehar Partexmarkt som industristandard.

TEKNIKFANTAST. G6éran Mattsson
har automatiserat sitt hem med plc,
decentraliserade 1/0 och industriella
kommunikationsbussar.

kompanjoner, alla lika teknikgalna och uppfinnarjockiga,
“men det ar bara jag som har sparat ur”.

— Vi ser bara mojligheter med tekniken, inga begrdns-
ningar. Vi kan Siemens och brinner for produkterna och
tycker om udda och roliga projekt, sdger Géran Mattsson
och berattar bland annat om en isbrytare som aker pa ex-
pedition till Arktis med Siemens styrsystem Simatic S7-
1200 och Siemens frekvensomriktare, dar Siemensprylar-
na styr en avancerad vattenprovtagning for forskarna.

Webbsida har de ingen, ryktet sprider sig anda.

— Behover man hjalp med ndgot klurigt ringer man oss.
Man vet att det blir 16st, att vi ar palitliga och gor ett bra
jobb. Alla har uppe vet vilka vi ar, sdger Géran Mattsson
och fortsatter lika 6dmjukt:

— Vi dr garanterat bland de bdsta i norra Sverige, eller
kanske hela Sverige, pa plc-programmering, speciellt
Siemens. Vad ska man vara blygsam for? m

BD Industriteknik utfér projektering och entreprenadarbeten
inom el och automation i all slags industri och lantbruk i framst
Luled, Pitead och Kiruna.

Styrsystem: Simatic S7-315-2 DP

HMI: Simatic HMI Panel TP177, Simatic WinCC
Distribuerade 1/0: Simatic ET 200S, ET 200M, AS-i-noder
Busskommunikation: AS-Interface, Profibus, Profinet
Stromforsorjning: AS-i power, Sitop

Hushallsapparater: Siemens koks- och tvattmaskiner

siemens.se/totally-integrated-automation
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BRA KEMI. Rundvandring pa polyetenanldaggningen i Stenungsund
med Fredrik Lans, projektledare pa AH Automation, Patrik Moberg,
promotor pa Siemens, Mans Bertilsson, projektledare pa Borealis,

och Medina Sundstrém, kundansvarig inom kemisk industri pa Siemens.
Fran Borealis krackeranldaggning pumpas eten hit och kors i en process
dar additiv tillsatts. Polyetenet som bildas skickas vidare i pelletsform
for att bland annat anvandas som plast till hogspanningskablar.

orealisiStenungsund hojer kapaciteten och framtids-
sakrar sin polyetenanldaggning. | ett stort projekt
kallat Blueprint ser man &ver hela materialhante-
ringen for att hoja kapaciteten och uppna storre effektivi-
tet. Gammal utrustning byts ut och flaskhalsar byggs bort.
Ett omrade dar utrustningen behdvde bytas var pack-
omradet dar polyetenpellets packas i oktabiner, stora atta-
kantiga wellpapplador. | cellen dar locken satts pa oktabi-
nerna sag Borealis ett behov av tradlésa mobila paneler.
— Syftet med den nya tekniken ar att man ska gora ratt
fran borjan och pa ett sdkert satt, sdger Mans Bertilsson,
projektledare pd Borealis.

Nya behov, ny teknik, nya arbetssatt. Att inféra ny och
komplex teknik staller krav bade pa féretaget som ska an-
vanda den, integratéren som ska genomféra och verifiera
[6sningen och de som ska underhalla tekniken.

— Bade tekniskt och sdkerhetsmassigt dr det en del att
tédnka pa for att det ska bli anvandbart och anvandarvan-
ligt. Vi visste tidigt i projektet att vi behdvde ta hjalp av
Siemens for att ta fram en generell hardvarulayout som
moter vara krav pa hog teknisk tillganglighet och som kan
anvdndas pa olika typer av maskinutrustning. Vi visste att
vi behdvde komma upp i teknikniva. Fragan var bara var
och hur vi skulle borja, sdger Mans Bertilsson.

Forts. ndsta sida
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Reportage |

TRANSPONDER KANNER AV. Simatic Mobile Panel fungerande Profisafekommunikation. De sdkerhetsrelaterade
277F IWLAN finns i tva varianter, som transpondervariant variablerna heter och betyder:

eller som rfid-variant. Med transpondervarianten far man
automatiskt upp ratt HMI-bilder genom att rikta panelen
mot transpondern eller ett stérre omrade, zon, som bestar Global_rd: Profisafekommunikationsfel.

av flera transpondrar. En zon berdr inte sakerhetsfunktioner. Panel ej inloggad mot nagon transponder.
Mot samma transponder eller omrade bestaende av flera
transpondrar kan man logga in sa kallade effective ranges.
Dessa effective ranges ar maskinsdkerhetsrelaterade och
syftar till att man sakert vet var panelen befinner sig

och da kan kéra maskinsdkerhetsfunktioner som till
exempel sdker rotationsriktning och sdker hastighet.
Zoner och effective ranges satts upp i HMI-verktygen LELTH Inloggad mot transponder.

Simatic WinCC flexible eller WinCC Comfort. Vet sdkert var panelen befinner sig.

Q_bad: Profisafekommunikationsfel.

Local_rd:  Profisafekommunikationsfel.
Panel har varit inloggad mot transponder
och ej loggat ut. Panel vibrerar.

Shutdown: Profisafekommunikationsfel.
Panel inloggad mot transponder.

Med funktionsblocken i de felsdkra styrsystemen utvarderas Med Simatic Mobile Panel 277F IWLAN kan sdkerhetsfunktionerna
nodstopp och halldonsknappar men aven variabler for anpassas efter var panelen befinner sig om sa 6nskas.
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SAKRA FORHALLANDEN. Den servostyrda maskinen viker
locken till oktabinerna. Miljon &r trang och knixig: perfekt med
tradlésa mobila paneler. Sdkert stopp och andra integrerade

sakra funktioner gor det sdkert att jobba i cellen.

Foretag som Borealis har till storsta delen processutrust-
ning att fokusera pa. Utmaningen att dven ta hdnsyn till
organisatoriska krav stdllda fran ett maskindirektivsper-
spektiv blir d& storre. Att fa “programmerbar” PL — perfor-
mance level — och programmerbara sdakerhetsfunktioner i
apparater krdver att ansvar for inférande och forvaltning
utses i organisationen.

— For att kunna forvalta utrustningen pa ett bra satt
maste riskanalyser och PL-berdkningar inga i dokumenta-
tionen. De behdvs om man sedan ska kunna modifiera el-
ler bygga ut utrustningen i enlighet med grundtankarna
fran designen. De ursprungliga riskerna maste tas hansyn
till. 1 takt med att delar av utrustningen slutar tillverkas
och behdver ersattas blir PL-berdkningarna nédvandiga for
att komma till samma PL-niva. Allt detta bor utses ansvar
for, fran kravspecifikation, upphandling, design, installa-
tion och idrifttagning till anvdndande av maskinen, sager
Mans Bertilsson.

Behoven styr. Riskanalysen ar viktig — men allra forst ska
en behovsanalys goras.

— Istéllet for att borja titta pa vilken teknik vi skulle ha
tittade vi forst pa vad vi hade for behov. Utifran det tittade
vi pa vilka scenarier vi skulle kunna raka ut fér och hur vi
kommer att jobba i systemet. Vi kom fram till att vi har be-
hov av hog teknisk tillgdnglighet och insdg att vi behdvde
state-of-the-art-teknik och visuella hjalpmedel foér att
snabbt kunna identifiera fel, sdger Mans Bertilsson.

N
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DISTRIBUERADE SAKERHETSSIGNALER. Sikerheten
parametreras i /0 och drivsystem. Har distribuerade
1/0-modulen Simatic ET 200S med Profisafe.

| Reportage

- Kostnaden for att infora state-of-the-art-teknik &r inte sa
stor idag. Forutsattningarna dndras ju med aren och da ar
det en fordel att vdlja ett flexibelt och framtidssakert sys-
tem som man kan vdaxa med. Merkostnaden for failsafe tas
igen genom fdrre antal sdkerhetsrelder och en flexiblare
utrustning vid modifieringar, fortsatter han.

Fran att, som tidigare, anvandaren har fatt anpassa sig
efter den teknik som finns gar utvecklingen alltmer mot att
tekniken anpassas efter anvandaren.

— Det dr vad maskinsdkerhet handlar om: andamalsenli-
ga funktioner fér 6kad anvandbarhet. Och det ger i sin tur
6kad produktivitet och |6nsamhet genom att sdkerheten
inte dr i vdgen utan bara finns dadr och ar enkel att anvan-
da. Det ska vara svart for anvdandaren att gora fel, sdger
Patrik Moberg, promotor pa Siemens.

Darmed blir ocksd samarbetet allt viktigare mellan de
som ska anvdnda och de som ska designa och tillverka, lik-
som samarbetet inom organisationen mellan de som be-
stammer vilken teknik som ska anvandas, de som ska an-
vdnda den och de som sk&ter underhallet, vilket hos
manga foretag idag ligger outsourcat pa andra foretag.

— Det ligger pa oss att se till att de som ska skota under-
hallet ocksa utbildas och bibehaller kompetensen, sdger
Mans Bertilsson.

Funktionssdkerhet. Vad blev det da& foér 16sning? Borealis
It funktion styra design och valde en I6sning med sdker-
hetsfunktioner i bade styr- och drivsystem och tradlésa
mobila paneler. | mjukvaran ligger funktioner som sdkra
hastigheter, sdker rotationsriktning och undvikande av
kldmrisker. Profinet anammades fullt ut.

Helhetssyn. Mycket har hant inom maskinsakerhetsomra-
det sedan 1995 da CE-maérkning bdrjade galla. Sékerhet
och funktion var dd tva separata delar; man pratade
skyddskategorier och funktionen lag ofta, inte sa andrings-
flexibelt, i hardvaran. Sedan inférdes sdkerhet i styrsyste-
met och man bdrjade prata PL istdllet for kategorier. Ndsta
steg ar att man nu gar frdn att prata sakerhetsfunktioner
som separata delar till att prata funktionssdkerhet som en
helhet, sedd 6ver hela livscykeln. Da blir det ocksa viktiga-
re att definiera vad funktionen ar till for, vad den ska skyd-
da mot och framférallt hur den ska uppfylla anvandarens
behov och férvantningar pa ett kostnadseffektivt satt.
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ANVANDBAR. Bara'fér att tekniken ar komplex ska den inte vara kranglig
att anvanda. Den tradl6sa mobila panelen med sdkerhetsfunktioner ar

intuitiv och anvandbar fér operatéren.

w —

— Ett sdkerhetsarbete dr inte tidsbestamt. Man kan inte
sdga "nu ar det sdkert”, det &r en livscykelprocess som pa-
gar hela tiden. Dessutom d@ndras kompetenser och anvan-
dare byts ut. Organisationer som blir alltmer slimmade be-
hover verkligen titta pd hur man egentligen ska arbeta.
Funktion och integration blir da jatteviktigt. Hur vill vi att
det ska fungera? Tolkar och forstar anvandarna det pa ratt
satt? Och hur sékerstéller vi att kunskapen bibehalls, sdger
Mans Bertilsson.

— Istdllet for att prata enstaka sakerhetsfunktioner gar
trenden mot att se funktionssdkerhetsarbete som en na-
turlig och integrerad, och standigt pagdende, del av det
vardagliga arbetet. Ett integrerat sakerhetsarbete ger fak-
tiskt hogre produktivitet och I6nsamhet. Det viktiga ar att
foretaget valjer tekniknivd och sedan valjer arbetsproces-
ser utifran den valda nivan, sager Patrik Moberg.

Manniska, teknik, organisation. For att uppna anvandba-
ra produktionsenheter dar ratt mangd produceras i ratt tid
till ratt kvalitet och ratt pris under sdkra foérhallanden kravs
alltsa en systembalans i form av samverkan och forstaelse
mellan, och en kontinuitet i, kompetenser och mellan pro-
duktionssystem och infrastruktursystem. Det kraver i sin
tur en flexibilitet och lyhérdhet allteftersom forutsattning-
ar andras.

— Det handlar dels om teknik och dels om manniskan
och organisationen. Och det handlar om dokumentation
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som ju ar ett hjdlpmedel i jobbet, inte ett n6dvandigt ont,
sdger Mans Bertilsson och rekommenderar att, liksom Bo-
realis, vid ett storre teknikskifte forst genomfora ett sadant
har projekt pd en liten del av anldggningen.

— Lockpasattningen pa oktabinerna kan ses som ett pi-
lotprojekt. Vi ville se hur den nya tekniken pdverkade var
organisation. Nu har vi identifierat omraden déar vi behoéver
godra en insats i vart verksamhetssystem tillsammans med
HMS, Engineering och vara operatérer, savdl underhalls-
som produktionspersonal. Efter att ha validerat att de tek-
niska I6sningarna vi valt uppfyller vara krav pa hég till-
ganglighet och anpassat var organisation gar vi vidare och
applicerar tekniken i storre skala.

Att tdnka pa. Anvandarens roll &r att gora en specifikation
pa vad man vill och behdver uppna. Maskinbyggaren och
integratoren designar hard- och mjukvara, utfér, verifierar
— sakerheten ska vara sparbar och repeterbar — och doku-
menterar. Darefter dr det anvandaren som validerar: blev
det som det var tankt?

Borealis hade ett ndara samarbete med AH Automation
som levererade den nya maskinutrustningen och gjorde be-
hovs- och riskanalys, CE-certifiering och dokumentation.

— Validering gors i en egen fas, verifiering gors i varje
fas. Det ar viktigt att vara Overens. Och att ha bedomning-
en pa papper och ha dokumentation pd hur man tankte.
D3 behdver man inte géra om helt fran bérjan den dag



| Reportage

KAPACITETSHOJANDE PROJEKTLEDARE.
Mans Bertilsson, Borealis, och Erednikalans,
AH-Automation.

FELSAKERT OCH TRADLOST.
Sitop stromforsorjningeScalanceswiteh
for tradlos kommufiikation och felsdker
cpu-Simatic S7-315F-2 PN/DP.

man ska ldgga till ndgot, sdger Fredrik Lans, projektledare
pa AH Automation.

Han betonar vikten av att gora en behovsanalys, “de
som bestaller ett projekt ska ha tankt igenom sjdlva vad de
vill ha", och en riskanalys, “annars kan ju inte maskinen an-
vandas om det ar ett krav i CE-markningen att riskanalysen
ska foljas upp”.

— Syftet med riskanalysen ar att identifiera och uppskat-
ta mojliga risker for att om mojligt undvika dem och i and-
ra hand reducera dem till en nivd som beddéms som till-
racklig. Samtidigt maste man ha en fullt fungerande ma-
skin. | detta fall har man bedémt vilka rorelser man far
gobra i riskomrddet och vilken maskinhastighet som galler
da, sdger Fredrik Lans och betonar aterigen vikten av att
utgd fran funktion istdllet fér att borja med sjalva
sdkerhetstekniken.

— Utgdr man fran for vem och varfér en funktion behovs
och gor en funktionsspecifikation med tilltrdde, vad som
ska hdnda nar en barridr paverkas, hur aterstdllning och
aterstart ska ske och hur oavsiktlig aterstallning ska férhind-
ras sa kommer behoévd PL/SIL-nivd med av bara farten lik-
som manniska-maskin-interaktion, sager Patrik Moberg.

Funktionen ska alltsa styra.

— D& far man ett system som ar dndamalsenligt. Det ar
det yttersta syftet med ett system, sager Fredrik Lans. m

AH Automation, Andersson & Hansson Automation AB, levererar
systemldsningar inom automation och service for kunder inom
industri, elkraft och marina segment. ah-automation.se

Borealis AB ingar i Borealisgruppen, en ledande leverantér av
nyskapande I&sningar inom polyolefiner, baskemikalier och gdéd-
ningsmedel. borealisgroup.com

Felsdkra styrsystem: Simatic S7-315F-2 PN/DP

Servosystem: Sinamics S120 med féljande anvanda sakerhets-
funktioner: STO (safe torque off), SLS (safe limited speed)

HMI: Tradlésa mobila paneler Simatic Mobile Panel 277F IWLAN
Rfid-system: Moby D

Distribuerade 1/0: Simatic ET 200S

Busskommunikation: Profinet, Profisafe

Tradlés kommunikation:

IWLAN access point Scalance W786-2RR, IEEE
Stromforsorjning: Sitop
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Kran- och hoglagerapplikation

S S — — shu— _--'_-—l-ﬁ

Kranapplikation
med integrerad
oscillationsdampning

Mjukvarufunktionen VIBX i drivsystemet ger-forbattrad prestanda i hoglager

iemens har utvecklat en inte-
S grerad och vardedkande funk-

tion for det moduldra drivsyste-
met Sinamics S120. Det handlar om
den oscillationsdampande funktionen
VIBX, Vibration Extinction, som an-
vands av bland andra Dematic som
var inblandat i utvecklingsarbetet i ett
tidigt skede. Oscillationsdampningen
ar utformad for att fungera i ett brett
spektrum av Dematics hoglager-
maskiner.

Fordelar. Den huvudsakliga férdelen
med mjukvarufunktionen VIBX, im-
plementerad som en OA-applikation
(Open Architechture), ar att mastoscil-
lation reduceras i hoglager vid accele-
ration och retardation. Masten kom-
mer snabbare till slutpositionen och
lasthanteringen kan starta tidigare
for att hamta eller lamna gods. Den
genomsnittliga cykeltiden reduceras,
vilket innebdr att mer gods kan for-
flyttas pa kortare tid.

Hoglagerkranar som utnyttjar oscil-
lationsdampning utsatts for mindre
mekanisk stress och belastning och
masten kan dimensioneras att vara
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Siemens har utvecklat en integrerad och
vardeokande funktion for det modulara
drivsystemet Sinamics S120. Det handlar
om den oscillationsdampande funktionen
VIBX - Vibration Extinction - som

anvands av bland andra Dematic.

mindre styv och lattare. En ldttare
kran paverkar underhallsintervall och
livslangd. Hela systemet kdr mjukare,
eliminerar tidigare begransningar och
tillater hogre masthéjd och darmed
expanderas lagerkapaciteten. Damp-
funktionen har en positiv paverkan pa
dynamisk prestanda sd att slutposi-
tion nds snabbare och bibehalls mer
precist. Att anvanda VIBX ger ddrmed
konkurrensfordelar.

Utan extra kostnad. Funktionen ar
mjukvarubaserad och ar en utdkning
av positioneringsfunktionen Epos i

CU320-2, kontrollenhet for Sinamics
S120. Inga extra sensorer eller stédlldon
krdvs och kranen kraver inga mekanis-
ka modifikationer. Dampfunktionen
laddas in i systemmjukvaran for Si-
namics och aktiveras enkelt genom att
ange systemets naturliga frekvens och
dampfaktor.

Systemets relevanta svangnings-
frekvens kan bestdammas genom att
anvdnda oscilloskopfunktionen som &ar
integrerad i frekvensomriktarverktyget
Starter genom att mata verkligt varvtal
och moment Over tid. Dessa vdrden
fors over till drivsystemet. Har kommer
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VIBX att agera borvdrdesfilter och garanterar snabba rorel-
ser utan ryck eller oscillation ndr héglagerkranen accelere-
rar och bromsar.

Utformad i falt. Tillsammans med Dematic har funktionen
testats och provats pa riktiga system.

Jorg Cavelius ar ansvarig for utvecklingen av hdglager-
kranar pad Dematic GmbH.

— VIBX ar dven utvecklad for att fungera pa vara héghastig-
hetskranar for automatlager fér mindre gods. Dessa kors i
upp till sex m/s och hanterar acceleration pa upp till fem
m/s2. Det gor dem till klassens just nu snabbaste kranar. Vi
kommer att utrusta alla nya miniloadsystem med
oscillationsdampning.

Pallhantering for tyngre laster dr ett annat applikations-
omrade.

— Aven i denna klass ser vi att cykeltider kan reduceras
avsevart baserat pd oscillationsddmpning. Inte nog med
det, vi kan ocksd reducera kostnaden fér mekaniken pa
vara kran- och logistiksystem.

Med VIBX i Sinamics kan systemcykeltiderna reduceras
och genomflédet pa gods ckar med cirka fem procent. m

siemens.com/conveyor-technology

| Applikation

VIBX. Till vdnster VIBX avaktiverad,
till héger VIBX aktiverad.

IDS - Integrated Drive Systems

Med Integrated Drive Systems avses tre integrationer
som ger hégre produktivitet, effektivitet och palitlighet.
Vertikal

Horisontell Livscykel

r'a!“r\ e 3 | B Qll)

¢ Horisontell integration mellan drivprodukter innebdr att
Siemens frekvensomriktare, motorer, kopplingar, vaxelmotorer
och véxlar ger en kompetent, beprévad och kostnadseffektiv
drivlina fér maskin eller process.

« Vertikal integration uppat fran faltniva (drivlinan) via
kontrollniva (HMI, plc, pc) upp till MES (produktionsstyrning
och planering) tack vare Totally Integrated Automation gor att
ingenjorstiden kan reduceras med upp till 30 procent.

¢ Livscykelintegration innebar att Siemens som leverantor
garanterar att system och produkter har hogsta tillgdnglighet
och att service och underhall totalt sett har Idga kostnader och
detta under maskinens hela livscykel.

siemens.se/drivteknik
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Serie | Tjanster som starker industrin

Industriella tjanster
fran Siemens

Siemens erbjuder hallbara och innovativa industrilésningar
som starker din konkurrenskraft. I en artikelserie om tjanster
som stdarker industrin kommer vi att ga igenom lésningar som
hjdlper dig att 6ka anlaggningens produktivitet, minska
kostnaderna och forhindra oplanerade driftstopp.

stodjer dig genom hela produktionsprocessen, fran idé

och design till fardig produkt, och som hjalper dig att
Oka anldggningens produktivitet, minska kostnaderna och
forhindra oplanerade driftstopp. | denna forsta del i en
artikelserie om vara tjanster som starker industrin beskriver
vi nagra av dessa for att sedan i kommande nummer gdra
djupdykningar i ndgra specifika tjansteerbjudanden.

I vart breda tjansteutbud finns en méangd I6sningar som

Livscykelanalys. En livscykelanalys ger dig 6kad trygghet
genom battre langsiktig planering av underhall och
modernisering, 0kad sdkerhet och Okad kdnnedom om
din anldggning. Livscykelanalysen hjdlper dig att sdkra
driften i anldaggningen genom att beskriva dina Siemens-
produkters status, livslingd samt rad fér underhall och
modernisering. Utifran analysen kan du planera komman-
de investeringar med battre beslutsunderlag.

Serviceavtal. Ett serviceavtal fran Siemens ger battre
planering av underhdll och moderniseringar sa att du
undviker onddiga kostnader. Vi finns dver hela landet for
att hjdlpa dig att forbattra och utveckla din anldggning.
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| vara serviceavtal erbjuder vi bland annat férebyggande
underhdll, beredskap, resurstimmar samt avtal for specifika
produkter och system. Vi finns tillgangliga nar du behdver
det, schemalagt eller akut, for att uppfylla dina behov och
ge dig den trygghet du behover.

Utbildning. Inom vart utbildningscenter Sitrain erbjuder
vi utbildningar inom automationssystem och drivteknik.
Genom vara praktiska och teoretiska utbildningar skaffar
du dig snabbt ny kunskap utifran dina behov. Vi erbjuder
utbildningspaket som kan anpassas utifrdn era behov hos
er, i vara utbildningslokaler eller pa annan plats.

Energi och miljo. Energieffektivitet blir allt viktigare i alla
branscher. Med Siemens energi- och miljétjanster kan du
realisera din besparingspotential, sdnka energikostnaderna
och samtidigt bidra till ett battre energisamhalle. Hallbar-
het och ansvar for energi och milj6 I16nar sig i alla affarer.

Support. Pa supporten svarar vi pa tekniska fragor samt
ger rad om Siemens produkter och system. Vara specialister
har erfarenhet av utveckling, programmering, idrifttagning



RATT STOD. Vi stédjer dig genom hela produktionsprocessen,
fran idé och design till fardig produkt.

“V1i finns 6ver hela landet och har
en mangd olika tjanster som hjalper
dig att fa en produktiv, flexibel och
energieffektiv anlaggning”

och systemtester. De kan snabbt satta sig in i ditt drende
och |6sa komplexa fragor. Vart varldsomspénnande natverk
av supporttekniker nar du alltid via internet eller telefon,
dygnet runt hela aret.

Moderniseringar och retrofit. Ett kostnadseffektivt alter-
nativ till nyinvestering ar modernisering, som ger din maskin
eller anldggning ett andra liv. Vi erbjuder allt fran utbyte
av enstaka delar till storre dtaganden, kompletta renove-
ringar och elektronikutbyte.

— Vi finns 6ver hela landet och har en mdngd olika tjans-
ter som hjalper dig att fa en produktiv, flexibel och energi-
effektiv anldaggning, sdger Pontus Bernhardsson, ansvarig
for Siemens industriella tjdnster i Sverige. m

Vill du veta mer?

pontus.bernhardsson@siemens.com
siemens.se/service&support
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Schemalagda utbildningar
hosten 2014 -varen 2015

SITRAIN september -december 2014

=

———

Utbildningens namn

TIA Portal

September

Oktober November December

42

Uppdatering fran Step 7 13 800 J:ti-to J:ti-to
WincCScada vy 9990 s

Service 1 NY! 16 450 S:ma-fr

Programmering 1 16 950 S:ma-fr G:ma-fr

WinCC for paneler 13800 S:ti-to G:ti-to

Programmering i SCL  NY! 9900

$7-1200 system 11 500 S:ti-to

SIMATIC S7

Service 1 16 450 G:ma-fr O:ma-fr S:ma-fr S:ma-fr
Service 2 16 450 G:ma-fr S:ma-fr S:ma-fr
;J:tier;:iillmssystem 13408 S

Programmering 1 16 950 S:ma-fr M:mé-fr G:méa-fr

Programmering 2 16 950 J:ma-fr

Engineering Tools 16 950 G:ma-fr

Egﬂg‘;t‘ffo;ar‘fety 18950 S:ma-to G:ma-to
NET Profibus 16 950 S:méa-fr

NET Ethernet 18 950 S:ma-fr S:ma-fr
L\leE:lti’;oﬁbus/Proﬁnet 16 950 Gema-fr
;fjrfd el 30 600 Sima-fr + mé-to

;Susn7d Si?‘/li;r;v 21 G

PCS 7 system fortsattning 21 650 S:ma-fr

PCS 7 service 20900 S:ma-fr

PCS 7 Process Safety 18 950

WinCC grund 9900 S:ti-on S:ma-ti
WinCC fortsattning 13 400 S:on-fr
CNC handhavande 10 700 E:ti-on

840D pl/sl progr. grund 13 400 E:ti-to

840D pl service 20900 E:ma-fr

840D sl service 20900 E:ma-fr

SIMOTION/SINAMICS

Simotion/Sinamics S120 20900 G:ma-fr

Sinamics 5120_ 18 950 J:ma-fr J:ma-fr
startup & service

Sinamics G120 10 700 J:ti-on

startup & service

Ovriga utbildningar (ej schemalagda) - kontakta oss vid intresse
9900
9900
Mjukstartare parametrering 9 900

AS-Interface grund
Flodesmatning

Nivamatning 6 350
PDM — Process Device 9900
Manager

Simatic WinCC flexible 13 400
Sima}tic Dist__ributed Safety 6900
servicel/felsok.

Simocode parametrering 9 900
Sizer dimensionering 10 700
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Kontakta oss: Allménna villkor: Anmadlan ar bindande. Om avbokning sker mellan
Sally Adham: 08-728 14 83 fyra till tva veckor fore start debiteras 50 procent av avgiften. Darefter
z . debiteras full avgift. Detta galler dven vid sjukdom. Vid samtidig

T.her.ese Fag?rstrom: 08-728 14 48 ombokning till annan utbildning ges 25 procent rabatt. Om anmald
sitrain.se@siemens.com deltagare inte kan komma gar det bra att skicka ndgon annan. Vid farre
siemens.se/sitrain an fem deltagare férbehéller vi oss rétten att stélla in utbildningen.

SITRAIN februari-juni 2015

Februari

TIA Portal
Jiti-to
S:on-to
G:ma-fr S:ma-fr
S:ma-fr G:ma-fr
S:ma-on G:ma-on
G:ti-on
S:ti-to
SIMATIC S7
S:méa-fr O:ma-to G:méa-fr S:ma-fr
S:ma-fr S:ma-fr G:ma-fr
G:on-fr
M:ma-fr S:ma-fr G:ma-fr
J:mé-fr
G:ma-fr
S:ma-to G:ma-to
S:ma-fr
S:ma-fr S:ma-fr
S:ma-fr
S:ma-fr + ma-to
G:ma-fr S:ma-fr
S:ma-fr
S:mé-fr
S:ma-on

S:ti-on S:ma-ti

S:on-fr

E:ti-on
E:ti-to
E:ma-fr
E:ma-fr E:ma-fr
SIMOTION/SINAMICS

S:ma-fr G:ma-fr

J:ma-fr J:ma-fr

J:on-to

Ovriga utbildningar

Utbildningarna halls i Stockholm (S), Géteborg (G), J6nképing (J), Malmé (M), Orebro (O) eller Eskilstuna (E). Alla priser ar exklusive moms. Med reservation for tryckfel.

Siemens Automationsnytt 2|2014 33



Mingel |

: : |

Process-

instrumentering pa vig

iemens har ett heltdckande pro-
S gram inom processinstrumente-
ring med instrument fér matning
av tryck, temperatur, fléde och niva,
utrustningar for dynamisk och statisk
vdgning, gasanalys-, gaskromatografi-
och laseranalysinstrument samt mjuk-
varuprogram for parametrering och
kontroll av utrustningarna.
| varas rullade vi runt med dessa
produkter, system och Idsningar och
hdlsade pd kunder. Bland andra besok-
tes Casco Adhesives i Kristinehamn. m
siemens.se/pi

SIMATIC PCS 7-
workshop

I mars holls i Upplands Vasby en tva veckor
lang workshop inom Simatic PCS 7 for Siemens
Solution Partners och vara service- och pro-
jektingenjorer inom Customer Services.

eltog gjorde Pidab, Plantvision, PRC Engineering,
D Niaab och Siemens. Teknik och praktik pa djupet —

vara Solution Partners férverkligar tillsammans med
Siemens dina mojligheter. m

siemens.se/solutionpartner
siemens.se/service&support
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TIA Portal. Lars Jonsson guidade tillsammans med Christer
Sjoberg och Nicklas Karvall runt i TIA Portal och gav tips och
tricks. Bland annat beséktes Lulea...

Workshop
1 TIA Portal

Under varen har workshopar hallits i TIA Portal,
plattformen som integrerar programvaror for
hela produkt- och produktionslivscykeln. | maj
besokte vi norr.

imatic S7-1500, S7-1200, HMI, drivteknik, kommuni-
S kationsnatverk och diagnostik — allt integreras i TIA

Portal: effektivt, intuitivt och framtidssdkert. Under
varen fick vara kunder bekanta sig med engineeringsplatt-
formen for Totally Integrated Automation.

— Det hdr kdnns som helt ratt vag. Att sitta och program-
mera i Step 7 Classic kdnns helt fel ar 2014, sdger Magnus
Berglund, AF-Industry, som deltog i Skellefted. m

siemens.se/tia-portal

| Mingel

...och Skelleftea. Ovningar gjordes i ett TIA Portal V13-
projekt med funktioner som trace, diagnostik, biblioteks-
hantering och kommunikation mellan cpu:er och
programlarm. Kommunikation mot och parametrering
av frekvensomriktarna Sinamics G120 6vades ocksa pa.
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Anvandbara sdkerhetsfunktioner med inno-
vativ automationsteknik som ger hégproduk-
tiva och konkurrenskraftiga produktionsan-
laggningar — hur skapar man sadana saker-
hetsfunktioner?

- Det ska vara svart att gora fel for anvan-
darna av produktionsenheterna, sager Patrik
Moberg som haller i Siemens maskinsaker-
hetsworkshopar i tva steg som vander sig till
bade lednings- och utférarniva.

Anvandbarhet ar fokus ndr vi pratar maskinsakerhet. For
att kunna skapa anvandbara sdkerhetsfunktioner behdvs
bade tekniska och icke tekniska aktiviteter i respektive fas.
Pa vara maskinsdkerhetsworkshopar hjdlper vi dig att for-
std kraven, vad som ar mojligt och hur och varfér man kan
anvanda modern automationsteknik i styr-, driv- och
manniska-maskin-system for en optimerad anvandbarhet
och ddrmed produktiva produktionssystem.

— Det handlar om maskinsakerhet ur ett mannisko-, ma-
skin- och organisationsperspektiv. Teknik, krav och arbets-
processer ska foljas at sa att man har ratt kompetens for
ratt funktion och rdtt aktivitet, sdger Patrik Moberg, pro-
motor pa Siemens.

Det ar viktigt att organisationen bestammer sig for vilka
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trender man avser f6lja och vilka utmaningar dessa trender
medfor. Pa var maskinsdkerhetswebbsida borjar vi darfor
med att presentera de trender och utmaningar som vi for-
star att vara kunder ser och utvecklar dessa med hjalp av
kundernas uppfattningar.

Functional Safety Management. FSM, Functional Safety
Management, handlar om att ratt person med rdtt kompe-
tens ska gora ratt aktivitet med ratt verktyg i ratt tid.

— Man ska gora ratt under sakra forhallanden. Det bety-
der att det ska vara svart att gora fel. Och det i sin tur gor
att anvandbarhet blir allt viktigare. Man maste kunna hitta
fel snabbt och for det behdvs d@ndamalsenliga funktioner.
Det dr anvandarens behov som ska vara i fokus, inte tillver-
karens, sdager Patrik Moberg.

Alla nivaer. Tillforlitligt, tillgangligt, flexibelt och anvéand-
bart — maskinsdkerhet, genomford pa ratt satt, ar till for
att hjdlpa snarare an stjdlpa.

— For att uppna produktiv maskinsdakerhet maste alla
yrkesroller samverka och forsta varandras behov. Darfor
ska sdkerheten spridas ut pa olika befattningshavare.
Vi maste fa till en attitydférandring och lara oss att tédnka
annorlunda. Sdkerhet har definitivt med produktivitet att
gora, sdager Patrik Moberg.

Han betonar vikten av att prata om sdkerhet sa att mot-
tagaren kdnner sig hemma och att sdkerheten delas av alla



REDER UT BEGREPPEN. Vad &r en sdakerhets-
funktion? Ett SiL-klassat styrsystem? Hur
tillampas SIL och PL i praktiken? Hur kommer
man fram till ratt sikerhetsomrade, barriar,
funktion fran tilltrdde till dterstart, SIL/PL och
interaktion manniska-maskin? Varfor finns
maskinsdkerhetsfunktioner i Siemens styrsys-
tem och hur gér man ndr man parametrerar
felsdkra in- och utgangsmoduler? Hur an-
vands grundldggande funktionsblock for
grindskydd, optiska skydd och nédstopp?
Och hur tanker man HMI nér det géller
maskinsdkerhetsfunktioner? Manga frage-
tecken blir det. Patrik Moberg reder ut dem.

i organisationen sa att lamplig kompetens gor sin del av
helheten.

- Ledningen pa ett foretag tanker pa foretagets Gverlev-
nad pa kort och lang sikt. Den borde darfor driva kontinu-
erligt sakerhetskulturarbete for att ldra av stérningar i
verksamheten, forsta varfor de intraffar och vilken state-of-
the-art-teknik som ska anvandas och forsta att satsningar
maste ske for att kunna hantera tekniken. For det rent ope-
rativa arbetet satts ett team samman fran olika delar och
kompetenser i organisationen som ansvarar for att kdnna
till vilken teknik som finns i arbetet och vilka arbetssatt som
denna teknik kraver enligt standarder, guidelines och tek-
niska rapporter. Allt &r lika viktigt men ror olika nivaer.

ALLA NIVAER. Integratorér, maskinbyggare, slutanvandare
och distributorer deltog pa maskinsakerhetsworkshop 1
i‘Oskarshamn. Formiddagen'samlade bade lednings- och
teknikerniva.

| Mingel

Olika fokus. Darfor har workshoparna olika fokusteman.

Pa tema 1 fokuserar vi pd helheten med fokus pa anvan-
darna av produktionsenheter och vilka krav det stéller pa
designer och tillverkare. Stor vikt ldggs vid kraven pa be-
hovs- och riskbeddémning ur anvdndarperspektiv och dess
paverkan pa designer och tillverkare.

Tema 2 utgdrs av hur man ska tdanka nar man har borjat
infora funktioner som ar viktiga for sakerheten i styrsystem
och 1/0 och hur vi borde jobba for att fa in andamalsenliga
sakerhetsfunktioner i produktionssystemen. Varfor ar det
viktigt att anvanda applikationsprogramvara och parame-
treringsprogram for att kunna skapa hard- och mjukvaru-
moduler pa ett kostnadseffektivt satt?

Pa tema 3 optimerar vi andamalsméjligheten genom att
lara ut sakerhetsfunktioner i drivsystem fér optimerad an-
vandbarhet i produktionsanldaggningar och hur dessa kan
aktiveras med bibehallen kontroll av automationen genom
att anvdanda mobila sdkra paneler, bdde trddbundna och
tradldsa.

Under hosten kommer vi ytterligare att optimera vara
maskinsdkerhetsaktiviteter da Safety Advanced i TIA Portal
introduceras. Mer och mer fokus kommer att ldggas pa
funktionsutveckling inom funktionssakerhetsomradet med
fortsatt och fortydligande del pa PL/SIL-verifiering — och pa
att funktionsutveckling och PL/SIL-verifiering maste ga
hand i hand. Det spelar ingen roll hur liten sannolikheten
ar for slumpmassiga fel pa hardvaran om felet ligger i
funktionen.

Oskarshamn. Lennart Nilsson pa Ahlsell i Oskarshamn del-
tog pa Maskinsékerhetsworkshop 1 i maj:

— Jag behdver forstd grunderna i maskinsakerhet for att
kunna sdlja produkter och system inom maskinsakerhets-
omradet.

Micael Grahn jobbar med behov och implementering pa
AF-Industry i Kalmar och kom till workshopen tillsammans
med Torbjorn Quist, sdkerhetsgruppssamordnare pa tra-
golvstillverkaren Gustaf Kahr for att fa mer kott pa benen:

— Det handlar ju om standarder som ar tolkningsbara.
Det finns inga absoluta svar och det gor det svart for oss.

Pa siemens.se/maskinsakerhet finns aktuell status
kring vara maskinsakerhetsaktiviteter. m

OLIKA FOKUS. Behovs- och riskbedomning gicks igenom ‘pa
formiddagen, som inte kravde nagra forkunskaper.utan vande
sig™till_alla nivaer som 6nskar forsta grunderna igpraktiskt
maskinsdkerhetsarbete och-méjligheterna och p&hoven

kring sakerhetsfunktioner. Eftermiddagen fokuserade mer

pa tekniska detaljer och kravde grundlégganile forkunskap
om maskinsakerhet.
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Bokain ¢ Bokain * Bokain * Bokain ¢ Bokain ¢ Bokain ¢ Bokain ¢ Bokain

30 sept-2 okt VA-madssan
Jonkdping

7-9 okt Scanautomatic
och Processteknik
Goteborg

15-16 okt Euro Expo Industrimassa
Umea

12-13 nov Euro Expo Industrimassa
Kiruna

25-27 nov SPS IPC Drives

Nirnberg, Tyskland

siemens.se/levenemang

Varje droppe
raknas

VA-massan, Elmia, Jonkdping, 30 september-2 oktober

Framtidssdkra produkter, system och I6sningar for en
noggrann processmatning, kvalitetssdkring, sparbarhet
och verifiering — valkommen till Siemens!

" ratten ar var viktigaste resurs. Siemens ger kommu-
ner, industrier och anvandare en kvalitetssaker
trygghet och skapar grunden for en effektiv, flexi-

bel, it-sdker och palitlig process och arbetsvardag. Vi ger

ratt hjdlp och stdéd kring produktval, funktioner och
installationer och kan med vart helhetstackande produkt-,
service- och tjansteutbud hjdlpa till med skraddarsydda

[6sningar for alla applikationer.

Pa siemens.se/lva-massan finns mer information och
gratis entrébiljett att skriva ut.
Valkommen till monter B0O2:19! m
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Hallbara losningar
for framtidens
produktion

Scanautomatic och Processteknik,
Svenska Massan, Goteborg, 7-9 oktober

Med integrerade produkter, system, l6sningar och
tjanster for hela livscykeln hjdlper vi dig att bli redo for
Industry 4.0.

iemens kompletta industriportfélj med styrsystem,
drivteknik, ldgspanningsapparater, processinstrument,

sakra kommunikationsldsningar, industriella mjukva-
ror, tjanster och djupa vertikala marknadsexpertis ger en
stabil grund fér framtiden. Okad produktivitet och resurs-
och produktionseffektivitet blir resultatet.
Pa siemens.se/scanautomatic-processteknik finns mer
information och gratis entrébiljett att skriva ut.
Valkommen till monter BO3:12! m




Nya tjdnster ¢ Nya tjanster ¢ Nya tjanster

Daniel M6rtsj6 anstdlldes i januari
i Uppsala som Sales Engineer inom
processinstrumentering. Daniel
kommer ndrmast fran Regal och har
tidigare arbetat pa Siemens.

Niklas Quvang anstalldes i januari
i M6Indal som Sales Engineer inom
Area Sales. Niklas kommer ndrmast
frdn Kontrollmetod.

Clemens Hofbauer, tidigare
applikationsingenjor, ar sedan
februari Team Leader for Motion
Control Application i Skdvde.

Ralf Folke, tidigare produkt-
specialist, ar sedan februari regional
promotor och Simatic S7-promotor
med placering i Malmé.

Caroline Essebro, tidigare inom
Order Management & Logistics,
arbetar sedan mars inom e-business
& e-processes i Upplands Vasby.

Lena Lindstréom, tidigare service-
ingenjor i Eskilstuna, dr sedan
april Sales Support inom Order
Management i Upplands Vasby.

Medina Sundstrom anstalldes

i april i MéIndal som Account
Manager inom Vertical Sales,
Chemicals. Medina kommer
narmast fran Proffice Life Science.

Ann Ewenborg, tidigare innesdljare
och teknisk support, ar sedan maj
promotor for flodesmatare inom
processinstrumentering i Linkdping.

| Aktuellt

Affarer o Affdrer o Affarer o Affarer

Snabb drivmodernisering
pa Granges skarverk

P 3 Granges Sweden i Finspang har Siemens genomfort
ett moderniseringsprojekt pa drivsystemet pa skarverk
6751. Investeringens syfte var att sakra produktionen och
ar ett steg for Granges Sweden att befasta fokus pa karn-
verksamheten i Finspang, det vill sdga valsade aluminium-
produkter till vdirmevaxlare inom industrin. Skdrverket ar
unikt for arbetsomradet och darmed en kritisk process hos
Granges Sweden.

Moderniseringen tog endast fem dagar att utféra med
demontering, montering och idriftsdttning av 24 drifter pa
maskinen, varav fyra stromriktare, DC, och 20 frekvensom-
riktare, AC.

— Vi ar mycket stolta Over att vi genomfor sadana har
drivmoderniseringar pa sa kort tid. Ett stromriktarbyte ut-
for vi pd mindre dn atta timmar fran stopp till drift, sdger
Jonas Thaung, projektingenjor pa Siemens. m

Tuffa processinstrument
till Palsunds avlopps-
reningsverk

E n projektaffar har tecknats med Malmberg Water i Yng-
sj6. Projektet omfattar 35 stycken flodesmatare
Sitrans F M 3100 P, framtagna for tuffa processforhallan-
den, samt ett antal nivamétare, bade ultraljuds- och
hydrostatiska varianter. Processinstrumenten ska levereras
till Palsunds nya avloppsreningsverk i Varnamo. m

Retrofitprojekt
forlanger livslangden

Siemens har genomfort flera Motion Control-retrofit-
projekt som sdkerstaller driftsakerheten och férléanger
maskinlivslangden.

IFG Ceramics. P& IFO Ceramics i Bromélla har Siemens
byggt om tva borrmaskiner till porslinsisolatorer och bytt
styrsystem fran Sinumerik 810 till Sinumerik 840D sl. | leve-
ransen ingick dven paneler, Sinumerik S120-servosystem,
asynkronmotorer, Simotics S-1FK7-motorer samt kablage
och elskap.

Scania CV. Pa Scania CV i Sédertélje har Siemens genom-
fort ett retrofitprojekt av en rundbordsmaskin. Befintlig
plc-styrning har bytts ut till Sinumerik 840D sl. Kringut-
rustning som huvudpanel, asynkronmotorer, spindelmoto-
rer och elskdp har ocksa bytts ut.

Westinghouse Electric Sweden. P4 Westinghouse Electric
Sweden i Vasterds har Siemens bytt styrsystem och servon
med tillhérande motorer i en vakuumsvets. Sinumerik 840D
sl, ny panel och Sinamics S120-servosystem till Simotics
S-1FK7-motorer har installerats samt kablage och elskap. m
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Kuka och Siemens
gemensamma losning:

Integrerad och anvdndarvanlig robothantering av verktygsmaskiner

Pa Elmia Automation i J6nképing
i maj visade Kuka Nordic en ny
metod for att enkelt programmera
robotar via plc, en metod som
kallas mxAutomation och som ar
framtagen i ett samarbete mellan
Siemens och Kuka. Metoden

baseras pa Sinumerik Integrated
Run MyRobot och dr en idealisk
16sning for att integrera robot-
och cnc-teknik. Resultatet blir
anvandarvanlig robothantering.

karen Kuka och Siemens nya samarbete som baserar

sig pa en integration av Kukas robotar och Siemens
cne-styrning. Den gemensamma |&sningen for robotstyr-
ning innebdr forenklad integration och 6kad operatdrsvan-
lighet nar robotar anvands for att betjana bearbetnings-
maskiner.

Bakgrunden till samarbetet ar dagens krav pa flexibla
och helautomatiska produktionsldsningar som kréver full-
standig integration av produkter i produktionsflédet och i
automationsmiljon. Detta galler i synnerhet for applikatio-
ner dar robotar och bearbetningsmaskiner arbetar
tillsammans.

— Det har ar grunden till att Kuka och Siemens har starkt
sitt samarbete inom industriautomation och robotar, sager
Jonas Glimdén, ny vd pa Kuka Nordic sedan januari.

P d EMO-massan 2013 informerades om robottillver-

Operatdrsvanligt. | Kuka Nordics monter pad Elmia Auto-
mation i J6nkdping i maj visades hur en Kukarobot som
hanterade en svarv enkelt styrdes med Siemens cnc-styr-
system Sinumerik 840D sl, vilket innebar att operatoren far
ett enda granssnitt mot bade bearbetningsmaskinen och
roboten.

40 Siemens Automationsnytt 22014

Med hjalp av Sinumeriks egna cykler kan roboten program-
meras direkt i bearbetningsmaskinen medan banplanering
och rorelseexekvering skdts av robotstyrningen. Robotens
positioner kan dven ldras in fran Sinumeriks egna opera-
torspaneler. Det enhetliga interfacet gor att man inte be-
hover vara robotexpert for att programmera roboten.

— Det blir valdigt enkelt for slutkunderna, som oftare ar
kunniga inom cnc-programmering dn inom robotprogram-
mering. Operatdren behdver bara kunna sin Sinumerik, sa-
ger Andreas Verga, applikationsingenjor pa Kuka Nordic.

Stora mdjligheter. Joacim Lorentsson, ny férséljningschef
for Norden och Baltikum pa Kuka Nordic sedan april, ser
stora mojligheter i det starkta samarbetet.

— Det har ar otroligt spdnnande, anvdandandet av robo-
tar 6kar markant. Vi har robotar som passar manga olika
typer av industri och i och med denna I6sning med Sie-
mens styrsystem som ju ocksd passar manga olika bran-
scher ser jag en stor mojlighet for robotar daven utanfor
den traditionella mekaniska tillverkningen. Det & manga
verksamheter utanfor verkstadsindustrin som skulle tjdna
pa att investera i automatiserad produktion, sdger Joacim
Lorentsson. m




GEMENSAMT INTERFACE: EA Fobeteell'dar roboterrplockar
detaljer tilllen svarv. Svarvens kanal syns till vanster pa
panelen, robotens kanaltill hdger. Styrning.och program-
mering av roboten gorsii Sinurverik 840D sligenom det
valbekanta interfacet med.fardiga.cykler. De fardiga
funktionsblocken i Kukas mjukvaruoptionfmxAutomation
kommunicerar med likadana funktionsbleck i Siemens
mjukvaruoption Sinumerik Run MyRobot via Profinet.

SAMARBETAR. Jerker Akesson, forséljningsingenjor pa Siemens,
och Andreas Verga, applikationsingenjor pa Kuka Nordic,
fanns pa plats i Kuka Nordics monter pa Elmia Automation.

Kuka Nordic AB ar dotterbolag till Kuka
Roboter GmbH, en av varldens ledande
leverantdrer av industrirobotar. kuka.se

Integrerad robotstyrning med
SINUMERIK Integrate Run MyRobot

Utmaning. En helautomatiserad produktion
kraver robotar som enkelt och flexibelt han-
terar verktygsmaskiner. En totalt integrerad
produktion kan bara uppnas genom att fullt
ut integrera automatiserad materialbetjdning
i verktygsmaskinen. Samtidigt vill féretag
halla nere utbildningskostnaderna for att
styra och mandvrera robotarna.

En enkel och flexibel 16sning kravs dar en
robot hanterar betjaningen av verktygs-
maskinen och dér de bada kan mandvreras
fran ett och samma anvéndarinterface.

siemens.se/sinumerik |

siemens.com/

Losning. Med mjukvaruoptionen Sinumerik
Integrate Run MyRobot kan Siemens cnc-
styrning for verktygsmaskiner, Sinumerik
840D sl, integrera robotar helt och hallet

i produktionsmiljon.

Sinumerik Integrate Run MyRobot méjliggor
en snabb hantering av arbetsstycken och
verktyg. Mandvrering, programmering,
inldrning och dvervakning av roboten kan
goras fran Sinumerik 840D sl-operators-
panelen, vilket 6kar effektiviteten och
flexibiliteten.

Som en f6ljd kan roboten enkelt Idggas till
for att pa ett flexibelt satt betjana verktygs-
maskinen med arbetsstycken. Precis som
ovriga funktioner hos verktygsmaskinen
kan &ven roboten mandvreras via Sinumerik
Operates anvdndargranssnitt.

Med Sinumerik Integrate Run MyRobot

underlattas

* Oversikt dver verktygsmaskin och robot
pa samma skarm

e programmering och mandvrering

e diagnostik och visning av robot-
meddelanden, som &r integrerat i
Sinumerik 840D sl

tioncontrol

Fordelar. Det finns manga férdelar med att
anvdnda robot for betjaning av verktygsma-
skiner. Dessa styrkor kan utnyttjas fullt ut
med Sinumerik Run MyRobot.

Losningen ar dessutom skalbar: fran
automatisering av enskilda produktionsdar
upp till hela ndtverkssystem. Férutom
optimering av detaljfléde pa de enskilda
stationerna kan dven mer évergripande pla-
nering och kontroll 6ver produktion, verk-
tyg, resurser och underhall optimeras — allt
for att uppna storsta mojliga effektivitet i
produktionen.

. T zw
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Framtidssaker

pumpapplikationslosning
sparar tid och pengar

I Sverige finns manga pump-
stationer for dricksvatten och
avloppsvatten ddr elutrustningen
borjar bli foraldrad och behéver
uppdateras till nyare teknik. Vi

erbjuder en ny pumpapplikations-
16sning som hjdlper kommuner
att spara bade tid och pengar.

det borjar bli dags att byta ut styrsystemen. En ny

pumpapplikationslésning som bygger pa Siemens
styr- och drivsystem och som programmeras i TIA Portal
gor att kommunerna far en smidig 16sning som sparar
mycket pengar och som kan implementeras snabbt.

R untom i Sverige finns en mangd pumpstationer dar

Standardlésning som uppfyller miljokrav. Det ar ofta
bade kostsamt och tidsddande att byta ut automationslos-
ningar. Med denna pumpapplikationsldsning fas en modern
standardlésning som enkelt och snabbt implementeras i
befintlig utrustning, uppfyller miljokraven och ar enkel och
smidig att uppdatera efter behov.

— Det hadr dr en framtidssdker standardldsning. Det ar
tryggt for kommunerna, sager Fredrik Andersson pa Midroc
Automation, en del inom Midroc Electro som &r en Siemens
Solution Partner och som har varit med och utvecklat den
nya pumpapplikationslésningen.

— Miljokraven dndras stdandigt. Med denna I&sning som
ar flexibel och enkelt kan anpassas blir det ldttare att upp-
fylla miljokraven, sager Fredrik Andersson.

Standigt pdgdende vattenfléden innebér en risk. Darfor
maste det ga enkelt och snabbt att byta.

— Vi sdg ett behov av att enkelt, snabbt och billigt kunna
byta utrustning och det ledde till denna I6sning framtagen
av Midroc Electro i samarbete med Siemens, sdger Lars
Jonsson, promotor pa Siemens.

42 Siemens Automationsnytt 2| 2014

— Eftersom det ar en standardiserad |6sning sdkras reserv-
delstillgdngen, lagerhallningen forenklas och leveransti-
derna blir kortare. Att programmeringen sker i TIA Portal
gor engineeringen enkel och man kan latt dteranvanda 16s-
ningen. Den &r driftsdker, har l1ang livslangd, kan kommu-
nicera med de flesta fabrikat och ger energibesparingar.
Med ny teknik finns dessutom béttre och effektivare meto-
der for att kommunicera mot 6verordnade system. Det ar en
framtidssaker investering, konstaterar Fredrik Andersson.

Betydligt billigare kommunikation. En stor kostnadsbe-
sparing for kommunerna ligger i att pumpapplikationen
kommunicerar via det mobila natet istdllet for det fasta
stadsnatet eller via radio.

— VA-applikationer lagrar mycket data om till exempel
floden och nivaer. Systemet ligger uppkopplat mot ett dver-
ordnat system dar signaler och trender kan lagras. Efter-

KNEP.OCH.KNAP. Fredrik’/Andersson, verksamhetschef
for livsmedels- och tillverkningsindustrier pa Midroc
Automation, och Lars Jonsson, promotor pa Siemens.
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som det handlar om mycket information och manga signa-
ler blir det kostsamt om man ar kopplad till det fasta
ndtet. Den mobila anslutningen goér att kostnaden sjunker
dramatiskt, sdger Fredrik Andersson.

Uppdateringar kan goras via fjarrstyrning tack vare den
mobila kommunikationen.

— Det dr en stor fordel med den nya tekniken. Radio-
kommunikation kan tappa kontakt, detta ar betydligt mer
tillgangligt. Har sdakerstdller vi att datan lagras i panelen,
som man kan koppla upp sig mot externt, sdger Fredrik
Andersson.

— Man kan dessutom Idta systemet tidsstdmpla och lag-
ra handelser lokalt vid eventuella kommunikationsavbrott.
Nar sedan kommunikationen ar upprattad igen overfors all
lagrad information till scadasystemet. Pa sa satt forloras
ingen data, sager Lars Jonsson.

Pa VA-méssan finns Midroc Electro i Siemens monter for
att demonstrera den nya I6sningen. m

Midroc Automation &r en del av Midroc Electro, en Siemens Solu-
tion Partner, och har tillsammans med Siemens tagit fram den nya
pumpapplikationslésningen. midrocautomation.se

Fordelar
¢ Framtidssaker

* Flexibel

 Stora mojligheter att lagra larm och data

* Foljer miljokraven

« Kort implementeringstid

« Okad tillgénglighet

* Nya metoder for att kommunicera med annan teknik
och éverordnade system

« Billigare service och underhall

* L4g initial kostnad

* Mojlighet till idrifttagning och service via fjarruppkoppling

* Hogteknologisk med idrifttagningsmojligheter direkt via
operatdrspanelen

« Visning av driftstider, driftsdata och trender direkt i panelen

* Dokumentation i panelen

Utrustning

 Simatic S7-1215-cpu

 Simatic HMI Comfort Panel TP700
* Elskap 1 000*1 200 mm

* UPS

Optioner

¢ 3G/4G-modem

* Brandvagg

e Switch

* Motorstartare, frekvensomriktare, mjukstartare
* Processinstrument (niva, tryck, flode)

* Rostfritt utforande

 Simatic S7-1511-cpu

* Simatic HMI Comfort Panels TP 1200/1500
* Helhetsatagande

« |drifttagning pa plats

« Utbildning

¢ Kommunikation mot éverordnat system

« Serviceavtal med uppgraderingspaket

siemens.selindustry

| Aktuellt

Produktnytt ¢ Produktnytt ¢ Produktnytt

| Process Control System

Ny version:
SIMATIC PCS7 V8.1

Innovation baserad pa erfarenhet
- fokus pa drift, ingenjorstid
och underhall

I version 8.1 av Simatic PCS 7 har fokus lagts pa att
ytterligare forkorta ingenjorstiden, idriftsattnings-
tiden samt tiden fér att inféra forandringar nér en
anldaggning ar i full drift.

Fokus har ocksa lagts pa att férenkla vardagen for ope-

ratdren sa att denne har battre dverblick déver anldgg-

ningen och kan navigera snabbt och enkelt samtidigt

som forbdttringspotentialen i processen blir mer tydlig.
Har foljer ett urval av alla nyheter.

Selekterbar nedladdning. Genom denna nya funktion
kan du som konfigurerar kretsar i Simatic PCS 7 enklare
vdlja vilka andringar som ska laddas ned till styrsyste-
met. Detta innebar forenklat arbete om du vill ladda ned
nagra andringar i taget allteftersom de blir fardiga eller
om fler jobbar parallellt med dndringar och man vill
vara saker pa vilka @ndringar som ska laddas ned under
drift.

Strukturandring i funktionsblock med nedladdning
under drift. Genom denna nya funktion ar det mojligt
att utoka funktioner med fler in- och utgangsparamet-
rar och ladda till systemet under full drift. Pa sa sétt ges
annu stérre mojligheter nar det galler att versionsupp-
gradera en anldaggning under drift. Denna funktion kra-
ver Simatic S7-410-cpu (AS410) som introducerades
2013.

Forbattrat fleranvandarstdd vid utveckling av opera-
torsmiljon. Detta ger snabbare utvecklingstid speciellt
vid storre projekt med flera anvandare samt nar arbete
pagar i samma projekt via natverk.

Stod for olika versioner av biblioteksfunktioner i
samma anldggning. Operatdrssystemet kan hantera
tva olika versioner av bibliotek och faceplates anvander
alltid senaste versionen. Detta innebdr att olika AS:ar
kan anvanda olika versioner av ett bibliotek, vilket
leder till att det blir enklare att uppgradera en anldgg-
ning stegvis.

Forbattrade APL-operatérssymboler. APL-blocken har
utokats med bland annat central fargpalett och skalbara
blocksymboler. Detta ger storre mojligheter att anpassa
operatérsmiljén utan att dventyra standardfunktionali-
teten i Simatic PCS 7, vilket underldttar vid uppgrade-
ringar av projekt dar man har valt att inte anvanda de
grundsymboler som APL erbjuder.

Forts. ndsta sida
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MPC 10x10. Tack vare vara kraftfulla automationssystem
har vi kunnat utdka funktionaliteten for modellbaserad
prediktiv reglering ytterligare, nu med 10x10 variabler.
Visningen i operatdrsmiljon har blivit forbattrad, online-
optimeringen och arbetspunktsoptimeringen likasa.

Fler exempel pa operatérsmiljoforbattringar. Larmsyste-
met har anpassats for att @annu battre harmonisera med
den kommande nya standarden for “"Alarm Management
for the process industries”.

Industry Library ar frislappt fér Simatic WinCC Comfort
Panel. Industry Library dr ocksd kompletterat och férbattrat
nar det gdller smarta funktioner for parameterkontroll, be-
rakningsblock for HVAC, polygonblock och motorventiler.

Advanced Process Graphics (APG) har forbattrats. Med
APG ges mojlighet att bygga upp mer grafisk representation
av en anldggnings status via bland annat monster-
igenkdnning.

Condition Monitoring Library (CML) har forbdttrats. CML
innehdller smarta funktioner for 6vervakning av pumpar,
ventiler (dven sa kallad partial stroke test) och tryckkontroll.

For SIMATIC Batch. Nu ar det mgjligt att placera flera in-
stanser av en sekvenstyp (SFC-typ) i en sa kallad unitfolder
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PCS 7 V8.1. Den nya versionen av Sir#atic PCS 7 visas
dssan samt Scanautomatic och Processteknik.

V.

i anldggningshierarkin. Detta innebdr forbattrad flexibilitet
ndr man bygger recept och man kan undvika att behova
skapa varianter av en sekvenstyp.

Automatiska batchnamn kan skapas via en ny dialog dar
namnet kan komponeras ihop av en statisk och en dyna-
misk del. Detta gor det enklare for operatéren nar denne
planerar sina batcher.

Receptrelaterade gransvdrden kan definieras for respek-
tive anvandande av en fas i ett recept (som komplement
till utrustningsrelaterade gransvdrden). Detta underlattar
och reducerar risken att operatéren matar in varden som
kan vara felaktiga i ett visst steg i en batch.

Symboler och faceplates for Simatic Batch (och Route
Control) &r nu anpassade och harmoniserar med APL.

Datorer. Stoéd for nya generationer industridatorer, IP-
C547E, IPC647D, IPC847D och IPC 627D. Vart att notera ar
att de har stéd for dubbelskdarm utan extra grafikkort vilket
reducerar kostnaden for en industridator.

Simatic PCS 7 stodjer sedan nagra ar dven virtualisering
och dar kan Siemens erbjuda smarta paket med férinstalle-
rad virtuell milj6 inklusive service- och supportavtal for
den virtuella miljon.
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CPU410. Systemexpansionskortet (SEC) for var kraftfulla
CPU410 ar nu uppgraderingsbart online i steg om 100 pro-
cessobjekt (PO), vilket leder till ytterligare flexibilitet och
tillganglighet i anldggningen. Bestdll enbart de antal PO
som behovs inledningsvis och utdka sedan allteftersom
anldggningen byggs ut.

Andra Profinetporten aktiverad pa CPU410 g6r det moj-
ligt att ha fler Profinetslingor fran cpu:n.

Hardvaran ar nu systemtestad fér 70°C.

Forbattrad integration av Simocoder anslutna via
Profinet.

Forbattrad IE/PB-link med stéd for mediaredundans.

Ny AFDiS for PROFIBUS PA med integrerad diagnostik
for segment pa féltbussen. Den nya versionen av den
smarta forgreningsboxen AFDIS for Profibus PA ger mojlig-
het att dvervaka strdm, spanning, kortslutning, polaritet
och signalniva pa faltbussegment. Pa sa satt blir det enkla-
re att fa kontroll pa sin faltbussinstallation utan att behéva
komplettera med ytterligare diagnostikmoduler. Precis
som tidigare kan AFDIS ingd i en ringstruktur med dubble-
rade matningsdon for att fa mycket hog tillganglighet pa
faltbussen. AFDIS skoter ocksd termineringen automatiskt.

Stod for SIMATIC ET 200SP. Med drivers for var moderna
distribuerade 1/O-familj Simatic ET 200SP ar det mgjligt att
bygga processanldggningar dnnu mer flexibelt och
platsbesparande.

Annu mer skalbart uppat. Simatic PCS 7 V8.1 &r nu sys-
temtestat for 18 servrar (single eller redundant), 144 000
PO:s totalt i en anldaggning, 40 klienter och 100
webbklienter.

SIMIT: undvik dyrbar Trial and Error. Var innovativa simu-
leringsmjukvara Simit, som kan simulera det som Simatic
styrsystem automatiserar, finns i V8.0 och har en hel del
nyheter som férenklar ytterligare vid virtuell driftsattning.
Du som anvdnder Simit kan testa din konfiguration pa ett
mycket mer omfattande satt. Eventuella programfel kan
identifieras och avhjalpas direkt istallet for att Iagga dyrba-
ra timmar vid idriftsattningen pa plats.

En del av tiden i ett projekt ar relaterad till idriftsattning
och en stor del av den tiden &r relaterad till automations-
systemet. | arlighetens namn hédnder det att manga mjuk-
varu-/logikfel behover rattas till. Med Simit fas mycket stor-
re chans att hitta felen redan vid den virtuella
idriftsdttningen pa kontoret dér man normalt har mer tid
pa sig och en behagligare arbetsmiljo. Kvaliteten hojs na-
turligtvis ocksa med béttre stod for att finna felen. Ju tidi-
gare i ett projekt man kan bdrja anvanda Simit for virtuell
idriftsattning desto bdattre. Smart anvandande av Simit re-
dan innan du bérjar bulkarbetet gor att du slipper atgarda
eventuella multiplicerade fel.

Kort och gott, med Simit 6kar mdéjligheten att sakerna
fungerar som tankt och man kan bérja producera tidigare
och pa rétt satt. Man kan aven fa hjalp att upptdcka om
den specificerade tankta funktionen inte fungerar pa ett
vettigt sdtt i en verklig anldggning och i sa fall &ndra speci-
fikationen. m

siemens.se/pcs7

| Aktuellt

| Plant Information Management

COMOS
1 ny version

Mjukvaran som hanterar
anlaggningsinformation inklusive
konstruktion och underhall

Siemens system f6r Plant Information Management
- hantering av anldggningsinformation, konstruktion
och underhall - har kommit i en ny version som ger
stérre mojligheter till en sdker, optimerad och effektiv
férvaltning och utveckling av processanlaggningar.

Med den nya versionen av Comos, V10.1, utdkas ytterli-
gare mjukvaruportfoljen for integrerad konstruktion,
drift och underhadll av processanlaggningar.

Anldaggningsregister. Grundfunktionerna for effektiv
och objektorienterad anldggningsinformation har gjorts
battre med bland annat nya funktioner fér datahante-
ring, parallella andringsprojekt och forbattrat webb-
granssnitt.

Med Comos version 10.1 fortsatter det konsekventa
arbetet med att integrera bade vdra egna och andra till-
verkares produkter. Till exempel kan kataloger och kom-
ponenter utbytas mellan PLM-mjukvaran Teamcenter
och Comos och 2D-konstruktionen kan synkroniseras
mellan Comos och 3D-designen i CAD-programmet NX.
Exempel pa forbattrade externa integrationer ar interfa-
cet till PDMS fran AVEVA, SAP och informationsutbyte
enligt XMpLant, baserat pd 1ISO15926-standarden.

Forts. ndsta sida
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Konstruktion. Konstruktionsfunktionerna har forbattrats.
Till exempel har hantering av rorspecifikationer utdkats
med interface till rérberakningsprogram som ProBad samt
import och hantering av befintliga ritningar i pdf-format.

For el och automation har forbattringar gjorts i elskaps-
konstruktion, ritningar, interfacemdjligheter till olika styr-
system och typkretshantering.

COMOS+SIMATIC PCS 7. Integrationen mellan Comos och
Simatic PCS 7 gor det magjligt att integrera konstruktionen i
de bada verktygen mot en gemensam central datakalla. In-
formation utbyts mellan de bada systemen for saval hard-
vara som mjukvara. Anldggningsdokumentationen halls
darmed alltid uppdaterad till minimal insats och andringar
kan enkelt géras med sdkerheten att all relevant informa-
tion uppdateras. Den befintliga integrationen har férbatt-
rats och inkluderar numera dven stéd for sekvensutbyte
och hantering av typkretsar pa objektniva.

Underhall. Drift- och underhallsfunktionerna har forbéatt-
rats med ytterligare stod for effektiv forvaltning och effek-
tivt underhall. Férdelarna med att ha anldggningsinforma-
tion, konstruktion och underhadll i samma system blir
darmed annu storre.
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Virtuell anldggningssimulering. Den nya versionen av si-
mulatorn Comos Walkinside tar virtuell simulering och tra-
ning till nya nivder. 3D-representationen av anldggningen
anvands inte enbart som visualisering utan som en virtuell
trdningsmiljo och anvdndarinterface for att visualisera och
komma at anldggningsinformationen.

All data i Comos sdasom elschema, manual for en speci-
fik pump, arbetsorder pa ett anldggningsobjekt, under-
hallsplaner, drifttillstand och processvarden kan presente-
ras i Comos Walkinside.

Olika procedurer och rutiner, till exempel underhalls-
instruktion, utrymning och brandbekdmpning, kan 6vas i
den virtuella miljon, dels individuellt men &dven i grupp
med flera anvdndare i samma modell, interagerande och
med lararévervakning. Med hjadlp av Comos Walkinside kan
befintliga kontrollrumssimulatorer som enbart simulerar
processkontrollsystem kopplas samman med en virtuell
modell dar operationer som till exempel Oppnal/stanga en
ventil kan simuleras av driftpersonalen.

Pa Scanautomatic och Processteknik visas nya Comos.
Onsdagen den 8 oktober klockan 09.00 halls pd massan
dessutom ett kostnadsfritt frukostseminarium om Comos
och nyttan fér anldggningsdgare och konstruktorer. m

siemens.se/comos

| Human Machine Interface

Andra generationen
Basic Panels

e Stod for fullgrafiska applikationer

* 4-12" hogupplosta widescreenskarmar
med 64 000 farger

¢ Nya funktioner for loggning och
recepthantering

Pa Scanautomatic och Processteknik lanserar Siemens
en helt ny generation paneler for enklare applikatio-
ner. De nya Simatic HMI Basic Panels med 4-12" hég-
uppldsta widescreenskdrmar med 64 000 farger ar ut-
vecklade for att ge fullgrafisk operatdrsstyrning och
overvakning.

Liksom alla Simatic HMI-paneler &r de nya Basic Panels full-
matade med integrerade funktioner, till exempel larmhan-
tering, recepthantering, trendfunktionalitet och sprakhan-
tering med sprakbyte. Med ett genomgdende funktions-
omfang kan du snabbt och enkelt utveckla applikationer
och enkelt ladda ned dem till olika paneler med olika pre-
standa eller olika skarmstorlekar.

Simatic HMI Basic Panels 2" Generation har usb-grans-
snitt for till exempel mus, tangentbord, streckkodsldsare
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eller usb-minne fér dataloggning och alarmloggning. Ett
nytt startcenter gor aven idrifttagningen enklare och nya
smarta underhallsfunktioner har implementerats som ex-
empelvis enkel backup och aterstdllning. Profinet- och Pro-
fibus DP-granssnitt ger enkel integration och inkoppling i
automationsnatverket. Basic Panels dr sarskilt utformade
for maximalt samspel med vara Simatic S7-styrsystem och
applikationen utvecklas enkelt i TIA Portal. m
siemens.com/basic-panels-2nd-generation
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| Drive Technologies

Nya motorserien SIMOTICS VSD10
optimerad for frekvensomriktardrift

* Motorer optimerade for Sinamics frekvensomriktare

e Hog verkningsgrad och tillgdanglighet tack vare optimerat system

¢ Automatisk motordata i frekvensomriktaren via motorcode

Siemens nya motorserie Simotics VSD10, baserad pa
motorplattformen 1LE1, &r optimerad och speciellt
framtagen for frekvensomriktardrift. Det optimerade
systemet ger hog verkningsgrad, tillgdnglighet och
motorintegration.

Den nya motorserien Simotics VSD10 ar optimerad for drift
med Sinamics frekvensomriktare och ar en del av Siemens
Integrated Drive Train-satsning.

Motorerna finns i aluminiumutférande, Simotics GP, och
gjutjarnsutférande, Simotics SD, och tacker effektomradet
2,2-200 kW.

Tekniken &r baserad pa asynkronmotorteknik dér lindning-
en i motorerna dr anpassad till Sinamicsfrekvensomrikta-
ren. For applikationer med varierande varvtal och drift i
dellastomrade, som pumpar, fléktar och kompressorer, vi-
sar systemet en optimal utlastning. Idriftsdttning av ett sa-
dant system ar enkel genom en motorcode pa typskylten.
Ingen motordata behdver matas, vilket sparar tid och fram-
férallt minskar risken for fel.

Viéljs en frekvensomriktare med busskommunikation
kan du enkelt programmera hela systemet via TIA Portal
eller Simatic S7 Classic. m

siemens.com/simotics
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Tips & tricks ¢ Tips & tricks °

FORLANGT ERBJUDANDE
SIMATIC PCS 7 BOX

Vill du bygga
din applikation
snabbt, enkelt

och till extra W g
formanligt pris? O immmmm————
borc, mus ach Bildskirm 54 31 du anabb tgéng, Fir

diga logikmallar for bland annat omrdrning, nivareg-  AS/OSIES 6ES7650-4AA11-0GAO
lering och tryckreglering hjdlper dig ytterligare att

Cr AL ASIOS 6ES7650-4AA11-0HAO
spara tid nar du bygger applikationen.
ES/OS 6ES7650-4AA11-0JA0
| erbjudandet Simatic PCS 7 Box ingar: 05 6ES7650-4AAT1-0KAO

¢ Simatic IPC 627C, Intel Core i7
e 4 GB RAM, 250 GB HDD, DVD +/- RW

ES/OS/safety Erbjudandet galler dven for ES/OS/safety pa forfragan

ES = ingenjorslicens, AS = styrsystem (RTX), OS = operatérslicens

e Simatic PCS7 V8.0 installerad

Erbjudandet galler till och med den 30 september 2014.
Kontakta industry.om@siemens.com for mer information. m
e 230 VAC siemens.se/pcs7

¢ Windows 7 Ultimate

Smart att bestalla
via Industry Mall

Att bestdlla via internetbutiken Industry Mall ar riktigt

smart. Den ar alltid 6ppen, du kan se lagerstatus och "
leveranstid, kontrollera orderstatus, spara gods och lN Di--: -
ladda hem teknisk information som till exempel data-

blad. Har ger vi nagra tips & tricks.

Mall erbjuder? Egna nettopriser, tillgdnglighets- som gor det latt att veta vad varukorgen innehéller. Ga se-
kontroll, orderstatus och féljesedlar dr ndgra av dan till varukorgshantering och valj den du vill anvénda.
funktionerna. Dessutom kan du sjélv ldgga upp och admi- Ténk pa att ha varukorgen tom innan du hamtar din mall.

D u har val inte missat de funktioner som Industry varukorgen och spara som bestdllningsmall. Vilj ett namn

nistrera egna artikelnummer kopplade till vara artikelnum- Du kan skicka vidare varukorgen till en kollega sa att ni

mer med import- och exportmdjligheter. Era nummer syns  bdda har samma mall. Nér du valjer Skicka vidare kommer

da pa orderbekraftelse, foljesedel och faktura. en lista upp med de som &r registrerade pa foretaget och
Nar du ska bestdlla ldgger du upp din egen varukorg det dr bara att vdlja mottagare. m

med din bestallningsmall. Ldgg sedan 6nskade produkter i siemens.se/industrymall
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Tips & tricks

St

rk dig
for framtlden

1. Var gar VA-mdssan i ar?
Stockholm
Goteborg
Jonképing

2. Vilket monternummer har vi pa Scanautomatic
och Processteknik?

A03:12
B03:12
C03:12

3. Information fran Comos integreras enkelt i
Simatic PCS 7
Sinumerik 840D sl
Sinamics S120

Varmande termosmugg fick:

Jenny Jakobsson, Findus Sverige, Bjuv

Fredrik Dahl Klarqvist, NPB Automation, Jonkdping

Kurt Einarsson, Caverion Sverige, Finspang

Per Malmgren, Tetra Pak Dairy & Beverage Systems, Lund
Ida Wikstrém, Karlstads Kommun

Tony Pdlsson, Sandvik Materials Technology, Sandviken

Faktura via e-post

Du vet val att du kan fa dina ordererkdannanden och
fakturor via e-post?

para bade tid och skog och fa dina ordererkdnnan-

den och fakturor som pdf via e-post! Detta satter vi

enkelt upp at dig. Det enda du behdver gora ar att
kontakta din kontaktperson pa Siemens eller e-posta till
industry.om@siemens.com. Ange vilken e-postadress som
ska anvdndas for utskicken. m

4. Vad heter var internetbutik dar du hittar matnyttig
information om vara industriprodukter och -system?

Amazon
Adlibris
Industry Mall

5. Vad heter divisionen som Thomas Stetter kommer att leda?
Future of Manufacturing
Digital Factory
Digital Future

Lamna dina svar pa

siemens.se/automationsnytt
Sista svarsdatum: 31 oktober 2014

Rétta svar:

1. Industri 4.0 kallar vi ndsta steg i den industriella
revolutionen.

2. Forkortningen CPS star for Cyber-Physical Systems i
industriella innovationssammanhang.

3. Rotordiametern pa vindturbinerna som star pa Mullberget
ar 113 meter.

4. Den satsning som kemiféretagen i Stenungsund gor for
framtiden kallas Hallbar kemi 2030.

5. Forkortningen IDA i Sevabs 16sning med intelligenta och
moduldra enheter star for Intelligent Distributed Automation.

Har du fragor?

Manualer och kataloger finns pa vara supportsidor pa
adressen nedan. Déar finns ocksa en lank till ett forum
dar du kan stélla egna fragor och ldsa andras fragor.
Dina dagliga tekniska supportfragor staller du via
Support Request eller pa telefon 0200-28 28 00.

siemens.se/service&support

212014 49
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Sista ordet | Thomas Stetter

Han banar vag
for framtidens fabrik

Den 1 oktober tar Siemens bort sektorindelningen och organiserar
sig i nio divisioner. Nuvarande Industry Sector bildar tva av dem:
Digital Factory och Process Industries & Drives. Thomas Stetter ar

utsedd att leda Digital Factory i Norden och Polen.

Ny organisation — varfor da?

— Tillverkningsindustri och process-
industri har olika utmaningar som be-
hover sarskilda I6sningar. Med tva di-
visioner som kommer att ha fullt fo-
kus pa varsitt segment kommer vi att
ha dnnu bdttre mojlighet att leverera
skrdddarsydda I6sningar. Sa vi skapar
en organisation som speglar markna-
dens behov pa ett battre satt. Detta
gor vi utan att tappa synergierna.
Bada divisionerna tillsammans har den
bredaste produktportféljen pa mark-
naden och kommer att ha en gemen-
sam saljkar och tjansteorganisation.
Internt skapar vi en tydligare organi-
sation med snabbare beslutsvagar och
storre kundfokus och som ar battre
forberedd for framtida tillvaxt.

Digital Factory — forklara!

— Var mission &r att starka vara kun-
ders konkurrenskraft pa ett hallbart
satt och med hjalp av alla teknologiska
mojligheter. Den digitala fabriken ar
ett nyckelord for att sdkra en fram-
gangsrik tillverkningsindustri i Sverige.
Darfér maste man ta tillvara alla moj-
ligheter som fdljer av exempelvis en
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fortskridande integration mellan pro-
duktutveckling och produktion och
alla andra processer i vardekedjan.
Mycket tid kan till exempel sparas
med simulering. Men det behovs
verktyg for att kunna hantera alla
enorma datamangder for att ta ratt
beslut. Framtidens produktion férenar
den verkliga produktionsvarlden med
den virtuella och vi hjdlper foretag att
na dit. Det gor vi med produkter, sys-
tem och lésningar som ger integra-
tion, mjukvaror som hanterar kom-
plexitet, tjdnster som Okar prestandan
och 16sningar for resurseffektivitet.

Sicken helhet!

— Ja, vi kan ta ett holistiskt grepp om
hela produktutvecklings- och produk-
tionsprocessen och 6ka effektiviteten
och produktiviteten i varje steg. Im-
ponerande om jag far sdga det sjalv.

Framtiden da, vad hdander?

— Kundernas utmaningar kretsar kring
allt som handlar om produktionstek-
nik. Det kommer att handla mycket
om it-sakerhet, hur vi kan hjdlpa kun-
den att hantera den otroliga mangd
data som finns i och mellan anldgg-
ningar, hur man kan gora vettiga ana-
lyser och hur man gor det pa ett sa-
kert satt. Det kommer att handla
mycket om tjanster, hur man praktiskt
hanterar cloud management kopplat
till it-sakerhet, data analytics och
energieffektivitet.

Spannande utmaning.

— It-sékerhet kommer helt klart att bli
den stérsta utmaningen — och mojlig-
heten — fér oss. Vi maste pa ett be-
gripligt och hanterbart satt forklara
fér kunderna hur man kan hantera
datamdngden och hur man hanterar
den pa ett sdkert satt. Det ar det som
fokus kommer att kretsa kring inom
Digital Factory. Inom Process Industries
& Drives, som kommer att ledas av

Goran Persson, handlar det om att annu
mer starka var kompetens inom specifika
processindustrier. Man maste ta ett sar-
skilt branschperspektiv och far inte vara
for generisk. Vi kan bara hjalpa kunder-
na att forbadttra sin verksamhet ndr vi
pratar samma sprdk i meningen att for-
sta deras utmaningar fran grunden.

— Dar har vi en fordel. Kompetens-
massigt har Siemens alltid varit ett tek-
nologiféretag som bygger I6sningar pa
en djup forstaelse av kundens verk-
samhet. Detta kommer vi att forstarka
med var nya struktur i divisionerna
Digital Factory och Process Industries &
Drives.

Helheten ar viktig.

— Ja, den é&r absolut var styrka. Pa pro-
duktsidan ar det en stor fordel att ha
en helhetsportfolj och i kontakten med
kunder underlattar det om man kan ha
en helhetssyn. Totally Integrated Auto-
mation ar ett exempel. Integrated Dri-
ve Systems likasa. Vi har inte bara mo-
torn, vi har frekvensomriktare, kopp-
lingar, vaxlar och allt runtomkring. Ge-
nom att ha en komplett portfélj och ett
systemtdnkande kan vi satta oss in i ett
sarskilt problem och komma med for-
slag pa l6sning.

Nagot mer du vill sdga?

— Det ar mycket prat om Industry 4.0
och ndsta niva inom automatisering.
Viktigt att tdnka pd &r att manniskor
dven dar kommer att ha nyckelrollen.
Vi vet inte exakt hur rollen fér den
manskliga faktorn kommer att vara
men det kommer att bli mycket span-
nande att se hur den rollen kommer att
utvecklas.

— Vi som teknisk utvecklare och le-
verantér maste ha den manskliga fak-
torn som utgangspunkt. En ledtrad for
att en produkt ska lyckas ar att den ska
vara enkel, intuitiv och forstaelig. Det
gldmmer man ofta nar man pratar om
teknisk utveckling. m



Kontakta oss

Order Management
Telefon: 08-728 15 00
E-post: industry.om@siemens.com

n Bestallning/priser/produktfragor
a Reservdelar/reparationer/utbyteskdp
a Garantilretur/ovriga reklamationer

n Leveransforfragningar

Mechanical Drives
Telefon: 031-776 86 00
Fax: 031-776 86 76

Internetbutiken Industry Mall
siemens.se/industrymall

Service & Support

Telefon: 0200-28 28 00

Telefon fran utlandet: +46 8 728 12 72
Akutservice utanfor kontorstid: 0771-41 41 51

Kontakta oss

Kontakta oss

Siemens Solution Partners
Automationsteknik i Hassleholm
AVT Industriteknik

CGl Sverige

Coor Service Management EM
Cowi

Elektroautomatik i Sverige
Goodtech Projects & Services
Koteko

Mariestads Elautomatik

Midroc Electro

Pidab

Plantvision

PRC Engineering
Projektengagemang El och Automation i Vast
Poyry Sweden

Rejlers Ingenjérer

Sevab Teknik

Styrkonstruktion Smaland
Sweco Energuide

Kontakta oss

| Kontakta oss

Kontakta oss

Technology Partner
Elektromontage

Grossister
Ahlsell
Elektroskandia
Selga

Solar

Storel

Distributorer

ACT Logimark

Alnab Armatur

Axel Larsson Maskinaffar
Flintab

Jens S Transmissioner
Lénne Scandinavia

Service- & reparationspartners
Lénne Scandinavia
Krylbo Elektra

: : Teamster Imtech
siemens.se/service&support - Mekano
Tandkulan A .
Sitrain utbildningscenter AF-Industry Pited Elmotorservice
siemens.se/sitrain Rorick Elektriska Verkstad
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Om Siemens

Med varldens stérsta miljoportfolj erbjuder Siemens innovativa
och hogteknologiska I6sningar inom infrastruktur, industri, energi
samt halso- och sjukvard. Hos Siemens 362 000 medarbetare i 190
lander finns kunskapen och kompetensen att ta fram produkter,

Ovriga lokalkontor hittar du p& siemens.se

Siemens Automationsnytt

I6sningar och tjanster som bidrar till ett hallbart samhalle. Foretaget
omsatter 75,9 miljarder euro, varav 43 procent kommer fran miljo-

portféljen. | Sverige har Siemens funnits sedan 1893 och bolaget
har cirka 4 500 medarbetare pa ett 40-tal orter med huvudkontor
i Upplands Vésby. Det senaste affarsaret (2013) var omsattningen

ca 18 miljarder kronor.
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* Energy Performance
Contracting

Energioptimera och betala med det du sparar
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Siemens tjanster for industrin

Med Energy Performance Contracting skapar du utrymme for nédvandiga
moderniseringar av dina drivapplikationer och sdakerstaller optimal drift och
prestanda — betalar gor du med hjalp av dina sankta energikostnader.

Siemens arbetar med en enkel process som innefattar Du betalar for moderniseringen med det som du sparar
identifiering, utvardering och realisering. Tillsammans med i energikostnader och far darfér med Energy Performance
dig som kund identifierar vi en lamplig drivapplikation, till  Contracting en kostnadsneutral I6sning. En [6sning som

exempel en pump eller fldkt, dar vi ser potential for energi-  dessutom kan ldggas pa din driftskostnad istallet for att
effektivisering. Vi utvarderar och féreslar en moderniserings-  vara en investeringskostnad. Realisera din besparings-
|6sning med garanterad energibesparing. potential med oss!

siemens.se/energieffektiv-industri



