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Akkujen
valmistamista
ympariston
kustannuksella
el vol pitaa
hyvaksyttavana.

Suomalaista
akkuarvoketjua
kehittamassa

ihred siirtyma ei onnistu ilman panostuksia

akkuteollisuuteen. Sahkoautoilun liséksi

uuden energiajdrjestelman vaatimat sahkova-

rastot ovat keskeisia kiihdyttdjia akkuteollisuu-

delle. Ennusteet akkumarkkinoiden kasvusta
vuoteen 2030 ovat huomattavia, jopa 70 prosenttia. Tama
huikea liiketoimintamahdollisuus on tiedostettu paitsi
Suomessa myds muualla maailmassa.

Talla hetkelld akkuteollisuuden edelldkdvijat tulevat
Aasiasta. Toisaalta Yhdysvalloissa on vireilld huomattavia
investointeja alan kehitykseen ja tuotantoon. Mika siis on
Euroopan, tai vield tarkemmin Suomen, mahdollisuus alalla,
jossa on kdynnissa kova kilpajuoksu?

Niin pandemia kuin geopolitiikan rajut kddnteet ovat
osoittaneet kansainvélisten tuotantoketjujen ongelmalli-
suuden. EU pyrkii maaratietoisesti houkuttelemaan akkualan
investoijia omien rajojensa sisapuolelle ja vahvistamaan
omavaraisuutta malmimineraalien suhteen. Meilld Suomessa
on hyvat mahdollisuudet akkuarvoketjun hankkeisiin, koska
meilld on tarvittavat mineraalit, osaaminen sekd paastotonta
energiaa.

Tamdnhetkiset akkuteollisuuden edelldkdvijamaat eivat
ole kestdavan tuotannon edelldkavijoita. Akkujen valmista-
mista ympariston kustannuksella ei voi pitad hyvaksyttavana,
koska akkuteollisuuden tehtdvana on mahdollistaa
puhtaampi tulevaisuus. Suomen valtion erityistehtavayhtio
Suomen Malmijalostus pyrkii varmistamaan, ettd Suomeen
suunnitteilla olevat hankkeet toteutuvat ekologisesti, sosiaali-
sesti ja taloudellisesti kestavalla tavalla. Parhaimmillaan
akkuteollisuus voi tuoda Suomeen jopa 7 000 uutta
tydpaikkaa.

Padkirjoitus

Janne Ohman, Siemens Osakeyhtién toimitusjohtaja.

Meilld on jo merkittdvid akkutehdastoteutuksia Norjassa ja
Ruotsissa, ja haluamme olla kehittdmadssa myds Suomen
akkuklusteria. Vahvana digitalisaation suunnanndyttdjana
pystymme tukemaan asiakkaidemme hankkeita koko akkuar-
voketjussa aina mineraalien kasittelystd elinkaarensa lopussa
olevien akkujen purkamiseen ja kierrattamiseen.
Hyodyntamalla digitaalisia tyokaluja, kuten simulointia ja
tekodlyd, saamme sddstettyd merkittavasti luonnonvaroja ja
aikaa, joka on kdymassa vahiin ilmastokriisin vastaisessa
taistelussa.

Uusissa investoinneissa asiakkaitamme auttaa hanketuki-
palvelu. Suomessa kehitetyn palvelun avulla varmistetaan,
etta tehtaalle valitut eri laitetoimittajien teknologiaratkaisut
sulautuvat toisiinsa, ovat elinkaareltaan aikaa kestavia ja
tukevat optimaalisesti kaikkien kayttdjaryhmien tarpeita.
Tama tuo tehokkuutta asiakkaillemme hankkeiden toteutta-
miseen. Toteutuksissa voimme hyddyntda paitsi teollisuuden
ja talotekniikan ratkaisuja myos Siemens Financial Servicesin
rahoitusta ja laajan, suomalaisen partneriverkostomme
osaamista.

Siemensilla on halu tukea kotimarkkinoitaan kestavan
kilpailukyvyn rakentamisessa. Ja nyt jos koskaan Euroopan on
aika seistd yhtena rintamana niin talouden, turvallisuuden
kuin koko tulevaisuudenkin puolesta.

Vuoden 2023 pddttyessd pddtimme joulumuistamisten
sijaan tehdd 5000 euron lahjoituksen Unicefille. Vuoden
2024 alkaessa haluan toivottaa maailmaan rauhaa ja
suomalaiselle teollisuudelle menestyksekdstd vuotta! ®
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Akuista asiaa

lImastotavoitteet kirittavat lilkenteen sahkoistymista, ja akkuteollisuuden
investoinnit hakevat paikkaansa. Suomen Malmijalostus varmistaa, etta
Suomeen suunnitteilla olevat hankkeet toteutuvat ekologisesti,
sosiaalisesti ja taloudellisesti kestavalla tavalla.

Teksti: Paivi Lukka | Kuvat: Nuuti Paananen

aahesta padkaupunkiseudulle

kotiutunut Sini Eskonniemi viihtyy

vapaa-ajalla luonnossa. Pitkat lenkit

Felix-koiran kanssa ovat hyvaa

vastapainoa Helsingin ydinkeskus-
tassa tapahtuvalle toimistotydlle, jossa Eskonniemi
pdasee haastamaan ongelmanratkaisutaitojaan
akkuarvoketjun parissa. Han toimii Suomen
Malmijalostuksessa innovaatio- ja teknologiakehi-
tysjohtajana.

“Tiimini vastuulla on muun muassa yhtiétason
tutkimus-, kehitys- ja innovaatiohankkeet.
Seuraamme tarkasti esimerkiksi tulevaisuuden
akkuteknologioiden ja markkinoiden kehittymista.
Lisaksi vastuullamme on EU-suhteiden hallinta,
mika sisdltaa niin EU-tason kuin kansallisten
aloitteiden ja lainsaadannon seurantaa seka vaiku-
tusten analysointia. Esimerkkina tasta on vuonna
2023 voimaan astunut EU:n akkuasetus. Autamme
my®&s Suomeen investoivia kumppaniyrityksiamme
hakemaan julkisia tutkimusrahoituksia”,
Eskonniemi kertoo.

Suomen Malmijalostus on vuonna 2015 perus-
tettu valtion erityistehtdavayhtio, jonka tavoitteena
on luoda uutta teollista toimintaa Suomen kaivos-
ja akkualalle arvoketjun eri vaiheisiin sijoittuvien
hankkeiden kautta.

“Missiomme on kotimaisten mineraalien arvon
vastuullinen maksimointi.”

Neljis rooli viidessa vuodessa
Eskonniemi on koulutukseltaan materiaalitek-
niikan diplomi-insindori. Ennen nykyista tyopaik-
kaansa han tyoskenteli kehitysinsindorina ja
projektipaallikkdna kierratyspalveluita tarjoavalla
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Kuusakoskella ja tutkimusinsin6érina Teknologian
tutkimuskeskus VTT:Ila.

“Jatkuva itsensa kehittaminen on minulle
luontaista. Olen utelias ja innostun helposti
uusista asioista.”

Nopeasti kasvava akkuala on pystynyt tarjoa-
maan Eskonniemen kaipaamia uusia haasteita.
Han on edennyt Suomen Malmijalostuksessa jo
neljanteen rooliinsa viiden vuoden sisalla.

"Johtoryhmatydskentely ja tiimin vetaminen
ovat minulle verrattain uutta. Talla hetkelld haluan
kasvaa ja kehittya nykyisessa roolissani ennen
seuraavia uratavoitteita”, Eskonniemi kertoo
hymyillen.

Paikoilleen han ei kuitenkaan tahdo jaada.
Eskonniemi vahvistaa parhaillaan strategisen
johtamisen osaamistaan opiskelemalla tyon
ohessa EMBA-ohjelmassa (Executive Master of
Business Administration) LUT-yliopistossa
Lappeenrannassa.

"Tyoeldmassa kadytettava osaaminen, taidot ja
tarpeet muuttuvat ja vaativat jatkuvaa uudistu-
mista.”

Ilman kaivoksia ei ole akkuja

Kierratys ja kiertotalous ovat aina kiinnostaneet
Eskonniemead. Hanelle onkin tarkeda pystya edista-
maan kestavaa kehitysta tyonsa kautta.

“Isossa kuvassa minua motivoi pdastojen
vahentdaminen, kiertotalousratkaisujen kehitta-
minen ja ylipdatddn asioiden tekeminen vastuulli-
sesti.”

Vastuullisuus on kaivosalalla merkittavassa
roolissa. >

Suomen
teknologi
tyossaan
pystyes§
esimerkiks ra
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Eskonniemelld ei talla hetkelld ole
omaa autoa. “Odottelen sopivaa
sahkofarmarimallia, koska
perheessimme on koira.” '
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"Tosiasia on, etta autoliikenteen ja yhteis-

kunnan sahkoistyminen tarvitsee akkuteollisuutta.

Akkuarvoketju perustuu mineraaliraaka-aineisiin,

joita saadaan kaivoksilta seka kierratysraaka-ainei-

siin, joiden saatavuus on toistaiseksi vahaista.”
Suomesta |0ytyy akuissa tarvittavia raaka-ai-

neita, kuten nikkelia ja litiumia. Eskonniemen

mukaan taalld, jos jossain, kaivostoimintaa on

mahdollista harjoittaa ympariston kannalta kesta-

vasti.

“"Suomessa on ollut pitkdan teollista toimintaa,

ja taalla pyritaan tekemdan asiat aina mahdolli-
simman vastuullisesti ja parantamaan toimintaa
ajan saatossa vastaamaan vaatimuksia — ja ylikin

niista. Toki kaikesta ihmisen toiminnasta aiheutuu

pdastdja ja kaikesta teollisesta toiminnasta jaa
maapalloon jokin jalki. Suomen osalta se jalki on
varmasti paljon pienempi kuin monella muulla
maalla.”

Euroopalla kirittdvaa

Yksi kaivostoimintaa vastustavien kansalaisten
huolenaiheista on, ettd Suomesta tulee pelkka
luonnonvarojen lahdevaltio, jonka rooliksi jaa
ympadristévastuiden kantajan rooli ulkomaisten
yritysten viedessa suomalaiset malmimineraalit
toisaalle jalostettavaksi.

“Meidan tavoitteena on rakentaa kotimainen
akkuarvoketju aina raaka-aineen tuotannosta
jatkojalostukseen ja kierratykseen. Kun jatkoja-
lostus jda Suomeen, jadvat tanne myads siihen
liittyvat tyopaikat ja verotulot sekd uuden liiketoi-
minnan ja teollisuuden mukanaan tuoma osaa-
minen”, Eskonniemi toteaa.

“Lisaksi voidaan ajatella, etta kaivostoiminnan
negatiivista vaikutuksista maksimoidaan hyoty
sielld, missa ne syntyvat. Siksi meilld on myos
tallainen valtion erityistehtavayhtio, joka kehittda
akkuarvoketjua Suomessa, etta voisimme jalostaa
malmimineraalit mahdollisimman korkealle ja
vastuullisesti Suomessa.”

Eskonniemen nakemyksen mukaan Suomella
on useita vetovoimatekijoita akkuarvoketjun
investointipadtdsten kohteena.
Miljoonainvestointeja tanne suunnittelevat talla
hetkelld ainakin CNGR Finland, FREYR Battery,
Adven-FMG Sodium Sulphate Solutions, Beijing
Easpring ja Epsilon Advanced Materials. >

Suomen
Malmijalostuksen
yhteistyohankkeet

Sibanye-Stillwaterin Keliber-
litiumhanke kehittdd vastuullista
litiumhydroksidin tuotantoa
litiumioniakkuihin Kokkolassa

Freyr Batteryn
kanssa suunnitellaan
LFP-katodimateriaalin
valmistusta Vaasassa

Epsilon Advanced
Materialsin kanssa
suunnitellaan
anodimateriaalitehdasta

[
N

TIESITKO?

Henkilo

Soklin kaivoshanke Savukoskella
on selvitysvaiheessa

Suomen Malmijalostuksen
tytdryhtion, Terrafamen,
monimetallikaivos tuottaa
kemikaaleja akkuarvoketjuun
Sotkamossa

CNGR Finlandin
pCAM-tehdas Haminassa

Adven-FMG Sodium
Sulphate Solutions
suunnittelee kiertotalousrat-
kaisua pCAM-tehtaan prosessista
vapautuvan natriumsulfaatin
kasittelylle

Beijing Easpringin kanssa suunnitellaan
CAM-tehdasta Kotkaan

Potentiaalinen kumppani selvittaa
mahdollisuuksia perustaa kennotehdas

Katodiaktiivimateriaalia (CAM) tarvitaan kennotehtaissa
akkukennon arvokkaimman osan, katodin, valmistukseen.

Prekursorimateriaali (pCAM) on akun katodiaktiivimateri-

aalin esiaste, jota tarvitaan litiumioniakkujen valmistukseen.

LFP-katodimateriaali (LFP-CAM) pohjautuu litiumiin,
rautaan ja fosfaattiin. Materiaalia kdytetadn erityisesti ener-

gian varastoinnissa kadytettavien suurakkujen valmistuksessa
sekd yha enemman sahkodautojen akkujen valmistuksessa.

Anodimateriaalia tarvitaan litiumioniakkujen valmistuk-
sessa. Anodi on litiumioniakun elektrodi, joka toimii katodin
vastinparina. Se maarittaa pitkalti akun latausnopeuden ja
lataussyklien maaran.
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Sini Eskonniemen mukaan on ongelmallista, ettd Euroopassa kulutetaan noin 20 prosenttia maailman metalleista, mutta tuotetaan vain 3 prosenttia.
"Koko maanosan raaka-aineomavaraisuutta ja huoltovarmuutta tulisi vahvistaa ekologisesti, sosiaalisesti ja taloudellisesti kestavalla tavalla.”

“Suomalaisista raaka-aineista tuotetuilla akku-
kemikaaleilla on matala hiilijalanjalki. Lisaksi
meilld on tarkat ymparistolupaprosessit ja
seuranta, vakaa yhteiskunta, hyvin koulutettu
tydvoima, yrittdjdhenkisyyttd, toimitusvarma
sahkon ja energian jakelu sekd uusiutuvaa ener-
giaa.”

Mutta kansainvalisessa kilpailussa on koko
Euroopalla vield kirittavaa.

“Padosa akkuteollisuuden osaamisesta, tekno-
logioista ja patenteista tulee Aasiasta. Eurooppa
on jonkin verran jaljessd, vaikka tutkimukseen ja
kehitykseen panostetaan todella paljon ja
Suomessakin monessa yliopistossa tehddan todella
hyvaa ja laadukasta tutkimusta akkuihin liittyen.”

Vaihtoehtoiset materiaalit

Akkuihin kohdistuu markkinoilla paljon vaati-
muksia. Niistd halutaan entistd laadukkaampia,
pitkdikdisempia, edullisempia, turvallisempia,
pienempid ja nopeammin ladattavia. Eskonniemen
tiimi seuraa tiiviisti alan innovaatioita ja tekee
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tutkimus- ja kehitystyota yhteistydssa eri toimi-
joiden kanssa.

"Jatkuva kehittdminen on tarkeda. Selvitimme
muun muassa, millaisia vaihtoehtoja nykyisten
akkujen materiaaleille on. Tietyt uudet akkukemiat
ovat esimerkiksi turvallisempia kuin toiset tai
sisaltdavat vahemman haitallisia kemikaaleja.”

Yksi kiinnostava tulevaisuuden vaihtoehto ovat
natriumioniakut, joissa litium pystytaan korvaa-
maan helpommin saatavilla olevalla natriumilla.
Natriumin pariksi akkukemiassa sopivat kovahiili-
anodit, eli esimerkiksi puupohjaiset anodit.

“Suomessa esimerkiksi Stora Enson kehittama
sellupohjainen anodimateriaali on tallainen kiin-
nostava tulevaisuuden akkuraaka-aine, jonka
avulla akuista voidaan saada ekologisesti kesta-
vampid.”

Akkujen kokoon voitaisiin Eskonniemen
mukaan vaikuttaa esimerkiksi tihentamalla latau-
sinfraa.

"Kun latauspisteitd on enemman, autossa voisi
olla pienempi akku, joka on nopeampi ladata.”

Yhteiset pelisdannot

Syksylla 2023 voimaan tulleen EU:n
akkuasetuksen Eskonniemi nakee
pelkastdan positiivisena uudistuksena.

“Lainsdadanto luo yhteiset peli-
sdannot Eurooppaan, edistda oikeuden-
mukaisuutta ja estda harmaan talouden
toimintaa. Akkupassivaatimukset luovat
lapindkyvyyttd koko akun valmistus- ja
tuotantoketjuun. Tdma on Suomen
kannalta kilpailuetu vastuullisena
raaka-aineen toimittajana.”

Akkuasetuksen myota akkujen
kerdykselle ja talteenotolle seka kierra-
tettyjen materiaalien kaytdlle uusien
akkujen valmistuksessa tuli omat vaati-
muksensa. Vuoden 2027 lopussa kera-
tyista akuista on otettava talteen 90
prosenttia niiden sisdltamasta kobol-
tista, kuparista, lyijysta ja nikkelista
seka 50 prosenttia litiumista.
Kierratettyjen materiaalien kdyttdosuus-
velvoite puolestaan nousee asteittain ja
on vuonna 2031 koboltille 16 prosenttia,
lyijylle 85 prosenttia seka litiumille ja
nikkelille 6 prosenttia.

"On tarkeda, ettd sivuvirrat ja kaikki
arvokkaat raaka-aineet saadaan
hyédynnettya mahdollisimman tehok-
kaasti ja kemikaalien kdyttoa vahen-
nettya.” m

Asiantuntija-artikkeli

Mista
akkupassissa
on kyse?

Juha Sutinen
Akkuteollisuuden
asiakasvastaava

Euroopan unionin neuvosto hyvdksyi heindkuussa 2023 asetuksen seka
uusiin etta kdytettyihin akkuihin liittyen. Kdytannossa asetuksella tullaan saan-
telemaan akkujen koko elinkaarta aina tuotantovaiheesta uudelleenkayttdon
seka kierratykseen saakka. Digitaalisen tuotepassin eli akkupassin paatarkoituk-
sena on varmistaa ja turvata akkujen turvallisuus kuluttajille, edistaa kestavaa
kiertotaloutta seka turvata alan yritysten kilpailukykya. Asetus astuu voimaan
vaiheittain, ja esimerkiksi merkinta- ja tietovaatimuksia otetaan kdyttoon
vuosien 2026 ja 2027 aikana.

Akkupassin vaatimukset tulevat koskemaan koko arvoketjua aina louhinnasta
ja raaka-aineiden tuotantovaiheesta siihen saakka, kun tuote on elinkaarensa
lopussa ja kierratyskuntoinen. Kdytdannossa vaatimukset asettavat tdysin uuden-
laisia tapoja seurata tuotteen elinkaarta. Taman myota akkuarvoketjussa
toimivat sidosryhmat raportoivat omaan toimintaansa seka tuotteisiin ja
raaka-aineisiin liittyvid tunnuslukuja yhteiseen jarjestelmaan. Kaytannon
ongelma on talld hetkelld se, ettei valmista yldtason jarjestelmad ole vield otettu
yhteiseen kdyttoon eika rajapintoja erilaisiin tietojarjestelmiin ole standardoitu.

Mikali asiaa tarkastellaan esimerkiksi prosessiteollisuuden ndkokulmasta,
voidaan tunnistaa lukuisia eri haasteita. Esimerkiksi, jos halutaan raportoida
akkujen tuotannossa kdytettavan katodimateriaalien tunnuslukuja, on toimi-
joiden kyettdva ilmoittamaan eri raaka-aineiden jalostuksessa syntyneiden
hiilidioksidipadstojen lisdksi myds muut ympdristdriskit ja sosiaaliset haitat seka
pyrittdva omalla toiminnallaan lievittdmaan niitd. Samaan aikaan toimijoiden
tulee pystya suojaamaan omien tuotteidensa ja tuotantoprosessiensa ydintek-
nologioita kilpailukyvyn sdilyttamiseksi.

Parhaassa tapauksessa akkupassi toimii standardina tuotteiden vastuulliselle
valmistamiselle ja tarjoaa innovaatioiden kautta kokonaan uusia toimintatapoja
my6s muille toimialoille. Samalla on myds mahdollisuus vahvistaa Euroopan
markkina-alueen parjddmista globaalissa kilpailussa ja olla alan suunnannayt-
tdja. Yksin tahdn ei kuitenkaan mikaan toimija tule padsemadn, vaan tarvitaan
yhteistyota yli rajojen. Tassa ekosysteemiajattelussa teollisuuden automaation ja
ohjelmistojen globaali markkinajohtaja Siemens haluaa olla suunnanndyttaja. m
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Uutinen

Uutinen

Freyrin toimitusjohtaja Tom Jensen uskoo tekodlyn mahdollisuuksiin
akkukennojen suunnittelussa ja valmistuksessa.

Havainnekuva rakenteilla olevasta Norjan akkutehtaasta.

Gigaluokan akkutehtaat
syntyvat yhteistyolla

Freyr ja Siemens edistavat yhdessa kestavaa akkujen valmistusta.

Teksti: Ville Paso | Kuvat: Siemens AG

reyr Battery ja Siemens yhdistavat voimansa

akkujen suunnittelussa, valmistuksessa ja

tuotantoprosessin automatisoinnissa. Freyr

Battery aikoo varustaa Norjaan ja Yhdysvaltoihin

suunnitellut gigatehtaansa Siemensin Industrial
Operations X -portfolion ratkaisuilla. Yritysten vdlinen
yhteisty6 vie eteenpdin autoteollisuuden ja sdhkdverkkojen
muutosta kohti kestdvaa tulevaisuutta.

Siemens tarjoaa ratkaisuja akkutehtaiden elinkaarenhal-
lintaan, tuotannonohjaukseen ja IT/OT-liitettavyyksiin.
Industrial Operations X yhdistda suunnittelun ja valmistuksen
tehokkaasti, nopeuttaa gigatehtaiden rakentamista ja siten
edistda tehokkaiden akkujen saatavuutta markkinoilla.

"Meilld on kunnia tehda yhteistydta Siemensin kaltaisen
globaalin yrityksen kanssa, joka jakaa tavoitteemme kehittaa
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kestdvid ja tehokkaita akkuratkaisuja seka suuressa mittakaa-
vassa ettd nopeasti”, sanoo Tom Einar Jensen, Freyrin
perustaja ja toimitusjohtaja.

Freyrin kanssa solmitun strategisen sopimuksen myd&ta
Siemens laajentaa jalanjdlkedan akkuteollisuudessa.

"Talla kumppanuudella korostamme asemaamme akkuval-
mistajien ensisijaisena kumppanina maailmanlaajuisesti,”

11

Yhteistyo auttaa
kaikenkokoisia yrityksia
saavuttamaan kilpailuetua.

Bill Vass

Freyrin ja Siemensin yhteisty6 lisda tehokkaiden ja edullisten akkuratkaisujen sekd energian varastointijarjestelmien
saatavuutta, mikd nopeuttaa autoteollisuuden ja sdhkoverkkojen muutosta entistd kestavammaksi.

kertoo Cedrik Neike, Siemens AG:n johtoryhman jasen ja
Digital Industries -yksikdn johtaja.

Teollinen metaversumi havainnollistaa

Siemens on hiljattain solminut useita kumppanuuksia
suurten yritysten kanssa edistadkseen akkuvalmistajien
tuotantoon liittyvia tarpeita, kuten nopeutta, skaalautuvuutta
ja kestavyytta.

Esimerkkina siitd, mitd yhdistetylla osaamisella voidaan
saavuttaa, Siemens, Nvidia ja AWS ovat mallintaneet Freyrin
ensimmdisestd gigatehtaasta teollisen metaversumin ja
esitelleet sitd myds yleisolle. Teollinen metaversumi voi
auttaa eri konevalmistajia tekemaan yhteistyota ja tyoskente-
lemadn yhdessa tulevaisuudessa.

"Kun yhdistdmme Siemensin teollisuusautomaation ja
digitaalisten kaksosten asiantuntemuksen NVIDIA Al -lasken-
taan ja Omniverseen (Nvidian 3D-yhteistydalusta), annamme
Freyrin kaltaisille yrityksille mahdollisuuden hyddyntaa taysi-
madrdisesti teollista metaversumia”, kuvailee Rev
Lebaredian, Nvidian Omniverse- ja simulointiteknologian
varatoimitusjohtaja.

"Siemensin kaltaisten toimijoiden kanssa tapahtuva
yhteistyd auttaa kaikenkokoisia yrityksia saavuttamaan kilpai-
luetua, kun tunnistamme uusia tapoja hyddyntaa pilvi- ja
virtualisointiteknologiaa reaalimaailman ongelmien ratkaise-
miseksi”, jatkaa AWS:n suunnittelujohtaja Bill Vass.

Freyrin ja Siemensin vélinen sopimus sisaltdaa myos rahoi-
tusta koskevia yhteistydraameja Siemens Financial Servicesin
kanssa. Viime vuonna Siemens ja Freyr ilmoittivat aikovansa
yhdistaa voimansa Caterpillarin, Glencoren ja Nidecin kanssa
muodostaakseen strategisen koalition, jonka tarkoitus on
edistda kestdvien akkuratkaisuja maailmalla. m

O Tutustu Freyrin ensimmaiseen
gigatehtaaseen englanninkielisen
metaversumivideon valityksella!

MIKA ON INDUSTRIAL
OPERATIONS X?

Industrial Operations X on Siemensin ratkaisuvalikoima
teollisuuden ajankohtaisiin haasteisiin, kuten nopeasti muut-
tuvaan kysyntdan ja pyrkimykseen kohti entista kestavampia
tuotantotapoja. Portfolion tuotteet integroituvat saumatto-
masti toisiinsa ja skaalautuvat asiakkaan tarpeiden mukaan.
Teknologiat ovat myds intuitiivisia kdyttaa. Niihin on sisdanra-
kennettu tarvittavat IT- ja ohjelmistokyvykkyydet seka
koneoppimis- ja data-analytiikkavalmiudet. Ndin teollisuusyri-
tykset voivat kehittdd tuotannon mukautuvuutta ja samalla
kasvattaa kilpailukykya.
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\ufacturing & Recycling
n adaptive battery dismantling

Ty6, matkustaminen ja ulkoilu ovat saksalaisen Arthur Schmidin (vas.)
intohimoja. Ennen Siemens-uraansa han opiskeli tietojenkasittelytiedetta
Miinchenin yliopistossa ja vaitteli filosofian tohtoriksi. Kuvassa ovat myds

Zied Chakroun, Dominik Budday ja Yassine El Himer.

Akkumateriaalit
uudelleen kiertoon

Siemensin akkuliiketoiminnan kierratysratkaisuiden tuotejohtaja
Arthur Schmid ratkoo tiiminsa kanssa akkuteollisuuden haasteita aina
tuotesuunnittelusta turvalliseen uudelleenkayttoon.

Teksti: Pdivi Lukka | Kuvat: Arthur Schmid
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U:n akkuasetuksen vaatimusten

mukaan 95 prosenttia akkujen arvok-

kaimmista materiaaleista pitda saada

uusiokdyttéon vuoteen 2031

mennessa. Tama edellyttdaa akkuteol-
lisuudelta suuria kehitysharppauksia, silla talla
hetkelld akuissa kaytettavasta koboltista, kupa-
rista, lyijystd, nikkelistd ja litiumista kiertaa vain
murto-osa.

Siemensin pddkonttorilla Saksassa akkuliiketoi-
minnan kierrdtysratkaisuja luotsaava Arthur
Schmid on luottavainen tavoitteiden saavutta-
misen suhteen.

"Arvokkaiden materiaalien kierrattdminen on
tehtdvissa ja valttamatonta. Sahkdisen liikenteen
skaalautuminen aiheuttaa kysynnan, jolle ei ndy
loppua. Akkuja tarvitaan vahan sielld sun taalla
— ei pelkdstaan sahkdautoissa vaan myos vaikkapa
sahkdpotkulaudoissa. Ja kun laitteita ladataan,
tarvitaan akkuvarastoja tasaamaan sahkdverkkojen
kulutushuippuja. Ndihin varastoihin voidaan
kerata sahkoa esimerkiksi uusiutuvista lahteista”,
Schmid sanoo.

Mitd enemman tekniikkaa meilld on, sita
enemman akuille on kdyttokohteita.

"Mutta raaka-aineet ovat rajalliset, joten
akkujen kierratyksen tehtava on mahdollistaa
kaikki tdma sahkoistyminen varmistamalla, etta
materiaalit voivat palata uudelleen kiertoon.”

Liima yksi ongelmista

Tuotesuunnittelulla on merkittava rooli akkujen
kierratettdvyyden kannalta. Nykyisissa akuissa
saattaa olla jopa kymmenia kiloja liimaa vaimenta-
massa tarinaad ja lisadmassa akun rakenteen jayk-
kyytta.

"Tuotesuunnittelun lahtékohtana tulisi olla,
ettd akun pystyy purkamaan sisddnrakennetun
mekanismin avulla. Ylipddtaan pitdisi varmistaa,
ettd akku soveltuu uudelleenkdytettavaksi ensim-
maisen elinkaarensa jalkeen”, Schmid toteaa.

Talla hetkelld eri sahkolaitteiden akut ovat
hyvin mallikohtaisia. Akkuja ei ole standardoitu,
joten niitd on tuhansia erilaisia ja myds niiden

kemikaalit eroavat toisistaan. Tdma tekee niiden
purkamisen skaalaamisesta erittdin hankalaa.

"Kuten tieddmme, teollisuutta ei ole suunni-
teltu tavaroiden uudelleenkayttdd ajatellen, vaan
yritykset haluavat liikkevaihdon kasvavan ja kasvu
tulee tuotteiden jatkuvasta uudistamisesta.
Kiertotalousndkokulmasta ei ole kuitenkaan kovin
hyddyllista, etta akut ndyttavat jo kahden vuoden
paasta tdysin erilaiselta kuin tandan. Kaupallisten
ajureiden ja kierratettavyyden vdlimaastosta on
valttamatonta 10ytaa jokin kestava kompromissi”,
Schmid toteaa.

Turvallisuus tavoitteena
Kierrattamisen lisdaksi on muitakin vaihtoehtoja.

“"Puhun kolmen k:n (3R) arvoketjusta: kdyta
uudelleen (reuse), keksi uusia kdyttokohteita
(repurpose) ja kierrata (recycle). Akku voidaan
purkaa kokonaan alkumateriaaleihinsa erilaisilla
mekaanisilla ja kemiallisilla prosesseilla ja rakentaa
sitten materiaaleista uusi kenno”, Schmid kertoo.

Akkua voisi kdyttdd myos uudelleen toisessa
kohteessa, mutta se ei ole ihan yksinkertaista, silla
yhteensopivuus on varmistettava ja akku pitaa
uudelleen integroida.

“Integroimisessa on valtava tyd, ja samalla
pitaa varmistaa, ettd akku on edelleen toiminta-
kunnossa ja turvallinen kdyttda. Tutkimme ja
kehitdmme naita teknologioita tiimini kanssa, silla
kayttdmalla saman akun uudelleen voisimme
sdastda noin 80 prosenttia hiilidioksidipaastoja.”

Elinkaarensa lopussa olevien akkujen kasittely
ja kuljettaminen luovat omat haasteensa.

“Usein akut ovat suljettuina 10 vuotta ja
kokevat sind aikana monenlaista kaltoinkohtelua,
nopeita purkautumisia, kuumuutta, kylmyytta ja
kosteutta. Kun vanha akkupaketti avataan, on
mahdotonta taata, ettei mitddn voisi sattua.”

Yksi Schmidin tiimin isoista tavoitteista on se, etta
akkujen kasittelysta tulisi mahdollisimman turval-
lista.

"Koko akkuteollisuuden on nyt kerdttava paljon
kokemusta akkujen turvallisesta kasittelysta ja
jaettava sitd keskendan.” >

Uutinen
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Uutinen

Pitkajanteisen yhteistyon ammattilaiset

Eri teollisuudenaloihin erikoistunut myyntitiimi ymmartaa asiakkaiden
toimintaympariston ja haasteet.

Uutinen

Sisdinen motivaatio tirkea
Akkuarvoketjussa Siemensin rooli on olla asiakkaan
nakemyksellinen ja asiantunteva kumppani.

Teksti ja kuva: Paivi Lukka

"Emme aio alkaa rakentaa akkuja tai kierrattaa niita
itse. Mutta haluamme ymmartda koko akkuarvotuotanto-

OTA YHTEYTTA,
JOS HALUAT:

ketjun viimeista piirtoa myéten, jotta osaamme auttaa
sielld eri tavoin toimivia asiakkaitamme.”

Siemens pystyy auttamaan asiakkaita muun muassa

akkujen automatisoidussa purkamisessa. vaatimusmaarittely- ja

“Tiimimme on kehittanyt innovatiivisen jarjestelman, harmonisointitukea uuden investointisi

11

Kun vanha akkupaketti
avataan, on mahdotonta
taata, ettei mitiaan voisi
sattua.

Siemens-laitekantaan

ottaa kaikki tehot irti Siemensin
uusimmista teknologisista innovaatioista
ylldpitaa ja hallita laitteistosi
elinkaarta toimintavarmuuden ja
kustannussaastojen saavuttamiseksi
kehittaa tuotantosi selviytymiskykya
esimerkiksi mahdollisia kyberuhkia vastaan

valjastaa Siemens-ekosysteemin

Kuvassa eri teollisuudenalojen loppuasiakkaita palvelevat Juha Sutinen (vas.), Marko Loisa, Mikko
Nuopponen, Markus Savuaho, Lauri Korhonen, Jani Aaltonen, limari Veijola, Lassi Mdattald, Petri
Auramo, Aku Repo ja Jarno Ahonen. Kuvasta puuttuvat Jani Kestild ja Arto livanainen.

Arthur Schmid tuottamaan liiketoiminnallesi lisdarvoa

joka yhdistad asiantuntijaosaamisen, visuaalisen tunnista- tta asiakkaid i tarvitsisi i33d3 vksin tuotant
T . L otta asiakkaiden ei tarvitsisi jddda yksin tuotantonsa
misen ja tekodlyn luodakseen akusta kattavan digitaalisen ”» otk cehittimi . ,,hJ I"ti/ ien haasteid
T o ) . . atkuvan kehittdmisen ja siihen liittyvien haasteiden
mallin. Tama malli sisaltaa kaiken tarvittavan tiedon, jolla Jk . : y
. . ) . anssa.
akkupaketin automaattinen purkaminen on mahdollista Tits tarkoitust ten Si i3
. . o ata tarkoitusta varten Siemensilla on oma
skaalata teolliseen kokoluokkaan. Robottimme kayttaa tical sales -tiimi. i toimialakohtaist
L ) . vertical sales -tiimi, jossa on toimialakohtaista
ndita tietoja maarittddkseen tehokkaimman tavan tehda . T .J . . .
. o L ymmarrystd niin elintarvike-, metalli-, paperi-, energia-,
tyonsa ja irrottaakseen ruuvit itsendisesti, jolloin akut . . . .
. L o . akku-, vesi- kuin kemian teollisuudestakin.
voidaan avata turvallisesti jatkokayttda varten. e . . .
. . Lo A o Erilaisten taustojemme ansiosta pystymme usein puhu-
Schmid toivoo, etta kierrdtettyjen akkumateriaalien . . o . .
. o . . maan asiakkaidemme kanssa samaa kielta. Kun joku tarvitsee
kysynnan kasvaessa materiaalien huolellisesta kerdyk- . . . -
. . L . apua toimialakohtaisten kokonaisratkaisujen kanssa, orkest-
sestd ja uudelleen hyddyntamisesta tulisi tulevaisuudessa . . . . o . .
i ckiva ki roimme asian siten, ettd oikeat tahot meiddn maailmanlaajui-
itsedan ruokkiva kierre.
s . . o . . sesta Siemens-yhteisosta ja ekosysteemistd kohtaavat. Ndin
Sisdisen motivaation herdttdminen on aina parempi . N . Y
. o . . asiakkaan haaste saadaan tehokkaimmin ratkaistua®, kertoo
vaihtoehto edistda asioita kuin se, ettd sinut pakotetaan e sy
L . myyntitiimin vetdja llmari Veijola.
tekemdan jotain, silld silloin teet vain minimin.” | . L w w .
Vertical sales -tiimi toimii sekd Suomessa etta Baltiassa.

Toimialakohtaisen osaamisen lisdksi tiimissa on asiantunte-
musta Siemens-teknologian elinkaarenhallinnasta seka
asiakasta auttavista palveluista aina koulutuksesta kybertur-
vaan.

“Tiimissamme on yhteensa yli 200 vuotta kokemusta

Siemens esitteli marraskuussa Saksassa suomalaisesta teollisuudesta.
jarjestetyilld SPS-messuilla Schmidin tiimin
kehittdman skaalattavan robottidemon,
jolla sdhkdauton akun purkaminen
onnistuu automaattisesti.

Fiksu kokonaisuus sillisalaatin sijaan
Veijolan mukaan on tyypillista, ettd esimerkiksi uusissa teh-

dasinvestoinneissa hankittavaan kokonaisuuteen tulee
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Siemens-teknologiaa useasta kanavasta, kuten eri kone- ja
laitevalmistajilta. Tallaisen kokonaisuuden hallinta voi olla
haastavaa ja siihen on kehitetty Suomessa tasmaratkaisu:
hanketukipalvelu.

"Vertical sales -tiimi pystyy koordinoimaan asiakkaan
puolesta sitd, ettei lopputuloksesta synny sillisalaattia, vaan
fiksu yhtendinen kokonaisuus, jotta kdyttdonotosta ja elin-
kaarenhallinnasta saadaan mahdollisimman kivutonta.
Hanketukipalvelu auttaa asiakkaita heti uusien investointien
esiselvityksista ldahtien”, Veijola kertoo.

Pitkdjanteinen yhteisty0 tuottaa tulosta

Tiimin asiakkuuspdallikét toimivat rajapintana asiakkaiden ja
koko Siemens-teknologia- ja palvelutarjoaman valilld. Usein
asiakkaiden haasteet liittyvat tuotannon nopeuteen, tehok-
kuuteen, joustavuuteen, laatuun, turvallisuuteen tai vastuul-
lisuuteen.

"Oli kyse sitten data-analytiikan hyddyntdmisesta
tuotannon laadun kehittamiseksi tai tuotantolaitoksen koko-
naisvaltaisesta digitaalisesta murroksesta, niin timimme
jarjestaa tarvittavat ratkaisut asiakkaalle", Veijola sanoo.

"Tarkein tehtdvamme on pystyd tuottamaan asiakkaalle
lisdarvoa toiminnallamme ja ansaita sita kautta heidan luot-
tamuksensa. Pitkdjanteisen yhteistydn tuloksena syntyy aina
ne hienoimmat jutut.” ®
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ratkaisuja

Ennennakemattomia

sahkoautojen
pikalataukseen

Suomalainen Enersense Charging haastaa Siemensin kansainvalista
tuotekehitysosastoa keksimalla automaatiotuotteille uusia

sovelluskohteita.

Teksti: Paivi Lukka | Kuvat: Kasper Garam

aikki 1ahti eristysvastusmittauksen

releestd. Oli vuosi 2017 ja vastape-
rustetun Unified Chargers -start-up-
yrityksen perustaja ja toimitusjoh-
taja, Jukka Anttonen, tarvitsi
Matias Maenpdan kanssa kehittdmaansa sahko-
autojen pikalatauslaitteeseen pistekomponentteja.

"Oikea tuote I6ytyi Siemensilta, ja kdaytamme
sita edelleen”, Anttonen kertoo hymyillen.

Pikkuhiljaa Siemensin ja Unified Chargersin
yhteistyd laajeni latauslaitteen ohjauspuolelle, silld
yrityksessa noudatettiin “keskity olennaiseen”
-filosofiaa.

“Ohjelmoitavan logiikan voi ostaa myos
valmiina joltain, joka tekee niitd miljoonia
vuodessa. Kaikkea ei kannata yrittaa tehda itse,
jotta fokus sadilyy oikeissa asioissa.”

Kadnteentekevi eCorolla-projekti
Anttonen oli pdatynyt sahkéautojen latausratkai-
suiden pariin opiskeluvuosinaan Teknillisessa
korkeakoulussa.

“Vuonna 2008 Suomessa oli kaynnissa ensim-
mainen sahkdautovillitys ja Sahkdautot Nyt!
-yhteison eCorolla-projekti, jossa muutimme
Matiaksen kanssa yhden dieselkdyttdisen Toyotan
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tayssahkoiseksi. Sen oli tarkoitus olla kertaluon-
toinen projekti, mutta auto jai elamaan omaa
elamaansa ja se liikkkuu edelleen Espoon
Otaniemessa. Viimeksi perjantaina kavin ratkaise-
massa yhden vikatilan ja jakamassa tietoa nuorem-
mille teekkarisukupolville”, Anttonen virnistaa.

Koska Suomessa ei vuonna 2008 ollut
minkaddnlaista latausverkostoa sahkoautoille,
eCorollan latauslaitteen piti kulkea auton kyydissa.

“Siind joutui olemaan vahan eri tavalla innova-
tiivinen. Ratkaisua kehittdessa syntyi pari ideaa ja
patenttiakin. Tekesin ja Aalto-yliopiston kanssa
yhteisessd tutkimushankkeessa sitten mietimme,
mitd ndilla patenteilla voisi tehda. Tulimme siihen
lopputulokseen, etta ehka latauslaitteen oikea
paikka ei ole auton sisdlld vaan ulkopuolella. Se
kddnsi asetelman bisnespotentiaalin kannalta
ratkaisevalla tavalla erilaiseksi, silld silloin asiakas-
kunnaksemme muodostuivat autot eikd autonval-
mistajat.”

Nain sai alkunsa Unified Chargers, jonka
Enersense osti vuonna 2022. Yrityskaupan myota
Unified Chargers sai nimekseen Enersense
Charging ja Anttosesta tuli liiketoiminnan teknolo-
giajohtaja. >

Enersense Chargingin
latauslaitteet kootaan Scanfillin
tehtaalla Sievissa, mika
helpottaa myds paikallista
tuotekehitystad. Vasemmalla
kuvassa Ville Miettinen ja
oikealla Jukka Anttonen.

enersense
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Ohjelmoitava Simatic-logiikka
latauskommunikointimoduuleineen on yksi
ECDC160kW-suurteholatauslaitteen
keskeisimmista komponenteista.

Pdahkédhullut ideat poydélle
Enersense Chargingin ja Siemensin tuotekehitys-
yhteistyd on kaksisuuntaista.

"On hyva, ettd saamme tarvittaessa tukea niin
Suomesta kuin Saksasta. Meilld on jonkin verran
spesiaaleja sovellutuksia ja niihin liittyen ideoita,
joita sitten yhdessa tyostamme”, Anttonen kertoo.

Anttosen tiimi on useamman kerran halunnut
tehdd Siemensin tuotteilla jotain sellaista, mita
Siemensin tuotekehittdjilla ei ole kdaynyt mielessa-
kaan.

“Kun on tehty pitkdan yhteisty6td, on mata-
lampi kynnys esittdd myds niitd pahkdhulluja
ideoita. Ja aina on saatu ideoille tukea ja tuotteet
taipumaan uudenlaisiin sovelluksiin. Koskaan ei
olla saatu vastaukseksi ‘ei olla mietitty, eika
mietita”, Anttonen kiittelee naurahtaen.

"Arvostamme Siemensin tuotekehitysresursseja
tosi paljon. Tallainen kumppanuus ja hyvalla
tavalla haastaminen vievat toivottavasti molempia
eteenpdin. Ndemme, ettd Siemens on avainase-
massa mahdollistamassa ja tukemassa
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kasvuamme”, toteaa Enersense Chargingin toimi-

alajohtaja Ville Miettinen.

Varmuutta ja nopeutta lataukseen
Enersense Chargingin ylpeys on hydtysuhteeltaan
erinomainen ECDC160kW-suurteholatauslaite,
jonka maksimiteho on 400kW per latauspistooli.

"ECDC on yksittdinkin erinomainen ja moneen
kdyttoon skaalautuva latauslaite. Parhaiten lataus-
ratkaisumme pddsee oikeuksiinsa sellaisissa
kohteissa, joihin tulee useampi latauslaite ja joissa
halutaan pystya tarjoamaan korkeita lataustehoja
joustavasti. ECDC:lld on mahdollista tehda tehon-
jakoa dynaamisesti ja dlykkadsti kentan sisalld
latauslaitteiden valilld”, Miettinen kertoo.

Kayttdjalle tama nakyy Miettisen mukaan
muun muassa lyhyempana latausaikana ja lataus-
laitteiden omistajalle nopeampana asiakaskier-
tona.

"Myds latauslaitteiden toimintavarmuus
paranee: niin kauan kuin latauskentdsta |0ytyy yksi
toimiva laite tai tehomoduuliyksikkd, se voidaan

SIEMENS-TEKNOLOGIARATKAISU

Tuotekehityspalvelu

Industrial Edge -alusta

Simatic ET200SP TM ECC -latauskommunikaatiomoduulit
Simatic S7-1500 -logiikat

Hajautus-1/0: Simatic ET 200SP

Logo- ja Sitop-teholdhteet

Sirius-pienjannitekojeet

ajaa kayttoon. Aika monella kilpailijalla latauslait-
teen tai tehomoduulin rikkoutuminen voi aiheuttaa
laajemman vikatilanteen, jolloin lataaminen ei
onnistu lainkaan tai se onnistuu rajoitetusti.”

Paivitykset keskitetysti etand
Latauslaitteiden huollossa ja ylldpidossa Enersense
Chargingia auttaa Industrial Edge -alusta, jonka
kautta sovellus- ja tietoturvapadivitykset voi tehda
tuhansille laitteille keskitetysti etdna.

“Sahkoautojen latausverkostossa on enenevissa
maarin kyse yhteiskunnan kannalta kriittisesta
infrasta. Mahdollisuus tehda Siemensin valmis-
tamat tietoturvapaivitykset massa-ajoina ja
hyddyntda Siemensin valmiiksi miettimid tietotur-
va-arkkitehtuureja sadstavat paljon aikaa”,
Anttonen kertoo.

Yksi Industrial Edge -alustan suurimmista
lisdarvoista perinteiseen pilviratkaisuun verrattuna
on sen kyvykkyys kerdtd ja kdsitelld laitteiden
tuottamia tietoja paikallisesti. Edge mahdollistaa

reaaliaikaisen tiedonkeruun automaatiosta ja

ENERSENSE INTERNATIONAL OY]J

Asiakastarina

laitteista ilman, etta tietoja tarvitsee siirtaa pilvi-
palveluihin jatkokasittelya varten.

"Pystymme kerddamadn paljon varsin yksityis-
kohtaista dataa suoraan Edge-laitteeseen, jossa se
analysoidaan. Tata dataa voimme tarvittaessa
hyddyntada erilaisiin tarkoituksiin joko reaaliaikai-
sesti tai myéhemmin. Kyse on pohjimmiltaan
diagnostiikan ja suorituskyvyn optimoinnista.”

Enersense Chargingin suunnitelmissa on jatkaa
tuoteportfolion kehittdamista ja hyddyntaa
Siemensin osaamista myds jatkossa.

“Syvallinen yhteistyd tuotekehityksen parissa
jatkuu varmasti. Ollaan pitkalta ajalta tuttuja,
joten sille pohjalle on hyva rakentaa uusia juttuja
sitd mukaa, kun toiminta kehittyy”, Miettinen
toteaa.

"Hypoteettisesti latausasemista tulee jossain
vaiheessa virtuaalisia voimalaitoksia, joko yksittdi-
sind laitteina tai ryhmind. On tdrkeda, ettd meilld
on futureproof alusta, jossa on monipuoliset
kyvykkyydet jarjestelman jatkokehittamiseen”,
Anttonen sanoo. ®

Helsingin porssiin listattu energia-alan yhtio, joka tarjoaa yhteiskunnalle vihredn energian palveluita pddstottoman ja

energiaomavaraisen yhteiskunnan toteuttamiseksi laaja-alaisesti.

Perustettu vuonna 2005 Porissa.
Noin 2000 tyontekijda.
Liikevaihto: 268 miljoonaa euroa (2022).

Unified Chargersista tuli vuonna 2022 yrityskaupan myd&ta osa Enersense Charging -liiketoiminta-aluetta.

Tata et tiennyt: Unified Chargers toi ensimmaisend Suomessa ldhimaksuominaisuuden sahkdautojen latauslaitteisiin.
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”Nain laajoja

opinnaytetoita el
hirvean usein tehda”

Jani Uotila suunnitteli ja valmisti sahkdautojen AC-latausjarjestelman
Siemens-komponenteilla LAB-ammattikorkeakoulussa.

Teksti ja kuva: Paivi Lukka

22 TEOLLISUUSPARTNERI 1/2024

AB-ammattikorkeakoulussa konetek-

niikkaa opiskellut Jani Uotila tyds-

kentelee nykyddn suunnitteluinsindo-

rind teollisuustekniikkaan

erikoistuneessa LSK Technologyssa.
Tyosuhde sai alkunsa opinnaytetydsta, jonka Uotila
teki lahtelaiselle yritykselle vuosien 2022 ja 2023
aikana.

“Sain tehtdvakseni suunnitella ja toteuttaa
Siemens-komponenteilla sdhkdautojen
AC-latausjarjestelman, joka soveltuu esimerkiksi
pysakointihalleihin”, Uotila kertoo.

Tyo sisdlsi komponenttivalinnat, sdhkdsuunnit-
telun, logiikka- ja kdyttoliittymasuunnittelun,
energiamittauksen seka RFID-tunnistautumisen.

“Ndin laajoja opinndytetoita ei kuulemma
hirvedn usein tehda. Onneksi sain aina tarvittaessa
nopeasti apua Siemensin latausliiketoiminnan
kehittdjdlta, Janne Niemeldiselta. Aihe oli
opettajillekin aika uusi.”

Helppo muokata ja laajentaa

Ennen insinddriopintojaan Uotila oli ehtinyt
suorittaa kone- ja metallialan seka sahko- ja auto-
maatioalan perustutkinnot.

“Niista oli aika paljon apua.”

Opinndytety0 tutustutti Uotilan sahkdautoihin
ja RFID-tekniikkaan seka kartutti hanen ohjel-
mointi- ja ongelmanratkaisutaitojaan.

“Siemensilla on iso kirjasto esimerkkiohjelmia,
joista sai leikattua ja liitettyd toimintalohkoja — ne
tulivat tutuiksi ja aion hyodyntaa niita jatkossakin.”

Automaatiotekniikan ratkaisumallilla tehdyn
latausjdrjestelman parhaita puolia ovat Uotilan
mukaan muokattavuus ja laajennettavuus.

SIEMENS-TEKNOLOGIARATKAISU

Oppilaitosyhteistyo

'/
Jos ohjelmalohko on tehty
hyvin, sita voi napparasti

kopioida ja liittdaa uudelleen.

Jani Uotila

“Jos ohjelmalohko on tehty hyvin, sita voi
napparasti kopioida ja liittda uudelleen ja lisata
tarvittavan maaran latausta ohjaavia kortteja
latauskeskukseen.”

“Sahkdkaappiin on sdhkdasentajankin helppo
tehdd muutoksia ja vaihtaa osia, kun taas perin-
teiset asiakkaille myytdvat latausratkaisut ovat aika
suljettuja jarjestelmia ja vaativat vikatilanteessa
valmistavan yrityksen huoltohenkilon kayntia.”

Uusi osaaja taloon

Kiitettdvan arvosanan tydstaan saanut Uotila on
iloinen, etta hyvin tehty tyo johti vakituiseen
tydsopimukseen.

“Olen padssyt tekemaan laaja-alaisesti erilaisia
toitd automaatiosuunnittelusta vikakeikkoihin.
Sovellusohjelmointi ja kdyttéonotot kiinnostavat
eniten.”

Uuden monipuolisen osaajan lisdksi opinndyte-
tyosta jai LSK Technologylle kateen varmuus
jarjestelmdn toimimisesta.

"Pystymme nyt tekemaan asiakkaille helposti
tarjouksen talla jarjestelmalld, silla tieddmme,
mitd se vaatii ohjelmointi- ja ratkaisumielessa.
Emme voi mydskdan ylikorostaa onnistuneen
rekrytoinnin merkitysta, silld automaatio-osaajista
on pulaa. Nyt saatiin téihin hyva kaveri, jonka
osaamisen tunnemme”, kiittelee LSK Technologyn
liilketoimintapdallikké Timo Mikkela. m

TIA Portal v17 -ohjelmointiymparistd

Simatic S7-1500 -logiikka

Simatic ET200SP TM ECC -latauskommunikaatiomoduulit
Hajautus-1/0: Simatic ET 200SP

RFID-moduuli

Simatic HMI Unified Comfort -kayttoliittyma
Sitop-teholdhde ja selektiivinen suojaus
SentronPAC-energiamittarit (MID)
Scalance-verkkokytkin
Sirius-pienjannitekojeet
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Langattoman

tiedonslirron

sanansaattajat

Verkko-operaattori Digita ja Siemens mahdollistavat

teollisuusasiakkaille kriittisen ja luotettavan

tiedonsiirron 5G-privaattiverkkoratkaisuillaan.

Teksti: Pdivi Lukka | Kuva: Minna Flink

G-aiheinen demopiste kiinnitti Pekka Koskisen

huomion Siemensin messuosastolla kevaan 2022

Teknologia-tapahtumassa.

"Teemu Kumpulainen esitteli standilla

Siemensin ratkaisua langattomaan ja Profinet-
standardinmukaiseen tiedonsiirtoon tuotantolaitoksen sisalla
5G-mobiiliverkon kautta. Erds asiakkaamme tarvitsi juuri
silloin sellaista ratkaisua, ja aloimme keskustella Teemun
kanssa mahdollisesta yhteistydstd”, verkko-operaattori
Digitan liiketoiminnan kehityspdallikkona tyoskenteleva
Koskinen muistelee.

Lopulta asiat etenivdt nopeasti.

"Olimme alun perin miettineet asiakkaalle toisenlaista
ratkaisua, mutta kun kavi ilmi, ettd heidan olemassa oleva
automaatiolaitekantansa pohjautui Siemensiin, oli luontevaa
ehdottaa Siemensin teknologiaa myds langattomaan tiedon-
siirtoratkaisuun. Asiakas oli hyvin tyytyvdinen, kun Siemens-
putki laajeni 5G-privaattiverkkopuolelle”, Koskinen kertoo.

5G-kokonaisratkaisu teollisuuteen

Messuilta alkanut yhteisty® sai sinettinsa kesalla 2023, kun
Digitasta tuli Siemensin verkkopuolen ratkaisupartneri
(Solution Partner).

"Asiakkaiden kiinnostus langattomia privaattiverkkoratkai-
suja kohtaan on selvasti kasvussa, silla autonomiset laitteet
yleistyvadt ja niiden tiedonsiirtoon tarvitaan luotettava,
langaton ratkaisu”, toteaa Siemensin asiakasvastaava verkko-
ja kyberturva-asiakkuuksissa, Teemu Kumpulainen.
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Digita ja Siemens pystyvat tarjoamaan asiakkaille
5G-kokonaisratkaisun, joka sisaltda infran, pdatelaitteet seka
yllapidon. Ndin asiakas saa kaiken tarvitsemansa kerralla.

"Digitalla on vahva, kokonaisvaltainen 5G-osaaminen ja
meilld Scalance-pdatelaitteet ja ymmarrys teollisuusympadris-
tosta. Siemens on tuomassa markkinoille myds oman, suoma-
laisiin verkkotaajuuksiin sopivan, 5G-infraratkaisun, jota
padsemme pian testaamaan yhdessa Digitan kanssa.”

Kyberturvataso nousee

5G-mobiiliteknologialla toteutettu privaattiverkkoratkaisu
haastaa laitteiden yhdistamisessa jo muut langattomat verkot
ja pian myds langalliset verkot.

“Langallisten verkkojen rakentaminen ja yllapito on
tyOldstd ja kallista. Nden, etta 5G-ratkaisut tulevat ensin
langallisten verkkojen rinnalle, mutta sitten, kun
5G-teknologia alkaa toimia yhta luotettavasti kuin langallinen
verkko, en nde mitdan syyta pitda lankaa laitteiden valissa”,
Kumpulainen toteaa.

5G-privaattiverkkoratkaisu sopii sekd vanhoihin etta uusiin
jarjestelmiin ja parantaa niiden kyberturvatasoa.

"5G-ratkaisu tekee segmentointia eli sijoittaa liitetyn

pddtelaitteen omaan verkkoonsa. Se rajoittaa automaattisesti
laitteiden vdlistd ndkyvyyttd ja on ndin ollen IEC62443-
standardinmukainen verkkorakenne.”

Privaattiverkkoauto avaa silmét

Digitalla liiketoiminnan kehitysjohtajana tydskentelevdn
Henri Viljasjarven mukaan teollisuuden IT- ja OT-paattdjat
eivat vield tunne 5G-privaattiverkkoratkaisun hydtyja kovin
syvallisesti.

"Reaaliaikaisuus ja langattomuus mahdollistavat robo-
tiikkaa ja uudenlaisia sovelluksia. Haluamme tehda teolli-
suuden 5G-ratkaisuja tunnetuksi yhdessa Siemensin kanssa.
Isossa kuvassa yhteistydmme vie eteenpdin suomalaisen
teollisuuden digitalisoitumista”, Viljasjarvi toteaa.

Asiakkailla on mahdollisuus tutustua 5G-ratkaisuihin
Digitan palveluita esittelevdssa privaattiverkkoautossa, jonka
voi tilata minnepdin Suomea tahansa.

"Privaattiverkkoauton kautta asiakas pddsee tutustumaan
teknologiaan omassa ymparistdssd, mika avaa silmat ihan eri
tavalla. On aika havainnollistavaa, kun ndkee, ettd

Partneriuutinen

DIGITA OY

Digitaalisen infrastruktuurin ja palveluiden tarjoaja seka
maan suurin riippumaton tietolilkennemastojen omistaja.
Taustaa: Digita Oy on entinen Ylen Jakelutekniikka ja sen
omistaa yhdysvaltalainen porssiyhtio DigitalBridge.
Perustettu Helsingissa vuonna 1999.

Noin 200 tyontekijaa.

Liikevaihto: 85 miljoonaa euroa (2022).

Siemensin verkkopuolen Solution Partner kesdsta 2023
lahtien.

T&ata et tiennyt: Digita on toimittanut 5G-privaattiverkon
Kittilan kultakaivokseen, jossa on noin 200 kilometrid maan-
alaista tunnelia.

"Ei ole sattumaa, ettd langalliset puhelimet havisivat. 5G-teknologian
tulevaisuus ndyttdd lupaavalta ja valoisalta”, toteaa Digitan liiketoiminnan
kehitysjohtaja Henri Viljasjarvi (kesk.). Kuvassa vasemmalla kehityspaallikko
Pekka Koskinen ja oikealla asiakasvastaava Kimmo Terdva.

5G-privaattiverkkoratkaisussa riittdd yksi mobiilitukiasema 50
wifi-tukiaseman sijaan. Se konkretisoi, kumpaa on helpompi
operoida ja kdyttda”, Koskinen summaa. B

KOLME FAKTAA
PRIVAATTIVERKOISTA

Privaattiverkko on itsendisesti toimiva, julkisesta

1 matkapuhelinverkosta erillinen mobiiliverkko, joka
toteutetaan julkisista matkapuhelinverkoista tutuilla
mobiiliteknologioilla (4G ja 5G)

2 Oma mobiiliverkkoymparisté mahdollistaa nopean ja
luotettavan tiedonsiirron mukautuville tuotantolinjoille

3 Etuina langattomuus, iso kapasiteetti, alhainen viive ja
datan pysyminen asiakkaan omassa ymparistossa
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Vahvaa osaamista
tietoverkolsta ja
Kyberturvasta

Mintly ja Siemens auttavat yhteistydssa asiakkaita, jotka haluavat korottaa oman
tuotantoymparistonsa konnektiviteettia, kyberturvan tasoa ja toimintavarmuutta.

Teksti: Paivi Lukka | Kuva: Tommi Hyvénen

spoossa vuonna 2017

perustettu tietoturvatalo

Mintly sai kesalla 2023

Siemensin Solution

Partner -sertifioinnin.

"Kumppanuutemme on match made
in heaven. Ollaan yllatytty, miten
valtavan monessa meiddn asiakkaassa
Siemens on ollut valmiiksi mukana.
Yhteistydmme ansiosta pystymme
tarjoamaan turvallisuuskriittisissa
ymparistoissd operoiville asiakkail-
lemme jatkossa entistd enemman
lisdarvoa”, sanoo Mintlyn myynti- ja
markkinointijohtaja ja yksi yhtién
perustajista, Timo Kauniskangas.
Mintly ja Siemens voivat auttaa

yhdessa asiakkaita, jotka haluavat
esimerkiksi korottaa oman tuotantoym-
paristonsa konnektiviteettid, kyber-
turvan tasoa ja kdyton varmuutta seka
taata tuotannon jatkuvuuden. Yritykset
ovat jo konsultoineet asiakkaita yhdessa
ja tehneet tuotantoverkon laitteiden
kdyttdonottoja, WLAN-ratkaisujen
suunnittelua, vianhakua monitoimitta-
jaympadristdissa sekd aloittaneet
yhteista projektitoimintaa Suomessa ja
Baltiassa.
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Mita haastavampi
keissi, sen
parempi.

Joonas Kyytsonen

“Tietoturvatalona tunnetusta
Mintlysta on hyvaa vauhtia kasvamassa
tuotannon kyberturvaosaaja, joka
hallitsee ja ymmartaa tietoliikenteen
suojaamisen lisaksi myds tuotannon
koneiden suojaamisen ulkoisia hairidte-
kijoita vastaan sekd tuotantoverkkojen
vaatimukset”, kuvailee Siemensin
asiakasvastaava verkko- ja kybertur-
va-asiakkuuksissa, Teemu
Kumpulainen.

Yli 1000 vuotta kokemusta
Yksi Mintlyn vahvuuksista on laaja-
alainen teknologiatuntemus ja pitka
kokemus IT-markkinasta.
"Perinteisten IT-talojen kayttama
kieli kuulostaa teollisuuden korviin
usein muinaiselta munkkilatinalta.

Meidan lisdarvo on siind, etta tiimil-
[dmme on yli tuhat vuotta tyokoke-
musta IT-alalta, mikd auttaa meita
simultaanitulkkaamaan IT-maailman
kryptisyyden asiakkaiden ymmarta-
malle kielelle”, Kauniskangas kertoo.

Tuoreen ratkaisupartnerin asiantun-
tijoilla on myds aito palo ratkaista
asiakkaiden ongelmat.

"Mitd haastavampi keissi, sen
parempi, silld silloin tydntekijamme
padsevat kdyttdmaan useita eri teknolo-
gioita ja kokeilemaan rajojaan”, lupaa
Mintlyn myyntipaallikké Joonas
Kyytsonen.

Hyokkaysrajapinta
pienemméksi

Siemensin ja Mintlyn yhteistyssa
avainasemassa on asiakkaan tuotannon
jatkuvuuden varmistaminen.

"Prosessien pitda jatkua, vaikka mita
tapahtuisi”, Kyytsénen sanoo.

"Jos jonkun valmistavan teolli-
suuden avainasiakkaan tuotanto menee
kyberhyokkdyksen vuoksi polvilleen
puoleksi paivdksi, asiakasta ei kauheasti
kiinnosta se, mihin kohtaan verkkoa tai
mihin sovellukseen tai tukiasemaan on

onnistuttu hyokkdaamaan ja siten kaata-
maan tuotanto. Tarkeinta olisi estaa
se”, Kauniskangas toteaa.

"Jos on olemassa sellaisia teknolo-
giakumppaneita kuin Siemens ja
sellaisia asiantuntijataloja kuin Mintly,
joilla hydkkaysrajapintaa voidaan
pienentda ja kyberturvariskia madaltaa,
niin kylla niitd kannattaa hyodyntaa.” m

Partneriuutinen
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Mintlyn asiantuntijat auttavat asiakkaita nopeasti ympdri Suomen
tukiprosesseissa silloin, kun tarvitaan vaihtolaitetta, varaosaa tai lisad
lisensseja. Kuvassa eturivissa Tuomas Happo (vas.) ja Joonas Kyytsénen,

takarivissa Timo Kauniskangas, Jari Leinonen, Mikko Nisonen, Veli-Pekka
Vainio, Matias Kaikkonen ja Olli Tuononen.

MINTLY OY

Valmistaja- ja operaattoririippumaton verkko- ja tietoturvatalo, joka myy
laitteita, ohjelmistoja ja asiantuntijapalveluita turvallisuuskriittisille organisaatioille.
Perustettu Espoossa vuonna 2017.

Yli 50 tyontekijaa.

Liikevaihto: 35 miljoonaa euroa (2022).

Siemensin verkkopuolen Solution Partner kesdsta 2023 lahtien.

Tata et tiennyt: Mintlyn henkildstolld on noin 300 sertifikaattia eri valmistajilta.
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Asiakastarina

Kyrd Distilleryn pdatislaaja Kalle Valkonen uskoo yritykseen
viskeihin, joista useampi palkittiin syksylla Singaporessa. &

— ISOKYRO

) "Kokeilemme
mielellamme uutta,
mutta viski on se
punainen lanka”

Kansainvalisesti palkittu alkoholivalmistaja Kyro Distillery panostaa nyt
voimakkaasti viskiin ja tuotantoketjunsa vastuullisuuteen. Automaatio
varmistaa tuotteiden tasaisen korkean laadun.

KYyRO
DIST/ILLERY
COMPANY

J

Teksti: Riikka Nieminen | Kuvat: Sami Peltoniemi

»,
| o
Tny i
il S
i -

.,,;

VRS

T
28 TEOLISUUSPARTIS f N
g i )
' . e N I

SN

TEOLLISUUSPARTNERI 1/2024 29

S

i,
9y
-y,
i
~
o



Asiakastarina

Kyro Distilleryn viski tehddan 100 % mallastetusta rukiista, mikd tuo makuprofiiliin lisaa syvyyttd. Ruisviski itsessddn on pippurinen, mutta
mallastaminen pehmentdd sen makua.

9 okuksemme on talld hetkelld viskissa,
ja syksyn alussa tuoteportfoliomme
taydentyi uudella tuotteella. Tama
turpeella savustettu viski tdydentaa
perusvalikoimamme, johon kuuluu

kaksi savuista ja kaksi savutonta makua”, kertoo
Kyro Distilleryn paatislaaja Kalle Valkonen.

“Voisi sanoa, ettd kymmenen vuoden tyo
huipentuu tahan, silld niin kauan olemme tehneet
toita viskien eteen. Perusvalikoima on nyt valmis,
ja pian ndhdaan lunastaako viski siihen asetetut
odotukset.”

Viskin kysyntd on kasvussa ympdri maailmaa ja
kilpailua on alalla paljon. Ruisviski ei ole kovin
tunnettu maailmalla, ja Kyro Distillery joutuu
tekemaan toita voittaakseen kuluttajat puolelleen.
Viski on kuitenkin herdttanyt paljon kiinnostusta ja
pdrjannyt kansainvalisissa kilpailuissa.

"Meilld on muutakin jannittdvad meneilldan,
tuomme nimittdin markkinoille vuoden alussa
vodkan”, paljastaa Valkonen.

Vodkaa on aiemmin saanut Finnairilta pikku-
pulloissa, mutta nyt se tuodaan laajempaan jake-
luun. Yleensa vodka on mautonta, mutta Kyrén
tuotteessa makua antaa ruis.

"Kokeilemme mielelldmme uutta, ja tekemi-
sessa on ronsyilyd, mutta viski on meilld se
punainen lanka ja sen tekemiseen panostamme.

30 TEOLLISUUSPARTNERI 1/2024

7]
Meilla hiilijalanjalki
jakaantuu karkeasti

kolmeen noin yhtéd suureen
osaan, jotka ovat rukiin

viljely, oma toiminta ja
pakkaus.

Kalle Valkonen

Tama ei aina ole ollut niin ilmeistd, koska viskin

kypsyminen kestda oman aikansa.”

Tasaista laatua automaatiolla

Kyro Distilleryn teknologiakumppani on Siemens,
jonka automaatio- ja talotekniikkaratkaisuja
hyddynnetdan yrityksessa. Siemens on toimittanut
Kyrdlle ginitislauksen automaatiojarjestelman ja
viskitislauksen koko automaation. Automaatiolla
on suuri rooli tuotteiden tasaisessa ja korkeassa
laadussa.

Ginin valmistuksessa automatiikka hoitaa
herkassa tislausprosessissa tarkkuutta vaativat
nesteiden punnitukset ja [dmpd&tilan sadadot
kymmenyksien tarkkuudella, jolloin tislaaja voi
keskittya maun tasalaatuisuuden varmistamiseen.

Viskin valmistuksessa taas kdaymisen kontrollointi
automaatiolla on parantanut laatua.

Automaation ansiosta prosessin kontrollointi
on helpompaa ja mahdolliset poikkeamat saadaan
lokeista tarkasti selville. Lisdaksi inhimilliset virheet
vahenevat.

"Automaatiota kannattaa ilman muuta
kayttda”, kannustaa Valkonen.

"Se ei rajoita vaan mahdollistaa. Nimenomaan
laadun parantamisessa sillda on tarkea rooli. Kasityo
ja valinnat ovat ihmisen tekemid, ja olennaiset
parametrit voidaan muuttaa tarvittaessa.
Automaatio auttaa toteuttamaan haluttua resep-
tilkkaa yhd uudelleen ja varmistaa tasaisen laadun.
Tislaajan kddet vapautuvat, kun automatiikka
hoitaa niita asioita, joita ennen piti valvoa.”

Tuotannon automaatioratkaisujen lisdksi
Siemens on toimittanut Kyrolle talotekniikkaa.
Olosuhteita on helppo kontrolloida yhdesta naky-
masta. Esimerkiksi tislaamossa ilmastoinnin toimi-
vuus onkin hyvin tarkeda, ettei muodostu rdjah-
dysvaaraa.

"Valitsimme Siemensin, koska se on luotettava
toimija pitkdlla tahtdimelld, komponenttien saata-
vuus on hyva, ja tarvittaessa saamme heilta tuki-
palveluita”, kertoo Valkonen.

Entista vastuullisemmat pakkaukset
Valkosen mukaan kuluttajat arvostavat vastuulli-
suutta, mutta hinta on usein se tdrkein paatok-
seen vaikuttava tekijd. Han uskoo tilanteen muut-
tuvan tulevaisuudessa, ja Kyré panostaakin
vastuullisuuteen kaikessa toiminnassaan.

"Meilld hiilijalanjalki jakaantuu karkeasti
kolmeen noin yhtd suureen osaan, jotka ovat
rukiin viljely, oma toiminta ja pakkaus.
Viljelykierrossa ruis on hyva vilja ja kiinnitdamme
kaikessa toiminnassamme koko ajan enemman

Asiakastarina

huomiota siihen, miten voimme sddstaa energiaa.
Kaikki kayttdvoima on meilld vihreaa.”

"Pakkaukseen voimme oikeasti vaikuttaa, ja
olemmekin tehneet isoja muutoksia ja kokeiluja
viime aikoina”, kertoo Valkonen.

Kyro Distillery pyrkii minimoimaan pakkauksen
ympadristovaikutuksia. Uusi vodka tulee olemaan
kevyessa lasipullossa, joka tayttda Alkon vastuul-

linen valinta -kriteerit.

Kyrd Distillery kehittdd matkailukeskustaan ja tarjoaa myds
majoituspalveluita.

Lasia on materiaalina vaikea korvata, mutta
yrityksessa on entista tarkemmin mietitty, mika on
jarkeva pakkaus, kun kdyttotapa otetaan
huomioon. Esimerkiksi baareissa pullon kdyttdika
on lyhyt, niinpa Kyro testaa 5 litran “bag in box”
-kanisteria ja uudelleen tdytettavia pulloja.

“Uskomme, ettei pakkauksen tarvitse olla bling,
jos sisdltd on hyvaa”, tiivistad Valkonen. m

O Kuuntele Kalle Valkosen haastattelu Kyré Distilleryn vastuullisuudesta: siemens.fi/podcast
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w\loi_tolla ty6hon -juttusarjassa esitellaan menestyksekkaasti tyotadn tekevien siemenslaisten oivalluksia ty6elamasta.
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"Paasen paivittain

I

LA™
- . i t
y ille ja fasilitoi Kkansainvalista 8 "”‘"
iy E . Vuoie 32\2(3;:?\‘:: \?\Iﬁ)iegitalille,]oka on EU:N instituutio _— — / W
. . . innovaall TV S T ‘. Ay .
e _ - Ty Gy ||Ikopuo|e||e"
Siemensin strategisen asiakaskehityksen johtaja Emilia Roiha
e Se R e SOk e T nauttii siita, etta hanella on toéissa mahdollisuus haastaa
o oo 7 “Minulle ontullut eteen mahtavia 5 y o ¥ 5 Tt
= e bR oA B e ekaltanar itsedaan. Teollisuuden parissa tyoskenteleminen lisaa
tarttua niihin”, Emilia Roiha toteaa Hankenin ymmarrysta S”ta, miten Suomi toimii.

kauppakorkeakoulun edessa.

Teksti: Onerva Osterberg | Kuvat: Maija Tuukkanen ja Emilia Roihan kotialbumi
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Voitolla tyohon

9 len kotoisin padkaupunkiseu-
dulta perheestad, jossa
molemmat vanhemmat
tydskentelivdt finanssialalla.
Pankkimaailma kiinnosti
myds minua aina, joten

kauppakorkeakoulu oli minulle luonteva valinta.

Vaikka olen suomenkielisesta perheestd, padtin

opiskella Hankenilla, silla halusin haasteita ja

vaihtelua. Padaineeni oli laskentatoimi.
Tapasin Hankenilla myds tulevan puolisoni ja
meilld on nykydan 11- ja 14-vuotiaat lapset.”

Suunnitelma uusiksi

"Jo ensimmadisen opintovuoden jdlkeen sain
tyopaikan haluamaltani pankkialalta, eli
Handelsbankenista. Viihdyin todella hyvin ja
pdasin rooliin, jossa sain kokeilla ja oppia.

Minulla oli selked urasuunnitelma valmiina,
mutta eldma yllatti minut iloisesti, kun huomasin
odottavani ensimmadistd lastamme. Tama opetti
minulle tarkedn laksyn siitd, ettd ei kannata laatia
lilan yksityiskohtaisia suunnitelmia, silld eldma voi
viedad sinut polulle, jota et osannut odottaa.

Valmistuin Hankenilta 2012 ja samana vuonna
saimme toisen lapsemme. Aitiysloman jilkeen
tyoskentelin Evlilld, mutta eldma taas hieman
yllatti ja siirryin kahdeksan hengen start-upiin,
jossa vastasin myynnin ja asiakkuuksien kehitys-
tyosta.

Tyoskentelin start-upissa neljdan vuoden ajan ja
rakastin jokaista hetked. Lopulta minun oli
kuitenkin pakko myontad, ettd tyo verotti liikaa
voimiani ja ty0ajat eivdt sopineet eldamdntilantee-
seeni. Huomasin, ettd Siemens hakee kokenutta
digitalisaatiokonsulttia ja hain ty6td. Tasta alkoi
urani Siemensilla 2021.”

Tama strategisen asiakaskehityksen johtaja on
uusi tehtdva, jossa vastuullani on kehittda sita,
kuinka me yrityksend toimimme tarkeimpien
asiakkaidemme kanssa. Tavoitteenamme on
syventdd ymmarrystd asiakkaidemme strategiasta
ja tavoitteista, auttaa heita niiden saavuttamisessa
ja rakentaa kumppanuutta.

Voisi todeta, ettd punainen lanka koko urallani
on ollut myynti seka asiakkuuksien hoitaminen ja
toimintamallien kehittdaminen. Yksi draiveri asia-
kastoimintamallien kehitykselle on digitalisaatio
— mietimme, kuinka pystymme auttamaan asiak-
kaita hyddyntamadn digitalisaatiota liiketoimin-
nassaan ja olemaan kilpailukykyisia tulevaisuu-
dessa.”

Asiakkaita Suomessa ja Baltiassa
"Tyypillinen tyoviikkoni sisdltdd asiakastapaamisia
ympari Suomea ja Baltiaa seka sisdista kehitys-
tyota.

Tyopdivat ovat usein hektisid ja niiden aikana
keskustelen palavereissa useisiin eri teollisuudena-
loihin liittyvien asiakkaiden projekteista. Tyo
opettaa todella paljon, ja joudun — tai pikem-
minkin saan — menna mukavuusalueen ulkopuo-
lelle pdivittain.

Koen, ettd oli lottovoitto saada tydpaikka
Siemensiltd. Olen viihtynyt erinomaisesti ja
oppinut paljon eri aloista ja asiakkuuksista seka
siitd, miten Suomi toimii. Siemens tarjoaa erin-
omaiset oppimismahdollisuudet, ja organisaatiora-
kenne on joustava. Meilld on aito halu kehittyd, ja
tatd asennetta arvostan suuresti. Myos tyokaverini
ovat todella mukavia!” ®

Voitolla tyohon

"Haluaisin opetella pelaamaan kunnolla
tennistd ja viettda eldkepdividni jossain
ldmpimassa. Myos ulkomaankomennus voisi
kiinnostaa jossain vaiheessa”, Roiha kertoo
tulevaisuuden haaveistaan.

Toive toteutui

"Kevaalla 2023 kerroin esihenkildlleni, ettd R . : b i ) S , )
haluaisin keskittyd kehittdm&an syvemmin toimin- Ensimmainen kesatyopaikkani oli ystavani didin ranskalaisessa sisustusliikkeessa, jossa olin myyjana seka faksasin
S C . . asiakastilauksiawvalttavalla ranskalla tavarantoimittajille.
tamalleja, joilla strategisia asiakkuuksia hoidetaan.

- . . Koulutukseltaniolen kauppatieteiden maisteri Hanken Svenska Handelhdgskolanista ja pddaineeni oli laskentatoimi.
llokseni yrityksen johdossa oli halukkuutta

s s e . Minua motivoi tyossani se, miten aidosti Siemensilld sisdisesti halutaan kehittyd ja menna eteenpdin.
kehittaa tata osa-aluetta ja ndin siirryin nykyiseen

P.*a vastapainoa tyolleni ovat mm. lenkkeily, sali ja tennis. Tennistd harrastamme koko perhe yhdess3, ja toivon vield

tyotehtavaani viime kesakuussa.
Joku paiva edes kerran voittavani lapseni. Nyt he voittavat mennen tullen!

Tulevaisuuden urahaaveissani luotan siihen, ettd seuraava mahtava tilaisuus tulee taas vastaan oikealla hetkella.
Ulkomaankomennus voisi kiinnostaa jossain vaiheessa.
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Tutustu meihin

Yhteyshenkilosi Siemensilla

Tassa juttusarjassa esittelemme Digital Industries -lilketoimintayksikon tyontekijoita.

Kuka olet?
Olen Jari Hakulinen, kotoisin Pohjois-

Karjalasta, mutta asustellut
Satakunnassa viimeiset 35 vuotta.

Miké on tyonkuvasi?

Toimin yhteyshenkilond nimetyille
asiakkaille. Vastaan myynnistd,
toiminnan organisoinnista ja yhteistydsta
kyseisten asiakkaiden suuntaan.

Kuinka kauan olet tyoskennellyt
Siemensilla?
Lokakuussa 2023 tuli 25 vuotta tdyteen.

Mik4 on parasta tyossasi?
Monipuolisuus, vaihtelevuus ja jatkuva
mahdollisuus uuden oppimiseen.
Parhaita hetkia on, kun pystyy autta-
maan asiakasta jonkun haasteen ratkai-
semisessa tai toiminnan kehittdmisessa.

En ole koskaan:
sanonut “en koskaan...”

Esikuva?

Yksittdista esikuvaa en osaa nimetsd,
mutta maailmasta I6ytyy useita henki-
16itd, joiden tekemisistd voi ottaa oppia.

Miké on merkittivin
ilmastotekosi?

Suosin hankinnoissani paikallisesti
tuotettuja palveluita ja elintarvikkeita,
lajittelen ja kierrdtan jatteet sekd kaytan
ilmastoystavallisesti tuotettua sahkoa.
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AKC/A
Kuka olet?
Henna Kinnunen, 42-vuotias insinoori,
kahden lapsen diti ja vaimo. Lahtdisin
Keski-Pohjanmaalta Kaustiselta, mutta
asunut Espoossa kohta jo 20 vuotta.

Miké on tyonkuvasi?

Saan tehda Siemensilla monipuolisesti
asioita — tehtavanimikkeeni on kehitys-
paallikkd, ja se kuvaa hyvin tyopadividni.
Padsddntdisesti toimin asiakaspalvelun,
asiakkuudenhallintajarjestelman ja
jatkuvan kehittamisen tehtavien parissa.

Kuinka kauan olet tyosken-
nellyt Siemensilla?
4.5 vuotta.

Miké on parasta ty6ssasi?
Monipuolisuus.

En ole koskaan:
asunut Helsingissa.

Esikuva?

Vahvat naiset kuten Riitta Uosukainen,
Helena Ranta ja Miina Akkijyrkka. En
valttamatta allekirjoita kaikkia heidan
mielipiteitddn ja "tempauksiaan”, mutta
ihailen heiddn vahvuuttaan tehdd omaa
juttuaan taydelld sydamelld, valittamatta
muiden mielipiteista.

Miké on merkittévin
ilmastotekosi?

Olen vahentanyt vaatteiden ostamista,
syon enemman kasvisruokaa ja toimin
kotimme “energiapoliisina”.

Kuka olet?
Aki Juvonen, 61 vuotta, Helsingistd.

Miki on tyonkuvasi?

Olen asiantuntija teknisen tuen tiimissa.
Erikoisalaani ovat Simatic S7-, ET200
hajautus-1/0-, ASi- ja Logo!-ratkaisut.
Huolehdin my®os teollisuuspuolen tyonte-
kijoiden tietokonehankinnoista ja niiden
asennusten tilaamisesta.

Kuinka kauan olet tyosken-
nellyt Siemensilla?
28 vuotta.

Miké on parasta tyossisi?
Vaihtelevat kysymykset asiakkailta
tekevat jokaisesta tyOpdivasta erilaisen.

En ole koskaan:
kdynyt oopperassa.

Esikuva?
Elon Musk.

Mikd on merkittéivin
ilmastotekosi?

Menen lahes joka paikkaan polkupy®-
ralld. Tydmatkoista kertyy yli 40 kilo-
metrid pdivassa.

O Haluaisitko tydskennelld Siemensill?
Tutustu avoimiin tyopaikkoihimme:
siemens.filura

Tulokset

TeollisuusPartnerin
kehitystyo jatkuu

Kiitos kaikille syyskuussa lehden lukijakyselyyn vastanneille! Palautetta
antoi yhteensa 68 henkil6d, ja saimme kerattya ukrainalaisille lapsille
340 euron lahjoituspotin (5 euroa per vastaus). Lahjoitus hadanalaisille

lapsille tehtiin Unicefin kautta.

Lukijaprofiili
* Vastaajista 99 % oli miehia, 1 % naisia ja
0 % muunsukupuolisia
* Vastaajien yleisin titteli oli automaatioinsindori
* 48,5 % vastaajista oli 51-60-vuotiaita

Numeron 2/2023 kiinnostavimmat
artikkelit olivat:
1. P2X Solutions — Harjavallassa rakennetaan
vihredn vedyn lippulaivaa (29 danta)
. Lakeuden Etappi — Jatteet kiertoon vaikka
keskelld yota (22 aanta)

. Industrial Operations X liittaa tekodlyn

teollisuusautomaatioon (18 danta)

* 40 % vastaajista kertoi lukevansa lehden
kokonaan tai suurimmaksi osaksi

* 26 % vastaajista aikoi sddstdaa lehden
luettuaan sen

* 65 % vastaajista lukee lehden mieluiten
paperiversiona

* Lukijat kuvailivat lehtea eniten adjektiiveilla
ajankohtainen, selked ja laadukas

* NPS-luku: 7

O Lue lisda lehden kehitystyosta: siemens.fi/tarinoidentakana

Herkko Plitin luotsaaman P2X Solutionsin
rakenteilla oleva vihredn vedyn tuotantolaitos
kiinnosti viime numerossa eniten.

Lukijakyselyn vastauksissa kiiteltiin lehden sisal-
tojen selkeyttd ja monipuolisuutta seka kuvia ja
visuaalista ilmettd. Kehitysideoina toivoitte lisaa
tuoteuutisia, referenssiartikkeleita ja tekniikkaan
syvallisemmin pureutuvia sisaltéja. Muutama
lukija esitti myds toiveen siitd, ettd lehti esittelisi
Siemensin muitakin toimialoja kuin teollisuutta.

Tdssa numerossa lisdsimme tuoteuutisten
sivumadraa ja otimme mukaan viime numeroa
enemman tekniikkaan liittyvia artikkeleita henkil6-
juttuihin nahden. Viilasimme myds lehden taittoa
aiempaa aikakauslehtimdisempdan suuntaan.
Jatkuva kehittdminen etenee jdlleen ensi nume-
rossa. m

17
Mukavaa luettavaa kaukana
iltapaivilehtien tarjonnasta.

Lukijapalaute
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Onko yrityksenne valmis
NIS2-direktiiviin?

OT-Kyberturva tehdasjarjestelmissa -kurssi syventyy tuotantoympariston
suojaamiseen kyberuhkilta. Varaa paikkasi ja varmista tarvittava
osaaminen IT- ja OT-jarjestelmien rajapinnassal

Kuva: llona Nurmi
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Kurssivalikoimassa nyt

TIA-S7-1500-pdivityskurssi — hybridikoulutus

Tulevat koulutukset

9.1.

TIA-S7-Service1

9.1.123.1.120.2. (eng) / 5.3. /1 14.5.

S$7-300/400-peruskurssi

15.1. 1 8.4.

TIA-S7-1500 Programming 1

26.2.14.3.

TIA-S7-1500 Programming 1 — hybridikoulutus

22.1.112.2.18.4.127.5.

Sinamics S120-peruskurssi 24.1.16.5.
TIA-S7-1500 Programming 2 1.3.
TIA-S7-1500 Programming 2 — hybridikoulutus 29.1.115.4.
Switching and Routing in Industrial Networks with SCALANCE 29.1.15.2.
Manager ja TIA sekd CPU 300/400/1500 perusteet 5.2.122.4.
Sinumerik 840D SL-huoltokurssi 5.2.120.5.
TIA-S7-1500-Service 2 6.2.121.5.
TIA-1500 ja Sinamics G120 7.2.122.5.

PCS7-peruskurssi — hybridikoulutus

12.2.115.4.110.6.

TIA-S7-1500-Safety-kurssi 20.2.19.4.
Sinumerik One: kdytto ja ohjelmointi 20.2.
Virtuaalinen kdyttéonotto — hybridikoulutus 28.2.128.5.

OT-Kyberturva tehdasjarjestelmissa

29.2.111.4.114.5.

Simatic PCS7 System Course — hybridikoulutus 4.3. (eng)
Simatic Unified Comfort paneelit -peruskurssi — hybridikoulutus 5.3.128.5.
Simatic Unified -valvomokurssi — hybridikoulutus 7.3.130.5.

TIA-S7-1500 Programming 3 — hybridikoulutus

11.3.13.6. (eng)

TIA-S7-1500-Service 3 25.3.
TIA-Graph-askelohjauskurssi — hybridikoulutus 26.3.

OPC UA -perusteet ja konfigurointi — hybridikoulutus 26.3.117.6.
S7-300/400-ohjelmointikurssi 22.4.
S$7-300/400-vianhaku 6.5.
S$7-300/400-huoltokurssi 13.5.
Sinumerik 810D/840D/840Di: kdytto ja ohjelmointi 14.5.
SIMIT-simuloinnin perusteet kappaletavara-automaatiossa — hybridikoulutus 23.5.
TIA-SCL-peruskurssi — hybridikoulutus 1.6.
TIA-SCL-jatkokurssi — hybridikoulutus 13.6.

Muutokset mahdollisia.

Ohjelmassa olevien vakiokurssien lisdksi tarjoamme asiakaskohtaisesti rddtdldityjd kursseja, joista tulee sopia erikseen olemalla yhteydessd.

OTA YHTEYTTA!

Kurssivalikoima ja ilmoittautuminen: siemens.filkoulutus | Koulutuspaallikkd: Jari Rintala, 050 316 7222

Tiedustelut: koulutus.fi@siemens.com | Koulutustilat: Tarvonsalmenkatu 19, Espoo

Uutta: NIS2-direktiiviin valmistava OT-Kyberturva tehdasjdrjestelmissa -kurssi 29.2., 11.4. ja 14.5. Espoossa.
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Uutinen

Innomotics jatkaa
Siemensin moottoriosaamista

Teksti ja kuva: Paivi Lukka

iemens AG erkaannutti moottoriliiketoiminnan

(pl. servo- ja lineaarimoottorit) omaksi portfolio-

yhtiokseen syksyllda 2023. Muutoksen seurauk-

sena sai alkunsa Innomotics GmbH, joka on

Siemens AG:n 100-prosenttisesti omistama
yritys. Samalla perustettiin myds Innomotics AB, sivuliike
Suomessa, joka aloitti toimintansa virallisesti 1.10.2023. Yritys
palvelee kayttotekniikan asiakkaita Suomessa ja Baltiassa.

“Muutos mahdollistaa laajemmat resurssit tuotteiden

kehittamiseen esimerkiksi vihredn siirtyman ratkaisuja
silmalld pitden. Nyt voimme keskittyd taysin ydinosaami-
seemme”, toteaa Innomoticsin Suomen ja Baltian myynnista
vastaava Jukka Varonen.

Samat tehtaat ja partnerit

Innomoticsin tuotetarjontaan kuuluvat pienjannitemoottorit,
vaihdemoottorit, suurjannitemoottorit ja keskijannitekdytot,
seka kyseisten tuotteiden varaosa- ja huoltopalvelut.
Tuotteiden valmistus jatkuu samoissa tehtaissa kuin tahankin
asti alkuperdisten laatustandardien mukaisesti.

Asiakkaita palvelee entuudestaan tuttu asiantunteva tiimi:
Jukka Varonen, Juha-Matti Sepponen, Ari Ravantti ja
Artur Jakimenko. Yrityksen paikallinen padkonttori sijaitsee
Lahdessa.

“Siemensin virallisesti sertifioimat Simolog-
moottoripartnerit jatkavat edelleen myds Innomoticsin part-
nereina. He jalleenmyyvat, varastoivat seka huoltavat
Siemensin moottoreita paikallisesti ja ammattitaitoisesti.
Heiltd onnistuu myos asiakkaiden vaatimusten mukaiset
muutosty6t”, Varonen kertoo.

OTA YHTEYTTA!

Asiantuntijat: etunimi.sukunimi@innomotics.com
Verkkosivut: innomotics.com
Asiakaspalvelu: 010 511 2600
Tilaukset: siemens.fi/sieportal
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Moottoreita voi edelleen tilata sahkdisesti SiePortalin
kautta ja Siemensin asiakaspalvelu ottaa tarvittaessa vastaan
tukipyynnot. Osa kdytannon tukitoiminnoista, esimerkiksi
varaosatarjoukset, hoidetaan keskitetysti Pohjoismaiden
yhteisesta toimistomyynnista.

Innomotics toimii maailmanlaajuisesti noin 50 maassa ja
yli 15 000 ammattilaisen voimin. Siemensin pitka, yli 150
vuotta kestanyt, moottoriosaaminen jatkuu vahvana — nyt
uudella nimella. Yrityksen tavoitteena on auttaa asiakkaitaan
parantamaan tuotannon tehokkuutta, sadstdmaan energiaa
ja vahentamadn padstoja seka huolehtimaan asiakkaiden
tuotannon ylldpidosta. ®

Kuvassa vasemmalta Juha-Matti Sepponen, Artur Jakimenko,
Ari Ravantti, Jukka Varonen ja Ibrahim Lahdo (Innomoticsin
Pohjoismaiden tuotemyynnin vetajd).

Tuoteuutiset
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Jarjestelma teollisuusverkkojen
valvontaan ja hallintaan

SINEC NMS -ohjelmiston avulla voit visualisoida ja valvoa
verkkoja tdysin. Kayttamalla SINEC NMS -jdrjestelmaa ja
samanaikaista diagnostiikkaa Simatic- ja PROFINET-
mekanismien kanssa voit kartoittaa monia laitos- ja verkko-
diagnostiikan tiloja yhdella tydkalulla. SINEC NMS:n hajau-
tetun ldhestymistavan avulla verkkoinfrastruktuureja voidaan
laajentaa milloin tahansa.

SINEC NMS V2.0 on modulaarinen, ja se koostuu jarjestel-
mamoduuleista: valvonta (Monitoring), konfigurointi
(Configuration) ja haavoittuvuuksista ilmoittaminen
(Vulnerability Notification). Lisenssit hallitaan keskitetysti
Control-tasolla, mikd varmistaa maksimaalisen joustavuuden
valvottavien laitteiden jakelussa toimintoihin.

Moduulien tehtévit

Valvontamoduuli sisdltda laitteiden valvonnan ja diagn-
osoinnin, mukaan lukien perustoiminnot, kuten laitetunnis-
tuksen, inventaarioluettelon, topologian, raportoinnin jne.
Konfigurointimoduuli ottaa kdyttdon toiminnallisen laajen-
nuksen verkkoinfrastruktuurin maarittamiseen.
Sdantopohjaisen lahestymistavan avulla voit maarittdaa verkon
eri laitteita laitetyypeista riippumatta tai varmuuskopioida
saanndllisesti laitekokoonpanon pysyaksesi konfiguraatio-

muutosten mukana. Toinen konfigurointimoduulin tarkea
ominaisuus on laiteohjelmistopaivityksien keskitetty hallinta
verkkoinfrastruktuurissa.

Haavoittuvuuksista ilmoittava moduuli puolestaan valvoo
Siemensin verkkolaitteiden tietoturvaan liittyvid haavoittu-
vuuksia ja yhteydessa Siemensin Vulnerability Monitoring
(SVM) -portaaliin Vilocify-liitdannan kautta.

Lisensointi on muuttunut

Keratyt tiedot tallennetaan pitkdaikaiseen arkistoon, ja ne
voidaan arvioida ja ndyttda tarpeen mukaan. Ennalta maari-
tetty verkkodiagnostiikka voidaan myds integroida saumatto-
masti HMI/SCADA-jarjestelmiin (esim. WinCC, PCS 7) tai
ylemman tason jarjestelmiin OPC UA:n, REST API:n ja
web-mekanismien kautta.

SINEC NMS V2.0 -lisensointi on muuttunut vanhasta
kertaostolisenssista vuosimaksullisen versioon. Enaa ei ole
sellaisia lisenssityyppeja kuten 50, 250 ja 500. Uudet lisenssit
jaetaan kokoluokkiin ikdan kuin vaatekoon mukaisesti: XS, S,
M, L, XL ja XXL. Kummallekin moduulille (valvonta ja konfigu-
rointi) on omat lisenssit.

O tero.pyykko@siemens.com

© Jos haluat saada referenssijuttuja, tuoteuutisia sekd webinaarivinkkeja sdhképostiisi vuoden ympéri, tilaa

Menestystarinoita teollisuudesta -uutiskirjeemme, joka ilmestyy noin 10 kertaa vuodessa: siemens.fi/uutiskirje
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Tuoteuutiset
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SINEMA RC -etayhteys saatavissa

palveluna

SINEMA Remote Connect as a Service tarjoaa etdyhteyden
hallinnan pilvipalveluna, jota isdnndi ja yllapitda Siemens.
Tama on tayden palvelun ratkaisu, joka mahdollistaa helpon
ja turvallisen etakdyton.

SINEMA RC:n uusi etdverkkojen hallinta-alusta on palve-
linsovellus turvallisten yhteyksien luomiseen kdyttdjien,
laajalti hajautettujen laitosten ja koneiden valille. SINEMA RC

mahdollistaa siten tunneliyhteyksien (VPN) asettamisen ja
hallinnan.

Siemens on SINEMA RC -etdyhteyteen liittyvdn palvelun
hallinnoija ja yllapitdja. Tarjous sisdltaa pilviasennuksen,

johon on asennettu SINEMA RC -palvelimen nykyinen versio.

Tilaus sisaltaa kaikki tarvittavat lisenssit etayhteyksiin.

@ tero.pyykko@siemens.com

Verkkotuotteet uusiin kayttokohteisiin

Uudet Scalance X -kytkimet kompaktimalleissa XC/XCM300 sopivat ohjauskabinet-

teihin sekd XR/IXRM300 19" rakkikaappiin asennettaviksi.

Scalance XC400- ja XR500-sarjojen reititinominaisuudet uudistuvat. Kaikkien
sarjojen mukana tulee uusi kayttojarjestelma, mika tuo uusia ominaisuuksia
vanhojen tilalle. Kaksikirjaisimet mallit sisaltavat nykyisen ja kolmikirjaisimet uuden kadyttojar-
jestelman. Kayttojarjestelma voidaan vaihtaa erillisella ohjelmistopdivityksella.

Nykyiset kdyttojarjestelmamallit tukevat natiivisti Profinet- ja EtherNET/IP-kenttavaylia.
Porttien maaraa on kasvatettu 32:een asti ja linkkinopeudeksi on tullut vaihtoehtoja
1/2.5/5/10 Gbps. Tama avaa Scalance X -tuotteille uusia kdyttokohteita, kuten virtualisoin-

tiymparistot, kaistaa vaativat sovellukset, automaatioverkot sekd 5G-infran kytkenta.

O tero.pyykko@siemens.com
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Sitop PSU4200
-sarjan
perusvirtalahteet
mahdollistavat
kustannus- ja

energiansaaston

1-vaiheiset (basic) perusteholdhteet
Sitop PSU4200 DC 24 VI3 A,
DC24 VI5 A jaDC24VI20
A ja 3-vaiheiset (basic)
perusteholdhteet Sitop
PSU4200 DC 24 V10 A on
vapautettu toimituksiin.
Uuden sukupolven perus-
virtalahteet tarjoavat
kattavat toiminnot edulli-
seen hintaan. Ne ovat
luotettava ja tehokas
ratkaisu teollisuusympa-
riston perusvaatimuksiin.

Sitop PSU4200 -sarjan ohut muotoilu, helppo asennus
ja korkea hyotysuhde mahdollistavat kustannus- ja ener-
giansadston. Kdyttamalla selektiivi-, redundanssi- ja DC
UPS -moduuleja varmistetaan 24 VDC sy6ttojannitteen
jakelu.

Sitop PSU4200 korvaa Sitop lite -perusvirtaldhteen ja
siind on kaikki sen ominaisuudet, kuten esimerkiksi ohut
muotoilu, mahdollisuus muovi- tai metallikoteloon ja

asennusmahdollisuus rinnakkain.

@ tero.pyykko@siemens.com

Tuoteuutiset

TIA Portal V19

tehostaa
ohjelmointia

entisestaan

Marraskuun lopussa julkaistiin Siemensin TIA Portal -kehitys-
ympadriston uusin versio — TIA Portal V19. Ohjelmiston julkaisu
mahdollistaa monien uusien toiminnallisuuksien kdyttoon-
oton uusille seka jo olemassa oleville ratkaisuille.
Ohjelmoitavien logiikoiden tapauksessa uusien ominaisuuk-
sien kautta saatavat hyddyt nakyvat erityisesti suunnittelun
tehostumisessa, diagnostiikan syventymisessa seka liikkeen-
ohjauksen ratkaisuissa.

Uudet ominaisuudet voidaan ottaa kayttoon pdivittamalla
olemassa olevan logiikan laiteohjelmistoversio uusimpaan
julkaistuun versioon, joka on télla hetkelld Simatic S7-1500
-sarjan logiikoilla versio 3.1. Uudet tilaukset toimitetaan aina
viimeisimmalla laiteohjelmistoversiolla, ja paivitysta varten

ne voidaan ladata SiePortalista.

O tuomas.pirttijoki@siemens.com

TEOLLISUUSPARTNERI 1/2024 43


mailto:tero.pyykko@siemens.com
mailto:tero.pyykko@siemens.com
mailto:tuomas.pirttijoki@siemens.com
mailto:tero.pyykko@siemens.com

Tuoteuutiset

Lisaa toiminnallisuuksia ja
kayttomukavuutta PCS neo

-automaatiojarjestelmaan

Library (APL), uudistetut ohjausikkunat on tehty ndyttétilaa
saastaviksi ja kompakteiksi. Ohjaukset on mahdollista tehda
yhdella klikkauksella aikaisemman monivaiheisen ohjauksen
sijaan.

Usein pyydetyt parametrien ja parametrisettien hallinta-
lohkot ovat mukana Industry Libraryssa (IL). Maarittelyille on
oma parametrieditori ja operointiin selkedt erillisikkunat.
Operaattorin valinnat, lataukset ja parametrien muutokset
tallentuvat operointilokiin.

Batch-ohjauksia voi tehda laitepakettien, MTP:iden ohjaa-
miseen. Batchille on oma reseptieditori, -operointinakymat ja

raportit.

PCS neo v4.1 -automaatiojarjestelman projektointiliittymaan . o .
. ; o O arja.heikkinen@siemens.com
on nyt saatavilla vaalean tydskentelyteeman lisaksi tumma

teema. Jarjestelmdan sisaltyvan kirjaston, Advanced Process

Kayttoliittymapaneelit kevyempiin
sovelluskohteisiin

Unified Basic HMI -kdyttoliittymapaneelit tulevat korvaa-
maan tulevaisuudessa 2. sukupolven Basic HMI -kdyttoliitty-
mapaneelit. Uusissa paneeleissa on aiempaa korkeampi
suoritusteho, jonka myo6ta paneelissa voidaan visualisoida
enemman asioita, tallentaa enemman tietoa seka tehda myds
script-aliohjelmointia. Lisdksi paneelissa on mahdollisuus
kayttaa taysin itsendista client-istuntoa etakayttamisen

toteuttamiseksi.

Uudet WinCC Unified Basic HMI -kayttoliittymdpaneelit ovat

. R el . o O roope.suorsa@siemens.com
nyt toimituksessa! Ne tdydentavat WinCC Unified -visualisoin-

tituoteperhettd soveltuen kevyempiin sovelluskohteisiin.
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Sitrans LCS 100:
monipuolinen
nintakytkin
O-Link-
litannalla

= .L' lﬂm TMLT00-20-A0111AAD
Dol @10

Sitrans LCS 100 on uusin ( T
jasen Siemensin pintakytki-

mien tuoteperheeseen. Kompakti v
muovi- tai terdskoteloitu kytkin

soveltuu erinomaisesti asennettavaksi i
pieniin ja ahtaisiin tiloihin. Kytkimessa %
kaytetty active shield -teknologia —

-

vahentda anturiin takertuvan materiaalin
aiheuttamia hairioita. b |
Laaja valikoima eri pituisia antureita ja
anturimateriaaleja mahdollistaa sopi-
vuuden useisiin eri sovelluksiin.
Ominaisuudet kuten valinnaiset ulostulo
vaihtoehdot, mahdollisuus tarkastaa kytkimen
toiminta etdnd (Sitrans SCSC signaalin tunnistinta
kdyttden) ja IO-Link-liitdnta tekevat kytkimestd moni-
puolisen ja kdyttajalle taydellisen ratkaisun pinnan-
korkeuden rajojen valvontaan.

@ jyrki.kupiainen@siemens.com

Lue lisdéd englanniksi

Tuoteuutiset

Uuden sukupolven
Sinamics G220 on
nyt saatavilla

Sinamics G220 -taajuusmuuttaja edustaa kolmannen suku-
polven Sinamics -tuoteperhettd, jossa tulee kautta linjan
merkittavia uudistuksia liittyen muun muassa turvatoimin-
toihin, kommunikointiin, kdyttoliittymadn ja turvallisuuteen.
Sinamics G220 laajentaa Sinamics-portfoliota ja on tarjolla
olevaa G120:sta ominaisuuksien osalta suorituskykyisempi.
Nyt ensimmadisen vaiheen myyntivapautuksen myd&ta saata-
villa ovat seuraavat runkokoot: FSA, FSB, FSC, FSD1, FSD2, ja
FSE ja vastaavasti seuraavat jannite- ja tehoalueet: 200...240
V 3AC (0.55 kW-30 kW) ja 380...500 V 3AC (1.1 kW-55 kW)
IP20-versiona.

Sinamics G220:n kdyttdonotto voidaan tehda StartDrive
V18 SP2 -ohjelmistolla seka Sinamicsiin integroidun verkko-
palvelimen kautta. Uuden sukupolven Sinamics G220 tarjoaa
joustavuutta niin komponenttien kuin ohjelmiston puolelta.

Taajuusmuuttajaan on saatavilla optiona muun muassa
seuraavia komponentteja: OM-DQ Drive-cliq -liitdntakortti
kahdella portilla drive-clig-antureita varten sekd OM-SMT
Safe Motor Temperature turvahyvaksyttya moottorin lampo-
tilan valvontaa varten. Ohjelmistoon liittyvina optioina ovat
saatavilla myds laajennetut turvatoiminnot (Safe Stop 1,
Safely Limited Speed, Safe Speed Monitoring, Safe Direction)
ja laajennettu moottorinohjaus (optimaalinen reluktanssi-
moottorin ohjaus lahelld O nopeuksia).

O jarno.kivisto@siemens.com
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Yhteystiedot

Siemens Osakeyhtio

PL 60
02601 Espoo

Katuosoite:
Tarvonsalmenkatu 19
Vaihde: 010 511 5151

Tilausmuutokset:
sari.pentti@siemens.com

www.siemens.fi

Sahkdpostit:
etunimi.sukunimi@siemens.com

9 Siemens Suomi
Siemens Suomi
X Siemens Suomi
@ Siemens Finland

ﬁ siemens.fi/blogi

v siemens.filpodcast

#TeamSiemens

Asiakaspalvelukeskus

Palvelut ma—pe klo 8.00-16.00:
customercare.fi@siemens.com
Puh. 010 511 3100

(Huom! Lisamaksullinen
halytyspalvelu toimii samassa
numerossa normaalin tydajan
ulkopuolella)

siemens.fi/asiakaspalvelu

Toimistomyynti
Puh. 010 511 3077

admyynti.fi@siemens.com

siemens.filsieportal

Tilaustenkasittely

indtilaukset.fi@siemens.com

0 Luetko kaverin lehted? Tilaa
TeollisuusPartneri itsellesi
kdtevasti osoitteessa
siemens.fi/lehtitilaus
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Solution
Partner

SIEMENS

Automation
Drives

Solution Partners

APEX AUTOMATION OY

Terminaalikatu 3
67700 Kokkola

Puh. 0207 288 288
www.apexautomation.fi

CINIA OY

IImalantori 1
00240 Helsinki

Puh. 029 300 8715
www.cinia.fi

COMATEC AUTOMATION OY

Sukkulankatu 3
55120 Imatra

Puh. 05 543 0400
www.comatec.fi/lcomatec-
automation

DIGITA OY

Jamsankatu 2
00520 Helsinki

Puh. 020 411 711
www.digita.fi

DOSETEC EXACT OY

Vaakatie 37
15560 Nastola

Puh. 03 871 540
www.dosetec.fi

ELOMATIC OY

Itdinen Rantakatu 72
20810 Turku

Puh. 02 412 411
www.elomatic.com

Aluekonttorit Espoossa,
Jyvdskyldssd, Oulussa ja
Tampereella.

FAP AUTOMATION OY

Larin Ky6stin tie 4
00650 Helsinki

Puh. 020 792 4710

Raisiontori 5
21200 Raisio

Puh. 020 792 4717
www.fapautomation.fi

HARJU ELEKTER OY

Sammontie 9
28400 Ulvila

Puh. 02 537 9800
www.harjuelekter.fi

Aluekonttorit Keravalla ja
Kurikassa.

INSTA AUTOMATION OY

Sarankulmankatu 20 (PL 80)
33901 Tampere

Vaihde: 020 771 7111
www.insta.fi

Aluekonttorit Harjavallassa,
Imatralla, Kilpilahdessa,
Kuopiossa, Muuramessa, Oulussa,
Porissa, Raumalla, Vantaalla ja
Varkaudessa.

LAHTI PRECISION OY

Ahjokatu 4
15800 Lahti

Puh. 03 382 921
www.lahtiprecision.fi

LSK TECHNOLOGY OY

Puhelinkatu 1
15230 Lahti

Puh. 020781 4200
www. Isk.fi

Aluekonttorit, Himeenlinnassa,

Kotkassa, Kuopiossa ja Seindjoella.

MINTLY OY

Lars Sonckin kaari 14
02600 Espoo

Puh. 045 783 39368
www.mintly.fi

PCS-ENGINEERING OY

Paulaharjuntie 20 B 1
90530 Oulu

Puh. 040 584 4762

Ahlmaninkatu 2 E
40100 Jyvaskyla

Puh. 040 584 4762
www.pcs-engineering.fi

PLC-AUTOMATION OY

Konetie 32
90620 Oulu

Puh. 08 5313000
www.plc.fi

ROLLRESEARCH
INTERNATIONAL OY

Luoteisrinne 4 D
02270 Espoo

Puh. 09 221 4056
www.rollresearch.fi

SINTROL OY

Ruosilantie 15
00390 Helsinki

Puh. 09 5617360
www.sintrol.com

SWARCO FINLAND OY

Hankasuontie 11 A
00390 Helsinki

Puh. 020 741 0300
WWW.Swarco.com

VEO OY

Runsorintie 5
65380 Vaasa
Puh. 0207 1901
www.veo.fi

Aluekonttorit Paimiossa,
Rovaniemelld ja Seindjoella.

System Partners

ARNON OY

Kaapelikatu 3
33330 Tampere

www.arnon.fi

Aluekonttorit Kauhavalla, Turussa
ja Vaasassa.

CAVERION INDUSTRIA OY

Suunnittelupalvelut
Ahjokatu 14-16
40320 Jyvaskyla

Puh. 010 4071
www.caverion.fi

ESYS OY

Tarmontie 6
15860 Hollola

Puh. 0400 836 704
www.esys.fi

MAKRON AUTOMATION OY

Hennalankatu 71
15810 Lahti

Pomonkatu 2
50150 Mikkeli

NESTE ENGINEERING
SOLUTIONS oY

Teknologiantie 36
06101 Porvoo

Puh. 010 458 1200

Yhteystiedot

Approved
Partner

SIEMENS
Value Added
Reseller

Approved Partners
AUSER OY

¢ Simatic

e Taajuusmuuttajat
* Moottorit

* PJ-kojeet

¢ Instrumentointi
Jylpyntie 35

48230 Kotka

Puh. 05 341 0400
www.auser.fi

JUKKOLA SYSTEMS OY
¢ Moottorit

¢ Vaihdemoottorit
Levytie 9

67800 Kokkola

Puh. 044 0319153
www.jukkolasystems.fi

Aluekonttorit Jyvaskyldssa ja
Kuopiossa.

KOKKOLAN SAHKO JA
AUTOMAATIO OY

e Simatic

¢ Taajuusmuuttajat

¢ Moottorit

* PJ-kojeet

e Instrumentointi
Indolantie 8

67600 Kokkola

Puh. 010 422 5540
www.ksaoy.fi

LSK TECHNOLOGY OY
e Simatic

e Taajuusmuuttajat

¢ Moottorit

¢ Vaihdemoottorit

* PJ-kojeet

e Instrumentointi
Puhelinkatu 1

15230 Lahti

Puh. 020 781 4200
www.Isk.fi

Aluekonttorit Hdmeenlinnassa,

Kotkassa, Kuopiossa ja Seindjoella.

NOTRATEK OY

* Moottorit
¢ Vaihdemoottorit

Isometsantie 9-11
26100 Rauma

Puh. 040 505 6444

hannu.rinne@notra.fi

OEM FINLAND OY
¢ Simatic

¢ Taajuusmuuttajat
 PJ-kojeet

¢ Instrumentointi
Puh. 020 749 9456

Fiskarsinkatu 3
20750 Turku

www.oem.fi

Aluekonttorit Jyvaskyldssa ja
Tampereella.

PJ CONTROL OY
 Simatic

* Taajuusmuuttajat

* Moottorit

* PJ-kojeet

e Instrumentointi

« Sivacon-jakelukiskot

Koivuvaarankuja 2 C
01640 Vantaa

Puh. 010 591 5330
www.pjc.fi

Aluekonttorit Porissa ja Raumalla.

TORNION SAHKOPOJAT OY

* Moottorit

¢ Vaihdemoottorit
¢ Taajuusmuuttajat
* PJ-kojeet
Raidekatu 29
95420 Tornio

Puh. 0400 222 401
www.sahkopojat.fi

VUORENMAA YHTIOT oY

¢ Moottorit

* Vaihdemoottorit
Latojantie 1

62100 Lapua

Puh. 0207 101 650
www.vuorenmaa.fi

Jyvaskyldssa, Lapualla, Kokkolassa,

Kuopiossa, Oulussa, Raahessa,
Tampereella, Turussa, Vaasassa ja
Ylivieskassa.

Sales Partners

LABKOTEC OY

¢ Instrumentointi

¢ Siemens Milltronics

¢ Pinnanmittaustuotteet
Myllyhaantie 6

33960 Pirkkala

Puh. 029 006 260
www.labkotec.fi

PLC-AUTOMATION OY
¢ Simatic

¢ Taajuusmuuttajat

* PJ-kojeet

¢ Instrumentointi
Konetie 32

90620 Oulu

Puh. 08 5313000
www.plc.fi

SINTROL OY

¢ Instrumentointi

« Clamp-on-virtausmittaukset
¢ Kaasuanalysaattorit
Ruosilantie 15

00390 Helsinki

Puh. 09 5617360
www.sintrol.com

Moottorikorjaamot

JUKKOLA SYSTEMS OY

Levytie 9
67800 Kokkola

Puh. 044 031 9153

Harkkotie 3
40250 Jyvaskylad

Puh. 010 666 9230
www.jukkolasystems.fi

LSK SERVICE OY

Laatikkotehtaankatu 2
15240 Lahti

Puh. 020 781 4205
www.Isk.fi

TORNION SAHKOPOJAT OY

Raidekatu 29
95420 Tornio

Puh. 0400 222 401
www.sahkopojat.fi

Assembly Service Partner

LSK TECHNOLOGY OY

* Simogear-vaihdemoottoreiden ja
adapterillisten vaihteiden
kokoonpano ja huolto

Puhelinkatu 1
15230 Lahti

MES/MOM-ratkaisut

IDEAL GRP

Fabianinkatu 23
00130 Helsinki

Puh. 09 540 4840
www.idealgrp.com

o Lisatietoa partneri-
verkostostamme 16ydat
verkkosivuiltamme:
siemens.filpartnerit

PLM-ratkaisut

IDEAL GRP

Fabianinkatu 23
00130 Helsinki

Puh. 09 540 4840
www.idealgrp.com

Sivacon-
sahkokeskusvalmistus

HARJU ELEKTER OY

Sammontie 9
28400 Ulvila

Puh. 02 537 9800
www.harjuelekter.fi

Aluekonttorit Keravalla ja
Kurikassa.
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